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1 El ször ezt a fejezetet olvassa el

1.1 El ször ezt a fejezetet olvassa el ....................................... 1-2
1.2 Az üzemeltetési útmutató rendelkezésre állása ................. 1-2
1.3 Copyright ............................................................................ 1-3
1.4 Termékfelel sség, rendeltetésszer  használat és 

garancia ............................................................................. 1-4
1.5 Garancia feltételek ............................................................. 1-5
1.6 A kezel - és karbantartó személyzet el feltételei .............. 1-6

A készülék üzembe helyezése el tt figyelmesen olvassa el ezt 
a fejezetet. Ez az alábbiakról nyújt tájékoztatást:

az üzemeltetési útmutató felépítése,
a szabályos üzemeltetés legfontosabb fejezetei,
jogi alapok,
a kezel személyzet szükséges el feltételei.
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1.1 El ször ezt a fejezetet olvassa el
Ez az üzemeltetési útmutató

a géppel és gépen dolgozó minden személynek szól, különös tekin-
tettel a kezel - és karbantartó személyzetre.

tájékoztat a készülék rendeltetésszer  használatáról, annak kezelé-
sér l és tulajdonságairól.

úgy van felépítve, hogy néhány fejezetben olyan alapvet  informá-
ciókat kaphat, amikre állandóan szüksége van. Ebben az értelem-
ben az alapvet  fontosságú fejezetek a következ k:
- 5. fejezet: Telepítés és beállítás
- az adott el tolóegység kezelésér l szóló fejezet:
  7. fejezet, 8. fejezet vagy 9. fejezet, 
- 11. fejezet: Karbantartás.

úgy van felépítve, hogy célzottan utánanézhet azoknak az informá-
cióknak, amikre éppen szüksége van. Ebben segíti Önt 
- a tartalomjegyzék,
- az index,
- a bels  tagolódás az adott alpont megadásával a fejezet elején.

FIGYELEM

Nyomatékosan utalunk arra a kötelezettségre, hogy a veszélyek 
elkerülésének és a készülék rendeltetésszer  használatának 
garantálása érdekében az üzembe helyezés és a készüléken 
történ  munka el tt az üzemeltetési útmutatót el kell olvasni 
és annak utasításait be kell tartani. A veszélyek elkerüléséhez 
tartozik az is, hogy a kezel személyzet a készülékkel történ  
munkára jogosult és képzett legyen.

Az elkerülhet  szakszer tlen kezelés miatti károkért nem tudunk 
felel sséget vállalni.

Miel tt elkezdené a munkát a készüléken, mindenképpen el kell 
olvasnia a következ  alapvet  fejezeteket:

4. fejezet: Szállítás és kezelés

5. fejezet: Telepítés és beállítás

az Önök el tolóegységének kezelésére vonatkozó fejezet.

1.2 Az üzemeltetési útmutató rendelkezésre állása
Az üzemeltetési útmutatót a használat helyén mindig tartsa kéznél.

!
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1.3 Copyright
2000X sorozatú el tolóegység
© 14.08.2014 BRANSON Ultraschall, D-63128 Dietzenbach

A 2000X sorozatú el tolóegységek és ez az üzemeltetési útmutató 
szerz jogilag védettek. A készülék másolása büntet jogi következmé-
nyekkel jár. Az üzemeltetési útmutatóra vonatkozó minden jog fenn-
tartva, a bármilyen formában történ  sokszorosítást is beleértve, legyen 
az fotomechanikai, nyomtatástechnikai, bármilyen adathordozóra tör-
tén  másolás vagy lefordított forma. Jelen üzemeltetési útmutató sok-
szorosítása vagy utánnyomása, a kivonatos formát is beleértve, csak 
a BRANSON Ultraschall cég írásos engedélyével megengedett.

Az üzemeltetési útmutató a termék meglehet sen pontos leírását tartal-
mazza, azonban bizonyos tulajdonságok vagy használati eredmények 
biztosítása nélkül. Az üzemeltetési útmutatót a kiadás el tt gondosan 
ellen riztük. A kiadó sem kifejezett, sem hallgatólagos módon nem vál-
lal felel sséget azokért a károkért és következmény károkért, amelyek 
az üzemeltetési útmutató használatából származnak. A hibákra való 
rámutatást vagy javaslatot és kritikát bármikor köszönettel vesszük!

Ha nincs más megadva, a BRANSON Ultraschall cég termékének és 
az üzemeltetési útmutatónak az együttes szállítása idején érvényes 
m szaki állapot az irányadó. Az el zetes tájékoztatás nélküli m szaki 
változtatás jogát fenntartjuk, az addigi üzemeltetési útmutatók ebben 
az esetben érvényüket vesztik.

A BRANSON Ultraschall Általános értékesítési- és szállítási feltételei 
érvényesek.

Kérdése van? Vagy problémája a telepítéssel és üzembe helyezéssel 
kapcsolatban? Hívjon bennünket! Szívesen segítünk Önöknek!

BRANSON Ultraschall
Az EMERSON TECHNOLOGIES GmbH & Co. kirendeltsége
Waldstraße 53 - 55
63128 Dietzenbach
Telefon +49 (0) 6074 497 - 784
Telefax +49 (0) 6074 497 - 799
Internet: www.branson.de

Dietzenbach, 14. augusztus 2014

Szerviz forródrót

0 60 74 - 4 97 - 7 84
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1.4 Termékfelel sség, rendeltetésszer  használat 
és garancia

Reklámjaink, az általunk kiadott termékinformációk és ezen üzemeltetési 
útmutató értelmében garantáljuk a termék hibamentességét. 
Ezen túlmen  terméktulajdonságokat nem ígérünk. Nem vállalunk fele-
l sséget a gazdaságosságért és a hibátlan m ködésért, amennyiben 
a készüléket a 2.4. fejezet alatt meghatározott céltól eltér en használják.

A kártérítési igények általánosságban kizárva, kivéve a BRANSON 
miatti durva hanyagságnak vagy garantált tulajdonságok hiányának 
bizonyított szándékossága esetén. Különösen nem vállalunk felel ssé-
get a hegeszt rendszer olyan alkalmazási célra történ  használata 
esetén, amelyre az a jelen üzemeltetési útmutató szerint nem alkal-
mas. Ha a készülékeket olyan környezetben vagy vezérléseken hasz-
nálja, amelyek a hegeszt rendszerekhez nem alkalmasak vagy nem 
felelnek meg a technika szokásos szintjének, úgy nem felelünk a nem 
rendeltetésszer  használat következményeiért.

Ezen kívül elutasítjuk a felel sséget a hegeszt rendszer környezeté-
ben lév  berendezésrendszereken el forduló olyan károkért, amik 
a termék hibás m ködésére vagy az üzemeltetési útmutatóban lév  
hibákra vezethet k vissza.

Nem felelünk Harmadik fél szabadalmi vagy egyéb jogainak megsérté-
séért Németországon kívül. Nem felelünk az olyan károkért, amik az 
üzemeltetési útmutató szerinti szakszer tlen kezelésb l származnak. 
Nyomatékosan kizárjuk az elmaradt hasznon felel sségét, különösen 
a figyelembe nem vett biztonsági el írások és figyelmeztetések miatti 
következmény károkét. Nem vállalunk felel sséget a nem BRANSON 
Ultraschall cég által szállított vagy tanúsított tartozékokért, ide els sor-
ban a küls  gyártók által szállított szerszámok tartoznak.

A BRANSON hegeszt rendszerek hosszú élettartamra kialakítottak. 
Megfelelnek a tudomány és technika mindenkori szintjének és kiszállí-
tás el tt az összes garantált funkciót egyedileg ellen riztük. Az elektro-
mos szerkezet megfelel az érvényes szabványoknak és irányelveknek, 
lásd a 2.11. fejezetet. A BRANSON Ultraschall cég folyamatos termék- 
és piacelemzést végez a továbbfejlesztés és állandó javítás érdeké-
ben. Amennyiben a megel z  intézkedések ellenére hibás m ködés 
vagy üzemzavar lépne fel, értesíteni kell a BRANSON ügyfélszolgála-
tot. Garantáljuk, hogy a kár elhárításának érdekében haladéktalanul 
megtesszük a megfelel  intézkedéseket.

Szerviz forródrót

0 60 74 - 4 97 - 7 84
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1.5 Garancia feltételek
Garantáljuk a készülék jelen üzemeltetési útmutatónak megfelel  kifo-
gástalan m ködését a fuvarlevél szerinti leszállítás utáni 36 hónapos 
id tartamon keresztül. Amennyiben a készüléket többm szakos 
üzemben használja, a garanciális id  ennek megfelel en 
18 ill. 12 hónapra csökken. A kopó alkatrészekre, mint pl. a szonot-
róda, speciális feltételek érvényesek. A konverterek ugyancsak kikerül-
nek a garancia alól, amennyiben azokat fémmel történ  érintkezésnél 
használja.

A garanciális id tartam a megrendel  részére történ  leszállítás dátu-
mával kezd dik, függetlenül a tényleges üzembe helyezés id pontjá-
tól. El feltétel a készülék üzemeltetési útmutató irányelveinek és 
a BRANSON Ultraschall cég munkatársai utasításainak megfelel  
telepítése és kezelése. A költségmentes javításhoz els sorban 
az üzemeltetési útmutató raktározásnál, szállításnál, telepítésnél, 
üzembe helyezésnél és üzemeltetésnél való igazolt figyelembe vétele 
szükséges.

Csak a BRANSON Ultraschall cég külön megkérdezése és írásos 
engedélye után szabad az ügyfélnek vagy Harmadik félnek a készü-
lékbe nyúlnia. Ennek figyelmen kívül hagyása esetén a BRANSON 
Ultraschall nem vállal felel sséget a bekövetkez  készülék károkért, 
személyi sérülésekért és következmény károkért; ebben az esetben 
a garanciális kötelezettség érvényét veszti.

A BRANSON Ultraschall cég ugyancsak kizárja a felel sséget az olyan 
készülékhibákért, amelyek a hegeszt rendszer környezetében lév  
sérült vagy hibásan m köd  berendezések, vagy a nem BRANSON 
Ultraschall cég által szállított tartozékok használatának következmé-
nyei. A küls  gyártó által szállított szerszámokat a garanciális kötele-
zettség megtartásához a BRANSON Ultraschall céggel egyedileg 
ellen riztetni és engedélyeztetni kell.

Általánosságban a BRANSON Ultraschall Általános értékesítési- és 
szállítási feltételei érvényesek.

A garancia terjedelmével kapcsolatos kérdések esetén kérjük forduljon 
BRANSON képviseletéhez vagy a BRANSON ügyfélszolgálathoz.

Szerviz forródrót

0 60 74 - 4 97 - 7 84
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1.6 A kezel - és karbantartó személyzet el feltétele
Feltételezzük, hogy

a kezel személyzet a készülék biztonságos kezelésében képzett.
a karbantartó személyzet a készüléket úgy 
- állítja be,
- végzi karbantartását,
- javítja,
hogy a készülék nem jelent veszélyt az emberek, a környezet és 
az anyagi dolgok számára.

További alapvet  feltételek a készüléken történ  minden munkánál:
a szükséges szakismeret,
az üzemeltetési útmutató elolvasása és megértése.
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2 Biztonsági utasítások és szerviz

2.1 Biztonsági követelmények és figyelmeztetések ................. 2-2
2.2 Kezel személyzet: felhatalmazott személyek .................... 2-6
2.3 Ultrahangspecifikus veszélyforrások .................................. 2-7
2.4 A készülék rendeltetésszer  használata .......................... 2-10
2.5 Az üzemeltetési útmutató érvényességi területe .............. 2-10
2.6 Biztonsági berendezések a készüléken ...........................  2-11
2.7 Elvégzend  biztonsági ellen rzés .................................... 2-12
2.8 Biztonság a karbantartásnál és telepítésnél .................... 2-12
2.9 Kibocsátások .................................................................... 2-14
2.10 A munkahely berendezése .............................................. 2-15
2.11 A gyártó utasításai az elektromágneses 

összeférhet séghez ......................................................... 2-16
2.12 Értékesítési- és szállítási feltételek .................................. 2-17

A következ  fejezetben a jelen útmutatóban és a termékeken használt
biztonsági szimbólumokat magyarázzuk meg és kiegészít  biztonsági
információkat adunk az ultrahangos hegesztésr l. Ezen kívül
ismertetjük, hogy kérdés esetén hogyan tudja felvenni a kapcsolatot
a BRANSON céggel.
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2.1 Biztonsági követelmények és figyelmeztetések
2.1.1 Az útmutatóban használt szimbólumok
A 2.1.1. fejezet és 2.1.2. fejezet az üzemeltetési útmutató folyamato-
san visszatér  szimbólumairól tájékoztat, amelyek gyors tájékozódást
adnak. 
Vegye figyelembe az üzemeltetési útmutatóban lév  következ  bizton-
sági utasításokat, amelyek a veszélyekre és annak következményeire
figyelmeztetnek.

VESZÉLY
Olyan veszélyes helyzet, aminek személyi sérülés vagy súlyos 
készülékkár lehet a következménye.

FIGYELEM
Lehetséges veszélyes helyzet, aminek könny  ill. középsúlyos 
személyi sérülés és esetleg készülékkár lehet a következménye.

MEGJEGYZÉS
Használati ötletek és egyéb fontos vagy hasznos információk 
és megjegyzések.

2.1.2 A terméken használt szimbólumok
Az érzékeny vagy veszélyes elemeknél a felhasználót általános szim-
bólumok figyelmeztetik. A 2000X sorozatú el tolóegységek hátoldalán
lév  szimbólumokat a 
2-1. ábra és 2-2. ábra tartalmazza. Az el tolóegység elüls  oldalán
lév  figyelmeztetések a 2-3. ábra és 2-4. ábra alatt vannak felsorolva.

!
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 2-1. ábra Biztonsági utasítások a 2000X sorozatú el tolóegység 
hátoldalán

 2-2. ábra Csatlakoztatási utasítások a 2000X sorozatú 
el tolóegységen

CLEAN DRY
AIR

REGULATED
AIR

CAUTION

MANUAL
OVERRIDE.

KEEP CLEAR
OF HORN WHEN

OPERATING.

 [szabályozott leveg  

 [tiszta, száraz leveg ]

 [A mágnesszelep

Az üzem alatt ne nyúljon
a szonotórda alá]

kézi beállítása.

 bevezetés]

   [Indítókar csatlakozó]

 [Hosszmér -rendszer]

 [Küls  pneumatika]

 [F kapcsoló/
fémérintkez  kapcsoló]

[Interfész dugó
a generátorhoz]
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 2-3. ábra Figyelmeztetések a 2000X sorozatú el tolóegységen - 
s rített leveg  bevezetés

 2-4. ábra Biztonsági utasítások az el tolóegység elüls  oldalán

 [Maximális nyomás]

 [FONTOS
A bevezetett leveg nek
olaj és víz mentesnek 
kell lennie]

FIGYELMEZTETÉS: Az ultrahangra kapcsolt 
szonotródát ne érintse

Figyelmeztetés!
 

VÉSZ-LEÁLLÍTÓ - forgatás 

Nyitás el tt a hálózati dugót húzza ki

Figyelmeztetés!
Ne nyúljon 
a lefelé mozgó 

alá
szonotróda

Figyelmeztetés: Zúzódásveszély

a visszaállításhoz
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2-1 tábl.  Biztonsági utasítások a BRANSON készülékeken

Piktogram Jelentés

Veszélyes helyre figyelmeztetés

Veszélyes elektromos feszültségre 
figyelmeztetés

Nyitás el tt a hálózati dugót húzza ki

A készüléket ne két személy kezelje

Használjon hallásvéd t
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2.2 Kezel személyzet: felhatalmazott személyek

VESZÉLY
A készülékek csak arra felhatalmazott személyek végezhetnek 
telepítési- és karbantartási munkákat!
A készülék szakszer tlen kezelésének és karbantartásának ese-
tén fennáll a személyi sérülés, anyagi kár, valamint a környezeti 
károsodás veszélye. 

Felhatalmazott személyek
a kezeléshez az üzemeltet  kioktatott és képzett kezel -szakemberei.
a beállításhoz valamint karbantartási- és telepítési munkákhoz az 
üzemeltet  és a gyártó képzett szakemberei.
miel tt a munkát megkezdenék, meg kell ismerkedniük a biztonsági 
berendezésekkel és el írásokkal és a lényeges üzemeltetési 
útmutatókat el kell olvasniuk.
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2.3 Ultrahangspecifikus veszélyforrások

Az ultrahangtechnika alkalmazása esetén mindig vegye figyelembe
a következ  általános érvény  figyelmeztetéseket:

VESZÉLY

Ne nyúljon a szonotróda és a munkadarab befogó közé. Zúzódás-
veszély áll fenn!
Ne érintse meg a szonotródát, ha az ultrahanggal 
ellátott. Égésveszély áll fenn!

VESZÉLY

Ne dolgozzon eltávolított generátor házburkolat esetén. 
Életveszélyes magasfeszültség van!

Gondoskodjon arról, hogy harmadik személyt a fenti veszélyfor-
rások ne veszélyeztessék, pl. ha a beállítási- és karbantartási 
munkáknál egynél több személy dolgozik a berendezésen.

Gy z djön meg arról, hogy a hálózati kapcsoló KI (OFF) állásban 
áll, miel tt elektromos csatlakoztatásokat végez.

Az áramütés elkerülésének érdekében a generátort csak földelt 
áramforrásra szabad csatlakoztatni.

A generátorok magasfeszültséget generálnak. Miel tt a generá-
tormodulon dolgozik, végezze el a következ  lépéseket:
- kapcsolja le a generátort,
- a készüléket válassza le a hálózatról
- és várjon legalább 2 percig, míg a kondenzátorok 
 kisülnek.

A generátorban nagyfeszültség van jelen. Házburkolat nélkül ne 
üzemeltesse a készüléket. A készülékspecifikus test nincs 
közvetlenül összekötve a véd vezetékkel. Ezért ezen modulok 
ellen rzéséhez csak földeletlen, akkumulátorról üzemeltetett 
mtultimétert használjon. Minden más tesztel  m szer áramütést 
okozhat.
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FIGYELEM

Csak akkor váltson ki ultrahangot (azaz TESZT-gomb megnyo-
mása, kétkezes kioldó m ködtetése vagy küls  indítójel 
kiváltása), ha a HF-kábel és a konverter a generátorra van 
csatlakoztatva.

Kerülje el, hogy a szonotróda az ultrahang rákapcsolása alatt 
közvetlenül érintkezzen fémmel, mivel a készülék tönkremehet.

A további lehetséges veszélyforrásokra az adott tevékenység ismerte-
tésénél utalunk.

Ezen kívül vegye figyelembe a következ  általános biztonsági
utasításokat:

FIGYELEM

Ha a HF-kábel vagy a konverter nincs csatlakoztatva, nem szabad 
indítani a hegesztési ciklust.

A generátor karbantartása el tt vegye figyelembe a következ  bizton-
sági utasításokat:

VESZÉLY

Gondoskodjon arról, hogy a hálózati áramellátás megszakadjon, 
miel tt nekilátna a DIL-kapcsoló beállításának.

Ne nyúljon a szonotróda alá. Az indulási er  (nyomás) és az 
ultrahangos rezgések sérülést okozhatnak.

Nagyobb szonotródák használata esetén kerülje az olyan helyze-
teket, amelyeknél az ujja a szonotróda és a munkadarab befogó 
közé szorulhat.

Vegye figyelembe, hogy az el tolóegység világító nyomáskijelz -
nél (az el lapon) "el feszültség" alatt áll.

!

!
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MEGJEGYZÉS
Az ultrahangos eljárás alatt kibocsátott üzemi zajok hangereje 
és frekvenciája a következ  tényez kt l függ: 
- az alkalmazás fajtája,
- az összeillesztend  anyag mérete, alakja és összetétele, 
- a munkadarab befogó alakja és anyaga,
- hegesztési paraméter és
- a hegeszt szerszám kivitele. 
A hegesztési folyamat alatt néhány munkadarab hallható frekven-
ciatartományban rezeg. Ezen tényez k összessége vagy 
némelyike kellemetlen zajszintet eredményezhet. Ezekben az 
esetekben a kezel személyzet számára egyéni véd felszerelést 
kell biztosítani. Lásd 2.9. fejezet.
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2.4 A készülék rendeltetésszer  használata
A generátorok és a 2000X sorozatú el tolóegységek egy ultrahangos
hegeszt rendszer részét képezik. Ezeket a berendezéseket széles-
kör  hegesztési és megmunkálási eljárásokhoz fejlesztettük ki.
A generátort csak az ipar területén szabad használni.
Az üzemeltetési útmutató figyelembe vétele a készülék rendelte-
tésszer  használatának el feltétele.
A hegeszt rendszer folyamattechnikai bekötése küls  rendszerekre
vagy rendszerekbe, pl. PLC-n keresztül, az üzemeltet  felel ssége.
A megrendelésben és a megbízás visszaigazolásban meghatározottak
az üzemeltet  számára kötelez  érvény ek. Más vagy ezen túlmen
alkalmazás nem rendeltetésszer nek min sül.
Ha a 2000X sorozatú el tolóegységeket nem rendeltetésszer en
használja, azok megsérülhetnek vagy más csatlakoztatott rendszert
károsíthatnak. Ezen kívül fennáll a sérülés és következmény károk
veszélye. A készüléken az önhatalmú hardver- vagy szoftvermódosítá-
sokért egyedül az üzemeltet  felel.

2.5 Az üzemeltetési útmutató érvényességi területe
Ezek az utasítások a teljes berendezésre vonatkoznak. A berendezés-
ben alkalmazott alkatrészekre vonatkozó egyéb biztonsági rendelkezé-
seket ezek az utasítások nem helyezik hatályon kívül.
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2.6 Biztonsági berendezések a készüléken
A generátorok és a 2000X sorozatú el tolóegységek olyan szoftverve-
zérelt elektronikával vannak felszerelve, amelyek a kezel személyzet
számára garantálják a rendszer biztonságos üzemét. Az indító-
és VÉSZ-LEÁLLÍTÓ gombok megakadályozzák a rendszer véletlen
indítását.

VESZÉLY
A gyártási üzemnél a biztonsági berendezések eltávolítása, áthi-
dalása vagy üzemen kívül helyezése nem megengedett. Egyedül 
fölérendelt biztonsági rendszerek használata esetén szabad az 
alább megnevezett biztonsági berendezések némelyikét üzemen 
kívül helyezni.

2.6.1 VÉSZLEÁLLÍTÓ üt gomb a présel  egységen

MEGJEGYZÉS
Veszély esetén üsse meg a présel  egységen vagy a zajvéd  fül-
kén lév  VÉSZLEÁLLÍTÓ üt gombot. Az ultrahang-generátor és 
a présel  egység azonnal lekapcsol. 

A VÉSZLEÁLLÍTÓ üt gombot ne használja a generátor és a présel
egység üzemszer  kikapcsolásához.

A VÉSZLEÁLLÍTÓ üt gombnak szabadon hozzáférhet nek kell
maradnia.

2.6.2 Kétkezes kezelés
A hegesztési folyamatot csak akkor tudja kiváltani, ha a kétkezes
kioldó mindkét START-gombját egyid ben megnyomja.

2.6.3 Elektronikus rendszerfelügyelet (SPM)
Az SPM (= System Protection Monitor) rendszervédelem-automatiká-
nál a generátorban lév  elektronikus rendszerfelügyeletr l van szó.
Az SPM leállítja az ultrahang kibocsátást a generátor túlterhelése és
rossz vagy meghibásodott rendszerkomponensek esetén.

2.6.4 Leválasztás a hálózatról
A hálózati dugónak f kapcsoló funkciója van és leválasztja a vezérl  
számítógépet a hálózatról.
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2.7 Elvégzend  biztonsági ellen rzés

MEGJEGYZÉS
Ellen rizze a biztonsági berendezéseket a szakmai szervezetek 
által el írt id közökben!

2.8 Biztonság a karbantartásnál és telepítésnél
2.8.1 Munkák a feszültség alatt álló alkatrészeken

VESZÉLY
A karbantartási- és telepítési munkákat csak arra jogosult 
személyek végezhetik.

VESZÉLY
Soha ne induljon ki abból, hogy az áramkör feszültségmentes - 
a biztonság kedvéért mindig ellen rizze! Az áramvezet  alkatré-
szek érintése súlyos vagy halálos kimenetel  égést és áramütés 
miatti bels  sérüléseket okozhat.

Azok az alkatrészek, amelyeken munkát végez, csak akkor lehetnek
áram alatt, ha az kifejezetten el  van írva.
A hálózati kapcsoló akkor is feszültség alatt áll, ha a vezérl  számító-
gép ki van kapcsolva.
A munkák végzésekor feltétlenül vegye figyelembe a vonatkozó bizton-
sági szabványokat.
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2.8.2 Telepítési- és karbantartási munkák
Ha ebben az üzemeltetési útmutatóban az az utasítás, hogy a telepítési-
és karbantartási munkákhoz a biztonsági berendezéseket el kell távolí-
tani, úgy azokat a munka befejezése után feltétlenül szerelje vissza.
A biztonsági berendezéseket csak akkor távolítsa el, ha az szükséges.
Ez különösen a burkolatokra és földel  kábelekre vonatkozik.

VESZÉLY
A telepítési- és karbantartási munkák el tt a lekapcsoláshoz 
a következ képpen járjon el:

Áramtalanítsa az összes rendszerkomponenst:
- kapcsolja ki a készülékeket,
- húzza ki a hálózati dugót,
- biztosítsa a hálózati dugót visszadugás ellen.

Nyomásmentesítse a pneumatikus berendezést:
- húzza le a pneumatika csatlakozót,
- a vezetékeket és a szelepeket a présel  egységen lév  nyomás-
  szabályozón keresztül légtelenítse.

MEGJEGYZÉS
A készülékkel és készüléken történ  munkák elvégzésénél ezen 
munkák ismertetésekor utalunk a további veszélyekre.
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2.9 Kibocsátások
A különböz  alkalmazások és használati helyek miatt a hangnyomás-
szintre vonatkozóan nem lehetséges általános érvény  adatok
megadása. Javasoljuk, hogy a gyártási üzem megkezdése el tt készít-
senek zajmérési jegyz könyvet.

VESZÉLY
Néhány alkalmazásnál a megengedett hangteljesítmény-szint ill. 
tartós zajszint túllépésre kerülhet, ami halláskárosodást okozhat.
Saját biztonságuk érdekében tegyenek zajvédelmi intézkedéseket 
(zajvéd  fülke, hallásvéd ). 

Munka közben mindig viseljen hallásvéd t!

MEGJEGYZÉS
Az esetlegesen szükséges zajvéd  berendezések nem képezik 
a szabvány szállítási terjedelem részét.

A BRANSON-zajvéd  fülkék az ultrahang-technika speciális követel-
ményeit teljesítik, és kifejezetten az olyan alkalmazásokhoz kerültek
kifejlesztésre, ahol a munkadarab hallható rezgéseket generál.
Ezen kívül bizonyos m anyagok megmunkálásánál mérgez  g zök,
gázok vagy egyéb kibocsátások keletkezhetnek és veszélyeztethetik
a kezel személyzet egészségét. Ott, ahol ilyen munkadarabok meg-
munkálása történik, a munkahely megfelel  szell ztetése szükséges.
Az ilyen alapanyagok megmunkálása esetén tájékozódjon beszállítójá-
nál a javasolt óvintézkedésekr l.

FIGYELEM
A megmunkált alapanyagok többsége, mint pl. a PVC, egészség-
ügyi veszélyt jelentenek a kezel  számára vagy a készüléken 
korróziót vagy károkat okozhatnak. Gondoskodjon a megfelel  
szell ztetésr l és vegye figyelembe a biztonsági intézkedéseket.

!
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2.10 A munkahely berendezése
Az ultrahangos hegeszt  berendezés biztonságos kezeléséhez
a munkahely berendezésével kapcsolatos intézkedések a 5. fejezet
alatt vannak felsorolva.
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2.11 A gyártó utasításai az elektromágneses 
összeférhet séghez

A BRANSON 2000X sorozatú el tolóegységeit és konverterét a 2000X
sorozatú megfelel  ultrahang-generátor vezérli és látja el árammal.
A készülék felállítására és üzemeltetésére vonatkozóan a következ k
érvényesek:

A készüléket csak el írásszer en földelt csatlakozó aljzatba csatla-
koztassa és ehhez a szállított kábelt használja.
Ne üzemeltesse a készüléket a készülékház vagy a hozzátartozó 
házburkolatok nélkül. Ezek nem csak az üzemi zajokat csökkentik 
és védik a készüléket a portól, hanem az elektromágneses sugara-
kat is leárnyékolják.
Ne végezzen módosításokat a szabvány kábeleken. 
Az egyéb m szaki módosításokat, különösen az interfészeken, 
kizárólag szakemberrel végeztesse, akik a módosítás után a rádió 
zavarmentességi rendelkezések betartását is ellen rizni tudják.
Csak a BRANSON Ultraschall cég tartozékait és pótalkatrészeit 
használja.
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2.12 Értékesítési- és szállítási feltételek
Az Értékesítési- és szállítási feltételek kivonatai (lásd a számla hátol-
dalát) a BRANSON ultrahangos hegeszt  berendezés termékfelel s-
ségének fontos irányelveit tartalmazzák. A felsorolt pontok különösen
a szállításra, küldésre és garancia id tartamára vonatkoznak. Kérdés
esetén kérjük olvassa el a rendszerhez mellékelt számla hátoldalát.
Ott az összes Értékesítési- és szállítási feltételt felsoroltuk. Vagy
forduljon BRANSON képvisel jéhez.

A BRANSON Ultraschall Általános értékesítési- és szállítási feltételei
érvényesek.

Szerviz forródrót

0 60 74 - 4 97 - 7 84
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3 Bevezetés

3.1 Az el tolóegységek áttekintése  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3-2

3.2 Beépítési lehet ségek . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3-12

3.3 A komponensek leírása  . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .  3-15

A 2000X sorozatú el tolóegységeket a BRANSON 2000X sorozatú 
ultrahang-generátorral együtt történ  használatra tervezték. 
Ebben a fejezetben áttekintést kapnak a különböz  típusokról és azok 
felszereltségér l.
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3.1 Az el tolóegységek áttekintése
Ebben a részben az el tolóegységek és azok m szaki felszereltségé-
nek áttekintését találják.

Az el tolóegységek az összes frekvenciához alkalmasak. A 30 és 40 
kHz-hez a mechanikai hozzáillesztés céljából adaptert kell használni.

3-1 tábl.  Az el tolóegységek áttekintése

funkcionális 
különbségek

El tolóegység
Megnevezés / leírás

küls  pneumatika szükséges
(rp, lásd 3-1. ábra)

beépített 
pneumatikával

löket 50 mm löket 100 mm löket 150 mm
mechanikai ultrahang-
kioldás 
(triggerelés)

ao = 
actuator open
(el tolóegység 
pneumatika nélkül)

aol =
actuator open 
long stroke
(el tolóegység 
pneumatika nélkül 
hosszú lökettel)

ae =
actuator enclosed
(el tolóegység 
pneumatikával)

Hajlásmér -rúd + 
hosszmér -rendszer

aodm (aod Micro) =
actuator open 
distance micro
(el tolóegység 
pneumatika nélkül
hossz-
mér  rendszerrel)

aod =
actuator open 
distance
(el tolóegység 
pneumatika nélkül
hosszmér  
rendszerrel)

aodl =
actuator open 
distance long stroke
(el tolóegység 
pneumatika nélkül 
hosszú lökettel és 
hosszmér  
rendszerrel)

aed =
actuator enclosed 
distance
(el tolóegység 
pneumatikával és 
hosszmér  
rendszerrel)

Hajlásmér -rúd + 
hosszmér -rendszer 
+ proporcionális 
szelep

aef =
actuator enclosed 
force
(el tolóegység 
pneumatikával, 
hosszmér  
rendszerrel és 
proporcionális 
szeleppel)

Hajlásmér -rúd + 
hosszmér -rendszer 
+ proporcionális 
szelep 
összekapcsolva 
2000 mc net-tel

aomc Micro =
actuator open micro +
2000 mc net
(el tolóegység 
pneumatika nélkül 
2000 mc net-tel 
összekapcsolva)

aomc = 
actuator open +
2000 mc net 
(el tolóegység 
pneumatika nélkül 
2000 mc net-tel 
összekapcsolva)

aemc =
actuator enclosed +
2000 mc net
(el tolóegység 
2000 mc net-tel 
összekapcsolva)
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3-2 tábl. Az el tolóegységek pneumatikájának m szaki 
felszereltsége

Felszereltség
Pneumatika

Az el tolóegység típusa

ao aol aod aodl aodm aomc aomc 
Micro ae aed aef aemc

Henger 1,5 x x x x x x x x
Henger 2,0 x x x x x x x x x
Henger 2,5 x x x x x x
Henger 3,0 x x x x x x x x x
Henger 3,2 x x x x x x
Löket 50 mm x x
Löket 100 mm x x x x x x x
Löket 150 mm x x
Konverterh -
tés szelep

x x x x x x x x x x

Löket kapcso-
lószelep

x x x x

Er vezérlés 
proporcionális 
szelep 

x x x

Indulási sebes-
ség kézi sza-
bályozó szelep

x x

Kézi nyomás-
szabá-
lyozó/üzemi 
nyomás kijelz

x x

Pneumatika 
kijelz  / rend-
szernyomás

x x x

Küls  
pneumatika

x x x x x x x

Nyomás-
érzékelés 
(üzemi 
nyomás)

x x x x x

Nyomás-
érzékelés 
(referencia 
nyomás)

x x x

Visszatér  
löket csillapító

x x x x x x x x x x x
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Az rp küls  pneumatika az alábbiakkal van felszerelve:
Konverterh tés
Löket kapcsolószelep
Indulási sebesség kézi szabályozó szelep
Kézi nyomásszabályozó/üzemi nyomás kijelz

A küls  pneumatikához lásd még 3-1. ábra.

3-3 tábl.  Az el tolóegységek m szaki felszereltsége 
(a pneumatikán kívül)

Egyebek
Felszereltség

Az el tolóegység típusa

ao aol aod aodl aodm aomc aomc 
Micro ae aed aef aemc

Hossz-
mér -rendszer

x x x x x x x x

mechanikai 
mélységütköz

x x x x x x x x x x x

"Konverterház 
zárva" 
lekérdezés

x x x x x x x x x x

ULS / villás 
fénysorompó

x x x x x x x x x x x

Mechanikai 
trigger-
rendszer

x x x

Hajlásmér -
rúd

x x x x x x x x

„AE/AO“
interfész

x x x

„AED/AOD“ 
interfész

x x x x

„AEF“ interfész x
„AEMC“ 
interfész

x x x

24 V üzemi 
feszültség 
kijelz

x x x x x x x x x x x



Bevezetés

3-52000X sorozatú el tolóegységek

20
14

 B
R

AN
S

O
N

 U
ltr

as
ch

al
l

20
00

X
 s

or
oz

at
ú 

el
to

ló
eg

ys
ég

ek
 v

er
zi

ó 
14

.0
8.

20
14

 

A következ  ábrák áttekintést nyújtanak a különböz  el tolóegységek 
kezel elemeir l és méreteir l.

 3-1. ábra rp küls  pneumatika modell (remote pneumatic = 
küls pneumatika) 

MEGJEGYZÉS
Az rp küls  pneumatika külön vásárolható. Ez az ao, aol, aod 
és aodl el tolóegységekre érvényes.
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 3-2. ábra ao, aod, aol, aodl el tolóegységek
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 3-3. ábra aodm el tolóegység, 1. rész

* = pneumatika
** = lefelé mozgatási sebesség
Megjegyzés: Az aomc Micro-nál ezek a kezel elemek hiányoznak!

      Power Supply
Interface Connections

Air Supply & Exhaust

13.59

12.90

7.13
9.02

Actuator Mounting
       Surface

Mech. Stop

5.67

3.25

4.46

5.20

RF & Control Cable
      (3 feet long)

Actuator

Carriage Door
& Stack Assy.

15.31

15.22

5.88

2.70

RF Connector Line Cord Connector

   Interface Box
Pneumatic Control

  Interface Box
Mounting Plate

4.45

0.125
 TYP

3.70

5.20

4.08

Pressure

Down
Speed

KPA

PSI

6040

20

0

80

100

NOTE!
The 2 washers located
at the base of this ass-
embly have a special
purpose. One side is flat
and the other has a
slight projection to acc-
omodate a solid mount
booster. Factory default
is assembled for a stan-
dard booster. To use a
solid mount, flip these
washers to insure proper
booster assembly
tolerances.

1/4-20 set screw  to
lock Mechanical
Stop

LENNOSREPECIVRES

HIGH VOLTAGE
D O NOT OPEN COVER.

REFER SERVICE TO
QUALIFIED PERSONNEL ONLY

AFTER DISC ONNECTING
FROM MAINS, WAIT 2

MINUTES BEFORE OPENIN G

*

**
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 3-4. ábra aodm el tolóegység, 2. rész
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 3-5. ábra ae és aed modell  el tolóegységek
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 3-6. ábra aef / aemc modell  el tolóegység
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Kezelési útmutatók az el tolóegységekhez
A 2000X sorozatú el tolóegységekkel kompatibilis BRANSON 2000X 
sorozatú generátorokhoz a következ  dokumentációk állnak 
rendelkezésre:

ao/aol el tolóegység
2000Xt generátor üzemeltetési útmutató (EDP-sz. 011-003-992)
2000Xae generátor üzemeltetési útmutató (EDP-sz. 011-003-991)

aod/aodl/aodm el tolóegység
2000X dt generátor üzemeltetési útmutató (EDP-sz. 011-003-990)

ae el tolóegység
2000Xt generátor üzemeltetési útmutató (EDP-sz. 011-003-992)
2000Xae generátor üzemeltetési útmutató (EDP-sz. 011-003-991)

aed el tolóegység
2000X dt generátor üzemeltetési útmutató (EDP-sz. 011-003-990)

aef el tolóegység
2000X ft generátor üzemeltetési útmutató (EDP-sz. 011-003-989)

El tolóegység aemc/aomc/aomc Micro
Üzemeltetési útmutató  - 2000 b/bdc power supply 
(EDP-sz. 011-003-971)
Üzemeltetési útmutató  - 2000 mc net (EDP-sz. 011-003-973)
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3.2 Beépítési lehet ségek
Az el tolóegységeket különböz  módon építheti be: 

szabványszer en el tolóegységként összeköt  idommal az oszlop 
és el tolóegység és ergonómiai alaplap között. Ez a variáció az 
üzemeltetési útmutatóban mint alaplappal ellátott el tolóegység 
szerepel; lásd 3-8. ábra.
Beépítés egy közdarab (szuport) fölé az el tolóegység és a pere-
mes köroszlop között. Ez alaplappal és anélkül is lehetséges. 
Ez a variáció az üzemeltetési útmutatóban mint peremmel ellátott 
el tolóegység szerepel. Ehhez további adatokat a 4.3.1. fejezet és 
4.3.2. fejezet alatt találnak.
Beépítés közvetlenül a tartón lév  külön gépbe vagy egy megfelel  
készülékbe. Feltétlenül vegye figyelembe a csavarok hosszát, mivel 
nem szabad túl hosszú csavarokat használni, különben az el to-
lóegység blokkolódna. Ez a variáció az üzemeltetési útmutatóban 
mint hegeszt állvány nélküli el tolóegység is szerepel.
Négyszögletes oszlopra történ  szerelés szükség szerint. 
Ez alaplappal és anélkül is lehetséges.
A Micro el tolóegység beépítése szükség szerint alaplappal 
vagy anélkül történik. 2 rögzít csavart és egy T-kulcsot szállítunk. 
Kizárólag a 3/8"-16x5/8" csavarokat használja. Különben az 
el tolóegység megsérülhet!

A négyszögletes oszlopoknál a pneumatika a négyszögletes oszlopon 
belül található. Itt különbségek vannak az ae, aed és aef modellek 
között.

ae és aed: Leveg sz r  és tolószelep, Be és Ki a befújt leveg höz
aef: A leveg  els  befújásának bekapcsolásakor:
- lágyindító szelep a rendszernyomás lassú felépítéséhez,
- precíziós szabályozó a referencia nyomáshoz,
- 2 sz r  a leveg  jobb el készítéséhez. Ez a proporcionális szelep 
miatt szükséges.
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A 3-8. ábra egy közdarabra szerelt 2000X sorozatú BRANSON el to-
lóegységet mutat, ami egy oszlopra van szerelve. A teljes egység egy 
ergonómiai alaplapon található.

 3-7. ábra El tolóegység jobboldali nézete, köroszlop

r Indicator Light

m Pressure
dicator

anical Stop

Mechanical
Stop Adjust

2000aef Actuator

Column

Column Support

Column Support Clamps

Közdarab az 
el tolóegységhez és
oszlophoz

Oszlop

Rögzít kar

El tolóegység 
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 3-8. ábra 2000X sorozatú ae, aed, aef és aemc prései, 
négyszögletes oszlop

Az el tolóegységeknél vegy figyelembe a különböz  méreteket.

Az aef el tolóegységnél 5-μm-es részecskesz r  és 0,3-μm-es 
koaleszcencia-sz r  szükséges.

3-4 tábl.  Mélység- és magasságméret

ae/aed aef/aemc
Mélység 501 470
Magasság 1 925 1028
Magasság 2 1267 1370
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3.3 A komponensek leírása
Az el tolóegység szánja
Az el tolóegység szánját egy kett s m ködés  leveg henger hajtja. 
Ez egy lineáris golyóscsapágyas futósínben fut. A sínrendszer nyolc 
önbeállítós, tartós kenés  csapágykészletet tartalmaz és állandó 
elmozdulás- és pozícionálási pontosságot és hosszú élettartamot 
biztosít.

Az el tolóegység közdarabja
Rögzítse az el tolóegység közdarabját az oszlopra. Az el tolóegység 
közdarabjának segítségével beállíthatja az el tolóegység házának 
magasságát a munkadarab felfogó fölött. A magasság beállítása az 
adott alkalmazáshoz való hozzáigazításra vagy a szervizmunkák meg-
könnyítésére szolgál.

Az el tolóegységalaplemeze

Pneumatikarendszer
A pneumatikarendszer az el tolóegység lemezházába van integrálva 
ill. az ao/aod el tolóegységeknél az el tolóegységekbe és a küls  
pneumatika vezérlésbe. A rendszer egy primer mágnesszelepb l, egy 
h t -mágnesszelepb l, egy leveg hengerb l, egy nyomásszabályozó-
ból, egy proporcionális szelepb l (az ao/aod el tolóegységnél nem) 
és egy nyomásérzékel b l áll. A szonotróda indulási sebességét 
a generátor els  oldalán egy forgatógomb segítségével állíthatja be; 
az ao/aod el tolóegységeknél a küls  pneumatika vezérl egység els  
oldalán egy forgatógomb segítségével. A felfelé mozgatás sebessége 
fixen meghatározott. Ezt nem tudja módosítani.

Megnevezés Leírás

Indítókapcsoló
(kétkezes kioldás)

Ezeknek a kapcsolóknak az egyidej  m ködteté-
sével indíthatja az üzemeltetési ciklust a 
generátorban lév  el tolóegységen keresztül.

VÉSZLEÁLLÍTÓ 
üt gomb

Ez a kapcsoló a generátoron keresztül megsza-
kítja az üzemeltetési ciklust és visszahúzza a 
szánt. Visszaállításához fordítsa el a kapcsolót.

Indítókábel Összeköti az alaplapot az el tolóegységen lév  
START-csatlakozóval.
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Az ultrahang kiváltása

A 2000X sorozatnál vannak mechanikai ultrahang kiváltással (trigger) 
és hajlásmér -rúddal ellátott el tolóegységek:

Dinamikai ultrahang kiváltás (mechanikai triggerelés)

Sok hegesztési alkalmazásnál egy munkadarabra ható er t kell felépí-
teni, miel tt az ultrahang kiváltódna. Az el tolóegység munkalépései 
hegesztésnél a következ k:

 1. Az el tolóegység a hegesztéshez lefele megy,

 2. A munkadarabbal való találkozáskor felépül az er ,

 3. Ha a rugók egy bizonyos méretre összenyomódtak, a triggerkap-
csoló a nyomástól függ en bekapcsolja az ultrahangot,

 4. Az ultrahang meglágyítja az anyagot,

 5. Az ellennyomás, amit az anyag a szonotródára gyakorol, csökken. 
Ennek a nyomáscsökkenésnek a kiegyenlítéséhez a rugók 
a triggercsomagban kiengednek. Így a hegesztési nyomás 
közel azonos marad. 

Dinamikai ultrahang kiváltás a hajlásmér -rúddal

 1. Az el tolóegység a hegesztéshez lefele megy,

 2. A munkadarabbal való találkozáskor felépül az er ,

 3. A hajlásmér -rúd méri a munkadarabra gyakorolt er t, hogy 
kiválthassa az ultrahang leadást és regisztrálhassa a hegesztési 
paramétert. A hajlásmér -rúd biztosítja, hogy az ultrahang meg-
kezdése el tt a munkadarabra nyomás hasson.

 4. Ha a hajlásmér -rúd az alkatrész érintkezést kijelzi, indítási jel 
megy a generátorhoz. Megkezd dik a hegesztés. Azután az el to-
lóegység öntartásba megy és kezd dik az id mérés.

 5. Ha a m anyag olvadni kezd, a hajlásmér -rúd az ultrahang-ener-
gia egyenletes, hatékony átvitelét biztosítja a munkadarabra. 
Hogy a szonotróda és munkadarab érintkezése megmaradjon, 
a hajlásmér -rúd a nyomás dinamikai meg rzésér l gondoskodik. 

Ultrahang kiváltás El tolóegység
mechanikai ao, ae, aol
hajlásmér -rúdon 
keresztül

aod, aodl, aodm, aed, aef, aemc, aomc, 
aomc Micro
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Az el tolóegységek hosszmér -rendszerei
A hosszmér -rendszer a szonotróda által megtett utat méri. A generá-
tor beállításától függ en a hosszmér -rendszer a hegesztést Relatív 
út és Abszolút út üzemmódokban tudja lehet vé tenni,

a kedvez tlen setup-vezérléseket felismerni,
a hegesztési min séget felügyelni,
a ciklusid t az el tolóegység engedélyezésére szolgáló jel generá-
lásával csökkenteni, miel tt a szonotróda teljesen visszahúzásra 
kerül.

Határoló kapcsoló
Az optikai fels  határoló kapcsoló (ULS, "fels  véghelyzet kapcsoló" is) 
jelzi a generátorban lév  vezérl elektronikának, hogy a szán a fels  
véghelyzetbe visszatért és kész az új üzemi ciklusra. A generátorban 
az ULS-jelz  különböz  vezérlési funkciók végrehajtására használ-
ható. Példák:

Indexáló vezérlés: Automatizált rendszereknél a hosszmér -rend-
szer egy "VE szabad"-jelet generál, miután a szonotróda megtette 
az el re beállított utat. Ez a jelz  használható arra, hogy egy rete-
szel  kapcsolót aktiváljon, ami az adagolót vezérli (indexelés), 
miel tt a szonotróda teljesen visszahúzásra kerül.
Elektronikus el kioldás: A 2000X sorozatú generátorok az ULS-
jelz t arra tudják használni, hogy az ultrahang-leadást aktiválják, 
miel tt a szonotróda a munkadarabot érinti. Az el kioldás nagy 
vagy nehezen indítható szonotródáknál vagy speciális alkalmazá-
soknál használható.
Fémérintkezés lekapcsolás: Mihelyt az alaplap/munkadarab 
és szonotróda érintkezik egymással, az ultrahang-leadás leáll. 
Ez a funkció fóliák és textíliák vágásakor és bevonásakor 
a szerszám védelmére szolgál.
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Mechanikai végütköz
A mechanikus végütköz  által a szonotróda lefele menete korlátozott. 
A készülék sérülésének elkerülése érdekében a végütköz t úgy állítsa 
be, hogy a szonotróda a munkadarab felfogót ne tudja érinteni, ha 
nincs munkadarab behelyezve. A jobboldalon található egy kijelz , ami 
megadja a mechanikus végütköz  pozícióját. A mechanikus végütköz  
nem használható a hegesztési út korlátozására! Csak a hegeszt rend-
szer védelmét szolgálja.

FIGYELEM
Semmiképp se oldja ki a hatszöglet  csavarokat (fent). 
Azok megsérthetik a mechanikus végütköz t!

MEGJEGYZÉS
Az óramutató járásával egyez en történ  forgatással az elmozdu-
lási út meghosszabbítható; az óramutató járásával ellenkez  irá-
nyú forgatással az elmozdulási út lerövidíthet . Forgatásonként 
kb. 1 mm-rel módosul az elmozdulási út.

!
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4 Szállítás és kezelés
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Szállítás és kezelés

4-2 2000X sorozatú el tolóegységek

4.1 Szállítás és kezelés 
Környezeti feltételek
A 2000X sorozatú el tolóegységek öntvényekb l és elektro-pneumati-
kus komponensekb l állnak, amik az ultrahang-szerszámot az ultra-
hangos hegeszt rendszerben mozgatják és a hegesztési folyamatot 
vezérlik. A komponensek némelyike a készülék leesése, a szakszer t-
len szállítás vagy a rossz kezelés miatt megsérülhet. 
Az el tolóegység szállításakor figyeljen a következ  irányelvekre:

4-1 tábl.  Környezeti specifikációk

Környezeti kritériumok Megengedett tartomány
 Leveg  páratartalma  0%–tól 90%-ig, nem kondenzálódó
 Tárolási-/ szállítási 
h mérséklet

 –25°C-tól +70°C-ig 24 órára 
(–13° F-t l +158° F-ig) 

Ütés/ rezgés (szállítás)  60 g ütés/ 0.5 g és (3-100 Hz) rezgés 
az ASTM szerint (Amerikai Anyagvizsgálati 
Társaság) 3332-88 és 3580-90
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4.2 Átvétel
A BRANSON el tolóegységeket kiszállítás el tt gondosan ellen rizzük 
és csomagoljuk. Átvételkor ellen rizze az el tolóegységet:

Közvetlenül átvétel után ellen rizze, hogy az el tolóegység 
szállításkor nem sérült-e meg,
A fuvarlevél segítségével ellen rizze a teljességet. Figyeljen arra, 
hogy néhány alkatrész másokkal egybe lehet csomagolva.
Állapítsa meg, hogy szállítás közben nem lazultak-e meg az alkat-
részek és szükség esetén a megfelel  csavarokat húzza után.
Vizsgálja meg a kezel elemeket, a kijelz ket és a felületeket, 
nincsenek-e rajtuk sérülések.

rizze meg a csomagolóanyagot, a raklapokat és a távtartókat 
az esetleges kés bbi visszaküldéshez.

MEGJEGYZÉS
Ha a készüléken vagy a szállítási csomagoláson feltételezhet en 
a szállítás alatt történ  sérülést állapítana meg, haladéktalanul 
értesítse a fuvarozót.

FIGYELEM
Az el tolóegység és a generátor nehéz. Az emelésnél, 
kicsomagolásnál vagy telepítésnél vélhet en más munkatársak 
segítségére is szükség lesz. Adott esetben emel állványok vagy 
emel eszközök szükségesek.

!
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4.3 Az el tolóegység kicsomagolása
Az el tolóegység részegységeit véd csomagolásban szállítjuk. 
Az er sít , konverter és az el tolóegységhez szükséges szerszám 
többnyire a szállítási csomagoláson belül találhatók. 
Az el tolóegységeket mindig egy alábbiakban ismertetett részegység 
részeként küldjük és különböz  módokon kell kicsomagolni. 
Ezek a részegységek a használt csomagolóanyagban és a szállított 
komponensekben különböznek.

MEGJEGYZÉS
Az aod és ao el tolóegységekhez való küls  pneumatika vezérl  
egységeket külön ládában szállítjuk. 

Hegeszt állvány (el tolóegység alaplappal): Az alaplappal 
ellátott el tolóegységb l álló hegeszt állványt faraklapon karton 
borítással szállítjuk.
Hegeszt állvány (el tolóegység peremmel): A peremmel ellátott 
el tolóegységb l álló hegeszt állványt faraklapon karton borítással 
szállítjuk.
El tolóegység (hegeszt állvány nélkül): A hegeszt állvány 
nélküli el tolóegységeket véd  habanyag darabokkal ellátott er s 
papírkartonban szállítjuk.

FIGYELEM
Az el tolóegységen jobbra lév  hosszmér -rendszer nagyon 
érzékeny. Soha ne használja a hosszmér -rendszert fogantyú-
ként, kerülje az ütközéseket és ne terhelje azt.

A hegeszt állvány és az el tolóegység nehéz, és véd csomagolásban 
szállítjuk. Az el tolóegységhez való szerszám az el tolóegységgel 
együtt van csomagolva. Az er sít , konverter és a rendelést l függ  
többi alkatrész a szállítási csomagolásban találhatók.

A hegeszt állványokat faraklapon karton borítással szállítjuk.
A hegeszt állvány nélküli el tolóegységeket véd  habanyag 
darabokkal ellátott er s papírkartonban szállítjuk.

!
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 4-1. ábra A hosszmér -rendszer 

A BRANSON el tolóegységet a kivitelt l függ en a következ  opciók 
egyikének megfelel en csomagolja ki:

Hosszmér -rendszer
balra

a 2000X sorozatú el tolóegységen

Ne érintse, ne tegye ki ütközésnek,
soha ne használja fogantyúként.

El tolóegység hegeszt állványokban
baloldali nézet

(az ae és ao modellnél nem) 
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4.3.1 Hegeszt állvány: El tolóegység alaplappal

FIGYELEM

Vegye figyelembe a „Ezzel az oldalával felfelé“ (This End Up) 
nyilat, valamint az „El ször fent nyitni“ (Open Top First) utasítást. 
A csomagolást csak függ legesen lehet eltávolítani.

 4-2. ábra A hegeszt állvány kicsomagolása (el tolóegység 
alaplappal); a hegeszt állvány jobboldali nézete

 1. Vigye a szállítási csomagolást a felállítási helyhez közel és 
helyezze ott a padlóra.

 2. Nyissa ki felül a csomagolást. Vegye ki a fels  betétkartont, ami-
ben adott esetben az er sít , konverter és szerszám található.

 3. A véd kartonról távolítsa el az alsó kapcsokat. Emelje le a véd -
kartont a raklapról.

!

Fatömb
szállításhoz

El tolóegység

Oszlop

Alaplap

El tolóegység
 - tartó

Forgatható felfüggesztés
             a rugókhoz

Szerszám
KonverterEr sít

45,7cm

Véd -
karton

Fatömb
szállításhoz

134,6cm
82,5 cm

Betét-
karton

16,5 cm
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FIGYELEM
Az el tolóegység és oszlop közötti oszlopok és összeköt idom 
a kiegyenlít rugó feszültsége alatt állnak. Ne próbálja meg az 
oszlopot leszerelni a hegeszt állványról. Az oszloptartónak midig 
meghúzva kell lennie. A magasság beállítás elvégzéséhez lassan 
és óvatosan oldja a kapcsokat, hogy a mozgás ellen rizhet  
legyen. A lökésszer  mozgások vagy sérülések elkerülésének 
érdekében tartsa a hegeszt állványt szorosan.

 4. Vágja szét az alaplap és a raklap köré tekercselt két csomagkötö-
z t. Törje ki a hátsó alaplapon a két fatömböt, ami az alaplapot 
csúszás ellen a raklapra rögzíti.

 5. A hegeszt állványt most a raklapról való lecsúsztatással a kívánt 
helyre állíthatja. A részegység emel daru segítségével történ  
pozícionálásához a hegeszt állványon egy szállítófül található.

 6. Távolítsa el az el tolóegység és oszlop között lév  alaplap és 
az összeköt idom közötti fatömböt úgy, hogy mindkét rögzít kart 
óvatosan kioldja. Ekkor az el tolóegység kissé megemelhet , 
a lökésszer  mozgást azonban kerülje. Vágja át a faéken lév  
ragasztószalagot. HÚZZA MEG ISMÉT SZOROSAN A RÖGZÍT -
KAROKAT. 

 7. Vegye ki a betétkartonból a szerszámot és a többi alkatrészt 
(konverter, er sít , stb.) amit adott esetben elküldtünk. 

rizze meg a csomagolóanyagot.

!
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4.3.2 Hegeszt állvány: El tolóegység peremmel

 4-3. ábra A hegeszt állvány kicsomagolása (el tolóegység 
peremmel); a perem külön ábrázolva

FIGYELEM

Vegye figyelembe a „Ezzel az oldalával felfelé“ (This End Up) 
nyilat, valamint az „El ször fent nyitni“ (Open Top First) utasítást. 
A csomagolást csak függ legesen lehet eltávolítani.

 1. Vigye a szállítási csomagolást a felállítási helyhez közel és 
helyezze ott a padlóra.

 2. Vágja szét a két függ leges csomagkötöz t és nyissa ki felül 
a kartont. Vegye ki a fels  betétkartont, amiben adott esetben 
az er sít , konverter és szerszám található. Tegye a betétkartont 
félre.

 3. A véd kartonról távolítsa el az alsó kapcsokat. Emelje le a véd kar-
tont a raklapról. Hajtsa össze laposra a kartont és helyezze a raklap 
mellé. Használja a raklapot a hegeszt állvány lerakójaként.

Konverter
Szerszám

Er sít

16,5 cm

45,7cm

Szállító-
szíj

135 cm

Faék a
szállításhoz

82,5 cm

Betét-

Véd -
karton

Perem
az oszlopon és raklapon
 

Oldja a peremen lév  két 
csavart hogy a peremet
az oszlopról le lehessen

Megjegyzés: A peremet szállítás céljából
                 adott esetben a raklaphoz csavaroztuk.

karton

 

szerelni

!
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FIGYELEM
A készülék megbillenhet. Gondoskodjon a stabilitásról úgy, hogy 
használja a szállítófüleket, vagy egy másik személy segítségét 
kéri.

 4. Vágja szét a szállítószíjakat, ami az oszloptartót a raklapra rögzíti.

FIGYELEM
Az el tolóegység és oszlop közötti oszlopok és összeköt idom 
a kiegyenlít rugó feszültsége alatt állnak. Ne próbálja meg 
az oszlopot leszerelni a hegeszt állványról. Az oszloptartónak 
midig meghúzva kell lennie. A magasság beállítás elvégzéséhez 
lassan és óvatosan oldja a kapcsokat, hogy a mozgás ellen riz-
het  legyen. A lökésszer  mozgások vagy sérülések elkerülésé-
nek érdekében tartsa a hegeszt állványt szorosan.

 5. Távolítsa el a raklap és tartó közötti faéke/ke/t úgy, hogy mindkét 
rögzít kart óvatosan kioldja. A hegeszt állvány ekkor kissé meg-
emelkedik. Vágja át a faéken lév  ragasztószalagot. HÚZZA 
MEG ISMÉT SZOROSAN A RÖGZÍT KAROKAT.

 6. Az oszlop rögzítéséhez oldja a peremen lév  mindkét csavart.
 7. Emelje le az el tolóegységet és az oszlopot a raklapról. Helyezze 

a hegeszt állványt óvatosan a jobboldalra (NE A BALOLDALRA. 
OTT VAN A HOSSZMÉR -RENDSZER; az ae, ao el tolóegysé-
gekre nem érvényes).

 8. Emelje le a peremet a raklapról. Helyezze a peremet oldalt. 
Néhány perem fentr l a raklapra van rögzítve. 

 9. Csomagolja ki a konvertert, er sít t és a szerszámot a betétkar-
tonból. rizze meg a csomagolóanyagot és a faékeket.

A hegeszt állvány, peremes el tolóegység telepítésér l információkat 
a 5.3.3. fejezet alatt talál.

!

!
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4.3.3 El tolóegység hegeszt állvány nélkül
A hegeszt állvány nélküli el tolóegység szállításkor kompletten össze 
van szerelve. Ezt azonnal telepítheti.
Vigye a szállítási csomagolást a felállítási helyhez közel és helyezze 
ott a padlóra.
 1. Nyissa a kartont fent, vegye ki a fels  betétkartont és tegye félre. 
 2. A szerszámot, szerel csavarokat, és konvertert és/vagy er sít t 

az el tolóegységgel együtt külön szállítókartonban szállítjuk. 
Csomagolja ki a konvertert, er sít t és szerszámot.

rizze meg a csomagolóanyagot.

MEGJEGYZÉS
Ha megrendelte, a csomagolásban található a konverter és/vagy 
er sít  is.

 4-4. ábra Ultrahang-konverter (J típus hegeszt állvány nélküli 
használathoz) és er sít

Er sít
Konverter
(J típus)
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4.3.4 Kábelezés
A generátor és az el tolóegység két kábellel van összekötve: az el to-
lóegységhez való interfész-kábellel és a 
HF-kábellel. Az automatizált rendszerekhez ezen kívül szükség van 
egy J911-indítókábelre és egy felhasználói interfész-kábelre. A szám-
lájukban a kábeltípusok és kábelhosszok fel vannak sorolva.
4-2 tábl.  Kábeljegyzék
101-241-202 Remote Pneumatic (RP) Package Cable (J924), 8
101-241-203 El tolóegység interfész J925 (2,5 m)
101-241-204 El tolóegység interfész J925 (4,5 m)
101-241-205 El tolóegység interfész J925 (7,5 m)
101-241-206 El tolóegység interfész J925 (15 m)
011-004-041 El tolóegység interfész J925 (7,5 m)
011-003-070 2 db JWP01 csak az aemc el tolóegységhez
101-240-072 J911-indítókábel (7,5 m); csak alaplap nélküli 

üzemnél
101-240-176 HF-kábel (2,5 m), J931C
101-240-177 HF-kábel (4,5 m), J931C
101-240-178 HF-kábel (7,5 m), J931C 

Megjegyzés: csak 20 kHz-es rendszerekhez
101-240-199 HF-kábel (15 m), J931C 

Megjegyzés: csak 20 kHz-es rendszerekhez és csak 
aef-hez

101-240-199 HF-kábel (15 m), J931C 
101-240-179 HF-kábel (2,5 m), J934C
101-240-188 HF-kábel (4,5 m), J934C
101-240-182 HF-kábel (6 m), J934C
100-246-320 Fémérintkez  kábel aef
100-246-630 Fémérintkez  kábel 
100-143-043 Nyomtató, 2 m
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5 Telepítés és beállítás

5.1 A telepítés el feltételei ....................................................... 5-2
5.2 Az el tolóegységek kör- és négyszöglet  oszlopokra 

való csatlakoztatásának általános feltételei ..................... 5-16
5.3 Telepítési lépések ............................................................ 5-19
5.4 Véd - és biztonsági berendezések .................................. 5-40
5.5 A rezonanciaegység komponensei .................................. 5-41
5.6 A rezonanciaegység összecsavarozása .......................... 5-43
5.7 Rezonanciaegység beszerelése az el tolóegységbe ...... 5-47
5.8 Szerszámcsere-rendszer 

(a Micro-el tolóegységeknél nem) ................................... 5-50
5.9 A szerszámfelfogó felszerelése a BRANSON-

alaplemezre ..................................................................... 5-52
5.10 A telepítés ellen rzése ..................................................... 5-53
5.11 Van még kérdése? ........................................................... 5-53



Telepítés és beállítás

5-2 2000X sorozatú el tolóegységek

5.1 A telepítés el feltételei
Ez a fejezet segít a szerel nek az Önök új 2000X sorozatú hegeszt -
rendszerének alaptelepítésében. 

5.1.1 Környezeti specifikációk

5.1.2 Az el tolóegységek méretei
A méretadatok a következ  ábrákon találhatók. Hozzávet leges mére-
tek vannak, amelyek verzióról verzióra különböz ek. Lásd:

Az ae és aed el tolóegységek méretrajza 5-1. ábra
aef és aemc el tolóegységek méretrajza 5-2. ábra
Az ae, aed, aef és aemc el tolóegységek méretrajza 5-3. ábra
Az ao/aod el tolóegység méretrajza 5-4. ábra
Az aodm/aomc el tolóegység méretrajza 5-5. ábra és 5-6. ábra

Környezeti kritériumok Megengedett tartomány
Leveg  páratartalma 30%–tól 95%-ig, nem kondenzálódó
Környezeti 
h mérséklet (üzem)

+5°C-tól +50°C-ig (+41 °F-t l 122 °F-ig)

Tárolási-/ szállítási 
h mérséklet

-25°C-tól +55°C-ig (-13 °F-t l +131° F-ig)
24 órára max. +70° C (+158° F)



Telepítés és beállítás

5-32000X sorozatú el tolóegységek

20
14

 B
R

AN
S

O
N

 U
ltr

as
ch

al
l

20
00

X
 s

or
oz

at
ú 

el
to

ló
eg

ys
ég

ek
 v

er
zi

ó 
14

.0
8.

20
14

 

5-1. ábra Az ae/aed el tolóegység méretrajza

**These three mounting surfaces are flat
within 0.004 in. (0.1mm) TIR, in a tolerance
zone of 16 x 3.5 in. (410 x 90 mm). The
surface to which the actuator is mounted
must also have the same flatness tolerance.

54 mm 70 mm

127 mm 140 mm

33 mm 39 mm

75 mm

24 mm

97 mm

18 mm

64 mm 70 mm

A A

1092mm
43.0

ø
102mm

4.00
31 mm
12. 7

9 mm
3.

4.5min
114mm min

28.0 max
711mmmax

13mm
.50

343mm
13.52

242mm
16.70

250mm
9.825.00

127mm

472mm
18.59

5

4
3

75

Anschlussfreiraum für

Stecker und Kabelradien

Säule 40” lang

(andere Längen

erhältlich)

Längenmess-

system (nur für aed)

der

Sonotr.

Lufteinlass#1/4” Durchmesser

Leitung

M10x1,5

10 mm tief

3 mal

Hornweite und -länge variiert mit der jeweiligen Bauart

Montagefläche

(3 Stelle)

Ø 0,477”
für 12 mm Stift

Die Größen sind ungefähre Angaben

aufgrund untersch. Booster,

Sonotrodenauslegungen,

sowie Werkstoffe und Abgleich.

Alle Sonotrodenabmessungen

gelten für Sonotroden mit halber

Wellenlänge.

Beachten Sie die Einstellung und

den Werkzeugwechsel!

Freiraum für eine 3/8”-

oder 10-Schraube

4 Nivellierschrauben

Stand (optional)
Schnitt A-A

Frequenz
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5-2. ábra Az aef/aemc el tolóegység méretrajza

SECTION A-A

A A

BASE (OPTIONAL)

54 mm 70 mm

127 mm 140 mm

33 mm 39 mm

75 mm

24 mm

97 mm

18 mm

64 mm 70 mmRefer to Figure 4.11 for
additional rear view details

HORN WIDTH AND LENGTH WILL VARY WITH EACH DESIGN

Csatlakoztatási hely
a dugókhoz és kábelekhez

40" hosszú oszlop
(más hosszok is
kaphatók)

a
szonotróda

4 szintez csavar

Hely a
3/8"- vagy M10-csavarhoz

A-A TARTOMÁNY

Frekvencia

A méretek körül-
belüli adatok a kül.-ig

-ig

-ig -ig

-ig -ig

További információkat
a 4.18 ábrán talál. 

Alaplap (opciós)

A SZONOTRÓDÁK SZÉLESSÉGE ÉS HOSSZA A KIALAKÍTÁSTÓL FÜGG 

er sít , szonotróda kivitelek
valamint anyagok és kiegyenl. miatt
Összes szonotr.-méret 
fél tengelyhosszú szonotr.-hoz
Figyeljen a beállításra 
és a szerszámcserére!

40" hosszú oszlop
(más hosszok is
kaphatók)

a szonotr.
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5-3. ábra Négyszögletes oszlop az ae, aed, aef és aemc 
el tolóegységeknél
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5-6 2000X sorozatú el tolóegységek

5-4. ábra Az ao/aod el tolóegység méretrajza 

M 10 x 1,5
10 mm mély
3 x

Átmér  0,477’’
12 mm-es
csaphoz

Csatlakoztatási hely
a dugókhoz és kábelekhez

Hely a

4 szintez csavar

3/8"- vagy M10
csavarhoz

a szonotr.

a szonotr.

A-A metszetAlaplap (opciós)

Hosszmér -
rendszer 

Hely a
hosszlöket
egységekhez

40" hosszú oszlop
(más hosszok is
kaphatók)

40" hosszú oszlop
(más hosszok is
kaphatók)

(csak aod)
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5-5. ábra Az aodm/aomc el tolóegység méretrajza, 1. rész
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5-8 2000X sorozatú el tolóegységek

5-6. ábra Az aodm/aomc el tolóegység méretrajza, 2. rész
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5-7. ábra A 2000X aef el tolóegység pneumatikaterve,

2

3

6

4

5

1

FILTER
I

Proportionalventil

Abluft

Regler

Kühlluft

ventil

Zylinder

Drucksensor

Schaltventil



Telepítés és beállítás

5-10 2000X sorozatú el tolóegységek

5-8. ábra A 2000X aed, ae és aod el tolóegység pneumatikaterve  

3
6

1

2

4
5

FILTER

Eingang

Kühlluft

Ventil

Zylinder

Abluft

Schaltventil

Regler

Stromregelventil

Zum

Konverter
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5-9. ábra ae el tolóegység blokkdiagramja

24VRTN

24VRTN
24VSRC

CARRIAGE
DOOR

PRESENT

24VRTN

24VRTN

SV4
DUAL PR

(FUTURE)

24VRTNEXT MPS/GDS
(OPTIONAL)

N/C

N/C

RX-

RX+

PB2_RTN

E_STOP_RTN
PB1_RTN
EXT_LS_SIG
TRS_SIG/DOOR_INT

24VRTN

E_STOP_SRC

ULS_SIG

+24VSRC

1
2
3

1
2
3

TRSSRC
TRSSIG

ULSSIG
ULSSRC

SV4RTN
SV4SRC

SV3RTN
SV3SRC

SV2RTN
SV2SRC

SV1SRC
SV1RTN

SV4RTN
SV4SRC
SV1SRC
SV2RTN
SV2SRC
SV3RTN
SV3SRC
PLRTN
PLSRC
SV1RTN

+24VSRC
PRCNT
SENOUT

5VRTN

+5VSRC

ESTOPRTN
ESTOPRTN
ESTOPSRC
ESTOPSRC
PB2SRC
PB1SRC
PB1RTN
PB2RTN

24VRTN

SV4RTN
SV1RTN

SV1SRC
SV3RTN
SV2RTN
+24VSRC
+24VSRC
SVSRC

24VRTN

EXTLSSIG

EXTLSSRC

SV3 CCV

SV2
DUAL FLOW

(OPTIONAL)

SV1
PRIMARYP62

P81
1
2

P63
1
2

P82
1
2

1
2

REMOTE VALVE
PACKAGE

(AO ONLY)

DISTRIBUTION
PC BOARD

TRS

J62-B

J63-B

J61-B

J66-B

P77

1
2
3

1
2
3

1
2

P66
1
2

1
2
3

1
2
3

J71
1
2

P71
1
2

P79 J79

2 3 1

P65J65-B

1
2

J82
1
2

1
2

J81
1
2

P61
1
2
33

2
1

ULS

VOLT(REG)

PILOT
LIGHTJ70-B

J69-B

N/C
N/C
N/C

N/C

N/C

N/C
N/C
N/C

N/C

N/C

J76

ACTUATOR
REAR PANEL

ACTUATOR
INTERFACE

J75-B

LINEAR
ENCODER

(OPTIONAL)

1
2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15 N/C

N/C

DGND

A+
B+

CASE
A-
B-

9
8
7
6
5
4
3
2
1 1

P70

2
3
4
5
6
7
8
9

N/C

1 1
P69

2 2
66

7 7
8
99

8

3
4
5

3
4
5

2
3

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37

1
2
3
4
5
6
7
8
9

A-
B-

A+
B+

1

J72
A
B
C

RF OUT
RF RTN

P73 J73

PALM BUTTON START

AUTOMATION START

PB1PB2

EMER
STOP

PB1PB2

REF

EMER
STOP

CONVERTER

Interfész-kártya

ae el tolóegység

VÉSZ
KI

AUTOMATIZ. START

KÉTKEZES INDÍTÁS

VÉSZ
KI

HOSSZ-
MÉR RENDSZER

Küls  
csatlakozószelep

El tolóegység 
Hátoldal

Konverter

Üzemkijelz

Véd burkolat 
van

Interfész
El tolóegység

csak a 2000X t, 
d és ea generátorok
használatánál!

2000 b generátor
vagy a Digital 
Compact
generátor
használatánál lásd
a jel-folyamat-
diagramot a
függelékben. Az el toló
egység vezérléséhez
lásd a jel-
folyamatot a
Digital Compact 
generátor
útmutatójában.
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5-10. ábra aemc el tolóegység blokkdiagramja

SHIELD

EXCIATION(-)

SENSE(-)

SENSE(+)

EXCIATION(+)

AGND (+)

SENSE(-)

5

4

3

5

4

3

SENSE(+)

+10V

J67 P67

2

1

2

1

+5VSRC

 

ULSSRC

EXTLSSRC

SVSRC

N/C

N/C

PB2_RTN

E_STOP_RTN

PB1_RTN

EXT_LS_SIG

24VRTN

+24VSRC

+24VSRC

E_STOP_SRC

ULS_SIG

+24VSRC

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

24VRTN

24VRTN

24VSRC

LC_SIG_IN

AGND

+10V

SENOUT

24VSRC

PRCNT

24VRTN

SV3RTN

SV3SRC

SV1RTN

SV1SRC

24VRTN

ULSSIG

PLRTN

DGND

24VSRC

24VSRC

ESTOPRTN

ESTOPRTN

ESTOPSRC

ESTOPSRC

PB1RTN

PB2RTN

24VRTN

SV1RTN

SV3RTN

SV1SRC

24VRTN

EXTLSSIG

SV3 CCV

SV1 PRIMARY

1

2

1

2

J71P71

N/C

DGND

P77J61-A

J62-A

J63-A

J64-A

J65-A

J66-A

J69-A

J70-A

A+

B+

CASE

A-

B-

9

8

7

6

5

4

3

2

1 1

P70

2

3

4

5

6

7

8

9

N/C

1 1

P69

2 2

66

7 7

8

99

8

3

4

5

3

4

5

2

3

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

J60

1

2

3

4

5

6

7

8

9

CS_D/A+

A-

B-

RX-

TX-

CS_A/D-

A+

B+

S_CLK+

RX+

TX+

CS_A/D+

S_CLK-

CS_D/A-

J75-A

CS_DIG+

CS_DIG-

N/C

N/C

N/C

1

J72

A

B

C

RF OUT

RF RTN

1

2

3

P66

1

2

3

P63

P64

1

2

3

1

2

3

44

1

2

3

P61

1

2

3

1

2

P65

1

2

P62

1

2

1

2

P79 J79

1

2

1

2

P73 J73

  

 

PB1PB2

PB1PB2

REF

ULS

VOLT(REG)

OUT SIG

10V RET

+10V SRC

ONVERTER

 

NOT

AUS

AUTOMATIS. START

Schnittstelle

Vorschubeineheit

MSS

Vorschubeinheit

Rückseite

K

= oberer Endlagen-

               schalter

Kraftmess-

dose

Abdeckung

Konverter

Betriebsanzeige
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NOT

AUS

Zweihandstart

Längenmess-

system

Interfacekarte
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Externes Anschluss-

ventil

(nur ao
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5-11. ábra aed és aef el tolóegységek blokkdiagramja

SHIELD

EXCIATION(-)

SENSE(-)

SENSE(+)

EXCIATION(+)

AGND (+)

SENSE(-)

5

4

3

5

4

3

SENSE(+)

+10V

J67 P67

2

1

2

1

 

+5VSRC

 

ULSSRC

EXTLSSRC

SVSRC

N/C

N/C

PB2_RTN

E_STOP_RTN

PB1_RTN

EXT_LS_SIG

24VRTN

+24VSRC

+24VSRC

E_STOP_SRC

ULS_SIG

+24VSRC

1

2

3

1

2

3

1

2

3

1

2

3

24VRTN

24VRTN

24VSRC

LC_SIG_IN

AGND

+10V

SENOUT

24VSRC

PRCNT

24VRTN

SV3RTN

SV3SRC

SV1RTN

SV1SRC

24VRTN

ULSSIG

PLRTN

DGND

24VSRC

24VSRC

ESTOPRTN

ESTOPRTN

ESTOPSRC

ESTOPSRC

PB1RTN

PB2RTN

24VRTN

SV1RTN

SV3RTN

SV1SRC

24VRTN

EXTLSSIG

SV3 CCV

SV1 PRIMARY

1

2

1

2

J71P71

N/C

DGND

P77J61-A

J62-A

J63-A

J64-A

J65-A

J66-A

J69-A

J70-A

A+

B+

CASE

A-

B-

9

8

7

6

5

4

3

2

1 1

P70

2

3

4

5

6

7

8

9

N/C

1 1

P69

2 2

66

7 7

8

99

8

3

4

5

3

4

5

2

3

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

31

32

33

34

35

36

37

J60

1

2

3

4

5

6

7

8

9

CS_D/A+

A-

B-

RX-

TX-

CS_A/D-

A+

B+

S_CLK+

RX+

TX+

CS_A/D+

S_CLK-

CS_D/A-

J75-A

CS_DIG+

CS_DIG-

N/C

N/C

N/C

1

J72

A

B

C

RF OUT

RF RTN

1

2

3

P66

1

2

3

P63

P64

1

2

3

1

2

3

44

1

2

3

P61

1

2

3

1

2

P65

1

2

P62

1

2

1

2

P79 J79

1

2

1

2

P73 J73

  

 

PB1PB2

PB1PB2

REF

ULS

VOLT(REG)

OUT SIG

10V RET

+10V SRC 

AUTOMATIS. START

Schnittstelle

Vorschubeineheit

MSS

Vorschubeinheit

Rückseite

Konverter

= oberer Endlagen-

               schalter

Proportionalventil

(nur aef)

Kraftmess-

dose

Abdeckung

Konverter

Betriebsanzeige

Biegebalken

NOT

AUS

Zweihandstart

Längenmess-

system

Interfacekarte

Vorschubeinheit 

aef und aed

Externes Anschluss-

ventil

(nur ao

NOT

AUS
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5-12. ábra ao/aol el tolóegységek blokkdiagramja

MAX CABLE LENGTH IS 25'

EXTLSSRC

ULSSRC

TRSSRC

SV4 DUAL PR
(FUTURE)

24VRTN

24VRTN

24VSRC
24VRTN

CARRIAGE
DOOR

PRESENT

24VRTN

EXT MPS/GDS
(OPTIONAL) 24VRTN

N/C

N/C

RX-

RX+

PB2_RTN

E_STOP_RTN
PB1_RTN
EXT_LS_SIG
TRS_SIG/DOOR_INT

24VRTN

E_STOP_SRC

ULS_SIG

+24VSRC

1
2
3

1
2
3

SV4RTN
SV4SRC

SV3RTN
SV3SRC

SV2RTN
SV2SRC

SV1RTN
SV1SRC

PLRTN
PLSRC

RTN

SENOUT
+24VSRC

PRCNT

TRSSIG

ULSSIG

SV4RTN
SV4SRC

SV3RTN
SV3SRC

SV2RTN
SV2SRC

SV1RTN
SV1SRC

+24VSRC
PRCNT
SENOUT

SV1RTN
PLSRC
PLRTN
SV3SRC
SV3RTN
SV2SRC
SV2RTN
SV1SRC
SV4SRC
SV4RTN

5VRTN

+5VSRC

ESTOPRTN
ESTOPRTN
ESTOPSRC
ESTOPSRC
PB2SRC
PB1SRC
PB1RTN
PB2RTN

24VRTN

SV4RTN
SV1RTN

SVSRC
+24VSRC
+24VSRC
SV2RTN
SV3RTN
SV1SRC

24VRTN

EXTLSSIG

DISTRIBUTION
PC BOARD

SV4 DUAL PR
(AE ONLY)

SV3 CCV
(AE ONLY)

SV1 PRIMARY
(AE ONLY)

SV2 DUAL FLOW
(AE ONLY)

P82

TRS

J62-B

J63-B

J61-B

J66-B

P77

1
2
3

1
2
3

1
2

P66
1
2

1
2
3

1
2
3

J71
1
2

P71
1
2

P79 J79

2 3 1

P65J65-B

1
2

J82
1
2

1
2

J81
1
2

P61
1
2
33

2
1

ULS

VOLT(REG)

PILOT
LIGHT

REMOTE VALVE PACKAGE
(OPTIONAL)

SV2 DUAL FLOW
(OPTIONAL)

PROPORTIONAL
VALVE (AOP ONLY)

J81
1
2

1
2

J70-B

J69-B

N/C
N/C
N/C

N/C

N/C

N/C
N/C
N/C

N/C

N/C

J76

ACTUATOR
REAR PANEL

ACTUATOR
INTERFACE

J75-B

LINEAR
ENCODER

(OPTIONAL)

DISTRIBUTION
PC BOARD

4
3

15
14
13
12
11
10
9
8
7
6
5
4
3
2
1 1

2
3
4
5
6
7
8
9

10
11
12
13
14
15 N/C

J66-B

J62-B

J63-B

2
1
P66

2
1

2
1
P62

2
1

2
1

J82

2
1
P63

2
1

2
1

J81

P85
1

4

J85-B

SV3 CCV

SV1
PRIMARY

PILOT
LIGHT

J64-B

2
1

N/C

DGND

A+
B+

CASE
A-
B-

9
8
7
6
5
4
3
2
1 1

P70

2
3
4
5
6
7
8
9

N/C

1 1
P69

2 2
66

7 7
8
99

8

3
4
5

3
4
5

2
3

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37

1
2
3
4
5
6
7
8
9

A-
B-

A+
B+

1

J72
A
B
C

RF OUT
RF RTN

P73 J73

PALM BUTTON START

AUTOMATION START

PB1PB2

EMER
STOP

PB1PB2

REF

EMER
STOP

CONVERTER

Interfész-kártya

El tolóegység 

KÉTKEZES INDÍTÁS

VÉSZ
KI

El tolóegység 
Hátoldal

Konverter

Küls  csatlakozószelep

Véd burkolat 
van

Üzemkijelz

(opciós)

VÉSZ
KI

AUTOMAT. START

HOSSZ-
MÉR RENDSZER
(opciós)

Üzem-

(jöv beli)
Proporcionális szelep
(csak aop)

Max. kábelhossz 7,5 m

PC-kártya 

Mágnesszekep, kétutas
(csak ae)

(csak ae) 

(csak ae) 

rp küls  pneumatika

ao/aol

kijelz

Mágnesszekep, 2-utas
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5-13. ábra aod, aodl, aomc, aodm és aomc Micro el tolóegységek 
blokkdiagramja
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5.2 Az el tolóegységek kör- és négyszöglet  
oszlopokra való csatlakoztatásának általános 
feltételei

S rített leveg  ellátás 
Az el tolóegységeknél három nyomás játszik szerepet:

Rendszernyomás: az el tolóegység csatlakoztatásához szükséges 
nyomás. Ez mindegyik 2000X sorozatú el tolóegységnél max. 
100 psi (~ 7 bar). 
Üzemi nyomás: a hegesztéshez beállított nyomás. Ez mindegyik 
2000X sorozatú el tolóegységnél 0 - 100 psi.
Referencianyomás: a m ködési tartomány nyomásérzékelése az 
f és mc modelleknél. Az f és mc modellek ellennyomással m köd-
nek, emiatt fix nyomás szükséges, amit a nyomásérzékel  folyama-
tosan felügyel. Beállíthatja a nyomás fix értékét, nevezetesen 
a 60 vagy 80 psi-t. A kijelz  és a visszajelz  a generátoron található. 
A referencianyomást a BRANSON cég 80 psi értékre állítja be.

A bevezetett folyamat-leveg nek „tisztának (5 μm-re sz rtnek), száraz-
nak és olajmentesnek“ és 100 psi (689 kPa, 6,89 bar) szabályozott 
maximális nyomásúnak kell lennie. Az el tolóegységnek az alkalma-
zástól függ en 70 vagy 90 psi (4,82 vagy 6,3 bar) minimális nyomásra 
van szüksége. A hegeszt állványok sorba kapcsolt leveg sz r kkel 
vannak ellátva. A hegeszt állvány nélküli el tolóegységekhez a s rí-
tett leveg s részegségek a BRANSON cégt l beszerezhet k. Gyors-
kuplung javasolt. A leveg  bevezetéshez szükség esetén használjon 
elzárószerelvényt.

Leveg sz r
A hegeszt állvány nélküli el tolóegységekhez külön leveg sz r re 
van szükség a részecskékt l való védelemhez (5 μm vagy nagyobb). 
A BRANSON kínál ilyen leveg sz r t.
Ha a hegeszt állvány nem függ leges helyzetben van felszerelve, 
akkor a megfelel  leveg sz r t úgy kell elhelyezni, hogy az adott ház 
domborulata lefele mutasson és a leveg  a sz r kbe vízszintesen 
áramoljon. Adott esetben ebb l a célból a helyszínen lév  vezetékeket 
újból le kell fektetni. A két légsz r  mindig két csavarral van a tartóra 
rögzítve, ami pedig az el tolóegység és oszlop közötti összeköt  
idomra van felszerelve és a helyszíni cs vezetékre kötve.

Általánosságok a s rített leveg s vezetékekr l és csatlakozásokról
Az el tolóegységekre gyárilag nincsenek küls  vezetékek felszerelve. 
Az el tolóegységeken azonban találhatók 5/16" küls  átmér j  
vezetékekhez való s rített leveg  csatlakozók. Az el tolóegység 
csatlakoztatásakor vagy a leveg sz r  új helyzetéhez a vezetékek 
újbóli elhelyezésekor 5/16" küls  átmér j  vezetékeket és 100 psi 
értéknél nagyobb névleges terhelhet ség  csatlakozókat kell hasz-
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nálni (100 psi = 6,89 bar). Használjon ehhez 5/16" Imperial Eastman 
Poly-Flo vezetékeket, SMC T0806 vezetékeket (aef) vagy olyan veze-
tékeket, amik ennek megfelelnek, valamint megfelel  illeszkedés  
csatlakozókat.

S rített leveg  csatlakozók az ao, aod, aol, aodl és aodm el to-
lóegységekhez
A s rített leveg  csatlakozás ezeknél az el tolóegységeknél "henger 
fent", "henger lent" és "h tés" részekb l áll. Az rp küls  pneumatiká-
ban megtalálható az el tolóegységhez vezet  f leveg  hozzávezetés 
és a három s rített leveg  csatlakozó .

VESZÉLY
Az ao, aod és aol el tolóegységeket a küls  vezérl egységr l ill. 
üzemen belüli s rített leveg  rendszerr l kell ellátni sz rt h t le-
veg vel. Ha elmulasztja a rendszer h tését, elveszti garancia igé-
nyét! Kérdés esetén kérjük forduljon BRANSON képvisel jéhez.

Használjon olyan leveg sz r t, ami legalább 100 psi (= 6,89 bar) 
nyomáshoz alkalmas és eltávolítja az 5 μm és annál nagyobb részecs-
kéket.
Csak aod el tolóegységhez: Az rp küls  pneumatikát akár 7,5 m 
távolságban is felállíthatja az el tolóegységt l.
15 kHz-es alkalmazásoknál a generátort akár 7,5 m távolságban is 
felállíthatja a generátortól:

15 m 20-kHz-es alkalmazásokhoz, 
6 m 30-kHz-es alkalmazásokhoz és
4,5 m 40-kHz-es alkalmazásokhoz.

Szerviz forródrót

0 60 74 - 4 97 - 7 84
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S rített leveg  csatlakozók az ae és aed el tolóegységekhez
Az el tolóegségeket a hátsó fels  oldalon lév  m anyag s rített 
leveg  vezetékekkel lehet s rített leveg vel ellátni. A hegeszt állvány 
nélkül el tolóegységekhez használjon olyan leveg sz r t, ami lega-
lább 100 psi (= 6,89 bar) nyomáshoz alkalmas és eltávolítja az 5 μm 
és annál nagyobb részecskéket. 

S rített leveg  csatlakozók az aef, aemc, aomc és aomc Micro 
el tolóegységekhez
Az el tolóegységekhez száraz, tiszta 100 psi (= 6,89 bar) nyomású, 
legalább 5 μm-re sz rt leveg re van szükség. A pneumatika vezérl -
egységgel, ami az aef el tolóegység tartóján 
belül található vagy nem függ leges beállítás esetén távolabb 
van felszerelve, az üzemi leveg  az alkalmazáshoz 0,3 μm-re 
(koaleszcencia-sz r ) kerül sz résre. 
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5.3 Telepítési lépések

VESZÉLY
Ez a készülék nehéz, és a felállításkor vagy a beállítások végzése 
közben zúzódásos sérülést okozhat. A mozgó alkatrészeket tartsa 
távol és a rögzít kart csak kifejezett utasításra oldja ki.

FIGYELEM
Ha a hegeszt állványt nem függ legesen állítja be, az el tolóegy-
ség és az oszlop közötti összeköt  idomon lév  leveg sz r t le kell 
venni, és újból be kell állítani és csatlakoztatni. Ha ezt elmulasztja, 
mind a leveg sz r , mind az el tolóegység meghibásodhat!

5.3.1 Felállítási hely
Az el tolóegységet ill. hegeszt állványt különböz  helyzetekben felsze-
relheti. Az alaplappal ellátott hegeszt állvány gyakran az alaplapon 
lév  indítókapcsolón keresztül kézzel kezelhet . Ezért a hegeszt áll-
ványt biztonságos és kényelmes munkapadra kell szerelni, körülbelül 
75 - 90 cm magasságban úgy, hogy állva vagy ülve lehessen dolgozni. 
A peremmel ellátott hegeszt állványokat gyakran automatizált rendsze-
rekben használják; ezt kézi vagy automatikus felszereltséggel lehet 
ellátni. Ezek az adatok a kör- és négyszögletes oszlopokra érvényesek.

VESZÉLY
Az oszloptengely körüli elforgatáskor a hegeszt állvány megbil-
lenhet, ha az nem szakszer en van rögzítve. A munkafelületnek, 
amire a hegeszt állványt felszereli, megfelel en stabilnak kell 
lennie, hogy meg tudja tartani a hegeszt állványt. Az elvégzend  
beállítási- vagy felállítási munkákhoz 
elbillenés ellen is ki kell biztosítani. 

!
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5.3.2 Hegeszt állvány, alaplappal ellátott el tolóegység 
felállítása

A kicsomagolásról b vebb információt a 4.3.1. fejezet alatt talál.
Az elbillenés vagy nem kívánatos mozgások megakadályozásához az 
alaplapot szorosan fel kell csavarozni a munkapadra. Az öntvényrész 
sarkain négy furat található a 3/8"-col ill. M10 fejes csavarokhoz. 
A felületi sérülések (barázdaképz dés) megakadályozása érdekében 
használjon lapos alátéteket. Lásd ehhez 5-14. ábra.

FIGYELEM
Az el tolóegység elbillenésének vagy a nem kívánatos mozgásának 
megakadályozása érdekében az alaplapot a négy csavarral 
a munkafelületre kell rögzíteni.

 1. Figyeljen arra, hogy felülr l ne képz djön akadály és ne keletkez-
zenek zúzó- és súrlódó helyek. Figyeljen arra, hogy az el tolóegy-
ség kitolt állapotban magasabb legyen, mint a hegeszt állvány és 
a csatlakozók szabadon legyenek.

 2. Rögzítse az alaplapot a négy bels  hatszöglet  csavarral (a szállí-
tási terjedelem nem tartalmazza), 3/8"-col (US-rendszer) vagy 
M10 (metrikus rendszer). A felületi sérülések (barázdaképz dés) 
megakadályozása érdekében használjon lapos alátéteket. A csa-
varok rezgés és mozgás miatti kioldódásának csökkentéséhez 
célszer  m anyag gy r kkel ellátott önbiztosító anyákat hasz-
nálni.

 3. Csatlakoztassa a s rített leveg  bevezetést a leveg töml re 
(3/8 NPT férfi csatlakozó a töml n). Gyorskuplung javasolt. 
A leveg  bevezetéshez szükség esetén használjon elzárószerel-
vényt. 

 4. Gy z djön meg arról, hogy a véghelyzet- és indítókapcsoló 
vezérl kábele (HF-kábel) az el tolóegység hátoldalán a rögzít -
csavarokkal a dugaszoló csatlakozóra van csatlakoztatva. 

 5. Gy z djön meg arról, hogy a hosszmér -rendszer az el tolóegy-
ség hátoldalára van csatlakoztatva. Ez érvényes az aod, aodl, 
aed, aef, aemc, aodm/aomc és aomc Micro el tolóegységekre.

!
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5-14. ábra Alaplemez méretei köroszlop esetén

A négyszögletes oszlopnak más a csatlakozója, mint a köroszlopnak. 
A négyszögletes oszlopnál a kábelek már a hegeszt állványon 
vannak. Itt már csak a kábeleket kell csatlakoztatni, lásd 3-8. ábra.

M

541 mm

Furatok
M10

 
375 mm

 
187 mm

419 mm

M10

711 mm

Fejes csavarok
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5.3.3 Hegeszt állvány, peremmel ellátott el tolóegység 
felállítása

Kicsomagoláskor a peremet levette a hegeszt állványról, lásd 4.3.2. 
fejezet. Válasszon a peremhez egy felállítási helyet, ami az oszlopot és 
az el tolóegységet tartja, és helyezze készenlétbe a szereléshez 
szükséges tartozékokat. Az öntvényrész sarkain négy furat található 
a 3/8"-col ill. M10 fejes csavarokhoz. A felületi sérülések (barázdakép-
z dés) megakadályozása érdekében használjon lapos alátéteket.

FIGYELEM
A perem és el tolóegység els  oldalainak ugyanabba az irányba 
kell mutatniuk. A perem csavarjai a perem hátoldalán találhatók. 
Lásd 5-15. ábra.

5-15. ábra A szerel csavarok elrendezése a peremhez (Hegeszt áll-
vány peremmel)

 1. Vigye a peremet a felállítási helyre. Figyeljen arra, hogy fentr l 
vagy oldalról semmi se akadályozza a normál üzemet vagy a 
rendszer használatát.

!

267 mm
 152 mm

      133 mm
 24 mm
(4 hely)

83 mm
113 mm

56 mm

11 mm

M10-csavarok
Elüls  oldal 

Oszlop-
csavarok

(4 hely)

Szintez csavarok (4)

Elüls  oldalHátoldal
Perem Perem

 Perem

 100 mm
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FIGYELEM

Szerelje fel a peremet a négy csavarral (3/8-col- vagy M10-szár) 
és lapos alátétekkel (a kis alkatrészeket a szállítási terjedelem 
nem tartalmazza) a munkafelületre.

 2. Óvatosan emelje meg az el tolóegységet és az oszlopot és sze-
relje az oszlopot a peremre. Igazítsa be a forgatható felfüggesztés 
lapos oldalát a rugókhoz az el tolóegység fels  frontjával. 
Húzza meg a peremen lév  mindkét csavart.

 3. Csatlakoztassa a s rített leveg  bevezetést a leveg töml re 
(3/8 NPT férfi csatlakozó a töml n). Gyorskuplung javasolt. 
A leveg  bevezetéshez szükség esetén használjon elzárószerel-
vényt.

 4. Végezze el a rendszer finombeállítását a szintez csavarokon 
keresztül. A 3/8"-16 x 3/4"-es szintez csavarokhoz használjon 
3/16"-os imbuszkulcsot.

 5. Gy z djön meg arról, hogy a véghelyzet- és indítókapcsoló 
vezérl kábele (HF-kábel) az el tolóegység hátoldalán a rögzít -
csavarokkal a dugaszoló csatlakozóra van csatlakoztatva. 

 6. Gy z djön meg arról, hogy a hosszmér -rendszer az el tolóegy-
ség hátoldalán a HF-kábelen keresztül van csatlakoztatva. 
Ez érvényes az aod, aodl, aed, aef és aemc el tolóegységekre.

5-16. ábra A szerel csavarok elrendezése az oszlophoz

!

2.845 in.

6.270 in.

1.699 in.
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5.3.4 El tolóegység hegeszt állvány nélkül
A kicsomagolásról b vebb információt a 4.3.3. fejezet alatt talál.
A hegeszt állvány nélküli el tolóegység az ügyfélspecifikus telepítés-
hez van el irányozva. Ez egy vezet csap segítségével pozícionálható 
és a három metrikus csavarral rögzíthet . 
 1. Emelje ki az el tolóegységet a kartonból. Helyezze az egységet 

óvatosan a jobboldalra (NE arra az oldalra, ahol a hosszmér -
rendszer található; ez nem érvényes az ae és ao el tolóegységre.

 2. Javasoljuk vezet csap használatát. Ezt a szállítási terjedelem 
nem tartalmazza. Ha vezet csapra van szükséges, használjon 
egy 12 mm átmér j  fémcsapot, ami nem tud 0,40 col-nál (10 mm) 
tovább az el tolóegységbe benyúlni.

FIGYELEM
A 2000X sorozatú el tolóegységek tartócsavarjai 25 mm hosszú-
ságú M10 x 1,5 metrikus menetek. Dönt ek az ügyfélspecifikus 
feltételek a helyszínen, mivel a tartócsapnak és a szerel csava-
roknak nem szabad 10 mm-nél (0,4 col) jobban az el tolóegy-
ségbe nyúlniuk, különben az el tolóegység blokkolódhat vagy 
megsérülhet.

FIGYELEM
NE HASZNÁLJA a 900-as sorozat M10 x 1,25 szerel csavarjait. 
Ezeknek más a menetemelkedésük. Ezért ezek a szerel csavarok 
a 2000X sorozathoz nem használhatók!

!

!
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5-17. ábra Az el tolóegység hátoldala, szerel felület, csavarok 
és vezet csapok elrendezése  

 1. Pozícionálja az el tolóegyéget a tartóra, és rögzítse a szállított 
metrikus csavarokkal.

FIGYELEM

Abban az esetben, ha más csavarokat használ, figyeljen arra, 
hogy azok legalább 0,25 col (6mm) mélységbe menjenek a ház 
furatába, de 0,40 col-nál (10mm) ne jobban. 

FIGYELEM

A szilikont vagy WD40-et tartalmazó szintetikus s rített leveg  
ken anyagok a bennük lév  oldószerek miatt az el toló egység 
károsodását és m ködési hibáját okozzák. A bevezetett folyamat-
leveg nek tisztának (5 μm-re sz rtnek), száraznak és olajmentes-
nek kell lenni, lásd a 5.2. fejezetet.

** Ez a három szerszámfelfogó felület sík, 0,004 Inch (0,1 mm)
16 x 3,5 Inch (410 x 90 mm) t résmez vel. Annak a felületnek, amire az el tolóegységet felszereli, ugyanolya
síkt rés nek kell lennie.

**

!

!
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5.3.5 Generátor és el tolóegység csatlakoztatása 

MEGJEGYZÉS
Az összes küls  kábelt (riasztó kábelt stb.) le kell árnyékolni!

A BRANSON 2000X sorozatú el tolóegységeknél két összeköt  van 
a generátor és az el tolóegység között: a HF-kábel és az el tolóegy-
ség interfészkábele. Az ultrahang-generátor és a BRANSON el to-
lóegység közötti teljesítmény- és vezérl jel átvitelhez egy 37-pólusú 
interfészkábel használható. A kábel a generátor hátoldalától az 
el tolóegység hátoldalához megy.
Hogy a „Fémérintkezés“ üzemmódban el lehessen érni az ultrahang 
lekapcsolását, ha a szonotróda az elektromosan szigetelt munkadarab 
felfogóval vagy az üll vel érintkezik, a következ  szükséges: Telepítse 
a 
EDP-sz. 100-246-630 BRANSON kábelt az MPS/GDS dugaszolóhü-
velyt l az el tolóegység hátoldalára a szigetelt munkadarab felfogóhoz 
vagy üll höz.

Az aod el tolóegységnél más lehet, mint a 5-19. ábra látható el to-
lóegység és generátor összekötés, itt azonban a standard csatlakozá-
sokat ismertetjük.
Négyszöglet  oszloppal összekapcsolt el tolóegységeknél a 5-19. ábra-
n mutatott kábelek négyszöglet  oszlopban vannak. A kábeleket úgy 
csatlakoztassa, ahogy a 5-19. ábra mutatja.
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5-18. ábra Elektromos csatlakoztatás a 2000X sorozatú generátor és 
az ao/aol el tolóegység és a küls  pneumatika készlet 
között

Alaplap 90°-kal balra forgatva

Actuator Interface Cable

   J931
RF Cable

MPS/GDS

Remote Box Cable

Start Switch Cable

Base  (shown rotated 90°CCW)

Power Supply,
rear view

Actuator

A CB

A CB
To Remote Box

Remote Box

M10 X 1.5 FASTENERS
ACTUATOR USE

FOR MOUNTING OF

THAN 10MM (.4")
ACTUATOR MORE
TO PENETRATE

DO NOT ALLOW BOLT

MPORTANT

SIGNALS
PS

REMOTE
AOP/AO

ENCODER

START
BASE/

BEFORE OPERATING
GROUND UNIT

BEFORE SERVICING
DISCONNECT

BRANSON ULTRASONICS CORPORATION
41 EAGLE RD., DANBURY, CT. 06813-1961

MODEL: AEP 430 Made in U.S.A.
101-134-106

YEAR  OF MANU FAC TURE  199 6

IMPORTANT
AIR SUPPLY MUST BE FREE OF OIL AND WATER

CYLINDER BOTTOMCYLINDER TOPCOOLING A IR

INLET
AIR

AIR
COOLING

IMPORTANT

COOLING AIR CYLINDER TOP C YLI NDER  B O TTO M

AOP/AO REMOTE

BRANSON

BRANS ON ULTRASONICS CORPORATION
41 EAGLE RD., DA NBURY, CT. 06813- 1961

MODEL: AEP 430
1 01-134-106

Y E AR OF  MA NUF A C TURE  1 99 6

Made in U.S.A.

El tolóegység interfészkábel

Indítókábel

Áramfejleszt

El tolóegység

rp küls  pneumatikához

rp küls  pneumatika

Hátulnézet

J 931
HF-kábel

Alaplap 90°-kal balra forgatva

Kábel az 
rp küls  pneumatikához
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5-19. ábra Elektromos csatlakoztatás a generátor és az aod, aodl, 
aomc el tolóegység és a küls  pneumatika készlet között

Actuator Interface Cable

   J931
RF Cable

MPS/GDS

Remote Box Cable

Start Switch Cable

Base  (shown rotated 90°CCW)

Power Supply,
rear view

Actuator

Linear Encoder Cable

A CB

A CB
To Remote Box

Remote Box

M10 X 1.5 FASTENERS
ACTUATOR USE

FOR MOUNTING OF

THAN 10MM (.4")
ACTUATOR MORE
TO PENETRATE

DO NOT ALLOW BOLT

MPORTANT

SIGNALS
PS

REMOTE
AOP/AO

ENCODER

START
BASE/

BEFORE OPERATING
GROUND UNIT

BEFORE SERVICING
DISCONNECT

BRANSON ULTRASONICS CORPORATION
41 EAGLE RD., DANBURY, CT. 06813-1961

MODEL: AEP 430 Made in U.S.A.

101-134-106
YEAR  OF MANU FAC TURE  1996

IMPORTANT
AIR SUPPLY MUST BE FREE OF OIL AND WATER

CYLINDER BOTTOMCYLINDER TOPCOO LING AIR

INL ET
AIR

AIR
COOLING

IMPORTANT

COOLING AIR CYLINDER TOP C YLI ND ER  B OTTOM

AOP/AO REMOTE

BRANSON

BRANSON ULTRASONI CS CORP ORATION
41 EAGLE RD., DANBURY, CT. 06813- 1961

MODEL: AEP 430
101-1 34-106

Y EAR OF  MAN U F A CTUR E  1 99 6

M ade in U.S.A.

El tolóegység interfészkábel

J 931
HF-kábel

Alaplap 90°-kal balra forgatva

Indítókábel

Kábel a hosszmér -rendszerhez
Áramfejleszt
Hátulnézet

El tolóegység

Kábel az rp küls  
pneumatikához

rp küls  pneumatikához

rp küls  pneumatikához

(csak aod)
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Az aodm/aomc Micro-el tolóegységek

MEGJEGYZÉS
Figyeljen arra, hogy a pneumatikaegységnél és az el tolóegység-
nél két komponensr l van szó, amelyek kábellel vannak egymás-
sal összekötve!

Az el tolóegység a pneumatikaegységgel a kábelen és leveg töml -
kön keresztül van fixen összekötve. A pneumatikaegység el tolóegy-
séghez viszonyított elrendezése ezáltal korlátozott (kábelhossz kb. 
80 cm).
A s rített leveg  ellátás egy pneumatika-panelen keresztül kerül 
el készítésre és a pneumatika-egységgel összekötésre.

FIGYELEM
Állítsa be a referencianyomást a pneumatika-panel precíziós 
szabályozóján keresztül 80 PSI értékre. Ha a referencianyomás 
nem 80 PSI +- 3 PSI, a nyomóleveg  nem marad állandó, és 
a berendezés nem indítható!

Helyezze a pneumatika-panelt lehet leg közel a pneumatika-egység-
hez. Rögzítse az el tolóegységet 3/8-16 UNC-2B csavarokkal. A csa-
varokat max. 10 mm-re szabad az el tolóegységbe becsavarozni. 
Az elektronikus és pneumatikus csatlakoztatásokhoz lásd az ábrákat.

!
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aodm Micro-el tolóegység

5-20. ábra Elektromos összekötés a generátor és az aodm 
el tolóegység között

START
SWITCH
CABLE

MPS/GDS

LINEAR
ENCODER
CABLE

REMOTE BOX
CABLE

RF CABLE
AC POWER IN

ACTUATOR
INTERFACE
CABLE

GROUND

2 = HF-kábel

7=csatlakozó

4 = kábel 
az indításhoz

1 = hálózati csatlakozás

6 = az el tolóegység 
interfészének csatlakoztatása 

3 = földelés

Fémérintkezés-
=

lekapcsolás

8 = a küls  pneumatika
csatlakoztatása

a hossz-
mér rendszerhez

5 =

1 2
3

4

5

6
78

6(= a generátorhoz vezet
összeköt kábel] 
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5-21. ábra aodm pneumatikaegység alulról

Szell ztetés

Bevezetett leveg  az „Air Inlet“ pneumatika panelt l
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aomc Micro-el tolóegység
Erre a pneumatika-panelre az aomc el tolóegységnél és az aemc 
és aef el tolóegységnél van szükség, ha ez a kett  oszlop nélküli

5-22. ábra Pneumatika-panel

Bevezetett leveg
a hálózati csatlakozótól

Összekötés az „Air Intel“-lel
a pneumatika-egységen

Összekötés a "szabályozott"-tal
a pneumatika-egységen

Precíziós-
nyomásszabályozó

Kéziszelep

(8 mm-es csatlakozó)

Leveg sz r /
vízleválasztó
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5-23. ábra Elektromos összekötés a 2000 mc net vezérl  
számítógép és az aomc Micro el tolóegység között

FIGYELEM
A biztonságos földelés garantálásához csatlakoztasson 
a pneumatika-egység házára egy véd vezetéket!

Csatlakozó
Indítókábel

Csatlakozó
Hosszmér -rendszerHF-kábel

Hálózati kábel
230 VAC

Összekötés
a 
2000 mc net-tel

Földelés

!
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5-24. ábra Elektromos összekötés a generátor és az aomc Micro 
el tolóegység között

Pneumatikaegység és csatlakozóinak nézete alulról lásd 5-21. ábra.

START
SWITCH
CABLE

MPS/GDS

LINEAR
ENCODER
CABLE

REMOTE BOX
CABLE

RF CABLE
AC POWER IN

ACTUATOR
INTERFACE
CABLE

GROUND

HF-kábel

Csatlakozó

mér rendszerhez

Kábel 
az indításhoz

Hálózati csatlakozó

küls  pneumatika 

Földelés

Összekötés a
2000 mc net-tel

a hossz-

5 =Szerviz-
dugasz 

 2000 mc net-tel
Összekötés a
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5-25. ábra aomc Micro pneumatikaegység alulról

Bevezetett leveg  az „Air Inlet“ 

Bevezetett leveg  az „szabályozott“ 

(referencianyomás)
pneumatika panelt l

pneumatika panelt l
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ae-el tolóegységek

5-26. ábra Elektromos összekötések a generátor és az ae, aed és 
aef el tolóegység között

MEGJEGYZÉS
Vegye figyelembe, hogy az aemc-nek más kábele és más interfé-
sze van. A kábelek a 2000 mc net-hez menek.

MPS/GDS
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5-27. ábra Elektromos összekötések a generátor és az aemc 
el tolóegység között

tábl. 5-1 Összeköt kábel a generátor, 2000 mc net és aemc el tolóegység 
között

Az adott csatlakozódugó megnevezése zárójelben

2000 b (J1) 
2000 b (J2, J3, J6) 

<- J931C ->
<- JMC1.4 ->

aemc el tolóegység (J72)
2000mc net (mc1)

2000mc net (mc1.1)
2000mc net (mc1.2)
2000mc net (mc1)

<- JWP01 ->
<- JWP01 ->
<- J971 ->

aemc el tolóegység (J60/1A)
aemc el tolóegység (J60/2A)
küls. vezérlés, pl. PLC

aemc el tolóegység (J70A) <- J911 -> küls. vezérlés, pl. PLC

Hálózati vezeték

J3

J6

J2 HF-csatlakozó

2000 b generátor

1. csatorna: mc 1

2-4. csatorna

1. csatorna: mc 1.1

2-4. csatorna1-4. csatorna: Csatlakozó
Küls. vezérlés

Hálózati 

Hálózati 

Kimenet: 24V - 0V
VGA monitor

2000 mc net

Externe Längen-
messsystem

Start-
anschluss

J60/2A

Pneumatik

Service-
stecker

HF-Anschluss J72

zur Grundplatte
(falls Schweiß-
presse) /
zur ext. Steuerung
(falls Vorschub-
einheit) über 

J60/1A

J70A

Kabel J911 

El tolóegység
aemc

kapcsoló

bemenet
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5.3.6 Csatlakozó az indítókapcsolóhoz (automatizált)

MEGJEGYZÉS

Az automatizálásról további információk a generátor útmutatójá-
ban találhatók.

A BRANSON el tolóegységhez két indítókábel és egy VÉSZLEÁL-
LÍTÓ kapcsoló szükséges. Az alaplappal rendelkez  hegeszt állvá-
nyok el vannak látva ezekkel a kapcsolókkal, azaz gyárilag fel vannak 
szerelve és csatlakoztatva, miközben a peremes el tolóegységeknél 
és a hegeszt állvány nélküli el tolóegységeknél az indító- és VÉSZ-
LEÁLLÍTÓ kapcsolók felszerelését a következ  el írások szerint kell 
elvégezni:

5-28. ábra Kétkezes kioldás – indítókapcsoló csatlakozók 
(az aed és aef el tolóegységekhez)  

5-29. ábra Kétkezes kioldás – indítókapcsoló csatlakozók 
(az aed-n és aef -en kívüli összes el tolóegységhez)  

Színmagyarázat
fekete
fehér
kék
narancs
sárga
sötétpiros
piros
zöld
barna

P3

EMER
STOP

START SWITCHES

PB1PB2
1
2

3
4

5

6
7

PB2RTN

9

PB1RTN
PB1SRC
PB2SRC

8 ESTOPSRC
ESTOPSRC

ESTOPRTN
ESTOPRTN

N/C

Indítókábel J911/JAC03

Vész-Ki
Vész-Ki (+24 V)
Vész-Ki (+24 V)
Vész-Ki 
Vész-Ki 
Kétkezes indítás 2 (+24 V)  
Kétkezes indítás 1 (+24 V)  
Indítógomb 1 
Indítógomb 2

Tartalék

Színmagyarázat
fekete
fehér
kék
narancs
sárga
sötétpiros
piros
zöld
barna

/nyomásfelügyelet*
/nyomásfelügyelet*
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* A nyomásfelügyelet adatok csak az aemc el tolóegységre érvényesek. 
Ha az aemc el tolóegység Start-bemeneteit közvetlenül összeköti a 
PLC-vel, a nyomásfelügyelethez a 6 sz. és 7 sz. pineket kell használni.

MEGJEGYZÉS

Félvezet  alkatrészek használhatók a mechanikai indítókapcsolók 
helyett, ha a veszteségárama a 7 mA-t nem haladja meg.

BASE/START a DB-9 dugaszhüvely az 
el tolóegység hátoldalán. A kábelhez egy férfi 
DB-9-dugaszra van szükség (Sub-D-dugasz).

PB1 és PB2, azaz palm button 1 és 2, a kétkezes kioldás szokásos 
nyitott indítókapcsolói. A hegesztési ciklus indításához mindkét indító-
kapcsolót egyidej leg meg kell nyomni. Ha az indítókapcsolót nem 
nyomja meg 200 millimásodpercen belül egymás után, akkor a "Start 
Sc id " hibaüzenet kijelzést kapja. Újraindítás nem szükséges. 
A következ  ciklusnál azonban a kapcsolókat egyid ben kell meg-
nyomni, hogy kizárja az újbóli hibaüzenetet. Lásd a fenti megjegyzést 
is.

A VÉSZ-KI egy Vész-Ki-kapcsoló két érintkez vel; egy nyitóval és egy 
záróval.

5.3.7 Az aemc és aomc el tolóegységek üzemeltetése PLC-vel 
összekötve

Vegye a PLC jelet, figyelje meg, és kösse össze az indítójellel, hogy 
felügyelhesse a referencianyomást.

Indítsa a hegesztési ciklust az el tolóegységen lév  9-pólusú duga-
szon keresztül. A hegeszt rendszer teljes vezérléséhez és ellen rzé-
séhez végezze el a következ  csatlakozó kiosztásokat:

PIN 1: Start bemenet/ kétkezes indítást
PIN 2: Start bement/kétkezes indítás

Mindkét bemenetet a PLC megfelel  kimenetein keresztül vezérelheti. 
Ebben az esetben a berendezés biztonsága a gépvezérlésen keresztül 
valósítható meg.

PIN 6/7: Kimenet / referencianyomás OK.

Ezt a kimenetet a PLC-n keresztül kell felügyelni. A referencianyomás-
nak indításkor OK-nak kell lennie (24 V).

PIN 3/4 és PIN 8/9: Ezek a pinek a hegeszt rendszer vész-kikapcsolá-
sára szolgálnak. Ez a funkció a gépvezérlésen keresztül ahhoz hasz-
nálható, hogy a Vészleállás állapot a hegeszt rendszerre továbba-
dásra kerüljön. Hogy a Vészleállás állapot továbbadásra kerül-e a 
hegeszt rendszerre, a teljes berendezés gyártójának a dolga.
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5.4 Véd - és biztonsági berendezések
5.4.1 Vészleállító gomb
Ha az el tolóegységen megnyomta a Vészleállító üt gombot 
a hegesztési folyamat megszakításához, annak visszaállításához 
forgassa el a gombot. A hegeszt készülék nem m ködik mindaddig, 
míg a gomb be van nyomva. Azután nyomja meg a generátoron lév  
RESET-gombot. Ha a rendszer automatikus üzemmódban jár, hasz-
nálhatja a küls  visszaállítót, ami az Ön felhasználói interfészével 
van összekötve.

5-30. ábra El tolóegység, Vészleállító gomb

Ha a felhasználói interfészt l jöv  Vészleállító jelzést kioldotta, a rend-
szer ismételt üzembe helyezéséhez törölje a Vészleállási állapotot. 

FIGYELEM
Nyomja meg a Vészleállító üt gombot, miel tt az ajtót nyitná.

Oszlop

Alaplap

IndítókapcsolóIndítókapcsoló

Vészleállító gomb

(= PB; palm gomb) (= PB; palm gomb)

!
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5.5 A rezonanciaegység komponensei

Konverter

5-31. ábra Konverter

A konverter az el tolóegységbe van integrálva és az ultrahangos rezo-
nanciaegység részét képezi. A generátor által gerjesztett elektromos 
ultrahang-energia a konverterbe (más néven: átalakító) kerül. Így 
a nagyfrekvenciájú elektromos rezgések azonos frekvenciájú mecha-
nikai rezgésekké alakulnak. A konverter f  részét a piezoelektromos 
kerámiaelemek képezik. A váltakozó feszültség alatt ezek az elemek 
váltakozva kitágulnak majd ismét összehúzódnak. Az elektromos 
energia több mint 90%-a ilymódon mechanikai energiává alakul.

Er sít

5-32. ábra Er sít

Egy ultrahang-részegység sikeres üzeme lényegesen függ a szonot-
róda homlokfelületén lév  mozgás amplitúdójától. Az amplitúdó 
a szonotródaalak egyik funkciója, amit messzemen en az illesztend  
munkadarabok mérete és alakja határoz meg. Az er sít  mechanikai 
transzformátorként használható, amelynek segítségével a szonotróda 
által a munkadarabra gyakorolt rezgések amplitúdója növelhet  vagy 
csökkenthet .
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Az er sít  egy alumíniumból vagy titánból készült mechanikai közda-
rab, a fél tengelyhossznak megfelel  hosszúsággal. Mint az ultrahan-
gos-rezonanciaegység része összeköti a konvertert a szonotródával. 
Ezen kívül az er sít  egy nyomáspontot biztosít, ami a rezonanciaegy-
ség elemeinek szoros összekötéséhez szükséges.

Az er sít k úgy vannak kialakítva, hogy ugyanazzal a frekvenciával 
rezegnek, mint az adott konverter, amellyel együtt azt használják. 
Ezek többnyire az axiális mozgás rezgéspontjában (minimális rezgés) 
kerülnek elhelyezésre. Így az energiaveszteség minimálisra csökkent-
het  és megakadályozható a rezgések el tolóegységbe történ  
átvitele.

A rezonanciaegységet kompletten összecsavarozva szállítjuk. 
El ször a rezonanciaegység részeinek magyarázatát találják meg, 
majd azután azt, hogyan kell a rezonanciaegységet összecsavarozni.

Szonotróda

5-33. ábra Szonotróda

A szonotróda az adott alkalmazásnak megfelel en választható ki vagy 
készíthet  el. A szonotródák általában a fél tengelyhossznak megfelel  
hosszúságú fémszelvények, és a szükséges er t és rezgéseket egy-
formán vezetik az illesztend  munkadarabokba. A szonotróda átviszi 
az ultrahangos rezgéseket a konverterr l a munkadarabra. A szonot-
róda az ultrahangos rezonanciaegység részeként az er sít re van fel-
szerelve. 

A profiltól függ en a szonotródák lehetnek lépcs sek, kúposak, expo-
nenciálisak, rúdszonotródák vagy katenoidok. A szonotróda alakja 
határozza meg a szonotróda homlokfelületén lév  amplitúdót. Az alkal-
mazástól függ en a szonotródák készülhetnek titánötvözetb l, alumí-
niumból vagy acélból. A szonotródagyártáshoz leginkább a titánötvö-
zetek felelnek meg nagy szilárdságuk és a csekély veszteség miatt. 
Az alumínium szonotródák normál esetben króm- vagy nikkelbevona-
túak, vagy a kopás csökkentésének érdekében keménybevonatúak. 
Az acélszonotródák az alacsony amplitúdókhoz alkalmasak, amelyek 
nagy keménységet követelnek, mint pl. betéteknél.
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5.6 A rezonanciaegység összecsavarozása
A következ  magyarázatok a karbantartásra és javításra vonatkoznak.

FIGYELEM
A következ  lépéseket a berendezésnél illetékes személynek kell 
elvégeznie. Amennyiben szükséges, a négyzet- vagy téglalap 
alakú szonotródák nagyobb részét szorítsák be lágy szorítópofájú 
satuba (réz vagy alumínium). SOHA ne kísérelje meg a szonot-
róda rá- vagy leszerelését a konverterház vagy az er sít  szorító-
gy r jének satuba történ  befogásával.

FIGYELEM
A Mylar- közbetéthez ne használjon szilikonzsírt. Mindegyik 
összeköt helyhez csak 1 (egy) megfelel  bels - és küls  
átmér j  Mylar-közbetétet használjon.

5-34. ábra A rezonanciaegység összecsavarozása

!

!
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Rezonanciaegység forgatónyomaték táblázata

MEGJEGYZÉS
Javasoljuk a BRANSON nyomatékkulcs vagy hasonló típusú 
kulcs használatát.

5-2 tábl.  Szerszámok

5-3 tábl.  Forgatónyomatékok az er sít n és szonotródán lév  
csavarokhoz

* Vigyen fel egy csepp Loctite 290-et a csavarra. Meghúzni és haszná-
lat el tt 30 percig száradni hagyni.

5.6.1 20 kHz-es rendszerek esetén 

Szerszám EDP-szám
20 kHz-es nyomatékkulcs 101-063-617
40 kHz-es nyomatékkulcs 101-063-618
20 kHz-es csavarkulcs 201-118-019
30 kHz-es csavarkulcs 201-118-033
40 kHz-es csavarkulcs 201-118-024
Szilikonzsír 101-053-002

Használata Csavarméret Forgatónyomaték EDP-sz.
15 kHz 
(csak aed, ae)

½" x 20 x 1-1/4" 450 in-lbs (50 Nm) 100-098-123

20 kHz ½" x 20 x 1-1/2" 450 in-lbs (50 Nm) 100-098-370
20 kHz 3/8" x 24 x 1" 290 in-lbs (32 Nm) 100-098-123
30 kHz* M8 x 1,25 70 in-lbs (8 Nm) 100-298-170
40 kHz* ½" x 20 x 1-1/4" 450 in-lbs (50 Nm) 100-098-790

Lépés Eljárásmód
1 Tisztítsa meg a konverter, er sít  és szonotróda csatlakozó 

felületeit. Távolítson el minden idegen testet a menetes 
furatokból.

2 Csavarja be a csavart fent az er sít be. Forgatónyomaték 
50 Nm. Ha a csavar túl száraz, becsavarás el tt vigyen fel 1 
vagy 2 csepp ken olajat.

3 Mindegyik összekötési helyhez egyetlen darab, a csavarmé-
rethez való Mylar-közbetétet használjon

4 Szerelje össze a konvertert az er sít vel és az er sít t a 
szonotródával. Forgatónyomaték 24 Nm.
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5.6.2 30 kHz-es rendszerek esetén

5.6.3 40 kHz-es rendszerek esetén

Lépés Eljárásmód
1 Tisztítsa meg a konverter, er sít  és szonotróda csatlakozó 

felületeit, Távolítson el minden idegen testet a menetes 
furatokból.

2 Vigyen fel egy csepp Loctite® 290-et (vagy ezzel egyenér-
ték t) az er sít  és a szonotróda csavarjaira.

3 Csavarja a csavart fent az er sít be, forgatónyomaték 
32 Nm, és hagyja 30 percig száradni.

4 Csavarja a csavart fent a szonotródába, forgatónyomaték 
32 Nm, és hagyja 30 percig száradni.

5 Mindegyik összekötési helyhez egyetlen darab Mylar-
közbetétet használjon (a csavarmérethez valót).

6 Csavarozza a konvertert az er sít re. Forgatónyomaték 
21 Nm.

Lépés Eljárásmód
1 Tisztítsa meg a konverter, er sít  és szonotróda csatlakozó 

felületeit, Távolítson el minden idegen testet a menetes 
furatokból.

2 Vigyen fel egy csepp Loctite® 290-et vagy ezzel egyenér-
ték t az er sít  és a szonotróda csavarjaira.

3 Csavarja a csavart fent az er sít be, forgatónyomaték 
8 Nm, és hagyja 30 percig száradni.

4 Csavarja a csavart fent a szonotródába, forgatónyomaték 
8 Nm, és hagyja 30 percig száradni.

5 Vigyen fel mindegyik összeköt  helyre vékony szilikonzsír 
filmet – azonban a csavarra vagy csúcsra ne.

6 Csavarozza a konvertert az er sít re.
7 Forgatónyomaték 10 Nm; az aef el tolóegységnél: 

forgatónyomaték 8 Nm.
8 Tolja az er sít /konverter-egységet az adapterhüvelybe. 

Lazán csavarozza rá az adapterhüvely gy r s anyáit. 
9 Csavarozza az er sít t a szonotródára.
10 Ismételje meg a 7. lépést.
11 Húzza meg az adapterhüvely gy r s anyáit a szállított 

kulccsal.
11a Húzza meg az adapterhüvely gy r s anyáit. Ez csak az ao 

el tolóegységre érvényes.



Telepítés és beállítás

5-46 2000X sorozatú el tolóegységek

5.6.4 A csúcs és a szonotróda összekötése

 1. Tisztítsa meg a szonotróda és a csúcs érintkez  felületeit. Távo-
lítsa el az idegen testeket a csavarból és a menetes furatból.

 2. Helyezze a csúcsot kézzel a szonotródára. Mindkét komponenst 
szárazon szerelje. Ne használjon semmilyen ken anyagot.

 3. Húzza meg a kampóskulccsal és egy villáskulccsal (lásd 5-35. ábra) 
a csúcsot a 4.8 táblázat forgatónyomaték el írásainak megfele en:

5-35. ábra A csúcs és a szonotróda összekötése 

5-4 tábl.  A csúcs-szonotróda összekötés forgatónyomaték értékei

Csúcsmenet Forgatónyomaték
1/4-28 12 Nm
3/8-24 20 Nm
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5.7 A rezonanciaegység beszerelése az 
el tolóegységbe

5.7.1 20-kHz-es egység és 30-kHz-es CA-konverteregység

5-36. ábra Egy 20 kHz-es rezonanciaegység beszerelése egy 
BRANSON el tolóegységbe

A rezonanciaegységet a következ képpen telepítse:

 1. Gy z djön meg arról, hogy az áramhozzávezetés megszakadt, 
mikor a hálózati dugót kihúzta. 

 2. Lazítsa ki véd burkolat négy csavarját.

 3. Húzza le egyenesen a véd burkolatot és tegye félre.

 4. Fogja a rezonanciaegységet és szabályozza be az er sít n lév  
gy r t a szánon lév  tartótárcsa fölé. Nyomja er sen az egységet 
a helyére úgy, hogy a konverteren lév  kalapos anyát a szánon 
lév  érintkez vel összekapcsolja.

 5. Szerelje vissza a véd burkolatot a négy csavar segítségével.

 6. Szükség esetén forgatással ismét igazítsa be a szonotródát. 
Húzza meg a véd burkolatot 5 Nm nyomatékkal, hogy a csavarok 
rögzüljenek.

Tartótárcsa
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5.7.2 30 kHz-es és 40 kHz-es rezonanciaegységek

5-37. ábra Egy 40 kHz-es rezonanciaegység beszerelése egy 
BRANSON el tolóegységbe

El ször szerelje össze a rezonanciaegységet és tepelítse a következ -
képpen:
 1. Gy z djön meg arról, hogy az áramhozzávezetés megszakadt, 

mikor a hálózati dugót kihúzta.
 2. Dugja a konvertert/er sít t az adapterbe. 
 3. Lazítsa ki véd burkolat négy csavarját.
 4. Húzza le egyenesen a véd burkolatot és tegye félre.

FIGYELEM

Soha ne próbálja az adaptert satuba beszorítani. 
Ezáltal az deformálódhat vagy megsérülhet.

 5. Fogja az összeszerelt adaptert és szabályozza be az er sít n lév  
gy r t a szánon lév  tartótárcsa fölé. Nyomja er sen az adaptert 
a helyére úgy, hogy a konverteren lév  kalapos anyát a szánon 
lév  érintkez vel összekapcsolja.

 6. Szerelje fel a véd burkolatot a négy csavar segítségével.

Tartótárcsa

!
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FIGYELEM
Figyeljen arra, hogy a csavarokat csak kézzel húzza meg 
(kb. 2 Nm)! Két veszély áll fenn:
1. A menet megszakadhat.
2. A fal a fedélbe nyomódhat.

 7. Szükség esetén forgatással ismét igazítsa be a szonotródát. 
Húzza meg a véd burkolatot kb. 2 Nm nyomatékkal, hogy 
a csavarok rögzüljenek.

MEGJEGYZÉS
A Branson a CJ-30 hüvely-részegységgel ellátott konverter 
helyett a CA-30 konverter használatát javasolja

!
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5.8 Szerszámcserél  rendszer 
(a Micro-el tolóegységeknél nem)

Ha különböz  termékeket egy el tolóegységgel hegesztenek, javasolt 
a szerszámcserél  rendszerrel történ  munka a konverter és er sít  
gyors cseréjének érdekében.

A szerszámcserél  rendszer EDP-sz. 159-063-665
a gy r s szerszámcserél  rendszer EDP-sz. 159-063-665.

5-38. ábra A szerszámcserél  rendszer részei

Oldja ki az 
el tolóegységen a burkolaton elöl lév  négy csavart,
Vegye le a burkolatot,

Fedél

Rög-
zít -
csavar

Konverter

er sít höz

Tartógy r

Referencia-
furat
az
Tartógy r
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FIGYELEM
A rezonanciaegység nehéz lehet. Figyeljen arra, hogy nehogy 
ellen rizetlenül kiessen a szerszámcserél  rendszerb l, ha 
a burkolatot eltávolítja!

Vegye ki a rezonanciaegységet a szerszámfelfogóból,
Tolja a tartógy r t a konverterre, 
A tartógy r nek van egy kidudorodása, ami a szerszámfelfogó fura-
tába illeszkedik. Dugja a rezonanciaegységet úgy a szerszámfelfo-
góba, hogy a tartógy r  kidudorodását a szerszámfelfogó furatába 
dugja és biztosítja a tartását.
A burkolatot csak kissé csavarja vissza elöl az el tolóegységre.
Igazítsa be a szonotródát a szerszámához.
Csavarozza szorosra a burkolatot.
Húzza szorosra a tartógy r t a burkolatban lév  lyukon keresztül.

!
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5.9 A szerszámfelfogó felszerelése a BRANSON-
alaplapra

Kisalkatrészek és furatok
A szerszámfelfogóhoz az alaplapon furatok vannak elhelyezve. 
Az opciós szintez lemezhez is állnak rendelkezésre furatok. 
A menetek M10-1,5 metrikus csavarokhoz vannak kialakítva és 
az alaplapon "M" bet vel jelölve. A furatok három koncentrikus körön 
a következ  méretekkel vannak elrendezve.

FIGYELEM
Az alaplap öntött acélból készült. Ha a csavarokat túlhúzza 
a menetes furatok megszakadhatnak. Csak annyira húzza meg 
a csavarokat, hogy a szerszámfelfogó ne tudjon elmozdulni. 

5-39. ábra Szerel körök az alaplemezen

Az opciós véd berendezés, EDP-sz. 101-063-550 néha a nagyon 
nagy szonotródákhoz szükséges. Ezt most itt csak a pozícionáláshoz 
ábrázoljuk. Ez az alaplap mindkét oldalán néhány centiméterrel kilóg, 
és védi a kezel t a hegeszt készülék használatakor, nehogy beszorul-
jon az ujja vagy keze az alaplap és a szerszám közé. 

!
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5.10 A telepítés ellen rzése

 1. Nyissa a leveg  hozzávezetést.
 2. Gy z djön meg arról, hogy a leveg  hozzávezetésen nincsenek 

tömítetlenségek.
 3. Kapcsolja be a generátort. A generátor önteszttel kezd.
 4. Ha a generátor riasztás üzenetet jelez, a megfelel  leírást, az oko-

kat és elhárítás intézkedéseket a generátor üzemeltetési útmuta-
tójában a 7. fejezetben találja. Ha a generátor nem jelez riasztás 
üzenetet vagy „Ready“, végezze el a következ  lépést.

 5. Kalibrálja az el tolóegységet - az ao és ae el tolóegység kivételé-
vel - generátorának üzemeltetési útmutatója szerint. Gy z djön 
meg arról, hogy a szonotróda és munkadarab közötti hely lega-
lább 2 cm.

 6. Nyomja meg a generátoron a Teszt-gombot.
 7. Ha a generátor ezen a helyen riasztás üzenetet ad ki, keresse ki 

a megfelel  leírást a generátor üzemeltetési útmutatójának 7. feje-
zetében a karbantartási résznél. Ha nincs riasztás üzenet kijelzés, 
akkor térjen rá a következ  lépésre.

 8. Helyezzen próbadarabot a munkadarab felfogóba.
 9. Nyomja meg a szarv-le-gombot majd tartsa megnyomva mindkét 

indítókapcsolót. A szonotróda lefele megy a munkadarab felfogó 
irányába. Ilymódon ellen rizhet , hogy a s rített leveg  rendszer 
m ködik-e.

 10. Nyomja meg mégegyszer a Horn-Down gombot. A szonotróda 
visszamegy. A rendszer most m köd képes. Beállíthatja a saját 
alkalmazásához.

Általában a következ  érvényes: ha a generátor nem ad ki riasztás 
üzenetet és az el tolóegység megfelel en lefele és felfele mozog, 
az ultrahangos készülék hegesztésre kész.

5.11 Van még kérdése?
Örülünk, hogy termékünk mellett döntött és kérdés esetén szívesen 
állunk rendelkezésére! Ha a 2000X sorozatú termékével kapcsolatban 
segítségre van szükséges, forduljon BRANSON képviseletéhez. 

Szerviz forródrót

0 60 74 - 4 97 - 7 84
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6 Kezel elemek és kijelz k
El ször az el tolóegységeken lév  kezel elemek és kijelz k áttekinté-
sét láthatják. Azután azok rövid magyarázatát találják meg.

6-1 tábl.  A kezel elemek és kijelz k áttekintése

Magyarázatok a kezel elemekhez és kijelz khöz
Nyomásjelz : Kijelzi, hogy az el tolóegység kap-e s rített leveg t.
Üzemkijelz  lámpa: Kijelzi, hogy az el tolóegység és a generátor 
be van-e kapcsolva. 
aed és aef el tolóegységek: A villogó üzemkijelz  biztonsági riasz-
tást jelez ki. 
Nyomásszabályozó: Szabályozza a hengerre ható s rített leveg  
értéket; tartomány 35-700 kPa között (0,3 - 7 bar)
Beállításhoz: húzás.
Záráshoz: szabályozó megnyomása.

Kezel elem/ 
kijelz El tolóegység

ao 
(rp szüksé-
ges)

rp küls  
pneuma-
tika

aod
(rp küls  
pneuma-
tika szük-
séges) /

aodm (fix 
összekö-
tés a pneu-
matika 
egységgel)

ae aed aef /aemc / 
aomc

aomc
Micro

Nyomásjelz x x x x x
Üzemkijelz  
lámpa

x x x x x x (csak aef)

Nyomásszabá-
lyozó

x x x

Lefelé mozga-
tási sebesség 
vezérlés

x x

Manométer x x x
Löket-kijelz x x x x
Nyomáskioldás 
vezérlés

x x

Mechanikai 
végütköz

x x x x x x

Hajlásmér -rúd x x x x
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Az indulási sebesség vezérlése: Az indulási sebesség kapcsolón 
keresztül vezérelheti az indulási sebességet és azt az er t, ami 
a hegesztend  munkadarabra hat.
Manométer: Kijelzi a hengerre ható s rített leveg  értéket; kétsze-
res fokozat 35 - 700 kPa-ig
Löket-kijelz : Gyors módszer a szán relatív elmozdulási útjának 
meghatározásához a hegesztési ciklus alatt. Egy skála mutatja 
a relatív utat.
A nyomáskioldás vezérlése: Itt kiválaszthatja a dinamikai kioldó-
nyomást, a kalibrálás 1 - 24-ig történik feles lépésekben (48 katta-
nás), ami 67 - 890 N közötti er tartománynak felel meg a 
magasabb er egységeknél és 32 - 890 N-nak a gyengébb er egy-
ségeknél. A hajlásmér -rúdról b vebb információt a 3.3. fejezet 
alatt találnak.
Mechanikai végütköz : Korlátozza az elmozdulási utat annak 
megakadályozásához, hogy a szonotróda hiányzó munkadarab 
esetén a munkadarab befogóval érintkezésbe kerüljön. A csavarral 
forgatásonként a végütköz t kb. 1 mm-rel (0,04") módosíthatja. 
Egy ellenanya megakadályozza, hogy a végütköz  beállítása 
a rezgések miatt módosuljon. Az óramutató járásával egyez  
irányban az elmozdulási út növelhet .

MEGJEGYZÉS
A mechanikai ütköz  nem a hegesztéshez való.

FIGYELEM
Ha a mechanikai végütköz  csavarját túlságosan kicsavarja, 
az kieshet. 

Hajlásmér -rúd: Kijelzi a hegesztés alatt a munkadarabra gyakorolt 
er t. A hajlásmér -rúd segítségével állapítsa meg az ultrahang 
kiváltásának id pontját és készítse el az üzemciklus er /út-diag-
ramját. A hajlásmér -rúdról b vebb információt a 3.3. fejezet alatt 
találnak.

!
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7 Az ao és ae el tolóegységek 
kezel elemei
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7.2 Az ao és ae el tolóegységek beállításai ............................. 7-3
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Az ao és ae el tolóegységek kezel elemei

7-2 2000X sorozatú el tolóegységek

7.1 Az ao és ae el tolóegységek kezel elemei

Ebben a részben a 2000X ao el tolóegység segítségével végrehajtott 
hegesztési ciklust ismertetjük. A beállítások elvégzésér l és módosítá-
sáról b vebb információkat a generátor üzemeltetési útmutatójában 
talál.

VESZÉLY

Az el tolóegység beállításánál és kezelésénél figyeljen a követ-
kez  utasításokra: 
Ne nyúljon a szonotróda alá. 
Az indulási er  (nyomás) és az ultrahangos rezgések sérülést 
okozhatnak.

A m anyag munkadarabok hegesztéskor a hallható frekvenciatar-
tományon belül rezeghetnek. A sérülések elkerülésének érdeké-
ben ebben az esetben viseljen hallásvéd t. A rezg  
szonotródának nem szabad fémlappal vagy fémb l készült mun-
kadarab befogóval érintkeznie. 

A 2000X ao és ae el tolóegységeket a generátor vezérli. Az el to-
lóegység üzemi ciklus adatokat (triggerer , stb.) állapotinformációkat 
és riasztás információkat küld a generátornak. A beállításról, tesztelés-
r l, beszabályozásról és kezelésr l a 2000X sorozatú generátor 
üzemeltetési útmutatójában talál információkat.

VESZÉLY

Nagyobb szonotródák használata esetén kerülje az olyan helyze-
teket, amelyeknél az ujja a szonotróda és a munkadarab befogó 
közé szorulhat. Ha opciós véd berendezésre van szükséges, 
kérjük forduljon a BRANSON céghez. 

Szerviz forródrót

0 60 74 - 4 97 - 7 84
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7.2 Az ao és ae el tolóegységek alapbeállításai
Az el tolóegységet alapvet en a generátor vezérli; néhány funkció 
vezérlését azonban az el tolóegység veszi át. Ehhez a következ  
funkciók tartoznak:

S rített leveg
Szabályozott s rített leveg  és manométer a küls  pneumatika 
vezérl  egységen
Az indulási sebesség vezérlése a küls  pneumatika vezérl  egységen
Mechanikai végütköz
Az el tolóegység munkadarab befogóhoz viszonyított pozíciója 
és magassága (szonotródaút)
VÉSZLEÁLLÍTÓ-gomb az alaplapon és mint felhasználói interfész-
t l jöv  jelzés az automatizált rendszereknél

Ezen funkciók mindegyike hatással van az el tolóegység üzemeltetésére. 

7.2.1 Szabályozott s rített leveg  és manométer
A s rített leveg  az el tolóegységben lév  nyomásszabályozóhoz 
vezet dik. A szabályozó egy bekattintható nyomógomb, ami megaka-
dályozza a s rített leveg  beállítások nem kívánatos módosításait.

VESZÉLY
Ha a rendszert nyomásmentesíti vagy a leereszt  szelepet akti-
válja, az el tolóegység esetleg alacsonyabb helyzetbe mozdul el, 
mivel a magasabb pozíciója állandó s rített leveg t feltételez. 
Figyeljen arra, hogy soha ne nyúljon a szonotróda vagy egyéb 
zúzódásveszélyes rész alá. A szerszám sérülésének megakadá-
lyozása érdekében zárja a szonotródát egy darab fával vagy 
egy puha anyaggal.

VESZÉLY
Állítsa a nyomásszabályozót nullára, miel tt a s rített leveg  
hozzávezetést csatlakoztatja vagy leválasztja. Ha az el tolóegy-
séghez több mint 100 psi (690kPa) szabályozott maximális nyo-
mású s rített leveg t vezet, személyi sérülés történhet, és 
a készülék tartósan károsodhat!

Az alacsonyabb nyomás beállításához forgassa el ször a nyomássza-
bályozó gombot az óramutató járásával ellentétesen. Ha a készülék 
részeit nem megfelel en kötötte össze, az alacsony nyomás megaka-
dályozza az el tolóegység hirtelen kioldását. A jellemz  beállítás érté-
kek 20-25 psi (= 1,38 - 1,725 bar) körüliek az új vagy nem tesztelt 
készülékeknél.



Az ao és ae el tolóegységek kezel elemei

7-4 2000X sorozatú el tolóegységek

7.2.2 S rítettleveg  hozzávezetés
A s rített leveg  hozzávezetésnek bekapcsoltnak kell lennie és az 
el tolóegység nyomásszabályozóját nyomással kell ellátnia. 
Az el tolóegység megbízható üzemelésének eléréséhez a s rített 
leveg  értéke nem lehet 35 psi (2,4 bar) alatt. A hozzávezetett leveg  
a konvertert is ellátja h t leveg vel.
Azoknál az alkalmazásoknál, ahol nagyobb hegesztési nyomásra van 
szükség, a s rített leveg  hozzávezetés hatással lehet a hegesztési 
eredményekre.

MEGJEGYZÉS
A s rített leveg  rendszerb l érkez  hozzávezetett leveg  nyomá-
sának meg kell haladnia a rendszerhez szükséges maximális nyo-
mást. A s rített leveg  kapacitásának meg kell felelnie az összes 
arra csatlakoztatott rendszernek. Az egyenletes leveg áramlás 
biztosításához bizonyos körülmények között akkumulátor kell 
használni.

7.2.3 Az indulási sebesség vezérlése
Szabályozza a szonotróda sebességét a lefele mozgatási sebesség 
vezérlésen keresztül. Ha a lefele mozgatási sebesség vezérlése 
nullára van állítva, az el tolóegység nem mozdul ki.

MEGJEGYZÉS
Állítsa a lefele mozgatási sebesség vezérlését az els  beállításá-
nál egy alacsonyabb, 5 és 15 közötti értékre. Ehhez a lefele moz-
gatási sebesség vezérl gombján lév  állítócsavar használható.

7.2.4 Dinamikus kioldás
A dinamikus kioldó mechanizmust célszer  kezdetben 1 és 5 közötti 
értékre beállítani. 
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7.2.5 Beszabályozás ás magasság – ao és ae el tolóegységek 
(szonotródaút)

A szonotródaszán az el tolóegység sínjeiben felfele és lefele megy. 
Az oszlopon lév  el tolóegység pozíciója módosítható. A szonotróda 
és munkadarab befogó közötti távolságot szervizbarát módon célszer  
kiválasztani (alkatrészek cseréje, stb.).

A minimális elmozdulási út nem lehet 3,175 mm-nél kisebb.
A maximális elmozdulási út a munkadarab érintése el tt nem lehet 
95 mm-nél több.

Az egyenletes hegesztési eredményeket leginkább úgy érheti el, ha 
a szonotróda útja 6,35 mm-nél nagyobb, mivel rövidebb hegesztési 
utak valamint megfelel  er felépítés esetén a hegeszt rendszer más 
alkatrészei miatt a hegesztett munkadarab károsodhat.

7.2.6 Mechanikai végütköz
A mechanikai végütköz nek hatása van az el tolóegységnél lehetsé-
ges lefele útra, amit az egység a teljes lökethosszon keresztül menni 
tud. A mechanikai végütköz t azzal a többmenetes recézett anyával 
állíthatja be, ami a rezonanciaegységen alul jobbra található. A mecha-
nikai végütköz höz az el tolóegység jobboldalán egy szabadon 
választott skálával ellátott kijelz  található.
A mechanikai végütköz vel megakadályozható, hogy a szonotróda 
hiányzó munkadarab esetén a munkadarab befogóval érintkezzen. 
Itt nem egy precíziós mér készülékr l van szó. Ezért a mechanikai 
végütköz t ne használja a relatív út vagy Abszolút út üzemmódokban 
történ  hegesztésnél korlátozó eszközként. A "Munkadarab felisme-
rés" használható a szonotróda és a munkadarab befogó közötti mini-
mális távolság felügyeletére is.
Állítsa be a végütköz t kezdetben legalább 6,35 mm-es szonotróda 
útra; de a teljes elmozduláson belüli összes hosszúság megfelel .
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A mechanikai végütköz  beállítása

VESZÉLY
Ha a rendszert nyomásmentesíti vagy a leereszt  szelepet akti-
válja, az el tolóegység esetleg alacsonyabb helyzetbe mozdul el, 
mivel a magasabb pozíciója állandó s rített leveg t feltételez. 
Figyeljen arra, hogy soha ne nyúljon a szonotróda vagy egyéb 
zúzódásveszélyes rész alá. A szerszám sérülésének megakadá-
lyozása érdekében zárja a szonotródát egy darab fával vagy egy 
puha anyaggal. 

 1. Aktiválja a kézi leereszt  szelepet és mozgassa a szánt kézzel 
addig lefele, míg a szonotróda pontosan a munkadarab befogó 
fölött nem lesz.

 2. Ha a szonotróda nem éri el a munkadarab befogót, és nem moz-
dult el 100 mm mérettel, akkor távolítsa el az ellenanyát, és for-
gassa a végütköz  beállító anyáját az óramutató járásával egyez  
irányba, amíg a szán el nem éri a kívánt pozíciót. Ha a szonotróda 
a mechanikai végütköz  érintése el tt eléri a kívánt pozíciót, 
forgassa az anyát az óramutató járásával ellentétesen, amíg 
az ütköz  érintkezésbe nem kerül a szánnal.

 3. Ellen rizze a szonotróda magasságát és szükség esetén végez-
zen további beállításokat a végütköz n.

 4. Miután megfelel en beállította a végütköz t, rögzítse az elle-
nanyát. Az ellenanya megakadályozza, hogy az üzemeltetés alatti 
vibrációk miatt a beállító anya elállítódjon.

 5. Helyezzen be egy munkadarabot, állítsa vissza a leereszt  szele-
pet és végezzen teszthegesztést.

 6. Ellen rizze, hogy a szonotróda és a munkadarabok között fel tud-e 
épülni a telje er . Ha nem, módosítani kell a végütköz  beállítását.

MEGJEGYZÉS
A nyomás dinamikai megtartásának érdekében ne hegesszen 
a löket utolsó 6,35 mm-ben.
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7.2.7 VÉSZLEÁLLÍTÓ gomb 
A VÉSZLEÁLLÍTÓ gombbal megszakítja az el tolóegység üzemét; 
az aktuális hegesztési ciklus azonnal befejez dik és a szonotróda 
visszahúzódik. A VÉSZLEÁLLÍTÓ megnyomása NEM választja le 
a rendszert az áramhálózatról! A generátoron beállíthatja, hogy 
a VÉSZLEÁLLÍTÓ gomb megnyomásakor jel hangozzon fel. 
Ha a rendszert VÉSZLEÁLLÍTÁSRA kapcsolja, üzenetet kap a generá-
tor készülékfrontján lév  kijelz n. A rendszer visszaállításához 
forgassa el a VÉSZLEÁLLÍTÓ gombot.
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7.3 Az ao és ae el tolóegységek kezelése
A 2000X ao és 2000X ae el tolóegyésgek kezel elemeir l pontosabb 
információkat a 6. fejezet alatt talál. Így kezelje az ao és ae el tolóegy-
ségeket:
 1. Ha az Ön alkalmazását elemezték a BRANSON alkalmazás labor-

ban, a beállításokat a megfelel  laborjelentésben találja. Egyéb-
ként a 2000X sorozatú generátor üzemeltetési útmutatójának 
adatait kövesse.

 2. A mechanikai végütköz t úgy állítsa be, hogy a szonotróda ne tud-
jon a munkadarab befogóval érintkezni. Megfelel  információkat 
a 7.2.6. fejezet alatt talál.

 3. Az alaplappal ellátott el tolóegységnél gy z djön meg arról, hogy 
a VÉSZLEÁLLÍTÓ gomb nincs aktiválva. A BRANSON alaplap 
nélküli el tolóegységeknél gy z djön meg arról, hogy a VÉSZLE-
ÁLLÍTÓ gombnak megfelel  jelforrás nincs aktiválva.

 4. Behelyezett munkadarabnál nyomja meg egyidej leg mindkét 
indítókapcsolót (kétkezes kioldás) vagy aktiválja az indító mecha-
nizmust.

 5. A szonotróda lemegy és érinti a munkadarabot.
 6. A szonotróda és a munkadarab között olyan er  épül fel, ami 

pedig a triggerkapcsolót aktiválja.
 7. Megkezd dik az ultrahang leadás. A generátoron lév  teljesít-

mény kijelz  mutatja a terhelést; ez normál esetben 25 és 100% 
közötti tartományban van. Most elengedheti az indítókapcsolót.

 8. Az ultrahangleadás befejez dik és a szonotróda az Ön által kivá-
lasztott tartási id  id tartamára a továbbiakban záróer t gyakorol 
a munkadarabra.

 9. A tartási ciklus befejezése után a szonotróda automatikusan 
visszahúzódik. Ezután kiveheti a munkadarabot a munkadarab 
befogóból.

 10. Az eredmények ellen rzéséhez hegesszen néhány munkadarabot 
az alapbeállítások alkalmazásával.

Ha a hegesztési min ség nem felel meg az Ön elképzeléseinek, az elért 
eredmények és a teljesítménymér  által meghatározott értékek alapján 
módosíthatja a beállításokat. A teszthegesztések közben egyszerre 
mindig csak egy beállítást módosítson, míg el nem éri a minimális id  
alatti maximális szilárdságú hegesztést.
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8.1 Az aod, aed és aodm el tolóegységek 
kezel elemei

Ebben a részben a 2000X aod el tolóegység segítségével végrehajtott 
hegesztési ciklust ismertetjük. A beállítások elvégzésér l és módosítá-
sáról b vebb információkat a generátor üzemeltetési útmutatójában 
talál.

VESZÉLY

Az el tolóegység beállításánál és kezelésénél figyeljen a követ-
kez  utasításokra: 
Ne nyúljon a szonotróda alá. Az indulási er  (nyomás) és az ultra-
hangos rezgések sérülést okozhatnak.

A m anyag munkadarabok hegesztéskor a hallható frekvenciatar-
tományon belül rezeghetnek. A sérülések elkerülésének érdeké-
ben ebben az esetben viseljen hallásvéd t. A rezg  
szonotródának nem szabad fémlappal vagy fémb l készült 
munkadarab befogóval érintkeznie. 

A 2000X aod, aed és aodm el tolóegységeket a generátor vezérli. 
Az el tolóegység üzemi ciklus adatokat (sebesség, er , stb.) állapotin-
formációkat és riasztás információkat küld a generátornak. A generátor 
pedig üzemi paramétereket küld az el tolóegységeknek, amik megha-
tározzák, mikor kezd djön és mikor fejez djön be a hegesztési ciklus. 
Beállításkor a generátor az el tolóegységt l folyamatosan út-, er - és 
nyomásadatokat kap. A beállításról, tesztelésr l, beszabályozásról és 
kezelésr l a 2000X sorozatú generátor üzemeltetési útmutatójában 
talál információkat.

VESZÉLY

Nagyobb szonotródák használata esetén kerülje az olyan helyze-
teket, amelyeknél az ujja a szonotróda és a munkadarab befogó 
közé szorulhat. Ha opciós véd berendezésre van szükséges, 
kérjük forduljon a BRANSON céghez.

Szerviz forródrót

0 60 74 - 4 97 - 7 84
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8.2 Az aod, aed és aodm el tolóegységek 
alapbeállításai

Az el tolóegységet alapvet en a generátor vezérli; néhány funkció 
vezérlését azonban az el tolóegység veszi át. Ehhez a következ  
funkciók tartoznak:

S rített leveg
Szabályozott s rített leveg  és manométer
Az indulási sebesség vezérlése
Mechanikai végütköz
Az el tolóegység munkadarab befogóhoz viszonyított pozíciója 
és magassága (szonotródaút)
VÉSZLEÁLLÍTÓ-gomb az alaplapon és mint felhasználói interfész-
t l jöv  jelzés az automatizált rendszereknél

Ezen funkciók mindegyike hatással van az el tolóegység üzemeltetésére.

8.2.1 Szabályozott s rített leveg  és manométer
A s rített leveg  az el tolóegységben lév  nyomásszabályozóhoz 
vezet dik. A szabályozó egy bekattintható nyomógomb, ami megaka-
dályozza a s rített leveg  beállítások nem kívánatos módosításait.

VESZÉLY
Ha a rendszert nyomásmentesíti vagy a leereszt  szelepet akti-
válja, az el tolóegység esetleg alacsonyabb helyzetbe mozdul el, 
mivel a magasabb pozíciója állandó s rített leveg t feltételez. 
Figyeljen arra, hogy soha ne nyúljon a szonotróda vagy egyéb 
zúzódásveszélyes rész alá. A szerszám sérülésének megakadá-
lyozása érdekében zárja a szonotródát egy darab fával vagy egy 
puha anyaggal.

VESZÉLY
Állítsa a nyomásszabályozót nullára, miel tt a s rített leveg  hoz-
závezetést csatlakoztatja vagy leválasztja. Ha az el tolóegység-
hez több mint 100 psi (690kPa) szabályozott maximális nyomású 
s rített leveg t vezet, személyi sérülés történhet, és a készülék 
tartósan károsodhat!

Az alacsonyabb nyomás beállításához forgassa el ször a nyomásszabá-
lyozó gombot az óramutató járásával ellentétesen. Ha a készülék részeit 
nem megfelel en kötötte össze, az alacsony nyomás megakadályozza 
az el tolóegység hirtelen kioldását. A jellemz  beállítás értékek 20-25 psi 
(= 1,38 - 1,725 bar) körüliek az új vagy nem tesztelt készülékeknél.
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8.2.2 S rítettleveg  hozzávezetés
A s rített leveg  hozzávezetésnek bekapcsoltnak kell lennie és az 
el tolóegység nyomásszabályozóját nyomással kell ellátnia. Az el to-
lóegység megbízható üzemelésének eléréséhez a s rített leveg  
értéke nem lehet 35 psi (2,4 bar) alatt. A hozzávezetett leveg  
a konvertert is ellátja h t leveg vel. 
Azoknál az alkalmazásoknál, ahol nagyobb hegesztési nyomásra van 
szükség, a s rített leveg  hozzávezetés hatással lehet a hegesztési 
eredményekre.

MEGJEGYZÉS
A hozzávezetett leveg  nyomásának meg kell haladnia a rend-
szerhez szükséges maximális nyomást. A s rített leveg  kapaci-
tásának meg kell felelnie az összes arra csatlakoztatott 
rendszernek. Az egyenletes leveg áramlás biztosításához 
bizonyos körülmények között akkumulátor kell használni.

8.2.3 Az indulási sebesség vezérlése
Szabályozza a szonotróda sebességét a lefele mozgatási sebesség 
vezérlésen keresztül. Ha a lefele mozgatási sebesség vezérlése 
nullára van forgatva, az el tolóegység nem mozdul ki.

MEGJEGYZÉS
Állítsa a lefele mozgatási sebesség vezérlését az els  beállításá-
nál egy alacsonyabb, 5 és 15 közötti értékre. Ehhez a lefele moz-
gatási sebesség vezérl gombján lév  állítócsavar használható.
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8.2.4 Beigazítás és magasság (szonotródaút)
A szonotródaszán az el tolóegység vezet sínjeiben felfele és lefele 
megy. Az oszlopon lév  el tolóegység pozíciója módosítható. A szo-
notróda és munkadarab befogó közötti távolságot szervizbarát módon 
célszer  kiválasztani (alkatrészek cseréje, stb.).

A minimális elmozdulási út nem lehet 3,175 mm-nél kisebb.
A maximális elmozdulási út a munkadarab érintése el tt nem lehet 
95 mm-nél több.

Az egyenletes hegesztési eredményeket leginkább úgy érheti el, ha 
a szonotróda útja 6,35 mm-nél nagyobb, mivel rövidebb hegesztési 
utak valamint megfelel  er felépítés esetén a hegeszt rendszer más 
alkatrészei miatt a hegesztett munkadarab károsodhat.

8.2.5 Mechanikai végütköz
A mechanikai végütköz nek hatása van az el tolóegységnél lehetséges 
lefele útra, amit az egység a teljes lökethosszon keresztül menni tud. 

VESZÉLY
Az aodm el tolóegységnél a mechanikai végütköz  beállítását 
egy imbuszcsavar kontrázásával végezheti. A menet megszaka-
dásának elkerülése érdekében az imbuszcsavart ki kell oldani.

A mechanikai végütköz t azzal a többmenetes recézett anyával állít-
hatja be, ami a rezonanciaegységen alul jobbra található. A mechani-
kai végütköz höz az el tolóegység jobboldalán egy szabadon válasz-
tott skálával ellátott kijelz  található.
A mechanikai végütköz vel megakadályozható, hogy a szonotróda 
hiányzó munkadarab esetén a munkadarab befogóval érintkezzen. 
Itt nem egy precíziós mér készülékr l van szó. Ezért a mechanikai 
végütköz t ne használja a relatív út vagy Abszolút út üzemmódokban 
történ  hegesztésnél korlátozó eszközként. A "Munkadarab felisme-
rés" használható a szonotróda és a munkadarab befogó közötti mini-
mális távolság felügyeletére is.
Állítsa be a végütköz t kezdetben legalább 6,35 mm-es szonotróda 
útra; de a teljes elmozduláson belüli összes hosszúság megfelel .
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A mechanikai végütköz  beállítása

VESZÉLY
Ha a rendszert nyomásmentesíti vagy a leereszt  szelepet akti-
válja, az el tolóegység esetleg alacsonyabb helyzetbe mozdul el, 
mivel a magasabb pozíciója állandó s rített leveg t feltételez. 
Figyeljen arra, hogy soha ne nyúljon a szonotróda vagy egyéb 
zúzódásveszélyes rész alá. A szerszám sérülésének megakadá-
lyozása érdekében zárja a szonotródát egy darab fával vagy egy 
puha anyaggal. 

 1. Aktiválja a kézi leereszt  szelepet és mozgassa a szánt kézzel 
addig lefele, míg a szonotróda pontosan a munkadarab befogó 
fölött nem lesz.

 2. Ha a szonotróda nem éri el a munkadarab befogót, és nem moz-
dult el 100 mm mérettel, akkor távolítsa el az ellenanyát, és for-
gassa a végütköz  beállító anyáját az óramutató járásával egyez  
irányba, amíg a szán el nem éri a kívánt pozíciót.
Ha a szonotróda a mechanikai végütköz  érintése el tt eléri 
a kívánt pozíciót, forgassa az anyát az óramutató járásával ellen-
tétesen, amíg az ütköz  érintkezésbe nem kerül a szánnal.

 3. Ellen rizze a szonotróda magasságát és szükség esetén végez-
zen további beállításokat a végütköz n.

 4. Miután megfelel en beállította a végütköz t, rögzítse az elle-
nanyát. Az ellenanya megakadályozza, hogy az üzemeltetés alatti 
vibrációk miatt a beállító anya elállítódjon.

 5. Helyezzen be egy munkadarabot, állítsa vissza a leereszt  szele-
pet és végezzen teszthegesztést.

 6. Ellen rizze, hogy a szonotróda és a munkadarabok között fel tud-e 
épülni a telje er . Ha nem, módosítani kell a végütköz  beállítását.

MEGJEGYZÉS
A nyomás dinamikai megtartásának érdekében ne hegesszen 
a löket utolsó 6,35 mm-ben.
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8.2.6 VÉSZLEÁLLÍTÓ gomb
A VÉSZLEÁLLÍTÓ gombbal megszakítja az el tolóegység üzemét; 
az aktuális hegesztési ciklus azonnal befejez dik és a szonotróda 
visszahúzódik. A VÉSZLEÁLLÍTÓ megnyomása NEM választja le 
a rendszert az áramhálózatról! A generátoron beállíthatja, hogy 
a VÉSZLEÁLLÍTÓ gomb megnyomásakor jel hangozzon fel. 
Ha a rendszert VÉSZLEÁLLÍTÁSRA kapcsolja, üzenetet kap a generá-
tor készülékfrontján lév  kijelz n. A rendszer visszaállításához 
forgassa el a VÉSZLEÁLLÍTÓ gombot.

8.2.7 A biztonsági kapcsoló riasztásai
Csak aed el tolóegység: A hegeszt rendszerbe beépített biztonsági 
rendszer folyamatosan felügyeli a biztonsági szempontból lényeges 
rendszerelemek szabályszer  m ködését. Ha a rendszer hibát észlel, 
megszakítja az üzemet, és a rendszer biztonságos állapotba kapcsol. 
A biztonsági rendszer által kiváltott riasztásokat az üzemkijelz  villo-
gása jelzi.
A biztonsági áramkörök által kiváltott riasztás utáni hibakereséshez 
kérjük, hajtsa végre az alábbi lépéseket:
 1. Bizonyosodjon meg arról, hogy az indítókapcsoló kilenc-eres 

vezérl kábele helyesen van-e csatlakoztatva a hegeszt rendszer 
hátoldalán.

 2. A rendszer visszaállításához rövid id re kapcsolja ki, majd ismét 
be a hegeszt rendszert.

 3. Ha a riasztás továbbra is fennáll, hívja a Branson ügyfélszolgálatát.
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8.3 Az aod, aed és aodm el tolóegységek kezelése
A 2000X aod, aed és aodm el tolóegységek kezel elemeir l ponto-
sabb információkat a 6. fejezet alatt talál. Így kezelje az aod, aed és 
aodm el tolóegységeket:
 1. Ha az Ön alkalmazását elemezték a BRANSON alkalmazás labor-

ban, a beállításokat a megfelel  laborjelentésben találja. Egyéb-
ként a 2000X sorozatú generátor üzemeltetési útmutatójának 
adatait kövesse.

 2. A mechanikai végütköz t úgy állítsa be, hogy a szonotróda ne tud-
jon a munkadarab befogóval érintkezni. Megfelel  információkat 
a 8.2.5. fejezet alatt talál.

 3. Az alaplappal ellátott el tolóegységnél gy z djön meg arról, hogy 
a VÉSZLEÁLLÍTÓ gomb nincs aktiválva.
A BRANSON alaplap nélküli el tolóegységeknél gy z djön meg 
arról, hogy a VÉSZLEÁLLÍTÓ gombnak megfelel  jelforrás nincs 
aktiválva.

 4. Behelyezett munkadarabnál nyomja meg egyidej leg mindkét 
indítókapcsolót (kétkezes kioldás) vagy aktiválja az indító 
mechanizmust.

 5. A szonotróda lemegy és érinti a munkadarabot.
 6. A szonotróda és a munkadarab között olyan er  épül fel, ami 

pedig a hajlásmér -rudat aktiválja.
 7. Megkezd dik az ultrahang leadás. A generátoron lév  teljesít-

mény kijelz  mutatja a terhelést; ez normál esetben 25 és 100% 
közötti tartományban van. Most elengedheti az indítókapcsolót.

 8. Az ultrahangleadás befejez dik és a szonotróda az Ön által kivá-
lasztott tartási id  id tartamára a továbbiakban záróer t gyakorol 
a munkadarabra.

 9. A tartási ciklus befejezése után a szonotróda automatikusan 
visszahúzódik. Ezután kiveheti a munkadarabot a munkadarab 
befogóból.

 10. Az eredmények ellen rzéséhez hegesszen néhány munkadarabot 
az alapbeállítások alkalmazásával.

Ha a hegesztési min ség nem felel meg az Ön elképzeléseinek, az 
elért eredmények és a teljesítménymér  által meghatározott értékek 
alapján módosíthatja a beállításokat. A teszthegesztések közben egy-
szerre mindig csak egy beállítást módosítson, míg el nem éri a minimá-
lis id  alatti maximális szilárdságú hegesztést.
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9 Az aef, aemc és aomc el tolóegységek 
kezelése

9.1 Az aef, aemc és aomc el tolóegységek kezel elemei ...... 9-2
9.2 Az aef, aemc és aomc el tolóegységek alapbeállításai .... 9-3
9.3 Az aef, aemc és aomc el tolóegységek kezelése ............. 9-9

FIGYELEM
A 2000 aemc és 2000 aomc el tolóegységek kezelését 
a 2000 mc net vezérl  számítógépen keresztül végezze. Vegye 
figyelembe ehhez a 2000 mc net vezérl  számítógép üzemeltetési 
útmutatóját, EDP-sz. 011-003-973! Egyebekben a 2000 aemc és 
2000 aomc el tolóegységekre jelen fejezet adatai érvényesek.

!
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9.1 Az aef, aemc és aomc el tolóegységek 
kezel elemei

Ebben a részben a 2000X aef, 2000 aemc és 2000 aomc el tolóegy-
ségek segítségével végrehajtott hegesztési ciklust ismertetjük. 
A beállítások elvégzésér l és módosításáról b vebb információkat 
a generátor üzemeltetési útmutatójában talál, ill. a 2000 aemc és 
2000 aomc el tolóegységeknél a 2000 mc net vezérl  számítógép 
üzemeltetési útmutatójában, 
EDP-Nr. 011-003-973

VESZÉLY

Az el tolóegység beállításánál és kezelésénél figyeljen a követ-
kez  utasításokra: 
Ne nyúljon a szonotróda alá. Az indulási er  (nyomás) és az ultra-
hangos rezgések sérülést okozhatnak.
A m anyag munkadarabok hegesztéskor a hallható frekvenciatar-
tományon belül rezeghetnek. A sérülések elkerülésének érdeké-
ben ebben az esetben viseljen hallásvéd t. A rezg  
szonotródának nem szabad fémlappal vagy fémb l készült mun-
kadarab befogóval érintkeznie. 

A 2000X aef el tolóegységeket a generátor vezérli; a 2000 aemc és 
2000 aomc el tolóegységeket a 2000 mc net vezérl  számítógép.

Az el tolóegység üzemi ciklus adatokat (sebesség, er , stb.) állapotin-
formációkat és riasztás információkat küld a generátornak. A generátor 
pedig üzemi paramétereket küld az el tolóegységeknek, amik megha-
tározzák, mikor kezd djön és mikor fejez djön be a hegesztési ciklus. 
Beállításkor a generátor az el tolóegységt l folyamatosan út-, er - és 
nyomásadatokat kap. A beállításról, tesztelésr l, beszabályozásról 
és kezelésr l a 2000X sorozatú generátor üzemeltetési útmutatójában 
talál információkat. A 2000 aemc és 2000 aomc el tolóegységeknél 
vegye figyelembe 2000 mc net vezérl  számítógép üzemeltetési útmu-
tatóját is.

VESZÉLY

Nagyobb szonotródák használata esetén kerülje az olyan helyze-
teket, amelyeknél az ujja a szonotróda és a munkadarab befogó 
közé szorulhat. Ha opciós véd berendezésre van szükséges, 
kérjük forduljon a BRANSON céghez
06074/497784.



Az aef, aemc és aomc el tolóegységek kezelése

9-32000X sorozatú el tolóegységek

20
14

 B
R

AN
S

O
N

 U
ltr

as
ch

al
l

20
00

X
 s

or
oz

at
ú 

el
to

ló
eg

ys
ég

ek
 v

er
zi

ó 
14

.0
8.

20
14

 

9.2 Az aef, aemc és aomc el tolóegységek 
alapbeállításai 

Az aef el tolóegységet alapvet en a generátor vezérli; néhány funkció 
vezérlését azonban az el tolóegység veszi át. Az aemc és aomc el to-
lóegységeket alapvet en a 2000 mc net vezérl  számítógép vezérli; 
néhány funkció vezérlését azonban az el tolóegység veszi át. 
Ehhez a következ  funkciók tartoznak:

Rendszernyomás beállítás: 60 vagy 80 psi, gyárilag 60 psi-re 
beállítva
60 psi = 414 kPa, kb. 4,14 bar; 80 psi = 552 kPa, kb. 5,52 bar.
Mechanikai végütköz
Az el tolóegység munkadarab befogóhoz viszonyított pozíciója és 
magassága (szonotródaút)
VÉSZLEÁLLÍTÓ-gomb az alaplapon és mint felhasználói interfész-
t l jöv  jelzés az automatizált rendszereknél

Ezen funkciók mindegyike hatással van az el tolóegység üzemeltetésére.
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9.2.1 Szabályozott s rített leveg  és s rített leveg  kijelz

A s rített leveg  egy leereszt  szelepen keresztül vezet dik a nyo-
másszabályozóhoz. A nyomást a szabályozóval állíthatja be. Az aef 
el tolóegység készülékfrontján lév  nyomásérzékel  kijelzi a meglév  
nyomóleveg t.

Ha a nyomóleveg t pl. a leereszt  szelepen keresztül lekapcsolja, 
az el tolóegység egy "nyomásmentes" pozíciót vesz fel.

VESZÉLY

Ha a rendszert nyomásmentesíti vagy a leereszt  szelepet akti-
válja, az el tolóegység esetleg alacsonyabb helyzetbe mozdul el, 
mivel a magasabb pozíciója állandó s rített leveg t feltételez. 
Figyeljen arra, hogy soha ne nyúljon a szonotróda vagy egyéb 
zúzódásveszélyes rész alá. A szerszám sérülésének megakadá-
lyozása érdekében zárja a szonotródát egy darab fával vagy egy 
puha anyaggal. 

FIGYELEM

Hogy az el tolóegység bels  komponensei ne sérüljenek meg, az 
el tolóegységhez nem szabad elektromos energiát vezetni, ha az 
el tolóegység készülékfrontján lév  nyomásérzékel  nem jelez 
nyomást. Ennek a figyelmeztetésnek a figyelmen kívül hagyása 
a bels  komponensek sérüléséhez vezethet.

A szabályozón a gyárilag beállított 60 psi nyomás a szinte mindegyik 
alkalmazáshoz szükséges érték ( = 414 kPa, 4,14 bar). Az aef el to-
lóegység egy lágyindító szeleppel van felszerelve, ami megakadá-
lyozza a szerszám lökésszer  mozgásait, ha a rendszert els  alkalom-
mal látja el nyomással.

Ha 60 psi rendszernyomás esetén a szükséges er k nem kerülnek 
elérésre, szükség esetén az üzemi nyomást 80 psi-re kell növelni 
(= 552 kPa, 5,52 bar). A nyomás módosításához mozgassa lefele 
a szonotródát és olvassa le a nyomást. Állítsa be a szabályozót 80 psi 
+/-3 psi-re.

VESZÉLY

Ha az el tolóegységhez több mint 100 psi (690kPa) szabályozott 
maximális nyomású s rített leveg t vezet, személyi sérülés 
történhet, és a készülék tartósan károsodhat.

!
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MEGJEGYZÉS

A rendszernyomást kizárólag a következ  értékekre állítsa be: 
60 psi +/- 3 psi vagy 80 psi +/-3 psi. Minden más érték riasztás 
eredményez. A riasztás törléséhez mozgassa lefele a zonotródát 
és állítsa be újból a szabályozót.

9.2.2 S rítettleveg  hozzávezetés

Kapcsolja be a s rített leveg  hozzávezetést és lássa el az el tolóegy-
ség nyomásszabályozóját nyomással. Az el tolóegység megbízható 
üzemének érdekében a nyomást a következ képpen állítsa be:

80-psi-üzemnél (= 552 kPa, 5,52 bar) 
90 psi (= 621 kPa, 6,21 bar) nyomóleveg ,
60-psi-üzemnél (= 414 kPa, 4,14 bar) 
70 psi (= 483 kPa, 4,83 bar) nyomóleveg .

A hozzávezetett leveg  a konvertert is ellátja h t leveg vel.

Azoknál az alkalmazásoknál, ahol nagyobb hegesztési nyomásra van 
szükség, a s rített leveg  hozzávezetés hatással lehet a hegesztési 
eredményekre.

MEGJEGYZÉS

A hozzávezetett leveg  nyomásának meg kell haladnia a rend-
szerhez szükséges maximális nyomást. A s rített leveg  kapaci-
tásának meg kell felelnie az összes arra csatlakoztatott 
rendszernek. Az egyenletes leveg áramlás biztosításához 
bizonyos körülmények között akkumulátor kell használni.

FIGYELEM

Elektromos energiát csak akkor szabad bevezetni, ha az el to-
lóegység készülékfrontján lév  s rített leveg  kijelz  azt jelzi, 
hogy van rendszernyomás.

!
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9.2.3 A lefele mozgatási sebesség vezérlése
Szabályozza a szonotróda sebességét a lefele mozgatási sebesség 
vezérlésen keresztül. A vezérlés egy proporcionális szelepen keresztül 
fut le, amit az ultrahang-generátor kezel elemén keresztül állíthat be. 
A lefele mozgatási sebesség kezdeti beállításának 20 - 25% között kell 
lennie. A százalékadat csökkentésével csökkentheti az indulási sebes-
séget. 0% lefele mozgatási sebesség beállítása esetén az el tolóegy-
ség nem tolódik ki.

9.2.4 Dinamikus kioldás
A dinamikus kioldó mechanizmus által meghatározható, milyen értéket 
kell a munkadarabra gyakorolt er nek elérnie, miel tt a kioldás bekö-
vetkezik és megkezd dik az ultrahang leadás. Alacsony értéknél kis er  
szükséges. Magas értéknél nagy er  szükséges. Alapbeállításban 
a dinamikus kioldáshoz alacsony érték van meghatározva.

9.2.5 Beigazítás és magasság (szonotródaút)
A szonotródaszán az el tolóegység vezet sínjeiben felfele és lefele 
megy. Az oszlopon lév  el tolóegység pozíciója módosítható. 
A szonotróda és munkadarab befogó közötti távolságot szervizbarát 
módon célszer  kiválasztani (alkatrészek cseréje, stb.).

A minimális elmozdulási út nem lehet 1/8" (3,175 mm) éréknél 
kisebb.
A maximális elmozdulási út a munkadarab érintése el tt nem lehet 
3 3/4" (95 mm) értéknél nagyobb.

Egyenletes hegesztési eredményeket ér el, ha a szonotróda útja 
hosszabb mint 1/4" (6,35 mm). Rövidebb hegesztési utak valamint 
a hegesztási munkadarabra ható megfelel  er felépítés esetén 
a hegeszt rendszer más alkatrészei miatti károsodás fordulhat el !
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9.2.6 Mechanikai végütköz
A mechanikai végütköz nek hatása van az el tolóegységnél lehetsé-
ges lefele útra, amit az egység a teljes lökethosszon keresztül menni 
tud. A mechanikai végütköz t azzal a többmenetes recézett anyával 
állíthatja be, ami a rezonanciaegységen alul jobbra található. A mecha-
nikai végütköz höz az el tolóegység jobboldalán egy szabadon 
választott skálával ellátott kijelz  található.

A mechanikai végütköz vel megakadályozható, hogy a szonotróda 
hiányzó munkadarab esetén a munkadarab befogóval érintkezzen. 
Itt nem egy precíziós mér készülékr l van szó. Ezért a mechanikai 
végütköz t ne használja a relatív út vagy Abszolút út üzemmódokban 
történ  hegesztésnél korlátozó eszközként. A "Munkadarab felisme-
rés" használható a szonotróda és a munkadarab befogó közötti mini-
mális távolság felügyeletére is.

Állítsa be a végütköz t kezdetben legalább 1/8" (3,175 mm) szonotróda 
útra; de a teljes elmozduláson belüli összes hosszúság megfelel .

A mechanikai végütköz  beállítása

VESZÉLY
Ha a rendszert nyomásmentesíti vagy a leereszt  szelepet akti-
válja, az el tolóegység esetleg alacsonyabb helyzetbe mozdul el, 
mivel a magasabb pozíciója állandó s rített leveg t feltételez. 
Figyeljen arra, hogy soha ne nyúljon a szonotróda vagy egyéb 
zúzódásveszélyes rész alá. A szerszám sérülésének megakadá-
lyozása érdekében zárja a szonotródát egy darab fával vagy egy 
puha anyaggal. 

 1. Aktiválja a kézi leereszt  szelepet és mozgassa a szánt kézzel 
addig lefele, míg a szonotróda pontosan a munkadarab befogó 
fölött nem lesz.

 2. Ha a szonotróda nem éri el a munkadarab befogót, és nem moz-
dult el 4" (100 mm) mérettel, akkor távolítsa el az ellenanyát, és 
forgassa a végütköz  beállító anyáját az óramutató járásával 
egyez  irányba, amíg a szán el nem éri a kívánt pozíciót.
Ha a szonotróda a mechanikai végütköz  érintése el tt eléri 
a kívánt pozíciót, forgassa az anyát az óramutató járásával ellen-
tétesen, amíg az ütköz  érintkezésbe nem kerül a szánnal.

 3. Ellen rizze a szonotróda magasságát és szükség esetén végez-
zen további beállításokat a végütköz n.

 4. Miután megfelel en beállította a végütköz t, rögzítse az elle-
nanyát. Az ellenanya megakadályozza, hogy az üzemeltetés alatti 
vibrációk miatt a beállító anya elállítódjon.

 5. Helyezzen be egy munkadarabot, állítsa vissza a leereszt  szele-
pet és végezzen teszthegesztést.
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 6. Ellen rizze, hogy a szonotróda és a munkadarabok között fel tud-e 
épülni a telje er . Ha nem, módosítani kell a végütköz  beállítását.

MEGJEGYZÉS
A nyomás dinamikai megtartásának érdekében ne hegesszen 
a löket utolsó 6,35 mm-ben.

9.2.7 VÉSZLEÁLLÍTÓ gomb 
A VÉSZLEÁLLÍTÓ gombbal megszakítja az el tolóegység üzemét; 
az aktuális hegesztési ciklus azonnal befejez dik és a szonotróda vis-
szahúzódik. A VÉSZLEÁLLÍTÓ megnyomása NEM választja le a rend-
szert az áramhálózatról! A generátoron beállíthatja, hogy a VÉSZLE-
ÁLLÍTÓ gomb megnyomásakor jel hangozzon fel. Ha a rendszert 
VÉSZLEÁLLÍTÁSRA kapcsolja, üzenetet kap a generátor készülék-
frontján lév  kijelz n. A rendszer visszaállításához forgassa el 
a VÉSZLEÁLLÍTÓ gombot.

9.2.8 A biztonsági kapcsoló riasztásai
Csak aef el tolóegység: A hegeszt rendszerbe beépített biztonsági 
rendszer folyamatosan felügyeli a biztonsági szempontból lényeges 
rendszerelemek szabályszer  m ködését. Ha a rendszer hibát észlel, 
megszakítja az üzemet, és a rendszer biztonságos állapotba kapcsol. 
A biztonsági rendszer által kiváltott riasztásokat az üzemkijelz  villo-
gása jelzi.
A biztonsági áramkörök által kiváltott riasztás utáni hibakereséshez 
kérjük, hajtsa végre az alábbi lépéseket:
 1. Bizonyosodjon meg arról, hogy az indítókapcsoló kilenc-eres 

vezérl kábele helyesen van-e csatlakoztatva a hegeszt rendszer 
hátoldalán.

 2. A rendszer visszaállításához rövid id re kapcsolja ki, majd ismét 
be a hegeszt rendszert.

 3. Ha a riasztás továbbra is fennáll, hívja a Branson ügyfélszolgálatát.
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9.3 Az aef, aemc és aomc el tolóegységek kezelése

Az aef, aemc und aomd el tolóegyésgek kezel elemeir l pontosabb 
információkat a 6. fejezet alatt talál.

Így kezelje az aef el tolóegységet

 1. Ha az Ön alkalmazását elemezték a BRANSON alkalmazás labor-
ban, a beállításokat a megfelel  laborjelentésben találja. Egyéb-
ként a 2000X sorozatú generátor üzemeltetési útmutatójának 
adatait kövesse.

 2. A mechanikai végütköz t úgy állítsa be, hogy a szonotróda ne tud-
jon a munkadarab befogóval érintkezni. Megfelel  információkat 
a 9.2.6. fejezet alatt talál.

 3. Az alaplappal ellátott el tolóegységnél gy z djön meg arról, 
hogy a VÉSZLEÁLLÍTÓ gomb nincs aktiválva.
A BRANSON alaplap nélküli el tolóegységeknél gy z djön meg 
arról, hogy a VÉSZLEÁLLÍTÓ gombnak megfelel  jelforrás nincs 
aktiválva.

 4. Behelyezett munkadarabnál nyomja meg egyidej leg mindkét 
indítókapcsolót (kétkezes kioldás) vagy aktiválja az indító 
mechanizmust.

 5. A szonotróda lemegy és érinti a munkadarabot.

 6. A szonotróda és a munkadarab között olyan er  épül fel, ami 
pedig a hajlásmér -rudat aktiválja.

 7. Megkezd dik az ultrahang leadás. A generátoron lév  teljesít-
mény kijelz  mutatja a terhelést; ez normál esetben 25 és 100% 
közötti tartományban van. Most elengedheti az indítókapcsolót.

 8. Az ultrahangleadás befejez dik és a szonotróda az Ön által kivá-
lasztott tartási id  id tartamára a továbbiakban záróer t gyakorol 
a munkadarabra.

 9. A tartási ciklus befejezése után a szonotróda automatikusan 
visszahúzódik. Ezután kiveheti a munkadarabot a munkadarab 
befogóból.

 10. Az eredmények ellen rzéséhez hegesszen néhány munkadarabot 
az alapbeállítások alkalmazásával.

Ha a hegesztési min ség nem felel meg az Ön elképzeléseinek, az 
elért eredmények és a teljesítménymér  által meghatározott értékek 
alapján módosíthatja a beállításokat. A teszthegesztések közben egy-
szerre mindig csak egy beállítást módosítson, míg el nem éri a minimá-
lis id  alatti maximális szilárdságú hegesztést.
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10 M szaki adatok

El feltételek
A 2000X sorozatú generátorok s rített leveg t igényelnek. Az üzemel-
tetéshez és h téshez a bevezetett leveg  nyomásának legalább 70 
vagy 90 psi értéknek kell lennie. 
70 psi = 4,8 bar
90 psi = 6,2 bar
100 psi = 6,9 bar
Bizonyos alkalmazásoknál azonban akár minimum 100 psi nyomásra 
is szükség lehet. A következ  táblázatban az ultrahangos hegeszt re-
ndszerre vonatkozó környezeti specifikációk vannak felsorolva.

Az összes elektromos bemenet a generátorral való összeköt vel van 
ellátva.

Környezeti kritériumok Megengedett tartomány
Leveg  páratartalma 30%–tól 95%-ig, nem kondenzálódó
Környezeti h mérséklet +5°C-tól +50°C-ig 
Tárolási-/ szállítási 
h mérséklet

-25°C-tól +55°C-ig 
(+70°C 24 órára)

Üzemi magasság 1000m-ig
IP osztály 2x
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10-2 2000X sorozatú el tolóegységek

Az el tolóegységek teljesítménye

Az következ  táblázatban az el tolóegységek teljesítményadatai 
vannak felsorolva.

10-1 tábl.  Maximális hegeszt er i 100 psi (690 kPa) és 95 mm 
löket esetén. Az aodm és aomc Micro készülékeknél 
a löket 50 mm

Henger ao, aod, ae, aed aef, aemc aodm, aomc

1,5 coll
38 mm

135 lb
600 N 

620 / 540 N*
* 60 psi esetén

2,0 coll
50 mm

269 lb
1190 N

146 lb
650 N

2,5 coll
63 mm

441 lb
1960 N

3,0 coll
76 mm

651 lb
2890 N

376 lb
1670 N

3,25 coll
82 mm

772 lb
3430 N

10-2 tábl.  Dinamikus kioldóer  (triggerel  er )

El tolóegy-
ség Hengerméret aodm aef,aed,ae aod, ao

Dinamikus 
kioldóer

1,5 coll (38 mm)
2,0 coll (50 mm)

22 N - 620 N 22N - maximális 
er

66N - 800N

2,5 coll (63 mm)
3,0 coll (76 mm)
3,25 coll (82 mm)

44N - maximális 
er

66N - 800N

10-3 tábl.  Maximális gyorsmeneti sebesség a 2000X sorozatú 
generátorral összekapcsolva

ao, ae, aod, aed, aef, aemc

Indulási- és visszameneti 
sebesség

max. 152,4 mm / mp 88,9 mm löket, 90 psi 
(= 6,2 bar) esetén az összes hengerméretnél)
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10-4 tábl.  Maximális és minimális löket

ao, ae, aod, aed, aef, aemc aodm, aomc
Minimális löket 3 mm 3 mm
Maximális löket 95 mm 100 mm 

löket  hengernél
45 mm 50 mm löket  
hengernél
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11 Karbantartás

11.1 Kalibrálás .........................................................................  11-2

11.2 Karbantartás .....................................................................  11-3
11.3 Darabjegyzékek ...............................................................  11-9

FIGYELEM!
A készülékek karbantartását évente egyszer el kell végezni, 
ellenkez  esetben érvényét veszti a garancia.

!
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11.1 Kalibrálás
Ez a termék nem igényel rendszeres karbantartást. Ha az Önök alkal-
mazásához rendszeres kalibrálás szükséges, pl. mivel bizonyos irány-
elveket be kell tartani, úgy forduljanak BRANSON képviseletükhöz.

Szerviz forródrót

0 60 74 - 4 97 - 7 84
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11.2 Karbantartás

VESZÉLY
A készülékek csak arra felhatalmazott személyek végezhetnek 
telepítési- és karbantartási munkákat!
A készülék szakszer tlen kezelésének és karbantartásának ese-
tén fennáll a személyi sérülés, anyagi kár, valamint környezeti 
károsodás veszélye.

FIGYELEM
Az összes karbantartási munka el tt vegye figyelembe a 2.1. fejezet 
és 2.3. fejezet biztonsági utasításait!

A következ  megel z  intézkedések garantálják a BRANSON 2000X 
sorozatú készülékek hosszú élettartamát.

11.2.1 A készülékek rendszeres tisztítása
Rendszeres id közönként válassza le az ultrahang-generátort az 
áramhálózatról, vegye le a burkolatot és porszívóval távolítsa el az 
összegy lt port és egyéb idegen testeket. Távolítsa el az áramköri 
lapokra, ventilátor bemenetekre és kiáramlási nyílásokra tapadó 
részecskéket. Válassza le a s rített leveg  vezetékeket az el tolóegy-
ségen lév  s rített leveg  bemenetr l, nyissa a leveg sz r t és enyhe 
szappanos vízzel tisztítsa meg a sz r t és a házat. A házat kívülr l 
megtisztíthatja egy nedves szivaccsal vagy kend vel és enyhe szap-
panos vizes oldattal. A tisztítóoldatnak nem szabad a házba kerülnie. 
Hogy a magas páratartalmú környezetben megakadályozza az 
oxidációt, a szabadon lév  acélfelületeket, pl. fogantyúkat, hardvert 
és a f oszlopot szükség esetén vékony olajfilmmel lássa el, pl. 
WD-40-nel.

!
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11.2.2 A rezonanciaegység (konverter, er sít  és szonotróda) 
felújítása

Ha a csatlakozó felületek jó állapotban vannak, a rezonanciaegység 
komponensei maximális hatásfokkal m ködnek. 20 és 30 kHz-es ter-
mékek esetén a szonotróda és az er sít  közé, valamint a szonotróda 
és a BRANSON-Mylar® konverter közé közbetétet kell szerelni. 
Cserélje ki a közbetétet, ha az elhasználódott vagy perforálódott. 
A Mylar-közbetéttel ellátott rezonanciaegységet háromhavonta 
ellen rizze.

Az olyan rezonanciaegységeket, amelyeknél szilikonzsírt használnak, 
pl. bizonyos 20 kHZ-es telepítéseknél és az összes 40 kHz-es termék-
nél, a rezgésb l ered  kopás elkerülésének érdekében rendszeresen 
fel kell újítani. A szilikonzsírral ellátott rezonanciaegységeket kéthe-
tente ellen rizze a korrózióra vonatkozóan. A bizonyos rezonanciaegy-
ségekkel kapcsolatban gy jtött tapasztalatoktól függ en az ellen rzési 
intervallumok rövidebbek vagy hosszabbak lehetnek. A BRANSON 
üzemeltetési útmutatókban pontos információk találhatók a csatlako-
zási felületek felújításáról.

MEGJEGYZÉS
Ha a konverter, er sít  és szonotróda közötti csatlakozási felüle-
tek egyenetlenek vagy korrodálódtak, vagy a felületek közötti 
érintkezés rossz, ezáltal a készülék üzemi teljesítménye jelen-
t sen rosszabbodhat. A csatlakozási felületek közötti rossz 
érintkezés miatt a teljesítmény leadás egy része elveszik, és 
a kiegyenlítés nehezebbé válik. Ezen kívül több zaj keletkezik, 
és n  a konverter sérülésének veszélye.

A csatlakozási felületek felújítása:
 1. Távolítsa el a rezonanciaegységet az el tolóegységb l.
 2. Szedje szét a konverterb l, er sít b l és szonotródából álló 

rezonanciaegységet.

Vegye figyelembe a következ  szabályokat: Ha a rezonanciaegységet 
szét akarja szerelni, a szonotróda vagy az er sít  eltávolításához min-
dig megfelel  kulcsot és megfelel  lágy szorítópofájú satut használjon, 
és az összeszerelést mindig a szereléssel ellentétes sorrendben 
végezze.

FIGYELEM
SOHA ne kísérelje meg a szonotróda vagy az er sít  eltávolítását 
a konverterház vagy az er sít  szorítógy r jének satuba történ  
befogásával.

!
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MEGJEGYZÉS

A négyzet vagy téglalap alakú vagy másképp nem eltávolítható 
szonotróda eltávolításához lágy szorítópofájú satut használjon és 
a 5.6. fejezet alatt leírt folyamatot fordított sorrendben végezze.

 3. A felületet tiszta ruha- vagy papírkend vel törölje le.
 4. Vizsgálja meg az összes csatlakozó felületet. Azokat a felületeket, 

amelyek korrózió vagy fekete, er s lerakodásokat mutatnak, fel 
kell újítani.

 5. Ha a csatlakozó felületek jó állapotban vannak, folytassa a 13. 
lépéssel.

 6. Szükség esetén távolítsa el a szonotróda csavarokat.
 7. Rögzítsen egy tiszta, 400-as vagy finomabb szemcsézet  dörzs-

vásznat ragasztócsík segítségével egy sík felületre, pl. egy darab 
üvegre.

 8. Tartsa a felújítandó alkatrészt az alsó végén szorosan és leppelje 
azt óvatosan egy irányban a dörzsvásznon keresztül. Közben ne 
fejtsen ki nyomást, az alkatrész súlya által elegend  nyomás 
keletkezik.

 9. Leppelje az alkatrészt még egyszer a dörzsvásznon. Forgassa 
egy harmadnyit az alkatrészt és leppelje kétszer a vásznon.

MEGJEGYZÉS

Az alkatrészt pozíciónként csak kétszer leppelje a dörzsvászon 
segítségével. Minden pozícióban ugyanazon gyakorisággal 
végezze a leppelést.

 10. Forgassa el az alkatrészt az utolsó harmaddal, és ismételje meg a 
folyamatot (leppelés).

 11. Vizsgálja meg ismét a csatlakozási felületet és ismételje a 8., 9. és 
10. lépéseket mindaddig, míg a felület tisztának és simának nem 
látszik. Minden felújítandó alkatrésznek a fent ismertetettekb l 2 
vagy 3 folyamatnak elégnek kell lennie.

 12. A menetes furatot tiszta ruha- vagy papírkend vel tisztítsa meg.
 13. A csavart cserélje újra, ha azt eltávolította. Húzza meg a 3/8-24-

csavarokat 32,77 Nm nyomatékkal. Az ½-20-csavarokat 50,84 Nm 
és az M8x1-1/4-csavarokat 7,9 Nm nyomatékkal húzza meg.

MEGJEGYZÉS

Javasoljuk a BRANSON nyomatékkulcs vagy hasonló típusú 
kulcs használatát. EDP-sz. 101-063-617 a 20-kHz-es rendszerhez 
és 101-063-618 a 40-kHz-es rendszerhez.



Karbantartás

11-6 2000X sorozatú el tolóegységek

FIGYELEM
Ha a forgatónyomatékokat nem veszi figyelembe, a csavar megla-
zulhat vagy megszakadhat, és a rendszer túlterhel dhet. Javasol-
juk a BRANSON nyomatékkulcs vagy hasonló típusú kulcs 
használatát.

 14. Szerelje összes a rezonanciaegységet a jelen üzemeltetési 
útmutató 5.6. fejezet utasításai alapján és szerelje be az 
el tolóegységbe.

11.2.3 A komponensek tervszer  cseréje
Bizonyos alkatrészek élettartama függ az egység által végrehajtott 
ciklusok vagy az üzemórák számától. A 11-1. táblázat alatt felsoroljuk 
a ciklusok átlagos számát, amelyek segítségével meghatározható egy 
komponens cseréjének id pontja. Az üzemeltetési h mérséklet is 
hatással van a komponens élettartamára. Minél magasabb a h mér-
séklet, annál kisebb a lehetséges ciklusok vagy üzemórák száma. 
A következ  táblázatban lév  adatoknál 22 - 24°C üzemeltetési 
h mérsékletet vettünk alapul.
A pneumatika komponenseinek élettartamát a bevezetett s rített 
leveg  min sége befolyásolja. Minden BRANSON rendszer tiszta, szá-
raz (normál) üzemi s rített leveg t igényel. Ha a leveg  olajrészecské-
ket vagy nedvességet tartalmaz, az csökkenti a komponensek élettar-
tamát. A táblázatban lév  értékeknél átlagos min ség  leveg ellátást 
vettünk alapul.

!
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11-1 tábl.  A komponensek cseréje

Tájékoztatásul:
 1. Ha egy rendszernél évente 50 hét alatt hetente 5 napon keresztül 

napi 8 órában percenként 60 hegesztést végez, az 7,2 millió 
ciklusszámot és 2000 órányi üzemid t jelent.

 2. Ugyanennél a rendszernél évi 50 hét, heti 5 nap, azonban napi 
24 óra 21,6 millió ciklust és 6000 üzemórát jelent.

 3. Évi 365 nap és napi 24 óra 31,5 millió ciklust és 8760 üzemórát 
eredményez.

Kérjük vegye figyelembe, hogy a karbantartás során kicserélt alkatré-
szek normál elhasználódásnak és kopásnak vannak kitéve. Ezekre 
az alkatrészekre nem vonatkozik a garancia.

FIGYELEM
Miel tt a sz r elemeket kicseréli, meg kell gy z dnie arról, hogy 
a sz r ház rendben van. A leveg  bevezetés kiesésének megaka-
dályozása érdekében a megfelel  házba 5-μm-es és koaleszcen-
cia sz r t kell behelyezni. Lásd 11-1. ábra.

20 millió ciklus után

Alaplap indítógomb

Leveg henger

Proporcionális szelep

40 millió ciklus után

Mágnesszelep

Nyomásszabályozó

Leveg sz r

Hidraulika korlátozó

H t szelep

!
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11-1. ábra A komponensek elrendezése

A sz r k elrendezéséhez a négyszögletes oszlopon lásd 3-8. ábra.

aef Actuator, left side aef Actuator, right side

5 micron filter

coalescing filter

precision regulator

soft start valve

dump valve

Precíziós szabályozó

Lágyindító szelep

5μm-es sz r

Koaleszcencia sz r

Leereszt  szelep

El tolóegység, jobboldalEl tolóegység, baloldal
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11.3 Darabjegyzékek
A következ  táblázatokban a 2000X sorozatú el tolóegységhez 
kapható komponensek és pótalkatrészek találhatók.

MEGJEGYZÉS
A hengerek rendelésénél figyeljen az el tolóegység véd burkola-
tának átmér  adataira

11.3.1 Tartozékok és pótalkatrészek az ao el tolóegységhez
11-2 tábl. Tartozékok az ao el tolóegységhez

Leírás EDP-szám

ao el tolóegység hengerrel 1,5 colos (38,1 mm) átmér vel 101-134-157
ao el tolóegység hengerrel 2 colos (50,8 mm) átmér vel 101-134-134
ao el tolóegység hengerrel 2,5 colos (63,5 mm) átmér vel 101-134-272
ao el tolóegység hengerrel 3 colos (76,2 mm) átmér vel 101-134-274
aol el tolóegység hengerrel 2,5 colos (63,5 mm) átmér vel 101-134-273
aol el tolóegység hengerrel 3 colos (76,2 mm) átmér vel 101-134-275
Küls  pneumatika vezérl egység (RP) 101-134-108
Küls  pneumatika vezérl egység (kis er ) 1,5 colos (38,1 mm) és 
2 colos (50,8 mm) átmér höz 

101-134-1350

RP Actuator mount kit [szerel -készlet az RP rögzítéséhez (küls  
pneumatika vezérl egység) az el tolóegység bal- vagy jobboldalán]

101-063-1351

Encoder készlet 101-063-552
Clean Air készlet 101-063-551
AE/AO leereszt  szelep 100-246-952
A szintez lemez golyója, a 2000 m-lemez illeszkedik az inch-lemezhez 100-298-076
metrikus szintez lemez 101-063-444
CJ20 el toló-konverter az el tolóegységben 101-135-059
CA30 el toló-konverter 159-134-114
30 kHz-es adapter CA30-hoz 100-087-283
4TJ el toló-konverter az el tolóegységben 101-135-041
40 kHz-es adapter (mint a 900-nál) 100-246-612
Alaplap, 6,35 mm, befogó 100-246-1314
Alaplap, 12,7 mm, befogó 100-246-1344
Ergo-alaplap, 102 mm, metrikus, fekete 100-246-1313
Perem, 2000 a 102 mm-es köroszlophoz 101-063-583
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102 mm-es közdarab, fekete 100-246-1311
122 mm-es köroszlop, 1200 mm x 6,35 mm falvastagság 100-028-021
122 mm-es köroszlop, 1016 mm x 6,35 mm falvastagság 100-028-017
122 mm-es köroszlop, 1016 mm x 12,7 mm falvastagság 
(opciós)

100-028-011

183 mm-es köroszlop, 1016 mm x 12,7 mm falvastagság 
(opciós) 

100-028-012

Adapter 6,35 mm falvastagság 100-094-159
Adapter 12,7 mm falvastagság 100-094-102

900-as sorozatú er sít  1/2-20 bemenet; 1/2-20 kimenet

Fekete (Ti), er sítés 1:2,5 101-149-120
Ezüst (Ti), er sítés 1:2 101-149-121
Arany (Ti), er sítés 1:1,5 101-149-122
Zöld (Ti), er sítés 1:1 101-149-123
Lila (Ti), er sítés 1:0,6 101-149-060
Ezüst (Al), er sítés 1:2 101-149-053
Arany (Al), er sítés 1:1,5 101-149-052
Zöld (Al), er sítés 1:1 101-149-051
Lila (Al), er sítés 1:0,6 101-149-055

Solid Mount er sít k - 20 kHz - 1/2-20 bemenet, 1/2-20 kimenet

Fekete (Ti), er sítés 1:2,5 101-149-099
Ezüst (Ti), er sítés 1:2 101-149-098
Arany (Ti), er sítés 1:1,5 101-149-097
Zöld (Ti), er sítés 1:1 101-149-096
Lila (Ti), er sítés 1:0,6 101-149-095

30 kHz-es er sít  

Fekete (Ti), er sítés 1:2,5 159-149-120
Ezüst (Ti), er sítés 1:2,0 159-149-121
Arany (Ti), er sítés 1:1,5 159-149-122
Zöld (Ti), er sítés 1:1,0 159-149-123
Lila (Ti), arány 1:0,6 101-149-124

Leírás EDP-szám
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11-3 tábl. Pótalkatrészek az ao el tolóegységhez

Er sít  - 40 kHz (mint XL: 8 mm)

Fekete (Ti), er sítés 1:2,5 101-149-084
Ezüst (Ti), er sítés 1:2,0 101-149-083
Arany (Ti), er sítés 1:1,5 101-149-086
Zöld (Ti), er sítés 1:1 101-149-085
Fekete (Sl), er sítés 1:2,5 101-149-082
Ezüst (Al), er sítés 1:2,0 101-149-081
Arany (Al), er sítés 1:1,5 101-149-080
Zöld (Al), er sítés 1:1 101-149-079
Lila (Al), er sítés 1:0,6 101-149-087

Solid Mount er sít  - 40 kHz (mint XL: 8 mm)

Fekete (Ti), er sítés 1:2,5 109-041-174
Ezüst (Ti), er sítés 1:2,0 109-041-175
Arany (Ti), er sítés 1:1,5 109-041-176
Zöld (Ti), er sítés 1:1,0 109-041-177
Lila (Ti), er sítés 1:0,6 109-041-178

Leírás EDP-szám
HF-kábelkészlet 100-246-1282
TRS HF-kábelkészlet (csak dinamikus kioldóval) 100-246-923
HF-kábelkészlet, aol/aodl 100-246-1003
HF-érintkez tömb 100-246-909
HF-csatlakozódugó 100-246-932
Kapcsoló a véd burkolaton 100-246-890
Dinamikus kioldó-készlet 100-246-697
Szelep a konverter h téshez 100-246-896
Mágnesszelep 100-246-901
Indulási sebesség szabályozó (Flow Control) 2,5 colos (63,5 mm) 
és 3 colos (76,2 mm) hengerátmér höz

100-246-1309

Indulási sebesség szabályozó (Flow Control; kis er ) 
1,5 colos (38,1 mm) és 2 colos (50,8 mm) hengerátmér höz 

100-246-1310

2000 ao elosztó   102-242-277
Fels  végálláskapcsoló készlet 100-241-181
Üzemkijelz  készlet 100-246-924
A 2000X sorozat szánja 100-018-039
TRS kábelköteg 100-246-1283

Leírás EDP-szám
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Leírás EDP-szám
AE/AO leveg henger - 1,5 col (38,1 mm) átmér 100-246-600
AE/AO leveg henger - 2 col (50,8 mm) átmér 100-246-778
AE/AO leveg henger - 2,5 col (63,5 mm) átmér 100-246-562
AE/AO leveg henger - 3 col (76,2 mm) átmér 100-246-559
AE/AO leveg henger - 82,6 mm átmér 100-246-935
AOL/AODL leveg henger - 2 col (50,8 mm) átmér 100-246-926
AOL/AODL leveg henger - 3 col (76,2 mm) átmér 100-246-934
Véd burkolat (m anyag) 100-037-026
Véd burkolat (fém) 100-037-035
El tolóegység AO/AOD véd burkolat 100-032-357
Véghelyzet csillapító 100-013-018
Csavarkészlet M6 x 6 200-298-102
Visszahúzó rugó 100-095-139
Szabályozó készlet 100-246-553
Manométer készlet 100-246-554
HF-csatlakozódugó készlet 100-246-932
Fénysorompó fels  véghelyzet 200-099-190
Csúszócsapágy 200-003-080
Pin 200-078-146
Szállítókarika 200-298-027
Szán 100-018-039
Csavar a véd burkolaton 100-298-242
Érintkez tömb 100-246-909
Tömeg-rugó 100-095-024
Sub-D-dugasz 200-063-195
Indítókapcsoló 200-099-236
Vészleállító gomb 200-099-237
Mechanikai végütköz
Menetes rúd 100-089-066
Horonycsap 100-006-197
Csúszófólia 100-062-105
Nyomórugó 200-095-138
#8 alátéttárcsa 200-114-013
M6 alátéttárcsa 200-114-114
Mechanikai végütköz  ütköz csavara 100-073-187
Mechanikai végütköz  ellenanyája 100-073-188
Mechanikai végütköz  beállító csavara 100-064-054
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11.3.2 Tartozékok és pótalkatrészek az ae el tolóegységhez

11-4 tábl. Tartozékok az ae el tolóegységhez

11-5 tábl. Pótalkatrészek az ae el tolóegységhez

Leírás EDP-szám

ae el tolóegység 1,5 colos (38,1 mm) átmér vel 101-134-156
ae el tolóegység 2 colos (50,8 mm) átmér vel 101-134-124
ae el tolóegység 2,5 colos (63,5 mm) átmér vel 101-134-121
ae el tolóegység hengerrel 3 colos (76,2 mm) átmér vel 101-134-104
Véd lemez nagy szonotródákhoz 101-063-550
Encoder készlet 101-063-552
Clean Air készlet 101-063-551
AE/AO leereszt  szelep 100-246-952
A szintez lemez golyója, a 2000 m-lemez illeszkedik az inch-lemezhez 100-298-076
metrikus szintez lemez 101-063-444
CJ20 konverter az el tolóegységben 101-135-059
CA30 konverter 159-134-114
4TJ konverter (az el tolóegységben) 101-135-041
40 kHz-es adapter (mint a 900-nál) 100-246-612
Alaplap, 12,7 mm, befogó 100-246-1314
Alaplap, 12,7 mm, befogó 100-246-1344
Ergo-alaplap, 102 mm, metrikus, fekete 100-246-1313
Perem, 2000 a 102 mm-es köroszlophoz 101-063-583
102 mm-es  közdarab, fekete 100-246-1311
122 mm-es köroszlop, 1200 mm x 6,35 mm falvastagság 100-028-021
122 mm-es köroszlop, 1016 mm x 6,35 mm falvastagság 100-028-017
122 mm-es köroszlop, 1016 mm x 12,7 mm falvastagság (opciós) 100-028-011
183 mm-es köroszlop, 1016 mm x 12,7 mm falvastagság (opciós) 100-028-012
Adapter 6,35 mm falvastagság 100-094-159
Adapter 12,7 mm falvastagság 100-094-102

900-as sorozatú er sít : lásd ao el tolóegység, 11-2. táblázat

Leírás EDP-szám
HF-kábelkészlet 100-246-1282
HF-érintkez tömb 100-246-909
HF-csatlakozódugó 100-246-932
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Hosszmér -rendszer 100-143-161
Csúszócsapágy 200-003-080
Menetes rúd 100-089-066
Kapcsoló a véd burkolaton 100-246-890
Dinamikus kioldás 100-246-697
Szelep a konverter h téshez 100-246-896
Mágnesszelep 100-246-901
Indulási sebesség szabályozó (Flow Control) 1,5 colos 
(38,1 mm) és 2 colos (50,8 mm) hengerátmér höz

100-246-1310

Indulási sebesség szabályozó (Flow Control) 2,5 colos 
(63,5 mm) és 3 colos (76,2 mm) hengerátmér höz

100-246-1309

Elosztó készlet 100-242-277
Fels  végálláskapcsoló készlet 100-241-181
Üzemkijelz  készlet 100-246-924
A 2000X sorozat szánja 100-018-039
AE/AO leveg henger - 1,5 col (38,1 mm) átmér 100-246-600
AE/AO leveg henger - 2 col (50,8 mm) átmér 100-246-778
AE/AO leveg henger - 2,5 col (63,5 mm) átmér 100-246-562
AE/AO leveg henger - 3 col (76,2 mm) átmér 100-246-559
AE/AO leveg henger - 3,25 col (82,6 mm) átmér 149-088-859
Véd burkolat (m anyag) 100-037-026
Véd burkolat (fém) 100-037-035
El tolóegység AE/AED burkolat, jobbra 100-032-444
El tolóegység AE/AED burkolat, balra 100-032-445
Pin 200-078-146
Csavar a véd burkolaton 100-298-242
Tömeg-rugó 100-095-024
Indítódugasz 200-099-236
Vészleállító gomb 200-099-237
Véghelyzet csillapító 200-013-018
Csavarkészlet M6 x 6 200-298-102
Visszahúzó rugó 100-095-139
Szabályozó készlet 100-246-553
Manométer készlet 100-246-554
HF-csatlakozódugó készlet 100-246-932
Fénysorompó fels  véghelyzet 200-099-190
Mechanikai végütköz
Menetes rúd 100-089-066
Horonycsap 100-006-197
Csúszófólia 100-062-105
Nyomórugó 200-095-138
#8 alátéttárcsa 200-114-013
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M6 alátéttárcsa 200-114-114
Mechanikai végütköz  ütköz csavara 100-073-187
Mechanikai végütköz  ellenanyája 100-073-188
Mechanikai végütköz  beállító csavara 100-064-054
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11.3.3 Tartozékok és pótalkatrészek az aod, aodl és aomc 
el tolóegységekhez

11-6 tábl. Tartozékok az aod, aodl és aomc el tolóegységekhez

Leírás EDP-szám

aod el tolóegység 2 colos (50,8 mm) átmér vel 101-134-146
aod el tolóegység 2,5 colos (63,5 mm) átmér vel 101-134-145
aod el tolóegység 3 colos (76,2 mm) átmér vel 101-134-144
aodl el tolóegység 2,5 colos (63,5 mm) átmér vel 101-134-273
aodl el tolóegység 3 colos (76,2 mm) átmér vel 101-134-275
RP csomag (PLA és J924 kábel szükséges) 101-134-108
RP Actuator mount kit [szerel -készlet az RP rögzítéséhez (küls  
pneumatika vezérl egység) az el tolóegység bal- vagy jobboldalán]

101-063-547

Véd lemez nagy szonotródákhoz 101-063-550
Küls  pneumatika egység 101-134-108
Küls  pneumatika vezérl egység (kis er ) 1,5 colos (38,1 mm) és 2 colos 
(50,8 mm) átmér höz

101-134-182

Encoder készlet 101-063-552
Clean Air készlet 101-063-551
AE/AO leereszt  szelep 100-246-952
A szintez lemez golyója, a 2000 m-lemez illeszkedik az inch-lemezhez 100-298-076
metrikus szintez lemez 101-063-444
CJ20 konverter az el tolóegységben 101-135-059
CA30 konverter 159-134-114
4TJ konverter az el tolóegységben 101-135-041
40 kHz-es adapter (mint a 900-nál) 100-246-612
Alaplap, 6,35 mm, befogó 100-246-1314
Állvány-löket, 6,35 mm, befogó 100-246-1344
Ergo-alaplap, 102 mm, metrikus, fekete 100-246-1311
Perem, 2000 a 102 mm-es köroszlophoz 101-063-583
102 mm-es közdarab, világosszürke 100-246-1035
122 mm-es köroszlop, 1200 mm x 6,35 mm falvastagság 100-028-021
122 mm-es köroszlop, 1016 mm x 6,35 mm falvastagság 100-028-017
122 mm-es köroszlop, 1016 mm x 12,7 mm falvastagság (opciós) 100-028-011
183 mm-es köroszlop, 1016 mm x 12,7 mm falvastagság (opciós) 100-028-012
Adapter 6,35 mm falvastagság 100-094-159
Adapter 12,7 mm falvastagság 100-094-102
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11-7 tábl. Pótalkatrészek az aod, aodl és aomc el tolóegységekhez

900-as sorozatú er sít : lásd ao el tolóegység, 11-2. táblázat 

Solid Mount er sít  - 40 kHz (mint XL: 8 mm)

Fekete (Ti), er sítés 1:2,5 109-041-174
Ezüst (Ti), er sítés 1:2,0 109-041-175
Arany (Ti), er sítés 1:1,5 109-041-176
Zöld (Ti), er sítés 1:1,0 109-041-177
Lila (Ti), er sítés 1:0,6 109-041-178

Leírás EDP-szám
Hosszmér -rendszer 100-143-161
HF-kábelkészlet 100-246-1282
HF-kábelkészlet, aol/aodl 100-246-1003
HF-érintkez tömb 100-246-909
HF-csatlakozódugó 100-246-932
Kapcsoló a véd burkolaton 100-246-890
Hajlító gerenda 100-246-1276
Szelep a konverter h téshez 100-246-896
Mágnesszelep 100-246-901
Indulási sebesség szabályozó (Flow Control) 2,5 colos (63,5 mm) 
és 3 colos (76,2 mm) hengerátmér

100-246-1309

Indulási sebesség szabályozó (Flow Control; kis er ) 1,5 colos 
(38,1 mm) és 2 colos (50,8 mm) hengerátmér höz

100-246-1310

Interfész készlet 102-242-388
Fels  végálláskapcsoló készlet 100-241-181
Üzemkijelz  készlet 100-246-924
A 2000X sorozat szánja 100-018-039
AED/AOD leveg henger - 1,5 col (38,1 mm) átmér 100-246-859
AED/AOD leveg henger - 2 col (50,8 mm) átmér 100-246-858
AED/AOD leveg henger - 2,5 col (63,5 mm) átmér 100-246-576
AED/AOD leveg henger - 3 col (76,2 mm) átmér 100-246-573
AED/AOD leveg henger - 82,6 mm átmér 100-246-935
AOL/AODL leveg henger - 2,5 col (63,5 mm) átmér 100-246-926
AOL/AODL leveg henger - 3 col (76,2 mm) átmér 100-246-934
Véd burkolat (m anyag) 100-037-026
Véd burkolat (fém) 100-037-035
El tolóegység AO/AOD véd burkolat 100-032-357
Véghelyzet csillapító 200-013-018

Leírás EDP-szám
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Csavarkészlet M6 x 6 200-298-102
Visszahúzó rugó 100-095-139
Szabályozó készlet 100-095-152
Manométer készlet 100-246-553
HF-csatlakozódugó készlet 100-246-554
Fénysorompó fels  véghelyzet 200-099-190
Csúszócsapágy 200-003-080
Pin 200-078-146
Szállítókarika 200-298-027
Szán 100-018-039
Véd burkolat 100-037-026
Csavar a véd burkolaton 100-298-242
Tömeg-rugó 100-095-024
Sub-D-dugasz 200-063-195
Indítódugasz 200-099-236
Vészleállító gomb 200-099-237
Mechanikai végütköz
Menetes rúd 100-089-066
Horonycsap 100-006-197
Csúszófólia 100-062-105
Nyomórugó 200-095-138
#8 alátéttárcsa 200-114-013
M6 alátéttárcsa 200-114-114
Mechanikai végütköz  ütköz csavara 100-073-187
Mechanikai végütköz  ellenanyája 100-073-188
Mechanikai végütköz  beállító csavara 100-064-054
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11.3.4 Pótalkatrészek az aomc Micro el tolóegységhez

11-8 tábl. aomc Micro 40 kHz-es el tolóegység pótalkatrészei
EDP. Sz. 011 005 100

Alkatrész EDP szám
Fels  véghelyzet kapcsoló 149-246-1195
Er érzékel 209-143-148
Visszahúzó rugó 109-095-162
Szán 109-018-037
Csillapító 209-013-021
HF érintkez tömb 149-246-1132
Henger 149-246-1183
Hosszmér -rendszer (érintkezés nélkül) 109-143-147
Manométer 149-246-1192
Mágnesszelep 011-003-401
Interfészkábel 011-004-020
Méréser sít 209-250-005
Ajtó a szánon 109-037-033
HF kábelköteg 149-246-1188
Mechanikai leállítás 109-089-067
Proporcionális szelep 100-246-921
Biztosítéktartó 200-050-018
0,5 A biztosíték 200-049-003
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11.3.5 Tartozékok és pótalkatrészek az aed el tolóegységhez

11-9 tábl. Tartozékok az aed el tolóegységhez

Leírás EDP-szám

aed el tolóegység 1,5 colos (38 mm) átmér vel 101-134-252
aed el tolóegység 2 colos (50,8 mm) átmér vel 101-134-253
aed el tolóegység 2,5 colos (63,5 mm) átmér vel 101-134-256
aed el tolóegység 3 colos (76,2 mm) átmér vel 101-134-259
Véd lemez nagy szonotródákhoz 101-063-550
Encoder készlet 101-063-552
Clean Air készlet 101-063-551
AE/AO leereszt  szelep 100-246-952
A szintez lemez golyója, a 2000 m-lemez illeszkedik az inch-lemezhez 100-298-076
metrikus szintez lemez 101-063-444
CJ20 konverter az el tolóegységben 101-135-059
CA30 konverter 159-134-114
4TJ konverter az el tolóegységben 101-135-041
40 kHz-es adapter (mint a 900-nál) 100-246-612
Alaplap, 12,7 mm, befogó 100-246-1314
Alaplap, 12,7 mm, befogó 100-246-1344
Ergo-alaplap, 102 mm, metrikus, fekete 100-246-1311
Perem, 2000 a 102 mm-es köroszlophoz 101-063-583
102 mm-es  közdarab, világosszürke 100-246-1035
122 mm-es köroszlop, 1200 mm x 6,35 mm falvastagság 100-028-021
122 mm-es köroszlop, 1016 mm x 6,35 mm falvastagság 100-028-017
122 mm-es köroszlop, 1016 mm x 12,7 mm falvastagság (opciós) 100-028-011
183 mm-es köroszlop, 1016 mm x 12,7 mm falvastagság (opciós) 100-028-012
Adapter 6,35 mm falvastagság 100-094-159
Adapter 12,7 mm falvastagság 100-094-102

900-as sorozatú er sít : lásd ao el tolóegység, 11-2. táblázat
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11-10 tábl. aed el tolóegység pótalkatrészei

Leírás EDP-szám
Hosszmér -rendszer 100-143-161
HF-kábelkészlet 100-246-1282
HF-érintkez tömb 100-246-909
HF-csatlakozódugó 100-246-932
Kapcsoló a véd burkolaton 100-246-890
Csavar a véd burkolaton 100-298-242
Hajlító gerenda 100-246-1276
Szelep a konverter h téshez 100-246-896
Mágnesszelep 100-246-901
Indulási sebesség szabályozó (Flow Control) 100-246-1310
Interfész készlet 102-242-619
Fels  végálláskapcsoló készlet 100-241-181
Üzemkijelz  készlet 100-246-924
TRS kábelköteg 100-246-1283
A 2000X sorozat szánja 100-018-039
AED/AOD leveg henger - 1,5 col (38,1 mm) átmér 100-246-859
AED/AOD leveg henger - 2 col (50,8 mm) átmér 100-246-858
AED/AOD leveg henger - 2,5 col (63,5 mm) átmér 100-246-576
AED/AOD leveg henger - 3 col (76,2 mm) átmér 100-246-573
AED/AOD leveg henger - 82,6 mm átmér 100-246-859
Véd burkolat (fém) 100-037-035
El tolóegység AE/AED burkolat, jobbra 100-032-444
El tolóegység AE/AED burkolat, balra 100-032-445
Csúszócsapágy 200-003-080
Pin 200-078-146
Szállítókarika 200-298-027
Szán 100-018-039
Tömeg-rugó 100-095-024
Sub-D-dugasz 200-063-195
Indítódugasz 200-099-236
Vészleállító gomb 200-099-237
Véghelyzet csillapító 200-013-018
Csavarkészlet M6 x 6 200-298-102
Visszahúzó rugó 100-095-139
Szabályozó készlet 100-246-553
Manométer készlet 100-246-554
HF-csatlakozódugó készlet 100-246-932
Fénysorompó fels  véghelyzet 200-099-190
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Mechanikai végütköz
Menetes rúd 100-089-066
Horonycsap 100-006-197
Csúszófólia 100-062-105
Nyomórugó 200-095-138
#8 alátéttárcsa 200-114-013
M6 alátéttárcsa 200-114-114
Mechanikai végütköz  ütköz csavara 100-073-187
Mechanikai végütköz  ellenanyája 100-073-188
Mechanikai végütköz  beállító csavara 100-064-054

11-10 tábl. aed el tolóegység pótalkatrészei

Leírás EDP-szám
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11.3.6 Tartozékok és pótalkatrészek az aef és aemc 
el tolóegységekhez

11-11 tábl. Tartozékok az aef és aemc el tolóegységekhez

Leírás EDP-szám
aef el tolóegység 2 colos (50,8 mm) átmér vel 101-134-126
aef el tolóegység 3 colos (76,2 mm) átmér vel 101-134-106
Encoder készlet 101-063-552
Clean Air készlet 101-063-551
A szintez lemez golyója, a 2000 m-lemez illeszkedik az 
inch-lemezhez

100-298-076

metrikus szintez lemez 101-063-444
CJ20 konverter az el tolóegységben 101-135-059
CA30 konverter 159-134-114
4TJ konverter az el tolóegységben 101-135-041
40 kHz-es adapter (mint a 900-nál) 100-246-612
Alaplap, 6,35 mm, befogó 100-246-929
Alaplap, 12,7 mm, befogó 100-246-1062
Ergo-alaplap, 102 mm, metrikus, fekete 100-246-1311
Perem, 2000 a 102 mm-es köroszlophoz 101-063-583
102 mm-es  közdarab, világosszürke 100-246-1035
122 mm-es köroszlop, 1200 mm x 6,35 mm falvastagság 100-028-021
122 mm-es köroszlop, 1016 mm x 6,35 mm falvastagság 100-028-017
122 mm-es köroszlop, 1016 mm x 12,7 mm falvastagság 
(opciós)

100-028-011

183 mm-es köroszlop, 1016 mm x 12,7 mm falvastagság 
(opciós) 

100-028-012

Adapter 12,7 mm falvastagság 100-094-102
900-as sorozatú er sít : lásd ao el tolóegység, 11-2. táblázat



Karbantartás

11-24 2000X sorozatú el tolóegységek

11-12 tábl. Pótalkatrészek az aef és aemc el tolóegységekhez

Leírás EDP-szám
Hosszmér -rendszer 100-143-161
HF-kábelkészlet 100-246-1282
HF-érintkez tömb 100-246-909
HF-csatlakozódugó 100-246-932
Kapcsoló a véd burkolaton 100-246-890
Csavar a véd burkolaton 100-298-242
Hajlító gerenda 100-246-1276
Szelep a konverter h téshez 100-246-896
Mágnesszelep 100-246-901
Proporcionális szelep 100-246-920
aef/aof késleltet  szelep 100-246-908
Késleltet  szelep [leereszt  szelep] 200-113-077
Interfész 102-242-279
Fels  végálláskapcsoló készlet 100-241-181
Üzemkijelz  készlet 100-246-924
aef leveg henger - 2 col (50,8 mm) átmér 100-246-1129
aef leveg henger - 3 col (76,2 mm) átmér 100-246-1130
Véd burkolat (fém) 100-037-035
El tolóegység aef burkolat, jobbra 100-032-447
El tolóegység aef burkolat, balra 100-032-448
Pin 200-078-146
Szállítókarika 200-298-027
Szán 100-018-039
Tömeg-rugó 100-095-024
Sub-D-dugasz 200-063-195
Indító-dugasz 200-099-236
Vészleállító gomb készlet 101-063-497
Véghelyzet csillapító 100-013-019
Csavarkészlet M6 x 6 200-298-102
Visszahúzó rugó 100-095-139
Manométer 100-246-903
HF-csatlakozódugó készlet 100-246-932P
Fénysorompó fels  véghelyzet 200-099-190
Proporcionális szelep 200-113-076
Proporcionális szelep 100-246-921
Nyomásszabályozó 200-083-024
Lágyindító szelep 200-113-078
Sz r ház, 5 μm-es sz r , SMC NAF2000-NO2-C*
Sz r ház, koaleszcencia-sz r , SMC NAFM2000-NO2-C*



Karbantartás

11-252000X sorozatú el tolóegységek
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* = cikk az eredeti gyártó alkatrész számával

Koaleszcencia-sz r elem, SMC 630611*
Koaleszcencia-sz r elem, Watt F501H*
Sz r , 5 μm-es részecske, SMC 1129116A*
Sz r , 5 μm-es részecske, Watt EK504VY*
Mechanikai végütköz
Menetes rúd 100-089-066
Horonycsap 100-006-197
Csúszófólia 100-062-105
Nyomórugó 200-095-138
#8 alátéttárcsa 200-114-013
M6 alátéttárcsa 200-114-114
Mechanikai végütköz  ütköz csavara 100-073-187
Mechanikai végütköz  ellenanyája 100-073-188
Mechanikai végütköz  beállító csavara 100-064-054



Karbantartás

11-26 2000X sorozatú el tolóegységek

11.3.7 Tartozékok és pótalkatrészek az aodm el tolóegységhez

11-13 tábl. Pótalkatrészjegyzék

Leírás EDP-sz.
Vezet kocsi vezet sínnel 109-003-085
Fels  határoló kapcsoló 149-246-1195
Er felvel 209-143-148
Visszahúzó rugó 109-095-162
Ütközéscsillapító 209-013-021
HF-érintkez tömb 149-246-1132
Leveg henger 149-246-1183
Méréser sít , 220 V 209-250-005
Hosszmér -rendszer (érintkezés nélküli) 109-143-147
F  felfogó 109-155-104
Szabályozó (prec.) 149-246-1240
Nyomáskijelz , pneumatika 149-246-1192
Mágnesszelep 149-246-1182
Interfész-kártya 102-242-388
Átfolyás szabályozó szelep 149-246-1273



Függelék: Jel-folyamatábra

12-12000X sorozatú el tolóegységek
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12 Függelék: Jel-folyamatábra
12-1. ábra Jel-folyamatábra
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Függelék: Jel-folyamatábra

12-2 2000X sorozatú el tolóegységek



Numerics
20 kHz-es egység 47
20 kHz-es rendszer 44
30 kHz-es rendszer 45
40 kHz-es rendszer 45

A
A csúcs és a szonotróda összekötése 46
A csúcs-szonotróda összekötés forgatónyomaték értékei 46
A részegységek kicsomagolása 4
A rezonanciaegység beszerelése az el tolóegységbe

30 kHz-es és 40 kHz-es rezonanciaegységek 48
A rezonanciaegység összecsavarozása 43
A szerszámfelfogó felszerelése a BRANSON-alaplapra 52
A telepítés ellen rzése 53
A telepítés el feltételei 2
ae el tolóegység

Tartozékok és pótalkatrészek a 13
ae el tolóegység blokkdiagramja 11, 16
aed aef és aemc el tolóegységek blokkdiagramja 16
aed el tolóegység

méretrajz 3
Tartozékok és pótalkatrészek 20

aed el tolóegység blokkdiagramja 16
aed és aef el tolóegységek blokkdiagramja 13
aef el tolóegység blokkdiagramja 16
aef és aemc el tolóegységek

Tartozékok és pótalkatrészek 23
aef/aemc el tolóegység

Méretrajz 4
méretrajz 4

aemc el tolóegység blokkdiagramja 12
Alaplemez 15
ao el tolóegység

Tartozékok és pótalkatrészek a 9
ao/aol el tolóegységek blokkdiagramja 14
aod el tolóegység

méretrajz 6
aod, aodl és aomc el tolóegységek

Tartozékok és pótalkatrészek 16
aod, aodl, aomc, aodm és aomc Micro el tolóegységek 
blokkdiagramja 15
aodm el tolóegység

Tartozékok és pótalkatrészek 26
Villamos bekötés 30

aodm Micro-el tolóegység 30
aodm pneumatikaegység alulról 31
aodm/aomc el tolóegység

Méretrajz 8



aodm/aomc Micro-el tolóegységek 29
aomc Micro el tolóegység

elektromos összekötés 34
Pótalkatrészek 19

aomc Micro pneumatikaegység alulról 35
aomc Micro-el tolóegység 32
aomc, aemc, aef pneumatika-panel 32
Átvétel 3
Az el tolóegység hátoldala 25
Az el tolóegység kezelése 8, 9
Az el tolóegység közdarabja 15
Az el tolóegységek áttekintése 2
Az el tolóegységek teljesítménye 2

B
Beállítás 1
Biztonság

PVC-m anyagok 14
Védelem 40

C
Csatlakozó az indítókapcsolóhoz (automatizált) 38

D
Darabjegyzékek 9

E
Egység 42
Elektromos csatlakoztatás agenerátor és az ao/aol el tolóegység és
a küls  pneumatika készlet között 27
Elektromos csatlakoztatás agenerátor és az aod, aodl, aomc
el tolóegység és a küls  pneumatika készlet között 28
Elektromos összekötés a generátor és az aodm el tolóegység 
között 30
Elektromos összekötés a generátor és az aomc Micro el tolóegység
között 33
Elektromos összekötések a generátor és az ae, aed és aef el tolóegység
között 36
Elektromos összekötések a generátor és az aemc el tolóegység 
között 37
Elektronikus rendszerfelügyelet 11
El tolóegység

Alaplemez 15
El tolóegység – alapbeállítások 3

A lefele mozgatási sebesség vezérlése 6
Az el tolóegység beszabályozása és magassága 

(szonotródaút) 5, 6
Az indulási sebesség vezérlése 4
Dinamikus kioldás 6



Mechanikai végütköz  5, 7
S rített leveg  hozzávezetés 4, 5
Szabályozott s rített leveg  és leveg nyomás kijelz  4
Szabályozott s rített leveg  és manométer 3
Szabályozott s rített leveg  és s rített leveg  kijelz  4
VÉSZLEÁLLÍTÓ- 7, 8

El tolóegység – kezel elemek 2
El tolóegység (hegeszt állvány nélkül) 4
El tolóegység hegeszt állvány nélkül 24
Ergonómiai alaplap 13

F
Felel sség 17
Felel sség kizárása 17
Fémérintkezés 26
Fémérintkezés üzemmód 26
Forródrót 53

G
Generátor és el tolóegység csatlakoztatása 26

H
Hajlásmér -rúd 16
Hangnyomás szint 14
Határoló kapcsoló 17
Hegeszt állvány

El tolóegység alaplappal 4
El tolóegység peremmel 4

Hegeszt állvány, alaplappal ellátott el tolóegység felállítása 20
Hegeszt rendszerek

Er sít  41
Konverter 41
Szarv 42

H mérséklet
Környezet 1
Szállítás és tárolás 2, 1

I
Indítókapcsoló 38

J
Jel-folyamatábra 1

K
Kábelezés 11
Kalibrálás 2
Kapcsolattartó telefonszáma 53



Karbantartás 1, 3, 1
A készülékek rendszeres tisztítása 3
A komponensek tervszer  cseréje 6
A rezonanciaegység (konverter, er sít  és szonotróda) felújítása 4

Karbantartó személyzet 6
Kérdések 53
Kétkezes kezelés 11
Kezelés 1
Kezel személyzet 6
Környezeti specifikációk 2, 1
Köroszlop 21
küls  kábelek 26

L
Leveg sz r  16

M
Mechanikai végütköz  17, 5
M szaki specifikációk 1

Szükséges specifikációk 1

N
Négyszögletes oszlop az ae, aed, aef és aemc el tolóegységeknél 5

P
Páratartalom 1
Perem 22
PLC

Az aemc és aomc el tolóegységek üzemeltetése PLC-vel
összekötve 39

Pneumatikus henger 15
PVC-m anyagok 14

R
Referencianyomás Micro-el tolóegységeknél 29
Rezgés 2
Rezonanciaegység 41, 43
Rezonanciaegység forgatónyomaték táblázata 44
Riasztó kábel 26

S
S rített leveg  csatlakozók az ae és aed el tolóegységekhez 18
S rített leveg  csatlakozók az aef, aemc, aomc és aomc Micro
el tolóegységekhez 18
S rített leveg  csatlakozók az ao, aod, aol, aodl és aodm
el tolóegységekhez 17
S rített leveg  ellátás 16
S rített leveg s vezetékek és csatlakozók 16



Szabvány komponensek 15
Az el tolóegység alaplemeze 15
Az el tolóegység tartója 15
Határoló kapcsoló 17
Hosszmér -rendszer 17
Mechanikai végütköz  15, 18
Pneumatikarendszer 15

Szállítás és kezelés 2
Szerszámcserél  rendszer 50
Szerviz forródrót 53
Szükséges specifikációk 1

T
Telepítés 1
Telepítési lépések 19
Triggerelés 16

U
Ultrahang kiváltás 16
Ütés 2

V
Van még kérdése? 53
Vészleállító gomb 40

Z
Zajvéd  fülke 14
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