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Ten rozdziat nalezy przeczytaé¢ na
poczatku

Ten rozdziat nalezy przeczyta¢ na poczatku ..........cccc.......
Dostepnos¢ niniejszej instrukcji obstugi .........cccccocoeiiiii.
Copyright (Prawa autorskie) ..........ccccccoviviiiiiiiiiiiiiieeeeeen,

Odpowiedzialno$¢ za wyrdb, zastosowanie zgodne
Z przeznaczeniem i gWaranCja ..........cccceeeriieeeeenniieeeeeennnns

WarunKi gWaranGji .........ooooeouiiiiiiiieieeeee e

Wymagania wobec personelu obstugujgacego
i KONSEIWUJGCEO ...ceeviieeeeieeiiiiiiiieese e e e e e e e e e e e e eeeeeeeeeeeeeennnees

Przed uruchomieniem urzadzenia przeczyta¢ uwaznie niniejszy

roz
°

dziat. Zawiera on nastepujace informacije:

struktura niniejszej instrukcji obstugi,

najwazniejsze rozdziaty dotyczace prawidtowej eksploatacji,
podstawy prawne,

niezbedne wymagania wobec personelu obstugujacego.
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Ten rozdziat nalezy przeczytaé na poczatku BRANSON

1.1  Ten rozdziat nalezy przeczyta¢ na poczatku

Niniejsza instrukcja obstugi

e odnosi sie do wszystkich oséb pracujgcych z urzadzeniem i przy
urzadzeniu, szczegodlnie do operatoréw oraz pracownikéw wykonu-
jacych konserwacje.

e zawiera informacje o zastosowaniu urzadzenia zgodnie z przezna-
czeniem, jego obstudze i wtasciwosciach.

e zostata utozona w taki sposob, aby Uzytkownik miat staty dostep do
podstawowych informaciji, ktérych potrzebuje. Dlatego tez zasadni-
czymi rozdziatami sa;

- Rozdziat 5: Instalacja i ustawianie

- Rozdziaty dotyczgce obstugi danego zespotu przesuwajgcego
rozdziat 7, rozdziat 8 lub rozdziat 9,

- Rozdziat 11: Konserwacja

e zostata utozona w taki sposob, aby Uzytkownik mégt odszukac infor-
macje, ktérych wiasnie potrzebuje. Pomocne przy tym sa:
- spis tresci
- indeks
- wewnetrzny podziat sktadajgcy sie z podpunktéw na poczatku
kazdego rozdziatu.

UWAGA

Przed uruchomieniem i rozpoczeciem pracy przy urzadzeniu
Uzytkownik jest zobowigzany przeczyta¢ niniejszg instrukcje
obstlugi oraz przestrzega¢ zawartych w niej wskazéwek w celu
unikniecia zagrozen oraz zapewnienia uzytkowania urzadzenia
zgodnie z jego przeznaczeniem. Operatorzy musza by¢
przeszkoleni i upowaznieni do pracy przy urzadzeniu w celu
unikniecia zagrozen.

Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody powstate
wskutek niewlasciwej obstugi urzadzenia.

Przed rozpoczeciem pracy przy urzadzeniu nalezy koniecznie przeczy-
ta¢ nastepujgce rozdziaty podstawowe:

e Rozdziatl 4: Dostawa i obchodzenie sie z urzagdzeniem
e Rozdziat 5: Instalacja i ustawianie
e Rozdziat dotyczgcy obstugi zespotu przesuwajgcego.

1.2 Dostepnos¢ niniejszej instrukcji obstugi
Niniejsza instrukcje obstugi nalezy przechowywacé stale dostepng w
miejscu eksploatacji urzadzenia.

1-2 Zespoty przesuwajace serii 2000X
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1.3 Copyright (Prawa autorskie)

Zespoly przesuwajace serii 2000X
© 05.04.2012 BRANSON Ultraschall, D-63128 Dietzenbach

Zespoty przesuwajgce serii 2000X oraz niniejsza instrukcja obstugi sg
chronione prawem autorskim. Kopiowanie urzadzenh bedzie scigane na
mocy przepisow prawa karnego. Wszelkie prawa zwigzane z niniejszg
instrukcjg obstugi, wigcznie z prawem do wszelkiego rodzaju reproduk-
cji — fotomechanicznej, drukarskiej, na réznego rodzaju nosnikach da-
nych lub w postaci ttumaczenia — sg zastrzezone. Powielanie lub kopio-
wanie niniejszej instrukcji obstugi oraz jej fragmentéw jest dozwolone
wytgcznie za pisemng zgoda firmy BRANSON Ultraschall.

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera mozliwie doktadny opis wyrobu, nie
zapewnia ona jednak okre$lonych wtasciwosci lub wynikéw zastosowa-
nia. Niniejsza instrukcja obstugi zostata starannie sprawdzona przed
publikacjg. Wydawcy nie ponosza jednak w sposéb wyrazny lub doro-
zumiany zadnej odpowiedzialnosci za szkody i ich skutki wtérne, wyni-
kajace z uzywania instrukcji obstugi. Bedziemy wdzieczni za wszelkie
informacje o btedach, propozycje oraz krytyczne uwagi!

Decydujace znaczenie ma — o ile nie podano inaczej — stan techniczny
w momencie dostarczenia wyrobu wraz z instrukcjg obstugi przez firme
BRANSON Ultraschall. Zastrzega sie prawo do wprowadzania zmian
technicznych bez osobnego powiadomienia. W takim przypadku
wczesniejsze instrukcje obstugi tracg swojg wazno$¢.

Obowigzujg ogodlne warunki sprzedazy i dostawy firmy
BRANSON Ultraschall.

Jesli majg Panstwo pytania albo problemy z instalacjg i uruchomieniem,
prosimy zwrdci¢ sie do nas telefonicznie! Chetnie stuzymy Panstwu po-
moca!

BRANSON Ultraschall

Filia firmy EMERSON TECHNOLOGIES GmbH & Co.
Waldstrasse 53-55

63128 Dietzenbach

Telefon: +49 (0) 6074 497-784

Fax: +49 (0) 6074 497-799

Internet: www.branson.de

Dietzenbach, dn. 5. Kwiecien 2012

Zespoty przesuwajgce serii 2000X



Ten rozdziat nalezy przeczytaé na poczatku BRANSON

1.4 Odpowiedzialnos¢ za wyréb, zastosowanie
zgodne z przeznaczeniem i gwarancja

Zgodnie z nasza reklama, opublikowanymi przez nas informacjami

o produkcie oraz niniejszg instrukcjg obstugi gwarantujemy, ze wyréb
pozbawiony jest wad. Nie zapewniamy jednak wiasciwosci wyrobu, kto6-
re wykraczajg poza wymieniony zakres. Nie ponosimy odpowiedzialno-
$ci za ekonomicznos¢ lub bezbtedne dziatanie urzadzenia w przypadku
jego zastosowania w innym celu niz okreslony w: rozdziat 2.4.

Roszczenia z tytutu odszkodowania sg na ogot wykluczone, z wyjat-
kiem przypadkoéw umysinego dziatania, razgcego niedbalstwa ze strony
firmy BRANSON Ultraschall lub braku zapewnionych wtasciwosci. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci szczegolnie w przypadku zastosowania
zgrzewarek do celéw, do ktérych, zgodnie z niniejszg instrukcja, nie sq
one przeznaczone. W przypadku zastosowania urzgdzen w pofgczeniu
z uktadami sterowania, ktore nie sg przystosowane do zgrzewarek lub
nie odpowiadajg aktualnym standardom technicznym, nie ponosimy od-
powiedzialnosci za nastepstwa niezgodnego z przeznaczeniem zasto-
sowania.

Ponadto nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate w insta-
lacjach znajdujgcych sie w otoczeniu zgrzewarki, wynikajace z usterek
wyrobu lub z bledéw w instrukcji obstugi.

Nie ponosimy odpowiedzialno$ci za naruszenie praw patentowych oraz
innych praw os6b trzecich spoza terytorium Republiki Federalnej Nie-
miec. Nie odpowiadamy za szkody wynikte z niewtasciwej obstugi urza-
dzenia lub obstugi niezgodnej z niniejszg instrukcjg. Wyraznie wyklu-
czamy odpowiedzialno$¢ za utrate zyskow, a przede wszystkim za
szkody wtdrne wynikajace z nieprzestrzegania przepiséw bezpieczen-
stwa i wskazdwek ostrzegawczych. Nie odpowiadamy za skutki zasto-
sowania sprzetu, ktory nie zostat dostarczony lub dopuszczony przez
firme BRANSON Ultraschall; zaliczajg sie do niego w szczegoélnosci na-
rzedzia wyprodukowane przez innych producentéw.

Systemy zgrzewania firmy BRANSON zostaty zaprojektowane do diu-
gotrwatej eksploatacji. Sg one zgodne z aktualnym stanem nauki i tech-
niki, a przed dostawg zostaty osobno sprawdzone pod katem wszyst-
kich zaprojektowanych funkcji. Budowa elektryczna odpowiada
obowigzujacym normom i wytycznym, patrz rozdziat 2.11.

Firma BRANSON Ultraschall przeprowadza na biezaco analizy wyrobu
i rynku w celu dalszego rozwoju wyrobu i statego jego ulepszania. Jesli
mimo wszelkich dziatan zapobiegawczych wystapig wady lub zaktéce-
nia, prosimy zawiadomi¢ Dziat Obstugi Klienta firmy BRANSON.
Zapewniamy natychmiastowe podjecie odpowiednich krokéw majacych
na celu usuniecie szkody.
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1.5 Warunki gwarancji

Gwarantujemy bezbtedne dziatanie urzadzenia zgodnie z niniejszg in-

strukcjg obstugi na okres 36 miesiecy liczac od daty dostawy podanejw
dowodzie dostawy. Jesli urzadzenie ma by¢ eksploatowane w systemie
pracy wielozmianowej, to okres gwarancji skraca sie odpowiednio do 18
wzglednie 12 miesiecy. Dla czesci zuzywajacych sig, takich jak sonotro-
dy i przyrzady, obowigzujg szczegdlne warunki. Gwarancji nie podlega

réwniez konwerter, jesli bedzie stosowany przy kontakcie metalicznym.

Okres gwarancji rozpoczyna sie w dniu dostawy, niezaleznie od mo-
mentu rzeczywistego uruchomienia urzadzenia. Instalacja i obstuga
urzadzenia wedtug wytycznych niniejszej instrukcji obstugi oraz zalecen
pracownikow firmy BRANSON Ultraschall sg warunkiem waznosci gwa-
rancji. Warunkiem bezpfatnej naprawy jest w szczegolno$ci udowodnie-
nie faktu przestrzegania wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi do-
tyczacych magazynowania, transportu, instalacji, uruchamiania

i eksploatacji urzadzenia.

Klient lub osoby trzecie mogg dokonywaé modyfikacji w urzgdzeniu wy-
tacznie po skonsultowaniu sie i uzyskaniu pisemnej zgody od firmy
BRANSON Ultraschall. W przypadku nieprzestrzegania niniejszego wy-
mogu firma BRANSON Ultraschall nie ponosi odpowiedzialnosci za
uszkodzenia urzadzenia, obrazenia ciata oraz szkody wtdrne; w takim
przypadku Uzytkownik traci prawo do gwaranciji.

Firma BRANSON Ultraschall wyklucza takze wszelkg odpowiedzial-
nos¢ za usterki urzadzenia wynikte z uszkodzonych lub nieprawidtowo
dziatajacych urzadzen eksploatowanych w poblizu zgrzewarki lub

z zastosowania sprzetu, ktory nie zostat dostarczony przez firme
BRANSON Ultraschall. Narzedzia wyprodukowane przez firmy trzecie
powinny by¢ — pod rygorem wygasniecia gwarancji — indywidualnie
sprawdzone i dopuszczone przez firme BRANSON Ultraschall.

Ponadto obowigzujg ogdlne warunki sprzedazy i dostawy firmy
BRANSON Ultraschall.

W przypadku pytan zwigzanych z gwarancjg prosimy zwrocic sie do
przedstawicieli firmy BRANSON lub do Dziatu Obstugi Klienta firmy
BRANSON.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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1.6 Wymagania wobec personelu obstugujacego
i konserwujacego
Zaktadamy, ze

e personel obstugujacy zostat przeszkolony w zakresie bezpiecznej
obstugi urzadzenia.

e pracownicy wykonujacy konserwacje
- nastawiajg
- konserwujg
- naprawiajg
urzadzenie w taki sposéb, ze nie stwarza ono zadnego zagrozenia
dla ludzi, srodowiska i rzeczy.

Kolejnymi warunkami obowigzujacymi dla wszelkich prac przy urzgdze-
niu sa:

e wiedza specjalistyczna,

e przeczytanie i zrozumienie niniejszej instrukcji obstugi.

1-6 Zespoty przesuwajace serii 2000X
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Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa
i serwisu

Wymagania bezpieczenstwa i wskazowki ostrzegawcze ... 2-2

Personel obstugujgcy: osoby upowaznione ....................... 2-6
Zrédta zagrozen zwiazane z ultradzwiekami .................... 2-7
Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem ............cccccce.... 2-10
Zakres waznosci instrukcji obstugi ...........cccooiiii 2-10
Urzadzenia zabezpieCzajace ........ccccceeeeeeeeeeiiieiiiieeeeenians 2-11
Kontrola bezpieczenstwa .........ccccccoiiiiiiiiiiiiiieee 2-12
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elektromagnetyCzne] ........cccuveeiiiiiiiiiiiiiiee 2-16
Warunki sprzedazy i dostaw ...........ccoevvviviiiiiiiiiii, 2-17

Niniejszy rozdziat zawiera objasnienia symboli bezpieczenstwa uzywa-
nych w niniejszej instrukcji obstugi oraz na urzgdzeniach, jak réwniez
dodatkowe informacje dotyczace bezpieczenstwa podczas zgrzewania
ultradzwiekowego. Poza tym zawiera on informacje o mozliwosciach
nawigzania kontaktu z firmg BRANSON w razie pytan.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X



Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i serwisu

BRANSON

2.1 Wymagania bezpieczenstwa i wskazéwki
ostrzegawcze

211 Symbole uzywane w niniejszej instrukcji

Rozdziat 2.1.1 i rozdziat 2.1.2 zawierajg informacje o wystepujacych
w instrukcji obstugi piktogramach, ktére umozliwiajg szybka orientacje.

Nalezy przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w instruk-

cji obstugi. Ostrzegajg one przed zagrozeniami i ich skutkami.

NIEBEZPIECZENSTWO
Niebezpieczna sytuacja, ktéra moze doprowadzi¢ do obrazen oraz

powaznego uszkodzenia urzadzenia.

UWAGA

Potencjalnie niebezpieczna sytuacja, ktéra moze pociagna¢ za
soba lekkie lub Srednie obrazenia ciata oraz uszkodzenia
urzadzenia.

WSKAZOWKA

Wskazowki dotyczace zastosowania oraz inne istotne lub
przydatne informacije.

2.1.2 Symbole bezpieczenstwa umieszczone na produkcie

Na wrazliwych lub niebezpiecznych elementach zostaty umieszczone
powszechnie stosowane symbole ostrzegawcze. Symbole umieszczo-
ne z tylu zespotéw przesuwajacych serii 2000X zostaty przedstawione
narys. 2-1 oraz rys. 2-2. Znaki ostrzegawcze umieszczone z przodu ze-

spotu przesuwajgcego zostaty przedstawione na rys. 2-3 i rys. 2-4.

Zespoly przesuwajgce serii 2000X
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Rys. 2-3 Znaki ostrzegawcze na zespofach przesuwajgcych
serii 2000X — doptyw powietrza

_[WAZNE
IMPORTANT — Doprowadzane

powietrze nie moze
AIR SUPPLY MUST BE FREE OF OIL AND WATER zawiera¢ oleju ani

MAX. PRESSURE 100PSI/690 kPa/6.89 bar wody]

[Maksymalne cisnienie]

Rys. 2-4 Wskazowki bezpieczeristwa z przodu zespotu
przesuwajgcego
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Tab. 2-1

Wskazowki bezpieczernistwa umieszczone na
urzgdzeniach firmy BRANSON

Piktogram

Znaczenie

Ostrzezenie przed miejscem zagrozenia

Ostrzezenie przed niebezpiecznym napieciem
elektrycznym

Przed otwarciem wyciagna¢ wtyczke sieciowg

Nie obstugiwaé urzadzenia w dwie osoby

Nalezy uzywac¢ ochronnikéw stuchu

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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2.2 Personel obstugujacy: osoby upowaznione

NIEBEZPIECZENSTWO
Prace instalacyjne i konserwacyjne moga by¢ wykonywane przy

urzadzeniu tylko przez upowaznione osoby!
W przypadku nieprawidiowej obstugi i konserwacji urzadzenia
zachodzi niebezpieczenstwo dla ludzi, rzeczy i Srodowiska.

Osoby upowaznione

do obstugi: pouczeni i przeszkoleni operatorzy zatrudnieni przez
Uzytkownika.

do nastawiania oraz prac konserwacyjnych i instalacyjnych:
przeszkoleni specjalisci zatrudnieni przez Uzytkownika i producen-
ta.

przed rozpoczeciem pracy muszg zapoznacé sie z urzgdzeniami za-
bezpieczajacymi i przepisami bezpieczenstwa oraz przeczyta¢ od-
powiednie instrukcje obstugi.

Zespoly przesuwajgce serii 2000X
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2.3 Zrédia zagrozen zwigzane z ultradzwiekami

Podczas pracy z urzadzeniami ultradzwiekowymi zawsze nalezy prze-
strzega¢ powszechnie obowigzujacych wskazéwek ostrzegawczych:

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie wolno siega¢ miedzy sonotrode i uchwyt detalu.
Istnieje niebezpieczenstwo zmiazdzenia!

Nie wolno dotykaé sonotrody zasilanej ultradzwiekami.
Istnieje niebezpieczenstwo oparzenia!

NIEBEZPIECZENSTWO

Nie pracowa¢ przy zdjetych pokrywach obudowy generatoréw.
Wystepuje zagrazajace zyciu wysokie napiecie!

Upewni¢ sie, ze zagrozenie os6b trzecich przez powyzej
wymienione zrédta zagrozenia jest wykluczone, np. jezeli podczas
prac nastawczych lub konserwacyjnych przy urzadzeniu pracuje
wiecej niz jedna osoba.

Przed wykonaniem potaczen elektrycznych upewnié sie, czy
wylacznik sieciowy ustawiony jest w pozycji WYLACZONY (OFF).

Aby uniknaé porazenia pradem, nalezy podtaczaé¢ generator tylko
do uziemionego zrédta zasilania.

Generatory wytwarzaja wysokie napiecie. Przed rozpoczeciem
pracy z modutem generatora nalezy wykonaé nastepujace
czynnosci:
- wylaczyé generator
- odlaczy¢ urzadzenie od sieci
- odczekaé co najmniej 2 minuty, az kondensatory

rozladuja sie

W generatorze wystepuje wysokie napiecie. Nie uzywaé
urzadzenia bez ostony obudowy. Przewéd masowy urzadzenia nie
jest bezposrednio potaczony z przewodem ochronnym. Dlatego do
sprawdzania tych modutéw uzywaé wytacznie nieuziemionego,
zasilanego przez akumulator multimetru. Inne przyrzady
pomiarowe moga spowodowaé porazenie pradem.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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UWAGA

Wyzwalanie ultradzwiekéw (przez nacisniecie przycisku TEST,
przez wyzwalanie dwureczne lub wygenerowanie zewnetrznego
sygnatu startu) moze nastapic, jesli przewéd HF i konwerter
zostaly podiagczone do generatora.

Nie nalezy dopusci¢ do bezposredniego kontaktu sonotrody
zasilanej ultradzwigkami z metalem. W przeciwnym razie
urzadzenie moze ulec zniszczeniu.

Wskazowki dotyczace innych potencjalnych zrodet zagrozen znajdujg
sie przy opisach odpowiednich czynnosci.

Ponadto nalezy przestrzega¢ nastepujgcych ogéinych wskazéwek bez-
pieczehstwa:

UWAGA

Nie wolno rozpoczynaé cyklu zgrzewania, jesli przewéd wysokiej
czestotliwosci HF lub konwerter nie zostaty podiaczone do
generatora.

Przed rozpoczeciem konserwacji generatora nalezy przestrzega¢ na-
stepujacych wskazowek bezpieczenstwa:

NIEBEZPIECZENSTWO
Przed dokonaniem ustawienia przetacznika DIL upewni¢ sie,

czy zostato odlaczone zasilanie sieciowe.

Nie dotykaé sonotrody. Sita opuszczania (nacisk) oraz drgania
ultradzwiekowe moga spowodowac obrazenia ciata.

W przypadku zastosowania wiekszych sonotrod nalezy unikaé
sytuaciji, w ktérych istnieje ryzyko zmiazdzenia palcéw miedzy
sonotroda i uchwytem detalu.

Zapalona kontrolka cisnienia (na przedniej przestonie) oznacza,
ze zespot przesuwajacy znajduje sie pod ,,napieciem wstepnym®.

2-8 Zespoty przesuwajace serii 2000X
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WSKAZOWKA

Glosnosé¢ i czestotliwosé odgtosow pracy urzadzenia
ultradzwiekowego moga by¢ zalezne od nastepujacych
czynnikéw:

- rodzaj zastosowania,

- wielkos¢, ksztalt i sktad taczonego materiatu,

- ksztatt i materiat, z jakiego jest wykonany uchwyt detalu,

- parametry zgrzewania oraz,

- wersja narzedzi spawalniczych.

W trakcie zgrzewania niektére detale drgaja w zakresie
styszalnych czestotliwosci. Wszystkie lub niektére z powyzszych
czynnikéw moga powodowaé dokuczliwy hatas. W takich
przypadkach operatorzy musza mieé¢ do dyspozycji indywidualne
wyposazenie ochronne. Patrz rozdziat 2.9.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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2.4 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Generator i zespot przesuwajacy serii 2000X sg elementami sktadowy-
mi zgrzewarki ultradzwiekowej. Zostaty one zaprojektowane do szero-
kiego zakresu zastosowan zwigzanych ze zgrzewaniem i obrobka.
Generator moze by¢ stosowany wytacznie w przemysle.

Przestrzeganie niniejszej instrukcji obstugi jest warunkiem zgod-
nego z przeznaczeniem zastosowania urzadzenia.

Odpowiedzialno$¢ za techniczne potgczenie zgrzewarki z systemami
innych firm, np. ze sterownikiem PLC, ponosi Uzytkownik.

Ustalenia zawarte w zamowieniu oraz potwierdzenie zlecenia sg wigzg-
ce dla Uzytkownika. Zastosowanie urzadzenia do innych celéw uwaza-
ne jest za niezgodne z przeznaczeniem.

Uzytkowanie zespotow przesuwajgcych serii 2000X niezgodnie z prze-
znaczeniem moze doprowadzi¢ do ich uszkodzenia lub do uszkodzenia
podftaczonych do nich systemow. Ponadto istnieje ryzyko obrazen ciata
oraz szkdd wtérnych. Za dokonanie samowolnych zmian w urzadzeniu
lub w oprogramowaniu odpowiedzialny jest wytgcznie Uzytkownik.

2.5 Zakres waznosci instrukcji obstugi

Niniejsze wytyczne obowigzujg dla catego urzadzenia. Dalsze przepisy
bezpieczenstwa obowigzujgce dla zespotéw zamontowanych w urza-
dzeniu nie tracg przez nie waznosci.

Zespoly przesuwajgce serii 2000X
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2.6 Urzadzenia zabezpieczajace

Generatory i zespoly przesuwajgce serii 2000X sg wyposazone w pro-
gramowo sterowang elektronike, ktéra zapewnia bezpieczng dla opera-
torow prace systemu. Przycisk start oraz wytgcznik awaryjny stanowig
zabezpieczenie przed nieoczekiwanym uruchomieniem systemu.

NIEBEZPIECZENSTWO

Usuwanie, bocznikowanie oraz wylaczanie urzadzen
zabezpieczajacych podczas eksploatacji nie jest dozwolone.
Niektoére z nizej wymienionych urzadzen zabezpieczajacych
moga zosta¢ wylaczone jedynie pod warunkiem zastosowania
nadrzednych systeméw bezpieczenstwa.

2.6.1 Wylacznik awaryjny na jednostce prasujacej

WSKAZOWKA

W razie niebezpieczenstwa nacisngé WYLACZNIK AWARYJNY
na jednostce prasujacej lub kabinie dzwiekochtonne;j.
Generator i jednostka prasujgca zostang natychmiast wylaczone.

Nie uzywaé WYLACZNIKA AWARYJNEGO do regularnego wytaczania
generatora i jednostki prasujace;.

WYLACZNIK AWARYJNY powinien by¢ fatwo dostepny.

2.6.2 Obstuga dwureczna

Proces zgrzewania moze zosta¢ rozpoczety tylko przy jednoczesnym
wcisnieciu obydwu przyciskow START wyzwalania dwurecznego.

2.6.3 Elektroniczna kontrola systemu (SPM)

Automatyczng ochrone systemu SPM (= System Protection Monitor)
zapewnia elektroniczny przyrzad kontrolny zainstalowany w generato-
rze ultradzwiekow. Automatyczna ochrona systemu (SPM) przerywa
emisje ultradzwiekéw w przypadku przecigzenia generatora oraz
uszkodzenia podzespotéw zgrzewarki.

2.6.4 Odlaczenie zasilania sieciowego

Wtyczka sieciowa petni funkcje gtéwnego wytacznika i odtgcza kompu-
ter sterujacy od sieci.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X



Wskazowki dotyczace bezpieczenstwa i serwisu

BRANSON

2.7 Kontrola bezpieczenstwa

WSKAZOWKA

Urzadzenia zabezpieczajace nalezy sprawdza¢ w okresach
wyznaczonych przez wlasciwy zwigzek zawodowy!

2.8 Bezpieczenstwo podczas konserwaciji i instalacji

2.8.1 Prace przy czesciach znajdujacych sie pod napieciem

NIEBEZPIECZENSTWO

Prace konserwacyjne oraz instalacyjne moga by¢ wykonywane
tylko przez upowaznione do tego osoby.

NIEBEZPIECZENSTWO

Nigdy nie nalezy wychodzi¢ z zatozenia, ze obw6d elektryczny
jest odlaczony od napiecia — dla pewnosci nalezy go zawsze
sprawdzi¢! Dotkniecie czesci znajdujacych sie pod napieciem
moze doprowadzi¢ do bardzo ciezkich, a nawet Smiertelnych
oparzen oraz wewnetrznych obrazen wskutek porazenia pradem
elektrycznym.

Czesci, przy ktérych wykonywana jest praca, moga znajdowac sie pod
napieciem tylko wtedy, gdy jest to wyraznie zalecane.

Whytacznik sieciowy znajduje sie pod napieciem réwniez wtedy,
gdy komputer sterujgcy jest wytgczony.

Podczas prac nalezy koniecznie przestrzega¢ wtasciwych norm i zasad
bezpieczenstwa.

2-12
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2.8.2 Prace instalacyjne i konserwacyjne

Jesli niniejsza instrukcja obstugi nakazuje usuniecie urzadzen zabez-
pieczajacych w celu przeprowadzenia prac instalacyjnych lub konser-
wacyjnych, wéwczas po zakonczeniu prac nalezy je ponownie zainsta-
lowa¢. Urzadzenia zabezpieczajace wolno demontowac tylko wtedy,
gdy jest to niezbedne. Dotyczy to szczegdlnie oston i przewoddéw uzie-
miajacych.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed rozpoczeciem prac instalacyjnych i konserwacyjnych
nalezy wylaczy¢ urzadzenie w nastepujacy sposoéb:

Odtaczyé wszystkie czesci systemu od pradu:

- wylaczy¢ urzadzenia,

- wyciagnaé wtyczke sieciowa,

- zabezpieczy¢ wtyczke sieciowg przed wlozeniem do gniazda
sieciowego.

Catkowicie zredukowac¢ cisnienie w instalacji pneumatycznej:

- odlaczy¢ ztacze pneumatyczne,

- odpowietrzy¢ przewody i zawory za pomoca regulatora cisnienia
na jednostce prasujacej.

WSKAZOWKA

Wskazéwki dotyczace innych zagrozen wystepujacych podczas
pracy z urzadzeniem i przy urzadzeniu znajduja sie w opisach
odpowiednich czynnosci.

Zespoly przesuwajace serii 2000X 2-13
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29 Emisje

Ze wzgledu na réznorodnos¢ zastosowan oraz miejsc eksploatacji nie
jest mozliwe podanie ogdlnych danych dotyczacych poziomu hatasu.
Przed rozpoczeciem produkcji zalecamy zleci¢ przeprowadzenie po-
miarow emisji hatasu.

\-. NIEBEZPIECZENSTWO

W niektérych zastosowaniach moze zosta¢ przekroczony
dopuszczalny poziom mocy akustycznej lub poziom ciagtego
hatasu, wskutek czego moze dojs¢ do uszkodzenia stuchu.

Dla wiasnego bezpieczenstwa nalezy stosowaé srodki ochrony
przeciwdzwiekowej (kabina dzwiekochtonna, ochronniki stuchu).

Podczas pracy nalezy zawsze nosi¢ ochronniki stuchu!

WSKAZOWKA

Srodki ochrony przed hatasem, ktérych zastosowanie moze byé
konieczne, nie stanowia zawartosci standardowego pakietu
dostawy.

Kabiny dzwiekochtonne firmy BRANSON spetniajg szczegdlne wyma-
gania techniki ultradzwiekowej i sg opracowane specjalnie do takich za-
stosowan, w ktérych obrabiany detal wytwarza styszalne drgania.

Podczas obrdébki niektérych tworzyw sztucznych moga powstawag tru-
jace opary, gazy lub inne zagrazajgce zdrowiu substancje. W miejscu
obrébki tego rodzaju tworzyw nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje.
Zasiegna¢ informacji u dostawcy na temat zalecanych srodkéw ochron-
nych.

UWAGA

Wiele obrabianych materiatéw, jak np. PCV, stanowi zagrozenie
dla zdrowia operatoréw i moze spowodowa¢ korozje lub
uszkodzenie urzadzen. Nalezy zapewni¢ dobra wentylacje i nalezy
przestrzegaé przepiséw bezpieczenstwa.
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2.10 Urzadzenie stanowiska pracy

W rozdziat 5 zostaty wyszczegdlnione zalecenia dotyczace urzadzenia
miejsca pracy w celu zapewnienia bezpiecznej obstugi zgrzewarki ultra-
dzwiekowej.
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211 Uwagi producenta dotyczace kompatybilnosci
elektromagnetycznej

Zespoty przesuwajace serii 2000X firmy BRANSON oraz konwerter sg
zasilane pradem i sterowane przez generator ultradzwiekéw 2000X.

Nastepujgce zalecenia dotyczg ustawiania i eksploatacji urzadzenia:

e Urzadzenie nalezy podigczaé wytacznie do gniazda z prawidtowym
uziemieniem oraz tylko przy uzyciu dostarczonego do tego celu
przewodu (kabla).

¢ Nie wolno uzywac urzadzenia bez obudowy lub przynaleznych
oston. Nie tylko ttumig one odgtosy pracy i chronig urzadzenie przed
kurzem, lecz rowniez ekranujg i ograniczajg emisje promieniowania
elektromagnetycznego.

e Nie wolno dokonywac¢ zadnych modyfikacji w przewodach (kablach)
standardowych.
Inne zmiany techniczne (szczegdlnie przy interfejsach) nalezy pozo-
stawi¢ fachowcom, ktérzy moga sprawdzi¢, czy wprowadzenie
zmian nie naruszyto przepiséw dotyczacych eliminacji zaktécen ra-
diowych.

e Uzywac tylko wyposazenia i czesci zamiennych firmy
BRANSON Ultraschall.

Zespoly przesuwajgce serii 2000X
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212 Warunki sprzedazy i dostaw

Fragmenty warunkoéw sprzedazy i dostawy (patrz na odwrocie faktury)
zawierajg wazne wytyczne dotyczace odpowiedzialnosci za produkt fir-
my BRANSON Ultraschall. W poszczegdinych punktach zostaly ujete
takie kwestie, jak dostawa, wysytka oraz okres gwarancji. W razie pytan
prosimy przeczyta¢ informacje umieszczone na odwrocie faktury do-
starczonej ze zgrzewarka. Wyszczegolnione zostaty na niej wszystkie
warunki sprzedazy i dostawy. Mogg Panstwo réwniez zwréci¢ sie do
przedstawiciela firmy BRANSON.

Obowigzujg ogodlne warunki sprzedazy i dostawy firmy
BRANSON Ultraschall.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Zespoty przesuwajgce serii 2000X przeznaczone sg do zastosowania
z generatorem ultradzwiekéw serii 2000X firmy BRANSON. Niniejszy
rozdziat zawiera przeglad réznego rodzaju zespotdw przesuwajgcych
oraz ich wyposazenia.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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3.1 Zestawienie zespoléw przesuwajacych

Niniejszy rozdziat zawiera przeglad zespotéw przesuwajgcych oraz ich
wyposazenia technicznego.

Tab. 3-1 Zestawienie zespotéw przesuwajgcych

Roéznice Zespot przesuwajacy

funkcjonalne nazwalopis
jest wymagany zewnetrzny uktad pneumatyczny z wbudowanym ukta-
(rp, patrz rys. 3-1) dem pneumatycznym
Skok 50 mm Skok 100 mm Skok 150 mm

Mechaniczne wyzwa- ao = aol = ae =

lanie ultradzwiekéw actuator open actuator open actuator enclosed

(triggering) (zespot przesuwaja- |long stroke (zespot przesuwaja-

cy bez pneumatyki) |(zespot przesuwaja- |cy z pneumatyka)
cy bez pneumatyki
0 duzym skoku)

Przetwornik aodm (aod Micro) = |aod = aodl = aed =
tensometryczny + actuator open distan- |actuator open distan- |actuator open distan- |actuator enclosed
System pomiaru ce micro ce ce long stroke distance
dtugosci (zespot przesuwaja- |(zespot przesuwajg- |(zespot przesuwaja- |(zespot przesuwaja-
cy bez pneumatyki cy bez pneumatyki cy bez pneumatyki cy z pneumatykg
z systemem z systemem pomiaru |0 duzym skoku, z i systemem do pomia-
pomiaru dtugosci) dtugosci) systemem do pomia- |ru dtugosci)
ru dtugosci)
Przetwornik aef =
tensometryczny + actuator enclosed
System pomiaru force
dtugosci + (zespot przesuwaja-
zawar proporcjonalny cy z pneumatyka,

systemem pomiaru
dtugosci i zaworem
proporcjonalnym)

Przetwornik aomc Micro = aomc = aemc =
tensometryczny + actuator open micro +|actuator open + actuator enclosed +
System pomiaru 2000 mc net 2000 mc net 2000 mc net
dtugosci + (zespot przesuwaja- |(zespot przesuwajg- (zespot przesuwaja-
zawor proporcjonalny |cy bez pneumatyki w |cy bez pneumatyki cy w potaczeniu z
w pofgczeniu z pofaczeniu z w pofgczeniu z 2000 mc net)

2000 mc net 2000 mc net) 2000 mc net)

Zespoly przesuwajace zostaty zaprojektowane dla wszystkich czestotli-
wosci. Do mechanicznego dopasowania zespotow do czestotliwosci
30 i 40 kHz nalezy uzy¢ adaptera.
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Tab.

3-2

Wyposazenie techniczne ukfadu pneumatycznego
w zespotach przesuwajgcych

Wyposazenie
Uktad pneu-
matyczny

Rodzaj zespotu przesuwajacego

ao

aol

aod

aodl

aodm

aomc

aomc
Micro

aed

aef

aemc

Cylinder 1,5

X

Cylinder 2,0

Cylinder 2,5

Cylinder 3,0

Cylinder 3,2

X| X | X[ X]| X

X | X| X[ X]| X

X | X| X[ X]| X

X | X | X| X| X

X | X | X| X| X

X | X | X| X| X

Skok 50 mm

Skok 100 mm

Skok 150 mm

x

Zawor do chto-
dzenia konwer-
tera

Zawor steruja-
cy skokiem

Zawor propor-
cjonalny do
sterowania sitg

Reczny regula-
tor predkosci
opuszczania

Reczny regula-
tor cisnienia/
wskaznik cis-
nienia robocze-
go

Wskaznik
pneumatyki/
cidnienie syste-
mowe

Zewnetrzny
uktad pneuma-
tyczny

Pomiar cisnie-
nia (robocze-
go)

Pomiar cisnie-
nia (referencyj-
nego)

Amortyzator
skoku powrot-
nego

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Zewnetrzny uktad pneumatyczny rp jest wyposazony w:
Chtodzenie konwertera

Zawor sterujacy skokiem

Reczny regulator predkosci opuszczania

e Reczny regulator cisnienia/wskaznik ci$nienia roboczego

Odnosnie zewnetrznego ukladu pneumatycznego zobacz rowniez
rys. 3-1.

Tab. 3-3 Wyposazenie techniczne zespotow przesuwajacych
(bez uktadu pneumatycznego)

Rodzaj zespotu przesuwajacego

Pozostate

s aomc
Wyposazenie |30 |aol |aod |aodl |aodm|aomc

. ae aed |aef |aemc
Micro

System do po- X X X X X X X X
miaru dtugosci
Mechaniczny X X X X X X X X X X X
ogranicznik
gtebokosci
Kontrolka X X X X X X X X X X
,Obudowa
konwertera
zamknieta“
ULS/fotoko- X X X X X X X X X X X
morka
System wy- X X X
zwalania me-
chanicznego
Przetwornik X X X X X X X X
tensometrycz-
ny

Interfejs X X X
LAE/AO"
Interfejs X X X X
LAED/AOD*

Interfejs ,AEF* X

Interfejs X X X
LAEMC*
Wyswietlacz X X X X X X X X X X X
napiecie robo-
cze 24V
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Ponizsze rysunki stanowig przeglad elementéw sterujgcych oraz wy-
miarow réznego rodzaju zespotdow przesuwajacych.

Rys. 3-1 Zewnetrzny ukfad pneumatyczny rp
(remote pneumatic = pneumatyka zewnetrzna)

103 260 ‘ 70

|

< | . g
RS C

=

[o]
O
(o) =
©

282

305

464

480
&

106 59
268

114

76

38

16

178

59 .64

36

WSKAZOWKA

Zewnetrzny uklad pneumatyczny rp jest sprzedawany oddzielnie.
Dotyczy to zespotéw przesuwajacych ao, aol, aod oraz aodl.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Rys. 3-2 Zespoty przesuwajqce ao, aod, aol, aod/
103 . . Zusatzhéhe fur
96 Freiraum fir 127 178 Langhubmodelle
] Anschiusse und " aol/aod!
Kabel
oo \ﬂ C 3\
o @0 Detail A
0|
[
\ :
= ¢ =
@ - M10x 1,5
i< 10 tief
prred . (3x)
( DN . 4]
Weg-Encoder aQ
nur bei ©
e Modelle ™ \r
| aod und aodl © Montagebolzen
\ ° 129
| r 1H*
B |
~ % ~
112022* * nur bei 2 = 1/
\
Modell aod/aodl i Achse Sonotrode
ih Zusammenstellungs-
' zeichnung als dwg- oder
dfx-Datei abrufbar unter
Rubrik "Information" von
‘ Frequenz www.branson-plasticsjoin.com
| 20kHz 30 kHz 40 kHz
T
- s-70 33-39 17-24 Diese Langenangaben sind Ca.- Schlauchanschltsse 1/4"
Werte und abh&ngig von
Boosteriibersetzung, Sono- - 7b :‘T % -
— w0 | sss | oo |iperioniidon e g :
i messungen gelten fir A/2. -
Kahlluft ~ Zyl.-Kopf Zyl.-Boden

Ansicht A
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Rys. 3-3 Zespot przesuwajgcy aodm, czesc¢ 1

RF & Control Cable
) /' (3 feet long)

Actuator {

(&

/ﬁ&ﬁ%@@ﬁ%ﬂ

5.67

Actuator Mounting

1 \\/ Surface
®

= | NOTE!
The 2 washers located 5.20
at the base of this ass- —
embly have a special
@ purpose. One side is flat
and the other has a 4.46
slight projection to acc-
P omodate a solid mount 3.25

booster. Factory default

&

(T
&

is assembled for a stan- < 1/4-20 set screw to

®
@
. dard booster. To use a - lock Mechanical
Carriage Door \ solid mount, flip these Stop
9 washers to insure proper

& Stack Assy. booster assembly
tolerances. Mech. Stop

RF Connector Line Cord Connector
-

Power Supply
Interface Connections

4.45
|
\
e -
Interface Box

4.08 /Mounting Plate .

0.125 *

Interface Box—"|_| e

Pneumatic Control

———|Air Supply & Exhaust

* = uktad pneumatyczny
** = predko$¢ opuszczania

Wskazéwka: zesp6t aome Micro nie zawiera niniejszych elemen-
téw sterujacych!
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Rys. 3-4

43,2

159,2

78,6

i

Zespot przesuwajgcy aodm, czesc¢ 2

4E_

J

T
_Z

2

T

o 3t

3/8-16 UNC-2B
(wraz ze srubg
mocujaca)

Maks. ok. 95
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Rys. 3-5 Zespoly przesuwajgce ae i aed
103 N 127 249
Wolne miejsce na
96 przylacza i przewody 211
o s

322
/

740

Przetwornik drogi
tylko w modelu
aed

[o
D

Eegl

il

770
]

397
363

216

108

13

Przytacze
powietrza 1/4"

Sruba M10 x 1,5
10 gteboki
(3x)

Sworznie
montazowe
12

%
-3 - )
25 95 1 | Rysunek zestawieniowy w postaci
* tylko w modelu aed . ’7\ 08 trod pliku dwg lub dfx pod rubryka,
“‘ S sonotrody JInformacje* na stronie
i www.branson-plasticsjoin.com
* | Czestotliwosé
| 20kHz 30 kHz 40 kHz
T
I 53-70 33-39 17-24 Niniejsze diugo$ci sq warto$ciami
przyblizonymi i zalezg od
przetozenia boostera, konstrukcji
. 127-140 75-96 64-70 sonotrody, materiatu i nastawy.
Wszystkie wymiary sonotrod
l dotycza A/2

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Rys. 3-6 Zespot przesuwajgcy aef / aemc
127 21
103 Freiraum fur 9
<96 , Anschliisse und 213
Kabel o e
NN LuftanschluR®
\&\: e (druckgeregelt)
o) - 1/4"
NN =By
2 g [] | Luftanschiug
) < | . N 1/4"
N IAF
[N
%\ N o
(O
O @)
| ==
|\ 2
1 ITo) r S © I
3 T M10x 1,5
Ej 10 tief
(3x)
| 5 o (=
™ ©
[ 15}
©
ESRNION N
a=ED Montagebolzen
e 8 128
A
‘ 122 \‘ I *
25 95 ‘ P\ Zusammenstellungs-
! zeichnung als dwg- oder
“H Achse Sonotrode dfx-Datei abrufbar unter
T Rubrik "Information" von
* Frequenz www.branson-plasticsjoin.com
20 kHz 30 kHz 40 kHz
T
i 53-70 33-39 17-24 Diese Langenangaben sind Ca.-
Werte und abhangig von
T Boosterubersetzung, Sono-
— 2o | 5.0 | ee-ro |lodenkonstudonietora g
J messungen gelten fir A/2.
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Instrukcje obstugi zespotéw przesuwajacych

Do generatoréw serii 2000X firmy BRANSON kompatybilnych z zespo-
tami przesuwajgcymi serii 2000X dostepne sg nastepujace dokumenta-
cje:

Zespot przesuwajacy ao/aol
¢ Instrukcja obstugi generatora 2000Xt (Nr EDP 011-003-992)
¢ Instrukcja obstugi generatora 2000Xea (Nr EDP 011-003-991)

Zespot przesuwajacy aod/aodl/aodm
e Instrukcja obstugi generatora 2000X dt (Nr EDP 011-003-990)

Zespot przesuwajacy ae
¢ Instrukcja obstugi generatora 2000Xt (Nr EDP 011-003-992)
¢ Instrukcja obstugi generatora 2000Xea (Nr EDP 011-003-991)

Zespot przesuwajacy aed
e Instrukcja obstugi generatora 2000X dt (Nr EDP 011-003-990)

Zespot przesuwajacy aef
e Instrukcja obstugi generatora 2000X ft (Nr EDP 011-003-989)

Zespot przesuwajacy aemc/aomc/aomc Micro
e Instrukcja obstugi — 2000 b/bdc power supply (Nr EDP 011-003-971)
e Instrukcja obstugi — 2000 mc net (Nr EDP 011-003-973)

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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3.2 Mozliwosci montazu zespotéw przesuwajacych

Zespoty przesuwajgce mozna zamontowac w rozny sposob:

e standardowo z fgcznikiem miedzy kolumng i zespotem przesuwaja-
cym oraz ergonomiczna ptyta gtéwna. Niniejszy wariant zostat ozna-
czony w instrukcji obstugi réwniez jako zespét przesuwajacy z ptyta
gtéwna; patrz rys. 3-8.

e montaz z fgcznikiem (wspornikiem) miedzy zespotem przesuwajg-
cym i okragtg kolumng z kotnierzem. Mozna réwniez zamontowac
ptyte gtéwna. Niniejszy wariant zostat oznaczony w instrukcji obstugi
réwniez jako zespét przesuwajgcy z kotnierzem. Dalsze informacje
na ten temat znajdujg sie w rozdziat 4.3.1 i rozdziat 4.3.2.

e bezposredni montaz w specjalnych maszynach na dzwigarze lub w
odpowiednim urzadzeniu. Koniecznie nalezy zwréci¢ uwage na pra-
widtowg dtugos$¢ srub, gdyz w przeciwnym razie zbyt dtugie sruby
moga zablokowaé zespot przesuwajacy. Niniejszy wariant zostat
oznaczony w instrukcji obstugi réwniez jako zespot przesuwajacy
bez stanowiska spawalniczego.

e montaz na kolumnie kwadratowej wedtug potrzeb. Mozna takze za-
montowac ptyte gtéwna.

e zespot przesuwajacy Micro jest montowany z ptyta gtéwng lub bez
ptyty gldwnej, w zaleznosci od potrzeb. Dostawa obejmuje 2 Sruby
mocujgce oraz klucz T. Nalezy uzywac¢ wytgcznie srub 3/8"-16x5/8".
W przeciwnym razie moze doj$¢ do uszkodzenia zespotu przesuwa-
jacego!

W kolumnach kwadratowych znajduje sie uktad pneumatyczny.
R&znice istniejg rowniez w modelach ae, aed oraz aef.

e aeiaed: filtr powietrza i zawor suwakowy, zataczanie i wytacznie do-
ptywu powietrza
e aef: przy zataczaniu pierwszego doptywu powietrza:
- zawor do fagodnego rozruchu, umozliwiajacy powolny wzrost
cisnienia w systemie,
- precyzyjny regulator cisnienia referencyjnego
- 2 filtry do lepszego uzdatniania powietrza. Sg one niezbedne ze
wzgledu na zawér proporcjonalny.

Zespoly przesuwajgce serii 2000X
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Rys. 3-8 przedstawia zesp6t przesuwajacy serii 2000X firmy
BRANSON zamontowany na taczniku na kolumnie. Caty zespot jest za-
instalowany na ergonomicznej ptycie gtéwne;.

Rys. 3-7 Widok zespotu przesuwajqcego z prawej strony z kolumng

Okragfg
Zespot przesuwajacy
B]
E% Kolumna
A
£l F |
tacznik do
% i /| zespotu przesuwajgcego i kolumny
2 /] Dzwignia blokujaca
N I 4 C :,%4/

T C :%
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Rys. 3-8 Prasy ae, aed, aef i aemc serii 2000X,
Kolumna kwadratowa

310
3 130, 180
Tiefe* Transportdse 1? 4
Betriebsanzeige ,[J,/ l
(Power) und -
Druckluftiberwachung—— . Ihebel
eststellhebe
Druckluftanzeige ————
(Pressure)
Prézisions-
druckregler
Eoo
M oS
8 #<
| S g'é Handrad zum \_
Léangenmesssystem L1C A II?Iipr?tellen der
Ohe
—— S | ///
mechanischer Anschlag Q/ /
b Absperrventil
Nlw
© . 1803 i
NOT-AUS L%‘; 16U, Filter
(Emergency Stop) c
~ £ E
&l :
AN [
Zweihandauslésung
630
| 266,6
-
)
o \\\ £
1) Nt & o
ol o A Q/—% 19 %l =
AN N — ﬁ ~— el
SEER Syt
-¢ //
2233 |, 125
M 10 (13x) M 12 (4x)

Nalezy zwrdci¢ uwage na rézne wymiary zespotow przesuwajgcych.

Tab. 3-4 Wymiary gtebokosci i wysokosci

aelaed aeflaemc
Gtebokos¢ 501 470
Wysokosé 1 925 1028
Wysokos¢ 2 1267 1370

Do zespotu przesuwajgcego aef jest wymagany filtr czastek statych
5 ym oraz filtr koalescencyjny 0,3 ym.

Zespoly przesuwajgce serii 2000X
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3.3 Opis podzespotéw
Suwak zespotu przesuwajacego

Suwak zespotu przesuwajacego jest napedzany przez sitownik pneu-
matyczny podwdjnego dziatania. Przesuwa sie on na liniowej prowad-
nicy kulkowej. System szynowy sktada sie zosmiu samoregulacyjnych,
zestawow tozysk zakrytych (niewymagajacych smarowania). Zapew-
nia on jednakowy i precyzyjny przesuw i pozycjonowanie oraz dtugi
okres uzytkowania.

tacznik zespotu przesuwajacego

tacznik zespotu przesuwajacego nalezy przymocowac do kolumny.
Za pomoca fgcznika mozna ustawi¢ wysoko$¢ obudowy zespotu prze-
suwajgcego nad uchwytem detalu. Regulacja wysokosci umozliwia do-
pasowanie do danego rodzaju zastosowania oraz utatwia prace serwi-
sowe.

Plyta gtowna zespotu przesuwajacego

Nazwa Opis

Wiacznik rozru-  |Po rownoczesnym nacisnieciu niniejszych prze-
chowy (wyzwala- |fgcznikéw zostanie rozpoczety cykl roboczy zespo-
nie dwureczne) |tu przesuwajacego w generatorze.

Wylgcznik Nacisniecie tego przetacznika na generatorze po-

awaryjny woduje przerwanie cyklu roboczego oraz cofniecie
suwaka. W celu wyciggniecia wytgcznika nalezy go
przekrecic.

Przewdd taczy ptyte gtéwng ze ztgczem startowym na ze-

startowy spole przesuwajacym.

Uktad pneumatyczny

Ukfad pneumatyczny jest zamontowany w blaszanej obudowie zespotu
przesuwajacego, natomiast w modelach ao/aod zostat on zintegrowany
Z zespotem przesuwajgcym oraz zewnetrznym zespotem sterujacym
uktadem pneumatycznym. System ten sktada sie z nastepujacych ele-
mentow: podstawowy zawor elektromagnetyczny, zawér elektromagne-
tyczny uktadu chtodzenia, sitownik pneumatyczny, regulator cisnienia,
zawor proporcjonalny (nie dotyczy modelu ao/aod) oraz czujnik cisnie-
nia. Predko$¢ opuszczania sonotrody mozna ustawi¢ za pomoca obro-
towej gatki z przodu generatora, natomiast w modelach ao/aod na przo-
dzie zewnetrznego zespotu sterujgcego uktadem pneumatycznym.
Predkos¢ podnoszenia zostata ustawiona fabrycznie i nie mozna jej
zmienic.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Wyzwalanie ultradzwiekéw

W zespotach przesuwajacych serii 2000X z mechanicznym wyzwala-
niem ultradzwiekéw (triggering) oraz przetwornikiem tensometrycznym:

Wyzwalanie Zespot przesuwajac

ultradzwiekow potp Jacy

mechanicznie ao, ae, aol

przez przetwornik aod, aodl, aodm, aed, aef, aemc, aomc,
tensometryczny aomc Micro

Dynamiczne wyzwalanie ultradzwiekéw (mechanicznie)

Wiele zastosowan wymaga wytworzenia sity dziatajgcej na detal zanim
wyzwolone zostang ultradzwieki. Kroki robocze zespotu przesuwajace-
go podczas zgrzewania sg nastepujace:

1. Zespot przesuwajacy przesuwa sie w dot do miejsca zgrzewania.

2. Po najechaniu na detal nastepuje wzrost sity.

3. Jesli sprezyny Scisniete sg na okreslony wymiar, wéwczas wyzwa-
lacz zatgcza ultradzwieki w zaleznosci od cisnienia.

4. Ultradzwieki uplastyczniajg materiat.

5. Nacisk, jaki materiat wywiera na sonotrode, zmniejsza sie. W celu
wyréwnania zmniejszonej sity nacisku nastepuje odprezenie spre-
zyn w wyzwalaczu. Cisnienie zgrzewania pozostaje prawie jedna-
kowe.

Dynamiczne wyzwalanie ultradzwiekow przez przetwornik
tensometryczny

1. Zespot przesuwajacy przesuwa sie w dot do miejsca zgrzewania.

2. Po najechaniu na detal nastepuje wzrost sity.

3. Przetwornik tensometryczny mierzy site wywierang na detal w
celu wyzwolenia ultradzwiekow oraz zapisania parametrow zgr-
zewania. Dzieki przetwornikowi tensometrycznemu nacisk jest
wywierany na detal zanim zostang wyzwolone ultradzwieki.

4. Jesli przetwornik zasygnalizuje zetkniecie sie detali, do generatora
zostanie wystany sygnat startowy. Zgrzewanie zostaje rozpoczete.
Nastepnie zostaje zablokowany zespdt przesuwajacy i rozpoc-
zyna sie pomiar czasu.

5. Gdy tworzywo sztuczne zacznie sie topi¢, przetwornik tensometry-
czny réwnomiernie i efektywnie przekazuje energie ultradzwiekéw
na detal. Przetwornik tensometryczny zapewnia staty, dynamiczny
nacisk sonotrody na detal w celu utrzymania kontaktu.
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System pomiaru dlugosci w zespotach przesuwajacych

System pomiaru diugosci mierzy droge przebytg przez sonotrode.
System pomiaru diugosci umozliwia zgrzewanie w trybie ,Odlegtosé
wzgledna“ lub ,,Odlegto$¢ bezwzgledna“ w zaleznosci od ustawien ge-
neratora.

e wykrywa niekorzystne ustawienia (Setup) uktadu sterowania,
e Kkontroluje jakos¢ zgrzewania

e skraca czas cyklu poprzez wyzwolenie sygnatu aktywujacego ze-
spot przesuwajacy przed catkowitym odsunieciem sonotrody.

Wytacznik krancowy

Gorny optyczny wytacznik krancowy (ULS) sygnalizuje elektroniczne-
mu ukfadowi sterowania w generatorze powr6t suwaka do gérnego po-
tozenia krancowego oraz jego gotowos¢ do nowego cyklu roboczego.
Generator wykorzystuje sygnat gérnego wytacznika krancowego ULS
réwniez do realizacji roznych funkcji sterowniczych. Przyktady:

e Sterowanie modutem indeksujacym: Zautomatyzowany system
pomiaru dlugosci generuje sygnat ,ZP wolny* po tym, jak sonotroda
przebedzie wstepnie ustawiong odlegtos¢. Sygnat ten moze zostaé
uzyty do aktywacji wytagcznika blokady, ktory steruje przenosnikiem
(indeksujacym), zanim sonotroda zostanie catkowicie odsunieta.

e Elektroniczne wyzwalanie wstepne: Generatory serii 2000X moga,
uzy¢ sygnatu wytacznika krancowego ULS do aktywacji ultradzwie-
kéw, zanim sonotroda dotknie detalu. Wstepne wyzwolenie ultra-
dzwiekéw ma miejsce w przypadku duzych lub trudnych do urucho-
mienia sonotrod lub w zastosowaniach specjalnych.

o Wylaczenie kontaktu metalicznego: W chwili zetkniecia sie ptyty
gtéwnej/uchwytu detalu z sonotrodg nastepuje wyregulowanie emis;ji
ultradzwiekow. Funkcja ta wykorzystywana jest przy cieciu i lakiero-
waniu folii i wyrobow wtdkienniczych oraz do ochrony narzedzi.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Mechaniczny zderzak krancowy

Mechaniczny zderzak krancowy ogranicza ruch sonotrody w dot.
Zderzak krancowy musi zosta¢ ustawiony w taki sposdéb, aby sonotroda
nie dotkneta pustego uchwytu detalu. W ten sposéb mozna zapobiec
uszkodzeniu urzadzen. Po prawej stronie znajduje sie wskaznik, ktory
wskazuje pozycje mechanicznego zderzaka kranicowego. Zderzaka nie
nalezy uzywa¢ do ograniczenia drogi zgrzewania! Stuzy on jedynie do
ochrony zgrzewarki.

UWAGA

W zadnym wypadku nie odkrecaé srub szesciokatnych (na gérze).
W przeciwnym razie zostanie uszkodzony mechaniczny zderzak
krancowy!

WSKAZOWKA

Pokrecanie w kierunku ruchu wskazéwek zegara wydtuza droge
przesuwu, natomiast pokrecanie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara — skraca droge przesuwu. Przy kazdym obrocie
droga przesuwu skraca sie lub wydtuza o ok. 1 mm.
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4.1 Transport i uzytkowanie
Warunki otoczenia

Zespoty przesuwajgce serii 2000X ao sktadajg sie z materiatéw lanych
oraz komponentow elektropneumatycznych, ktére przesuwajg sonotro-
de w zgrzewarce i sterujg procesem zgrzewania. Wiele komponentéw

moze ulec uszkodzeniu wskutek upadku urzadzenia, nieodpowiednie-

go transportu lub nieprawidtowego uzytkowania.

Podczas transportu zespotéw przesuwajgcych nalezy przestrzega¢ na-
stepujacych wytycznych:

Tab. 4-1 Specyfikacja warunkéw otoczenia
Kryterium Dopuszczalny zakres
Wilgotno$¢ powietrza 0% do 90%, bez kondensacji
Temperatura -25 °C do +70 °C na 24 godziny
magazynowania (-13 °F do +158 °F)
i transportu
Uderzenia/wibracje 60 g uderzenie/0,5 g i wibracje (3—100 Hz)
(podczas transportu) wedlug ASTM
(American Society for Testing and Materials
= Amerykanskie Stowarzyszenie Badan i
Materiatow) 3332-88 i 3580-90

4-2
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4.2 Odbior

Przed wysytkg zespoty przesuwajgce firmy BRANSON zostaty doktad-

nie sprawdzone i starannie zapakowane. Przy odbiorze zespotu prze-

suwajgcego nalezy:

e sprawdzi¢, czy nie zostat uszkodzony podczas transportu

e na podstawie dowodu dostawy sprawdzic, czy przesyika jest kom-
pletna. Niektére czesci moga byé zapakowane razem z innymi czes-
ciami.

e sprawdzi¢, czy w trakcie transportu nie poluzowaty sie podzespoty;
w razie potrzeby nalezy dokreci¢ odpowiednie Sruby.

e sprawdzi¢ elementy sterujgce, kontrolki oraz powierzchnie pod ka-
tem uszkodzen.

Materiat opakowaniowy, palety oraz rozpérki nalezy przechowywacé do
ewentualnego zwrotu towaru.

WSKAZOWKA

W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen w urzadzeniu
lub materiale opakowaniowym powstatych podczas transportu
bezzwtocznie powiadom o nich spedytora.

UWAGA

Zespot przesuwajacy i generator majg duza mase. Podczas
podnoszenia, rozpakowywania lub instalacji moze okaza¢ sie
niezbedna pomoc wspoétpracownikéw. Moze réwniez zaistnieé¢
potrzeba zastosowania pomostéw podnoszacych lub
podnosnikéw.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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4.3 Rozpakowanie zespotu przesuwajgcego

Komponenty zespotu przesuwajgcego dostarczane sg w opakowaniu
ochronnym. Booster, konwerter i narzedzie zespotu przesuwajacego
znajdujg sie najczesciej w opakowaniu wysytkowym.

Zespoly przesuwajgce sg zawsze wysytane jako czes¢ jednego z opi-
sanych ponizej podzespotéw i musza zosta¢ rozpakowane kazdy w
inny sposob. Podzespoty te r6znig sie materiatem opakowaniowym
oraz rodzajem dostarczonych komponentéw.

WSKAZOWKA

Zewnetrzne zespoty sterujagce uktadem pneumatycznym do
modeléw aod i ao dostarczane sa w oddzielnej skrzyni.

e Stanowisko zgrzewania (zesp6t przesuwajacy z plyta giéwna):
Stanowisko zgrzewania sktadajace sie z zespotu przesuwajgcego
oraz ptyty gtéwnej dostarczane jest na drewnianej palecie przykrytej
kartonem.

e Stanowisko zgrzewania (zespo6t przesuwajacy z kotnierzem):
Stanowisko zgrzewania sktadajace sie z zespotu przesuwajacego
oraz kotnierza dostarczane jest na drewnianej palecie przykrytej kar-
tonem.

e Zespot przesuwajacy (bez stanowiska spawalniczego):
Zespoly przesuwajgce bez stanowiska zgrzewania wysytane sg
w sztywnym kartonie tekturowym wypetnionym pianka.

UWAGA

System pomiaru dlugosci umieszczony z lewej strony zespotu
przesuwajgcego jest bardzo wrazliwy. Nigdy nie wolno uzywaé
go jako uchwytu. Nalezy takze chroni¢ system pomiaru dlugosci
przed uderzeniami i obciazeniem.

Stanowisko zgrzewania i zesp6t przesuwajgcy majg duzy ciezar i sg

wysytane w opakowaniu ochronnym. Narzedzie i zespét przesuwajacy

sq dostarczane w jednym opakowaniu. Booster, konwerter oraz zamo-

wione czesci znajdujg sie w opakowaniu wysytkowym.

e Stanowiska zgrzewania dostarczane sg na drewnianej palecie przy-
krytej kartonem.

e Zespoty przesuwajgce bez stanowiska zgrzewania wysytane sg w
sztywnym kartonie tekturowym wypetnionym pianka.

Zespoly przesuwajgce serii 2000X
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Rys. 4-1 System do pomiaru dtugosci

g System pomiaru dtugosci
I z lewej strony
— zespotu przesuwajgcego serii 2000X

(brak w modelu ae i ao)

Nie dotykac, unika¢ uderzen,
nigdy nie uzywa¢ jako uchwytu.

Zespot przesuwajacy na stanowiskach
spawalniczych widok z lewej strony

Zespot przesuwajacy firmy BRANSON nalezy rozpakowaé wedtug jed-
nej z opisanych ponizej metod zaleznych od wersji zespotu:

Zespoty przesuwajgce serii 2000X 4-5
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4.3.1 Stanowisko spawalnicze: zesp6t przesuwajacy z ptyta
gtowna

UWAGA

Nalezy zwréci¢ uwage na strzatke oznaczajacy ,,Ten koniec na
gorze“ (This End Up) oraz na wskazéwke ,,Otworz najpierw gore*
(Open Top First). Opakowanie moze zosta¢ zdjete jedynie w
prawidlowej pozycji.

Rys. 4-2 Rozpakowanie stanowiska zgrzewania (zespotu przesu-

wajgcego z ptytg gtbwng); widok stanowiska zgrzewania

Z prawej strony
Zawieszenie obrotowe
° do sprezyn

W/ Kolumna

=olhiz=2=zlcd

Booster  Konwerter
Wktadka /" _Narzedzie N
kartonowa ™\ C/ — -
P S 16,5 cm
11_1 SN ‘ e & L
L ™ il 2\
Y , et WY
Karton <5ZCm~ Zespot o \
zabezpieczajgcy /~ przesuwajgcy . | Zespot
\L - T | przesuwajacy
' ! — dzwigar
134,6cm ’

Klocek drewniany
do transportu

_ Klocek drewniany /=
b do transportu -"’@/

[

1. Postawi¢ opakowanie transportowe na posadzce w poblizu miej-
sca ustawienia.

2. Nalezy otworzy¢ opakowanie na gorze. Wyja¢ gorne pudetko kar-
tonowe, w ktérym znajduje sie booster, konwerter i narzedzie.

3. Zdjac¢ dolne klamry z kartonu zabezpieczajacego. Podnies¢ opako-
wanie nad palete.
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UWAGA

Naprezone sprezyny wyréwnawcze wywieraja nacisk na
kolumne oraz tacznik znajdujacy sie miedzy kolumng i zespotem
przesuwajacym. Nie demontowaé kolumny ze stanowiska
spawalniczego. Uchwyt kolumny musi by¢ zawsze dokrecony.
Przy ustawianiu wysokosci odkreci¢ zaciski powoli i ostroznie,
aby méc kontrolowaé ruchy. Przytrzymaé jednoczesnie
stanowisko spawalnicze, aby zapobiec gwaltownym ruchom

i obrazeniom.

4. PrzecigC obie tasmy owiniete wokot ptyty gtéwnej i palety. Odtamac
oba klocki drewniane zabezpieczajace plyte gtéwng przed zsunie-
ciem sie z palety.

5. Zsuna¢ stanowisko zgrzewania z palety i ustawic je w zadanym
miejscu. Na stanowisku spawalniczym znajduje sie ucho do podno-
szenia, za pomocg ktérego mozna je umiesci¢ w odpowiednim
miejscu przy uzyciu podnosnika.

6. Poluzowac ostroznie obie dzwignie blokujace i wyjac¢ drewniany
klocek miedzy plytg gtéwna i tacznikiem oraz miedzy zespotem
przesuwajacym i kolumnga. Zespodt przesuwajgcy moze sie przy tym
lekko podnies¢, nalezy jednak unikaé gwattownych ruchéw. Prze-
cigé tadme klejaca na drewnianym klocku. PONOWNIE DOCIAG-
NAC DZWIGNIE BLOKUJACE.

7. Z pudetka kartonowego nalezy wyja¢ narzedzie oraz pozostate
czesci (konwerter, booster, itd.). Zachowaé materiat opakowanio-
wy.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X 4-7
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4.3.2 Stanowisko spawalnicze: zesp6t przesuwajacy z
kotnierzem

Rys. 4-3 Rozpakowanie stanowiska zgrzewania (zespotu przesu-
wajgcego z kotnierzem); kotnierz zostat przedstawiony

osobno
Konwerter Wskazéwka: Do transportu kotnierz zostat przykrecony
Booster —, phs
\ /" Narzedzie do ptyty.
Kartonowa —  \ ../
karton :
@
Whktadka

Dwie sruby na kotnierzu /

odkreci¢ do demontazu

kotnierza z kolumny \\

f
4

/

Kotnierz
na kolumnie i palecie

H i N ;,f
zabezpieczajaca .

Pasek i
transportowy /It

——~ Drewniany klocek
> do transportu

UWAGA

Nalezy zwréci¢ uwage na strzatke oznaczajaca ,,Ten koniec na
gorze“ (This End Up) oraz na wskazéwke ,,Otwoérz najpierw gore*
(Open Top First). Opakowanie moze zosta¢ zdjete jedynie w
prawidiowej pozycji.

1. Postawi¢ opakowanie transportowe na posadzce w poblizu miej-
sca ustawienia.

2. Przecig¢ obie pionowe tasmy na paczce i otworzy¢ u gory karton.
Wyjac gorne pudetko kartonowe, w ktérym znajduje sie booster,
konwerter i narzedzie. Odtozy¢ na bok pudetko kartonowe.
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3. Zdjac¢ dolne klamry z kartonu zabezpieczajgcego. Podnies¢ opako-
wanie nad palete. Ztozy¢ karton i potozy¢ go obok palety. Odstawi¢
stanowisko zgrzewania na palecie.

UWAGA
/\ Urzadzenie moze sie przewrécié¢. Aby zachowaé stabilnosé,

uzy¢ ucha do podnoszenia lub poprosié drugg osobe o pomoc.

4. Przecig¢ opaski transportowe mocujgce uchwyt kolumny na
palecie.

UWAGA

Naprezone sprezyny wyréwnawcze wywieraja nacisk na
kolumne oraz tacznik znajdujacy sie miedzy kolumng i zespotem
przesuwajacym. Nie demontowaé kolumny ze stanowiska
spawalniczego. Uchwyt kolumny musi by¢ zawsze dokrecony.
Przy ustawianiu wysokosci odkreci¢ zaciski powoli i ostroznie,
aby méc kontrolowaé ruchy. Przytrzymacé jednoczesnie
stanowisko spawalnicze, aby zapobiec gwaltownym ruchom

i obrazeniom.

5. Poluzowaé ostroznie obie dZzwignie blokujace i usungé klocek
drewniany/klocki drewniane miedzy ptyta i dzwigarem. Stanowisko
zgrzewania moze sie przy tym lekko podniesc¢. Przecig¢ tasme kle-
jaca na drewnianym klocku. PONOWNIE DOCIAGNAC DZWIG-
NIE BLOKUJACE.

Odkreci¢ obie sruby mocujgce kolumne z kotnierzem.

7. Zdjac zespot przesuwajacy i kolumne z palety. Odtozy¢ ostroznie
stanowisko zgrzewania po prawej (NIE PO LEWEJ) stronie.
ZNAJDUJE SIE TAM SYSTEM POMIARU DLUGOSCI (nie doty-
czy zespotdw przesuwajacych ae, ao).

8. Zdjac¢ kotnierz z palety. Odtozy¢ kotnierz na bok. Niektére kotnierze
zostaty przymocowane do palety z gory.

9. Zpudetka kartonowego wypakowac¢ konwerter, booster oraz narze-
dzie. Zachowa¢ materiat opakowaniowy i drewniane klocki.

o

Informacje dotyczace instalacji stanowiska spawalniczego, zespotu
przesuwajacego z kotnierzem znajduja sie w rozdziat 5.3.3.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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4.3.3 Zespot przesuwajacy bez stanowiska spawalniczego

Zespot przesuwajacy bez stanowiska zgrzewania jest dostarczany
w catkowicie zmontowanym stanie. Mozna go od razu zainstalowac.

Postawi¢ opakowanie transportowe na posadzce w poblizu miejsca

ustawienia.

1. Odtozy¢ na gorze karton, wyjac¢ gérne pudetko kartonowe i odtozy¢
je na bok.

2. Narzedzie, sruby montazowe oraz konwerter i/lub booster dostar-
czane sg z zespotem przesuwajgcym w oddzielnym kartonie wysyt-
kowym. Rozpakowac konwerter, booster i narzedzie.

Zachowa¢ materiat opakowaniowy.

WSKAZOWKA

W opakowaniu znajduje sie rowniez zaméwiony ewentualnie
konwerter i/lub booster.

Rys. 4-4 Konwerter ultradzwiekowy (typ J do zastosowan bez
stanowiska spawalniczego) i booster

Konwerter
(typ J) Booster

:

Zespoly przesuwajgce serii 2000X
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4.3.4 Okablowanie

Generator i zesp6t przesuwajacy sg potagczone dwoma przewodami:
przewodem (kablem) interfejsu do zespotu przesuwajgcego oraz prze-
wodem (kablem) wysokiej czestotliwosci. Do zautomatyzowanych sy-
stemow potrzebny jest jeszcze przewdd startowy J911 oraz przewdd in-
terfejsu Uzytkownika. Na fakturze zostaty wyszczegdlnione rodzaje i
dtugosci przewodow.

Tab. 4-2 Wykaz przewodéw (kabli)

101-241-202 |Zestaw kabli do pneumatyki zewnetrznej (RP) (J924), 8

101-241-203 |Ztacze do zespotu przesuwajacego J925 (2,5 m)

101-241-204 |Ztacze do zespotu przesuwajgcego J925 (4,5 m)

101-241-205 |Ztacze do zespotu przesuwajgcego J925 (7,5 m)

101-241-206 |Ztacze do zespotu przesuwajacego J925 (15 m)

011-004-041 |Ztacze do zespotu przesuwajgcego J925S (7,5 m)

011-003-070 |2 szt. JWPO1 tylko do zespotu przesuwajgcego aemc

101-240-072 |Przewdd startowy J911 (7,5 m); tylko do eksploatac;ji
bez piyty gtéwnej

101-240-176 |Przewodd HF (2,5 m), J931C

101-240-177 |Przewdd HF (4,5 m), J931C

Zespoty przesuwajace serii 2000X Wersja 05.04.2012

101-240-178 |Przewdd HF (7,5 m), J931C
Wskazdéwka: tylko do systemow 20 kHz

101-240-199 |Przewo6d HF (15 m), J931C
Wskazéwka: tylko do systeméw 20 kHz i zespotu aef

101-240-199 |Przewdd HF (15 m), J931C
101-240-179 |Przewdd HF (2,5 m), J934C
101-240-188 |Przewdd HF (4,5 m), J934C
101-240-182 |Przewdd HF (6 m), J934C
100-246-320 |Kabel z kontaktem metalicznym do aef
100-246-630 |Kabel z kontaktem metalicznym
100-143-043 |Drukarka, 2 m

© 2012 BRANSON Ultraschall
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5.1  Warunki instalacji

Niniejszy rozdziat powinien poméc monterowi w podstawowej instalaciji
nowej zgrzewarki serii 2000X.

5.1.1 Specyfikacja warunkéw otoczenia

Kryterium Dopuszczalny zakres

Wilgotno$¢ powietrza 30% do 95%, bez kondensacji

Temperatura +5 °C do +50 °C (+41 °F do 122 °F)
otoczenia (podczas
eksploatacji)

Temperatura -25 °C do +55 °C (-13 °F bis +131 °F)
magazynowania Na okres 24 godzin — do +70 °C (+158 °F)
i transportu

5.1.2 Wymiary zespoléw przesuwajacych

Dane dotyczace wymiaréw zostaty umieszczone w ponizszych rysun-
kach. Podane wymiary sg przyblizone i moga sie r6zni¢ w zaleznosci od
wersji. Patrz:

Rysunek wymiarowy zespotéw przesuwajgcych ae i aed rys. 5-1
Rysunek wymiarowy zespotéw przesuwajacych aef i aemc rys. 5-2
Rysunek wymiarowy kolumn kwadratowych w zespotach przesuwa-
jacych ae, aed, aef i aemc rys. 5-3

Rysunek wymiarowy zespotu przesuwajgcego aod/aod rys. 5-4

Rysunek wymiarowy zespotu przesuwajgcego aodm/aomc rys. 5-5
irys. 5-6

5-2
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Rys. 5-1 Rysunek wymiarowy zespotu przesuwajgcego ae/aed
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‘ Stojak (opcja) Odcinek A-A
= 27.83 -

707mm

Czestotliwosé
20KHz 30KHz 40KHz

L 912 102.75/1.30 to 1.54|0.69 to 0.94| Podane wielkosci sa wartosciami

54 mm 70mm|33mm  39mm| 18mm 24 mm| Przyblizonymi ze wzgledu na
rézne wersje boosteréw,

sonotrod oraz materiaty i

——5 tg 5.50 [2.97 to 3 . ustawienia. Wszystkie wymiary
127 mm 140 mm |75 mm 97 mm| 64 mm 70 mm | sonotrod dotycza sonotrod z
potowa diugosci fali. Pamietaj o
ustawieniu oraz wymianie narzedzi.

(e}
o
N
o
s
o
~
o

Szerokos$¢ i dtugos¢ sonotrody zalezy od rodzaju konstrukciji
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Rys. 5-2 Rysunek wymiarowy zespotu przesuwajgcego aef/aemc

4.05
103mm ! 16.26
Sgﬁ Wolna przestrzen na 413mm
; 5.00
wtyczke i przewody 127mm Si3em
I - ]|
_ R
; N
LT
_ 17.27 | S
s 433mm ©
N
33.26 x

[E% 845mm f77:<

42.4 min 424mm o
1077mm min 51.0
1295mm ;50
65.9 max D 13mm
=) 1674mm max L+ U l
A yull |
E@}% - f
Kolumna o ditugosci 40" 3.75 #ﬁ
452 (inne diugosci ™ L 95mm
: 5 | — 4.5 min
115mm 20 sq takze dostepne) éai; Lidmm min
178mm @ 4.00—=

28.0 max

102mm
11mm max

¢
%7 T ‘J] Sonotroda
A A

I R
Jup

| = :
Kolumna o dfugosci 40" L—" 375 500 . - 4 $ruby poziomujace
ggr:zk?:%zs's:épne) Y | SSmm ‘L‘igmm‘rﬂnm 4.47 : ( ./‘ ,—.- YVoIne miejsce na
% 400—o [ = 12,377 sonotr. 28.0 max 1i4mm 4 $rube M10 lub 3/8"
102mm 71imm max T
4.74

inl &
Ptyta gtéwna (opcja)
Li 27 83— ‘ Czestotliwosé

707mm
\ 20KHz 30KHz 40KHz

r Wymiary sg wartosciami

R Bl Y e e e

. ) ' . wersji boosterow i sonotro

Dalsze informacje znajda Paristwo w jak tez wersje materialéw i strojenia.

narys. 4.18. 5 do 5.50 |2.97 do 3.80| 2.5 do 2.75 | Wszystkie wymiary sonotrod dla
127mm 140mm |[75mm 97 mm|64mm 70 mm | Sonotrod z potowa dtugosci fali.
Nalezy przestrzegac¢ przy tym

ustawien i zmiany narzedzi!

SZEROKOSC | DLUGOSC SONOTRODY ZALEZA OD WERSJI AB
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Rys. 56-3 Kolumna kwadratowa w zespotach przesuwajgcych ae,
aed, aef i aemc

501 13Q 180

/Transpodt')se 164

Betriebsanzeige
(Power)

Druckluftanzeige
(Pressure)

Drehknopf fur

Druckknopf — é
Feststellhebel

Regler fur Abfahr- ~—

geschwindigkeit

(down speed)—m

\

Triggerrad

Langen-
messsystem ™ Handrad zum
Einstellen der

Hoéhe

\ max. 1267 \
min.925

\ 1003

NOT-AUS
(Emergency Stop)

max.527
min185
o
(=)
,L_

88,

: - \
Zweihandauslosung mechanischer Anschlag

‘ 630
[
[
~ ‘\\ + L
Bt o e
Q& %’[ o5 \\‘é’f%’f’ffg‘;*'g gl
o~
al °
2233 | 125
M 10 (13x) M 12 (4x)
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Rys. 5-4 Rysunek wymiarowy zespotu przesuwajgcego aod/aod

M10x1.5
gtebokos¢ 10 mm
3 razy
27.58
701mm
15.63
397mm .
— Srednica 0,477¢
0 - 53] y
bescoll E = 7////ﬁdokmka12mn
8.500
216mm 4e¢/r
4.250
108mm ‘
{e— 1 S
* %§441ﬁg
.50
13mm
1 T
4] = i
4 = :
- .50
Kolumna o diugo$ci 40" | 5 95 13mm
(inne dtugosci ~a 9Smm 413 min
s takze dostepne) Li 2 37 114mm min
? 4.00—= e 3T4mm [ sonotr. 28.0 maox
102mm 711mm max

: &

‘ Plyta gléwna (opcja)

; 27.83
707mm

——14 80—+
376mm
5.00 {— 7 000
127mm 1 78mm
Wolna przestrzen na
wtyczke i przewody L Q
10.44 \ o
2B65mm Wolne miejsce na
zespoty o dtugim
skoku
SUPPORT
OPTIONAL
16.70 Wl i
424mm [l System pomiaru
5L.0 dtugosci
10%2mm L dlug
(tylko aod)
H = ‘
. " f
Kolumna o diugo$ci 40”1 50
(inne dtugosci ‘ 13mm
sq takze dostepne)
4.00— — 3.75
102mm L 95mm ?iimx‘;\n
— 12,37 —
3L4mm 28.0 max
1 711mm max
T N
A o A sonotr.
@
‘ }

4.47
114mm

* 4 $ruby poziomujace

Wolne miejsce na
$rube 3/8"- lub M10

4.74
- 94 120mm
4mm L_g oo
TYP T M

209mm
Przekroj A-A
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Rys. 5-5
N :
) 71
N
_J ‘ N
N \
3 \
— ’ Al
R
%/
© ¢

Rysunek wymiarowy zespotu przesuwajgcego

aodm/aomc, czes$¢ 1

144
0
\
|
|
|
|
‘ Anschraub-
i ﬁ* flache
3/8-16 UNC-2B |
(inkl. —
Befestigungsschraube)
E,,
e &
<+ ]|
max. ca. 95 % \
siehe Tabelle * ‘T
Mech.
Endanschlag
82,5
113,3
132,0

*
Tabelle
Frequenz
40 kHz
T
17-24 Diese Langenangaben sind Ca.-
Werte und abhangig von
Boostertibersetzung, Sono-
J 64 -70 trodenkonstruktion, Material und
Abstimmung. Alle Sonotrodenab-
messungen gelten fur A/2.

100

Freiraum fur
Kabel

386,6

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Rys. 5-6 Rysunek wymiarowy zespotu przesuwajgcego
aodm/aomc, cze$¢ 2

Pneumatik / Interface

o)
nur =] ©
2000aodm micro TS

o

1/4

[ 77
Z%\i\ Luftanschluss
229

Steuer-
kabel

Netzanschluss

HF-Anschluss

109,6

Befestigungs-
schraube M5

pls

oo

51

Technische Daten

ZylindergréRe:

Nenndruck:

Max. zul. Druck:

Max. SchlieRkraft:

Bereich dynamische
Ultraschallauslésung:
Verfahrlange/Arbeitsbereich:
Gewicht:

Netzspannung

Lange Verbindungskabel
Pneumatik/Interface-Vorschubeinheit

mm
bar
bar

mm

kg
V/Hz

cm

a1
o
=
|
- N
94 Freiraum far
Kabel und
132 S?hleéuuc%e
2000 aodm 2000 aomc
38 38
6,9 6
7 7
620 540
22-620 22-540
50/5-45
8
230/50
ca. 90
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Rys. 5-7 Schemat uktadu pneumatycznego zespotu serii 2000X aef

@

P

5 |

—J R

B m——
I

Powietrze odlotowe

FILTR | Regulator
Zawoér proporcjonalny

Czujni(l;siénienia y — J_[I :

Zawor
sterujacy
Cylinder
M
Zawor
powietrza
chtodzgcego @
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Wejscie

Rys. 5-8 Schemat uktadu pneumatycznego zespotu przesuwajgce-
go serii 2000X aed, ae i aod

| e 1
1
1
1
1
1
1
1
1
|
1
| r——-n
/I\ FILTR 1 1 : H @
/ : | 1
N— I—/ —————————— )
=
Regulator

Zawor @

powietrza
chtodzacego

)

v

Do konwertera

Cylinder

Powietrze
odlotowe

oK

Regulator przeptywu

®

Zawor
sterujacy

T,
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Rys. 5-9 Schemat blokowy zespotu przesuwajgcego ae

Zespot przesuwajacy
Strona tylna
P J73

JTH:‘ ! RF OUT A—l
RFRTN T

x ES

\‘
B

~

[

|

O

J75-B
EXT MPS/GDS  [3] EXTLSSRC
(OPTIONAL) 3] ExTLSSIG

SV1
PRIMARY
[J62.8 | P62
|_ SVASRC [1]1 Konwerter
[e] SVIRTN [2]2
T A+
2| B+
3| +24vSRC V2
4| NnC (gUALOFLOW
5| RX+ PTIONAL)
J82 | P82
6[ NC SV2SRC [T[1 — e\)—_,
; m;g SV2RTN [2]2 —_——
9| NnC
10| 24VRTN
11| ULS_SIG
Zacze 15] £ sTop_sro ) Tl
5 ; ©_STOP SV3SRC [1[1
Zespot przesuwajacy || svisre SV3RTN [2]2
15| SV3RTN
16| SV2RTN
17| +24VSRC
ol e
J81_| Pat
29 & SVASLT_EE — (\)—_I
22| savTn SVARTN |22 —_
REF 23| NIC
l_ —_——_— = — _l 24| RX-
25( NIC
PB2 PB1 26| e E
| T o | 27| e uLssng:
] 28| NIC
ﬁ 29| TRS_SIG/DOOR_INT uLssiG |2
| | 30 EXT_LS_sic 24VRTN |3
WYLACZNIK 31| PBI_RTN
| | 32| E_STOP_RTN
AWARYJNY 33| SVIRTN
| | 34| SVaRTN . X
AUTOM. START 35| P2 RTN  Karta interfejsu
|_ _I 36[ 24vRTN
37} NIC
. . J655
— ;_‘ Zespot przesuwajacy ae TRSSRC |1
[P |%es) TRSSIG |2
PB2 PB1 T PE2RTN 24VRTN |3 )
(Hé d 2[2| PBIRTN
? 6|6| PBISRC Pok
7(7| PB2SRC okrywa
WYLACZNIK T ool Eororens ochronna
AWARYJNY I 33| esToPRTN przylega
4|4| ESTOPRTN
DWURECZNY START 15159 N© =
24VSRC [1
24VRTN |2
J70-B]

tylko przy zastosowaniu &
generatorow
serii 2000X t, d i ea!

A+
B+

N/IC
+5VSRC
CASE

Przy zastosowaniu
generatora 2000 b lub
generatora ,Digital
Compact” patrz Schemat

Co~oaron =
Tlec~ooron =

@

<

3

3

z

1
2
3
4| SV3SRC
przebiegu sygnatéw w o| Svase
zataczniku. Odnosnie | sviske
. 9| SV4SRC
sterowania zespotu 10| svarTN
. 11| 24VRTN
przesuwajacego patrz 2] seNout
Schemat przebiegu % R sre
sygnatow w instrukcji
obstugi generatora
,Digital Compact‘. — @
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Rys. 5-10  Schemat blokowy zespotu przesuwajgcego aemc
Tyt zespotu przesuwajgcego

MSS
(OPTIONAL)

Interfejs do
zespotu
przesuwajgcego

AUTOMAT. START

|
|
Wytgcznik |
awaryjny |
|

PB2 PB1 Po

J72

P731J73
1

RF OUT

B

2

~

RF RTN

&

1

|

X

J75-A
1|EXTLSSRC
2|24VRTN
3|EXTLSSIG

]
5|

2
13| E_STOP_SRC
14| SVISRC
15| SV3RTN

16| NIC

17| +24vsRC

18| +24vSRC

19| SVSRC

29| N/IC
30| EXT_LS_siG
31| PB1_RTN
32| E_STOP_RTN
33| SVIRTN

34| NIC

35| PB2_RTN
36| 24VRTN

37) NIC

&)

[JBO-A

PB2RTN

PB1RTN

24VSRC

24VSRC

ESTOPSRC

Wytacznik It

ESTOPSRC

awaryjny I

ESTOPRTN

ESTOPRTN

Dwurecznystart

[ r oo NoN =
Croco<on =

N/C

[P7

J70-A ]

A+

System

B+

N/IC

pomiaru

+5VSRC

dtugosci

Zewnetrzny zawoér
przytaczeniowy
(tylko aod)

RTINS
lleo~ooron ~

=}

o}

P4

S}

Karta interfejsu

zespotu

przesuwajgcego

aemc

> -~

KONWERTER

ULS= gorny wytacznik

J61-A | P61 P77 krrancowy
utssre [1]1 -
uLssiG 2|2
24VRTN |3]3} ~
oA ez SV1 PRIMARY
SVISRC [1[1
SVIRTN |2]2
WA | Pes] SV3CCV
SV3SRC [1]1
SV3RTN |2]2
[J64A |P64]
24VRTN [1[1 Zawoér
PRCNT |22 i
v |3 ptrtﬁ?orqcfynalny
SENOUT [4]4] (tylko aef)
Sitomierz
J65A_| P65 P79 puszkowy
+10V [1[1 1
AGND (2|2 2
LC_SIGIN [3[3 3
Pokrywa
konwertera

J66-A | P66
24VSRC |1
24VRTN (2]2

X

Kontrolka pracy

Przetwornik
J67_| P67 tensometryczny
+10v [1[1 EXCIATION(+)
SENSE(+) 2|2 (+)
SENSE(-) 3|3 SENSE()
AGND (+) 4|4 EXCIATION(-)
L [5]5 SHIELD
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Rys. 5-11  Schemat blokowy zespotu przesuwajgcego aed i aef
Tyt zespotu przesuwajgcego
&1
111
M— o
Y NS
MSS ‘1175E-QTLSSRC

(OPTIONAL) 2|24VRTN
3|EXTLSSIG \ {

KONWERTER

Lloxa »@

O

I3

ULS= gorny wytgcznik

CS AD+ J61-A | P61 Pr7 krrancowy

CS_DIA+ ULSSRC [1
CS_DIGH uLssiG |2
Interfejs do 24VRTN 24VRTN [3
zespotu 12| DGND
przesuwajacego |[13| £_sTop_src

1

4 SVISRC
15| SV3RTN

16] NIC SV1 PRIMARY
17| +24vsRC J2A | P62

18| +24VSRC SVISRC [1

19| svsre SVIRTN [2]2

3

Z_¢

FEEE RS
4
x
X

e~ =

. SV3 CCV
26| cs_AD- J63A | P63
PB2 PB1 27| cs_oia- SV3SRC 1&
g A 28| cs_piG- SV3RTN [2]2

30| EXT_LS_SIG

| |
| |
| . | 31| PBI_RTN
Wytacznik -] 32| E_STOP_RTN ]
i G% s
| awaryjny i e e 24VRTN Zawor
| |

1
AUTOMAT. START 35| PB2_RTN PRC”T\j proporcjonalny

~

36| 24VRTN 24VSRC |3 (tylko aef)

37) NIC SENOUT 44}

R . Karta interfejsu
PB2 PB1 [%69A ] l’
G‘I$ (]_I PB1RTN ZeSpO u ]
égsoigm pl"ZGSUWHjQCGgO %/Ixj P65 =

1
2
6
7
. 8
Whytacznik ¢ _ 9| EsToPsRC +1
3
4
5
7

Sitomierz
779 puszkowy

I +10V SRC
10V RET
OuT sIG

s
~

7
i 1
awaryjny ESTOPRTN AGND) 2| 21—

ESTOPRTN aed I aef LC_SIG_IN 3|3Ff j_/_

[e]
T rooco~Non

Dwurecznystart

B Pokrywa
+5VSRC konwertera

g: J66-A_| P66
NG 24VSRC [1
24VRTN (2
DGND \\\\

[J85A ] Kontrolka pracy

System
pomiaru
dtugosci

~>

S|
(oo~ o o s wn

Zewnetrzny zawoér
przytaczeniowy
(tylko aod)

NC Przetwornik
SV1SRC J67_| P67 tensometryczny
EXCIATION(+)
SENSE(-)
EXCIATION(-)
SHIELD

S

N

3

3

E

P

m

z

o

m
RO
Teon=
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Rys. 5-12  Schemat blokowy zespotu przesuwajgcego ao/aol

Zespot przesuwajacy
Strona tylna

EXT MPS/GDS
(OPTIONAL)

ACTUATOR
INTERFACE

WYLACZNIK
AWARYJINY'

AUTOMAT. START

772

I
[
uf

||H

13
14
15
16
17
18
19
20|
21
22|

24|
25|
26|
27|

29|
30|
31
32|
33|
34|
35|
36|

lo7|
b

[

2

WYLACZNIK —¢

AWARYINYUY -

DWURECZNYSTART]

758
T
2|

1
12| DGND.

28| N

EXTLSSRC
24VRTN

3] ExTLssic

23| NIC

wc
TRS_SIG/DOOR_INT

EXT_LS_SIG

PBI_RTN

E_STOP_RTN

SVIRTN . :

swrmy Karta interfejsu
PB2_RTN

20VRTN

Ve Zespot przesuwajacy

N
PEe] o aofaol

PBIRTN
PBISRC

PB2SRC

ESTOPSRC
ESTOPSRC
ESTOPRTN
ESTOPRTN

| [cosooronn]
e s oson o e toosenalg Tloss
z

5

16525
SVISRC [1
SVIRTN [2

787
SV2SRC [T
SV2RTN (2

1635
SV3SRC [1
SVIRTN (2

781
SV4SRC [T
SVARTN (2

1675
ULSSRC |1

ussic |2
24VRTN (3

558
TRSSRC |1
TRSSIG |2
24VRTN (3,

1665
24VSRC [1
24VRTN (2

/

Maks. dtugos¢ przewodu 7,5 m

e

_~£

O
SV1 PRIMARY Konwerter
(AE ONLY)

Zawor elektromagnetyczny, 2-drozny
(tylko ae)

SV3 CCV
(tylko ae)

SV4 DUAL PR
(tylko ae)

Fomtes] 4
<]3

Zewnetrzny uktad
pneumatyczny rp
Zewnetrzny zawor

przytaczeniowy (opcja)
Karta PC

M E Y
PLSRC] 11
PLRTN |2]2!
Kontrolka pracy

[zs|Pez] Wskazanie
SvisRG [1
SVIRTN [2]2 =

VT
A PRIVARY
svasrc [1]1 —
SVARTN [2fo)— — =
Zawor elektroma-
[638| P63 ] gnetyczny, 2-drofny
svasrc [1]1
SVaRTN [2]2
svacev
1 | J81
suasro [1[T1— — Ry—
SVaRTN [2]2}— — _l

SV4DUALPR .
5] (W przysz?osm)
RIN 1 5 _
cron Zawpr pro-
~aavsee 3 porcjonalny

senouT [4 {tylko 20p)
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Rys. 5-13  Schemat blokowy zespofu przesuwajgcego aod,

aomc, aodm i aomc Micro

aodl,

Tyt zespotu przesuwajacego

GDS

RF QUT

RERTN

O

J75A
[ EXTLSSRC

2| 24VRTN
(OPTIONALY5| exmissic

Interfejs do
zespotu

przesuwajacego

Wytacznik
awaryjny

AUTOMAT. START

2]

FEEEEETTE
®
o
T

25| Tx-
26| Cs_AD-

27| cs_oiA-

28| cs DIG-

29| NIC

30| EXT_LS_SIG
31| PBI_RTN
32| E_STOP_RTN

Js7) nic Karta interfejsu

24VSRC ao d

Wytacznik !

ESTOPSRC

ESTOPSRC

awaryjny I

ESTOPRTN

Dwurecznystart

ESTOPRTN

tTlrooovonol

| rvso~ona]o|
T

&
5

System

pomiaru

dtugosci

e ZESPOMU przesuwajgcego

\

Konwerter

ULs

I}
CTRE

[J62-A
SV1 PRIMARY
SVimin|z (AEF ONLY)

[J63-A
Sv3 ccv

svasRe [t
svarTN |2 (AEF ONLY)

Zawor proporcjonalny
(AEF ONLY)
Sitomierz puszkowy

100-246-891

Pokrywa ochronna przy

[65-A P66
24VSRC [1
24VRTN |2 2

R

Kontrolka pracy

Przetwornik
Fo7 tensometryczny

tTlco~oorona
@

+10V
SENSE(+)

EXCIATION(+)

SENSE(+)

SENSE(-)

7
2
SENSE() |3
AGND (1) |4
=+ [s

EXCIATION(-)
SHIELD

lo s wma

maks. dtugos$¢ przewodu 7,5 m

Zewnetrzny zawor przytgczeniowy
PC BOARD
(1668 | P66 Q\
pLsre(1[1
PLRTN 2|2 - .
Betriebsanzeige]
(628 | P62
svisrc[1[1
SVIRTN [2]2
V1
5 PRIMARY
Sv2sRC 1] SV2 (FUTURE)
svarTN (2| (RO ONLY)
0638 | P63
svasre 1[4
SVARTN [2]2
svacev
J81_| Sv4 (FUTURE)
svasre[1] a0 onwy)
SVARTN [2
[59E_|Pod ]
RTN[1]1 g
PRCNT|2|2 o i
sasvsre [3(3f—fe Venti
senouT|e]a o

Zespoty przesuwajgce serii 2000X



Instalacja i ustawienie BRANSON

5.2 0Ogodlne warunki podiaczania zespotéw
przesuwajacych do kolumny okragtej
i kwadratowej

Zasilanie sprezonym powietrzem

W zespotach przesuwajacych znaczaca role odgrywajg trzy rézne cis-

nienia:

e Cisnienie systemowe: cisnienie wymagane do podtgczenia zespotu
przesuwajacego. Wynosi ono maks. 100 psi (~ 7 bar) dla wszystkich
zespotow przesuwajgcych serii 2000X.

e Cisnienie robocze: cisnienie wymagane do zgrzewania. Wynosi ono
0 do 100 psi dla wszystkich zespotow przesuwajacych serii 2000X.

e Cisnienie referencyjne: pomiar cisnienia w obszarze roboczym w
modelach fi mc. Modele fi mc pracujg z przeciwcisnieniem, dlatego
wymagane jest state cidnienie, kontrolowane w trakcie pomiaru cis-
nienia. Istnieje rowniez mozliwos¢ ustawienia statej wartosci cisnie-
nia, mianowicie 60 lub 80 psi. Wskaznik cisnienia oraz komunikat
zwrotny sg widoczne na generatorze. Cisnienie referencyjne zostato
wstepnie ustawione przez firme BRANSON na wartos¢ 80 psi.

Doprowadzane powietrze zawsze musi by¢ ,czyste (przefiltrowane do
wielkosci czgstek 5 um), suche i nie moze zawierac oleju®, a jego cis-
nienie powinno wynosi¢ maksymalnie 100 psi (689 kPa, 6,89 bar).
Minimalne ci$nienie wymagane dla zespotu przesuwajgcego powinno
wynosi¢ 70 lub 90 psi (4,82 lub 6,3 bar) w zaleznosci od zastosowania.
Stanowiska zgrzewania zawierajg filtry powietrza zataczane szerego-
wo. Podzespoty doprowadzajgce sprezone powietrze do zespotéw
przesuwajacych bez stanowiska zgrzewania mogg zostaé zakupione
w firmie BRANOSON. Zaleca sie uzycie szybkoztacza. W razie potrze-
by zastosowac¢ blokade odcinajgcq doptyw powietrza.

Filtr powietrza

Do zespotu przesuwajacego bez stanowiska zgrzewania jest wymaga-
ny oddzielny filtr powietrza (5 um lub wiekszy), zapewniajacy ochrone
przed czastkami. Taki filir powietrza oferuje firma BRANSON.

Jedli stanowisko zgrzewania nie jest zamontowane w pozycji pionowej,
wowczas odpowiednie filtry powietrza muszg zostaé zamontowane w
taki sposob, aby wybrzuszenie danej obudowy byto skierowane w dét,
a powietrze przeptywato poziomo w filtrach. W razie potrzeby nalezy na
nowo potozy¢ przewody dostepne na miejscu. Oba filiry powietrza sg
przykrecone dwiema srubami do uchwytu zamontowanego na tgczniku
miedzy zespotem przesuwajacym a kolumng oraz na przewodzie ruro-
wym dostepnym na miejscu.
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Ogodlne informacje dotyczace przewodoéw i przytaczy sprezonego
powietrza

W zespotach przesuwajgcych nie zostaty zamontowane fabrycznie zad-
ne przewody zewnetrzne. Znajdujg sie na nich jednak przytacza spre-
zonego powietrza do przewodow o przekroju zewnetrznym 5/16". Pod-
czas podtaczania zespotu przesuwajacego lub ktadzenia przewodow
do filtra powietrza umieszczonego w innym miejscu nalezy uzyc¢ prze-
wodow o przekroju zewnetrznym 5/16" oraz przytaczy o obcigzeniu
znamionowym powyzej 100 psi (100 psi = 6,89 bar). Do tego celu nale-
zy zastosowac przewody o przekroju 5/16" Imperial Eastman Poly-Flo,
przewody SMC T0806 (aef) lub ekwiwalentne przewody i pasujgce
przytacza.

Przytacza sprezonego powietrza do zespotow przesuwajacych ao,
aod, aol, aodl i aodm

W niniejszych zespotach przesuwajgcych przytacze sprezonego powie-
trza obejmuje funkcje ,Cylinder gorny“, ,Cylinder dolny® oraz ,Chiodze-
nie“. Zewnetrzny uktad pneumatyczny rp zawiera gtéwny doptyw powie-
trza oraz trzy przytgcza sprezonego powietrza do zespotu
przesuwajacegdo.

NIEBEZPIECZENSTWO

Zespoly przesuwajace ao, aod i aol powinny by¢ zasilane
przefiltrowanym powietrzem chtodzacym z zewnetrznego zespotu
sterujacego lub z wewnatrzzakladowego systemu sprezonego
powietrza. Zaniechanie chtodzenia systemu spowoduje utrate
roszczen gwarancyjnych! W razie pytan prosimy zwrocic¢ sie do
przedstawiciela firmy BRANSON.

Nalezy uzywac filtra powietrza, ktéry jest przystosowany do cisnienia co
najmniej 100 psi (= 6,89 bar) i usuwa czastki o wielkosci 5 um lub wiek-
sze.

Dotyczy tylko zespotu przesuwajgcego aod: zewnetrzny uktad pneuma-

tyczny rp mozna postawi¢ w odlegtosci 7,5 m od zespotu przesuwaja-
cego.

W zastosowaniach 15 kHz generator mozna postawi¢ w odlegtosci do
7,5 m od zespotu przesuwajgcego:

e 15 m w zastosowaniach 20 kHz,
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e 6 m w zastosowaniach 30 kHz
e 4.5 m w zastosowaniach 40 kHz.
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Przylacze sprezonego powietrza do zespotu przesuwajacego ae
i aed

Sprezone powietrze jest doprowadzane do zespotéw przesuwajacych
przez przewody z tworzywa sztucznego podtgczone do przytacza spre-
zonego powietrza na gérze z tytu. Do zespotdéw przesuwajacych bez
stanowiska zgrzewania nalezy uzy¢ filtra powietrza, ktéry jest przysto-
sowany do ci$nienia co najmniej 100 psi (= 6,89 bar) i usuwa czastki

o wielkosci 5 um lub wieksze.

Przylacza sprezonego powietrza do zespotéw przesuwajacych aef,
aemc, aomc i aomc Micro

Do niniejszych zespotow przesuwajacych wymagane jest suche i czy-
ste powietrze, przefiltrowane do wielkosci czastek 5 um, o ci$nieniu
100 psi (= 6,89 bar). Za pomoca zewnetrznego zespotu sterujgcego
uktadem pneumatycznym znajdujacego sie wewnatrz dzwigara zespotu
przesuwajgcego albo przy innym niz poziome ustawieniu — jest umiesz-
czony w oddaleniu, powietrze zaktadowe jest filtrowane z usunieciem
czgsteczek wiekszych od 0,3 pm (filtr koalescencyjny).
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5.3 Postepowanie przy instalacji

NIEBEZPIECZENSTWO
STOP Niniejsze urzadzenie ma duzg mase i moze spowodowacé

zmiazdzenie konczyn podczas stawiania lub dokonywania
ustawien. Zachowac¢ bezpieczna odlegtos¢ od ruchomych czesci,
a dzwignie blokujace zwalnia¢ tylko na wyrazne zlecenie.

UWAGA

Jesli stanowisko zgrzewania nie zostanie ustawione prostopadle,
wowczas nalezy wyjaé filtr powietrza na taczniku miedzy zespotem
przesuwajacym i kolumng, ponownie go ustawi¢ i podtaczy¢.
Zaniechanie tej czynnosci moze spowodowacé uszkodzenie filtra
powietrza oraz zespotu przesuwajacego!

5.3.1 Miejsce ustawienia

Zespot przesuwajacy lub stanowisko zgrzewania moga zosta¢ zamon-
towane w réznych potozeniach. Stanowisko zgrzewania z ptytg gtéwng
jest czesto obstugiwane recznie za pomoca wytgcznika rozruchowego
na ptycie gtéwnej. Dlatego tez nalezy je zamontowac na bezpiecznym
i wygodnym stole warsztatowym, na wysokosci ok. 75 do 90 cm umoz-
liwiajgcej prace na siedzaco lub na stojgco. Stanowiska zgrzewania

z kotnierzem sg zazwyczaj stosowane w systemach zautomatyzowa-
nych i moga byc¢ zasilane recznie lub automatycznie. Niniejsze dane
obowigzujg dla kolumn okragtych i kwadratowych.

NIEBEZPIECZENSTWO
Stanowisko zgrzewania nie zabezpieczone w odpowiedni sposéb

moze sie przewroécié w trakcie obrotu wokoét osi kolumny.
Powierzchnia robocza musi by¢ dostatecznie stabilna, aby mogta
utrzymaé zamontowane na niej stanowisko spawalnicze. Poza tym
musi by¢ zabezpieczona przed przewréceniem podczas stawiania
lub dokonywania ustawien.
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5.3.2 Stawianie stanowiska spawalniczego, zespotu

przesuwajacego z ptyta glowna

Informacje dotyczace rozpakowania znajdujg sie w rozdziat 4.3.1.

Aby zapobiec przewrdceniu lub niepozadanym ruchom, nalezy przykre-
ci¢ ptyte gtéwng do stotu warsztatowego. W rogach odlewu zostaty wy-
konane cztery otwory na sruby z tbem 3/8" cala wzgl. M10. Aby zapo-
biec uszkodzeniom powierzchni (powstaniu wyztobien), nalezy uzy¢
ptaskich podktadek. Patrz takze rys. 5-14.

UWAGA

Aby zapobiec przewroéceniu lub niepozadanym ruchom zespotu
przesuwajacego, nalezy przykrecic¢ ptyte gitéwna do stotu
warsztatowego przy uzyciu czterech srub.

1.

Nalezy zwrdci¢ uwage, aby na gorze nie byto Zadnych przeszkaéd
i nie zachodzito ryzyko zgniecenia lub tarcia. Wysuniety zespo6t
przesuwajacy potozony jest wyzej od stanowiska spawalniczego,
a przytacza sg odkryte.

Przymocowac ptyte gldwng sSrubami imbusowymi (nie objete dosta-
wa), 3/8" cala (system US) lub M10 (system metryczny). Aby zapo-
biec uszkodzeniom powierzchni (powstaniu wyztobien), nalezy
uzy¢ ptaskich podktadek. Aby zapobiec odkreceniu sie $rub wsku-
tek wibracji i ruchow, nalezy uzy¢ nakretek samozabezpieczaja-
cych z pierécieniami z tworzywa sztucznego.

Nalezy podtgczy¢ przewdd pneumatyczny na stanowisku spawal-
niczym (ztagcze meskie 3/8 NPT na przewodzie). Zaleca sie uzycie
szybkoztacza. W razie potrzeby zastosowac blokade odcinajgca
doptyw powietrza.

Upewni€ sie, czy przewody sterujgce (wysokiej czestotliwosci) do
wytgcznika krancowego i rozruchowego z tytu zespotu przesuwa-
jacego zostaly podtaczone do ztgcz wtykowych za pomocg $rub
mocujgcych.

Upewnic¢ sie, czy z tylu zespotu przesuwajacego zostat podtg-
czony system pomiaru dtugosci. Dotyczy to zespotéw aod, aodl,
aed, aef, aemc, aodm/aomc oraz aomc Micro.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X

5-21



Instalacja i ustawienie BRANSON

Rys. 5-14  Wymiary ptyty gtdwnej do kolumny okragtej
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Kolumna kwadratowa ma inne ztgcze niz kolumna okragta. W kolumnie
kwadratowej przewody sg juz umieszczone na stanowisku spawalni-
czym. Nalezy jedynie je podigczy¢, patrz rys. 3-8.
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5.3.3 Stawianie stanowiska spawalniczego, zespotu
przesuwajacego z kotnierzem

Kofnierz zostat zdjety ze stanowiska zgrzewania podczas rozpakowy-
wania, patrz rozdziat 4.3.2. Wybra¢ miejsce montazu kotnierza taczace-
go kolumne z zespotem przesuwajacym i przygotowac sprzet potrzebny
do montazu. W rogach odlewu zostaty wykonane cztery otwory na sru-
by ztbem 3/8 cala wzgl. M10. Aby zapobiec uszkodzeniom powierzchni
(powstaniu wyztobien), nalezy uzy¢ ptaskich podktadek.

UWAGA

Przednia strona kotnierza i zespotu p!'zesuwajqcego powinny by¢
skierowane w tym samym kierunku. Sruby do kotnierza znajduja
sie na jego tylnej stronie. Patrz rys. 5-15.

Rys. 5-15  Przyporzgdkowanie $rub montazowych do Kkotnierza
(stanowisko zgrzewania z kotnierzem)
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1. Umiesci¢ kotnierz w miejscu montazu. Nalezy zwréci¢ uwage, aby
na gorze lub po bokach nie byto Zadnych przeszkdd, ktére mogtyby
zakiécic prace lub eksploatacje zgrzewarki.
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UWAGA

Zamontowac¢ kotnierz na powierzchni roboczej przy uzyciu
czterech srub (3/8 cala lub M10) oraz plaskich podktadek
(drobne czesci nie sa objete dostawa).

2. Podniesc¢ ostroznie zespot przesuwajacy i kolumne, a nastepnie
zamontowac kolumne na kotnierzu. Ustawi¢ ptaska strone zawie-
szenia obrotowego do sprezyn w kierunku gornej fasady zespotu
przesuwajacego. Dokreci¢ obie $ruby na kotnierzu.

3. Nalezy podtgczy¢ przewdd pneumatyczny na stanowisku spawal-
niczym (ztgcze meskie 3/8 NPT na przewodzie). Zaleca sie uzycie
szybkoztgcza. W razie potrzeby zastosowac¢ blokade odcinajgca
doptyw powietrza.

4. Dokona¢ precyzyjnych ustawieh systemu za pomoca $rub pozio-
mujacych. Do $rub poziomujgcych 3/8"-16 x 3/4" uzy¢ klucza im-
busowego 3/16".

5. Upewni¢ sie, czy przewody sterujgce (wysokiej czestotliwosci) do
wytgcznika kraricowego i rozruchowego z tytu zespotu przesuwa-
jacego zostaly podtaczone do ztgcz wtykowych za pomoca $rub
mocujgcych.

6. Upewnic sie, czy z tylu zespotu przesuwajacego zostat podta-
czony system pomiaru dtugosci za pomoca przewodu wysokiej
czestotliwosci. Dotyczy to zespotdw aod, aodl, aed, aef i aemc.

Rys. 5-16  Przyporzgdkowanie $rub montazowych do kolumny
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5.3.4 Zespot przesuwajacy bez stanowiska spawalniczego

Informacje dotyczace rozpakowania znajdujg sie w rozdziat 4.3.3.

Zespot przesuwajgcy bez stanowiska zgrzewania jest montowany we-
dtug potrzeb Klienta. Zespodt ten jest pozycjonowany za pomoca sworz-
nia ustalajgcego i zabezpieczony trzema srubami metrycznymi.

1.

Nalezy wyjac zespot przesuwajacy z kartonu. Potozyé go ostroznie
po prawej stronie (NIE po stronie, po ktérej znajduje sie system po-
miaru dtugosci; nie dotyczy zespotu przesuwajgcego ae i ao).

2. Zaleca sie uzycie sworznia ustalajgcego. Nie jest on jednak objety
dostawa. W razie potrzeby nalezy uzy¢ stabilnego sworznia meta-
lowego o przekroju 12 mm. Nie moze on jednak wystawac wiecej
niz 0,40 cala (10 mm) w zespole przesuwajacym.

UWAGA

Sruby dzwigara do zespotu przesuwajacego serii 2000X sa
metrycznymi gwintami M10 x 1,5 o dlugosci 25 mm. Decydujace
znaczenie maja jednak warunki lokalne, poniewaz sworzen
dzwigara i Sruby montazowe nie moga wystawac¢ wiecej niz10 mm
(0,40 cala) w zespole przesuwajacym. W przeciwnym razie zespo6t
przesuwajacy moze zostaé¢ zablokowany lub uszkodzony.

UWAGA

NIE UZYWAC $rub montazowych M10 x 1,25 serii 900. Maja one
inny skok gwintu. Z tego wzgledu nie mozna ich uzywa¢ do
zespolow przesuwajacych serii 2000X!

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Rys. 5-17  Tylna strona zespotu przesuwajgcego, powierzchnia mon-
tazowa, przyporzadkowanie $rub i sworzni ustalajgcych
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** Te trzy powierzchnie uchwytu narzedzi majg grubos¢ 0,004 cala (0,1 mm) w zakresie tolerancji wynoszacy:
16 x 3,5 cala (410 x 90 mm). Powierzchnia, na ktérej jest montowany zespét przesuwajacy, musi wykazywacé

ptaskos$é.

1. Nalezy ustawi¢ zespot przesuwajacy na dzwigarze i zabezpiecz za
pomoca dostarczonych srub metrycznych.

UWAGA

W przypadku uzycia innych srub nalezy pamietaé, ze moga one
zostaé wpuszczone w otworu na obudowie na co najmniej
0,25 cala (6 mm), jednak nie wiecej niz 0,40 cala (10 mm).

UWAGA

Smary syntetyczne zawierajace silikon lub WD-40 powoduja
uszkodzenie i wadliwe dziatanie zespotu przesuwajacego,
poniewaz zawierajg one rowniez rozpuszczalniki. Doprowadzane
powietrze musi by¢ czyste (przefiltrowane do wielkosci czastek
5 ym), suche i nie moze zawiera¢ oleju, patrz rozdziat 5.2.
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5.3.5 Podlaczanie generatora i zespotu przesuwajacego

WSKAZOWKA

Wszystkie zewnetrzne przewody (przewéd alarmowy, itd.) musza
by¢é ekranowane!

W zespole przesuwajgcym serii 2000X firmy BRANSON istniejg dwa
potaczenia elektryczne miedzy generatorem i zespotem przesuwaja-
cym: przewdd wysokiej czestotliwosci HF oraz przewdd interfejsu do
zespotu przesuwajgcego. Do transmisji sygnatéw mocy i sygnatéw ste-
rujgcych miedzy generatorem ultradzwiekdw i zespotem przesuwaja-
cym firmy BRANSON jest wykorzystywany 37-zytowy przewdd interfej-
su. Przewdd ten przebiega od tylnej strony generatora do tylnej strony
zespotu przesuwajgcego.

W celu wylaczenia ultradzwiekéw w trybie pracy ,Kontakt metaliczny*,
czyli w chwili zetkniecia sie sonotrody z kowadtem lub izolowanym
uchwytem detalu, nalezy wykonac¢ nastepujaca czynnosé: Przewdéd
(kabel) o nr EDP 100-246-630 firmy BRANSON nalezy podiaczy¢

z wtyczka zenskg MPS/GDS z tytu zespotu przesuwajacego do izolo-
wanego uchwytu detalu lub kowadta.

W zespole przesuwajagcym aod mogg znajdowac sie inne potgczenia
niz w przypadku potgczen miedzy zespotem przesuwajgcym i genera-
torem, przedstawionych w rys. 5-19. Jednak opisane tutaj przytacza sg
przytaczami standardowymi.

Przedstawione na rys. 5-19 przewody do zespotéw przesuwajgcych
z kolumng kwadratowg umieszczone sg w kolumnie. Przewody nalezy
podtaczy¢ zgodnie z rys. 5-19.
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Rys. 5-18  Pofaczenia elektryczne miedzy generatorem serii 2000X
i zespotem przesuwajgcym ao/aol oraz zewnetrznym ukta-
dem pneumatycznym
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Rys. 5-19  Pofgczenia elektryczne miedzy generatorem i zespotem
przesuwajgcym aod, aodl, aomc oraz zewnetrznym
uktadem pneumatycznym
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do zespotu przesuwajacego

MPS/GDS  _sfvam

J 931
Przewod HF

ApC

Przewdd (kabel) do systemu pomiaru diugosci

Generator (tylko aod)
Widok z tytu
o o
Zespot przesuwajacy
o [e]
O
o o
o o T Przewdd (kabel) startowy

Ptyta gtéwna obrécona o 90° w lewo
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Zespoly przesuwajace Micro aod/aodl/aodm

WSKAZOWKA

Zespot pneumatyczny i zespét przesuwajacy to dwa oddzielne
zespoly potaczone ze sobg przewodem!

Zespot przesuwajacy jest potaczony z zespotem pneumatycznym na
state za pomoca kabla oraz przewodu pneumatycznego. Z tego wzgle-
du mozliwosci utozenia zespotu pneumatycznego wzgledem zespotu
przesuwajacego sg ograniczone (dtugosé¢ kabla wynosi ok. 80 cm).

Zasilanie sprezonym powietrzem sterowane jest na panelu pneuma-
tycznym potgczonym z zespotem pneumatycznym.

UWAGA

Nalezy ustawi¢ cisnienie referencyjne na wartos¢ 80 PSI przy
uzyciu precyzyjnego regulatora na panelu pneumatycznym.
Jesli wartos¢ cisnienia referencyjnego nie wynosi 80 PS| £3 PSI,
woéwczas wartos¢ sprezonego powietrza waha sie i nie mozna
uruchomié urzadzenia!

Nalezy ustawi¢ panel pneumatyczny jak najblizej zespotu pneumatycz-
nego. Przymocowac zespot przesuwajacy za pomocg srub 3/8-16
UNC-2B. Sruby moga zosta¢ wkrecone do zespotu przesuwajacego na
maks. 10 mm. Odnosnie przytaczy elektronicznych i pneumatycznych
patrz rysunki.
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Zespot przesuwajacy Micro aodm

Rys. 5-20  Potgczenie elektryczne miedzy generatorem i zespotem

przesuwajgcym aodm

1 = Przylacze sieciowe

g

2 = Przewod (kabel)
wysokiej czestotliwosci

6 = Przytacze interfejsu
zespotu przesuwajacego

(= do kabla taczacego 6
do generatora)

O

3 = Uziemienie

4 = Przewod
(kabel)
startowy
5= MPS/GDS =
Wytgczenie w
przypadku
kontaktu
metalicznego  7=Przytacze
systemu do
pomiaru
- dtugosci

8=Przytacze zewnetrznego
uktadu pneumatycznego

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Rys. 5-21  Widok zespotu pneumatycznego aodm od dotu

Odpowietrzanie

Powietrze doprowadzane do panelu
pneumatycznego ,Doptyw powietrza“

5-32

Zespoly przesuwajgce serii 2000X



BRANSON

Instalacja i ustawienie

Zespoty przesuwajace serii 2000X Wersja 05.04.2012

© 2012 BRANSON Ultraschall

Zespot przesuwajacy Micro aomc

Niniejszy panel pneumatyczny jest potrzebny do zespotu przesuwaja-
cego aomc oraz aemc i aef, jesli nie majg one kolumn.

Rys. 5-22  Panel pneumatyczny

Potaczenie do ,Air Intel” Potaczenie do ,Regulowany”
na zespole pneumatycznym na zespole pneumatycznym

Precyzyjny
Regulator
ci$nienia

Zawor reczny

Doptyw powietrza
z rurociggu—o_ |
sprezonego powietrza
(przytacze 8 mm)

Filtr powietrza/
Separator wody

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Rys. 5-23  Potgczenie elektryczne miedzy komputerem sterujacym
2000 mc net i zespotem przesuwajgcym aomc Micro
Przewéd (kabel) wysokiej P"ZY’fa&fze EFZY'QCZG
czestotliwosci (HF) Przewod startowy do systemu
pomiaru dtugos$ci

Przewdd (kabel)
sieciowy 230 V AC

Uziemienie

Ziacze
do
2000 mc net

UWAGA

Nalezy podtaczy¢ przewod ochronny do obudowy zespotu
pneumatycznego, aby zapewni¢ bezpieczne uziemienie!
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Rys. 5-24  Potgczenie elektryczne miedzy generatorem i zespotem
przesuwajgcym aomc Micro

AC POWER IN ‘
Przewéd HF
O
Potgczenie do Uziemienie
2000 mc net

Przewdd
(kabel)
startowy

Wtyczka
serwisowa

Przytacze
do systemu
pomiaru
I:] dtugosci
Potaczenie do
2000 mc net

Zewnetrzny uktad
pneumatyczny

Widok zespotu pneumatycznego i jego przytaczy od dotu,
patrz rys 5-21.
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Rys. 5-25  Widok zespotu pneumatycznego aomc Micro od dotu

Powietrze doprowadzane ,Regulowane”

z panelu pneumatycznego

(cisnienie referencyjne) Powietrze doprowadzane do panelu
pneumatycznego ,Doptyw powietrza“
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Zespoly przesuwajace ae

Rys. 5-26  Potgczenia elektryczne miedzy generatorem i zespotem

przesuwajgcym ae, aed i aef

Viorschubeinheit
Schnittstellenkabel

__ ~Luftzufuhr

MPS/GDS

Kabel fiir
Ldngenmesssystem

Vorschubeinheit

Grundplatte um 90° nach
links gedreht

WSKAZOWKA

Zespot przesuwajacy aemc ma inne przewody i przytacza.

Przewody te sa podiaczone do 2000 mc net.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Rys. 65-27  Pofaczenia elektryczne miedzy generatorem i zespotem
przesuwajacym aemc

Generator 2000 b | |3 |:| D
e

Przytacze wysokiej czestotliwosci HF

Zasilanie sieciowe

2000 mc net
Kanat 1: mc 1 Kanat 1: mc 1.1
Kanat 1-4: Przytacze
zewn. uktadu sterowania| Kanat2—4 Kanat 2-4
|
a ooV |of
(@)
Wylacznik sieciowy —]_| ‘:-/
BiE=zop=
Wejscie sieciowe — | f :
Monitor VGA
Wyjécie 24 V-0V
ZeSp()i J60/1 A :‘Przqucze
rzesuwa. c Wiyczka startowe J7
p jq y serwisowa .
aemc \
Z ti do plyty gtéwnej (przy
eanuLz*r;é/ ISyst_em prasie zgrzewajacej) /
pneumatyczny npomla'ru. do zewn. uktadu ste-
diugosci rowania (przy zespole
D przesuwajacym) za
posrednictwem przewo-
JBO/2A du (kabla) J911
O Ziacze HFR- J72

Tab. 5-1 Przewdéd potgczeniowy miedzy generatorem 2000 mc net i zespo-
tem przesuwajgcym aemc

Oznaczenie wtyczek przytaczeniowych w nawiasach
2000 b (J1) <-J931C -> Zespot przesuwajacy aemc (J72)
2000 b (J2, J3, J6) <-JMC1.4 -> 2000mc net (mc1)
2000mc net (mc1.1) <- JWP0O1 -> Zespot przesuwajacy aemc (J60/1A)
2000mc net (mc1.2) <- JWPO1 -> Zespot przesuwajacy aemc (J60/2A)
2000mc net (mc1) <-J971 -> Zewn. ukiad sterowania, np. sterownik PLC
Zespot przesuwajacy aemc (J70A) <-J911 -> Zewn. ukiad sterowania, np. sterownik PLC
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5.3.6 Przylacze do wytacznika rozruchowego
(zautomatyzowane)

WSKAZOWKA

Dodatkowe informacje na temat automatyzacji znajduja sie w
zalaczniku E w instrukcji generatora.

Zespot przesuwajacy firmy BRANSON wymaga dwach wytacznikdw
rozruchowych i jednego wytacznika awaryjnego. Wytaczniki te zostaty
zainstalowane fabrycznie i podigczone na stanowiskach spawalniczych
z ptytg gtébwna. Natomiast w zespotach przesuwajacych z kotnierzem
lub bez stanowiska zgrzewania nalezy je zainstalowa¢ samemu wedtug
ponizszych wskazowek:

Rys. 6-28  Przytacza wytgcznika rozruchowego z wyzwalaniem
dwurecznym (Dla zespoty przesuwajgce aed i aef)

Zespoty przesuwajace serii 2000X Wersja 05.04.2012

PB2 PBI [ Pes ] ,
1 | PB2RTN Legenda koloréw
[l ‘ (He ° czarny
| c = biaty
niebieski
8 f pomaranczowy
Wytacznik ¢ © S | ESTOPSRC zoMty
awaryjny N g c 3 | ESTOPRTN ciemnoczerwony
4 | ESTOPRTN czerwony
Przycisk startowy S I N/C zielony
[T brazowy

—)

Rys. 6-29  Przytacza wytgcznika rozruchowego z wyzwalaniem
dwurecznym (Dla wszystkich zespoty przesuwajgce z wy-
Jatkiem aed i aef)

| ST= | Legenda koloréw
PEE PEl 1 | PBERTN czamy
<H (H 2 | PBIRTN biaty
? & | PBISRC /kontrola cisnienia®  piepieski
7 | PBZSREC /kontrola ci$nienia®  pomaranczowy
. T 2 | NOTAUSSRC Z0ity
Wytacznik 3 | NOTAUSSRC ciemnoczerwony
awaryjny [ 3 | NOTAUSRTN czerwony
. 4 | NOTAUSRTN zielony
PrzyC|sk startowy 5 | N/C brazowy

—j}—
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* Informacja o kontroli cinienia dotyczy tylko zespotu przesuwajgcego
aemc. Jesli wejscia start zespotu przesuwajgcego aemc zostang bez-
posrednio potaczone ze sterownikiem PLC, wowczas do kontroli ci$nie-
nia nalezy uzy¢ pindbw nr6inr7.

WSKAZOWKA

Jesli prad uptywowy nie przekracza 7 mA, wéwczas zamiast
mechanicznych wytacznikéw rozruchowych mozna zastosowacé
elementy pétprzewodnikowe.

BASE/START to wtyczka zenska DB-9 z tylu zespotu przesuwajacego.
Do przewodu (kabla) potrzebna jest meska wtyczka DB-9 (wtyczka
Sub-D).

PB1iPB2, tzn. palm button 1i 2, sg zazwyczaj otwartymi wytagcznikami
rozruchowymi z wyzwalaniem dwurecznym. Aby rozpocza¢ cykl zgrze-
wania, nalezy przycisng¢ oba wytaczniki rozruchowe jednoczesnie.

Jesli wytaczniki rozruchowe nie zostang nacisniete w ciggu 200 milise-
kund, pojawi sie komunikat o btedzie ,Czas Startu Sw“. Ponowne uru-
chomienie nie jest konieczne. Przy nastepnym cyklu nalezy jednak na-
cisng¢ oba wytaczniki jednoczesnie, aby wykluczy¢ ponowne
pojawienie sie komunikatu o btedzie. Zobacz réwniez powyzszg wska-
zbwke.

Wytacznik awaryjny jest normalnie zamkniety.

5.3.7 Eksploatacja zespotéw przesuwajacych aem i aomc w
potaczeniu ze sterownikiem PLC

Nalezy utworzy¢ potaczenie ze sterownikiem PLC, nalezy sprawdzic¢ je
i potaczy¢ z sygnatem startowym, aby skontrolowa¢ cisnienie referen-

cyjne.

Rozpocza¢ cykl zgrzewania podtaczajac 9-biegunowg wtyczke do ze-

spotu przesuwajgcego. Aby moc w petni sterowac i kontrolowac¢ zgrze-
warke, nalezy zachowacé nastepujacy uktad pindw:

PIN 1: Wejscie start/uruchamianie dwureczne
PIN 2: Wejscie start/uruchamianie dwureczne

Oba wejscia moga by¢ sterowane poprzez odpowiednie wyjscia sterow-
nika PLC. W tym przypadku bezpieczenstwo instalacji zapewnione jest
przez uktad sterowania.

PIN 6/7: Wyjscie/Cisnienie referencyjne ok.
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Wyjscie to powinno by¢ kontrolowane przez sterownik PLC. Podczas
rozruchu ci$nienie referencyjne powinno by¢ prawidtowe (24 V).

PIN 3/4 i PIN 8/9: Te piny przeznaczone sg na wytacznik awaryjny
zgrzewarki. Funkcje tg mozna uzy¢ w uktadzie sterowania maszyny do
przekazania stanu alarmowego do zgrzewarki. Odpowiedzialno$¢ za
przekazanie komunikatu o stanie alarmowym do zgrzewarki ponosi pro-
ducent catej instalacji.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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5.4 Urzadzenia ochronne i zabezpieczajace

5.4.1 Wylacznik awaryjny

Aby odblokowac uderzeniowy wytgcznik awaryjny uzyty w celu prze-
rwania procesu zgrzewania, nalezy go przekrecic. Zgrzewarka nie be-
dzie dziata¢ dopdki wcisniety jest wytgcznik awaryjny. Nastepnie nalezy
nacisna¢ przycisk RESET na generatorze.Jesli system pracuje w trybie
automatycznym, mozna réwniez uzy¢ zewnetrznego przycisku reset,
potaczonego z interfejsem Uzytkownika.

Rys. 5-30 Zespot przesuwajgcy, wytgcznik awaryjny
\/\/

— Kolumna

Ptyta gtowna
—
Wigcznik rozruchowy Wigcznik rozruchowy
(= PB; palm button) (= PB; palm button)
WYLACZNIK AWARYJNY
WAl AN

& &

W przypadku wyzwolenia sygnatu awaryjnego na interfejsie Uzytkowni-
ka nalezy skasowac stan awaryjny, aby méc ponownie uruchomic sy-
stem.

UWAGA
Przed otworzeniem drzwi nacisnaé¢ wylacznik awaryjny.
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5.5 Podzespoly jednostki rezonansowej
Konwerter

Rys. 5-31  Konwerter

\n

Konwerter jest zamontowany w zespole przesuwajgcym i stanowi jedng
czesc¢ ultradzwiekowej jednostki rezonansowej. Energia elektryczna
wytwarzana przez generator jest przekazywana do konwertera (zwane-
go takze: przetwornikiem). W ten sposdéb drgania elektryczne o wyso-
kiej czestotliwosci zostajg przeksztatcone na drgania mechaniczne o tej
samej czestotliwosci. Centralng czes¢ konwertera tworzg piezoelek-
tryczne elementy ceramiczne. Pod wptywem napiecia zmiennego ele-
menty te na przemian wydtuzajg sie i skracajg. W ten sposéb ponad
90% energii elektrycznej zostaje przeksztatcone na energie mechanicz-
na.

Booster

Rys. 6-32  Booster

'\

Efektywna eksploatacja zespotu ultradzwiekowego zalezy w znacznym
stopniu od amplitudy ruchéw na czotowej powierzchni sonotrody. Wiel-
kos¢ amplitudy zalezy w znacznym stopniu od wielkosci i ksztattu
zgrzewanych detali. Booster moze by¢ stosowany jako mechaniczny
transformator, za pomoca ktérego mozna zwigkszac lub zmniejszaé
amplitude drgan, jakie sonotroda przekazuje na detal.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Booster jest fgcznikiem mechanicznym wykonanym z aluminium lub ty-
tanu, o dtugosci odpowiadajgcej potowie dtugosci fali. Booster jako
czes¢ ultradzwiekowej jednostki rezonansowej tworzy potgczenie mie-
dzy konwerterem i sonotroda. Ponadto jest on punktem dociskowym,
ktéry zapewnia sztywne potaczenia elementéw jednostki rezonanso-
wej.

Boostery drgajq z takg sama czestotliwoscig, co konwerter, z ktérym sg
uzywane. Najczesciej sg one umieszczane w weztach drgan ruchu
osiowego (minimalne drgania). W ten sposoéb straty energii zostajg zre-
dukowane do minimum, a na zespot przesuwajgcy hie sg przenoszone
drgania.

Jednostka rezonansowa jest dostarczana w stanie catkowicie zmonto-
wanym. Na poczatku zostang objasnione podzespoty jednostki rezo-
nansowej, a hastepnie sposob ich montazu.

Sonotroda

Rys. 5-33  Sonotroda

Sonotroda jest produkowana stosownie do okreslonego zastosowania.
Sonotrody sg zazwyczaj metalowymi czesciami o dtugosci odpowiada-
jacej potowie diugosci fali, ktére przenosza zgdang site i drgania na
zgrzewane detale. Sonotroda przenosi drgania ultradzwiekowe z kon-
wertera na detal. Sonotroda jest zamontowana na boosterze jako ele-
ment ultradZwiekowej jednostki rezonansowe;.

Sonotrody, w zaleznosci od ich profilu, sg okreslane jako stopniowane,
stozkowe, wyktadnicze, sonotrody pretowe lub katenoidalne. Wysoko$¢é
amplitudy na czotowej powierzchni sonotrody zalezy od jej ksztattu. So-
notrody moga by¢ wykonane ze stopdéw tytanu, aluminium lub stali, w
zalezno$ci od zastosowania. Do produkcji sonotrod najlepiej nadaja sie
stopy tytanu ze wzgledu na ich wysoka trwatos¢ i niewielkie straty. So-
notrody aluminiowe sg zazwyczaj pokrywane warstwg chromu lub niklu
albo zostajg utwardzone w celu zmniejszenia zuzycia. Sonotrody stalo-
we nadajg sie do zastosowan o niewielkich amplitudach, ktére wyma-
gajg duzych twardosci, jak np. podczas wpuszczania.
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5.6 Przykrecenie jednostki rezonansowej
Ponizsze objasnienia dotyczg konserwaciji i naprawy.

UWAGA

Osoby odpowiedzialne za ustawianie muszg podja¢ nastepujace
kroki. W razie potrzeby zamocowac¢ najwiekszg czes¢ sonotrody
przekroju o kwadratowym lub prostokatnym w imadle ze
szczekami wykonanymi z miekkiego stopu (mosiadzu lub
aluminium). NIGDY nie mocowa¢ obudowy konwertera lub
pierscienia zaciskowego boostera w imadle w celu dokonania
montazu lub demontazu sonotrody.

UWAGA

Nie uzywaé smaru silikonowego do mylarowych podktadek.
Do kazdego potaczenia nalezy uzy¢ tylko (1) jednej podktadki
mylarowej o odpowiedniej Srednicy wewnetrznej i zewnetrznej.

Rys. 6-34  Przykrecenie jednostki rezonansowej

Zusammenschrauben der Resonanzeinheit

Konverter

Booster __ ~ _. .
) ~ Siehe Vorgehensweise zur

/' Montage der Resonanzeinheit

Schiiissel (mfrgeﬁe{g:f)""

- Schutzspannbacken Schraubstock
== (Afumfﬂfum oder weiches Metall)

Sonotrode

W] ——F—————Schraubstock
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Tabela momentow dokrecania dla jednostki rezonansowej

WSKAZOWKA

Zaleca sie zastosowanie kluczy dynamometrycznych firmy
BRANSON albo innych réwnorzednych kluczy.

Tab. 5-2 Narzedzia

Narzedzie Numer EDP

20 kHz klucz dynamometryczny 101-063-617

40 kHz klucz dynamometryczny 101-063-618

20 kHz klucz maszynowy 201-118-019

30 kHz klucz maszynowy 201-118-033

40 kHz klucz maszynowy 201-118-024

Smar silikonowy 101-053-002

Tab. 5-3 Warto$ci momentéw dla $rub do boostera i sonotrody

Stosowane przy |Wielkos¢ srub leoment . nr EDP
okrecania

15 kHz 72" x 20 x 1-1/4" 450 in-Ibs (50 Nm) [100-098-123

(tylko aed, ae)

20 kHz 72" x 20 x 1-1/2" 450 in-Ibs (50 Nm) [100-098-370

20 kHz 3/8"x 24 x 1" 290 in-Ibs (32 Nm) |100-098-123

30 kHz* Sruba M8x1,25 70 in-Ibs (8 Nm) 100-298-170

40 kHz* 72" x 20 x 1-1/4" 450 in-Ibs (50 Nm) [100-098-790

* Na $rube nanies¢ krople preparatu Loctite® 290. Dokreci¢ i pozosta-
wi¢ do wyschniecia przez 30 minut.

5.6.1 W systemach 20 kHz

Krok Sposdb postepowania

1 Nalezy wyczysci¢ powierzchnie tgczenia konwertera,
boostera i sonotrody. Usung¢ wszystkie ciata obce z
otworéw gwintowanych.

2 Wkreci¢ srube do boostera u gory. Moment dokrecenia
50 Nm. Jesli sruba jest zbyt sucha, przed wkreceniem
naniesc na nig 1 lub 2 krople lekkiego oleju smarowego.

3 Do kazdego potaczenia nalezy uzy¢ tylko jednej podkiadki
mylarowej pasujacej do wielkosci sruby
4 Zamontowac teraz konwerter i booster, a nastepnie

przykreci¢ booster do sonotrody. Moment dokrecenia 24 Nm.
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5.6.2 W systemach 30 kHz

Krok

Sposob postepowania

1

Nalezy wyczysci¢ powierzchnie taczenia konwertera,
boostera i sonotrody. Usuna¢ wszystkie ciata obce
z otworéw gwintowanych.

Nanies¢ krople preparatu Loctite® 290 (lub jego
odpowiednika) na sruby boostera i sonotrody.

Wkreci¢ srube do boostera u géry momentem 32 Nm
i pozostawi¢ do wyschniecia na 30 minut.

Wkreci¢ srube do sonotrody u gory momentem 32 Nm
i pozostawi¢ do wyschnigcia na 30 minut.

Do kazdego potaczenia uzy¢ tylko jednej podktadki
mylarowej (o odpowiedniej wielkosci).

Przykreci¢ konwerter do boostera. Moment dokrecenia
21 Nm.

5.6.3 W systemach 40 kHz

Krok

Sposob postepowania

1

Nalezy wyczys$ci¢ powierzchnie taczenia konwertera,
boostera i sonotrody. Usuna¢ wszystkie ciata obce z
otworéw gwintowanych.

Nanies¢ krople preparatu Loctite® 290 lub jego
odpowiednika na sruby boostera i sonotrody.

Wkreci¢ Srube do boostera u géry momentem 8 Nm
i pozostawi¢ do wyschniecia na 30 minut.

Wkreci¢ do sonotrody srube u gory; momentem 8 Nm
i pozostawi¢ do wyschnigcia na 30 minut.

Na kazde potaczenie nalezy nanies¢ cienkg warstwe smaru
silikonowego — jednak nie na Sruby lub koncowke.

Przykreci¢ konwerter do boostera.

Moment dokrecenia 10 Nm; dla zespotu przesuwajgcego
aef: Moment dokrecenia 8 Nm.

Wsuna¢ booster/konwerter do tulei adaptera.
Luzno przykreci¢ nakretki oczkowe na tulei adaptera.

Przykreci¢ booster do sonotrody.

10

Powtérzy¢ krok 7.

11

Dokreci¢ nakretki oczkowe do tulei adaptera za pomoca
dostarczonego klucza.

11a

Dokreci¢ nakretki oczkowe do tulei adaptera.
Dotyczy tylko do zespotu przesuwajgcego ao.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Tab. 5-4

5.6.4 Potaczenie koncéwki z sonotroda

1. Nalezy wyczy$ci¢ powierzchnie taczenia sonotrody i kohcowki.
Usung¢ ciata obce ze srub i gwintowanego otworu.

2. Przytozy¢ rekami kohcowke do sonotrody. Zamontowac oba kom-

ponenty na sucho. W Zzadnym wypadku nie uzywac¢ smardow.
3. Przy uzyciu klucza hakowego i klucza szczekowego (patrz
rys. 5-35) dokreci¢ koncéwke odpowiednim momentem z

tabeli 4.8:

Rys. 5-35  Potgczenie koricOwki z sonotrodg

Z sonotrodg

Momenty dokrecania dla potgczenia korcowki

Gwint koncowki

Moment dokrecania

1/4-28

12 Nm

3/8-24

20 Nm
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5.7 Montaz jednostki rezonansowej w zespole
przesuwajacym

5.7.1 Jednostka 20 kHz i konwerter 30 kHz CA

Rys. 5-36  Montaz jednostki rezonansowej 20 kHz w zespole
przesuwajgcym firmy BRANSON

Schraube mit Innensechskant
Schutzabdeckung X
Anschluss-
Resonanzeinheit \

Klemme
Schiitten

R

I

T
RN

\

V'

/T—SchIUSseI
Podktadka

mocujgca

Schraube S
Resonanzeinheit

Schlitten

Baugruppe
Haupthalterung

Zainstalowac jednostke rezonansowa w nastepujacy sposéb:

1. Upewnic sie, czy zostato przerwane zasilanie sieciowe przez wyje-
cie wtyczki sieciowe;.

2. Odkreci¢ cztery sruby na pokrywie ochronne;j.

3. Zdjac pokrywe ochronng i odtozy¢ jg na bok.

4. Nalezy wyja¢ jednostke rezonansowa i wyprostowac pierscien na

boosterze nad podktadkg mocujgcg w suwaku. Docisnaé jednostke

do jej pozyciji tak, aby nakretka kotpakowa na gérze konwertera po-

taczyta sie z kontaktem na gorze suwaka.

Ponownie zamontowac¢ pokrywe ochronng i dokreci¢ cztery sruby.

W razie potrzeby ustawi¢ sonotrode poprzez pokrecanie. Dokrecic¢

Sruby na pokrywie ochronnej momentem 5 Nm.

oo
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5.7.2 Jednostki rezonansowe 30 kHz i 40 kHz

Rys. 5-37  Montaz jednostki rezonansowej 40 kHz w zespole przesu-
wajgcym firmy BRANSON

Adap rerhd;'se\ﬁ Schutzabdeckung
Adapterhlilse flir
Anschluss- Anschlussklemme),
klemme Haupttrdger !

T

~ Kopf-

Konverter \U /' schrauben
Booster
Ringmutter fiir '? ’ﬂ;
Adapterhiilse \g ~ /
&

[T-Schiussel
Schiitten
Sicherungsscheibe
Schraube

Ringmutter

Resonanzeinheit

... (ohne Sonofrode)
Resonanzeinheit Ringmutter Schlitten

Najpierw zmontowacé jednostke rezonansowa. Nastepnie zainstalowac
ja w ponizszy sposéb:

1. Upewnic¢ sie, czy zostato przerwane zasilanie sieciowe przez wyje-
cie wtyczki sieciowej.
2. Wiozy¢ konwerter/booster do adaptera.

3. Odkrecic¢ cztery sruby na pokrywie ochronne;.
4. Zdjac pokrywe ochronng i odtozy¢ jg na bok.

UWAGA
A Nie mocowaé adaptera w imadle. W przeciwnym razie moze zosta¢

uszkodzony lub znieksztatcony.

5. Nalezy wyja¢ zmontowany adapter i wyprostowac pierscien na
boosterze nad podktadkg mocujacg w suwaku. Docisng¢ adapter
do jego pozycji tak, aby nakretka kotpakowa na gorze konwertera
potaczyta sie z kontaktem na gérze suwaka.

6. Ponownie zamontowac pokrywe ochronng i dokrecié na niej cztery
Sruby.
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UWAGA

Nie dokrecaé¢ zbyt mocno srub (stosowaé moment okoto 2 Nm)!
Istnieja bowiem dwa ryzyka:

1. Gwint moze ulec zniszczeniu.

2. Scianka moze zostaé docisnieta do pokrywy.

7. W razie potrzeby ustawic¢ sonotrode poprzez pokrecanie.
Dokreci¢ sruby na pokrywie ochronnej momentem 2 Nm.

WSKAZOWKA

Firma BRANSON zaleca zastosowanie konwertera CA-30 zamiast
konwertera CJ-30 z podzespotem tulei

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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5.8 System wymiany narzedzi (nie dotyczy zespotow
przesuwajacych Micro)

W przypadku zgrzewania réznych wyrobow z uzyciem jednego zespotu
przesuwajacego zaleca sie zastosowanie systemu wymiany narzedzi
do szybkiej wymiany konwertera i boostera.

System wymiany narzedzi ma nr EDP 159-063-665, natomiast system
wymiany narzedzi z pierscieniem ma nr EDP 159-063-665.

Rys. 5-38  Czesci systemu wymiany narzedzi

{

Pokrywa ——\
Sruba ( B
mocujapa—\

Konwerter -

%o)\ I N— Pierscien —~1

_ )
\

\

B

mocujacy

Otwor referencyjn}_///

do pierscienia
mocujacego

=

e Odkreci¢ cztery sruby na pokrywie ochronnej z przodu zespotu prze-
suwajacego,

e Zdja¢ pokrywe
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UWAGA

Jednostka rezonansowa moze mie¢ duza mase. Zwrécié¢ uwage,
aby nie wypadta ona z systemu wymiany narzedzi podczas
zdejmowania pokrywy!

Wyjaé jednostke rezonansowg z uchwytu narzedzi
Na konwerter natozy¢ pierscienh mocujacy

PiersciehA mocujacy ma wneke, ktéra pasuje do otworu w uchwycie
narzedzi. Wiozy¢ jednostke rezonansowg do uchwytu narzedzi tak,
aby wneka pierscienia mocujgcego solidnie weszta do otworu w
uchwycie narzedzi.

Dokreci¢ lekko pokrywe na przodzie zespotu przesuwajacego.
Wyréwnaé sonotrode w narzedziu.

Dokreci¢ mocno pokrywe.

Dokreci¢ pierscieh mocujgcy w otworze pokrywy.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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5.9 Montaz uchwytu detalu na plycie gtownej firmy
BRANSON

Drobne elementy i otwory

Na ptycie gtéwnej znajdujg sie otwory przeznaczone do montazu
uchwytu detalu. Znajdujg sie na niej rowniez otwory do montazu opcjo-
nalnej ptyty poziomujacej. Gwinty sg wykonane pod metryczne sruby
M10-1,5 i zostaty oznaczone na ptycie gtéwnej literg ,M“. Otwory sa roz-

mieszczone w trzech koncentrycznych kregach o podanych nizej wy-
miarach.

UWAGA

Ptyta gtéwna jest odlewem. Otwory gwintowe moga ulec zniszcze-
niu wskutek zbyt mocnego przykrecenia srub. Wkreci¢ sruby tylko
na tyle, aby uchwyt detalu nie mégt sie poruszac.

Rys. 5-39  Obwody montazowe na pfycie gtéwnej

229mm
= & \ 178 mm .
M = Sruby metryczne M10 \ 18 mm \
o \
Vo /
\‘I‘ ‘I‘ F‘ %;_ . \‘ @ T
= ‘\, 1 ,‘" l“_,J
> ‘\ ‘I ‘-‘"‘ s
(AN B o
Y ! AER\VE \ 7 pcjonalne
L L RSN ] m_urzadzeme
317.5 mm L— \ 7 7 T \‘; K .‘.“""\,‘ f 7 T E‘Z;j ochronne,
‘\\\ A NSO/ S S é przedstawione
\\: i \ \ \‘*“jr'/ / / & jedynie w celu
- T . \‘\_(_)‘L,/’/ E_m, pozycjonowania
| 2T
L =
| — -
—

: J ]
\ € i — S J“

Wymiary mocowania do /ﬂ
plytek poziomujgcych ~—

Do bardzo duzych sonotrod wymagane jest czasami opcjonalne urza-
dzenie ochronne o nr EDP 101-063-550. Zostato ono tutaj przedstawio-
ne jedynie w celu pozycjonowania. Wystaje ono po kilka centymetrow
z obu stron ptyty gtéwnej i chroni operatora zgrzewarki przed zmiazdze-
niem palcow albo rgk miedzy ptytg gtdwng a narzedziem.
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5.10 Sprawdzenie instalacji

-_—

No

®

10.

Nalezy otworzy¢ doptyw powietrza.

Upewnic¢ sie, czy w doptywie sprezonego powietrza nie ma nie-
szczelnosci.

Wigczy¢ generator. Generator rozpoczyna autotest.

Jesli w generatorze pojawi sie komunikat alarmowy, jego opis,
przyczyna oraz sposoéb usuniecia zostaty opisane w rozdziale 7 in-
strukcji obstugi generatora. Jesli w generatorze nie pojawit sie za-
den komunikat lub jest wyswietlany stan gotowosci do pracy, nale-
zy wykonac nastepny krok.

Przeprowadzi¢ kalibracje zespotu przesuwajgcego — z wyjatkiem
zespotdw ao i ae — zgodnie z instrukcjg obstugi generatora. Upew-
ni¢ sie, czy odstep miedzy sonotrodg a detalem wynosi co najmnie;j
2 cm.

Nacisng¢ przycisk Test na generatorze.

Jesli w generatorze pojawi sie komunikat alarmowy, nalezy znalez¢
jego opis w rozdziale 7 instrukcji obstugi generatora. Je$li nie zo-
stang wySwietlone zadne komunikaty alarmowe, wéwczas mozna
przej$¢ do kolejnych krokdw.

Wtozyé probny detal do uchwytu.

Nacisna¢ przycisk Sonotroda w dét i przytrzymac oba wytgczniki
rozruchowe. Sonotroda przemiesci sie w dét w kierunku uchwytu
detalu. W ten sposdb zostanie sprawdzone dziatanie uktadu spre-
zonego powietrza.

Ponownie nacisnag¢ przycisk Sonotroda w doét. Sonotroda powrdci
na swoje miejsce. Teraz system jest gotowy do eksploatacji i moz-
na go dostosowac¢ do wiasnych potrzeb.

Ogodlna zasada: jesli w generatorze nie pojawig sie komunikaty alarmo-
we, a zespot przesuwajacy przesuwa sie w prawidtiowy sposéb, ozna-
cza to, ze zgrzewarka ultradzwiekowa jest gotowa do pracy.

5.11 Czy maja Panstwo pytania?

Cieszymy sie, ze zdecydowali sie Panstwo na nasz produkt. Chetnie
udzielimy odpowiedzi na wszelkie pytania! Jesli potrzebujg Panstwo po-
mocy odnosnie produktéw serii 2000X, prosimy zwrdci¢ sie do przed-
stawiciela firmy BRANSON.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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6 Elementy sterujace i wskazniki

Na poczatku przedstawiony zostat przeglad elementéw sterujgcych
i wskaznikéw umieszczonych na zespotach przesuwajacych. Pod nim
znajduje sie ich krotkie objasnienie.

Tab. 6-1 Przeglad elementéw sterujgcych i wskaznikdw
Element steru- Zespot przesuwajacy
jacy/wskaznik
aod
(niezbed-
ny zewn.
ukt. pne-
ao
zewn. ukl. |um. rp) aeflaemc/ |aomc
(wymaga ae aed .
rp) pneum. rp aomc Micro
aodm (sta-
e polacz. z
zespolem
pneum.)
Wskaznik X X X X X
ci$nienia
Kontrolka pracy |x X X X X X (tylko aef)
Regulator X X X
cisnienia
Sterowanie X X
predkoscig
opuszczania
Manometr X
Wskaznik skoku X X X X
Sterowanie
wyzwoleniem
ci$nienia
Mechaniczny X X X X X X
zderzak
krancowy
Przetwornik X X X X
tensometryczny

Objasnienia elementéw sterujacych i wskaznikow

e Wskaznik cisnienia: sygnalizuje doptyw sprezonego powietrza do
zespotu przesuwajgcedo.

e Kontrolka pracy: sygnalizuje stan wtgczenia zespotu przesuwajg-
cego i generatora.
Dla zespoty przesuwajgce aed i aef: Pulsowanie lampki zasilania
sygnalizuje alarm w systemie bezpieczehstwa.

e Regulator cisnienia: reguluje wartos¢ sprezonego powietrza dzia-
tajacego na cylinder; zakres miedzy 35-700 kPa (0,3—7 bar)
W celu ustawienia: pociggnij.
W celu zablokowania: nacisna¢ na regulator.
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VAN

e Sterowanie predkoscia opuszczania: za pomocg tego przetaczni-
ka mozna sterowaé predkoscig opuszczania oraz sitg dziatajgcg na
zgrzewany detal.

e Manometr: wskazuje warto$¢ sprezonego powietrza dziatajacego
na cylinder; dwustopniowy od 35 do 700 kPa

e Wskaznik skoku: szybka metoda okreslania wzglednej drogi prze-
suwu suwaka podczas cyklu zgrzewania. Wzgledng warto$¢ drogi
wskazuje skala.

e Sterowanie wyzwoleniem ci$nienia: umozliwia wybranie dyna-
micznego cisnienia wyzwalania; kalibracja od 1 od 24 nastepuje ze
skokiem co pot stopnia (48 przerw), ktére odpowiadajg sile w zakre-
sie od 67 do 890 N dla wyzszych jednostek sity oraz od 32 do 890 N
dla nizszych jednostek sity. Dodatkowe informacje na temat prze-
twornika tensometrycznego znajduja sie w rozdziat 3.3.

e Mechaniczny zderzak krancowy: ogranicza droge przesuwu, aby
zapobiec zetknieciu sie sonotrody z pustym uchwytem detalu. Wy-
konujac jeden obrot mozna przestawi¢ zderzak o ok. 1 mm (0,04").
Nakretka zabezpieczajgca zapobiega zmianie ustawienia zderzaka
krancowego wskutek wibracji. Przez jednokrotne przekrecenie Sru-
by mozna przedtuzy¢ droge przesuwu.

WSKAZOWKA

Mechaniczny zderzak krainicowy nie jest przeznaczony do
zgrzewania.

UWAGA

Przy zbyt mocnym wkreceniu sruby mechaniczny zderzak
krancowy moze wypasé.

e Przetwornik tensometryczny: sygnalizuje site wywierang na detal
podczas zgrzewania. Za pomocg przetwornika tensometrycznego
mozna ustali¢ czas wyzwolenia ultradzwiekdw oraz sporzadzi¢ dia-
gram sita/droga dla cyklu roboczego. Dodatkowe informacije na te-
mat przetwornika tensometrycznego znajdujg sie w rozdziat 3.3.

Zespoly przesuwajgce serii 2000X



BRANSON

Obstuga zespotow przesuwajacych ao i ae

Zespoty przesuwajace serii 2000X Wersja 05.04.2012

© 2012 BRANSON Ultraschall

7.1
7.2

7.3

Obstuga zespotdéw przesuwajacych ao i ae

Elementy sterujace zespotéw przesuwajacych aoi ae ...... 7-2
Podstawowe ustawienia zespotdéw przesuwajgcych

= o N = T SRR 7-3
Obstuga zespotow przesuwajacych ao i ae ..........ccceeeueeee. 7-8

Zespoty przesuwajgce serii 2000X

7-1



Obstuga zespotow przesuwajacych ao i ae BRANSON

7.1 Elementy sterujace zespotdw przesuwajacych ao
i ae
W niniejszym rozdziale opisany zostat cykl zgrzewania z uzyciem ze-

spotu przesuwajgcego 2000X ao. Doktadne informacje dotyczace usta-
wiania i zmiany ustawien znajdujg sie w instrukcji obstugi generatora.

NIEBEZPIECZENSTWO
Podczas ustawiania i obstugi zespotu przesuwajacego nalezy

przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

Nie dotyka¢ sonotrody.

Sita opuszczania (nacisk) oraz drgania ultradzwiegkowe moga
spowodowac obrazenia ciata.

Czesci z tworzywa sztucznego moga drgac¢ w zakresie styszalnych
czestotliwosci. Aby uniknaé¢ obrazen, zatozy¢ ochronniki stuchu.
Drgajaca sonotroda nie moze zetkng¢ sie z metalowa ptyta lub
metalowym uchwytem detalu.

Zespoty przesuwajgce 2000X ao i ae sg sterowane przez generator.
Zespot przesuwajgcy wysyta do generatora dane o cyklu roboczym (sile
wyzwalania, itd.), informacje o statusie oraz komunikaty alarmowe.
Informacje na temat ustawiania, testowania i obstugi znajduja sie w in-
strukcji obstugi generatora serii 2000X.

NIEBEZPIECZENSTWO
W przypadku zastosowania wiekszych sonotrod nalezy unikaé

sytuacji, w ktérych zachodzi ryzyko zmiazdzenia palcéw miedzy
sonotroda a uchwytem detalu. W przypadku koniecznosci
zastosowania opcjonalnych urzadzen ochronnych prosimy
zwrocic¢ sie do firmy BRANSON.
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7.2 Podstawowe ustawienia zespotow
przesuwajacych ao i ae

Zespotem przesuwajgcym steruje z zasady generator; jednak za stero-

wanie niektérymi funkcjami odpowiedzialny jest zespot przesuwajacy.

Nalezg do nich:

e Sprezone powietrze

e Regulacja sprezonego powietrza i manometr na zewnetrznym ze-
spole sterujgcym uktadem penumatycznym

e Sterowanie predkoscig opuszczania na zewnetrznym zespole steru-
jacym uktadem penumatycznym

e Mechaniczny zderzak krancowy

e Pozycja i wysokos¢ zespotu przesuwajgcego wzgledem uchwytu
detalu (droga przesuwu sonotrody)

o Whytacznik awaryjny na ptycie gtéwnej oraz sygnat z interfejsu Uzyt-
kownika w systemach zautomatyzowanych

Kazda z powyzszych funkcji ma wptyw na prace zespotu przesuwajace-

go.

7.21 Regulacja sprezonego powietrza i manometr

Sprezone powietrze jest doprowadzane do regulatora cisnienia w ze-
spole przesuwajgcym. Regulator sktada sie z przycisku zatrzaskowego,
ktéry zapobiega niepozgdanym zmianom ustawienia sprezonego po-
wietrza.

NIEBEZPIECZENSTWO

Po zredukowaniu cisnienia w systemie lub uruchomieniu zaworu
spustowego nastapi opuszczenie sie zespotu przesuwajacego,
poniewaz do ustawienia zespotu na wyzszej pozycji wymagane
jest state cisnienie. Nigdy nie wolno siega¢ pod sonotrode lub do
innych obszaréw, w ktérych wystepuje ryzyko zmiazdzenia.

Aby zapobiec uszkodzeniu narzedzia, nalezy zablokowaé
sonotrode za pomocga drewnianego klocka lub innego miekkiego
materiatu.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed zataczeniem lub wytaczeniem doptywu sprezonego
powietrza nalezy ustawié regulator cisnienia na zero. Jesli do
zespotu przesuwajgcego zostanie doprowadzone sprezone
powietrze o minimalnym ci$nieniu ustawionym na ponad 100 psi
(690 kPa), moze wéwczas dojs¢ do obrazen ciata oraz trwalego
uszkodzenia urzadzenia!
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Aby zmniejszy¢ cidnienie, przekreci¢ najpierw pokretto regulatora w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara. Jesli czesci urzadzenia
nie zostaty ze sobg prawidtowo potagczone, wowczas niskie cisnienie
zapobiega nagtemu uruchomieniu sie zespotu przesuwajgcego. Typo-
we ustawienia to 20-25 psi (= 1,38—1,725 bar) dla nowych lub nieprze-
testowanych urzadzenh.

7.2.2 Doplyw sprezonego powietrza

Nalezy zatgczy¢ doptyw sprezonego powietrza do regulatora w zespole
przesuwajgcym. Aby zapewni¢ sprawng prace zespotu przesuwajgce-
go, warto$¢ sprezonego powietrza nie moze spasc ponizej 35 psi

(2,4 bar). Poprzez doptyw powietrza chtodzony jest réwniez konwerter.
W zastosowaniach, ktére wymagajg wiekszego cisnienia zgrzewania,
doptyw sprezonego powietrza moze mie¢ rowniez wptyw na wyniki
zgrzewania.

WSKAZOWKA

Cisnienie powietrza zasilanego z ukladu musi przekroczyé
maksymalne ci$nienie wymagane przez ukfad sprezonego
powietrza. Pojemnos¢ uktadu sprezonego powietrza musi byé
jednakowa we wszystkich podtaczonych do niego systemach.
Aby zapewnié réwnomierny przeptyw powietrza, nalezy
zastosowa¢ m.in. akumulator.

7.2.3 Sterowanie Downspeed [Predkos¢ opuszczania]

Predkos¢ sonotrody mozna regulowac sterujgc predkoscig opuszcza-
nia. Jesli predkos¢ opuszczania jest wyzerowana, zespot przesuwajacy
nie wysuwa sie.

WSKAZOWKA

Przy pierwszym ustawianiu nalezy ustawi¢ predkos¢ opuszczania
na nizsza wartos¢ miedzy 5 a 15. Do tego celu mozna uzy¢ sruby
regulacyjnej znajdujacej sie na pokretle do regulacji predkosci
opuszczania.

7.2.4 Wyzwalanie dynamiczne

Mechanizm wyzwalania dynamicznego nalezy ustawic¢ na poczatku na
wartos¢ miedzy 1 a 5.
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7.2.5 Pozycjai wysokos¢ — zespoly przesuwajace ao i ae
(droga przesuwu sonotrody)

Suwak sonotrody przesuwa sie w gére i w dét na szynach zespotu prze-
suwajacego. Istnieje przy tym mozliwos¢ zmiany pozycji zespotu prze-
suwajgcego na kolumnie. Odstep miedzy sonotrodg a uchwytem detalu
nalezy tak ustawi¢, aby nie utrudniat wykonania prac serwisowych (wy-
miany czesci, itd.).

e Minimalna droga przesuwu nie moze by¢ mniejsza niz 3,175 mm.

e Maksymalna droga przesuwu nie moze przekroczy¢ 95 mm, aby so-

notroda nie dotykata detalu.

Jednakowe wyniki zgrzewania mozna uzyskac najlepiej wtedy, gdy dro-
ga przesuwu sonotrody jest dtuzsza niz 6,35 mm. W przypadku krétkich
odcinkéw zgrzewania oraz przy odpowiednim wzroscie sity wywieranej
na zgrzewany detal moze dojs¢ do utrudnien przez pozostate czesci
zgrzewarki.

7.2.6 Mechaniczny zderzak krancowy

Mechaniczny zderzak kraricowy ma wptyw na droge powrotng zespotu
przesuwajacego, ktéra moze obejmowacé catg dtugosé skoku zespotu.

Nalezy ustawi¢ mechaniczny zderzak krancowy za pomocg wielostop-
niowej nakretki radetkowej, znajdujacej sie na dole zespotu przesuwa-
jacego po prawej stronie jednostki rezonansowej. Po prawej stronie ze-
spotu przesuwajgcego znajduje sie wskaznik z indywidualnie dobrang

skala.

Mechaniczny zderzak kraricowy zapobiega zetknieciu sie sonotrody z
pustym uchwytem detalu. Nie chodzi tutaj jednak o precyzyjny przyrzad
pomiarowy. Dlatego nie nalezy uzywac¢ zderzaka jako ogranicznika
podczas zgrzewania w trybie ,Odlegtos¢ wzgledna“ lub ,Odlegtos¢ bez-
wzgledna“. Funkcja ,Rozpoznawanie detalu“ moze zostaé uzyta réw-
niez do kontroli minimalnego odstepu miedzy sonotrodg a uchwytem
detalu.

W mechanicznym zderzaku krancowym nalezy ustawi¢ na poczatku
droge przesuwu sonotrody na co najmniej 6,35 mm; mozliwe sg row-
niez wszystkie inne odlegtosci lezgce na catym odcinku drogi przesuwu.
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Nastawianie mechanicznego zderzaka krancowego

NIEBEZPIECZENSTWO
Po zredukowaniu ci$nienia w systemie lub uruchomieniu zaworu

spustowego nastapi opuszczenie sie zespotu przesuwajacego,
poniewaz do ustawienia zespotu na wyzszej pozycji wymagane
jest state cisnienie. Nigdy nie wolno siegga¢ pod sonotrode lub do
innych obszarow, w ktorych wystepuje ryzyko zmiazdzenia.

Aby zapobiec uszkodzeniu narzedzia, nalezy zablokowac¢
sonotrode za pomoca drewnianego klocka lub innego miekkiego
materiatu.

1. Uaktywni¢ reczny zawor spustowy i recznie przesunaé suwak w dot
tak, aby sonotroda znalazia sie dokfadnie nad uchwytem detalu.

2. Jesli sonotroda nie dotknie uchwytu detalu i nie odsunie sie o
100 mm, wykreci¢ nakretke zabezpieczajaca i przekreci¢ nakretke
do regulacji zderzaka krancowego w kierunku ruchu wskazoéwek
zegara, az suwak znajdzie sie w zadanej pozycji. Jesli sonotroda
znajdzie sie w zadanej pozycji zanim dotknie ona mechaniczny
zderzak krahcowy, przekreci¢ nakretki w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazoéwek zegara, az zderzak dotknie suwaka.

3. Sprawdzi¢ wysokosé¢ sonotrody i w razie potrzeby dokonac kolej-
nych ustawieh na zderzaku krancowym.

4. Po prawidtowym ustawieniu zderzaka dokreci¢ nakretke zabezpie-
czajaca. Zapobiega ona przestawieniu sie zderzaka wskutek wi-
bracji podczas pracy.

5. Wiozy¢ detal, wytgczy¢ zawor spustowy i wykonac zgrzewanie
prébne.

6. Sprawdzi¢, czy miedzy sonotrodg i detalami dochodzi do wzrostu
sity. W przeciwnym razie zmieni¢ ustawienie mechanicznego zde-
rzaka koncowego.

WSKAZOWKA

Ze wzgledu na dynamiczne utrzymywanie statej wartosci cisnienia
nie nalezy zgrzewa¢ na ostatnich 6,35 mm skoku.
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7.2.7 WYLACZNIK AWARYJNY

WYLACZNIK AWARYJNY stuzy do przerwania pracy zespotu przesu-
wajgcego; aktualny cykl zgrzewania zostaje natychmiast zakorczony,
a sonotroda cofa sie. Po nacisnieciu WYLACZNIKA AWARYJNEGO
system NIE zostanie odtagczony od sieci elektrycznej! Generator mozna
tak ustawi¢, aby przy kazdym nacisnieciu WYLACZNIKA AWARYJNE-
GO zostat wygenerowany sygnat akustyczny. W przypadku wytgczenia
systemu przy uzyciu WYLACZNIKA AWARYJNEGO na wyswietlaczu
z przodu generatora pojawi sie komunikat. Aby zresetowa¢ system,
przekreci¢ WYLACZNIK AWARYJNY.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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7.3 Obstuga zespotow przesuwajacych ao i ae

Dokfadne informacje dotyczace elementéw obstugi w zespotach prze-
suwajgcych 2000X ao i 2000X ae znajdujg sie w rozdziat 6. Zespoty
przesuwajace ao i ae sg obstugiwane w nastepujacy sposob:

1. Jesli konkretne zastosowanie zostato przeanalizowane w laborato-
rium zastosowan firmy BRANSON, jego ustawienia nalezy odczy-
tac¢ z protokotu laboratoryjnego. W przeciwnym razie nalezy prze-
strzegac¢ wskazéwek zawartych w instrukcji obstugi generatora
serii 2000X.

2. Nalezy ustawi¢ mechaniczny zderzak krahcowy tak, aby sonotroda
nie zetkneta sie z uchwytem detalu. Odpowiednie informacje znaj-
duja sie w rozdziat 7.2.6.

3. W przypadku uzycia zespotu przesuwajgcego z ptyta gtéwng
upewnic sie, czy nie jest wigczony wytacznik awaryjny. W przypad-
ku uzycia zespotu przesuwajacego z ptytg gtéwna firmy BRANSON
upewnic sie, czy nie jest wigczone zrodto sygnatu wiasciwe dla wy-
tacznika awaryjnego.

4. Po wtozeniu detalu nacisnaé i przytrzymacé jednoczesnie oba wy-
taczniki rozruchowe (wyzwalanie dwureczne) lub uruchomic¢ me-
chanizm rozruchowy.

5. Sonotroda obniza sie i dotyka do obrabianego detalu.

6. Miedzy sonotrodg a detalem powstaje sita, ktora aktywuje wyzwa-
lacz.

7. Rozpoczyna sie emisja ultradzwiekéw. Wskaznik mocy na genera-
torze wskazuje obcigzenie; lezy ono zazwyczaj w zakresie miedzy
25i100%. Teraz mozna zwolni¢ oba wytgczniki rozruchowe.

8. Emisja ultradzwiekow zostaje zakonczona, a sonotroda nadal wy-
wiera nacisk na detal przez ustawiony przez Uzytkownika czas
trzymania.

9. Po zakonczeniu cyklu trzymania sonotroda powraca automatycz-
nie do pozycji wyjsciowej. Teraz mozna wyjac detal z uchwytu.

10. Aby sprawdzi¢ wyniki zgrzewania, nalezy potaczy¢ kilka detali z
uzyciem ustawien podstawowych.

Jedli uzyskana jako$¢ zgrzewania nie spetnia oczekiwan, mozna zmie-
ni¢ ustawienia na podstawie uzyskanych wynikow oraz wartosci zmie-
rzonych przez miernik mocy. Przy kolejnych prébach zgrzewania doko-
nac¢ zmiany tylko jednego ustawienia, az zostanie uzyskana
maksymalna wytrzymatos¢ w najkrétszym czasie.
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8.1 Elementy sterujace zespotéw przesuwajacych
aod, aed i aodm

W niniejszym rozdziale opisany zostat cykl zgrzewania z uzyciem ze-
spotu przesuwajacego 2000X aod. Doktadne informacje dotyczace
ustawiania i zmiany ustawien znajdujg sie w instrukcji obstugi genera-
tora.

NIEBEZPIECZENSTWO
Podczas ustawiania i obstugi zespotu przesuwajacego nalezy

przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:
Nie dotyka¢ sonotrody. Sita opuszczania (nacisk) oraz drgania
ultradzwiekowe moga spowodowac obrazenia ciata.

Czesci z tworzywa sztucznego moga drgac¢ w zakresie styszalnych
czestotliwosci. Aby uniknaé¢ obrazen, zatozy¢ ochronniki stuchu.
Drgajaca sonotroda nie moze zetkng¢ sie z metalowa plyta lub
metalowym uchwytem detalu.

Zespoty przesuwajgce 2000X aod, aed i aodm sg sterowane przez ge-
nerator. Zespot przesuwajgcy wysyta do generatora dane o cyklu robo-
czym (predkosé, sita, itd.), informacje o statusie oraz komunikaty alar-
mowe. Natomiast generator wysyta do zespotu przesuwajacego
parametry robocze okre$lajace rozpoczecie i zakonczenie cykli zgrze-
wania. Podczas ustawiania generator stale otrzymuje od zespotu prze-
suwajacego dane o drodze przesuwu, sile oraz cisnieniu. Informacje na
temat ustawiania, testowania i obstugi znajdujg sie w instrukcji obstugi
generatora serii 2000X.

NIEBEZPIECZENSTWO
W przypadku zastosowania wiekszych sonotrod nalezy unika¢

sytuacji, w ktorych zachodzi ryzyko zmiazdzenia palcow miedzy
sonotroda a uchwytem detalu. W przypadku koniecznosci
zastosowania opcjonalnych urzadzen ochronnych prosimy
zwrocic sie do firmy BRANSON.
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8.2 Podstawowe ustawienia zespotow
przesuwajacych aod, aed i aodm

Zespotem przesuwajgcym steruje z zasady generator; jednak za stero-

wanie niektérymi funkcjami odpowiedzialny jest zespot przesuwajacy.

Nalezg do nich:

e Sprezone powietrze

e Regulacja sprezonego powietrza i manometr

Sterowanie predkoscig opuszczania

Mechaniczny zderzak krancowy

e Pozycja i wysokos¢ zespotu przesuwajgcego wzgledem uchwytu
detalu (droga przesuwu sonotrody)

o Whytacznik awaryjny na ptycie gtéwnej oraz sygnat z interfejsu Uzyt-
kownika w systemach zautomatyzowanych

Kazda z powyzszych funkcji ma wplyw na prace zespotu przesuwajace-
go.

8.2.1 Regulacja sprezonego powietrza i manometr

Sprezone powietrze jest doprowadzane do regulatora cisnienia

w zespole przesuwajgcym. Regulator sktada sie z przycisku zatrzasko-
wegdo, ktdry zapobiega niepozagdanym zmianom ustawienia sprezone-
go powietrza.

NIEBEZPIECZENSTWO

Po zredukowaniu cisnienia w systemie lub uruchomieniu zaworu
spustowego nastapi opuszczenie sie zespotu przesuwajacego,
poniewaz do ustawienia zespotu na wyzszej pozycji wymagane
jest state cisnienie. Nigdy nie wolno siega¢ pod sonotrode lub do
innych obszaréw, w ktérych wystepuje ryzyko zmiazdzenia.

Aby zapobiec uszkodzeniu narzedzia, nalezy zablokowaé
sonotrode za pomocga drewnianego klocka lub innego miekkiego
materiatu.

NIEBEZPIECZENSTWO

Przed zataczeniem lub wylaczeniem doptywu sprezonego
powietrza nalezy ustawic regulator cisnienia na zero. Jesli do
zespotu przesuwajacego zostanie doprowadzone sprezone
powietrze o minimalnym cisnieniu ustawionym na ponad 100 psi
(690 kPa), moze wéwczas dojs¢ do obrazen ciata oraz trwatego
uszkodzenia urzadzenia!
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Aby zmniejszy¢ cidnienie, przekreci¢ najpierw pokretto regulatora w kie-
runku przeciwnym do ruchu wskazoéwek zegara. Jesli czesci urzadzenia
nie zostaty ze sobg prawidtowo potagczone, wowczas niskie cisnienie
zapobiega nagtemu uruchomieniu sie zespotu przesuwajgcego. Typo-
we ustawienia to 20-25 psi (= 1,38—1,725 bar) dla nowych lub nieprze-
testowanych urzadzenh.

8.2.2 Doplyw sprezonego powietrza

Nalezy zatgczy¢ doptyw sprezonego powietrza do regulatora w zespole
przesuwajgcym. Aby zapewni¢ sprawng prace zespotu przesuwajgce-
go, warto$¢ sprezonego powietrza nie moze spasc ponizej 35 psi

(2,4 bar). Poprzez doptyw powietrza chtodzony jest réwniez konwerter.
W zastosowaniach, ktdre wymagajq wiekszego cisnienia zgrzewania,
doptyw sprezonego powietrza moze mie¢ rowniez wptyw na wyniki
zgrzewania.

WSKAZOWKA

Cisnienie zasilanego powietrza musi przekroczy¢ maksymalne
cisnienie wymagane przez uktad sprezonego powietrza.
Pojemnos¢ uktadu sprezonego powietrza musi by¢ jednakowa
we wszystkich podtaczonych do niego systemach. Aby zapewni¢
réwnomierny przeptyw powietrza, nalezy zastosowaé¢ m.in.
akumulator.

8.2.3 Sterowanie Downspeed [Predkos¢ opuszczania]

Predkos¢ sonotrody mozna regulowac sterujgc predkoscig opuszcza-
nia. Jesli predkos¢ opuszczania zostanie wyzerowana, zespot przesu-
wajacy nie wysunie sie.

WSKAZOWKA

Przy pierwszym ustawianiu nalezy ustawi¢ predkos¢ opuszczania
na nizsza wartos¢ miedzy 5 a 15. Do tego celu mozna uzy¢ sruby
regulacyjnej znajdujacej sie na pokretle do regulacji predkosci
opuszczania.
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8.2.4 Pozycjai wysokos¢ (droga przesuwu sonotrody)

Suwak sonotrody przesuwa sie w gore i w dét na szynach prowadza-

cych zespotu przesuwajgcego. Istnieje réwniez mozliwosé zmiany po-

zycji zespotu przesuwajacego na kolumnie. Odstep miedzy sonotrodg

a uchwytem detalu nalezy tak ustawic, aby nie utrudniat wykonania prac

serwisowych (wymiany czesci, itd.).

e Minimalna droga przesuwu nie moze by¢ mniejsza niz 3,175 mm.

e Maksymalna droga przesuwu nie moze przekroczy¢ 95 mm, aby so-
notroda nie dotykata detalu.

Jednakowe wyniki zgrzewania mozna uzyskac najlepiej wtedy, gdy dro-
ga przesuwu sonotrody jest dtuzsza niz 6,35 mm. W przypadku krétkich
odcinkéw zgrzewania oraz przy odpowiednim wzroscie sity wywieranej
na zgrzewany detal moze dojs¢ do utrudnien przez pozostate czesci
zgrzewarki.

8.2.5 Mechaniczny zderzak krancowy

Mechaniczny zderzak krancowy ma wptyw na droge powrotng zespotu
przesuwajgcego, ktéra moze obejmowac catg dtugos¢ skoku zespotu.

NIEBEZPIECZENSTWO

W zespole przesuwajacym aodm nalezy ustawi¢ mechaniczny
zderzak krafncowy za pomoca blokady sruby imbusowej.
Aby zapobiec zniszczeniu gwintu, odkreci¢ srube imbusowa.

Nalezy ustawi¢ mechaniczny zderzak kraricowy za pomocg wielostop-
niowej nakretki radetkowej, znajdujacej sie na dole zespotu przesuwa-
jacego po prawej stronie jednostki rezonansowej. Po prawej stronie ze-
spotu przesuwajgcego znajduje sie wskaznik z indywidualnie dobrang
skala.

Mechaniczny zderzak krarnncowy zapobiega zetknieciu sie sonotrody

z pustym uchwytem detalu. Nie chodzi tutaj jednak o precyzyjny przy-
rzad pomiarowy. Dlatego nie nalezy uzywac zderzaka jako ograniczni-
ka podczas zgrzewania w trybie ,Odlegtos¢ wzgledna® lub ,Odlegtos¢
bezwzgledna“. Funkcja ,Rozpoznawanie detalu® moze zosta¢ uzyta
réwniez do kontroli minimalnego odstepu miedzy sonotrodg a uchwy-
tem detalu.

W mechanicznym zderzaku krancowym nalezy ustawi¢ na poczatku
droge przesuwu sonotrody na co najmniej 6,35 mm; mozliwe sg row-
niez wszystkie inne odlegtosci lezace na catym odcinku drogi przesuwu.
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Nastawianie mechanicznego zderzaka krancowego

NIEBEZPIECZENSTWO
Po zredukowaniu ci$nienia w systemie lub uruchomieniu zaworu

spustowego nastapi opuszczenie sie zespotu przesuwajacego,
poniewaz do ustawienia zespotu na wyzszej pozycji wymagane
jest state cisnienie. Nigdy nie wolno siegga¢ pod sonotrode lub do
innych obszarow, w ktorych wystepuje ryzyko zmiazdzenia.

Aby zapobiec uszkodzeniu narzedzia, nalezy zablokowac¢
sonotrode za pomoca drewnianego klocka lub innego miekkiego
materiatu.

1. Uaktywni¢ reczny zawor spustowy i recznie przesunaé suwak w dot
tak, aby sonotroda znalazia sie dokfadnie nad uchwytem detalu.

2. Jesli sonotroda nie dotknie uchwytu detalu i nie odsunie sie o
100 mm, wykreci¢ nakretke zabezpieczajaca i przekreci¢ nakretke
do regulacji zderzaka krancowego w kierunku ruchu wskazoéwek
zegara, az suwak znajdzie sie w zadanej pozycji.

Jedli sonotroda znajdzie sie w zadanej pozycji zanim dotknie ona
mechaniczny zderzak krancowy, przekreci¢ nakretki w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az zderzak dotknie su-
waka.

3. Sprawdzi¢ wysokos¢ sonotrody i w razie potrzeby dokonac kolej-
nych ustawieh na zderzaku krancowym.

4. Po prawidtowym ustawieniu zderzaka dokreci¢ nakretke zabezpie-
czajaca. Zapobiega ona przestawieniu sie nakretki regulacyjnej
wskutek wibracji podczas pracy.

5. Wiozy¢ detal, wytaczyé zawédr spustowy i wykonaé zgrzewanie
prébne.

6. Sprawdzi¢, czy miedzy sonotrodg i detalami dochodzi do wzrostu
sity. W przeciwnym razie zmieni¢ ustawienie mechanicznego zde-
rzaka koncowego.

WSKAZOWKA

Ze wzgledu na dynamiczne utrzymywanie statej wartosci cisnienia
nie nalezy zgrzewa¢ na ostatnich 6,35 mm skoku.
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8.2.6 WYLACZNIK AWARYJNY

WYLACZNIK AWARYJNY stuzy do przerwania pracy zespotu przesu-
wajacego; aktualny cykl zgrzewania zostaje natychmiast zakonczony, a
sonotroda cofa sie. Po naci$nieciu WYLACZNIKA AWARYJNEGO sy-
stem NIE zostanie odigczony od sieci elektrycznej! Generator mozna
tak ustawi¢, aby przy kazdym nacisnieciu WYLACZNIKA AWARYJNE-
GO zostat wygenerowany sygnat akustyczny. W przypadku wytgczenia
systemu przy uzyciu WYLACZNIKA AWARYJNEGO na wyswietlaczu z
przodu generatora pojawi sie komunikat. Aby zresetowaé system, prze-
kreci¢ WYLACZNIK AWARYJNY.

8.2.7 Alarmy obwodu bezpieczenstwa

Dla zespoly przesuwajace aed: System kontroli bezpieczenstwa zinte-
growany w zgrzewarce ciggle nadzoruje elemnty istotne dla bezpie-
czenhstwa pod wzgledem ich wtadciwego dziatania. Jesli system stwier-
dzi nieprawidtowos¢, praca urzgdzenia zostaje natychmiast przerwana
i system przechodzi do pozycji bezpiecznej. Pulsowanie lampki zasila-
nia sygnalizuje alarm w systemie bezpieczehstwa.

Dla usuniecia przyczyn alarmoéw w obwodzie bezpieczenstwa nalezy
stosowac nastepujace procedury:

1.

2.

3.

Sprawdzi¢, czy 9-cio zytowy kabel jest podtgczony do gniazda star-
tu umiesczonego na tylnej Scianie zgrzewarki.

Wytaczy¢ i ponownie zatgczyé zasilanie zgrzewarki dla zresetowa-
nia systemu.

Jezli alarm nie ustepuje nalezy skontaktowac sie z serwisem firmy
BRANSON.
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8.3

Obstuga zespotow przesuwajacych aod, aed i
aodm

Doktadne informacje dotyczace elementéw sterujacych w zespotach
przesuwajacych 2000X aod, aed i aodm znajdujg sie w rozdziat 6.
Zespoly przesuwajgce aod, aed i aodm sg obstugiwane w nastepujacy
Sposob:

1.

oo

9.

10.

Jesli konkretne zastosowanie zostato przeanalizowane w laborato-
rium zastosowan firmy BRANSON, jego ustawienia nalezy odczy-
tac z protokotu laboratoryjnego. W przeciwnym razie nalezy prze-
strzega¢ wskazowek zawartych w instrukcji obstugi generatora
serii 2000X.

Nalezy ustawi¢ mechaniczny zderzak krancowy tak, aby sonotroda
nie zetkneta sie z uchwytem detalu. Odpowiednie informacje znaj-
dujg sie w rozdziat 8.2.5.

W przypadku uzycia zespotu przesuwajgcego z ptytg gtéwng
upewnic sie, czy nie jest wigczony wylgcznik awaryjny.

W przypadku uzycia zespotu przesuwajgcego z ptytg gtéwna firmy
BRANSON upewni¢ sie, czy nie jest wtgczone zrédto sygnatu wias-
ciwe dla wytgcznika awaryjnego.

Po wiozeniu detalu nacisngc i przytrzymac jednoczeénie oba wy-
taczniki rozruchowe (wyzwalanie dwureczne) lub uruchomi¢ me-
chanizm rozruchowy.

Sonotroda obniza sie i dotyka do obrabianego detalu.

Miedzy sonotrodg a detalem powstaje sita, ktdra aktywuje prze-
twornik tensometryczny.

Rozpoczyna sie emisja ultradzwiekdéw. Wskaznik mocy na genera-
torze wskazuje obcigzenie; lezy ono zazwyczaj w zakresie migedzy
251 100%. Teraz mozna zwolni¢ oba wylgczniki rozruchowe.
Emisja ultradzwiekoéw zostaje zakonczona, a sonotroda nadal wy-
wiera nacisk na detal przez ustawiony przez Uzytkownika czas
trzymania.

Po zakonczeniu cyklu trzymania sonotroda powraca automatycz-
nie do pozycji wyjsciowej. Teraz mozna wyja¢ detal z uchwytu.
Aby sprawdzi¢ wyniki zgrzewania, nalezy potaczy¢ kilka detali z
uzyciem ustawien podstawowych.

Jesli uzyskana jako$¢ zgrzewania nie spetnia oczekiwan, mozna zmie-
ni¢ ustawienia na podstawie uzyskanych wynikéw oraz warto$ci zmie-
rzonych przez miernik mocy. Przy kolejnych prébach zgrzewania doko-
na¢ zmiany tylko jednego ustawienia, az zostanie uzyskana
maksymalna wytrzymatos¢ w najkrotszym czasie.

Zespoly przesuwajgce serii 2000X
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9 Obstuga zespotu przesuwajagcego aemc
oraz aomc
9.1 Elementy sterujace zespotdw przesuwajgcych aef,
b= 1= 03 (o = To T3 o o 2R 9-2
9.2 Podstawowe ustawienia zespotow przesuwajgcych aef,
= 1= 0 (o 1= To 0 Lo PPURRRTR 9-3
9.3 Obstuga zespotdéw przesuwajacych aef, aemc i aomc ....... 9-9
UWAGA

Zespoly przesuwajace 2000 aemc i 2000 aomc nalezy obstugiwaé
przy uzyciu komputera sterujacego 2000 mc net.

Nalezy przestrzegaé przy tym instrukcji obstugi komputera
sterujagcego 2000 mc net, o nr EDP 011-003-973!

Poza tym dla zespotéw przesuwajacych 2000 aemc i 2000 aomc
obowigzuja dane zawarte w niniejszym rozdziale.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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9.1 Elementy sterujace zespotdéw przesuwajacych
aef, aemc i aomc

W niniejszym rozdziale opisany zostat cykl zgrzewania z uzyciem ze-
spotéw przesuwajacych 2000X aef, 2000 aemc oraz 2000 aomc.
Dokfadne informacje dotyczace ustawiania i zmiany ustawieh znajdujg
sie w instrukcji obstugi generatora, a w przypadku zespotéw przesuwa-
jacych 2000 aemc i 2000 aomc w instrukcji obstugi komputera
sterujgcego 2000 mc net, Numer EDP 011-003-973

NIEBEZPIECZENSTWO
STOP Podczas ustawiania i obstugi zespotu przesuwajacego nalezy

przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:

Nie dotyka¢ sonotrody. Sita opuszczania (nacisk) oraz drgania
ultradzwiekowe moga spowodowac obrazenia ciata.

Czesci z tworzywa sztucznego moga drgac¢ w zakresie styszalnych
czestotliwosci. Aby uniknaé obrazen, zatozy¢ ochronniki stuchu.
Drgajaca sonotroda nie moze zetkng¢ sie z metalowa plyta lub
metalowym uchwytem detalu.

Zespot przesuwajgcy 2000X aef jest sterowany przez generator, nato-
miast zespoty przesuwajgce 2000 aemc i 2000 aomc przez komputer
sterujgcy 2000 mc net.

Zespot przesuwajgcy wysyta do generatora dane o cyklu roboczym
(predkosé, sita, itd.), informacje o statusie oraz komunikaty alarmowe.
Natomiast generator wysyta do zespotu przesuwajgcego parametry ro-
bocze okre$lajgce rozpoczecie i zakonczenie cykli zgrzewania. Pod-
czas ustawiania generator stale otrzymuje od zespotu przesuwajgcego
dane o drodze przesuwu, sile oraz cisnieniu. Informacje na temat usta-
wiania, testowania i obstugi znajduja sie w instrukcji obstugi generatora
serii 2000X. Podczas obstugi zespotéw przesuwajagcych 2000 aemc i
2000 aomc nalezy przestrzegac¢ rowniez wskazéwek zawartych w in-
strukcji obstugi komputera sterujgcego 2000 mc net.

NIEBEZPIECZENSTWO
STOP W przypadku zastosowania wiekszych sonotrod nalezy unika¢

sytuacji, w ktorych zachodzi ryzyko zmiazdzenia palcow miedzy
sonotroda a uchwytem detalu. W przypadku koniecznosci
zastosowania opcjonalnych urzadzen ochronnych prosimy
zwrocic sie do firmy BRANSON +49 (0) 6074 497-784.
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9.2 Podstawowe ustawienia zespotow
przesuwajacych aef, aemc i aomc

Zespotem przesuwajacym aef steruje z zasady generator; jednak za

sterowanie niektérymi funkcjami odpowiedzialny jest zespét przesuwa-

jacy. Zespoty przesuwajgce aemc i aomc sterowane sg z zasady na

komputerze sterujgcym 2000 mc net; jednak za sterowanie niektérymi

funkcjami odpowiedzialny jest zespét przesuwajacy.

Nalezg do nich:

e Regulacja ci$nienia w systemie: 60 lub 80 psi, ustawienie
fabryczne = 60 psi
60 psi = 414 kPa, ok. 4,14 bar; 80 psi = 552 kPa, ok. 5,52 bar.

e Mechaniczny zderzak krancowy

e Pozycja i wysokos¢ zespotu przesuwajgcego wzgledem uchwytu
detalu (droga przesuwu sonotrody)

o Whytacznik awaryjny na ptycie gtéwnej oraz sygnat z interfejsu Uzyt-
kownika w systemach zautomatyzowanych

Kazda z powyzszych funkcji ma wplyw na prace zespotu przesuwajace-

go.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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9.2.1 Regulacja ci$nienia powietrza i wskaznik ci$nienia
powietrza

Sprezone powietrze jest doprowadzane do regulatora ci$nienia przez
zawor spustowy. Cisnienie mozna ustawi¢ za pomoca regulatora.
Czujnik cisnienia umieszczony na przodzie zespotu przesuwajgcego
aef wskazuje aktualne cisnienie sprezonego powietrza.

Po wylgaczeniu doptywu sprezonego powietrza np. przy uzyciu zaworu
spustowego, zespot przesuwajgcy ustawia sie w luznej” pozyciji.

NIEBEZPIECZENSTWO
STOP Po zredukowaniu ci$nienia w systemie lub uruchomieniu zaworu

spustowego nastapi opuszczenie sie zespotu przesuwajacego,
poniewaz do ustawienia zespotu na wyzszej pozycji wymagane
jest state cisnienie. Nigdy nie wolno siegga¢ pod sonotrode lub do
innych obszarow, w ktorych wystepuje ryzyko zmiazdzenia.

Aby zapobiec uszkodzeniu narzedzia, nalezy zablokowac¢
sonotrode za pomoca drewnianego klocka lub innego miekkiego
materiatu.

UWAGA

Aby nie uszkodzi¢ wewnetrznych komponentéw zespotu
przesuwajacego, nie nalezy go podtaczaé do zasilania
elektrycznego, dopodki czujnik ci$nienia na przodzie zespotu
przesuwajacego nie bedzie wskazywat cisnienia.
Nieprzestrzeganie niniejszej wskazowki ostrzegawczej moze
doprowadzi¢ do uszkodzenia wewnetrznych komponentéw.

Fabrycznie ustawione cisnienie w regulatorze wynosi 60 psi;
wartosc ta jest wymagana do wszystkich zastosowan (= 414 kPa,
4,14 bar). Zespot przesuwajacy aef jest wyposazony w zawor do tagod-
nego rozruchu, ktéry zapobiega gwattownym ruchom narzedzia przy
pierwszym zwiekszeniu cinienia w systemie.

Jesli przy cisnieniu rownym 60 psi nie zostang wytworzone wymagane
sity, nalezy zwiekszy¢ cisnienie robocze na 80 psi (= 552 kPa, 5,52 bar).
Aby dokonac¢ zmiany cisnienia, nalezy opusci¢ sonotrode i odczytac
wartos¢ cisnienia. Ustawi¢ na regulatorze wartos¢ 80 psi £3 psi.

NIEBEZPIECZENSTWO
Jesli do zespotu przesuwajacego zostanie doprowadzone
sprezone powietrze o minimalnym cisnieniu ustawionym na ponad

100 psi (690 kPa), moze woéwczas dojsé do obrazen ciala oraz
trwatego uszkodzenia urzadzen.
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WSKAZOWKA

Nalezy ustawi¢ wytacznie nastepujace wartosci ciSnienia w
systemie: 60 psi £3 psi lub 80 psi *3 psi. Kazda inna wartos¢
spowoduje wygenerowanie alarmu. Aby skasowaé komunikat
alarmowy, nalezy opuscié sonotrode i ustawi¢ na nowo regulator.

9.2.2 Doptyw sprezonego powietrza
Wiacz doptyw sprezonego powietrza do regulatora cisnienia w zespole
przesuwajgcym. Aby zapewni¢ sprawng prace zespotu przesuwajgce-
go, nalezy ustawi¢ cisnienie w nastepujacy sposob:
e przy cisnieniu 80 psi (= 552 kPa, 5,52 bar) sprezone powietrze
90 psi (= 621 kPa, 6,21 bar),
e przy cisnieniu 60 psi (= 414 kPa, 4,14 bar) sprezone powietrze
70 psi (= 483 kPA, 4,83 bar).
Poprzez doptyw powietrza chtodzony jest rowniez konwerter.

W zastosowaniach, ktére wymagajg wiekszego cisnienia zgrzewania,
doptyw sprezonego powietrza moze mie¢ réwniez wptyw na wyniki
zgrzewania.

WSKAZOWKA

Cisnienie zasilanego powietrza musi przekroczy¢ maksymalne
cisnienie wymagane przez uktad sprezonego powietrza.
Pojemnos¢ uktadu sprezonego powietrza musi by¢ jednakowa we
wszystkich podtaczonych do niego systemach. Aby zapewnié¢
réwnomierny przeptyw powietrza, nalezy zastosowaé¢ m.in.
akumulator.

UWAGA

Energia elektryczna moze zosta¢ doprowadzona dopiero wtedy,
gdy wskaznik sprezonego powietrza na przodzie zespotu
przesuwajacego sygnalizuje obecnos¢ cisnienia w systemie.
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9.2.3 Sterowanie Downspeed [Predkos¢ opuszczania]

Predkos¢ sonotrody mozna regulowac sterujac predkoscig opuszcza-
nia. Sterowanie odbywa sie przez zawér proporcjonalny ustawiany za
pomoca elementdw sterujgcych na generatorze ultradzwiekéw. Pred-
kos¢ opuszczania powinna wynosi¢ na poczatku 20 do 25%. Mozna jg
zredukowacd przez wprowadzenie mniejszej warto$ci procentowe;j. Jesli
predkos¢ opuszczania zostanie ustawiona na 0%, zespoét przesuwajacy
nie wysunie sie.

9.2.4 Wyzwalanie dynamiczne

Mechanizm wyzwalania dynamicznego okresla, jakg wartos¢ sity dzia-
tajacej na detal musi zosta¢ osiggnieta przed wyzwoleniem i emisjg ul-
tradzwiekdw. W przypadku niskiej wartosci wymagana jest niewielka si-
ta. W przypadku wysokiej wartosci wymagana jest duza sita.
Podstawowym ustawieniem dla wyzwalania dynamicznego jest wartos$é
niska.

9.2.5 Pozycjai wysokos¢ (droga przesuwu sonotrody)

Suwak sonotrody przesuwa sie w gore i w dot na szynach prowadza-
cych zespotu przesuwajgcego. Istnieje réwniez mozliwo$¢ zmiany po-
zycji zespotu przesuwajacego na kolumnie. Odstep miedzy sonotroda
a uchwytem detalu nalezy tak ustawic, aby nie utrudniat wykonania prac
serwisowych (wymiany czesci, itd.).
e Minimalna droga przesuwu nie moze by¢ mniejsza niz 1/8"
(3,175 mm).
e Maksymalna droga przesuwu nie moze przekroczy¢ 3 3/4" (95 mm),
aby sonotroda nie dotykata detalu.

Jednakowe wyniki zgrzewania mozna uzyskac¢ najlepiej wtedy, gdy dro-
ga przesuwu sonotrody jest dtuzsza niz 1/4" (6,35 mm). W przypadku
krétkich odcinkdw zgrzewania oraz przy odpowiednim wzro$cie sity wy-
wieranej na zgrzewany detal moze doj$¢ do utrudnien przez pozostate
czesci zgrzewarki!
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9.2.6 Mechaniczny zderzak krancowy

Mechaniczny zderzak kraricowy ma wptyw na droge powrotng zespotu
przesuwajacego, ktéra moze obejmowacé catg dtugosé skoku zespotu.

Nalezy ustawi¢ mechaniczny zderzak kraricowy za pomocg wielostop-
niowej nakretki radetkowej, znajdujacej sie na dole zespotu przesuwa-
jacego po prawej stronie jednostki rezonansowej. Po prawej stronie ze-
spotu przesuwajgcego znajduje sie wskaznik z indywidualnie dobrang

skala.

Mechaniczny zderzak krahicowy zapobiega zetknieciu sie sonotrody

z pustym uchwytem detalu. Nie chodzi tutaj jednak o precyzyjny przy-
rzad pomiarowy. Dlatego nie nalezy uzywac¢ zderzaka jako ograniczni-
ka podczas zgrzewania w trybie ,Odlegtos¢ wzgledna“ lub ,,Odlegtos¢
bezwzgledna“. Funkcja ,Rozpoznawanie detalu“ moze zosta¢ uzyta
réwniez do kontroli minimalnego odstepu miedzy sonotrodg a uchwy-
tem detalu.

W mechanicznym zderzaku krancowym nalezy ustawi¢ na poczatku
droge przesuwu sonotrody na co najmniej 1/8" (3,175 mm); mozliwe sg
réwniez wszystkie inne odlegtosci lezace na catym odcinku drogi prze-
Suwu.

Nastawianie mechanicznego zderzaka krancowego

NIEBEZPIECZENSTWO

Po zredukowaniu cisnienia w systemie lub uruchomieniu zaworu
spustowego nastapi opuszczenie sie zespotu przesuwajacego,
poniewaz do ustawienia zespotu na wyzszej pozycji wymagane
jest state cisnienie. Nigdy nie wolno siegga¢ pod sonotrode lub do
innych obszaréow, w ktorych wystepuje ryzyko zmiazdzenia.

Aby zapobiec uszkodzeniu narzedzia, nalezy zablokowaé¢
sonotrode za pomocg drewnianego klocka lub innego migekkiego
materiatu.

1. Uaktywnié¢ reczny zawor spustowy i recznie przesung¢ suwak w dét
tak, aby sonotroda znalazta sie doktadnie nad uchwytem detalu.

2. Jesli sonotroda nie dotknie uchwytu detalu i nie odsunie sie o 4"
(100 mm), wykreci¢ nakretke zabezpieczajacq i przekreci¢ nakret-
ke do regulacji zderzaka krancowego w kierunku ruchu wskazéwek
zegara, az suwak znajdzie sie w zadanej pozyciji.
Jesli sonotroda znajdzie sie w zgdanej pozycji zanim dotknie ona
mechaniczny zderzak krancowy, przekreci¢ nakretki w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, az zderzak dotknie su-
waka.
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3. Sprawdzi¢ wysokosé sonotrody i w razie potrzeby dokonac kolej-
nych ustawieh na zderzaku krancowym.

4. Po prawidtowym ustawieniu zderzaka dokreci¢ nakretke zabezpie-
czajaca. Zapobiega ona przestawieniu sie nakretki regulacyjnej
wskutek wibracji podczas pracy.

5. Wiozy¢ detal, wytgczy¢ zawor spustowy i wykonac zgrzewanie
prébne.

6. Sprawdzi¢, czy miedzy sonotroda i detalami dochodzi do wzrostu
sity. W przeciwnym razie zmieni¢ ustawienie mechanicznego zde-
rzaka koncowego.

WSKAZOWKA

Ze wzgledu na dynamiczne utrzymywanie statej wartosci cisnienia
nie nalezy zgrzewa¢ na ostatnich 6,35 mm skoku.

9.2.7 WYLACZNIK AWARYJNY

Wytacznik awaryjny stuzy do przerwania pracy zespotu przesuwajgce-
go; aktualny cykl zgrzewania zostaje natychmiast zakonczony, a sono-
troda cofa sie. Po nacisnieciu wytacznika awaryjnego system NIE zo-
stanie odtgczony od sieci elektrycznej! Generator mozna tak ustawic,
aby przy kazdym nacisnieciu wytacznika awaryjnego zostat wygenero-
wany sygnat akustyczny. W przypadku wytgczenia systemu przy uzyciu
wytgcznika awaryjnego na wyswietlaczu z przodu generatora pojawi sie
komunikat. Aby zresetowac system, przekreci¢ wytgcznik awaryjny.

9.2.8 Alarmy obwodu bezpieczenstwa

System kontroli bezpieczenstwa zintegrowany w zgrzewarce ciggle
nadzoruje elemnty istotne dla bezpieczenstwa pod wzgledem ich wtas-
ciwego dziatania. Jesli system stwierdzi nieprawidtowos¢, praca urza-
dzenia zostaje natychmiast przerwana i system przechodzi do pozyc;ji
bezpiecznej. Pulsowanie lampki zasilania sygnalizuje alarm w systemie
bezpieczenstwa.

Dla usuniecia przyczyn alarméw w obwodzie bezpieczenstwa nalezy

stosowac nastepujace procedury:

1. Sprawdzi¢, czy 9-cio zytowy kabel jest podtagczony do gniazda star-
tu umiesczonego na tylnej Scianie zgrzewarki.

2. Wylaczyc¢ i ponownie zataczy¢ zasilanie zgrzewarki dla zresetowa-
nia systemu.

3. Jezli alarm nie ustepuje nalezy skontaktowac sie z serwisem firmy
BRANSON.
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9.3

Obstuga zespotow przesuwajacych aef, aemc
i aomc

Doktadne informacje dotyczace elementdéw sterujgcych w zespotach
przesuwajacych aef, aemc i aomd znajdujg sie w rozdziat 6.

Zespot przesuwajacy aef jest obstugiwany w nastepujacy sposéb

1.

oo

9.

10.

Jesli konkretne zastosowanie zostato przeanalizowane w laborato-
rium zastosowan firmy BRANSON, jego ustawienia nalezy odczy-
tac z protokotu laboratoryjnego. W przeciwnym razie nalezy prze-
strzega¢ wskazowek zawartych w instrukcji obstugi generatora
serii 2000X.

Nalezy ustawi¢ mechaniczny zderzak krarncowy tak, aby sonotroda
nie zetkneta sie z uchwytem detalu. Odpowiednie informacje znaj-
dujg sie w rozdziat 9.2.6.

W przypadku uzycia zespotu przesuwajacego z ptyta gtdéwng
upewnic sie, czy nie jest wigczony wylgcznik awaryjny.

W przypadku uzycia zespotu przesuwajgcego z ptytg gtéwna firmy
BRANSON upewni¢ sie, czy nie jest wigczone Zrédto sygnatu wias-
ciwe dla wytacznika awaryjnego.

Po wtozeniu detalu nacisngc i przytrzymac jednocze$nie oba wy-
taczniki rozruchowe (wyzwalanie dwureczne) lub uruchomi¢ me-
chanizm rozruchowy.

Sonotroda obniza sie i dotyka do obrabianego detalu.

Miedzy sonotrodg a detalem powstaje sita, ktdra aktywuje prze-
twornik tensometryczny.

Rozpoczyna sie emisja ultradzwiekdw. Wskaznik mocy na genera-
torze wskazuje obcigzenie; lezy ono zazwyczaj w zakresie miedzy
251 100%. Teraz mozna zwolni¢ oba wytgczniki rozruchowe.
Emisja ultradZzwiekdéw zostaje zakoriczona, a sonotroda nadal wy-
wiera nacisk na detal przez ustawiony przez Uzytkownika czas
trzymania.

Po zakonczeniu cyklu trzymania sonotroda powraca automatycz-
nie do pozycji wyj$ciowej. Mozna wéwczas wyja¢ detal z uchwytu.
Aby sprawdzi¢ wyniki zgrzewania, nalezy potaczy¢ kilka detali z
uzyciem ustawien podstawowych.

Jesli uzyskana jakos¢ zgrzewania nie spetnia oczekiwan, mozna zmie-
ni¢ ustawienia na podstawie uzyskanych wynikéw oraz wartosci zmie-
rzonych przez miernik mocy. Przy kolejnych probach zgrzewania doko-
na¢ zmiany tylko jednego ustawienia, az zostanie uzyskana
maksymalna wytrzymatos¢ w najkrotszym czasie.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X



Obstuga zespotu przesuwajgcego aemc oraz aomc BRANSON

9-10 Zespoty przesuwajace serii 2000X



BRANSON

Dane techniczne

Zespoty przesuwajace serii 2000X Wersja 05.04.2012

© 2012 BRANSON Ultraschall

10 Dane techniczne

Wymagania

Generatory serii 2000X wymagajg sprezonego powietrza. Minimalne
cisnienie powietrza doprowadzanego podczas eksploatacji i chtodzenia
musi wynosi¢ 70 lub 90 psi.

70psi =4,8bar

90 psi =6,2bar

100 psi =6,9 bar

Jednak w niektorych zastosowaniach minimalne cisnienie musi wynosic
100 psi. W ponizszej tabeli zostaty wyszczegodlnione specyfikacje wa-
runkow otoczenia dla zgrzewarki ultradzwiekowe;.

Kryteria warunkow otoczenia| Dopuszczalny zakres
Wilgotno$¢ powietrza 30% do 95%, bez kondensac;ji
Temperatura otoczenia +5°C do +50 °C

Temperatura magazynowania [-25 °C do +55 °C (+70 °C na

i transportu 24 godziny)

Praca dopuszczalna do 1000m npm

IP Rating 2x

Wszystkie wejscia elektryczne sg przeznaczone do potaczenia z gene-
ratorem.

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Moc zespotéw przesuwajacych

W ponizszych tabelach zostaty wyszczegolnione parametry mocy ze-
spotéw przesuwajacych.

Tab. 10-1  Maksymalna sita zgrzewania przy 100 psi (690 kPa)
0 skoku 95 mm. W modelu aodm i aomc Micro skok
wynosi 50 mm
Cylinder | ao, aod, ae, aed aef, aemc aodm, aomc
1,5 cala 135 1b 620/540 N*
38 mm 600 N * przy 60 psi
2,0 cala 269 Ib 146 Ib
50 mm 1190 N 650 N
2,5 cala 441 Ib
63 mm 1960 N
3,0 cala 651 Ib 376 Ib
76 mm 2890 N 1670 N
3,25cala | 7721b
82 mm 3430 N
Tab. 10-2  Sita dynamicznego wyzwalania (tryger)
Zespt_)i prze- Wielkos¢ cylindra |aodm aef,aed,ae aod, ao
suwajacy
1,5cala (38 mm) [22Ndo620N |22 N do maksy- |66 N do 800 N
Sitadyna- |2,0 cala (50 mm) malne;j sity
micznegq 2,5 cala (63 mm) 44 N do maksy- |66 N do 800 N
wytaczania 3,0 cala (76 mm) malnej sity
3,25 cala (82 mm)
Tab. 10-3  Maksymalna predko$¢ szybkiego przesuwu w potgczeniu

Z generatorami serii 2000X

ao, ae, aod, aed, aef, aemc

Predkos¢ opuszczania
i powracania

maks. 152,4 mm na sek. przy skoku 88,9 mm,
90 psi (= 6,2 bar) (wszystkie wielkosci cylindréw)

10-2
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Tab. 10-4  Maksymalny i minimalny skok

ao, ae, aod, aed, aef, aemc

aodm, aomc

Minimalny skok

3 mm

3 mm

Maksymalny
skok

95 mm przy jednym
cylindrze o skoku 100 mm

45 mm przy cylindrze
o skoku 50 mm

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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11.1 Kalibracja

Niniejszy produkt nie wymaga regularnej kalibraciji. Jesli konkretne za-
stosowanie wymaga jednak regularnej kalibracji, np. ze wzgledu na ko-
niecznosc¢ spetnienia okreslonych wytycznych, prosimy zwrécié sie do
przedstawicielstwa firmy BRANSON.
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11.2 Konserwacja

NIEBEZPIECZENSTWO
Prace instalacyjne i konserwacyjne moga by¢ wykonywane przy
urzadzeniu tylko przez upowaznione osoby!

W przypadku nieprawidiowej obstugi i konserwacji urzadzenia
zachodzi niebezpieczenstwo dla ludzi, rzeczy i Srodowiska.

UWAGA
/\ Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy przestrzegaé

wskazéwek bezpieczenstwa zawartych w rozdziat 2.1 i rozdziat 2.3!

Ponizsze dziatania profilaktyczne zapewniajg dtugi okres trwatosci
urzadzen serii 2000X firmy BRANSON.

11.2.1 Regularne czyszczenie urzadzen

Nalezy odtgczycgenerator ultradzwiekéw od sieci elektrycznej w regu-
larnych odstepach czasu, zdja¢ pokrywe i usung¢ nagromadzony kurz
oraz inne ciata obce przy uzyciu odkurzacza. Usuna¢ czastki zanie-
czyszczen z plytek drukowanych, wlotéw wentylacyjnych i otworéow wy-
lotowych. Odtaczy¢ doptyw sprezonego powietrza do przewodow w ze-
spole przesuwajacym, otworzy¢ filtr powietrza i wyczyscic filtr oraz
obudowe przy uzyciu tagodnego mydta i wody. Nalezy wyczy$ci¢ obu-
dowe z zewnatrz przy uzyciu miekkiej gabki lub szmatki oraz roztworu
tagodnego mydta i wody. Roztwdr do czyszczenia nie moze dostaé sie
do obudowy. Aby zapobiec oksydacji w warunkach wysokiej wilgotnosci
powietrza, nalezy ewentualnie nanies¢ warstwe tagodnego oleju, n p.
WD-40, na odstoniete powierzchnie stalowe, jak n p. uchwyty, sprzet
komputerowy i kolumna gtéwna.
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VAN

11.2.2 Naprawa jednostki rezonansowej (konwerter, booster i
sonotroda)

Jesli powierzchnie tgczenia sg w dobrym stanie, komponenty jednostki
rezonansowej pracujg z najwyzszg efektywnoscig. W produktach 20 i
30 kHz nalezy zainstalowa¢ podktadki BRANSON Mylar® miedzy sono-
troda i boosterem oraz miedzy sonotroda i konwerterem. Zuzyte lub
perforowane podkiadki nalezy natychmiast wymieni¢. Sprawdza¢ jed-
nostki rezonansowe z podktadkami Mylar co trzy miesigce.

Jednostki rezonansowe, w ktorych jest uzywany smar silikonowy, jak
np. w niektérych instalacjach 20 kHz oraz we wszystkich produktach
40 kHz, nalezy naprawia¢ w regularnych odstepach, aby zapobiec ich
zuzyciu wskutek drgan. Sprawdza¢ jednostki rezonansowe nasmaro-
wane smarem silikonowym co dwa tygodnie pod katem korozji. Okresy
miedzy kontrolami moga by¢ dtuzsze lub krétsze w zaleznoéci od ze-
branego doswiadczenia. W instrukcjach obstugi urzadzen firmy BRAN-
SON znajduja sie doktadne informacje dotyczace naprawy powierzchni
taczenia.

WSKAZOWKA

Jesli powierzchnie faczenia miedzy konwerterem, boosterem i
sonotrodg sg nierowne lub skorodowane albo pogorszy sie styk
miedzy nimi, wéwczas znacznie spadnie wydajnos¢ urzadzenia.
Wskutek ztego styku miedzy powierzchniami taczenia czesé¢
przekazywanej mocy zostaje utracona, co utrudnia ich
wyrownanie. Poza tym powstaje wiekszy halas oraz wzrasta
ryzyko uszkodzenia konwertera.

Naprawa powierzchni tgczenia:

1. Nalezy wyja¢ jednostke rezonansowg z zespotu przesuwajgcego.
2. Zjednostki rezonansowej wymontowaé konwerter, booster i sono-
trode.

Nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad: W przypadku konieczno$ci
rozebrania jednostki rezonansowej na czesci nalezy uzy¢ odpowiednie-
go klucza oraz imadta z miekkimi szczekami w celu wymontowania so-
notrody i boostera. Montaz nalezy przeprowadzi¢ w kolejnosci odwrot-
nej do demontazu.

UWAGA

NIGDY nie mocowa¢ obudowy konwertera lub pierscienia
zaciskowego boostera w imadle w celu wymontowania sonotrody.
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WSKAZOWKA

Do demontazu kwadratowych lub prostokatnych sonotrod uzywaé

imadta z miekkimi szczekami. Procedure opisang w rozdziat 5.6

nalezy przeprowadzié¢ w odwrotnej kolejnosci.

3. Przetrze¢ powierzchnie czystg szmatkg materiatowg lub papiero-
wa.

4. Sprawdzi¢ wszystkie powierzchnie tgczenia. Powierzchnie tacznie
~ wykazujgce korozje lub czarne, twarde osady, musza zostaé na-
§_ prawione.

3 5. Jedli powierzchnie tgczenia znajdujg sie w dobrym stanie, nalezy
§ przej$¢ do punktu 13.

g 6. W razie potrzeby wymontowac sruby sonotrody.

i 7. Przymocowaé czysty papier Scierny o ziarnistosci 400 lub mniej-
= szej za pomoca tasmy klejgcej do réwnej powierzchni, np. do ptytki
% szklanej.

2 8. Przytrzymac naprawiang cze$¢ na dolnym korcu i wypolerowac
& ostroznie w jednym kierunku papierem sciernym. Nie wolno przy
§ tym wywiera¢ zadnego nacisku; masa czesci zapewnia dostatecz-
] ny nacisk.

3 9. Ponownie wypolerowac cze$¢ papierem sciernym. Obrécié czesé
§ 0 jednag trzecig obrotu i wypolerowac jg dwa razy szmatka.

£ WSKAZOWKA

F Wypolerowaé cze$¢ szmatka dwa razy w kazdej pozycji.

%’ Wypolerowac ja szmatka w kazdej pozycji tyle samo razy.

o

m

s 10. Obrécic¢ czes¢ o jedng trzecig obrotu i powtérzyé procedure (pole-
° rowania).

11. Sprawdzi¢ ponownie powierzchnie tagczenia i powtdrzy¢ kroki 8, 9 i
10 od momentu uzyskania czystej i gtadkiej powierzchni. Dla kaz-
dej naprawianej czesci powinny wystarczy¢ 2 lub 3 opisane powy-
zej procedury.

12. Nalezy wyczysci¢ otwdr gwintowany przy uzyciu czystej szmatki
materiatowej lub papierowe;j.

13. Wymieni¢ sruby na nowe, jesli zostaty one wymontowane. Dokre-
ci¢ sruby 3/8-24 momentem 32,77 Nm. Dokreci¢ Sruby 1/2-20 mo-
mentem 50,84 Nm, a sruby M8x1-1/4 momentem 7,9 Nm.
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WSKAZOWKA

Zaleca sie zastosowanie klucza dynamometrycznego firmy
BRANSON albo innego réwnorzednego klucza.

Nr EDP 101-063-617 do systeméw 20-kHz i 101-063-618 do
systeméw 40-kHz.

UWAGA

Nieprzestrzeganie wartosci momentow dokrecenia moze
doprowadzi¢ do odkreceniasrub lub do ich ztamania oraz do
przeciazenia systemu. Zaleca sie zastosowanie klucza
dynamometrycznego firmy BRANSON albo innego
réwnorzednego klucza.

14. Ponownie zmontowac jednostke rezonansowg zgodnie z opisem w
Rozdziat 5.6 w niniejszej instrukcji obstugi i zainstalowac jg w ze-
spole przesuwajgcym.

11.2.3 Planowa wymiana podzespotow

Okres uzytkowania zespotéw zalezy od liczby cykli roboczych lub go-
dzin roboczych. W Tabela 11-1 zostata podana srednia liczba cykli, na
podstawie ktérej okreslana jest data wymiany podzespotu. Wptyw na
okres uzytkowania podzespotéw ma réwniez temperatura robocza.

Im wyZsza temperatura, tym mniejsza liczba cykli lub godzin roboczych.
Za podstawe dla danych umieszczonych w ponizszej tabeli zostata
przyjeta wartos¢ 22 do 24 °C.

Wptyw na okres uzytkowania zespotéw pneumatycznych ma jako$¢ do-
prowadzanego sprezonego powietrza. Wszystkie systemy firmy
BRANSON wymagajg czystego i suchego (normalnego) powietrza
sprezonego. Jesli powietrze zawiera czastki oleju lub wilgo¢, wéwczas
skréci sie okres uzytkowania podzespotéw. Za podstawe dla wartosci
umieszczonych w tabeli zostata przyjeta $rednia jako$¢ zasilanego po-
wietrza.
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Tab. 11-1 Wymiana podzespotow
Przycisk startu na ptycie
gléwnej
Po 20 milionach cyKli Sitownik pneumatyczny
Zawoér proporcjonalny
Zawory elektromagnetyczne
~ Regulator cisnienia
§ Po 40 milionach cykli Filtr powietrza
gj Amortyzator hydrauliczny
é Zawoér chtodzacy
é Dla informacii:
9 1. Jesli system jest eksploatowany przez 50 tygodni w roku, 5 dni w
% tygodniu, 8 godzin w ciggu dnia, wykonujac 60 cykli zgrzewania na
s minute, wéwczas taczna liczba cykli wyniesie 7,2 miliona, a czas
ng pracy system wyniesie 2000 godzin roboczych.
N 2. Ten sam system eksploatowany 50 tygodni w roku, 5 dni w tygo-
_ dniu, jednak 24 godziny na dobe, wykona 21,6 milionow cykli w cig-
£ gu 6000 godzin roboczych.
‘_E 3. 365 dni w roku i 24 godziny na dobe oznaczajg 31,5 milionéw cykli
2 w ciggu 8760 godzin.
& Czesci wymieniane podczas prac konserwacyjnych ulegajg normalne-
S mu zuzyciu. Czesci te nie sg objete gwarancja.
g
UWAGA
Przed wymiang wktadéw filtra nalezy upewnic¢ sie, czy obudowa
filtra znajduje sie w nalezytym stanie. Aby zapobiec awarii w
doplywie powietrza, nalezy wlozy¢ filtry 5 ym oraz filtry
koalescencyjne do odpowiedniej obudowy. Patrz rys. 11-1.
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Rys. 11-1  Rozmieszczenie podzespotéw

Precyzyjny regulator

Zawor do fagodnego

rozruchu
[} J
Filtr 5 um
Filtr koalescencyjny .
—— Zawor spustowy
Zespot przesuwajacy, lewa strona Zespot przesuwajagcy, prawa strona

Odnosnie rozmieszczenia filtrow na kolumnie kwadratowej patrz patrz
rys. 3-8.
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11.3 Wykazy czesci
W ponizszej tabeli znajdujq sie dostepne podzespoty oraz czesci za-
mienne do zespotow przesuwajacych serii 2000X.
WSKAZOWKA
Przy zamawianiu cylindréw nalezy zwréci¢ uwage na srednice
podane na pokrywie ochronnej zespotu przesuwajacego
3
2
) 11.3.1 Akcesoria i czesci zamienne do zespotu
S przesuwajacego ao
§ Tab. 11-2  Akcesoria do zespotu przesuwajgcego ao
&
g Opis Numer EDP
§ Zespot przesuwajacy ao z cylindrem o srednicy 1,5 cala (38,1 mm) | 101-134-157
ng Zespot przesuwajacy ao z cylindrem o $rednicy 2 cali (50,8 mm) 101-134-134
N Zespot przesuwajacy ao z cylindrem o srednicy 2,5 cala (63,5 mm) | 101-134-272
Eg Zespot przesuwajacy ao z cylindrem o srednicy 3 cali (76,2 mm) 101-134-274
‘_:E Zespot przesuwajacy aol z cylindrem o $rednicy 2,5 cala (63,5 mm) |101-134-273
)
§ Zespot przesuwajacy aol z cylindrem o $rednicy 3 cali (76,2 mm) 101-134-275
z Zewnetrzny zespot sterujgcy ukladem pneumatycznym (RP) 101-134-108
14
m
o

Zewnetrzny zespét sterujacy uktadem pneumatycznym (mata sita) do
cylindréw o $rednicy 1,5 cala (38,1 mm) i 2 cali (50,8 mm)

101-134-1350

RP Actuator mount kit [Zestaw montazowy do mocowania RP
(zewnetrznego zespotu sterujgcego uktadem pneumatycznym) z lewej
lub z prawej strony zespotu przesuwajacego]

101-063-1351

Zestaw przetwornikow 101-063-552
Zestaw filtrow powietrza 101-063-551
Zawor spustowy AE/AO 100-246-952
Kula ptyty poziomujacej, dopasowuje ptyte 2000 M do ptyty calowej |100-298-076
Metryczna ptyta poziomujaca 101-063-444
Konwerter CJ20 w zespole przesuwajacym 101-135-059
Konwerter CA30 159-134-114
Adapter 30 kHz do CA30 100-087-283
Konwerter 4TJ w zespole przesuwajgcym 101-135-041
Adapter 40 kHz (jak w 900) 100-246-612
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Opis Numer EDP
Piyta gtéwna, 6,35 mm, uchwyt 100-246-1314
Kotnierz, 12,7 mm, uchwyt 100-246-1344
Ptyta gtéwna Ergo 102 mm, metryczna, czarna 100-246-1313
Kotnierz, 2000 do kolumny okragtej 102 mm 101-063-583
tacznik 102 mm, czarny 100-246-1311
Kolumna okragta 122 mm, grubosc¢ scianki 1200 mm x 6,35 mm 100-028-021
Kolumna okragta 122 mm, grubos¢ scianki 1016 mm x 6,35 mm 100-028-017
Kolumna okragta 122 mm, grubo$c¢ Scianki 1016 mm x 12,7 mm 100-028-011
(opcja)

Kolumna okragta 183 mm, grubosc¢ scianki 1016 mm x 12,7 mm 100-028-012
(opcja)

Adapter 6,35 mm grubos¢ Scianki 100-094-159
Adapter 12,7 mm grubo$¢ Scianki 100-094-102
Booster serii 900, wejscie 1/2-20, wyjscie 1/2-20

Czarny (Ti), wzmocnienie 1:2,5 101-149-120
Srebrny (Ti), wzmocnienie 1:2 101-149-121
Ztoty (Ti), wzmocnienie 1:1,5 101-149-122
Zielony (Ti), wzmocnienie 1:1 101-149-123
Purpurowy (Ti), wzmocnienie 1:0,6 101-149-060
Srebrny (Al), wzmocnienie 1:2 101-149-053
Ztoty (Al), wzmocnienie 1:1,5 101-149-052
Zielony (Al), wzmocnienie 1:1 101-149-051
Purpurowy (Al), wzmocnienie 1:0,6 101-149-055
Boostery Solid Mount — 20 kHz — wejscie 1/2-20, wyjscie 1/2-20

Czarny (Ti), wzmocnienie 1:2,5 101-149-099
Srebrny (Ti), wzmocnienie 1:2 101-149-098
Ztoty (Ti), wzmocnienie 1:1,5 101-149-097
Zielony (Ti), wzmocnienie 1:1 101-149-096
Purpurowy (Ti), wzmocnienie 1:0,6 101-149-095
Booster 30 kHz

Czarny (Ti), wzmocnienie 1:2,5 159-149-120
Srebrny (Ti), wzmocnienie 1:2,0 159-149-121
Ztoty (Ti), wzmocnienie 1:1,5 159-149-122
Zielony (Ti), wzmocnienie 1:1,0 159-149-123
Purpurowy (Ti), stosunek 1:0,6 101-149-124
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Zespoly przesuwajgce serii 2000X



BRANSON Konserwacja
Opis Numer EDP
Booster — 40 kHz (jak XL: 8 mm)
Czarny (Ti), wzmocnienie 1:2,5 101-149-084
Srebrny (Ti), wzmocnienie 1:2,0 101-149-083
Ztoty (Ti), wzmocnienie 1:1,5 101-149-086
Zielony (Ti), wzmocnienie 1:1 101-149-085
N Czarny (Al), wzmocnienie 1:2,5 101-149-082
§_ Srebrny (Al), wzmocnienie 1:2,0 101-149-081
g Zioty (Al), wzmocnienie 1:1,5 101-149-080
§ Zielony (Al), wzmocnienie 1:1 101-149-079
§ Purpurowy (Al), wzmocnienie 1:0,6 101-149-087
% Booster Solid Mount — 40 kHz (jak XL: 8 mm)
§ Czarny (Ti), wzmocnienie 1:2,5 109-041-174
§ Srebrny (Ti), wzmocnienie 1:2,0 109-041-175
§ Ztoty (Ti), wzmocnienie 1:1,5 109-041-176
‘% Zielony (Ti), wzmocnienie 1:1,0 109-041-177
& Purpurowy (Ti), wzmocnienie 1:0,6 109-041-178
%
P Tab. 11-3 Czesci zamienne do zespotu przesuwajgcego ao
§ Opis Numer EDP
Zestaw przewodéw HF 100-246-1282
Zestaw przewodow HF TRS (tylko do wyzwalacza dynamicznego) |100-246-923
Zestaw przewodow HF, aol/aodl 100-246-1003
Blok stykéw HF 100-246-909
Wtyczka przytaczeniowa HF 100-246-932
Przetgcznik na pokrywie ochronnej 100-246-890
Zestaw wyzwalaczy dynamicznych 100-246-697
Zawoér do chfodzenia konwertera 100-246-896
Zawor elektromagnetyczny 100-246-901
Regulator predkosci opuszczania (Flow Control) do cylindréw o 100-246-1309
Srednicy 2,5 cala (63,5 mm) i 3 cali (76,2 mm)
Regulator predkosci opuszczania (Flow Control; mata sita), 100-246-1310
do cylindrow o $rednicy 1,5 cala (38,1 mm) i 2 cali (50,8 mm)
Rozdzielacz 2000 ao 102-242-277
Zestaw gornych wytgcznikéw krancowych 100-241-181

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Zestaw kontrolek 100-246-924
Suwak serii 2000X 100-018-039
Wigzka przewodow TRS 100-246-1283
Sitownik pneumatyczny AE/AO — $rednica 1,5 cala (38,1 mm) 100-246-600
Sitownik pneumatyczny AE/AO - $rednica 2 cale (50,8 mm) 100-246-778
Sitownik pneumatyczny AE/AO — $rednica 2,5 cala (63,5 mm) 100-246-562
Sitownik pneumatyczny AE/AO - $rednica 3 cale (76,2 mm) 100-246-559
Sitownik pneumatyczny AE/AO - $rednica 82,6 mm 100-246-935
Sitownik pneumatyczny AOL/AODL - $rednica 2 cali (50,8 mm) 100-246-926
Sitownik pneumatyczny AOL/AODL — $rednica 3 cali (76,2 mm) 100-246-934
Pokrywa ochronna (z tworzywa sztucznego) 100-037-026
Pokrywa ochronna (metalowa) 100-037-035
Pokrywa do zespotu przesuwajacego AO/AOD 100-032-357
Zderzak krancowy 100-013-018
Zestaw $rub M6 x 6 200-298-102
Sprezyna powrotna 100-095-139
Zestaw regulatoréw 100-246-553
Zestaw manometrow 100-246-554
Zestaw wtyczek przytgczeniowych HF 100-246-932
Fotokomorka potozenia gérnego 200-099-190
tozysko slizgowe 200-003-080
Pin 200-078-146
Ucha nosne 200-298-027
Suwak 100-018-039
Sruba na pokrywie ochronnej 100-298-242
Blok stykow 100-246-909
Sprezyna masy 100-095-024
Wtyczka Sub-D 200-063-195
Wigcznik rozruchowy 200-099-236
Wyltacznik awaryjny 200-099-237
Mechaniczny zderzak krafncowy

Pret gwintowany 100-089-066
Whpust przesuwny 100-006-197
Folia slizgowa 100-062-105
Sprezyna naciskowa 200-095-138
Podktadka #8 200-114-013
Podkifadka M6 200-114-114
Wkret zderzakowy mechanicznego zderzaka kraricowego 100-073-187
Nakretka zabezpieczajgca mechanicznego zderzaka krancowego |100-073-188
Sruba regulacyjna mechanicznego zderzaka krancowego 100-064-054
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Kula ptyty poziomujgcej, dopasowuje ptyte 2000 M do ptyty calowej | 100-298-076

Metryczna ptyta poziomujgca 101-063-444
Konwerter CJ20 w zespole przesuwajgcym 101-135-059
Konwerter CA30 159-134-114
Konwerter 4TJ (w zespole przesuwajgcym) 101-135-041
Adapter 40 kHz (jak w 900) 100-246-612

Piyta gtéwna, 12,7 mm, uchwyt

100-246-1314

Kotnierz, 12,7 mm, uchwyt

100-246-1344

Ptyta gtéwna Ergo 102 mm, metryczna, czarna

100-246-1313

Kotnierz, 2000 do kolumny okragtej 102 mm 101-063-583
tacznik 102 mm, czarny 100-246-1311
Kolumna okragta 122 mm, grubo$¢ scianki 1200 mm x 6,35 mm 100-028-021

Kolumna okragta 122 mm, grubo$¢ scianki 1016 mm x 6,35 mm 100-028-017
Kolumna okragta 122 mm, grubo$¢ scianki 1016 mm x 12,7 mm 100-028-011

(opcja)

Kolumna okragta 183 mm, grubos¢ scianki 1016 mm x 12,7 mm 100-028-012

(opcja)

Adapter 6,35 mm grubo$c¢ Scianki 100-094-159

Adapter 12,7 mm grubos¢ Scianki 100-094-102

Booster serii 900: patrz zesp6t przesuwajacy ao, Tabela 11-2

Tab. 11-5 Czesci zamienne do zespotu przesuwajgcego ae

Opis Numer EDP
Zestaw przewodéw HF 100-246-1282
Blok stykéw HF 100-246-909
Wtyczka przytaczeniowa HF 100-246-932

BRANSON Konserwacja
11.3.2 Akcesoria i czesci zamienne do zespotu
przesuwajacego ae

Tab. 11-4  Akcesoria do zespotu przesuwajgcego ae
Opis Numer EDP
Zespot przesuwajacy ae o srednicy 1,5 cala (38,1 mm) 101-134-156
Zespot przesuwajacy ae o srednicy 2 cala (50,8 mm) 101-134-124
Zespot przesuwajacy ae o srednicy 2,5 cala (63,5 mm) 101-134-121
Zespot przesuwajacy ae o srednicy 3 cala (76,2 mm) 101-134-104
Ostona blaszana do duzych sonotrod 101-063-550
Zestaw przetwornikow 101-063-552
Zestaw filtrow powietrza 101-063-551
Zawor spustowy AE/AO 100-246-952

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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System pomiaru dlugosci 100-143-161
tozysko slizgowe 200-003-080
Pret gwintowany 100-089-066
Przetacznik na pokrywie ochronnej 100-246-890
Wyzwalanie dynamiczne 100-246-697
Zawor do chtodzenia konwertera 100-246-896
Zawor elektromagnetyczny 100-246-901

Regulator predkosci opuszczania (Flow Control) do cylindréw
o $rednicy 1,5 cala (38,1 mm) i 2 cali (50,8 mm)

100-246-1310

Regulator predkosci opuszczania (Flow Control) do cylindréow
0 $rednicy 2,5 cala (63,5 mm) i 3 cali (76,2 mm)

100-246-1309

Zestaw rozdzielaczy 100-242-277
Zestaw gornych wytgcznikéw krancowych 100-241-181
Zestaw kontrolek 100-246-924
Suwak serii 2000X 100-018-039
Sitownik pneumatyczny AE/AO — $rednica 1,5 cala (38,1 mm) |100-246-600
Sitownik pneumatyczny AE/AO — $rednica 2 cale (50,8 mm) 100-246-778
Sitownik pneumatyczny AE/AO - $rednica 2,5 cala (63,5 mm) |100-246-562
Sitownik pneumatyczny AE/AO — $rednica 3 cale (76,2 mm) 100-246-559
Sitownik pneumatyczny AE/AO — $rednica 3,25 cala (82,6 mm) | 149-088-859
Pokrywa ochronna (z tworzywa sztucznego) 100-037-026
Pokrywa ochronna (metalowa) 100-037-035
Pokrywa do zespotu przesuwajacego AE/AED, prawa 100-032-444
Pokrywa do zespotu przesuwajacego AE/AED, lewa 100-032-445
Pin 200-078-146
Sruba na pokrywie ochronnej 100-298-242
Sprezyna masy 100-095-024
Wtyczka startowa 200-099-236
Wytacznik awaryjny 200-099-237
Zderzak krancowy 200-013-018
Zestaw srub M6x6 200-298-102
Sprezyna powrotna 100-095-139
Zestaw regulatoréw 100-246-553
Zestaw manometréw 100-246-554
Zestaw wtyczek przytgczeniowych HF 100-246-932
Fotokomadrka potozenia gérnego 200-099-190
Mechaniczny zderzak krancowy

Pret gwintowany 100-089-066
Wpust przesuwny 100-006-197
Folia Slizgowa 100-062-105
Sprezyna naciskowa 200-095-138

11-14

Zespoly przesuwajgce serii 2000X



BRANSON Konserwacja

Podktadka #8 200-114-013
Podktadka M6 200-114-114
Wkret zderzakowy mechanicznego zderzaka krancowego 100-073-187
Nakretka zabezpieczajgca mechanicznego zderzaka 100-073-188
krancowego
Sruba regulacyjna mechanicznego zderzaka krancowego 100-064-054
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11.3.3 Akcesoria i czesci zamienne do zespotéw przesuwajacych
aod, aodl i aomc

Tab. 11-6  Akcesoria do zespotéw przesuwajgcych aod, aodl i aomc

Opis Numer EDP
Zespot przesuwajgcy aod o srednicy 2 cali (50,8 mm) 101-134-146
Zespot przesuwajacy aod o srednicy 2,5 cala (63,5 mm) 101-134-145
Zespot przesuwajgcy aod o srednicy 3 cali (76,2 mm) 101-134-144
Zespot przesuwajacy aodl o srednicy 2,5 cala (63,5 mm) 101-134-273
Zespot przesuwajacy aodl o srednicy 3 cali (76,2 mm) 101-134-275
Zestaw kabli do RP (wymaga PLA i kabla J924) 101-134-108
RP Actuator mount kit [Zestaw montazowy do mocowania RP 101-063-547

(zewnetrznego zespotu sterujgcego uktadem pneumatycznym) z lewej lub
z prawej strony zespotu przesuwajacego]

Ostona blaszana do duzych sonotrod 101-063-550
Zewnetrzny zespot sterujgcy uktadem pneumatycznym 101-134-108
Zewnetrzny zespot sterujgcy uktadem pneumatycznym (mata sita) 101-134-182
do cylindréw o srednicy 1,5 cala (38,1 mm) i 2 cali (50,8 mm)

Zestaw przetwornikow 101-063-552
Zestaw filtréw powietrza 101-063-551
Zawor spustowy AE/AO 100-246-952
Kula ptyty poziomujacej, dopasowuje ptyte 2000 M do ptyty calowej 100-298-076
Metryczna ptyta poziomujgca 101-063-444
Konwerter CJ20 w zespole przesuwajgcym 101-135-059
Konwerter CA30 159-134-114
Konwerter 4TJ w zespole przesuwajacym 101-135-041
Adapter 40 kHz (jak w 900) 100-246-612
Piyta gtéwna, 6,35 mm, uchwyt 100-246-1314
Stand-Hub, 6,35 mm, uchwyt 100-246-1344
Piyta gtéwna Ergo 102 mm, metryczna, czarna 100-246-1311
Kotnierz, 2000 do kolumny okragtej 102 mm 101-063-583
tacznik 102 mm, jasnoszary 100-246-1035
Kolumna okragta 122 mm, grubo$¢ scianki 1200 mm x 6,35 mm 100-028-021
Kolumna okragta 122 mm, grubo$¢ scianki 1016 mm x 6,35 mm 100-028-017

Kolumna okragfa 122 mm, grubos$c¢ $cianki 1016 mm x 12,7 mm (opcja) |100-028-011

Kolumna okragfa 183 mm, grubos$¢ scianki 1016 mm x 12,7 mm (opcja) | 100-028-012
Adapter 6,35 mm grubos¢ Scianki 100-094-159
Adapter 12,7 mm grubos¢ Scianki 100-094-102
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Opis Numer EDP
Booster serii 900, patrz zespoét przesuwajacy ao, Tabela 11-2
Boostery Solid Mount — 40 kHz (jak XL: 8 mm)
Czarny (Ti), wzmocnienie 1:2,5 109-041-174
Srebrny (Ti), wzmocnienie 1:2,0 109-041-175
Ztoty (Ti), wzmocnienie 1:1,5 109-041-176

~ Zielony (Ti), wzmocnienie 1:1,0 109-041-177

g Purpurowy (Ti), wzmocnienie 1:0,6 109-041-178

:;:

8 Tab. 11-7  CzeSci zamienne do zespotow przesuwajgcych aod, aod|

= i aomc

% Opis Numer EDP

= System pomiaru dtugosci 100-143-161

g

&

© 2012 BRANSON Ultraschall

Zestaw przewodow HF

100-246-1282

Zestaw przewodéw HF, aol/aodl

100-246-1003

Blok stykéw HF 100-246-909
Wtyczka przytaczeniowa HF 100-246-932
Przetacznik na pokrywie ochronnej 100-246-890
Przetwornik tensometryczny 100-246-1276
Zawor do chtfodzenia konwertera 100-246-896
Zawor elektromagnetyczny 100-246-901

Regulator predkosci opuszczania (Flow Control) do cylindréw o
Srednicy 2,5 cala (63,5 mm) i 3 cali (76,2 mm)

100-246-1309

Regulator predkosci opuszczania (Flow Control; mata sita) do
cylindrow o $rednicy 1,5 cala (38,1 mm) i 2 cali (50,8 mm)

100-246-1310

Zestaw ztgczy 102-242-388
Zestaw goérnych wytacznikéw krancowych 100-241-181
Zestaw kontrolek 100-246-924
Suwak serii 2000X 100-018-039
Sitownik pneumatyczny AED/AOD - $rednica 1,5 cala (38,1 mm) 100-246-859
Sitownik pneumatyczny AED/AQOD - srednica 2 cale (50,8 mm) 100-246-858
Sitownik pneumatyczny AED/AOD - $rednica 2,5 cala (63,5 mm) 100-246-576
Sitownik pneumatyczny AED/AOD - $rednica 3 cale (76,2 mm) 100-246-573
Sitownik pneumatyczny AED/AQOD - srednica 82,6 mm 100-246-935
Sitownik pneumatyczny AOL/AODL — $rednica 2,5 cala (63,5 mm) 100-246-926
Sitownik pneumatyczny AOL/AODL — srednica 3 cali (76,2 mm) 100-246-934
Pokrywa ochronna (z tworzywa sztucznego) 100-037-026
Pokrywa ochronna (metalowa) 100-037-035

Zespoty przesuwajgce serii 2000X
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Pokrywa do zespotu przesuwajacego AO/AOD 100-032-357
Zderzak krancowy 200-013-018
Zestaw $rub M6x6 200-298-102
Sprezyna powrotna 100-095-139
Zestaw regulatorow 100-095-152
Zestaw manometréw 100-246-553
Zestaw wtyczek przytagczeniowych HF 100-246-554
Fotokomorka potozenia gérnego 200-099-190
tozysko slizgowe 200-003-080
Pin 200-078-146
Ucha nosne 200-298-027
Suwak 100-018-039
Pokrywa ochronna przylega 100-037-026
Sruba na pokrywie ochronnej 100-298-242
Sprezyna masy 100-095-024
Wtyczka Sub-D 200-063-195
Wtyczka startowa 200-099-236
Wytacznik awaryjny 200-099-237
Mechaniczny zderzak krancowy

Pret gwintowany 100-089-066
Wpust przesuwny 100-006-197
Folia slizgowa 100-062-105
Sprezyna naciskowa 200-095-138
Podktadka #8 200-114-013
Podktadka M6 200-114-114
Wkret zderzakowy mechanicznego zderzaka krahcowego 100-073-187
Nakretka zabezpieczajgca mechanicznego zderzaka krahcowego 100-073-188
Sruba regulacyjna mechanicznego zderzaka krancowego 100-064-054
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11.3.4 Czesci zamienne do zespotu przesuwajacego aomc Micro
Tab. 11-8  Cze$ci zamienne do zespotu przesuwajgcego aomc Micro
40 kHz EDP Nr 011 005 100

Czesc Numer EDP
Gorny wylacznik krancowy 149-246-1195
Czujnik sity 209-143-148
Sprezyna powrotna 109-095-162

o Suwak 109-018-037

g Zderzak 209-013-021

§ Blok stykéw HF 149-246-1132

§ Cylinder 149-246-1183

§ System pomiaru dtugosci (bezdotykowy) 109-143-147

8 Manometr 149-246-1192

b Zawor elektromagnetyczny 011-003-401

% Przewdd interfejsu 011-004-020

g Wzmacniacz pomiarowy 209-250-005

¢ Drzwi przy suwaku 109-037-033

% Wiazka przewodow HF 149-246-1188

§ Mechaniczny ogranicznik 109-089-067

_ Zawor proporcjonalny 100-246-921

Ejﬁ Podstawa bezpiecznika 200-050-018

§ Bezpiecznik 0,5 A 200-049-003

&

2

o
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11.3.5 Akcesoria i czesci zamienne do zespotu
przesuwajacego aed

Tab. 11-9 AKkcesoria do zespotu przesuwajgcego aed
Opis Numer EDP
Zespot przesuwajacy aed o srednicy 1,5 cala (38 mm) 101-134-252
Zespot przesuwajacy aed o srednicy 2 cali (50,8 mm) 101-134-253
Zespot przesuwajacy aed o srednicy 2,5 cali (63,5 mm) 101-134-256
Zespot przesuwajacy aed o srednicy 3 cali (76,2 mm) 101-134-259
Ostona blaszana do duzych sonotrod 101-063-550
Zestaw przetwornikow 101-063-552
Zestaw filtrow powietrza 101-063-551
Zawor spustowy AE/AO 100-246-952
Kula ptyty poziomujacej, dopasowuje ptyte 2000 M do piyty calowej |100-298-076
Metryczna ptyta poziomujgca 101-063-444
Konwerter CJ20 w zespole przesuwajacym 101-135-059
Konwerter CA30 159-134-114
Konwerter 4TJ w zespole przesuwajacym 101-135-041
Adapter 40 kHz (jak w 900) 100-246-612

Plyta gtéwna, 12,7 mm, uchwyt

100-246-1314

Kotnierz, 12,7 mm, uchwyt

100-246-1344

Piyta gtéwna Ergo 102 mm, metryczna, czarna

100-246-1311

Kotnierz, 2000 do kolumny okragtej 102 mm 101-063-583
tacznik 102 mm, jasnoszary 100-246-1035
Kolumna okragta 122 mm, grubo$¢ scianki 1200 mm x 6,35 mm 100-028-021
Kolumna okragta 122 mm, grubos$¢ scianki 1016 mm x 6,35 mm 100-028-017
Kolumna okragta 122 mm, grubo$c¢ $cianki 1016 mm x 12,7 mm 100-028-011
(opcja)

Kolumna okragta 183 mm, grubo$¢ scianki 1016 mm x 12,7 mm 100-028-012
(opcja)

Adapter 6,35 mm grubos¢ Scianki 100-094-159
Adapter 12,7 mm grubo$¢ Scianki 100-094-102

Booster serii 900, patrz zespét przesuwajacy ao, Tabela 11-2

11-20

Zespoly przesuwajgce serii 2000X




BRANSON Konserwacja
Tab. 11-10  Czesci zamienne do zespotu przesuwajgcego aed
Opis Numer EDP
System pomiaru diugosci 100-143-161
Zestaw przewodéw HF 100-246-1282
Blok stykéw HF 100-246-909
Wtyczka przytaczeniowa HF 100-246-932
Przetacznik na pokrywie ochronnej 100-246-890
Sruba na pokrywie ochronnej 100-298-242
% Przetwornik tensometryczny 100-246-1276
§ Zawoér do chiodzenia konwertera 100-246-896
f?:%’ Zawor elektromagnetyczny 100-246-901
g Regulator predkosci opuszczania (Flow Control) 100-246-1310
) Zestaw zlaczy 102-242-619
§ Zestaw gérnych wytacznikow krancowych 100-241-181
§ Zestaw kontrolek 100-246-924
§ Wiagzka przewodéw TRS 100-246-1283
2 Suwak serii 2000X 100-018-039
5 Sitownik pneumatyczny AED/AOD - érednica 1,5 cala | 100-246-859
g (38,1 mm)
N Sitownik pneumatyczny AED/AQOD - $rednica 2 cale 100-246-858
= (50,8 mm)
:f,,,; Sitownik pneumatyczny AED/AOD — $rednica 2,5 cala  |100-246-576
= (63,5 mm)
3 Sitownik pneumatyczny AED/AOD - $rednica 3 cale 100-246-573
%’ (76,2 mm)
& Sitownik pneumatyczny AED/AOD - $rednica 82,6 mm |100-246-859
g Pokrywa ochronna (metalowa) 100-037-035
@ Pokrywa do zespotu przesuwajacego AE/AED, prawa 100-032-444
Pokrywa do zespotu przesuwajacego AE/AED, lewa 100-032-445
tozysko slizgowe 200-003-080
Pin 200-078-146
Ucha nosne 200-298-027
Suwak 100-018-039
Sprezyna masy 100-095-024
Wtyczka Sub-D 200-063-195
Wtyczka startowa 200-099-236
Wytacznik awaryjny 200-099-237
Zderzak krahcowy 200-013-018
Zestaw srub M6x6 200-298-102
Sprezyna powrotna 100-095-139
Zestaw regulatoréw 100-246-553
Zestaw manometréow 100-246-554
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Tab. 11-10  Czesci zamienne do zespotu przesuwajgcego aed

Opis Numer EDP
Zestaw wtyczek przytaczeniowych HF 100-246-932
Fotokomodrka potozenia gérnego 200-099-190
Mechaniczny zderzak krancowy

Pret gwintowany 100-089-066
Wopust przesuwny 100-006-197
Folia slizgowa 100-062-105
Sprezyna naciskowa 200-095-138
Podktadka #8 200-114-013
Podktadka M6 200-114-114
Wkret zderzakowy mechanicznego zderzaka 100-073-187
krancowego

Nakretka zabezpieczajgca mechanicznego zderzaka 100-073-188
krancowego

Sruba regulacyjna mechanicznego zderzaka 100-064-054

krancowego
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11.3.6 Akcesoria i czesci zamienne do zespotéw przesuwajacych
aef i aemc
Tab. 11-11  Akcesoria do zespotow przesuwajgcych aef i aemc
Opis Numer EDP
Zespot przesuwajacy aef o srednicy 2 cali (50,8 mm) 101-134-126
Zespot przesuwajacy aef o srednicy 3 cali (76,2 mm) 101-134-106
Zestaw przetwornikow 101-063-552
Zestaw filtrow powietrza 101-063-551
% Kula ptyty poziomujacej, dopasowuje ptyte 2000 M do 100-298-076
g ptyty calowej
i’ Metryczna ptyta poziomujgca 101-063-444
§ Konwerter CJ20 w zespole przesuwajacym 101-135-059
3 Konwerter CA30 159-134-114
S Konwerter 4TJ w zespole przesuwajgcym 101-135-041
% Adapter 40 kHz (jak w 900) 100-246-612
% Piyta gtéwna, 6,35 mm, uchwyt 100-246-929
§ Kotnierz, 12,7 mm, uchwyt 100-246-1062
§ Ptyta gtéwna Ergo 102 mm, metryczna, czarna 100-246-1311
Tg Kotnierz, 2000 do kolumny okragtej 102 mm 101-063-583
N tacznik 102 mm, jasnoszary 100-246-1035
= Kolumna okragta 122 mm, grubos$¢ Scianki 100-028-021
5 1200 mm x 6,35 mm
% Kolumna okragta 122 mm, grubosc¢ scianki 100-028-017
F 1016 mm x 6,35 mm
%’ Kolumna okragta 122 mm, grubos$¢ Scianki 100-028-011
& 1016 mm x 12,7 mm (opcja)
% Kolumna okragta 183 mm, grubos¢ scianki 100-028-012
© 1016 mm x 12,7 mm (opcja)
Adapter 12,7 mm grubos¢ scianki 100-094-102
Booster serii 900, patrz zespoét przesuwajacy ao, Tabela 11-2
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Tab. 11-12 CzeSci zamienne do zespotéw przesuwajgcych aef i aemc
Opis Numer EDP
System pomiaru dtugosci 100-143-161
Zestaw przewodéw HF 100-246-1282
Blok stykéw HF 100-246-909
Wtyczka przytaczeniowa HF 100-246-932
Przetacznik na pokrywie ochronnej 100-246-890
Sruba na pokrywie ochronnej 100-298-242
Przetwornik tensometryczny 100-246-1276
Zawor do chifodzenia konwertera 100-246-896
Zawor elektromagnetyczny 100-246-901
Zawor proporcjonalny 100-246-920
aef/aof zawor opdzniajacy 100-246-908
Zawor opdzniajgcy [zawodr spustowy] 200-113-077
Ztacze 102-242-279
Zestaw gornych wytgcznikéw krancowych 100-241-181
Zestaw kontrolek 100-246-924
Sitownik pneumatyczny aef — o $rednicy 2 cali 100-246-1129
(50,8 mm)

Sitownik pneumatyczny aef — o $rednicy 3 cali 100-246-1130
(76,2 mm)

Pokrywa ochronna (metalowa) 100-037-035
Pokrywa do zespotu przesuwajgcego aef, prawa |100-032-447
Pokrywa do zespotu przesuwajacego aef, lewa [100-032-448
Pin 200-078-146
Ucha nosne 200-298-027
Suwak 100-018-039
Sprezyna masy 100-095-024
Wtyczka Sub-D 200-063-195
Wityczka startu 200-099-236
Zestaw wytgcznikow awaryjnych 101-063-497
Zderzak krancowy 100-013-019
Zestaw Srub M6x6 200-298-102
Sprezyna powrotna 100-095-139
Manometr 100-246-903
Zestaw wtyczek przytgczeniowych HF 100-246-932P
Fotokomadrka potozenia gérnego 200-099-190
Zawor proporcjonalny 200-113-076
Zawoér proporcjonalny 100-246-921
Regulator cisnienia 200-083-024
Zawor do tagodnego rozruchu 200-113-078
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Obudowa filtra, filtr 5 yum, SMC NAF2000-NO2-C*
Obudowa filtra, filtr koalescencyjny, SMC NAFM2000-NO2-C*
Wkiad do filtra koalescencyjnego, SMC 630611*
Wktad do filtra koalescencyjnego, Watt F501H*
Filtr, wielkos¢ czastek 5 ym, SMC 1129116A*
Filtr, wielkosS¢ czgstek 5 um, Watt EK504VY*
Mechaniczny zderzak krancowy
Pret gwintowany 100-089-066

% Wpust przesuwny 100-006-197

g Folia slizgowa 100-062-105

i’ Sprezyna naciskowa 200-095-138

§ Podktadka #8 200-114-013

3 Podktadka M6 200-114-114

S Wkret zderzakowy mechanicznego zderzaka 100-073-187

g krancowego

% Nakretka zabezpieczajgca mechanicznego 100-073-188

z zderzaka kraricowego

g Sruba regulacyjna mechanicznego zderzaka 100-064-054

= krancowego

&

= * = artykut z numerem czeéci oryginalnej

5

P4

(]

(%]

2

&

o
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11.3.7 Akcesoria i czesci zamienne do zespotu
przesuwajacego aodm

Tab. 11-13  Wykaz cze$ci zamiennych
Opis nr EDP
Wodzek i szyny prowadzace 109-003-085
Gorny wylacznik krancowy 149-246-1195
Przetwornik sity 209-143-148
Sprezyna powrotna 109-095-162
Amortyzator 209-013-021
Blok stykéw HF 149-246-1132
Sitownik pneumatyczny 149-246-1183
Wzmacniacz pomiarowy, 220 V 209-250-005
System pomiaru dtugosci (bezdotykowy) 109-143-147
Gtoéwna podpora 109-155-104
Regulator (prec.) 149-246-1240
Wskaznik cisnienia, pneumatyka 149-246-1192
Zawor elektromagnetyczny 149-246-1182
Karta interfejsu 102-242-388
Zawoér do regulacji przeptywu 149-246-1273

11-26 Zespoty przesuwajace serii 2000X



Zatacznik: Schemat przeptywu sygnatu

BRANSON

Schemat przeptywu sygnatu
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