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1. Precitajte si najprv tuto kapitolu
11 Precitajte si najprv tuto kapitolu

1.2 Patenty a autorské prava

1.3 Pouzitelnost tohto navodu na obsluhu

14 Copyright

15 Zodpovednost za chyby vyrobku, pouzitie podla zadaného ucelu
a zaruka
1.6 Zaruéné podmienky

1.7 Predpoklady personalu obsluhy a udrzby

Pred uvedenim pristroja do prevadzky si prosim pozorne precitajte tuto kapitolu.
Poskytuje informacie o:

+ Struktdre tohto navodu na obsluhu,

+ najdélezitejSich kapitolach pre nalezitu prevadzku,

* pravne podklady

+ potrebné predpoklady pre personal obsluhy.



BRANSON

1.1. Preditajte si najprv tuto kapitolu

Tento navod na obsluhu

je pre tych, ktori pracuju so strojom, predovSetkym pre personal obsluhy a
udrzby.

informuje o pouziti pristroja podla zadaného ucelu, o jeho obsluhe a
vlastnostiach.

je zostaveny tak, aby ste v niekolkych kapitolach obdrzali zakladné informacie,
ktoré budete neustale potrebovat. Zakladnymi kapitolami v tomto zmysle su:

+ kapitola 5: indtalacia a vybavenie

+ kapitola na obsluhu prisludnej stojanovej jednotky: kapitola 7, kapitola 8

alebo kapitola 9,

+ kapitola 11: udrzba.
je zostaveny tak, aby ste cielene mohli hfadat informacie, ktoré prave
potrebujete. Pritom Vam poméze
- obsah,

- slovnik,
- vnutorné &lenenie s udanim prisludného bodu na zaciatku kapitoly.

POZOR

Doérazne upozoriiujeme na to, Zze ste povinny precitat’ si tento
navod na obsluhu pred uvedenim zariadenia do prevadzky a pred
zacCiatkom prac, dodrziavat’ udaje uvedené v tomto navode, aby
sa zabranilo rizikam a aby sa zabezpecilo pouzivanie zariadenia
podla zadaného ucelu. Na to, aby sa zabranilo rizikam patri
predovsetkym to, ze personal obsluhy musi byt’ na pracu s tymto
zariadenim autorizovany a kvalifikovany. Za Skody, ktoré vznikli
neodbornou obsluhou nemézeme prebrat’ Ziadnu zaruku.

Skoér, nez zagnete s pracou, by ste si mali v kazdom pripade precitat nasledujuce
kapitoly:

kapitola 4: dodavka a manipulacia
kapitola 5: intalacia a vybavenie
kapitola na obsluhu Vasej stojanovej jednotky
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1.2. Patenty a autorské prava
Pristroje od BRANSON Ultraschall sa vyrdbaju podla tychto US patentov:

4,249,986; 4,315,181; 4,363,992; 4,551,690; 4,651,043; 4,786,356; 4,973,876;
5,095,188; 5,435,863.

POZNAMKA

Loctite je zapisand ochrannd znacka Loctite Corporation,
Newington, CT. VSetky ostatné tovary a oznadenia sluzieb su
majetkom prislusnych firiem.

1.3. Pouzitelnost’ tohto navodu na obsluhu

Majte tento navod na obsluhu vZdy na dosah ruky na mieste nasadenia stroja.
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1.4. Copyright

Stojanové jednotky série 2000X
© 2006 BRANSON Ultraschall, D-63128 Dietzenbach

Stojanové jednotky série 2000X a tento navod na obsluhu su autorskopravne
chranené. Kopirovanie pristrojov je trestnopravne sledované. VSetky prava
vyhradené na navod na obsluhu, aj reprodukovanie v nejakej myslitefnej forme, i
uz fotomechanicky, tlaCou alebo na nejakych nosi¢och alebo aj v preloZzenej forme.
RozmnoZovanie alebo dodato¢na tla¢ tohto navodu na obsluhu, aj v skratenej
forme, je dovolené len s pisomnym suhlasom BRANSON Ultraschall.

Tento navod na obsluhu obsahuje presny popis produktu, ale nie je Ziadnou
zéarukou v urc€itych vlastnosti alebo Uspesnosti. Navod na obsluhu bol pred vydanim
dokladne skontrolovany. Vydavatelia nepreberaju Ziadnu zaruku za Skody alebo
nasledné Skody, ktoré vyplyvaju z pouzivania navodu na obsluhu. Za upozornenia
na chyby alebo podnety a kritiku sme vzdy vdacny!

Rozhodujucim je, ak nie je ina¢ uvedené, technicky stav v ase spolo€ného
vydania produktu a navodu na obsluhu prostrednictvom BRANSON Ultraschall.
Technické zmeny bez zvlastneho oznamenia zostanu vyhradené, doterajsie
navody na obsluhu stracaju svoju platnost.

Platia vSeobecné predajné a dodacie podmienky BRANSON Ultraschall.

Mate eSte otazky? Alebo problémy s inStalaciou a uvedenim do prevadzky?
Zavolajte nam! Radi Vam pomézeme!

Servisna horuca linka 0 60 74 —4 97 — 7 84

BRANSON Ultraschall

Pobocka EMERSON TECHNOLOGIES GmbH & Co. OHG
Waldstralte 53 - 55

63128 Dietzenbach

Telefon ++49 (0) 6074 497 - 784

Telefax ++49 (0) 6074 497 - 789

Internet: www.branson.de

Dietzenbach, dria 12.12. 2007

V8etky uvedené znacky a ndzvy produktov su ochranné znacky alebo zapisané
ochranné znacky prislusnych firiem alebo organizacii.
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1.5. Zodpovednost’ za vady vyrobku, pouzitie podla
zadaného ucelu a zaruka

Rucime za bezchybnost produktu v zmysle nadej reklamy, naSich vydanych
informacii o produkte a tohto navodu na obsluhu. Vlastnosti produktu nad ich ramec
su prislubené. Nepreberame ziadnu zodpovednost za hospodarnost’ alebo
bezchybnu funkciu pri pouzivani na iny ucel ako definované v kapitole 2.4.

Naroky na nahradu Skody su vSeobecne vylu¢ené, s vynimkou dokazania umyslu,
hrubej nedbanlivosti zo strany BRANSON Ultraschall alebo chybajucich
prisfubenych vlastnosti. Pri pouzivani zvaracich systémov neru€ime za ucely
nasadenia, ktoré nie su vhodné podla tohto navodu na obsluhu. Ak budu pristroje
pouzité v prostrediach alebo ovladaniach, ktoré nie su vhodné pre zvaracie systémy
alebo nezodpovedaju obvyklému stavu techniky, nie sme zodpovedny za nasledky
vzniknuté pouZivanim v rozpore so zadanym u¢elom.

Okrem toho odmietame zodpovednost za $kody na systémoch zariadenia v okoli
zvaracieho systému, ktoré suvisia s chybnou funkciou produktu alebo chybou
v navode na obsluhu.

Nie sme zodpovedny za poruSenie patentového alebo iného prava tretieho mimo
SRN.

Neru€ime za Skody, ktoré vzniknu na zaklade tohto navodu na obsluhu neodbornou
manipulaciou. Vylu€ujeme zaruku za usly zisk a predovSetkym za nasledné Skody
vzniknuté nedodrziavanim bezpecnostnych predpisov a vystraznych pokynov.
Nerucime za nasledky vzniknuté pouZzivanim prisluSenstva, ktoré nebolo
certifikované alebo dodané od BRANSON Ultraschall, k tomu sa rataju
predovSetkym externe vyhotovené nastroje.

Zvaracie systétmy BRANSON maju dlhud Zivotnost. Zodpovedaju suc¢asnému stavu
vedy a techniky a pred dodanim boli individualne odskusané v3etky prisfubené
funkcie. Elektrické vybavenie zodpoveda platnym normam a smerniciam, pozri
kapitolu 2.11. BRANSON Ultraschall robi pre dalSi rozvoj a neustale zlepSovanie
suvislé analyzy produktov a trhu. Ak by sa mali napriek vietkym preventivhym
opatreniam vyskytnut chybné funkcie alebo poruchy, treba upovedomit’ Zakaznicky
servis BRANSON. Rucime za to, Ze budu neodkladne zahajené vhodné opatrenia
na odstranenie Skody.

Servisna horuica linka 0 60 74 —4 97 - 7 84
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1.6. Zarucéné podmienky

Rucime za bezchybnu funkciu generatorov podfa tohto navodu na obsluhu
pocas 26 mesiacov od dodania podla dodacieho listu. Ak sa pristroj bude
pouzivat vo viaczmennej prevadzke, zaruéna doba sa skracuje na 18 resp. 12
mesiacov.

Zaru€na lehota zacina datumom dodania objednavatelovi bez ohlfadu na dobu
skuto&ného uvedenia do prevadzky.

Predpokladom na zaruku je inStalacia a obsluha pristrojov podfa smernic tohto
navodu na obsluhu a pokynov zamestnancov BRANSON Ultraschall.

Predpokladom pre bezplatnu udrzbu je predovdetkym preukazané
dodrziavanie navodu na obsluhu pri skladovani, preprave, instalacii, uvedeni
do prevadzky a prevadzkovani.

Len po konzultacii a pisomnom povoleni od firmy BRANSON Ultraschall smie
do pristroja robit zasahy zakaznik alebo tretia osoba. V pripade
nereSpektovania neprebera BRANSON Ultraschall ziadnu zodpovednost za
vzniknuté Skody na €loveku a pristroji; v tomto pripade zanika narok na
zaruéné plnenie.

Taktiez vyluéuje BRANSON Ultraschall akukolvek zodpovednost za chyby na
pristroji ako nasledok chybného alebo funkéne nespravneho nastavenia

v okoli zvaracieho systému alebo pri pouzivani prisluSenstva, ktoré nebolo
dodané firmou BRANSON Ultraschall. Externe vyrobené nastroje sa musia
kvéli zachovavaniu zaruc¢nej povinnosti individualne preskusat a uvolnit firmou
BRANSON Ultraschall.

Platia vSeobecné predajné a dodacie podmienky BRANSON Ultraschall.

Servisna horuca linka 0 60 74 —4 97 — 7 84
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1.7. Predpoklady personalu obsluhy a udrzby

Predpokladame, ze
» personal obsluhy je vySkoleny na obsluhu pristroja.
* personal udrzby stroj
- nastavi,
- o8etri,
- opravi tak,
aby z pristroja nevychadzalo Ziadne nebezpec&enstvo pre Cloveka, Zivotné
prostredie a veci.
Dalsimi bezpodmiene&nymi predpokladmi pre pracu na pristroji su :
* pozadované odborné znalosti,
+ precitanie a porozumenie navodu na obsluhu.

10
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Bezpecnostné pokyny
Bezpelnostné pokyny a informacie o nebezpelenstve v navode na obsluhu
Personal obsluhy: autorizované osoby
Zdroje nebezpecenstva Specifické pre ultrazvuk
PouZitie pristroja podla zadaného ucelu
Oblast platnosti navodu na obsluhu
Bezpecénostné zariadenia na pristroji
Bezpecnostné kontroly, ktoré treba vykonat
Bezpec&nost pri udrzbe a instalacii
Emisie
Vybavenie pracoviska
Pokyny vyrobcu k elektromagnetickej kompatibilite
Predajné a dodacie podmienky

V nasledujucej kapitole su vysvetlené bezpe€&nostné symboly pouzivané v tomto
navode na obsluhu a na produktoch a dodato¢ne bezpe&nostné informacie k
ultrazvukovému zvaraniu. Okrem toho je tu popisané, ako sa mdzete v pripade
otazok skontaktovat.

11



BRANSON

2.1. Bezpecnostné pokyny v navode na obsluhu

211 Symboly pouzivané v tomto navode

Kapitola 2.1.1 a2.1.2 Vas informuju vZdy o opakujucich sa grafickych znakoch v
navode na obsluhu, ktoré Vam maju pomoct rychle sa zorientovat.

Dodrziavajte nasledujuce bezpe&nostné pokyny v tomto navode na obsluhu, ktoré
Vas maju vystrihat pred rizikami a ich nasledkami.

NEBEZPECENSTVO

Nebezpecné situacie, ktoré mézu mat’ za nasledok ublizenie na
zdravi a poskodenie stroja.

POZOR
Situacia, ktora mdze mat’ za nasledok poskodenie stroja.

POZNAMKA
Pomoc pri pouzivani a iné dolezité alebo uzitocné informacie a
upozornenia.

2.1.2 Symboly pouzivané na produkte

U citlivych alebo nebezpenych prvkoch je uzivatel varovany pomocou tychto
vSeobecnych symbolov. Symboly nachadzajuce sa na zadnej strane stojanovej
jednotky série 2000 x suU znazornené na obr. 2-1 a 2-2. Vystrazné znacky
nachadzajuce sa na prednej strane jednotky su znazornené na obr. 2-3 a 2-4.

12



Obr. 2-1 Bezpecénostné pokyny na zadnej strane
stojanovej jednotky série 2000X

[Manualne nastavenie
magnetického ventilu. Po¢as
prevadzky nesiahat pod

sonotrédu. ]

BRANSON

CLEAN JF™
LR

FEGULATEL
LIP

fr i
v L
i

L [regulovany privod vzduchu]

[— [Cisty, suchy vzduch]

Obr. 2-2 Pokyny na pripojenie stojanovej jednotky série 2000X

[hlavny vypina&/spinac

L2

kovového kontaktu] = [pripojka Startovacej paky]
L j gAéE/ -
™~ TART
™~ N 3
™ MPS/GDS
& J— J . o
] . PS o T . [systém na meranie dIZky]
[zasuvka rozhrania ku [ SIGNALS “—____-  ENCODER|~
. REMOTE
generatoru] PNEUMATICS
™~
[externa pneumatika]
Obr. 2-3 Vystrazné znacky na stojanovej jednotke série 2000X

— privod stlaceného vzduchu

13
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| [DOLEZITE
zavedeny vzduch musi byt
bez oleja a vody]

IMPORTANT

AIR SUPPLY MUST BE FREE OF OIL AND WATER

MAX. PRESSURE 100PSI/690 kPa/6.89 bar
N
[maximalny tlak]

Bezpecnostné pokyny na prednej strane stojanovej jednotky

Obr. 2-4

/M CAUTION L‘
VAROVANIE: nedotykat sa
sonotrédy, ktora je naplnena

ultrazvukom

“"- varovanie!
pp—— Varovanie!
— Nesiahajte pod spustenu sonotrédu
- |
MR e

msr temsetl NUDZOVY VYPINAC
na vratenie do povodného stavu
treba tlacidlo otodit

14
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Tab. 2-1 Bezpecénostné pokyny na pristrojoch BRANSON

Piktogram Vyznam

Varovanie pre nebezpecnymi miestami

Varovanie pred nebezpecnym elektrickym napatim

Pred otvorenim vytiahnite sietovu zastrcku

Pristroj neobsluhuju dve osoby

Pouzivajte ochranu sluchu

@ ® e

15
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2.2. Personal obsluhy: autorizované osoby

NEBEZPECENSTVO
InStalacné a udrzbarske prace na stroji smie vykonat' len
autorizovany personal!

Pri neodbornej obsluhe audrzbe pristroja vznika riziko pre
Cloveka, veci a zivotné prostredie.

Autorizované osoby
* na obsluhu - pouéeni a zaskoleni odbornici prevadzkovatela.

* na nastavenie ako aj udrzbarske a instalaéné prace

zaskoleni odbornici prevadzkovatela a vyrobcu.
e predtym, ako zaénu pracovat, sa musia oboznamit' s bezpecnostnymi
zariadeniami a predpismi a precitat si relevantné navody na obsluhu.

16
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2.3. Zdroje nebezpecenstva Specifické pre ultrazvuk

Pri zaobchadzani s ultrazvukovou technikou dodrziavajte vzdy nasledujice
vystrazné pokyny:

NEBEZPECENSTVO

Nesiahajte medzi elektrody ultrazvukovej zvaracky (sonotrédu)
aupinaci pripravok na obrobok. Vznika nebezpecenstvo
pomliazdenia!

Nedotykajte sa elektréody ultrazvukovej zvaracky (sonotrody),
ked je do nej prenasany ultrazvuk. Vznika nebezpeéenstvo
popalenia!

NEBEZPECENSTVO

Nikdy nepracuje s generatorom, ked’ je odstraneny ochranny
kryt. Vznika zivotu nebezpecné vysoké napatie!

Zabezpecte, aby bolo ohrozenie tretieho prostrednictvom vyssie
popisanych zdrojov nebezpecenstva vyluc¢ené, napr. ak je pri
nastavovacich a udrzbarskych pracach viac ako jedna osoba.

Skor, nez zacnete robit’ elektrické pripojenia sa uistite, i je
hlavny vypinaé VYPNUTY (OFF).

Skoér, nez osadite spina¢ v dvojradovom puzdre (DIP) sa uistite,
€i je zdroj prudu odpojeny od siete.

Aby sa zabranilo uderu elektrickym pridom, smiete generator
pripojit’ len na uzemneny zdroj pradu.

Generatory vytvaraju vysoké napatie. Skér, nez zaénete s pracou
na module generatora, vykonajte nasledujuce kroky:

vypnite generatora

oddel'te generator od siete

a pockajte min. 2 minuty, kym sa kondenzatory vybiju.

V module ultrazvukového generatora je vysoké napatie.
Uzemnenie Specifické pre pristroj nie je priamo spojené
s ochrannym vodi¢om. Z toho dévodu pouzite na kontrolu tychto

modulov len neuzemnené, batériou pohanané multimetre. Iné
testovacie pristroje mézu sposobit’ ider elektrickym priudom.

17
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c POZOR
Ultrazvuk spustite len vtedy (tzn. stlacit’ tlacidlo TEST, obojru¢né

spustenie alebo spustenie externého spustacieho signalu), ked’
je na generator prepojeny vysokofrekvenény kabel a konvertor.

Zabrainte tomu, aby sa elektréda ultrazvukovej zvaraéky
(sonotréda) pod ultrazvukovym kmitanim dostala do priameho
kontaktu s kovom, lebo pristroj by sa mohol popr. poskodit’.

Na dalSie mozné zdroje nebezpelenstva budete upozorneny pri popisoch
jednotlivych €innosti.

Dodrziavajte okrem toho aj nasledujuce bezpecnostné pokyny:

f POZOR
Ak nie je vysokofrekvenény kabel alebo konvertor zapojeny,

nesmiete spustit’ zvaraci cyklus.

Pred udrzbou generatora dodrZiavajte nasledujice bezpe€nostné pokyny:

NEBEZPECENSTVO

Skoér, nez nastavite DIL spina¢ sa uistite, ¢i je zdroj priudu
oddeleny od siete.

Nesiahajte pod sonotrédu. Spustacia sila (tlak) a ultrazvukové
kmity mézu sposobit’ poranenia.

Pri pouzivani vaésich sonotréd zabraiite takym situaciam, kde by
sa prsty mohli pomliazdit medzi sonotrédou a upinacim
pripravkom obrobku.

Davajte pozor na to, ze stojanova jednotka je pri svietiacom
manometri (na ¢elnom paneli) pod ,,predpnutim®.
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POZNAMKA

Hlasitost’ a frekvencia vydavaného prevadzkového hluku pocas
ultrazvukového zvarania moéze zavisiett od nasledujucich
faktorov:

- druh pouzitia

- velkost), tvar a zlozenie pridavaného materialu

- parametre zvarania a

- prevedenie zvaracieho nastroja.
Niektoré nastroje kmitaja poéas zvarania v pocdutelnom
frekvenénom rozsahu. Niektoré alebo vSetky tieto faktory mézu
sposobit’ neprijemnu hladinu hluku. V takychto pripadoch musi

dostat’ personal obsluhy individualnu ochranna vybavu. Pozri
kap. 2.9.
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2.4. Pouzitie pristroja podl'a zadaného ucelu

Generatory a stojanové jednotky série 2000X su sucéastou ultrazvukového
zvaracieho systému. Boli skoncipované pre Siroku oblast pouzitia pre rézne
moznosti zvarania a spracovania.

Dodrziavanie tohto navodu na obsluhu je predpokladom pre pouzitie pristroja
podla zadaného ucelu.

Pripojenie zvaracieho systému na alebo do cudzich systémov, napr. cez SPS, je
v zodpovednosti prevadzkovatela.

Stanovenia v objednavke a potvrdenie objednavky su pre prevadzkovatela zavazné.
Iné pouzitie neplati ako pouZzitie podla zadaného ucelu.

Ak sa stojanova jednotka série 2000X nepouziva podla zadaného ucelu mdze sa
poskodit alebo méze poskodit iné pripojené systémy. Okrem toho vznika riziko
poranenia a nasledné Skody. Za samovolné zmeny hardvéru alebo softvéru je
zodpovedny sam prevadzkovatel.

2.5. Oblast’ platnosti navodu na obsluhu

Tieto navody platia pre celkové zariadenie. Dal$ie bezpe&nostné ustanovenia pre
suciastky pouzivané v zariadeni nie su tymto navodom zbavené platnosti.
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2.6. Bezpecnostné zariadenia na pristroji

Generatory a stojanové jednotky série 2000X su vybavené softvérovo oviadanou
elektronikou, ktora zabezpecCi bezpecnu prevadzku pre personal obsluhy. Tlacidla
pre Start a nudzové vypnutie maju zabranit neumyselnému spusteniu systému.

NEBEZPECENSTVO

Pocas prevadzky je zakazané odstranit’, premostit’ alebo odpojit’
bezpeénostné zariadenia. Jedine pri pouzivani vySSie
usporiadanych bezpeénostnych systémov smiete jednotlivé
nizSie uvedené bezpeénostné zariadenia odpojit’.

2.6.1 Nudzovy vypinac na pritlacnej jednotke

POZNAMKA

V pripade nebezpecenstva na pritlacnej jednotke alebo
v protihlukovej kabine udrite na nudzovy vypinaé. Ultrazvukovy
_generator a pritlacna jednotka sa okamzite vypnu.

Nudzovy vypina€ nepouzivajte na bezné vypnutie generatora a pritlaCnej jednotky.
Nudzovy vypina€ musi byt volne pristupny.

2.6.2 Dvojruc¢na obsluha

Zvaraci cyklus mbzZete spustit len vtedy, ked sucasne stladite obidve tlagidla
START.

2.6.3 Elektronické sledovanie systému (SPM)

Pri automatickej ochrane systému SPM (= System Protection Monitor) sa jedna o
elektronické sledovanie systému v ultrazvukovom generatore. SPM zastavi prenos
ultrazvuku pri pretazeni generatora a nespravnych alebo chybnych komponentoch
systému.

2.6.4 Oddelenie od siete

Elektricka zastrc¢ka ma funkciu hlavného vypinaca a oddeli zariadenie od siete.
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2.7. Bezpecénostné kontroly, ktoré treba vykonat’

POZNAMKA

Skontrolujte bezpeénostné zariadenia v €asovych intervaloch,
ktoré su predpisané profesnym zdruzenim (v SRN
Berufsgenossenschaft)..

2.8. Bezpeénost pri udrzbe a instalacii

2.8.1 Prace na dieloch ,ktoré su pod napatim

NEBEZPECENSTVO

Udrzbarske ainstalaéné prace smu vykonat' len autorizované
osoby.

ZIVOTNE NEBEZPECENSTVO

Nikdy nevychadzajte z toho, ze elektricky obvod je bez napdtia —
vzdy to radsej preverte! Kontakt s dielmi, ktoré su pod napatim
moze sposobit najtazSie az smrtelné popaleniny a uder
elektrickym pridom moéze mat’ za nasledok vnutorné poranenia..

Konstrukéné diely, na ktorych sa pracuje, mézu byt len vtedy pod napatim, ak je to
vyslovne predpisane.

Sietovy spinac je tiez pod napatim, ak je riadiaci pocita¢ zapnuty.

Pri vykonavani prac dodrziavajte bezpodmienecéne prislusné bezpe&nostné normy:
* bezpelnostné predpisy, napr. BGV A2, predtym VBG 4,

+ VDE 0105,

+ ENISO 12100-1:2003 a EN ISO 12100-2:2003.

Pouzivajte len vhodné a neporuSené nastroje a meracie pristroje!
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2.8.2 Instalacné a udrzbarske prace

Ak Vam bude v tomto navode na obsluhu odporucené, aby ste pri inStalaénych a
udrzbarskych pracach odstranili bezpe€nostné zariadenia, tak ich po ukonéeni prac
opat namontujte. Bezpecnostné zariadenia odstrarite len vtedy, ak je to
nevyhnutné. To sa tyka predovSetkym krytov a uzemriovacich kablov.

NEBEZPECENSTVO

Pred instalaénymi a udrzbarskymi pracami postupujte
nasledovne:

- vypnut pristroje

- vytiahnut’ zastréky

- zastréky zaistit’ proti opatovnému zastréeniu
Pneumatické zariadenie dajte do beztlakového stavu:

- vytiahnite pneumaticku pripojku

- odvzdusnite vedenia a ventily pomocou regulatora tlaku

na pritlacnej jednotke.

POZNAMKA

Na dalSie nebezpecenstva pri vykonavani jednotlivych prac
s tymto zariadenim ana nom Vas budeme upozorifiovat pri
popise tychto prac.
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2.9. Emisie

Na zaklade réznych pouZiti a miest nasadenia nie je mozné urobit vSeobecné udaje
k hladine akustického tlaku. Preto odporu¢ame, aby ste si pred spustenim vyroby
dali urobit' protokol o merani hluku.

Ak by sa mala pri pouzivani prekroCit' pripustna hladina akustického tlaku resp.
hladina hluku, musite urobit’ opatrenia na ochranu proti hluku (protihlukova kabina,
ochrana sluchu)!

@ NEBEZPECENSTVO
Pri niektorych pouzitiach sa moéze pripustna hladina hluku

prekrocit’, ¢o méze viest' k poskodeniu sluchu.

Urobte ochranné opatrenia pre Vasu bezpeénost’ (protihlukova
kabina, ochrana sluchu).

Noste pocas prace vzdy ochranu sluchul.

POZNAMKA

Protihlukova ochrana nie je su¢ast'ou Standardnej dodavky.

Protihlukové kabiny BRANSON spifiaju zvlastne potreby ultrazvukovej techniky a
boli vyvinuté Specialne pre takéto potreby, pri ktorych vytvara obrobok pocutelné
kmity.

Okrem toho moZu pri spracovani ur€itych plastov vznikat jedovaté pary, plyny
alebo emisie a ohrozit zdravie personalu obsluhy. Tam, kde sa spracovavaju
takého materialy, je potrebné dobré vetranie pracoviska. Informujte sa pri
spracovani takychto materialov u Vasho dodavatela na odporu¢ané ochranné
opatrenia.

POZOR

Vela spracovanych materidlov, ako napr. PVC, predstavuju
zdravotné riziko pre obsluhu alebo mézu sposobit’ kordzie alebo
Skody na pristrojoch. Postarajte sa o dobré vetranie
a dodrziavajte bezpeénostné opatrenia.
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2.10. Vybavenie pracoviska

Na bezpec¢nu obsluhu ultrazvukovej zvaracky su opatrenia na zriadenie pracoviska
uvedené v kap. 5.
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2.11. Upozornenia vyrobcu na elektromagneticku
kompatibilitu

Stojanové jednotky série 2000X a konvertor od firmy BRANSON su ovladané
pomocou ultrazvukového gene[étora série 2000X a su z;énsobované prudom. Tieto tri
pristroje tvoria systém, ktory splfia podmienky USA a EU.

+ EU: strojové smernice 98/37/EWG, smernice EMV 89/336/EWG, nizkovoltové
smernice 72/23/EWG

* 47 CFR 18 (Federal Communication Commission)

* 29 CFR 1910.212 (Occupational Safety and Health Administration)

BRANSON Ultraschall vyhlasuije, Ze stojanova jednotka série 2000X sa v zakladnej
vybave zhoduje s nasledujucimi normativnymi poZiadavkami k elektromagnetickej
kompatibilite:

EN 50081-1: 1992 / EN 50081-2: 1993 Casti;

EN 55022 trieda B; EN 60555-2;

EN 50082-1: 1997 / EN 50082-2: 1995 Casti;

EN 61000-3-2,

EN 61000-4-2, EN 61000-4-3, ENV 50204, EN 61000-4-4,
EN 61000-4-5, EN 61000-4-6, EN 61000-4-11

Nezabudnite prosim, ze konformita podla smernic EMV a znac¢ka ,,CE* znamenaiju
iba to, Ze pristroj technicky zodpoveda ustanoveniam.

Pre montaz a prevadzkovanie pristroja plati:
1. Pristroje zapojte len na elektrické zasuvky, ktoré su uzemnené podla predpisov.

2. Pristroje prevadzkujte len v zabudovanom stave. Tym sa nielen znizi
prevadzkovy hluk a pristroj bude chraneny pred prachom, ale budu tym
odtienené elektromagneticke Iuce.

3. Na standardnych kabloch nevykonavajte Ziadne zmeny. Dajte ostatné technické
zmeny, predovSetkym na rozhraniach, vykonat’ len autorizovanému odbornikovi,
ktory méze po zmene prekontrolovat’ dodrzanie ustanoveni k elektromagnetickej
kompatibilite.

4. Pouzivaijte len prislusenstvo a nahradné diely BRANSON Ultraschall
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2.12. Predajné a dodacie podmienky

Vynatky z predajnych a dodacich podmienok predstavuju déleZité smernice
stanovujuce zodpovednost za Skody spésobené vadou vyrobku ultrazvukovej
zvaracky BRANSON, pozri zadnu stranu faktury. V uvedenych bodoch sa jedna
hlavne o dodavku, prepravu a zaru¢nu lehotu. V pripade otazok si precitajte zadnu
stranu faktury, ktora je priloZzena k systému. Tam su uvedené vsetky predajné a
dodacie podmienky. Alebo sa obratte na Vase zastupenie BRANSON.

Servisna horuica linka 0 60 74 —4 97 - 7 84

Platia vSeobecné predajné a dodacie podmienky BRANSON Ultraschall.
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3. Uvod

3.1 Prehlad stojanovych jednotiek
3.2 Moznosti zabudovania
3.3 Popis komponentov

Stojanové jednotky série 2000X su urcené pre pouzitie s ultrazvukovym
generatorom série 2000X od BRANSON. V tejto kapitole dostanete prehfad
réznych typov a ich vybavenie.
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3.1.

Tab. 3-1

Prehlad stojanovych jednotiek
V tomto odseku najdete prehlad stojanovych jednotiek a ich technické vybavenie.

Prehlad stojanovych jednotiek

BRANSON

Funkéné rozdiely

Stojanova jednotka
Oznacenie / popis

(rp, pozri obr. 3-1)

potrebna ext. pneumatika

so zabudovanou
pneumatikou

Zdvih 50 mm Zdvih 100 mm Zdvih150 mm
mechanické spustenie ao= aol = ae =
ultrazvuku (spustanie) actuator open actuator open actuator enclosed
(stojanova jednotka  |long stroke (stojanova jednotka s
bez pneumatiky) (stojanova jednotka |pneumatikou)
bez pneumatiky s
dihym zdvihom)
ohybovy senzor + aodm (aod Micro) = |aod = aodl = aed =
systém na meranie actuator open actuator open actuator open actuator enclosed
dizok distance micro distance distance long stroke |distance
(stojanova jednotka  [(stojanova jednotka  |(stojanova jednotka |(stojanova jednotka s

bez pneumatiky a so
systémom na
meranie dizok)

bez pneumatiky a so
systémom na
meranie dizok)

bez pneumatiky s
dlhym zdvihom a
systémom na
meranie diZok)

pneumatikou a
systémom na
meranie dizok)

ohybovy senzor +
systém na meranie
dizok +
proporcionalny ventil

aef =

actuator enclosed
force

(stojanova jednotka s
pneumatikou,
systémom na
meranie dizok a
proporcionalnym

ventilom)

ohybovy senzor + aomc Micro = aomc = aemc =
systém na meranie actuator open micro +|actuator open + actuator enclosed +
dizok + 2000 mc net 2000 mc net 2000 mc net
proporcionalny ventil |(stojanova (stojanova (stojanova jednotka v
v spojeni s jednotka bez jednotka bez spojeni s
2000 mc net pneumatiky v pneumatiky v 2000 mc net)

spojeni s 2000 spojeni s 2000

mc net) mc net)

Stojanové jednotky su konstruované pre vSetky frekvencie. Pre 30 a 40 kHz sa
musite pouzit’ adaptér za u¢elom mechanického prispésobenia.
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Tab. 3-2

BRANSON

Technické vybavenie pneumatiky stojanovych jednotiek

Vybavenie
pneumatiky

Typ stojanovej jednotky

ao

aol

aod

aodl

aodm

aomc

aomc
Micro

ae

aed

aef

aemc

Valec 1,5

Valec 2,0

Valec 2,5

Valec 3,0

Valec 3,2

X | X [X|[X]X

X | X [X|[X]X

X | X [X[X]X

X | X [X|[X]X

X[ X[X]|X]|X

X[ X|[X]|X]|X

Zdvih 50 mm

Zdvih 100 mm

Zdvih 150 mm

Ventil na
chladenie
konvertora

Spinaci ventil
pred zdvih

Proporcional
ny ventil
silového
ovladania

Ruény
regulacny
ventil rychlosti
chodu

Rucny
regulacny
ventil/zobrazen
ie pracovného
tlaku

Zobrazenie
pneumatiky/
systémového
tlaku

Externa
pneumatika

Zaznam
tlaku(pracovny
tlak)

Zaznam
tlaku(refere
ncny tlak)

TImic pre
spatny zdvih
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Externa pneumatika rp je vybavena s:

+ chladenim konvertora
+ spinacim ventilom pre zdvih

* ruénym regulaénym ventilom pre rychlost chodu
* ruénym regulatorom tlaku/zobrazenim pracovného tlaku

K externej pneumatike pozri aj obr. 3-1.

Tab. 3-3

Technické vybavenie stojanovych jednotiek (okrem
pneumatiky)

BRANSON

Ostatné
vybavenie

Typ stojanovej jednotky

ao

aol

aod

aodl

aodm

aomc

aomc
Micro

ae

aed

aef

aemc

Meraci )
systém dizky

mechanicky
hibkovy doraz

dopyt ,puzdro
konvertora
zatvorené”

ULS/
vidlicovy
optoclen

mechanicky
spustaci
systém

ohybovy
senzor

Rozhrani
e

Rozhranie
LAED/AOD"

Rozhranie

Rozhrani
e

zobrazenie 24
\Y
prevadzkoveého
napatia
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Nasledujuce obrazky Vam poskytnu prehlad ovladacich prvkov a
rozmerov réznych stojanovych jednotiek.

Obr. 3-1 Externy model pneumatiky rp (remote pneumatic = ext.

pneumatika)
103, 260 . 70 A
| ‘ 9' 0, .ﬁ_.l
| ™ of o
° =
O =~ |
" g i
310 1 =
b
d ¢ =4
I i
R oj) . 4
= /“- ..... e
‘\“\\“
106 | 36,59,
' 268
.JL‘
76
, 38 =
i _ i i | 1
! }I ] 1 i .
| Lie]
! f ? | E ! !
P [ 7 ,j 3
-‘F..:—&.EFF ._-:YE—I ==l f )
IIt || l|" w - == ‘f
m

POZNAMKA

Externa pneumatika rp sa kupuje osobitne. Toto plati pre
stojanové jednotky ao, aol, aod a aodl.
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Obr. 3-2 Stojanové jednotky ao, aod, aol, aod|

Dodato¢na vyska

103 L . .
> *Volny priestor g pre dlhozdvihové
. 98 i 127 .. 178 .
pre pripojky a /modely aol/aod|
kabel L
- ~ un
. & L &
oo
oo Detall A
'3}
™
' i
P .
e _ Mi0x 1,5
2 10 tief
T4 {3)
~ n
Dekodovac len So
pri modeloch aod bl &
? ~aaodl = 4
e
==}
* len pri modeli E 2.
Py s
aed
'
L 102, 25 K
122+ 1 ~ Os sonotrédy
v
% | '
| 20 kHz 30 kiHz 40 kHz . PP "
= Hadicové pripojky 4
[ T 53-70 33-38 i7-#4  Prevod regulacného
==k regulatora (boostera), S
konstrukcia sonotrody, R
—  1Z7-140 75 - 86 B4 -70  material a zosuladenie. ! !
| | VSetky rozmery sonotrod : = o
S platia pre A/2. KinA  Zyi-Kapt 2y -Bndun
Nahlad A
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Obr. 3-3

Actuator

i

1531

5.Ed

Carriage Doar
& Stack Assy.

RF Connector

Interface Box
Pneumatic Control

* = pneumatika
** = rychlost chodu

»
——

y
4

Stojanové jednotky aodm, ¢ast 1

RF & Control Cable
(3 feetiong)

NOTE!

The 2 washers located
atthe base of this ass-
embly have a special
purpose, One side is flat
and the other has a
slight projection to ace-
omodate a solid mount
booster Factory default
isassembled fora stan-
dard booster To use a
solid mount, flip these
washers to insure proper
boosterassembly
lolerances.

Ling Cord Connector

Interface Box

Mounting Plate
*

0.125 o
TYP

S|

BRANSON

Actuator Mounting
Surface

< 448

32§

1/4-20 seiscrew to
lock Mechanical
Stop

Mech. Stop

Power Supply
Interface Connections

1:2:40

AirSupply & Exhausl

s

Poznamka: Pri aomc Micro chybaju tieto ovladacie prvky!
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Obr. 3-4
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Obr. 3-5 Stojanové jednotky modely ae a aed
. 103 volny priestor =« 1?7 - 249 i "
<9 . prepripoky a | .21 . C'E.
kabel = pripojenie
o . N - vzduchu ¥4*
b a2, ola
O I
o G
IS o 8 [— Y
S 1 Ll vioxts
o L 10 tief
® & oy B =
& : Lt ]
I 2 2
«r
o S s ., ,
b dekddovac len & montaZny svornik
¢ pri modeli aed 2 @12
= e
v %— o
X L
+ 102, 25, 95 ‘j * Vykres zostavenia sa da vyvolat

. 122", *len pri modeli aed

Fioh
|l os sonotrédy !
1

ako dwg- alebo dfw subor pod
rubrikou ,informacie“ na
www.branson-plasticsjoin.com.

|

Tieto rozmery su priblizné
hodnoty a zavisia od prevodu
regulaéného regulatora

Freqt.}ehz |

20 kHz 30 kHz 40kHz |
§3-70 33-39 17-24
127 - 140 75-96 84-70

(boostera), konstrukcie
sonotrédy, materialu f
a zosuladenia. V8etky rozmery
sonotrdd platia pre M2.

|
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Obr. 3-6 Stojanové jednotky modely aef / aemc

- 103 . volny priestor = 127 299,
L9, pre pripojky a « 213 .
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* | Frequenz
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T Tieto rozmery su priblizné hodnoty

53-70 33-39 17-24  azavisia od prevodu regulaéného

regulatora (boostera), konstrukcie

sonotrédy, materialu a zosuladenia.
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N2.
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Navody na obsluhu pre stojanové jednotky

Pre generatory série 2000x kompatibilné stojanové jednotky série 2000X su k
dispozicii nasledujuce dokumentacie:

Stojanova jednotka ao/aol
* Navod na obsluhu generatora 2000Xt (EDP-¢. 011-003-992)
* Navod na obsluhu generatora 2000Xea (EDP-¢. 011-003-991)

Stojanova jednotka aod/aodl/aodm
* Navod na obsluhu generatora 2000X dt (EDP-¢. 011 -003-990)

Stojanova jednotka ae
* Navod na obsluhu generatora 2000Xt (EDP-¢. 011-003-992)
* Navod na obsluhu generatora 2000Xea (EDP-¢. 011-003-991)

Stojanova jednotka aed
* Navod na obsluhu generatora 2000X dt (EDP-¢&. 011 -003-990)

Stojanova jednotka aef

» Navod na obsluhu generatora 2000X ft (EDP-¢. 011-003-989)
Stojanova jednotka aemc/aomc/aomc Micro

* Navod na obsluhu - 2000 b/bdc power supply (EDP-&. 011-003-971)
* Navod na obsluhu - 2000 mc net (EDP-¢. 011-003-973)
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3.2. Moznosti zabudovania
Stojanové jednotky mézete zabudovat viacerymi spésobmi

Standardne ako stojanovu jednotku so spojovacim kusom medzi stipik a stojanov
jednotku a ergonomicku zakladnu dosku. Tato varianta je v navode oznacena aj
ako stojanova jednotka so zakladnou doskou, pozri obr. 3-8.

Zabudovanie pomocou medzikusu (suport) medzi stojanovu jednotku a okruhly
stipik s prirubou. Této varianta je v navode oznaéena aj ako stojanova jednotka s
prirubou. DalSie udaje najdete v kap. 4.3.1 a 4.3.2.

Zabudovanie priamo do Specialneho stroja na nosniku alebo vhodnom pripravku.
Prihliadajte bezpodmieneéne na dizku skrutiek, nesmiete pouzit' prili§ dihké
skrutky, ina¢ by bola stojanova jednotka blokovana. Tato varianta je v navode
oznacena aj ako stojanova jednotka bez zvaracieho miesta.

Zabudovanie na hranaty stipik podia poziadavky. Toto je mozné so zakladnou
doskou alebo bez nej.

Zabudovanie Mikro stojanovej jednotky sa robi podla pozZiadavky so zakladnou
doskou alebo bez nej. K tomu su dodané 2 upinacie skrutky a T-klU¢. PouZivajte
vylu€ne 3/8“-16x5/8“ skrutky. V opaénom pripade mdze dojst k poskodeniu
stojanovej jednotky!

U hranatych stipikov sa pneumatika nachadza vo vnutri stipika. Pritom su pri
modeloch ae, aed a aef rozdiely.

ae a aed: vzduchovy filter a posuvny ventil, zap a vyp pre privod vzduchu
aef: pri zapnuti prvého privodu vzduchu:

- Soft-Start-ventil na pomaly nérast systémového tlaku,

- presny regulator pre referencny tlak,

- 2 filtre pre lepSiu Upravu vzduchu. Toto je potrebné kvéli proporcionalnemu
ventilu.
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Obr. 3-8 ukazuje stojanovu jednotku série 2000X BRANSON umiestnenu na
medzikuse, ktora je zase nainstalovana na stipiku. Cela jednotka sa nachadza na
ergonomickej zakladnej doske.

Obr. 3-7 Pravy bocny néhlad stojanovej jednotky, okruhly stipik
Stojanova jednotka

» Py Stipik

//a stipik

- i c@E :'[\‘ Upeviiovacia paka

a

5 *| _Medzikus pre stojanovu jednotku

»

:x Upeviiovacia paka
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Obr. 3-8 Lis ae, aed, aef a aemc série 2000X, pravouhly stipik
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VSimnite si rbzne rozmery pri stojanovych jednotkach.

Tab. 3-4 Rozmery hibky a vysky

ae/aed aeflaemc
Hibka 501 470
Vyska 1 925 1028
Vyska 2 1267 1370

Pri stojanovej jednotke aef potrebujete filter Castic 5-um a koalescenény filter 0,3-
pm.
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3.3. Popis komponentov

Smykadlo stojanovej jednotky

Smykadlo stojanovej jednotky je pohafané dvojéinnym vzduchovym valcom. Tento
bezi po linearnej gulickovej kolajnici. Kolajnicovy systém obsahuje osem
samonastavitefnych, trvale mazanych loZisk a umoZzriuje konstantnu presnost
chodu a polohovania a dlhu Zivotnost.

Medzikus stojanovej jednotky

Upevnite medzikus stojanovej jednotky na stipik. Pomocou medzikusu mézete
nastavit' vysku telesa stojanovej jednotky nad upinacim pripravkom obrobku.
Nastavenie vysky sluzi prispbsobeniu prislusnej aplikacie alebo na ufah&enie
servisnych prac.

Zakladna doska stojanovej jednotky

Oznacenie Popis

Startovacie tlagidlo Cielenym stlacenim tohto tlacidla nastartujete

(dvojruéna obsluha) pracovny cyklus prostrednictvom stojanovej
jednotky v generatore.

Nudzovy vypinac Toto tlacidlo spdsobi prerudenie pracovného

cyklu prostrednictvom generatora a stiahnutie
Smykadla. Ak chcete tlacidlo vytiahnut, musite
ho najprv otocit.

Startovaci kabel Spaja zakladnu dosku s pripojkou START

na stojanovej jednotke.

Pneumaticky systém

Pneumaticky systém je integrovany do plechového krytu stojanovej jednotky resp.
pri jednotkach ao/aod do stojanovej jednotky a externej ovladacej jednotky
pneumatiky. Systém pozostava z primarneho magnetického ventilu, chladiaceho
ventilu, vzduchového valca, regulatora tlaku, proporcionalneho ventilu (nie pri
jednotke ao/aod) a tlakového €idla. Rychlost chodu sonotrody nastavite na predne;j
strane generatora pomocou oto¢ného tlacidla; pri jednotkach ao/aod na prednej
strane externej ovladacej jednotky pneumatiky pomocou oto¢ného tlacidla.
Rychlost chodu je stanovena. Tuto nemdzZete zmenit.
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Spustenie ultrazvuku

Pri sérii 2000X existuju stojanové jednotky s mechanickym spustenim
ultrazvuku a ohybovym senzorom.

Spustenie ultrazvuku |Stojanova jednotka

mechanické ao, ae, aol
pomocou ohybového aod, aod|, aodm, aed, aef, aemc, aomc,
senzora aomc Micro

Dynamické spustenie ultrazvuku (mechanické spustenie)

Pri mnohych zvaraniach musite na obrobok pdsobit’ silou skér, nez sa spusti

ultrazvuk. Pracovné kroky stojanovej jednotky pri zvarani su nasledovné:

1. Stojanova jednotka sa za u¢elom zvarania spusti dolu,

2. Po dosadnuti na obrobok sa vytvara sila,

3. AK su pruziny stlatené na urcitu velkost, spustacie tlaCidlo sa v zavislosti od
tlaku zapne,

4. Ultrazvuk plastifikuje material,

5. Protitlak, ktory vytvara material na sonotrédu, sa znizi. Na vyrovnanie poklesu
tlaku, uvolnite pruziny spustaca. Takto zostane zvaraci tlak priblizne rovnaky.

Dynamické spustenie ultrazvuku pomocou ohybového senzora

1. Stojanova jednotka sa za u¢elom zvarania spusti dolu,
2. Po dosadnuti na obrobok sa vytvara sila,

3. Ohybovy senzor zmeria silu vytvaranu na obrobok, aby sa spustil prenos
ultrazvuku a aby sa zaznamenali zvaracie parametre. Pomocou ohybového
senzora sa zaisti, aby sa pred spustenim ultrazvuku vytvaral tlak na obrobok.

4. Ak ohybovy senzor zobrazi kontakt s dielom, ide Startovaci signal ku
generatoru. Zvaranie zacina. Potom ide stojanova jednotka samodrzného
pripojenia a zacne sa stopovat €as.

5. Akonahle sa zagne plast rozpustat, ovplyvni ohybovy snima¢ rovnomerny,
efektivny prenos ultrazvukovej energie na obrobok. Aby sa dotyk sonotrédy a
obrobku udrzal zvislo, ohybovy senzor sa postara o dynamické udrziavanie
tlaku.
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Systém na meranie dizky stojanovej jednotky

Systém na meranie dizky meria absolvovanu drahu sonotrédy. Podla nastavenia
generatora méze systém na meranie dlZzky pri zvarani v pracovnych reZzimoch
relativna draha a absolutna draha umoznit,

+ rozpoznat nevyhodné riadenie setup,
» kontrolu kvality zvarania,

+ znizit dobu cyklu vytvorenim signalu na uvolnenie stojanovej jednotky skor, nez
sa sonotréda stiahne uplne.

Koncovy spina¢

Opticky horny koncovy spina¢ (ULS) signalizuje riadiacej elektronike v generatore,
Ze Smykadlo sa vratilo spat’ do hornej koncovej polohy a je pripravené pre novy
pracovny cyklus. V generatore sa ULS signal pouziva na prevedenie r6znych
funkcii ovladania. Napriklad:

+ Ovladanie polohovania: pri automatickych systémoch vytvara systém na
meranie dizky tzv. ,VE volny* signal po tom, ¢o absolvovala sonotréda
prednastavenu drahu. Tento signal sa mdze pouzivat na aktivovanie
blokovacieho spinaca, ktory riadi naradie zdvihu (polohovanie) skor, nez sa
sonotrdda stiahne Uplne spéat.

» Elektronické predbezné uvolnenie: generatory série 2000X mézu pouzivat
ULS signal na aktivovanie prenosu ultrazvuku skor, nez sa sonotréda dotkne
obrobku. PredbeZné uvolnenie sa pouziva u velkych alebo tazko Startujucich
sonotrédach alebo pri Specidlnych pouzitiach.

* Vypnutie kovového kontaktu: akonahle sa navzajom dotknu zakladna
doska/upinaci pripravok obrobku a sonotréda, zastavi sa prenos ultrazvuku.
Tato funkcia sa pouziva pri strihani a zapeCateni félii a textilu na ochranu
nastrojov.
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Mechanicky koncovy doraz

Pomocou mechanického koncového dorazu sa obmedzi chod sonotrédy smerom
dolu. Aby sa zabranilo poSkodeniu pristrojov, nastavte koncovy doraz tak, aby sa
sonotréda nemohla dotknut upinacieho pripravku obrobku, ked nie je vlozeny
Ziadny obrobok. Na pravej strane sa nachadza udaje, ktoré udavaju poziciu
mechanického koncového dorazu. Mechanicky koncovy doraz nie je pouzitelny na
ohraniCenie zvaracej drahy! Sluzi len na ochranu zvaracieho systému.

POZOR

V ziadnom pripade neuvolifujte skrutky so Sesthrannou hlavou
(hore). Mohli by poskodit’ mechanicky koncovy doraz!

POZNAMKA

Otaéanim v smere hodinovych ruéiéiek predizite drahu pojazdu;
oto€enim proti smeru hodinovych ruéi€iek skratite drahu
pojazdu. Kazdé otocenie skoriguje drahu pojazdu o cca 1 mm.
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4. Dodanie a manipulacia

4.1 Preprava a manipulacia
4.2 Prijem
4.3 Vybalenie stojanovej jednotky
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4.1 Preprava a manipulacia

Podmienky okolia

Stojanové jednotky série 2000X ao pozostavaju z liateho materialu a
elektropneumatickych komponentov, ktoré pohybuju s nastrojmi v ultrazvukovom
zvaracom systéme a riadia zvaraci proces. Mnohé komponenty sa mézu poskodit
pri spadnuti pristroja, neodbornej preprave alebo pri nespravnej manipulacii.

Pri preprave stojanovych jednotiek dodrziavajte nasledujuce smernice:

Tab. 4-1 Specifikacie okolia

Kritéria okolia Pripustny rozsah

Vlhkost vzduchu 0% az 90%, nezraza sa

Teplota uskladnenia / —25°C az +70°C na 24 hodin

prepravna teplota (-13°F az +158° F)

Narazy / vibracie 60 g naraz/ 0.5 g a (3-100 Hz) vibracie

(preprava) podla ASTM (americky institat pre pokusy a
materialy) 3332-88 a 3580-90
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4.2 Prijem

Stojanové jednotky BRANSON sa pred odoslanim dbkladne skontroluju a zabalia.
Po prijati skontrolujte stojanovu jednotku:

skontrolujte hned po prijati, €i sa jednotka neposkodila pri preprave,

skontrolujte podfa dodacieho listu Uplnost dodavky, davajte pozor, niektoré diely
moZzu byt zabalené s inymi dielmi,

uistite sa, €i sa poc€as prepravy neuvolnili niektoré diely a podla potreby utiahnite
skrutky,

skontrolujte priznaky poskodenia na ovladacich prvkoch, displeji a povrchu.

Obal, palety a distan¢né bloky zachovajte pre moznu spatnu zasielku.

POZNAMKA

Ak by ste mali zistit’ nejaké poskodenia na pristroji alebo obale,
ktoré boli sposobené pri preprave, neodkladne to oznamte
dopravcovi.

POZOR

Stojanova jednotka agenerator su tazké. Pri zdvihani,
vybal'ovani alebo instalacii budete potrebovat’ asi pomoc d’alSich
pracovnikov. Popripade bude potrebna zdvihacia plosina alebo
zdvihacie zariadenie.
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4.3 Vybalenie stojanovej jednotky

Konstrukéné celky stojanovej jednotky sa dodavaju v ochrannom obale. Regulaény
regulator (booster), konvertor a nastroj pre stojanovu jednotku sa nachadzaju
vacsinou v prepravnom obale.

Stojanové jednotky sa odosielaju vZdy ako €ast dalej popisaného konstrukéného
celku a musia sa vybalit réznymi spésobmi. Tieto konStrukéné celky sa liSia
pouzitym obalovym materidlom a dodanymi komponentmi.

POZNAMKA

Externé pneumatické jednotky pre stojanové jednotky aod a ao
sa dodavaju v osobitnych debniach.

» Zvaraci podstavec (stojanova jednotka so zakladnou doskou):
zvaraci podstavec pozostavajuci zo stojanovej jednotky so zakladnou
doskou sa dodava na drevenej palete s krytom z kartonu.

* zvaraci podstavec (stojanova jednotka s prirubou): zvaraci
podstavec pozostavajuci zo stojanovej jednotky s prirubou sa dodava
na drevenej palete s krytom z karténu.

+ Stojanova jednotka (bez zvaracieho miesta): stojanové jednotky
bez zvaracieho podstavca sa dodavaju v pevnej lepenkovej krabici s
ochrannou penou.

POZOR

Systém na meranie dizky nalavo stojanovej jednotky je velmi
chulostivy. Systém na meranie dizky nikdy nepouzivajte ako
rukovat’, zabrainte narazom a nezat'azujte ho.

Zvaracie miesto alebo stojanova jednotka su tazké a zasielaju sa v ochrannom
obale. Nastroj ku stojanovej jednotke je zabaleny spolu s jednotkou. Regulaény
regulator (booster), konvertor a iné &asti, podla objednavky, sa nachadzaju v baleni.

» Zvaracie podstavce sa dodavaju na drevenej palete s krytom z
karténu.

» Stojanové jednotky bez zvaracieho podstavca sa zasielaju v pevnej
lepenkovej krabici s ochrannou penou.
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Obr. 4-1  Systém na meranie dizky

Systém na meranie dizky
nalavo stojanovej jednotky série 2000X

(nie u modelov ae a ao)
Nedotykat’ sa, nevystavovat’ narazom,

nikdy nepouzivat’ ako rukovat.

Stojanova jednotka na zvaracich
podstavcoch viavo bo¢ny nahlad

Stojanovu jednotku BRANSON vybalte podla jednej z nasledujucich
opcii podla prevedenia:
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Zvaraci podstavec: stojanova jednotka so zakladnou doskou

4.31

POZOR

Vsimajte si Sipky s vyznamom ,tu hore“ (This End Up) ako aj
pokyn ,najprv otvorit' hore“ (Open Top First). Obal mézete

odstranit’ len stojac.

Viybalenie zvaracieho podstavca (stojanova jednotka so

Obr. 4-2
zakladnou doskou); pravy bo¢ny nahlad zvaracieho podstavca

Otocny zaves pre pruzinu

-
Regula¢ny regulator Konvertor iy
(booster) F-=- . stipik
Nastroj A
Katon 165 om E
I
] Ly |
L - ;
1 -l <A | |
Ochranny !-5 FE 1 Stojanova T
karton jednotka |—
i oo | . ___—Stojanova jednotka-
| spustac
L]
(s 134 Scm
2 2.5 g ! |
| el
Prepravny 1. J . ———
remen L t Dreveny blok na Zakladna doska
i Dreveny prepravu 1
-l blok na —
L
“m  prepravu -

Daijte prepravny obal blizko miesta umiestnenia a postavte ho na zem.

1.
2. Obal hore otvorte. Odoberte horny kartén, kde sa popr. nachadza regulaény

regulator (booster), konvertor a nastro;.
3. Z ochranného karténu odstrarite dolné svorky. Ochranny kartén zdvihnite z

palety.
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POZOR

Stipik a spojovaci kus medzi stojanovou jednotkou a stipikom st
pod tlakom vyrovnavacej pruziny. Nepokusajte sa demontovat’
stipik zo zvaracieho podstavca. Drziak stipika musi byt vzdy
pritiahnuty. Na vykonanie vyskovych nastaveni uvolnite opatrne
a pomaly svorky tak, aby ste mohli kontrolovat’ pohyb. Pritom
pevne pridrzte zvaraci podstavec, aby sa prediSlo prudkym
pohybom alebo poraneniam.

4. Rozstrihnite obidve pasky, ktoré su navinuté okolo zakladnej dosky a palety.
Zlomte obidva drevené bloky na zadnej zakladnej doske, ktoré zaistuju
z&kladnu dosku proti zoSmyknutiu z palety.

5. Zvaraci podstavec moOzete teraz posuvanim z palety umiestnit na pozadované
miesto. Na umiestnenie konstrukéného celku pomocou Zeriavu sa na zvaracom
podstavci nachadza zavesné oko.

6. Odstrarite dreveny blok medzi zakladnou doskou a spojovacim kusom medzi
stojanovou jednotkou a stipikom tak, Ze opatrne povolite obidve upevriovacie
paky. Pritom sa méze stojanova jednotka zlahka zdvihnut, prudkym pohybom
vSak musite zabranit. Prestrihnite lepiacu pasku na drevenom bloku.
UPEVNOVACIE PAKY OPAT PEVNE UTIAHNITE.

7. Zkartdna vyberte nastroj a iné diely (konvertor, regulac¢ny regulator, atd.), ktoré
boli zaslané tiez. Obalovy material si uchovaijte.
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4.3.2 Zvaraci podstavec: stojanova jednotka s prirubou

Obr. 4-3

Vybalenie zvaracieho podstavca (stojanova jednotka s
prirubou); priruba je znazornena osobitne

Regulaény regulator

(booster)
Karténf

Ochranny

kartén

Prepravny
remen

—_

Konvertor
/ _Nastroj

gt~
"JU\;"':’—’_'_ Dreveny
S Oy blokna
RN prepravu

16,5cm

Na demontaz priruby zo |
stipika treba povolit dve — M
skrutky na prirube.

Priruba na stipiku
a palete

POZOR

Vsimajte si Sipky s vyznamom ,tu hore“ (This End Up) ako aj
pokyn ,najprv otvorit hore“ (Open Top First). Obal mézete

odstranit’ len stojac.

Daijte prepravny obal blizko miesta umiestnenia a postavte ho na zem.
Rozstrihnite obidve zvislé pasky a hore otvorte karton. Odoberte horny
kartdn, kde sa popr. nachadza regulaény regulator, konvertor a nastro;.

Karton poloZte stranou.
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3. Odstrante dolné svorky z ochranného karténa. Zdvihnite ho z palety.
Zlozte ho a odloZte vedla palety. Paletu vyuzite ako odkladaci
priestor pre zvaraci podstavec.

POZOR

Pristroj by sa mohol preklopit. Postarajte sa o stabilitu tak, ze
pouzijete zavesné oko alebo si privolate na pomoc d’alSiu osobu.

4. Rozstrihnite prepravny remen, ktory upevriuje drziak stipika na
palete.

POZOR

Stipik a spojovaci kus medzi stojanovou jednotkou a stipikom su
pod tlakom vyrovnavacej pruziny. Nepokusajte sa demontovat’
stipik zo zvaracieho podstavca. Drziak stipika musi byt vidy
pritiahnuty. Na vykonanie vySkovych nastaveni uvolnite opatrne
a pomaly svorky tak, aby ste mohli kontrolovat’ pohyb. Pritom
pevne pridrzte zvaraci podstavec, aby sa prediSlo prudkym
pohybom alebo poraneniam.

5. Odstrarite dreveny blok / bloky medzi paletou a nosnikom tak, Ze opatrne
povolite obidve upeviiovacie paky. Pritom sa méze zvaraci podstavec
zlahka zdvihnut, prudkym pohybom vSak musite zabranit. Prestrihnite
lepiacu pasku na drevenom bloku. UPEVNOVACIE PAKY OPAT PEVNE
UTIAHNITE.

6. Povolte obidve skrutky na zaistenie stipika na prirube..

7. Stojanovu jednotku a stipik zdvihnite z palety. Na pravu stranu
poloZte opatrne zvaraci podstavec (NIE NA LAVU STRANU. TAM
SA NACHADZA SYSTEM NA MERANIE DLZKY:; neplati pre
stojanové jednotky ae, ao).

8. Prirubu odoberte z palety. prirubu odlozte stranou. Niektoré priruby
su upevneneé na palete zhora.

9. Zkarténa vybalte konvertor, regulaény regulator a nastroj. Obalovy
material uchovajte

Informacie k inStalacii zvaracieho podstavca, stojanovej jednotke
s prirubou, najdete v kap. 5.3.3.
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4.3.3 Stojanova jednotka bez zvaracieho podstavca

Stojanova jednotka bez zvaracieho podstavca je pri dodani kompletne zmotnovana.
MézZete ju ihned nainstalovat.
Daijte prepravny obal blizko miesta umiestnenia a postavte ho na zem.
10. Kartén otvorte zhora, odoberte vrchny kartén a polozte ho stranou..
11. Nastroj, montazne skrutky a konvertor a/alebo regulaény regulator
sa dodavaju spolu so stojanovou jednotkou v osobithnom kartone.
Vybalte konvertor, regulacny regulatora a nastro;.

Obalovy material uschovaijte.

POZNAMKA

V baleni sa nachadza, ak to bolo objednané, konvertor a/alebo
regulacny regulator (booster).

Obr. 4-4 Ultrazvukovy konvertor (typ J pre pouZitia bez zvaracieho
podstavca) a requlacny regulator (booster)

Konvertor Regulaény regulator
(typ J) (booster)
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4.3.4 Prepojenie kablov

Generator a stojanova jednotka su spojené dvomi kdblami: pomocou
prepojovacieho kabla pre stojanovu jednotku a vysokofrekvenéného kabla. Pre
automatizované systémy potrebujete okrem toho Startovaci kabel J911 a kabel pre
pouzivatelské rozhranie. Na Vasej fakture s uvedené kablové typy a dizky.

Tab. 4-2 Zoznam kablov

101-241-202 Remote Pneumatic (RP) Package Cable (J924), 8
101-241-203 Rozhranie pre stojanovu jednotku J925 (2,5 m)
101-241-204 Rozhranie pre stojanovu jednotku J925 (4,5 m)
101-241-205 Rozhranie pre stojanovu jednotku J925 (7,5 m)
101-241-206 Rozhranie pre stojanovu jednotku J925 (15 m)
011-004-041 Rozhranie pre stojanovu jednotku J925S (7,5 m)
011-003-070 2 ks JWPO1 len pre stojanovu jednotku aemc
101-240-072 J911-S8tartovaci kabel (7,5 m); len pri prevadzke bez
zakladnej dosky
101-240-176 HF-kabel (2,5 m), J931C
101-240-177 HF-kabel (4,5 m), J931C
101-240-178 HF-kabel (7,5 m), J931C
Pozn.: len pre 20-kHz-systémy
101-240-199 HF-kabel (15 m), J931C
Pozn.: len pre 20-kHz-systémy a len aef
101-240-199 HF-kabel (15 m), J931C
101-240-179 HF-kabel (2,5 m), J934C
101-240-188 HF-kabel (4,5 m), J934C
101-240-182 HF-kabel (6 m), J934C
100-246-320 Kabel pre kovovy kontakt aef
100-246-630 Kabel pre kovovy kontakt
100-143-043  |Tlacgiaren, 2 m
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5. InStalacia a zriadenie

5.1 Predpoklady pre inStalaciu

52 V8eobecné podmienky pre pripojenie stojanovych jednotiek na okruhle a
pravouhlé stipiky

5.3 InStalacné kroky

54 Ochranné a bezpecnostné zariadenia

5.5 Komponenty rezonanénej jednotky

5.6 Zoskrutkovanie rezonanc¢nej jednotky

5.7 Zabudovanie rezonancnej jednotky do stojanovej jednotky
5.8 Systém vymeny nastrojov (nie pre stojanové jednotky Micro)
5.9 Montaz upinacieho pripravku na zakladni dosku BRANSON

5.10 Kontrola inStalacie
5.11  Mate eSte otazky?
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5.1 Predpoklady pre instalaciu

Tato kapitola ma podporit montéra pri zakladnej inStalacii Vasho nového zvaracieho
systému série 2000X.

5.1.1 Specifikacia okolia

Kritéria okolia Pripustny rozsah

Vlhkost vzduchu 0% az 90%, nezraza sa

Teplota uskladnenia / —25°C az +70°C na 24 hodin

prepravna teplota (-13°F az +158° F)

Narazy / vibracie 60 g naraz/ 0.5 g a (3-100 Hz) vibracie

(preprava) podla ASTM (americky institat pre pokusy a
materidly) 3332-88 a 3580-90

5.1.2 Rozmery stojanovych jednotiek

Udaje k rozmerom najdete na nasledujlcich obrazkoch. Su to priblizné rozmery,
ktoré su od verzie k verzii rézne. Pozri:

kétovany vykres ku stojanovym jednotkam ae a aed obr. 5-1
kétovany vykres ku stojanovym jednotkam aef a aemc obr. 5-2

kétovany vykres k pravouhlému stipiku pri stojanovych jednotkach ae, aed, aef a
aemc obr. 5-3

kétovany vykres ku stojanovym jednotkam ao/aod obr. 5-4
kétovany vykres ku stojanovym jednotkam aodm/aomc obr. 5-5 a 5-6
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Obr. 5-1 Kotovany vykres stojanova jednotka ae/aed
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Sirka a dizka sa meni podra typu konstrukcie.
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Obr. 5-2 Kotovany vykres stojanova jednotka aef/aemc
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Dalsie informacie najdete na obr. 4.18.

Sirka a dizka sonotrédy sa meni podla typu konstrukcie.
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Obr. 5-3

BRANSON

Kotovany vykres pre stojanové jednotky ae, aed, aef a aemc
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Obr. 5-4 Kotovany vykres stojanova jednotka ao/aod
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Obr. 5-5
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Kotovany vykres stojanova jednotka aodm/aomc, ¢ast 1
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Obr. 5-5

Pneumatika / rozhranie

'y

BRANSON

Kotovany vykres stojanova jednotka aodm/aomc, cast 2

Volny priestor

8 pre kabel
r | Yl Sietova
Riadiaci kabel = ~ pripojka
— —_*;__;_, 13 ~
| : | HF pripojka
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2000aodm micro o F PR
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v
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l| Eﬁ ) E . =
LB | Privod ‘ Ll 4
229 vzduchu %4 .94
132 Volny priestor pre
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Technické udaje

Velkost valca:

Menovity tlak:

Max. pripustny tlak:

Max. uzatvaracia sila:
Dynamicky rozsah

Spustenie ultrazvuku:

Dizka pojazdu/pracovny rozsah:
Hmotnost:

Sietové napétie:

DiZka spojovacieho kabla
Pneumatika/irozhranie-stojanova
jednotka

mm

bar
bar

mm

V/Hz

cm

2000 aodm 2000 aomc
38 38
6,9 6
7 7
620 540
22-620 22-540
50/5-45
8
230/50
cca. 90
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Obr. 5-7 Plan pneumatiky stojanovej jednotky 2000X aef
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Obr. 5-8 Plan pneumatiky stojanovej jednotky 2000X aed, ae a aod
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Obr. 5-9 Blokova schéma stojanovej jednotky ae

Stojanova jednotka — zadna strana
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Obr. 5-10 Blokova schéma stojanovej jednotky aed, aef a aemc
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Obr. 5-11 Blokova schéma stojanovej jednotky ao/aol
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Obr. 5-12 Blokova schéma stojanovej jednotky aod, aodl, aodm
a aomc Micro
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5.2 VsSeobecné podmienky pre pripojenie stojanovych
jednotiek na okruhle a pravouhlé stlpiky

Napajanie stlacenym vzduchom

Tri tlaky hraju ulohu pri stojanovych jednotkach:

» Systémovy tlak: tlak potrebny na pripojenie stojanovej jednotky. Pre vSetky
jednotky série 2000X je tlak max. 100 psi (~ 7 bar).

« Pracovny tlak: tlak nastaveny pre zvaranie. Pre v8etky jednotky série 2000X je
tlak 0 az 100 psi.

» Referenény tlak: zaznam tlaku pracovného priestoru pri modeloch f a mc. Modeli
f a mc pracuju s protitlakom, preto je potrebny pevny tlak, ktory je kontrolovany
neprestajne prostrednictvom zaznamu tlaku. Mézete nastavit pevnu hodnotu
tlaku, a to 60 alebo 80 psi. Zobrazenie a spatné hlasenie obdrzite na generatore.
Referencny tlak je frmou BRANSON prednastaveny na 80 psi.

Zavedeny technologicky vzduch musi byt ,Cisty (filtrovany na 5 um), suchy a bez
oleja“ a vykazovat regulovany max. tlak 100 psi (689 kPa, 6,89 bar). Stojanova
jednotka potrebuje podla pouzitia min. tlak 70 alebo 90 psi (4,82 alebo 6,3 bar).
Zvaracie podstavce obsahuju sériovo zapinané vzduchové filtre. Tlakové zostavy pre
stojanové jednotky bez zvaracieho podstavca je mozné odoberat od BRANSON.
Odporuca sa rychlospojka. Pouzite ju pre privod vzduchu popr. blokovacie
zariadenie.

Vzduchovy filter

Stojanové jednotky bez zvaracieho podstavca potrebuju osobitny vzduchovy
filter na ochranu pred Casticami (5 ym alebo vacsi). BRANSON ponuka tento
filter.

Ak nie je zvaraci podstavec namontovany vo zvislej pozicii, musite prislusny
vzduchovy filter umiestnit tak, aby ukazoval prisludny kryt s klenutim smerom dolu a
vzduch vo filtroch prudil vodorovne. Pripadne musite za tymto ucelom priamo na
mieste nanovo poloZit nové vedenia. Obidva vzduchoveé filtre su na drziaku uchytené
vzdy dvomi skrutkami, ktoré su umiestnené na spojovacom kuse medzi stojanovou
jednotkou a stipikom a na existujicom vedeni na mieste.

Vseobecne k vedeniu a pripojkam stlaceného vzduchu

Na stojanovych jednotkach nie je od vyrobcu pripojené Ziadne externé vedenie. Na
stojanovej jednotke vSak najdete pripojky na stlaCeny vzduch pre vedenie s
vonkajSim priemerom 5/16“. Pri pripojeni stojanovej jednotky alebo pri novom
polozZeni vedenia
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pre novu poziciu vzduchového filtra musite pouzit vedenia s vonkajSim priemerom
5/16" a pripojky s nominalnym zatazenim nad 100 psi (100 psi = 6,89 bar). K tomu si
zoberte 5/16" Imperial Eastman Poly-Flo vedenia, SMC T0806 vedenia (aef) alebo
vedenia, ktoré zodpovedaju tymto, ako aj vhodné pripojky..

Privody stlaéeného vzduchu pre stojanové jednotky ao, aod, aol, aodl a aodm

Privod stlaeného vzduchu pozostava pri tychto jednotkach z ,valec hore®, ,valec
dole* a ,chladenie®. V externej pneumatike rp sa nachadza privod hlavného
vzduchu ako aj tri privody stlateného vzduchu ku stojanovej jednotke.

NEBEZPECENSTVO

Stojanové jednotky ao, aod a aol musite zasobovat’ filtrovanym
chladenym vzduchom zexternej riadiacej jednotky resp.
z vnutropodnikového systému stlaceného vzduchu.

Servisna horuca linka 06074 -497 -7 84

Pouzite vzduchovy filter, ktory je vhodny pre min. 100 psi (= 6,89 bar) a odstrani
Castice, ktoré maju 5 ym alebo viac.

Len pre stojanovu jednotku aod: externd pneumatiku rp .mozete postavit az do
vzdialenosti 7,5 m od stojanovej jednotky.

Pri rozsahu 15 kHz mbZete generator postavit az do vzdialenosti 7,5 m od stojanovej
jednotky:

* 15 m pre rozsah 20-kHz,
* 6 m pre rozsah 30-kHz a

* 4,5 m pre rozsah 40-kHz.
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Privody stlaceného vzduchu pre stojanoviu jednotku ae a aed

Stojanové jednotky su zasobované stlatenym vzduchom cez pripojku stlaceného
vzduchu na zadnej hornej strane s vedenim stlateného vzduchu z plastu. Pre
stojanové jednotky bez zvaracich podstavcov pouZzite vzduchovy filter, ktory je
vhodny pre min. 100 psi (= 6,89 bar) a odstrani €astice, ktoré maju 5 ym alebo viac.

Privody stlaéeného vzduchu pre stojanové jednotky aef, aemc, aomc a aomc
Micro

Pre stojanové jednotky potrebujete suchy, Cisty, do 5 um filtrovany vzduch s tlakom
od 100 psi (= 6,89 bar). Riadiaca jednotka pneumatiky, ktora sa nachadza vo vnutri
nosnika stojanovej jednotky aef alebo nie je umiestnena zvisle vyrovnana, sa
podnikovy vzduch filtruje az do rozsahu 0,3 ym (koalescenény filter).
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5.3 Instala¢né kroky

NEBEZPECENSTVO

Tento pristroj je tazky a moéze pri instalovani alebo nastaveni
sposobit’ poranenie zmliazdenim. Drzte sa vzdialene od
pohyblivych ¢asti a upeviovaciu paku povolte len na vyslovny
prikaz.

POZOR

Ak zvaraci podstavec nevyrovnate zvisle, musite vzduchovy filter
na spojovacom kuse medzi stojanovou jednotkou a stipikom
nanovo vyrovnat' a pripojit. Ak to zanedbate, méze zlyhat’
vzduchovy filter, ako aj stojanova jednotka!

5.3.1 Miesto inStalacie

Stojanovu jednotku resp. zvaraci podstavec mdzete namontovat' do réznych
pozicii. Zvaraci podstavec so zakladnou doskou sa €asto obsluhuje manualne
pomocou Startovacieho tlaCidla na zakladnej doske. Z toho dévodu by ste mali
zvaraci podstavec nainstalovat na bezpeény a pohodiny pracovny stél, priblizne vo
vySke 75 az 90 m tak, aby ste mohli pracovat bud v stoji alebo sede. Zvéaracie
podstavce s prirubou sa €asto pouzivaju v automatizovanych systémoch; mozete
ich obsluhovat’ manualne alebo automechanicky. Tieto udaje platia pre okruhle a
pravouhlé stipiky.

NEBEZPECENSTVO

Pri otoéeni okolo osi stipika by sa mohol zvaraci podstavec
prevratit, ak nie je riadne zaisteny. Pracovna plocha, na ktorej je
zvaraci podstavec namontovany, musi byt dostato¢ne stabilny,
aby udrzal tento podstavec. Musi byt taktiez zaisteny proti
preklopeniu pri nastavovacich alebo ins§talaénych pracach.

74



BRANSON

5.3.2 Umiestnenie zvaracieho podstavca, stojanovej jednotky so zakladnou
doskou

Informacie ohladne vybalenia najdete v kap. 4.3.1.

Aby sa zabranilo prevrateniu alebo neZiaducemu pohybu, musite zakladnu dosku
pevne namontovat na pracovny stol. Na rohoch su pripravené 4 otvory pre 3/8“
palcové skrutky s hlavou M10. Aby sa zabranilo poSkodeniu povrchu (tvorba ryh)
pouzivajte ploché podlozky. K tomu pozri obr. 5-13.

POZOR

Aby sa zabranilo prevrateniu alebo neziaducemu pohybu
stojanovej jednotky, musite zakladnu dosku upevnit’ 4 skrutkami
na pracovnu plochu.

1. Dbajte o to, aby nevzniklo Ziadne obmedzenie zhora a Ziadne
stlatené miesta alebo miesta trenia. Nezabudnite, Ze stojanova
jednotka je vo vysunutom stave vySSie ako zvaraci podstavec a
pripojky leZia volné.

2. Z&kladnu dosku upevnite pomocou 4 inbusovych skrutiek (nie su
obsiahnuté v dodavke), 3/8“ palcov (US systém) alebo M10
(metricky systém). Aby sa zabranilo poskodeniu povrchu (tvorba
ryh), pouzite ploché podlozZky. Aby sa zniZilo povolenie skrutiek
prostrednictvom vibracii a pohybov, mali by ste pouZit samopoistné
matice s plastovymi krdZzkami.

3. Pripojte privod stlateného vzduchu na vzduchovu hadicu zvaracieho
podstavca (3/8 NPT samd&ek na hadici). Odporuca sa rychlospojka.
Pre privod vzduchu pouzite popr. blokovacie zariadenie.

4. Zabezpelte, aby sa riadiaci kabel (HF kabel) pre koncovy alebo
Startovaci spinac pripojil na zadnu stranu stojanovej jednotky
pomocou upinacich skrutiek na konektor.

5. Zabezpeéte, aby sa systém na meranie dizky pripojil na zadnu
stranu stojanovej jednotky. Toto plati pre jednotky aod, aodl,
aef, aodm/aomc a aomc Micro.

75



BRANSON

Obr. 5-13 Rozmery zékladnej dosky pre okruhly stipik

Oy pre M0
pid Seaiileil &
Tk o

Pravouhly stipik mé& iné pripojenie ako okruhly stipik. Pri pravouhlych stipikoch st
kable uz vo zvaracom podstavci. Tu musite uz len pripojit kable, pozri obr. 3-8.
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5.3. Miesto umiestnenia zvaracieho podstavca, stojanovej jednotky s
prirubou

Pri vybaleni ste prirubu odmontovali zo zvaracieho podstavca, pozri kap. 4.3.2. Pre
prirubu zvolte také miesto, ktoré unesie stipik a stojanovu jednotku, a pripravte si
potrebné prisluSenstvo pre montaz. Na rohoch su pripravené 4 otvory pre 3/8*
palcové skrutky s hlavou M10. Aby sa zabranilo poSkodeniu povrchu (tvorba ryh)
pouzivajte ploché podlozky.

POZOR

Predné strany priruby a stojanovej jednotky musia ukazovat’ tym
istym smerom. Skrutky pre prirubu sa nachadzaju na zadnej
strane priruby. Pozri obr. 5-14.

Obr. 5-14 Rozmiestnenie montaznych skrutiek pre prirubu (zvaraci podstavec s

prirubou)
Predna strana
Skrutky M10 priruby
(4 miesta) 267 mm _
152 mm
100 mm 133 mm
- 24/mm Nivela&né skrutky (4) /11 mm
X (4 miestg) — ~4
56 mm 7 N T '
| - .
1
Skrutky stipika —{T7

-¢———— Zadna strana Predna strana «+ ———pm
priruby priruby

1. Prineste prirubu na miesto inStalacie. Davajte pozor, aby zhora
alebo zboku ni¢ nerusilo normalnu prevadzku alebo pouZitie
systému.
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POZOR

Namontujte prirubu na pracovnu plochu pomocou 4 skrutiek (3/8
palcov alebo M10) a podloziek (malé diely nie su obsiahnuté
v rozsahu dodéavky).

2. Opatrne zdvihnite stojanovu jednotku a stipik a namontuijte stipik na
prirubu. Vyrovnajte plochu stranu oto€ného zavesenia pre pruZinu s
hornym ¢elom stojanovej jednotky. Obidve skrutky na prirube
utiahnite.

3. Pripojte privod stlateného vzduchu na vzduchovu hadicu zvaracieho
podstavca (3/8 NPT samec na hadici). Odporuc¢a sa rychlospojka.
Pouzite pre privod vzduchu popr. blokovacie zariadenie.

4. Pomocou nivelaénych skrutiek vykonajte jemné nastavenie systému.
Pre 3/8“-16x3/4“ nivelalné skrutky pouzite 3/16“ inbusovy klU¢.

5. Zabezpecte, aby sa riadiaci kabel (HF kabel) pre koncovy alebo
Startovaci spina¢ pripojil na zadnu stranu stojanovej jednotky
pomocou upinacich skrutiek na konektor.

6. Zabezpedéte, aby sa systém na meranie dizky pripojil na zadna
stranu stojanovej jednotky. Toto plati pre jednotky aod, aodl, aed a
aemc.

Obr. 5-15  Rozmiestnenie montaznych skrutiek pre stipik
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5.3.4 Stojanova jednotka bez zvaracieho podstavca
Informacie ohladne vybalenia najdete v kap. 4.3.3.

Stojanova jednotka bez zvaracieho podstavca je uréena pre instalaciu upravenu
podfa priania zakaznika. Poloha sa nastavi pomocou vodiaceho kolika a zaisti sa
metrickymi skrutkami.

1. Stojanovu jednotku zdvihnite z kartona. jednotku opatrne poloZte na
pravu stranu (NIE na tu stranu, na ktorej sa nachadza systém na
meranie diZky; toto neplati pre jednotky ae a ao).

2. Odporuca sa pouzit vodiaci kolik. Tento nie je v rozsahu dodavky.
Ak potrebujete takyto vodiaci kolik, pouZite stabilny kovovy kolik,
priemer 12 mm, ktory nesmie vniknut' do stojanovej jednotky hibsie
ako 0,40 palcov (10 mm).

POZOR

Nosné skrutky pre stojanovu jednotku série 2000X si metrické
M10 x 1,5 zavit s dizkou 25 mm. Rozhodujice si podmienky
zakaznika priamo na mieste, kedze nosny kolik a montazne
skrutky nesmu vniknut’ do stojanovej jednotky hibsie ako 10 mm
(0,40 palcov), vopaénom pripade by sa mohla jednotka
zablokovat’ alebo poskodit'.

POZOR

NEPOUZIVAJTE montazne skrutky M10 x 1,25 série 900. Tieto
maju iné stapanie zavitu. Ztoho dévodu nemodzete tieto
montazne skrutky pouzivat’ pre sériu 2000X!
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Obr.5-16 Zadna strana stojanovej jednotky, montazna plocha, usporiadanie
Skrutiek a vodiaceho kolika

—'l'f_:] T 8 mm privod vzduchu
8 mm chladiaci vzduch a
vS§eobecny stlaceny vzduch
* . {ues
el S
il M10x1,5
;;344 : 10 mm hiboko
mm (3 krat)
= [
397”””“14 - =g | spracované povrchy (3 miesta) **
s 1 - ‘
8.50 !
4.25 pre 12 mm kovovy kolik
& OBmm A J
B - aien

*  Odstrante rukou pri stlaceni magnetického ventilu Stitok |
LACHTUNG2". Dodrziavajte pritom prislusné bezpec¢nostné

pokyny. “‘m

**  Tieto tri miesta upnutia nastroja st rovné s 0,004 Inch (0,1 mm) s toleranénym polom
16x3,5 Inch (410x90 mm). Plocha, na ktord namontujete stojanovu jednotku, musi
mat rovnaku toleranciu.

1. Stojanovu jendotku umiestnite na nosnik a zaistite dodanymi
metrickymi skrutkami..

POZOR
Pre pripad, ze by ste pouzili iné skrutky, davajte pozor na to, aby
vnikli do otvoru puzdra min. 0,25 palcov (6 mm), ale nie hlbsie

ako 0,40 palcov (10 mm).

POZOR

Syntetické maziva s podielom silikénu alebo WD-40 spésobuju
prostrednictvom rozpustadla, ktoré su obsiahnuté v tychto
mazivach, Skody aporuchové funkcie na stojanovych

jednotkach. Privadzany technologicky vzduch musi byt cEisty
(filtrovany do 5 ym), suchy a bez oleja, pozri kap. 5.2.
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5.3.5 Pripojenie generatora a stojanovej jednotky

POZOR
Vsetky externé kable (poplachovy kabel atd’.) musia byt’ tienené!

U stojanovej jednotky série 2000X od BRANSON existuju dve elektrické
spojenia medzi generatorom a stojanovou jednotkou: HF kabel a
prepojovaci kabel pre stojanovu jednotku. Na prenos vykonovych a
riadiacich signalov medzi ultrazvukovym generatorom a stojanovou
jednotkou BRANSON sa pouZije 37 pélovy prepojovaci kabel. Kabel die
zo zadnej strany generatora k zadnej strane stojanovej jednotky.

Aby sa v pracovnom rezime ,kovovy kontakt® dosiahlo vypnutie
ultrazvuku, ked sa sonotrdda dostane do kontaktu s elektricky
izolovanym upinacim pripravkom obrobku alebo kovadlinou, je potrebné
nasledujuce: nainstalujte BRANSON kébel s EDP €. 100-246-630 zo
zasuvky MPS/GDS na zandej strane stojanovej jednotky k izolovanému
upinaciemu pripravku alebo kovaldine.

U stojanovej jednotky aod moze byt spojenie k jednotke a generatoru
iné ako na obr. 5-18, ale tu popisané pripojky su Standardné pripojky.

U stojanovej jednotky v spojeni s pravouhlym stipikom st na obr. 5-18
zobrazené kable v pravouhlom stipiku. Kéable zapojte tak, ako zobrazené
na obr. 5-18.
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Obr. 5-17  Elektrické spojenie medzi generatorom série 2000X a stojanovou
jednotkou ao/aol a externou sdpravou pneumatiky

/// = K externej pneumatike rp
Kable pre externu Vi
pneumatiku rp / A? 'EF F
i A0l
|

Stojanova jednotka
prepojovaci kabel

> . 20

v g
i i
I""' - \ |'I|lI [\
&3 : P ' 4\
o§ g A == I'"I I'.' I"."- ":I".
=0"g|| [ | £n E
o _::.D T | 7. . __)"‘ o I
\l
Generator f
zadny pohlad

Stojanova jednotka

a
a

Zakladna doska oto¢ena dolava o 90°
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Obr. 5-18 Elektrické spojenie medzi generatorom a stojanovou jednotkou aod
aodl, aomc a externou supravou pneumatiky

/_.\

/ o=
Kable pre externu

K externej pneumatike rp
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|

Externa pneumatika rp
| -I:—|("
\ | =
Stojanova jednotka I\ - ==
prepojovaci kabel o & el MPSIGDS e
/ /931
|"; HF kabel
= g’
Generator

IIII
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\
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Micro-stojanové jednotky aodm/aomc

POZNAMKA

Nezabudnite, Ze u pneumatickej a stojanovej jednotky sa jedna
o dva komponenty, ktoré su spolu spojené kablom!

Stojanova jednotka je s pneumatickou jednotkou a vzduchovou hadicou
pevne spojena kablom. Uspor[adanie pneumatickej jednotky ku stojanovej
jednotke je tym obmedzené (dizka kabla cca 80 cm).

Zasobovanie stlatenym vzduchom je upravené pomocou panela pre
pneumatiku a spojené s pneumatickou jednotkou.

POZOR

Referenény tlak nastavte pomocou presného regulatora na paneli
pre pneumatiku na 80 PSI. Ak nema referenény talk 80 PSI +-3
PSI, nezostane stlaceny vzduch konstantny a zariadenie sa neda
nastartovat’!

Panel pre pneumatiku umiestnite podla moznosti ¢o najblizSie k
pneumatickej jednotke. Stojanovu jednotku upevnite pomocou skrutiek
3/8-16 UNC-2B. Skrutky sa smu do stojanovej jednotky zaskrutkovat
max. do hibky 10 mm. K elektronickym a pneumatickym pripojkam pozri
obrazky.
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BRANSON

Obr. 5-19  Elektrické spojenie medzi generatorom a stojanovou jednotkou aodm

g

1 = sietova pripojka

®

2 = HF kébel

6 = pripojenie interface &
stojanovej jednotky (=
spojovaci kabel ku
generatoru)

3 = uzemnenie I

4 = kabel pre
Start

G=NPREEDRS =
vypnutie kovového
kontaktu

7 = pripojka pre
systém na
meranie dizky

8 = pripojka pre
externd pneumatiku
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Obr. 5-20 Pneumaticka jednotka aodm odspodu

Vetranie (odvzduSnenie)

Privod vzduchu k panelu pneumatiky ,Air Inlet*
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Micro-stojanova jednotka aomc

Tento panel pre pneumatiku potrebujete pri stojanoveljednotke aomc a pri
stojanovej jednotke aemc a aef, ak su tieto dva bez stlpika.

Obr. 5-21 Panel pneumatiky

Spojenie k ,Air Intel“ na Spojenie k ,regulovany*
pneumatickej jednotke na pneumatickej jednotke

Presny regulator tlaku

Ruény ventil

Privod vzduchu od
sietovej pripojky (8 mm ——
pripojka)

Vzduchovy filter /
odlu€ovac vody
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Obr. 5-22  Elektrické spojenie medzi riadiacim poc¢itatom 2000 mc net a
stojanovou jednotkou aomc Micro

Pripojenie Pripojenie
. Startovacieho systému na
HF kabel kabla meranie dizky

Sietovy kabel
230 VAC

Uzemnenie

Spojenie k
2000 mc net

POZOR
if Pripojte na kryt pneumatickej jednotky ochranny vodi€, aby bolo

zaistené bezpecné uzemnenie!
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Obr. 5-23  Elektrické spojenie medzi generatorom a stojanovou jednotkou aomc

Micro
(0]
(5] ©

Siet'ova pripoika HF kabel

Sppojenie k O .
2000 mc net Uzemnenie I

Kabel pre Start

Servisna
zastréka

Pripojenie
pre systém

na meranie
[

Sooienie k 2000 mc net

Externa
pneumatika

Rez pneumatickej jednotky a jej pripojky zdola pozri obr. 5-20.
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Obr. 5-24 Pneumaticka jednotka aomc Micro odspodu

Privod vzduchu z panela
pneumatiky ,regulovany*®

(referencny tlak) Privod vzduchu z panela

pneumatiky ,Air Inlet*
(referenény tlak)
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ae-stojanové jednotky

Obr. 5-25 Elektrické spojenie medzi generatorom a stojanovou
jednotkou ae, aed a aef

. @L -Privod vzduchu

|

Stojanova jednotka i
spojovaci kabel

N

|

o2
g}
e || | T~ weaios

-

e )

- Kabel pre systém na

/f J931 meranie dizky

[ [[ HF kabel

I |

|| ‘ II

| 11

I\ ||, '———S$tartovaci kabel

e | -

y 3 | 11
B== @ @ o] o NI 1 Stojanova jednotka
POZNAMKA

VSimnite si, ze stojanova jednotka aemc ma iny kabel ainé
rozhranie. Kable idi k 2000 mc net.
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Obr. 5-26  Elektrické spojenie medzi generatorom a stojanovou

Jednotkou aemc

Generator 2000 b

UDJGD ONO.

2000 mc net

Kanal 1-4: pripojenie
ext. riadenia

Privod do siete

Kanal 1: mc 1

HF pripojka

Kanal 1: m¢ 1.1

Kanal 2-4
A

Sietovy spinaé

Sietovy vstup~|

Vystup 24V - 0V

Stojanova jednotka
aemc

JBO1A,

Externa pneumatika

VGA-Monitor

Servisna
zasuvka

i

LD

JEOV2A

HF pripojka J72

Pripojenie Startu J70A

, k zakladnej doske (ak
je zvaraci lis) /
k externému riadeniu
(ak je stojanova
jednotka) cez kabel
Jo11

Tab. 5-1 Spojovaci kabel medzi generatorom, 2000 mc net a

stojanovou jednotkou aemc

Oznacenie prislusnej zastréky v zatvorke

2000 b (J1) <-J931C -> stojanova jednotka
2000 b (J2, J3, J6) <-JMC1.4 -> aemc (J72) 2000mc net
2000mc net (mc1.1) <- JWPO1 -> stojanova jednotka aemc (J60/1A)
2000mc net (mc1.2) <- JWPO1 -> stojanova jednotky aemc (J60/2A)
2000mc net (mc1) <-J971 -> ext. ovladanie, napr. SPS
stojanova jednotka aemc (J70A) <-J911 -> ext. ovladanie, napr. SPS
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5.3.6 Pripojka pre startovaci spina¢ (automatizovany)

POZNAMKA

Dalsie informacie o automatizacii najdete v navode na obsluhu
generatora v prilohe E.

Pre stojanovu jednotku BRANSON su potrebné dva Startovacie spinace a jeden
nudzovy vypina€. Zvaracie podstavce so zakladnou doskou su vybavené
takymito spinaémi, tzn. Ze su nainstalované a pripojené vyrobcom, kym u
stojanovych jednotiek s prirubou a stojanovou jednotkou bez zvaracieho
podstavca sa musi inStalacia Startovacich spinaov a nddzovych vypinacov
urobit' podfa nasledujuceho obr.:

Obr. 5-27 Dvojruéna obsluha — pripojky Startovacieho spinaca

Pripojka pre

stojanové jednotky
SEeYa) = Pe3 | Legenda farieb
d EEL PB1 | 1 | PBE2RTN (t':)!elrna
& | @ 2 | PBIRTN iela
kH T (H © 6 | PBISRCY Kontrola tlaku*® modr:é .
7| PEESRE kontrola tiaku® granzova
5 | NOTAUSSRC ita '
NOT G% _{ o 3 | NOTAUSSRC tmavogervena
o 3 | NOTAUSRTN Cervena
AUS 4 | NOTAUSRTN ﬁifg:
START SWITCHES i% NAC

* Udaje kontroly tlaku platia len pre stojanové jednotky aemc. Ked priamo
spojite Startovacie vstupy stojanovej jednotky aemc s SPS, mali by ste koliky
€. 6 a 7 vyuzit na kontrolu tlaku.

POZNAMKA

Namiesto mechanického Startovacieho spinac¢a sa mézu pouzit’
polovodicéové diely, ak ich stratovy prad neprekroéi 7 mA.

BASE/START je DB-9 zasuvka na zadnej strane stojanovej jednotky. Pre
kabel potrebujete DB-9 zasuvku samca (Sub-D zasuvka).

PB1 a PB2, tzn. palm button 1 a 2, su bezné otvorené Startovacie spinace pre
dvojruénu obsluhu. Na nastartovanie zvaracieho cyklu musite sucasne stlacit
obidva Startovacie spinace. Ak ich za sebou nestlacite behom 200 milisekund,
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obdrzite chybové hlasenie ,Start Sc ¢as®“. Novy Start nie je potrebny. Pri dalSom
cykle musite v8ak spinace stlacit su¢asne, aby sa vylucilo daldie chybové hlasenie.
Pozri aj poznamku hore.

Nudzovy vypinac je obvykle zatvoreny.

5.3.7 Chod stojanovych jednotiek aemc a aomc v spojeni s SPS
Zoberte si signal pre SPS, skontrolujte ho a spojte so Startovacim signalom, aby sa
kontroloval referenény tlak.

Zvaraci cyklus nastartujete pomocou 9-pélovej zasuvky na stojanovej jednotke. Na
uplné nastavenie a kontrolu zvaracieho systému vykonajte nasledujuce
usporiadanie vyvodov:

Kolik 1: vstup Start / obojru¢né spustenie
Kolik 2: vstup Start / obojruéné spustenie

Obidva tieto vstupy mozete nastavit pomocou prislusnych vystupov SPS. V
tomto pripade sa bezpeénost zariadenia realizuje cez ovladanie stroja.

Kolik 6/7: vystup / referen¢ny tlak ok.

Tento vystup by mal byt kontrolovany prostrednictvom SPS. Referencny tlak
musi byt pri Starte ok (24 V).

Kolik 3/4 a kolik 8/9: tieto koliky su ur€ené pre nudzové vypnutie zvaracieho
systému. Tato funkcia sa m6Ze pomocou ovladania stroja pouzivat k tomu, aby sa
stav nudzového vypnutia odovzdal dalej na zvaraci systém. Ci bude nidzové
vypnutie odovzdané na zvaraci systém, je ulohou vyrobcu celkového zariadenia.
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5.4 Ochranné a bezpecnostné zariadenia

5.4.1 Nudzovy vypinaé

Ak ste stladili nudzovy vypina€ na stojanovej jednotke, aby sa prerusil
zvaraci cyklus, tlacidlo otocte, aby sa dostalo do povodného stavu. Zvaraci
pristroj nebude fungovat dovtedy, kym bude tlaCidlo zatlatené. Nasledne
stlacte tlaCidlo RESET na generatore. Ak bezi systém v automatickej
prevadzke, mbdzete pouZit externé spatné nastavenie, ktoré je spojené s
Vas$im pouzivatelskym rozhranim.

Obr. 5-28 Stojanova jednotka, nudzovy vypinaé

ipik

Zilldea dodhn

Slortesacie delidls

[ & Kl -
Elitesacie Hsteils = BE: palrm budon)

= PE; palii baman)

FusleTrey WyRIneE

Ak ste signal na nudzové vypnutie spustili z pouzivatel'ského rozhrania, zmazte
stav nudzového vypnutia, aby sa systém opat uviedol do prevadzky

POZOR
Skor, nez otvorite dvere, stlacte nidzovy vypinac.
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5.5 Komponenty rezonanénej jednotky
Konvertor

Obr. 5-29  Konvertor

Konvertor je integrovany do stojanovej jednotky a tvori Cast ultrazvukovej
rezonanc¢nej jednotky. Generatorom vytvorena elektricka ultrazvukova energia sa
prenesie do konvertora (tiez: menic¢). Tym sa vysokofrekvenéné elektrické kmity
premenia na mechanické kmity s identickou frekvenciou. Piezoelektrické keramické
prvky tvoria jadro konvertora. Pod striedavym napatim sa tieto prvky striedavo
roztahuju a potom sa znovu stahuju. Viac ako 90% elektrickej energie sa takto
premeni na mechanicku energiu.

Regulacény regulator (Regulaény regulator (booster))

Obr. 5-30 Regulacény regulator (Regulacny regulator (booster))

Uspesné prevadzkovanie ultrazvukového konstrukéného celku zavisi hlavne od
amplitudy pohybu na €elnej ploche sonotrédy. Amplitida je funkcia tvaru sonotrédy,
ktora je uréena podfa velkosti a tvaru dodavanych obrobkov. Regulaény regulator
(booster) sa mdze pouzivat’ aj ako mechanicky transformator, s ktorého pomocou
sa amplituda zvacsi alebo zmensi podla kmitov vytvaranych sonotrédou na
obrobok.
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Regulaény regulator (booster) je mechanicky medzikus z hlinika a titanu s dizkou,
ktora zodpoveda polovici vinovej dizky. Ako &ast ultrazvukovej rezonanéne;j
jednotky vytvara spojenie medzi konvertorom a sonotrédou. Dalej pontka regulagny
regulator pritlaCny bod, ktory je potrebny pre tuhy spoj prvkov rezonanc¢nej jednotky.

Regulagny regulator (booster) je dimenzovany tak, Ze kmita rovnakou frekvenciou
ako prisludny konvertor, s ktorym sa pouZiva. Vag8inou sa umiestfiuje do uzla
kmitania (minimalny kmit) axidlneho pohybu. Tym sa zredukuje energeticka strata
na minimum a zabrani sa prenosu kmitov do stojanovej jednotky.

Rezonan¢nu jednotku dostane kompletne zmontovanu. Najprv najdete vysvetlené
komponenty rezonancnej jednotky a nasledne to, ako rezonan¢nu jednotku
zoskrutkujete.

Sonotroda

Obr. 5-31  Sonotréda

Nl

Sonotréda sa zvoli alebo zhotovy podla prislusného pouzitia. Sonotrédy su bezné
odrezky kovu s dizkou, ktord zodpoveda polovici vinovej dizky a dodavaju
potrebnu silu a kmity rovhomerne do obrobkov. Sonotréda prenasa ultrazvukové
kmity z konvertora na obrobok. Sonotréda sa umiestni ako Cast ultrazvukovej
rezonancnej jednotky na regulagnom regulatore (booster).

Podla profilu sa sonotrédy oznacuju ako stupriované, kénické, exponencialne,
ty€ové sonotrédy alebo retazové. Podla tvaru sonotrédy sa uréi amplitida na
Celnej ploche sonotrédy. Podla pouzitia sa m6zu sonotrody zhotovit’ zo zliatiny
titanu, hlinika alebo ocele. Zliatiny titanu su na zaklade vysokej tvrdosti a malym
stratam najvhodnejSie na vyrobu sonotrdd. Hlinikové sonotrody su obvykle pokryté
chréomom alebo niklom alebo aj zuSlachtené€, aby sa znizilo opotrebovanie.
Ocefové sonotrddy su vhodné pre nizke amplitudy, ktoré vyZzaduju velku tvrdost,
napr. pri vkladani.
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5.6 Zoskrutkovanie rezonanénej jednotky

Nasledujuce vysvetlenia sa vztahuju na udrzbu a opravu.

POZOR

Nasledujuce kroky musi vykonat osoba zodpovedna za
zariadenie. Podla potreby upnite najvacsi diel stvorcovej alebo
pravouhlej sonotrody do zveraka s makkymi upinacimi
celfustami (mosadz alebo hlinik). NIKDY sa nepokusajte
sonotrodu montovat’ alebo demontovat’ tak, ze upnete puzdro
konvertora alebo upinaci krizok boostera do zveraka..

POZOR

Pre podlozku Mylar nepouzivajte silikbnové mazivo. Pre kazdé
spojovacie miesto pouzite len 1 podlozku Mylar so spravnym
vnutornym a vonkajsim priemerom.

Obr. 5-32 Zoskrutkovanie rezonancnej jednotky

Konvertor _
Regulacny f
B Pozri postup na montaz
Klu¢ (dodany) f ; rezonancénej jednotky
Ochranné upinacie Celuste (hlinik
~alebo méakky kov)

=

Sonotréda "| =

|

Zverak
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Ut'ahovacie momenty pre rezonanénu jednotku

BRANSON

POZNAMKA

Odporuéame pouzivat momentovy kl'dié od BRANSON alebo

rovnakého typu.

Tab. 5-2 Nastroje

Nastroj EDP-C.

20 kHz momentovy klu¢ 101-063-617
40 kHz momentovy klug 101-063-618
20 kHz momentovy klug 201-118-019
30 kHz momentovy kfu¢ 201-118-033
40 kHz momentovy kfug | 201-118-024
Silikonové mazivo 101-053-002

Tab. 5-3 Hodnoty utahovacieho momentu pre skrutky na regulacnom
regulatore (booster) a sonotréde
Pouzité pri Velkost’ skrutky Utahovaci moment [EDP-C.
15 kHz 7%2"x 20 x 1-1/4" 450 in-Ibs (50 Nm) |100-098-123
(lenaed, ae)
20 kHz 7" x 20 x 1-1/2" 450 in-Ibs (50 Nm) |100-098-370
20 kHz 3/8" x 24 x 1" 290 in-lbs (32 Nm) |100-098-123
30 kHz* M8 x 1,25 70 in-lbs (8 Nm) 100-298-170
40 kHz* 7" x 20 x 1-1/4" 450 in-lbs (50 Nm) |100-098-790
* Na skrutku dajte kvapku Loctite 290. Pritiahnut' a pred pouZzivanim nechat’ 30
minut susit'.
5.6.1 Pri 20-kHz-systémoch
Krok Postup
1 Vycistite styCné plochy konvertora, regulaCného regulatora a
sonotrédy. Odstrante vSetky cudzie telesa z otvoru so
zavitom.
2 Zaskrutkujte skrutku hore do regulacného regulatora.
Utahovaci moment 50 Nm. Ak je skrutka sucha, pred
zaskrutkovanim naneste 1 alebo 2 kvapky fahkého
mazacieho oleja.
3 Pre kazdé spojovacie miesto pouzite jeden medzikotué
Mylaer vhodny k velkosti skrutky.
4 Zmontujte konvertor s regulaénym regulatorom (booster) a
regulator so sonotrédou. Utahovaci moment 24 Nm.
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5.6.2 Pri 30-kHz-systémoch

Krok Postup

1 Vycistite styCné plochy konvertora, regulaCného regulatora a
sonotrédy. Odstrante vSetky cudzie telesa z otvoru so
zavitom.

2 Naneste kvapku Loctite® 290 (alebo nie€o rovnocenné) na

skrutky pre regulaény regulator a sonotrédu.

3 Zaskrutkujte skrutku hore do regulacného regulatora;
utahovaci moment 32 Nm, a nechajte to 30 minut susit.
4 Zaskrutkujte skrutku hore do sonotrédy; utahovaci

moment 32 Nm a nechajte to 30 minut susit.

5 Pre kazdé spojovacie miesto pouzite jeden medzikotué
Mylaer vhodny k velkosti skrutky.
6 Zaskrutkujte konvertor na regulacny regulator. Utahovaci

moment 31 Nm.

5.6.3 Pri 40-kHz-systémoch

Krok Postup

1 Vycistite styéné plochy konvertora, regulacného regulatora a
sonotrody. Odstrarite vSetky cudzie telesé z otvoru so
zavitom.

2 Naneste kvapku Loctite® 290 (alebo nie€o rovhocenné) na

skrutky pre regulagny regulator a sonotrédu.

3 Zaskrutkujte skrutku hore do regulaéného regulatora;
utahovaci moment 8 Nm, a nechajte to 30 minut susit.

4 Zaskrutkujte skrutku hore do sonotrédy; utahovaci
moment 8 Nm a nechajte to 30 minut susit'.

5 Na kazdé spojovacie miesto naneste tenku vrstvu

silikénového maziva — avSak nie na skrutku alebo Spicku

6 Naskrutkujte konvertor na regulaény regulator.

7 Utahovaci moment 10 Nm; pre stojanovu jednotku aef:
utahovaci moment 8 Nm.

8 Zasunite regulacny regulator/konvertor do puzdra adaptéra.

Uvolnite kruhovu maticu puzdra adaptéra

9 Naskrutkujte regulaény regulator na sonotrddu.

10 Opakuijte krok 7.
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Krok Postup

11 Utiahnite kruhovu maticu puzdra adaptéra s dodanym
kfucom.
11a Utiahnite kruhovu maticu puzdra adaptéra. Toto plati len pre

stojanovu jednotku ao.

5.6.4 Spojenie hrotu so sonotréodou

1. Vycistite sty¢né plochy sonotrédy a hrotu. Odstrante cudie telesa zo skrutky a z
otvoru so zavitom.

2. Rukou dajte hrot na sonotrédu. Obidva komponenty namontujte suchym
spésobom. Nepouzivajte Ziadne maziva.

3. Hakovym kli€om a otvorenym klu€om (pozri obr. 5-33) utiahnite hrot podla
zadanych utahovacich momentov v tab. 8.8:

Obr. 5-33  Spojenie hrotu so sonotrédou

Tab. 5-4 Hodnoty utahovacieho momentu pre spojenie hrot-sonotréda

Spiékovy zavit Utahovaci moment
1/4-28 12 Nm
3/8-24 20 Nm
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5.7 Zabudovanie rezonanénej jednotky do stojanovej
jednotky

5.7.1 20-kHz-jednotka a 30-kHz-CA-konvertorova jednotka

Obr. 5-34 Zabudovanie 20-kHz-rezonancénej jednotky do stojanovej jednotky
BRANSON

Skrutka s vnatornym Sesthranom

Ochranny kryt
Rezonancna jednotka Pripojovacia
svorka |
LS
Suport L T
i & i
. |
X - 'J..-ﬂ ey o
L I ¢ { L=
| = Es
..- . r Y
-Il f IlL- t } ’ === [
. o o } .
y = | | T-klac
Uzatvaracia lista 4 o
e | ]
Sl _q —
Skrutka ; — _—1'“'
) -J ok
Konstrukcny = = Rezonanc¢na jednotka
celok
hlavny drZiak Suport

Rezonancnu jednotku nainStalujete nasledovne:

1. Zaistite, aby bol preruSeny privod elektrického prudu tak, Ze vytiahnete sietovu
zastrcku.

2. Povolte 4 skrutky na ochrannom kryte..
3. Ochranny kryt odstrarite a poloZte stranou..

4. Vezmite si rezonancnu jednotku a vyrovnajte kruZzok na regulatnom regulatore
pomocou listy v suporte. Jednotku pevne pridrzte vo svojej polohe tak, aby sa
klobukova matica hore na konvertore spojila s kontaktom hore na suporte.

5. Ochranny kryt opat namontujte pomocou 4 skrutiek..

6. Podla potreby vyrovnajte sonotrédu oto€enim. Ochranny kryt utiahnite
utahovacim momentom 5 Nm, aby sa zaistili skrutky
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5.7.2 30 kHz- a 40 kHz-rezonan¢na jednotka

Obr. 5-35 Zabudovanie 40 kHz-rezonancnej jednotky do stojanovej
Jjednotky BRANSON

Puzdro adaptéra

Pripajacia svorka

Konvertor

Regulacny regulator
(booster)

Kruhova matica pre
puzdro adaptéra

(-cipe” < g

Suport
Pridrzny kotuc
Skrutka

Rezonancéna
jednotka

Hlavny nosnik

Puzdro adaptéra

Ochranny kryt

Puzdro adaptéra
pre pripajaciu

svorku \
Skrutka s hlavou
1T
1 1\ 4
N oy
e ..rd'l a'.:l:_- {l & | )
= > T
B -# ] L
o ECa); Tokiuc
i"i-#- " 1 Kruhovéa matica
,.T Rezonanéna jednotka (bez sonotrédy)
Suport

Kruhova matica

Najprv zmontujte rezonanénu jednotku a nainstalujte ju

nasledovne:

1. Zaistite, aby bol preruseny privod elektrického prudu, tak,
Ze vytiahnete sietovu zastréku.

2. Zasurite konvertor/regulacny regulator do adaptéra.

3. Uvolnite 4 skrutky ochranného krytu.

4. Ochranny kryt odstarite a dajte stranou.

POZOR

NepokusSajte sa adaptér upnut’ do zverdku. Mohol by sa tym
zdeformovat’ alebo poskodit’.

6. Vezmite si rezonancnu jednotku a vyrovnajte kruzok na
regulacnom regulatore pomocou listy v suporte. Adaptér pevne
pridrzte vo svojej polohe tak, aby sa klobukova matica hore na
konvertore spojila s kontaktom hore na suporte.
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6. Namontujte znovu ochranny kryt so 4 skrutkami..

POZOR
Davajte pozor na to, aby ste skrutky utiahli pevne len rukou
(priblizne 2 Nm)! Existuju tu dve rizika:

1. zavit ba sa mohol vytrhnat’

2. oblozenie by sa mohlo zatlaéit’ krytu.

7. Podfa potreby vyrovnajte sonotrédu otoCenim. Utiahnite pevne
ochranny kryt utahovacim momentom priblizne 2 Nm, aby sa zaistili
skrutky.

POZNAMKA

Branson odporuc¢a namiesto konvertora CJ-30 s puzdrami pouzit’
konvertor CA-30..
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5.8 Systém na vymenu nastrojov (nie pre stojanové

jednotky Micro)

Ak zvarate stojanovou jednotkou viacero produktov, odporuca sa pracovat so
systémom na vymenu nastrojov kvdli rychlej vymene konvertora a regulatného

regulatora (booster)

Systém na vymenu nastrojov ma EDP-¢. 159-063-665
Systém na vymenu nastrojov s krizkom ma EDP-¢. 159-063-665.

Obr. 5-36  Casti systému na vymenu néstrojov

Kryt
Regula¢na
skrutka

Konvertor

Regulacny
regulator

(booster) _\5

\ Poistny 2

krazok

otvor pre
poistny
krazok

Referencny p

=

* Uvolnite 4 skrutky krytu vpredu na stojanovej jednotke.

* Daijte dolu kryt.
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POZOR

Rezonan¢na jednotka moéze byt tazka. Davajte pozor, aby
nekontrolovane nevypadla zo systému na vymenu nastrojov, ked’
odstranite kryt!

Vezmite rezonanénu jednotku z upinacieho zariadenia pre nastroj.
Vyhrite poistny krazok na konvertor.

Poistny krazok ma vyhibeninu, ktora sadne do systému na vymenu
nastrojov. Rezonanénu jednotku ;asuﬁte tak do upinacieho
zariadenia pre nastroj, aby sa vyhlbenina poistného kruzku zasunula
do otvoru upinacieho zariadenia a aby sa postarala o stalost.

Kryt zlahka zaskrutkujte vpredu na stojanovu jednotku.

Sonotrédu vyrovnajte podfa nastroja.

Skrutky krytu utiahnite.

Poistny krdZok utiahnite cez otvor v kryte.
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5.9 Montaz upinacieho pripravku obrobku na zakladnu
dosku BRANSON

Malé diely a otvory

Pre upinaci pripravok su na zakladnej doske pripravené otvory. otvory su
pripravené aj pre opcné nivelacné platne. Zavity si dimenzované pre metrické
skrutky M10-1,5 a na z&kladnej doske su oznacené prostrednictvom ,M“. Otvory su
usporiadané v troch sustredenych kruhoch s nasledujucimi rozmermi.

POZOR

Zakladna doska pozostava zliateho materialu. Ak skrutky
prekrutite, mézu sa zavity vytrhnat. Skrutky utiahnite len tolko,
aby sa upinaci pripravok nemohol hybat..

Obr. 5-37 Montazne kruhy na zakladnej doske

229mm
Lo ! 178 mm ==
M = metrické skrutky M10 L) 113 mm 3
\ \ g/ : ™\
| P AT [
/72 N w .’X 7 N TN N\ \l | Opéné ochranné
L1 A AT 51 [ [ :f — \ \l: ) = zariadenie zobrazené
375mm I\ | | \\ A7 } AN len za tcelom
~ |_T \\‘ . \-,,,/ /. / |l nastavenia
\‘x_‘_._v_;__._l/' / —_
N | | /
| =

i | —— |
\ [ e ~ — o =1

Rozmery upevnenia pre
nivelaéné dosky

287 mm

Opcné bezpecnostné zariadenie, EDP-¢.: 101-063-550 je niekedy mozno potrebné
pre velmi velké sonotrédy. Tu je znazornené len za u€elom nastavenia. Vy&nieva na
obidvoch stranach zakladnej dosky o niekolko centimetrov a chrani obsluhu pri
pouZzivani zvaracieho pristroja pred pomliazdenim prstov alebo ruk medzi zakladnou
doskou a nastrojom.
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5.10 Preskusanie inStalacie

HrOODN -~

o

10.

Otvorte privod vzduchu.

Zaistite, aby neboli na privode vzduchu Ziadne netesnosti.

Zapnite generator. Generator spusti samocinnu skusku.

Ak zobrazi generator hlasenie poruchy, prislusny popis, pri¢inu a napomoc
najdete v navode na obsluhu generatora v kap. 7.Ak generator nehlasi Ziadnu
poruchu alebo ,Ready®, vykonajte dalSi krok.

Kalibrujte stojanovu jednotku — okrem ao a ae — podla navodu na obsluhu
Vasho generatora. Zabezpedte, aby sa medzi sonotrodou a obrobkom
nachadzala min. 2 cm medzera.

Stlacte tlagidlo Test na generatore.

Ak generator na tomto mieste vyda hlasenie poruchy, vyhladajte si prislusny
popis v odseku udrzba v kap. 7 v navode na obsluhu generatora. Ak sa
nezobrazi Ziadne hlasenie poruchy, prejdite k dalSiemu kroku.

Do upinacieho pripravku pre obrobky vlioZte skuSobny diel.

Stladte tlacidlo Horn-Down a pridrzte obidve Startovacie tlacidla. Sonotréda sa
spusti dolu smerom k upinaciemu pripravku. Takymto spésobom sa
skontroluje, ¢i systém stlaceného vzduchu funguje.

Stlatte edte raz tlaCidlo Horn-Down. Sonotréda die spat. Systém je teraz
funkény. MbzZete ho nastavit' pre Vase potreby.

Zasadne plati: Ak generator nevyda Ziadne hlasenie poruchy a stojanova jednotka
sa pohybuje spravne hore a dole, ultrazvukovy pristroj je pripraveny na zvaranie.

5.11 Mate eSte otazky?

TeSime sa, Ze ste sa rozhodli pre nas produkt a radi Vam v pripade otazok
pomézeme dalej! Pokial potrebujete podporu s Vasim produktom zo série 2000X,
obratte sa na zastupcu firmy BRANSON.

Servisna horuca linka 0 60 74 —4 97 - 7 84
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6. Ovladacie prvky a zobrazenia

Najprv mate prehlad ovladacich prvkov a zobrazeni na stojanovej jednotke.

Nasledne najdete k nim kratke vysvetlenie.

BRANSON

Tab.6-1 Prehlad ovladacich prvkov a zobrazeni
Ovladaci prvok/ Stojanova jednotka
zobrazenie
ao ext. aod ae aed aef Jlaemc / |a mc
(rp pneumati |(ext. aomc Micro
potrebné) |karp pneumatika rp
potrebna) /
aodm (pevné
spojenie s
pneumatickou
jednotkou)
Ukazovatef tlaku |x X X X X
Lampa pre X X X X X x (len aef)
zobrazenie prev.
stavu
Regulator tlaku X X X
Ovladanie X X
rychlosti chodu
Manometer X X X
Zobrazenie X X X X
zdvihu
Regulovanie X X
spustenia tlaku
Mechanicky X X X X X X
koncovy doraz
Ohybovy senzor X X X X

Vysvetlivky k ovladacim prvkom a zobrazeniam

* Ukazovatel tlaku: Zobrazuje, ¢i dostava stojanova jednotka stlaCeny
vzduch.

* Lampa pre zobrazenie prevadzkového tlaku: Zobrazuje, Ci su

stojanova jednotka a generator zapnuté.

* Regulator tlaku: Reguluje hodnotu stlaceného vzduchu, ktory pésobi na

valec; rozsah medzi 35-700 kPa (0,3 - 7 bar)
Na nastavenie: vytiahnut

Na blokovanie: stlacit’ regulator.
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Ovladanie rychlosti chodu: Pomocou tohto tlacidla oviadate
rychlost’ chodu a silu, ktora pdsobi na zvarany obrobok.

Manometer: Zobrazuje hodnotu stlateného vzduchu, ktory pdsobi na
valec; dvojito odstupfiované od 35 do 700 kPa

Zobrazenie zdvihu: Rychla metdda na ur€enie relativnej drahy
pojazdu suportu po€as zvaracieho cyklu. Stupnica zobrazuje relativnu
drahu.

Regulovanie spustenia tlaku: Tu mozete zvolit dynamicky spustaci
tlak; kalibracia nasleduje od 1 do 24 v poloviénych krokoch (48
rastrov), ktoré zodpovedaju rozsahu sily od67 do 890 N pre vysSie
jednotky sily a 32 az 890 N pre slabsie jednotky sily. Dalsie
informacie k ohybovému senzoru najdete v kap. 3.3.

Mechanicky koncovy doraz: Obmedzuje drahu pojazdu, aby sa
zabranilo tomu, Ze by sa sonotrdéda pri chybajucom obrobku dostala
do kontaktu s upinacim pripravkom. Kazdym oto€enim skrutky
opravite koncovy doraz o cca 1 mm (0,04“). Poistna matica zabrariuje
tomu, aby sa nastavenie koncového dorazu zmenilo pri vibraciach.
Oto&enim v smere hodinovych rugiciek prediZite drahu pojazdu.

POZNAMKA
Mechanicky koncovy doraz nie je uréeny pre zvaranie.

POZOR
Ak sa skrutka pre mechanicky koncovy doraz otoéi prili§, méze
vypadnut’.

Ohybovy senzor: Zobrazuje pocas zvarania pésobiacu silu na
obrobok. Pomocou tohto senzora urcite ¢as spustenia ultrazvuku a
zhotovite diagram sila/draha prevadzkového cyklu. Dal$ie informacie
k ohybovému senzoru najdete v kap. 3.3
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7. Obsluha stojanovych jednotiek ao a ae

71 Ovladacie prvky stojanovych jednotiek ao a ae
7.2  Zakladné nastavenia stojanovych jednotiek ao a ae
7.3 Obsluha stojanovych jednotiek ao a ae
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7.1 Ovladacie prvky stojanovych jednotiek ao a ae

V tomto odseku je popisané prevedenie zvaracieho cyklu pomocou stojanovych
jednotiek 2000X ao. Presnejsie informacie ohladne vykonania nastaveni a zmien
nastaveni najdete v navode na obsluhu generatora.

NEBEZPECENSTVO

Pri nastavovani aobsluhe stojanovej jednotky dodrziavajte
nasledujice pokyny:

Nesiahajte pod sonotrédu.

Spustacia sila (tlak) a ultrazvukové kmity mézu spdsobit’
poranenia.

Plasty mézu pri zvarani vramci pocutelného frekvenéného
rozsahu kmitat. Aby sa prediSlo poraneniam, noste v kazdom
pripade ochranu sluchu. Kmitajuca sonotréda sa nesmie dostat’
do kontaktu s kovovou platiou alebo kovovym upinacim
pripravkom.

Stojanové jednotky 2000X ao a ae su ovladané generatorom. Stojanova jednotka
vysle do generatora Udaje o prevadzkovom cykle (spustacia sila, atd.), informacie o
stave a informacie o poruchach. Informacie k nastaveniam, skuSaniu, zoradeniu a
obsluhe najdete v navode na obsluhu generatora série 2000X.

NEBEZPECENSTVO

Pri pouzivani va¢sich sonotréd sa vyhnite situaciam, pri ktorych
by sa mohli prsty stlacit medzi sonotrédu a upinaci pripravok.
V pripade, ze potrebujete opéné ochranné zariadenie, obrat'te sa
prosim na BRANSON.

Servisna horuca linka 0 6074 -4 97 -7 84
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7.2 Zakladné nastavenia stojanovych jednotiek ao a ae

Stojanova jednotka sa zasadne ovlada cez generator; ovladanie
niektorych funkcii vSak preberie stojanova jednotka. K tomu patria
nasledujuce funkcie:

+ stlaCeny vzduch

+ regulovany stlateny vzduch a manometer na ext. pneumatickej
riadiacej jednotke

+ ovladanie rychlosti chodu na ext. pneumatickej riadiacej jednotke
* mechanicky koncovy doraz

* pozicia a vySka stojanovej jednotky k upinaciemu pripravku obrobku
(draha sonotrody)

* nudzovy vypinac na zakladnej doske a signal z uzivatelského rozhrania
pri automatickych systémoch

Kazda z tychto funkcii ma vplyv na prevadzku stojanovej jednotky.

7.21 Regulovany stlaéeny vzduch a manometer

Stlaceny vzduch sa privedie do regulatora tlaku v stojanovej jednotke.
Regulator je blokovacie tlaCidlo, ktoré zabrarfiuje neziaducim zmenam
nastavenia stlaeného vzduchu.

NEBEZPECENSTVO

Ak date systém do beztlakového stavu alebo aktivujete
vypustaci ventil, péjde stojanova jednotka mozno do nizSej
pozicie, kedze jej vysSSia pozicia predpoklada konstantny
stlaceny vzduch. Davajte pozor na to, aby ste nikdy nesiahli pod
sonotrédu alebo do iného priestoru, kde je nebezpecenstvo
pomliazdenia. Aby sa zabranilo poskodeniu nastroja, zablokujte
sonotrédu kusom dreva alebo inym makkym materialom.

NEBEZPECENSTVO

Regulator tlaku nastavte na 0 skor, nez pripojite alebo oddelite
privod stlaceného vzduchu. Ak do stojanovej jednotky privediete
stlaéeny vzduch s regulovanym max. tlakom viac ako 100 psi
(690 kPa), moézete sa poranit’ alebo trvale poskodit’ pristroj!
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Na nastavenie nizSieho tlaku otoéte najprv regulator stlaceného vzduchu
proti smeru hodinovych ruciCiek. Ak ste Casti pristroja nespojili spravne,
nizky tlak zabrani nahlemu spusteniu stojanovej jednotky. Typické
nastavite/né hodnoty lezia pri 20-25 psi (= 1,38 — 1,725 bar) pre nové
alebo netestované pristroje.

7.2.2 Privod stlaceného vzduchu

Privod stlateného vzduchu musi byt zapnuty a regulator stlaéeného
vzduchu stojanovej jednotky musi byt zasobovany tlakom. Na
dosiahnutie spolahlivej prevadzky stojanovej jednotky nesmie stlaCeny
vzduch klesnut po hodnotu menej ako 35 psi (2,4 bar). Privddzanym
vzduchom sa aj konvertor zasobuje chladiacim vzduchom.

Pri pouzitiach, ktoré potrebuju zvySeny tlak pri zvarani, méze mat privod
stlaeného vzduchu vplyv na vysledok zvarania.

POZNAMKA

Tlak privadzaného vzduchu zo systému stlaéeného vzduchu
musi prekro€it’ max. tlak potrebny pre systém. Kapacita systému
stlaéeného vzduchu musi zodpovedat’ vSetkym pripojenym
systémom. Aby sa zaruédilo rovnomerné priudenie vzduchu,
musite eventualne pouzit’ akumulator.

7.2.3 Ovladanie rychlosti chodu

Rychlost’ sonotrody regulujete pomocou ovladania rychlosti chodu. Ak je
ovladanie rychlosti nastavené na nulu, stojanova jednotka sa nevysunie.

POZNAMKA

Ovladanie rychlosti chodu nastavte najprv na nizSiu hodnotu
medzi 5 a15. Ktomu moézete pouzit' regulacnu skrutku na
ovladacom tlacidle pre rychlost chodu.

7.2.4 Dynamické spustenie

Dynamicky spustaci mechanizmus by mal byt zo zaliatku nastaveny na
hodnotu medzi 1 a 5.
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7.2.5 Vyrovnanie a vySka — stojanové jednotky ao a ae (draha sonotrédy)

Suport sonotddy jazdi po kofajniciach stojanovej jednotky hore a dole. Poziciu
stojanovej jednotky na stipiku mézete zmenit. Odstup medzi sonotrédou a upinacim
pripravkom obrobku by ste mali zvolit jednoducho udrziavatelny (vymena dielov atd'.)

* minimalna draha pojazdu nesmie mat menej nez 3,175 mm.

* max. draha pojazdu pred dotykom obrobku nesmie mat viac ako 95 mm.

Nemenné vysledky zvarania dosiahnete najlepSie vtedy, ked draha sonotrédy je
dihsia ako 6,35 mm, kedZe pri kratSich drahach ako aj pri naraste sily na zvarany diel
mdze dojst k obmedzeniu prostrednictvom inych suciastok zvaracieho systému.

7.2.6 Mechanicky koncovy doraz

Mechanicky koncovy doraz ma vplyv na drahu stojanovej jednotky, ktora moze ist’
cez celkovu dizku zdvihu jednotky. Mechanicky koncovy doraz nastavite pomocou
viacnasobnej ryhovanej matice, ktora sa nachadza dolu na stojanovej jednotke
vpravo na rezonanc¢nej jednotke. Pre mechanicky koncovy doraz existuje na pravej
strane stojanovej jednotky zobrazenie so stupnicou.

Prostrednictvom mechanického dorazu sa zabrani tomu, aby sa sonotréda
nedostala do kontaktu s upinacim pripravkom, ked' v fiom nie je obrobok. Tu sa
nejedna o presny meraci pristroj. Z toho dévodu by ste nemali mechanicky
koncovy doraz pouzivat ako prostriedok na obmedzenie pri zvarani v pracovnych
rezimoch relativna draha alebo absolutna draha. ,Rozpoznanie dielov* mézete
pouZit aj na kontrolu min. odstupu medzi sonotrédou a upinacim pripravkom
obrobku.

Mechanicky doraz nastavte na zaciatku na drahu sonotrédy min. 6,35 mm vhodné
su vdak vSetky dizky v ramci celej drahy pojazdu.
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Nastavenie mechanického koncového dorazu

—_

NEBEZPECENSTVO

Ak date systém do beztlakového stavu alebo aktivujete
vypustaci ventil, péjde stojanova jednotka mozno do nizSej
pozicie, kedze jej vysSSia pozicia predpoklada konstantny
stlaceny vzduch. Davajte pozor na to, aby ste nikdy nesiahli pod
sonotrédu alebo do iného priestoru, kde je nebezpecenstvo
pomliazdenia. Aby sa zabranilo poskodeniu nastroja, zablokujte
sonotrédu kusom dreva alebo inym makkym materidlom.

Aktivujte manualny vypustaci ventil a rukou spustite suport natolko
dolu, aby sa sonotréda nachadzala presne nad upinacim pripravkom
obrobku.

Ak sonotréda nedosiahne upinaci pripravok obrobku a nespustila
sa 0 100 mm, odstrante poistnu maticu a otocte regulacnou maticou
pre koncovy dora v smere hodinovych ru¢uciek, kym zaujme
sonotréda pozadovanu poziciu. Ked dosiahne sonotrdda
pozZadovanu poziciu pred dotykom mechanického koncoveého
dorazu, oto¢te maticu proti smeru hodinovych ruciciek, kym sa
koncovy doraz dotkne suportu.

Skontrolujte vySku sonotrody a urobte popr. dalSie nastavenia na
koncovom doraze.

Potom, ako sa koncovy doraz spravne nastavil, upevnite poistnu
maticu. Prostrednictvom poistnej matice sa zabrani tomu, aby sa
regulagna matica prestavila prostrednictvom vibracii po€as prevadzky.

Vlozte obrobok, vratte vypustaci ventil spat a vykonajte skusobné
zvaranie.

Skontrolujte, ¢i sa medzi sonotrédou a obrobkom vytvori Uplna sila. Ak
nie, musite zmenit’ nastavenie mechanického koncového dorazu.

POZNAMKA

Kvéli dynamickému zachovavaniu tlaku nezvarajte v poslednych
6,35 mm zdvihu.
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7.2.7 Nudzovy vypinaé

Pomocou nudzového vypinaca preruSite prevadzku stojanovej jednotky; aktualny
zvaraci cyklus sa okamzite ukonci a sonotréda sa stiahne spat. Stlacenie
nudzového tlaCidla neoddeli systém od elektrickej siete! Na generatore mozete
nastavit, Ze pri kazdom stlaeni nudzového tlacidla zaznie signal. Ked systém
prepnete do nudzového stavu, obdrzite hlasenie na displeji prednej Casti pristroja
generatora. Na obnovenie systému oto¢te nudzovy vypinag.
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Obsluha stojanovej jednotky ao a ae

BlizSie informacie k ovladacim prvkom stojanovej jednotky 2000X ao a 2000X ae
najdete v kap. 6. Takto obsluhujete stojanové jednotky ao a ae:

1.

10.

Ak bolo Vas$e pouZzitie analyzované v laboratériu BRANSON, odoberte si
nastavenia z laboratornej spravy. Inac¢ sledujte udaje uvedené v navode na
obsluhu generatora série 2000X.

Mechanicky koncovy doraz nastavte tak, aby sa sonotréda nedostala do
kontaktu s upinacim pripravkom obrobku. Prislusné informacie najdete v kap.
7.2.6.

Pri stojanovej jednotke so zakladnou doskou zabezpecte, aby nebol aktivovany
nudzovy vypinac. Zabezpecte, aby pri stojanovej jednotke bez zakladnej dosky
BRANSON nebol aktivovany zdroj signalu pre nadzovy vypinag.

Pri viozenom obrobku sucasne pridrzte obidve Startovacie tlacidla (dvojru¢na
obsluha) alebo aktivujte Startovaci mechanizmus.

Sonotrdéda sa spusti a dotkne sa obrobku..

Medzi sonotrédou a obrobkom sa vytvori sila, ktora zase aktivuje spustaci
spinac.

Prenos ultrazvuku zac€ina. Zobrazenie vykonu na generatore ukazuje

zataZenie; toto sa obvykle nachadza v rozsahu medzi 25 a 100%. Startovacie
tlaCidlo mozete teraz spustit.

Prenos ultrazvuku konci a sonotréda aj nadalej pésobi poCas Vami zvolenej
doby zotrvania uzatvaracou silou na obrobok.

Po ukon&eni doby zotrvania sa sonotréda stiahne automaticky spat. Potom
moZete obrobok vybrat’ z upinacieho pripravku.

Zvarte niekolko obrobkov za pouzitia zakladnych nastaveni, aby ste
skontrolovali vysledky.

Ak dosiahnuta kvalita nezodpoveda Vasim predstavam, mdzete nastavenia zmenit
podla dosiahnutych vysledkov a podfa hodnét zistenych meraCom vykonu. Medzi
pokusnym zvaranim mernte vzdy len jedno nastavenie naraz, kym vytvorite max.
tuhost behom minimalnej doby.
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8.1  Ovladacie prvky stojanovych jednotiek aod, aed a
aodm

V tomto odseku je popisané prevedenie zvaracieho cyklu pomocou stojanovych
jednotiek 2000X aod. PresnejSie informacie ohladne vykonania nastaveni a zmien
nastaveni najdete v navode na obsluhu generatora.

NEBEZPECENSTVO

Pri nastavovani aobsluhe stojanovej jednotky dodrziavajte
nasledujuce pokyny:

Nesiahajte pod sonotrédu.

Spustacia sila (tlak) aultrazvukové kmity mézu spésobit’
poranenia.

Plasty mézu pri zvarani vramci pocutelného frekvenéného
rozsahu kmitat. Aby sa prediSlo poraneniam, noste v kazdom
pripade ochranu sluchu. Kmitajuca sonotréda sa nesmie dostat’
do kontaktu s kovovou platiiou alebo kovovym upinacim
pripravkom.

Stojanové jednotky 2000X aod, aed a aodm su ovladané generatorom. Stojanova
jednotka vysle do generatora udaje o prevadzkovom cykle (spustacia rychlost, sila,
atd’.), informacie o stave a informacie o poruchach. Generator zase posle
prevadzkové parametere do stojanovej jednotky, ktoré urcia, kedy maju zvaracie
cykly zac€at a skondit. Pri nastaveni obdrzi generator zo stojanovej jednotky
postupne udaje o drahe, sile a tlaku. Informacie k nastaveniam, skuSaniu, zoradeniu
a obsluhe najdete v navode na obsluhu generatora série 2000X.

NEBEZPECENSTVO
Pri pouzivani vacsich sonotréd sa vyhnite situaciam, pri ktorych
by sa mohli prsty stlacit medzi sonotrédu a upinaci pripravok.

V pripade, Zze potrebujete opéné ochranné zariadenie, obrat'te sa
prosim na BRANSON.

Servisna horuca linka 0 60 74 —4 97 — 7 84
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8.2 Zakladné nastavenia stojanovych jednotiek aod, aed
a aodm
Stojanova jednotka sa zadsadne ovlada cez generator; ovladanie

niektorych funkcii v8ak preberie stojanova jednotka. K tomu patria
nasledujuce funkcie:

+ stlateny vzduch

* regulovany stlaCeny vzduch a manometer
+ ovladanie rychlosti chodu

* mechanicky koncovy doraz

+ pozicia a vySka stojanovej jednotky k upinaciemu pripravku obrobku
(dréha sonotrody)

* nudzovy vypina¢ na zakladnej doske a signal z uzivatelského rozhrania
pri automatickych systémoch

Kazda z tychto funkcii ma vplyv na prevadzku stojanovej jednotky.
8.2.1 Regulovany stlaceny vzduch a manometer

Stlaceny vzduch sa privedie do regulatora tlaku v stojanovej jednotke.
Regulator je blokovacie tlagidlo, ktoré zabrafuje neZiaducim zmenam
nastavenia stlaeného vzduchu.

NEBEZPECENSTVO

Ak date systém do beztlakového stavu alebo aktivujete
vypustaci ventil, péjde stojanova jednotka mozno do nizSej
pozicie, kedze jej vysSSia pozicia predpoklada konstantny
stlaceny vzduch. Davajte pozor na to, aby ste nikdy nesiahli pod
sonotrédu alebo do iného priestoru, kde je nebezpecenstvo
pomliazdenia. Aby sa zabranilo poskodeniu nastroja, zablokujte
sonotrédu kusom dreva alebo inym makkym materidlom.

NEBEZPECENSTVO

Regulator tlaku nastavte na 0 skor, nez pripojite alebo oddelite
privod stlaceného vzduchu. Ak do stojanovej jednotky privediete
stlaéeny vzduch s regulovanym max. tlakom viac ako 100 psi
(690 kPa), mbézete sa poranit’ alebo trvale poskodit’ pristroj!
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Na nastavenie nizSieho tlaku otoéte najprv regulator stlaceného vzduchu
proti smeru hodinovych ruciCiek. Ak ste Casti pristroja nespojili spravne,
nizky tlak zabrani nahlemu spusteniu stojanovej jednotky. Typické
nastavite/né hodnoty lezia pri 20-25 psi (= 1,38 — 1,725 bar) pre nové
alebo netestované pristroje.

8.2.2 Privod stlaceného vzduchu

Privod stlateného vzduchu musi byt zapnuty a regulator stlaéeného
vzduchu stojanovej jednotky musi byt zasobovany tlakom. Na
dosiahnutie spolahlivej prevadzky stojanovej jednotky nesmie stlaCeny
vzduch klesnut po hodnotu menej ako 35 psi (2,4 bar). Privddzanym
vzduchom sa aj konvertor zasobuje chladiacim vzduchom.

Pri pouzitiach, ktoré potrebuju zvySeny tlak pri zvarani, méze mat privod
stlaeného vzduchu vplyv na vysledok zvarania.

POZNAMKA

Tlak privadzaného vzduchu zo systému stlaéeného vzduchu
musi prekro€it’ max. tlak potrebny pre systém. Kapacita systému
stlaéeného vzduchu musi zodpovedat’ vSetkym pripojenym
systémom. Aby sa zaruédilo rovnomerné priudenie vzduchu,
musite eventualne pouzit’ akumulator.

8.2.3 Ovladanie rychlosti chodu

Rychlost’ sonotrody regulujete pomocou ovladania rychlosti chodu. Ak je
ovladanie rychlosti nastavené na nulu, stojanova jednotka sa nevysunie.

POZNAMKA

Ovladanie rychlosti chodu nastavte najprv na nizSiu hodnotu
medzi 5 a15. Ktomu moézete pouzit' regulacnu skrutku na
ovladacom tlacidle pre rychlost chodu.
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8.2.4 Vyrovnanie a vysSka (draha sonotrody)

Suport sonotddy jazdi po kofajniciach stojanovej jednotky hore a dole. Poziciu
stojanovej jednotky na stipiku mézete zmenit. Odstup medzi sonotrédou a upinacim
pripravkom obrobku by ste mali zvolit jednoducho udrziavatelny (vymena dielov atd'.)

* minimalna draha pojazdu nesmie mat menej nez 3,175 mm.

* max. draha pojazdu pred dotykom obrobku nesmie mat viac ako 95 mm.

Nemenné vysledky zvarania dosiahnete najlepSie vtedy, ked draha sonotrédy je
dihsia ako 6,35 mm, kedZe pri kratSich drahach ako aj pri naraste sily na zvarany diel
mdze dojst k obmedzeniu prostrednictvom inych suciastok zvaracieho systému.

8.2.5 Mechanicky koncovy doraz

Mechanicky koncovy doraz ma vplyv na drahu stojanovej jednotky, ktora méze ist
cez celkovu dizku zdvihu jednotky.

NEBEZPECENSTVO

U stojanovej jednotke aodm nastavite mechanicky koncovy
doraz kontrovanim inbsovej skrutky. Aby sa predisSlo zni¢eniu
zavitu, musite inbusovu skrutku povolit'.

Mechanicky koncovy doraz nastavite pomocou viachasobnej ryhovanej matice, ktora
sa nachadza dolu na stojanovej jednotke vpravo na rezonanc¢nej jednotke. Pre
mechanicky koncovy doraz existuje na pravej strane stojanovej jednotky zobrazenie
so stupnicou.

Prostrednictvom mechanického dorazu sa zabrani tomu, aby sa sonotréda
nedostala do kontaktu s upinacim pripravkom, ked' v fiom nie je obrobok. Tu sa
nejedna o presny meraci pristroj. Z toho dévodu by ste nemali mechanicky
koncovy doraz pouzivat ako prostriedok na obmedzenie pri zvarani v pracovnych
rezimoch relativna draha alebo absolutna draha. ,Rozpoznanie dielov* mézete
pouzit aj na kontrolu min. odstupu medzi sonotrédou a upinacim pripravkom
obrobku.

Mechanicky doraz nastavte na zaciatku na drahu sonotrédy min. 6,35 mm vhodné
su vdak vsetky dizky v ramci celej drahy pojazdu.
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Nastavenie mechanického koncového dorazu

—_

NEBEZPECENSTVO

Ak date systém do beztlakového stavu alebo aktivujete
vypustaci ventil, péjde stojanova jednotka mozno do nizSej
pozicie, kedze jej vysSSia pozicia predpoklada konstantny
stlaceny vzduch. Davajte pozor na to, aby ste nikdy nesiahli pod
sonotrédu alebo do iného priestoru, kde je nebezpecenstvo
pomliazdenia. Aby sa zabranilo poskodeniu nastroja, zablokujte
sonotrédu kusom dreva alebo inym makkym materidlom.

Aktivujte manualny vypustaci ventil a rukou spustite suport natolko
dolu, aby sa sonotréda nachadzala presne nad upinacim pripravkom
obrobku.

Ak sonotréda nedosiahne upinaci pripravok obrobku a nespustila
sa 0 100 mm, odstrante poistnu maticu a otocte regulacnou maticou
pre koncovy dora v smere hodinovych ru¢uciek, kym zaujme
sonotréda pozadovanu poziciu. Ked dosiahne sonotrdda
pozZadovanu poziciu pred dotykom mechanického koncoveého
dorazu, oto¢te maticu proti smeru hodinovych ruciciek, kym sa
koncovy doraz dotkne suportu.

Skontrolujte vySku sonotrody a urobte popr. dalSie nastavenia na
koncovom doraze.

Potom, ako sa koncovy doraz spravne nastavil, upevnite poistnu
maticu. Prostrednictvom poistnej matice sa zabrani tomu, aby sa
regulagna matica prestavila prostrednictvom vibracii po€as prevadzky.

Vlozte obrobok, vratte vypustaci ventil spat a vykonajte skusobné
zvaranie.

Skontrolujte, ¢i sa medzi sonotrédou a obrobkom vytvori Uplna sila. Ak
nie, musite zmenit’ nastavenie mechanického koncového dorazu.

POZNAMKA

Kvéli dynamickému zachovavaniu tlaku nezvarajte v poslednych
6,35 mm zdvihu.
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8.2.6 Nudzovy vypinaé

Pomocou nudzového vypina&a prerudite prevadzku stojanovej jednotky; aktualny
zvaraci cyklus sa okamzite ukonci a sonotréda sa stiahne spat. StlaGenie nudzového
tlaCidla neoddeli systém od elektrickej siete! Na generatore mézZete nastavit, Ze pri
kazdom stlageni nudzoveého tlacidla zaznie signal. Ked systém prepnete do
nudzového stavu, obdrZite hlasenie na displeji prednej Casti pristroja generatora. Na
obnovenie systému otocte nudzovy vypinac.
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8.3 Obsluha stojanovych jednotiek aod, aed a aodm

BlizSie informacie k ovladacim prvkom stojanovej jednotky 2000X ao a 2000X ae
najdete v kap. 6. Takto obsluhujete stojanove jednotky aod, aed a aodm:

1. Ak bolo Vase pouzitie analyzované v laboratériu BRANSON, odoberte si
nastavenia z laboratornej spravy. Inac¢ sledujte udaje uvedené v navode na
obsluhu generatora série 2000X.

2. Mechanicky koncovy doraz nastavte tak, aby sa sonotréda nedostala do
kontaktu s upinacim pripravkom obrobku. Prislusné informacie najdete v kap.
8.2.5.

3. Pri stojanovej jednotke so zakladnou doskou zabezpecte, aby nebol aktivovany
nudzovy vypinag. Zabezpecte, aby pri stojanovej jednotke bez zakladnej dosky
BRANSON nebol aktivovany zdroj signélu pre nudzovy vypinag.

4. Privlozenom obrobku su¢asne pridrzte obidve Startovacie tlacidla (dvojruéna
obsluha) alebo aktivujte Startovaci mechanizmus.
Sonotréda sa spusti a dotkne sa obrobku..
Medzi sonotrédou a obrobkom sa vytvori sila, ktord zase aktivuje spustaci
spinac.

7. Prenos ultrazvuku zagina. Zobrazenie vykonu na generatore ukazuje

zataZenie; toto sa obvykle nachadza v rozsahu medzi 25 a 100%. Startovacie
tlac¢idlo mozete teraz spustit’.

8. Prenos ultrazvuku konéi a sonotréda aj nadalej pésobi poas Vami zvolenej
doby zotrvania uzatvaracou silou na obrobok.

9. Po ukoncéeni doby zotrvania sa sonotrdda stiahne automaticky spat. Potom
mdZete obrobok vybrat z upinacieho pripravku.

10. Zvarte niekolko obrobkov za pouZitia zakladnych nastaveni, aby ste
skontrolovali vysledky.

Ak dosiahnuta kvalita nezodpoveda Vasim predstavam, mdzete nastavenia zmenit
podla dosiahnutych vysledkov a podla hodnét zistenych meracom vykonu. Medzi
pokusnym zvaranim mente vzdy len jedno nastavenie naraz, kym vytvorite max.
tuhost' behom minimalnej doby.
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9. Ovladanie stojanovych jednotiek aef,
aemc a aomc

9.1 Ovladacie prvky stojanovych jednotiek aef, aemc
9.2 Zakladné nastavenia stojanovych jednotiek aef, aemc

9.3 Oblsuha stojanovych jednotiek aef, aemc a aomc ... 9-9

POZOR

Obsluhu stojanovych jednotiek 2000 aemc a2000 aomc
vykonajte cez riadiaci pocita¢ 2000 mc net. Dodrziavajte pritom
pokyny uvedené v navode na obsluhu riadeiaceho pocitaca 2000
mc net, EDP ¢.: 011-003-973! V ostatnom platia pre stojanové
jednotky 2000 aemc a 2000 aomc udaje tejto kapitoly.
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9.1 Ovladacie prvky stojanovych jednotiek aod, aed a
aodm

V tomto odseku je popisané prevedenie zvaracieho cyklu pomocou stojanovych
jednotiek 2000X aef, 2000 aemc a 2000 aomc. PresnejSie informéacie ohladne
vykonania nastaveni a zmien nastaveni najdete v navode na obsluhu generatora
resp. pre stojanové jednotky 2000 aemc a 2000 aomc v navode na obsluhu
riadiaceho pocitac¢a 2000 mc net, EDP ¢.: 011-003-973

NEBEZPECENSTVO

Pri nastavovani a obsluhe stojanovej jednotky dodrziavajte
nasledujuce pokyny:

Nesiahajte pod sonotrédu. Spustacia sila (tlak) a ultrazvukové
kmity m6zu spodsobit’ poranenia.

Plasty mo6zu pri zvarani vramci pocutelného frekvenéného
rozsahu kmitat. Aby sa prediSlo poraneniam, noste v kazdom
pripade ochranu sluchu. Kmitajuca sonotréda sa nesmie dostat’
do kontaktu s kovovou platiiou alebo kovovym upinacim
pripravkom.

Stojanova jednotka 2000X aef je ovladana generatorom; stojanové jednotky 2000
aemc a 2000 aomc su ovladané riadiacim pocitacom.

Stojanova jednotka vysle do generatora udaje o prevadzkovom cykle (rychlost, sila,
atd’.), informacie o stave a informacie o poruchach. Generator zase posle
prevadzkové parametre do stojanovej jednotky, ktoré urcia, kedy maju zvaracie cykly
zacat a skondit. Pri nastaveni obdrzi generator zo stojanovej jednotky postupne
Udaje o drahe, sile a tlaku. Informacie k nastaveniam, skusaniu, zoradeniu a obsluhe
najdete v ndvode na obsluhu generatora série 2000X. Pri stojanovych jednotkach
2000 aemc a 2000 aomc dodrziavajte pokyny uvedené v navode na obsluhu
riadiaceho pocitaca 2000 mc net.

NEBEZPECENSTVO

Pri pouzivani va¢sich sonotréd sa vyhnite situaciam, pri ktorych
by sa mohli prsty stlacit medzi sonotrédu a upinaci pripravok.
V pripade, Zze potrebujete opéné ochranné zariadenie, obrat'te sa
prosim na BRANSON 06074/497784.
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9.2 Zakladné nastavenia stojanovych jednotiek aef, aemc
a aomcC
Stojanova jednotka aef sa zasadne ovlada cez generator; ovladanie
niektorych funkcii v8ak preberie stojanova jednotka. Stojanové jednotky

aemc a aomc sa zasadne ovladaju cez riadiaci pocita¢ 2000 mc net;
ovladanie niektorych funkcii v8ak preberie stojanova jednotka.

K tomu patria nasledujuce funkcie:

* nastavenie systémového tlaku: 60 alebo 80 psi, vyrobcom je nastaveny
na 60 psi

60 psi = 414 kPa, priblizne 4,14 bar; 80 psi = 552 kPa, priblizne 5,52
bar

* mechanicky koncovy doraz

* pozicia a vySka stojanovej jednotky k upinaciemu pripravku obrobku
(draha sonotrody)

* nudzovy vypinac na zakladnej doske a signal z uzivatelského rozhrania
pri automatickych systémoch

Kazda z tychto funkcii ma vplyv na prevadzku stojanovej jednotky.
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9.2.1 Regulovany stlaéeny vzduch a zobrazenie stlaéeného vzduchu

Stlaceny vzduch sa privedie do regulatora tlaku pomocou vypustacieho
ventilu. Tlak nastavite regulatorom. Tlakovy snimac na Cele pristroja
stojanovej jednotky aef zobrazuje pripojeny stlaceny vzduch.

Ked stlateny vzduch vypnete napr. vypustacim ventilom, prijme
stojanova jednotka ,uvolnenu“ poziciu.

NEBEZPECENSTVO

Ak date systém do beztlakového stavu alebo aktivujete
vypustaci ventil, péjde stojanova jednotka mozno do nizSej
pozicie, kedze jej vySSia pozicia predpokladd konstantny
stlaéeny vzduch. Davajte pozor na to, aby ste nikdy nesiahli pod
sonotrédu alebo do iného priestoru, kde je nebezpeéenstvo
pomliazdenia. Aby sa zabranilo poskodeniu nastroja, zablokujte
sonotrédu kusom dreva alebo inym makkym materialom.

POZOR

Aby sa neposkodili vnutorné komponenty stojanovej jednotky,
nesmiete do stojanovej jednotky priviest Zziadnu elektricka
energiu dovtedy, kym tlakovy snima¢ na Cele pristroja stojanovej
jednotky nezobrazi ziadny tlak. Nedodrzanie tychto pokynov
moéze viest’ k posSkodeniu internych komponentov.

Vyrobcom nastaveny tlak pre regulator 60 psi je hodnota potrebna
pre vSetky pouzitia ( = 414 kPa, 4,14 bar). Stojanové jednotka aef je
vybavena tzv. soft-start ventilom, ktory zabranuje prudkym pohybom
nastroja, ked systém prvykrat naplnite vzduchom.

Ak sa pri systémovom tlaku 60 psi nedosiahne pozadovana sila, musite
prevadzkovy tlak popr. zvysit na 80 psi (= 552 kPa, 5,52 bar). Na zmenu
tlaku spustite sonotrédu dolu a od¢itajte tlak. Regulator nastavte na 80
psi +/-3 psi.

NEBEZPECENSTVO

Ak do stojanovej jednotky privediete stlaceny vzduch
s regulovanym max. tlakom viac ako 100 psi (690 kPa), mézete
sa poranit’ alebo trvale poskodit’ pristroj!
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POZNAMKA

Systémovy tlak nastavte vyluéne na tieto hodnoty: 60 psi +/-3 psi
alebo 80 psi +/- 3 psi. VSetky ostatné hodnoty spustia alarm. Na
vymazanie alarmu spustite sonotréodu dolu aregulator nanovo
nastavte.

9.2.2 Privod stlaceného vzduchu

Zapnite privod stlageného vzduchu a regulator stlateného vzduchu
stojanovej jednotky zdsobte tlakom. Na dosiahnutie spolahlive;
prevadzky stojanovej jednotky nastavte tlak nasledovne:’

pri 80-psi-prevadzke (= 552 kPa, 5,52 bar) stlaéeny vzduch
90 psi (= 621 kPa, 6,21 bar),

pri 60-psi-prevadzke (= 414 kPa, 4,14 bar) stlaCeny vzduch
70 psi (= 483 kPA, 4,83 bar).

Privddzanym vzduchom a aj konvertor zdsobi chladenym vzduchom.

Pri pouzitiach, ktoré potrebuju zvySeny tlak pri zvarani, méze mat privod
stlateného vzduchu vplyv na vysledok zvarania.

POZNAMKA

Tlak privadzaného vzduchu zo systému stlaéeného vzduchu
musi prekro€it’ max. tlak potrebny pre systém. Kapacita systému
stlaceného vzduchu musi zodpovedat’ vsetkym pripojenym
systémom. Aby sa zarucilo rovnomerné prudenie vzduchu,
musite eventualne pouzit akumulator.

POZOR

Elektrickii energiu mozete priviest az vtedy, ked zobrazenie
stlaceného vzduchu na ¢ele pristroja stojanovej jednotky zobrazi,
ze ma k dispozicii systémovy tlak.
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9.2.3 Ovladanie rychlosti chodu

Rychlost’ sonotrédy regulujete pomocou ovladania rychlosti chodu. Ovladanie
prebieha cez proporcionalny ventil, ktory nastavite cez ovladacie prvky
ultrazvukového generatora. PoCiatoéné nastavenie rychlosti chodu by malo &init 20 az
25%. ZniZzenim percentualneho udaju zniZzite rychlost. Pri nastaveni 0% sa stojanova
jednotka nevysunie.

9.2.4 Dynamické spustenie

Dynamickym spustacim mechanizmom sa stanovi, aké hodnoty musi sila pdsobiaca
na obrobok dosiahnut, nez sa spustanie nastane spustanie a zaCne sa prenasanie
ultrazvuku. Pri niz&ej hodnote je potrebna mensia sila. Pri vysokej hodnote je
potrebna vacsia sila. V zakladnom nastaveni je pre dynamické spustanie stanovena
nizSia hodnota.

9.2.5 Vyrovnanie a vysSka (draha sonotrody)

Suport sonotddy jazdi po kofajniciach stojanovej jednotky hore a dole. Poziciu
stojanovej jednotky na stipiku mézete zmenit. Odstup medzi sonotrédou a upinacim
pripravkom obrobku by ste mali zvolit jednoducho udrziavatelny (vymena dielov atd'.)

* minimalna draha pojazdu nesmie mat menej nez 1/8“ (3,175 mm).

* max. dréaha pojazdu pred dotykom obrobku nesmie mat viac ako 3 %4 (95 mm).

Nemenné vysledky zvarania dosiahnete najlepSie vtedy, ked draha sonotrédy je
dihsia ako V2" (6,35 mm), kedZe pri kratSich drahach ako aj pri naraste sily na
zvarany diel m6ze dojst k obmedzeniu prostrednictvom inych suciastok zvaracieho
systému.
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9.2.6 Mechanicky koncovy doraz

Mechanicky koncovy doraz ma vplyv na drahu stojanovej jednotky, ktora méze ist
cez celkovu dizku zdvihu jednotky.

Mechanicky koncovy doraz nastavite pomocou viachasobnej ryhovanej matice, ktora
sa nachadza dolu na stojanovej jednotke vpravo na rezonancénej jednotke. Pre
mechanicky koncovy doraz existuje na pravej strane stojanovej jednotky zobrazenie
so stupnicou.

Prostrednictvom mechanického dorazu sa zabrani tomu, aby sa sonotréda nedostala
do kontaktu s upinacim pripravkom, ked v fiom nie je obrobok. Tu sa nejedna o
presny meraci pristroj. Z toho dévodu by ste nemali mechanicky koncovy doraz
pouzivat’ ako prostriedok na obmedzenie pri zvarani v pracovnych reZzimoch
relativna draha alebo absolutna draha. ,Rozpoznanie dielov* mdzete pouzit aj na
kontrolu min. odstupu medzi sonotrédou a upinacim pripravkom obrobku.

Mechanicky doraz nastavte na zaciatku na drdhu sonotrédy min.1/8% (6,35 mm)
vhodné su vsak vsetky dizky v ramci celej drahy pojazdu.

Nastavenie mechanického koncového dorazu

NEBEZPECENSTVO

Ak date systém do beztlakového stavu alebo aktivujete
vypustaci ventil, péjde stojanova jednotka mozno do nizSej
pozicie, kedze jej vySSia pozicia predpokladd konstantny
stlaéeny vzduch. Davajte pozor na to, aby ste nikdy nesiahli pod
sonotrédu alebo do iného priestoru, kde je nebezpeéenstvo
pomliazdenia. Aby sa zabranilo poskodeniu nastroja, zablokujte
sonotrédu kusom dreva alebo inym makkym materialom.

1. Aktivujte manualny vypustaci ventil a rukou spustite suport natolko
dolu, aby sa sonotréda nachadzala presne nad upinacim pripravkom
obrobku.

2. Ak sonotréda nedosiahne upinaci pripravok obrobku a nespustila
sa 0 4 (100 mm), odstranite poistni maticu a otocte regulacnou
maticou pre koncovy doraz v smere hodinovych ru€uciek, kym
zaujme sonotréda poZadovanu poziciu. Ked dosiahne sonotréda
pozadovanu poziciu pred dotykom mechanického koncového
dorazu, oto¢te maticu proti smeru hodinovych ruciiek, kym sa
koncovy doraz dotkne suportu.
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3. Skontrolujte vySku sonotrody a urobte popr. dalSie nastavenia na
koncovom doraze.

4. Potom, ako sa koncovy doraz spravne nastavil, upevnite poistnu
maticu. Prostrednictvom poistnej matice sa zabrani tomu, aby sa
regulaéna matica prestavila prostrednictvom vibracii po¢as prevadzky.

5. VlozZte obrobok, vratte vypustaci ventil spat’ a vykonajte skuSobné
zvaranie.

6. Skontrolujte, & sa medzi sonotrédou a obrobkom vytvori Gplna sila. Ak
nie, musite zmenit nastavenie mechanického koncového dorazu.

POZNAMKA

Kvéli dynamickému zachovavaniu tlaku nezvarajte v poslednych
6,35 mm zdvihu.

9.2.7 Nudzovy vypinaé

Pomocou nudzového vypina&a prerudite prevadzku stojanovej jednotky; aktualny
zvaraci cyklus sa okamzite ukonci a sonotréda sa stiahne spat. StlaCenie nudzového
tlaCidla neoddeli systém od elektrickej siete! Na generatore mdzete nastavit, Ze pri
kazdom stlaCeni nudzového tlacidla zaznie signdl. Ked systém prepnete do
nudzového stavu, obdrzite hlasenie na displeji prednej Casti pristroja generatora. Na
obnovenie systému otocte nudzovy vypinac.
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9.3 Obsluha stojanovych jednotiek aef, aemc a aomc

BlizSie informacie k ovladacim prvkom stojanovych jednotiek aef, aemc a aomd
najdete v kap. 6.

Takto obsluhujete stojanovu jednotku aef

1. Ak bolo Vase pouzitie analyzované v laboratériu BRANSON, odoberte si
nastavenia z laboratornej spravy. Inac¢ sledujte udaje uvedené v navode na
obsluhu generatora série 2000X.

2. Mechanicky koncovy doraz nastavte tak, aby sa sonotréda nedostala do
kontaktu s upinacim pripravkom obrobku. Prislusné informacie najdete v kap.
9.2.6.

3. Pri stojanovej jednotke so zakladnou doskou zabezpedte, aby nebol aktivovany
nudzovy vypinac. Zabezpecte, aby pri stojanovej jednotke bez zakladnej dosky
BRANSON nebol aktivovany zdroj signalu pre nadzovy vypinag.

4. Privlozenom obrobku su¢asne pridrzte obidve Startovacie tlacidla (dvojru¢na
obsluha) alebo aktivujte Startovaci mechanizmus.
Sonotréda sa spusti a dotkne sa obrobku..
Medzi sonotrédou a obrobkom sa vytvori sila, ktord zase aktivuje spustaci
spinac.

7. Prenos ultrazvuku za¢ina. Zobrazenie vykonu na generatore ukazuje

zataZenie; toto sa obvykle nachadza v rozsahu medzi 25 a 100%. Startovacie
tlac¢idlo mozete teraz spustit’.

8. Prenos ultrazvuku konéi a sonotréda aj nadalej pésobi poas Vami zvolenej
doby zotrvania uzatvaracou silou na obrobok.

9. Po ukoncéeni doby zotrvania sa sonotrdéda stiahne automaticky spat. Potom
mdZete obrobok vybrat z upinacieho pripravku.

10. Zvarte niekolko obrobkov za pouZitia zakladnych nastaveni, aby ste
skontrolovali vysledky.

Ak dosiahnuta kvalita nezodpoveda Vasim predstavam, mdzete nastavenia zmenit
podfa dosiahnutych vysledkov a podfa hodnoét zistenych meracom vykonu. Medzi
pokusnym zvaranim mente vzdy len jedno nastavenie naraz, kym vytvorite max.
tuhost' behom minimalnej doby.
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10. Technické udaje

Predpoklady

Generatory série 2000X potrebuju stlaceny vzduch. Na prevadzku a chladenie musi
privadzany vzduch vykazovat min. tlak 70 alebo 90 psi. 70 psi = 4,8 bar 90 psi
=6,2 bar 100 psi =6,9 bar

Pri urcitych pouzitiach vSak mdze byt potrebny min. tlak 100 psi. V nasledujucej
tabulke su uvedené Specifikacie okolia pre ultravukové zvaracie systémy.

Kritéria okolia Pripustny rozah

Vlhkost vzduchu 30% az 95%, nezraza sa

Teplota okolia +5°C az +50°C

Skladova / prepravna teplota  [-25° C az +55°C (+70°C na 24
hodin)

V3etky elektrické vstupy su urCené na spojenie s generatorom.
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Vykon stojanovych jednotiek

V nasledujucich tabulkach su uvedené vykonoveé parametre
stojanovych jednotiek.

Tab. 10-1 Max. zvaraci tlak pri 100 psi (690 kPa) a 95 mm zavih. Pri
aodm a aomc Micro ¢ini zdvih 50 mm

Valec ao, aod, ae, aed |aef, aemc aodm, aomc

1,5 palcov 1351b 620 / 540 N*

38 mm 600 N * pri 60 psi

2,0 palcov |269 Ib 146 Ib

50 mm 1190 N 650 N

2,5palcov (441 1b

63 mm 1960 N

3,0 palcov |6511b 376 |b

76 mm 2890 N 1670 N

3,25 palcov |7721b
82 mm 3430 N

Tab. 10-2  Dynamicka spustacia sila

Stojanova ([Velkost valca aodm aef,aed,ae aod, ao
jednotka
Dynamicka (1,5 palcov (38 mm) |22 Ndo 620N [22N do max. |66N bis 800N
spustacia 2,0 palcov (50 mm) sily
2,5 palcov (63 mm) 44N do 66N bis 800N
3,0 palcov (76 mm) max. sily

3,25 palcov(82 mm)

Tab. 10-3 Max. rychlost’ rychleho chodu v spojeni s generatorom
série 2000X

ao, ae, aod, aed, aef, aemc

Rychlost chodu a max. 152,4 mm za sek. pri 88,9 mm zdvihu, 90
spatného chodu psi (= 6,2 bar) (v8etky velkosti valcov)
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Tab. 10-4  Maximalny a minimalny zavih

BRANSON

ao, ae, aod, aed, aef,

Aanmae

aodm, aomc

Minimalny zdvih |3 mm 3 mm
Maximalny zdvih |95 mm pri valci so 100 45 mm pri valci s 50
mm zdvihom mm zdvihom
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11. Udrzba

11.1  Kalibracia
11.2  Udrzba
11.3  Kusovniky

POZOR
Pristroje sa musia raz ro¢ne podrobit’ tdrzbe, v opaénom pripade
zanika zaruka.

139



BRANSON

11.1 Kalibracia

Tento produkt nepotrebuje pravidelnu kalibraciu. Ak v8ak Vase pouzitie vyzaduje
pravidelnu kalibraciu, napr. preto, lebo sa musia dodrzat' ur€ité smernice, obratte sa
prosim na zastupcu BRANSON.

Servisna horuca linka 0 60 74 —4 97 — 7 84
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11.2 Udrzba

NEBEZPECENSTVO
InStalacné a udrzbarske prace na stroji smie vykonat len
autorizovana osoba!

Pri neodbornej obsluhe audrzbe pristrojov  vznika
nebezpecenstvo pre ¢loveka, veci a Zivotné prostredie.

POZOR
Pri vSetkych udrzbarskych pracach dodrziavajte bezpecnostné
pokyny v kap. 2.1 a 2.3!

Nasledujuce preventivne opatrenia umoznia dlhu Zivotnost’ pristrojov
série 2000X on BRANSON.

11.2.1 Pravidelné Cistenie pristroja

Ultrazvukovy generator oddelujte v pravidelnych odstupoch od siete,
odstrante kryt a odstrarite pomocou vysavaca vSetok nazbierany prach a
iné cudzie telesa. Odstrante Castice prilnuté na doskach, vetracich
vstupoch a vyfukovych otvoroch. Potrubie na stlaeny vzduch oddelte
od privodu stlageného vzduchu na stojanovej jednotke, otvorte
vzduchovy filter a vycistite filter a kryt mydlom a vodou. Z vonkajsej
strany mozete puzdro vygistit vihkou Spongiou alebo handrou alebo
roztokom s jemného mydla a vody. Cistiaci roztok sa nesmie dostat' do
puzdra. Aby sa v okoli s vysokou vlhkostou vzduchu zabranilo oxidacii,
mali by ste volne leziace ocelové plochy ako napr. rukovat, hardvér a
hlavné stipiky popr. pretiahnut lahkym olejovym filmom, napr. WD-40.
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11.2.2 Udrzba rezonanénej jednotky (konvertor, regulaény regulator
(booster) a sonotréda)

Ak su sty€né plochy v dobrom stave, pracuju komponenty rezonanénej
jednotky s najvy$8im stupfiom ucinnosti. U 20 a 30 kHz produktoch
musite medzi sonotrédu a regulaény regulator a medzi sonotrédu a
konvertor nainstalovat medzikotu¢ BRANSON-Mylar®. Medzikotuce
vymefite, akondhle su opotrebované alebo perforované. Rezonanéné
jednotky s medzikotu€om Mylar kontrolujte kazdé 3 mesiace.

Rezonanéné jednotky, u ktorych sa pouZziva silikénovy tuk, ako napr. pri
urcitych 20 kHz-instalaciach a pri vSetkych 40 kHz produktoch, musite
udrziavat' pravidelne, aby sa zabranilo oteru trenim pri kmitani.
Rezonanéné jednotky namazané silikbnovym tukom kontrolujte kazdé dva
tyZdne na koréziu. Podla nazbieranych skusenosti s urcitymi
rezonan¢nymi jednotkami mézu byt skuSobné intervaly kratSie alebo
dihSie. V navodoch na obsluhu od firmy BRANSON najdete presné
informacie k udrzbe sty&nych ploch.

POZNAMKA

Ak je styéna plocha medzi konvertorom, regulaénym regulatorom
a sonotrédou nerovna alebo zhrdzavend, alebo je kontakt medzi
plochami zly, vyrazne sa obmedzi prevadzkovy vykon pristroja.
Zlym kontaktom medzi spojovacimi plochami sa strati ¢ast’
odovzdavaného vykonu avyrovnanie sa st'azuje. Okrem toho
vznika hluk a nebezpecéenstvo poskodenia konvertora rastie.

Udrzujte sty€né plochy

1. Odstrarite rezonancna jednotku zo stojanovej jednotky.

2. Rozoberte rezonanénu jednotku skladajicu sa z konvertora,
regulaéného regulatora (booster) a sonotrody.

Dodrziavajte nasledujuce pravidla: PouZite, ak musite rozobrat
rezonancnu jednotku, na odstranenie sonotrody alebo regulacného
regulatora vzdy spravny kl'4¢ a prislusny zverak s makkymi upinacimi
Celustami a montaz vykonajte v opacnom poradi ako demontaz.

POZOR

NIKDY sa nepokusajte odstranit’ sonotréodu alebo regulaény
regulator tak, ze puzdro konvertora alebo upinaci kruzok
regulaéného regulator upnete do zveraku.
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POZNAMKA

Na odstranenie Stvorcovych alebo pravouhlych sonotréd alebo
takych sonotréd, ktoré sa nedaju odstranit’ inaé, zverak
s makkymi upinacimi ¢elustami a popisany postup v kap. 5.6
vykonajte v opaénom poradi..

3. Plochy umyte €istou handrou alebo papierom.

4. Skontrolujte v3etky styCné plochy. Sty&né plochy, ktoré vykazuju
znaky korozie alebo Cierne, tvrdé usadeniny, musite oSetrit’.

5. Ak su styéné plochy v dobrom stave, pokracuje v bode 13 dalej.

6. Ppor. odstraiite skrutky sonotrédy.

7. Upevnite Cisté Smirglové platno, zrnitost 400 alebo jemnejSie,
pomocou lepiacej pasky na rovny povrch ako napr. kus skla.

8. Osetrovany diel pridrzte na dolnom konci a opatrne lapujte v jednom
smere po Smirgfovom platne. Nevyvijajte Ziadny tlak; hmotnostou
dielu sa vytvori dostatocny tlak.

9. Diel prelapujte este raz cez Smirglové platno. Diel otoéte o tretinu a
lapujte dvakrat cez platno.

POZNAMKA

Diel lapujte v kazdej polohe len dvakrat cez platno. V kazdej
polohe lapujte s rovnakou frekvenciou.

10. Diel otocte o poslednu tretinu a postup opakuijte (lapovanie).

1.

Opat skontrolujte styéné plochy a opakuijte kroky 8, 9 a 10, kym bude
plocha Cista a hladka. Pre kazdy oSetrovany diel by mali vystacit' 2
alebo 3 postupy.

12. Vydistite otvor so zavitom Cistou handrou alebo papierom.
13. Skrutku nahradte novou, ak bola odstranena. Skrutky 3/8-24-

utiahnite utahovacim momentom 32,77 Nm. Utiahnite skrutky %2-20-
utahovacim momentom 50,84 Nm a skrutky M8x1-1/4-utajovacim
momentom 7,9 Nm.

143



BRANSON

POZNAMKA

Odporué¢ame pouzivat’ momentovy ki€ od BRANSON alebo klié
rovnakého typu. EDP €.: 101-063-617 pre 20 kHz systémy a 101-
063-618 pre 40 kHz systémy.

NEBEZPECENSTVO

Ak sa utahovacie momenty nedodrzia, méze sa skrutka povolit’
alebo zlomit’ asystém pretazit. Odpora¢éame pouzivat’
momentovy klI'i¢ od BRANSON alebo kFG¢ rovnakého typu.

14. Rezonan¢nu jednotku opat zmontujte a namontujte do stojanovej
jednotky podfa navodu v kap. 5.6.

11.2.3 Planovana vymena komponentov

Zivotnost urgitych dielov zavisi od po&tu prebehnutych cyklov alebo od
prevadzkovych hodin. V tabulke 11-1 je uvedeny priemerny pocet cyklov,
podla ktorého je uréeny ¢as na vymenu komponentov. Prevadzkova
teplota ma tiez vplyv na Zivotnost komponentov. O €o vy3sia je teplota, o

pre udaje v nasledujucej tabulke je prevadzkova teplota od 22 do 24°C

Zivotnost pneumatickych komponentov je ovplyvnena kvalitou
privadzaného stlaceného vzduchu. VSetky BRANSON systémy potrebuju
gisty, suchy (normalny) stlaceny vzduch. Ak vzduch vykazuje olejové
Castice alebo vlhkost, skracuje sa tym Zivotnost komponentov. Zakladom
pre hodnoty v tabulke je vzdusné napajanie priemernej kvality.
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Tab. 11-1 Vymena komponentov

Po 20 miliénov cyklov Startovacie tlacidlo zakladnej dosky

Vzduchovy valec

Proporcionalny ventil

Po 40 miliénov cyklov Magnetické ventily

Regulator tlaku

Vzduchovy filter

Obmedzovac¢ hydrauliky

Chladiaci ventil

Pre Vasu informaciu:

1. Ak sa prevedenie na systéme v priebehu 50 tyZdnov v roku pocas 5
dni v tyZdni za 8 hodin denne 60 zvarani za minutu, tak sa dosiahne
pocet cyklov 7,2 miliénov a prevadzkovy ¢as 2000 hodin.

2. Ten isty systém dosiahne v priebehu 50 tyZdfiov v roku, 5 dni v
tyzdni av8ak 24 hodin denne, 21,6 milionov cyklov a 6000
prevadzkovych hodin.

3. 365 dni v roku a 24 hodin denne znamenaju 31,5 miliénov cyklov
za 8760 hodin.

Nezabudnite, Ze diely vymenené po udrzbe vykazuju normalnu mieru
opotrebovania. Na tieto diely neexistuje ziadna zaruka.

POZOR

Skor, nez vymenite filtracné prvky, musite zaistit’, aby bolo teleso
filtra v poriadku. Aby sa zabranilo vypadku privodu vzduchu,
musite do prisluSného puzdra pouzit’ 5-um a koalescenény filter.
Pozri obr. 11-1.
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Sicjances jednotka, lewa strana

BRANSON

Usporiadanie komponentov

Fresig nepikin

Soft. Star venl . T

Sum-Fikar
b ey e T N sy
et mc s vl

Shodarnd pdnotka, prand rang

Na rozmiestnenie filtrov na pravouhlé stipiky pozri obr. 3-8.
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11.3 Kusovniky

V nasledujucej tabulke najdete komponenty a nahradné diely pre
stojanové jednotky série 2000X, ktoré si mdzete zakupit.

POZNAMKA

Pri objednavke valcov si
ochrannom kryte stojanovej jednotky.

vS§imnite uvedené priemery na

11.3.1 Prislusenstvo a nahradné diely pre stojanovu jednotku ao

Tab. 11-2  Prislusenstvo pre stojanovu jednotku ao

Popis EDP-¢.

Stojanova jednotka ao s valcom s 1,5 palca (38,1 mm) priemer 101-134-157
Stojanova jednotka ao s valcom s 2 palca (50,8 mm) priemer 101-134-134
Stojanova jednotka ao s valcom s 2,5 palca (63,5 mm) priemer 101-134-272
Stojanova jednotka ao s valcom s 3 palca (76,2 mm) priemer 101-134-274
Stojanova jednotka aol s valcom s 2,5 palca (63,5 mm) priemer 101-134-273
Stojanova jednotka aol s valcom s 3 palca (76,2 mm) priemer 101-134-275
Ext. riadiaca jednotka pneumatiky (RP) 101-134-108

Ext. riadiaca jednotka pneumatiky (nala sila) pre 1,5 palca (38,1 mm) a
2 palca (50,8 mm) priemer

101-134-1350

RP Actuator mount kit [montazna sada na uchytenie RP (Ext. riadiaca
jednotka pneumatiky) na lavej alebo pravej strane stojanovej
jednotky

101-063-1351

Sada Encoder 101-063-552
Sada Clean Air 101-063-551
AE/AO Vypustaci ventil 100-246-952
Gulka nivelagnej platne, prispésobi 2000 M-platfiu na Inch-platfiu 100-298-076
Metricka nivelaéna platria 101-063-444
Konvertor posunu CJ20 v stojanovej jednotke 101-135-059
Konvertor posunu CA30 159-134-114
30 kHz adaptér pre CA30 100-087-283
Konvertor posunu 4TJ v stojanovej jednotke 101-135-041
40 kHz adaptér (ako pri 900) 100-246-612

Zakladna doska, 6,35 mm, upnutie

100-246-1314
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Popis

EDP-¢.

Priruba, 12,7 mm, Upnutie

100-246-1344

Ergo-zékladna doska 102 mm, metricka, Cierna

100-246-1313

Priruba, 2000 pre 102 mm okruhly stipik 101-063-583
102 mm medzikus, Cierna 100-246-1311
Okruhly stipik 122 mm, 1200 mm x 6,35 mm hrubka steny 100-028-021

Okruhly stipik 122 mm, 1016 mm x 6,35 mm hrubka steny 100-028-017

Okruhly stipik 122 mm, 1016 mm x 12,7 mm hrubka 100-028-011

steny (opcia)

Okruhly stipik 183 mm, 1016 mm x 12,7 mm hrubka 100-028-012
steny (opcia)

Adaptér 6,35 mm hrubka steny 100-094-159
Adaptér 12,7 mm hrubka steny 100-094-102
Regulaény regulator (booster) der 900er Serie, 1/2-20 vstup, 1/2-

120 vvstin

Cierna (Ti), zosilnenie 1:2,5 101-149-120
Strieborna (Ti), zosilnenie 1:2 101-149-121

Zlata (Ti), zosilnenie 1:1,5 101-149-122
Zelena (Ti), zosilnenie 1:1 101-149-123
Purpurova (Ti), zosilnenie 1:0,6 101-149-060
Strieborna (Al), zosilnenie 1:2 101-149-053
Zlata (Al), zosilnenie 1:1,5 101-149-052
Zelena (Al), zosilnenie 1:1 101-149-051

Purpurova (Al), zosilnenie 1:0,6 101-149-055
Solid Mount Regulaény regulator (booster)s - 20 kHz - 1/2-20

vstup, 1/2-20 vystup

Cierna (Ti), zosilnenie 1:2,5 101-149-099
Strieborna (Ti), zosilnenie 1:2 101-149-098
Zlata (Ti), zosilnenie 1:1,5 101-149-097
Zelena (Ti), zosilnenie 1:1 101-149-096
Purpurova (Ti), zosilnenie 1:0,6 101-149-095
Regulaény regulator (booster) 30 kHz

Cierna (Ti), zosilnenie 1:2,5 159-149-120
Strieborna (Ti), zosilnenie 1:2,0 159-149-121

Zlata (Ti), zosilnenie 1:1,5 159-149-122
Zelena (Ti), zosilnenie 1:1,0 159-149-123
Purpurova (Ti), Ratio 1:0,6 101-149-124
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Popis EDP-C.
Regulacny regulator (booster) - 40 kHz (wie XL: 8 mm)
Cierna (Ti), zosilnenie 1:2,5 101-149-084
Strieborna (Ti), zosilnenie 1:2,0 101-149-083
Zlat4 (Ti), zosilnenie 1:1,5 101-149-086
Zelena (Ti), zosilnenie 1:1 101-149-085
Cierna (Al), zosilnenie 1:2,5 101-149-082
Strieborna (Al), zosilnenie 1:2,0 101-149-081
Zlata (Al), zosilnenie 1:1,5 101-149-080
Zelena (Al), zosilnenie 1:1 101-149-079
Purpurova (Al), zosilnenie 1:0,6 101-149-087
Solid Mount Regulaény regulator (booster) - 40 kHz (ako XL: 8
girer}\na (Ti), zosilnenie 1:2,5 109-041-174
Strieborna (Ti), zosilnenie 1:2,0 109-041-175
Zlata (Ti), zosilnenie 1:1,5 109-041-176
Zelena (Ti), zosilnenie 1:1,0 109-041-177
Purpurova (Ti), zosilnenie 1:0,6 109-041-178
Tab. 11-3  Nahradné diely pre stojanovu jednotku aop
Popis EDP-C.
HF-zvazok kablov 100-246-1282
TRS HF-zvazok kablov (len s dynamickym spustacom) 100-246-923
HF-zvazok kablov, aol/aodl 100-246-1003
HF-blok kontaktov 100-246-909
HF-pripojna vidlica 100-246-932
Spinac na ochrannom kryte 100-246-890
Dynamicky spustac - sada 100-246-697
Ventil pre chladenie konvertora 100-246-896
Magneticky ventil 100-246-901

Regulator pre rychlost chodu (Flow Control), pre 2,5 palca
(63,5 mm) a 3 palca (76,2 mm) priemer valca

100-246-1309

Regulator pre rychlost chodu (Flow Control; nizka sila), pre 1,5
palca (38,1 mm) a 2 palca (50,8 mm) priemer valca

100-246-1310

Rozdelovac¢ 2000 ao

102-242-277

Horny koncovy spinac - sada

100-241-181
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Zobrazenie prevadzkového stavu - sada 100-246-924
Suport série 2000X 100-018-039
TRS zvazok kablov 100-246-1283
Vzduchovy valec AE/AO - 1,5 palca (38,1 mm) priemer 100-246-600
Vzduchovy valec AE/AO - 2 palca (50,8 mm) priemer 100-246-778
Vzduchovy valec AE/AO - 2,5 palca (63,5 mm) priemer 100-246-562
Vzduchovy valec AE/AO - 3 palca (76,2 mm) priemer 100-246-559
Vzduchovy valec AE/AO - 82,6 mm priemer 100-246-935
Vzduchovy valec AOL/AODL - 2 palca (50,8 mm) priemer 100-246-926
Vzduchovy valec AOL/AODL - 3 palca (76,2 mm) priemer 100-246-934
Ochranny kryt (plast) 100-037-026
Ochranny kryt (kov) 100-037-035
Kryt AO/AOD stojanova jednotka 100-032-357
TImi¢ koncovej polohy 100-013-018
Sada skrutiek M6 x 6 200-298-102
Vratna pruzina 100-095-139
Regulator- sada 100-246-553
Manometer-sada 100-246-554
Sada HF-pripojna vidlica 100-246-932
Svetelna zavora horna koncova poloha 200-099-190
Klzné lozisko 200-003-080
Kolik 200-078-146
Zavesné oko 200-298-027
Suport 100-018-039
Skrutka na ochrannom kryte 100-298-242
Blok kontaktov 100-246-909
Pruzina 100-095-024
Sub-D-zasuvka 200-063-195
Startovaci spinag 200-099-236
Nudzovy vypinaé 200-099-237
Mechanicky koncovy doraz

Zavitova ty¢ 100-089-066
Vodiaca drazka 100-006-197
Vodiaca fdlia 100-062-105
PritlaCna pruzina 200-095-138
Podlozka #8 200-114-013
Podlozka M6 200-114-114
Dorazova skrutka mechanického koncového dorazu 100-073-187
Poistna matica mechanického koncového dorazu 100-073-188
Regula¢na skrutka mechanického koncového dorazu 100-064-054
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11.3.2 Prislusenstvo a nahradné diely pre stojanovu jednotku ae

Tab. 11-4  Prislusenstvo pre stojanovu jednotku ae
Popis EDP-C.
Stojanova jednotka ae s 1,5 palca (38,1 mm) priemer 101-134-156
Stojanova jednotka ae s 2 palca (50,8 mm) priemer 101-134-124
Stojanova jednotka ae s 2,5 palca (63,5 mm) priemer 101-134-121
Stojanova jednotka ae s 3 palca (76,2 mm) priemer 101-134-104
RP Package (vyzaduje PLA a J924 kabel) 101-134-108
RP Actuator mount kit [montéZna sada nach uchytenie RP (Ext. 101-063-547
riadiaca jednotka pneumatiky) na lavej alebo pravej strane stojanovej
jednotky]
Ochranny plech pre velké sonotrody 101-063-550
Ext. riadiaca jednotka pneumatiky pre stojanova jednotkaen ao/aod |101-134-108
sada Encoder 101-063-552
sada Clean Air 101-063-551
AE/AO Vypustaci ventil 100-246-952
Gulka nivelagnej platne, prispésobi 2000 M-platfiu na Inch-platfiu 100-298-076
Metricka nivelaéna platria 101-063-444
Konvertor CJ20 in der stojanova jednotka 101-135-059
Konvertor CA30 159-134-114
Konvertor 4TJ (in stojanova jednotka) 101-135-041
40 kHz Adaptér (ako pri 900) 100-246-612

Zakladna doska, 12,7 mm, Upnutie

100-246-1314

Priruba, 12,7 mm, Upnutie

100-246-1344

Ergo-Zakladna doska 102 mm, metricka, Cierna

100-246-1313

Priruba, 2000 pre 102 mm Okruhly stipik 101-063-583
102 mm medzikus, Cierna 100-246-1311
Okruhly stipik 122 mm, 1200 mm x 6,35 mm hrubka steny 100-028-021

Okruhly stipik 122 mm, 1016 mm x 6,35 mm hrubka steny 100-028-017
Okruhly stipik 122 mm, 1016 mm x 12,7 mm hrubka steny (opcia) 100-028-011

Okruhly stipik 183 mm, 1016 mm x 12,7 mm hrubka steny (opcia) 100-028-012
Adaptér 6,35 mm hrubka steny 100-094-159
Adaptér 12,7 mm hrabka steny 100-094-102

Regulacény regulator (booster) série 900: pozri stojanova
jednotka ao, tabulka 11-2
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Tab. 11-5  Nahradné diely pre stojanovu jednotku ae

Popis EDP-C.
HF-zvazok kablov 100-246-1282
HF-blok kontaktov 100-246-909
HF-pripojna vidlica 100-246-932
Systém na meranie dizky 100-143-161
Klzné lozisko 200-003-080
Zavitova ty¢ 100-089-066
Spina¢ na ochrannom kryte 100-246-890
Dynamické spustenie 100-246-697
Ventil pre chladenie konvertora 100-246-896
Magneticky ventil 100-246-901

Regulator pre rychlost chodu (Flow Control) pre 1,5 palca
(38,1 mm) a 2 palca (50,8 mm) priemer valca

100-246-1310

Regulator pre rychlost chodu (Flow Control) pre 2,5 palca
(63,5 mm) a 3 palca (76,2 mm) priemer valca

100-246-1309

Rozdelovacg-sada 100-242-277
Horny koncovy spinag-sada 100-241-181
Zobrazenie prevadzkového stavu - sada 100-246-924
Suport série 2000X 100-018-039
Vzduchovy valec AE/AO - 1,5 palca (38,1 mm) priemer 100-246-600
Vzduchovy valec AE/AO - 2 palca (50,8 mm) priemer 100-246-778
Vzduchovy valec AE/AO - 2,5 palca (63,5 mm) priemer 100-246-562
Vzduchovy valec AE/AO - 3 palca (76,2 mm) priemer 100-246-559
Vzduchovy valec AE/AO - 3,25 palca (82,6 mm) priemer 149-088-859
Ochranny kryt (plast) 100-037-026
Ochranny kryt (kov) 100-037-035
Kryt AE/AED stojanova jednotka, vpravo 100-032-444
Kryt AE/AED stojanova jednotka, vlavo 100-032-445
Kolik 200-078-146
Skrutka na ochrannom kryte 100-298-242
Pruzina 100-095-024
Startovacia zastréka 200-099-236
Nudzovy vypinaé 200-099-237
TImi¢ koncovej polohy 200-013-018
Sada skrutiek M6 x 6 200-298-102
Vratna pruzina 100-095-139
Regulator-sada 100-246-553
Manometer-sada 100-246-554
HF-pripojna vidlica-sada 100-246-932
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Svetelna zavora horna koncova poloha 200-099-190
Mechanicky koncovy doraz

Zavitova ty¢ 100-089-066
Vodiaca drazka 100-006-197
Vodiaca félia 100-062-105
PritlaCna pruzina 200-095-138
Podlozka #8 200-114-013
Podlozka M6 200-114-114
Dorazova skrutka mechanického koncového dorazu 100-073-187
Poistna matica mechanického koncového dorazu 100-073-188
Regula¢na skrutka mechanického koncového dorazu 100-064-054
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11.3.3 Prislusenstvo a nahradné diely pre stojanové jednotky
aod, aodl a aomc

Tab. 11-6  Prislusenstvo pre stojanové jednotky aod, aodl a aomc

Popis EDP-C.
Stojanova jednotka aod s 2 palca (50,8 mm) priemer 101-134-146
Stojanova jednotka aod s 2,5 palca (63,5 mm) priemer 101-134-145
Stojanova jednotka aod s 3 palca (76,2 mm) priemer 101-134-144
Stojanova jednotka aodl s 2,5 palca (63,5 mm) priemer 101-134-273
Stojanova jednotka aodl s 3 palca (76,2 mm) priemer 101-134-275
RP Package (vyzaduje PLA a J924 kabel) 101-134-108
RP Actuator mount kit [montdZna sada na uchytenie RP (Ext. riadiaca 101-063-547
jednotka pneumatiky) na lavej alebo pravej strane stojanovej

jednotky

Ochranny plech pre velké sonotrody 101-063-550
Ext. riadiaca jednotka pneumatiky 101-134-108
Ext. riadiaca jednotka pneumatiky (mala sila) pre 1,5 palca (38,1 mm)a 2 [101-134-182
palca (50,8 mm) priemer

Sada Encoder 101-063-552
Sada Clean Air 101-063-551
AE/AO Vypustaci ventil 100-246-952
Gulka nivelagnej platne, prispésobi 2000 M-platfiu na Inch-platfiu 100-298-076
Metricka nivelagna platria 101-063-444
Konvertor CJ20 in der stojanova jednotka 101-135-059
Konvertor CA30 159-134-114
Konvertor 4TJ in der stojanova jednotka 101-135-041
40 kHz Adaptér (wie bei 900) 100-246-612

Zakladna doska, 6,35 mm, Upnutie

100-246-1314

Stand-Hub, 6,35 mm, Upnutie

100-246-1344

Ergo-Zakladna doska 102 mm, metricka, Cierna

100-246-1311

Priruba, 2000 pre 102 mm Okruhly stipik 101-063-583
102 mm medzikus, svetlosiva 100-246-1035
Okruhly stipik 122 mm, 1200 mm x 6,35 mm hrubka steny 100-028-021
Okruhly stipik 122 mm, 1016 mm x 6,35 mm hrubka steny 100-028-017
Okruhly stipik 122 mm, 1016 mm x 12,7 mm hrubka steny (opcia) 100-028-011
Okruhly stipik 183 mm, 1016 mm x 12,7 mm hrubka steny (opcia) 100-028-012
Adaptér 6,35 mm hrubka steny 100-094-159
Adaptér 12,7 mm hrabka steny 100-094-102
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Popis EDP-C.

Regulacény regulator (booster) série 900er, pozri stojanova jednotka
ao, tabul'ka 11-2

Solid Mount Regulaény regulator (booster)s - 40 kHz (ako XL: 8 mm)

Cierna (Ti), zosilnenie 1:2,5 109-041-174
Strieborna (Ti), zosilnenie 1:2,0 109-041-175
Zlat4 (Ti), zosilnenie 1:1,5 109-041-176
Zelena (Ti), zosilnenie 1:1,0 109-041-177
Purpurova (Ti), zosilnenie 1:0,6 109-041-178

Tab. 11-7  Nahradné diely pre stojanové jednotky aod, aodl a aomc

Popis EDP-C.
Systém na meranie dizky 100-143-161
HF-zvazok kablov 100-246-1282
HF-zvazok kablov, aol/aod| 100-246-1003
HF-blok kontaktov 100-246-909
HF-pripojna vidlica 100-246-932
Spinac na ochrannom kryte 100-246-890
Ohybovy snimad 100-246-1276
Ventil pre chladenie konvertora 100-246-896
Magneticky ventil 100-246-901

Regulator pre rychlost chodu (Flow Control), 2,5 palca (63,5 mm) a 3 [100-246-1309
palca (76,2 mm) priemer valca

Regulator pre rychlost chodu (Flow Control; mala sila), pre 1,5 100-246-1310
palca (38,1 mm) a 2 palca (50,8 mm) priemer valca

Rozhrania-sada 102-242-388
Horny koncovy spina¢-sada 100-241-181
Zobrazenie prevadzkového stavu - sada 100-246-924
Suport série 2000X 100-018-039
Vzduchovy valec AED/AOD - 1,5 palca (38,1 mm) priemer 100-246-859
Vzduchovy valec AED/AQOD - 2 palca (50,8 mm) priemer 100-246-858
Vzduchovy valec AED/AOD - 2,5 palca (63,5 mm) priemer 100-246-576
Vzduchovy valec AED/AQOD - 3 palca (76,2 mm) priemer 100-246-573
Vzduchovy valec AED/AQOD - 82,6 mm priemer 100-246-935
Vzduchovy valec AOL/AODL - 2,5 palca (63,5 mm) priemer 100-246-926
Vzduchovy valec AOL/AODL - 3 palca (76,2 mm) priemer 100-246-934
Ochranny kryt (plast) 100-037-026
Ochranny kryt (kov) 100-037-035
Kryt AO/AOD stojanova jednotka 100-032-357
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TImi¢ koncovej polohy 200-013-018
Sada skrutiek M6 x 6 200-298-102
Vratna pruzina 100-095-139
Regulator-sada 100-095-152
Manometer-sada 100-246-553
Sada HF-pripojna vidlica 100-246-554
Svetelna zavora horna koncova poloha 200-099-190
Klzné lozisko 200-003-080
Kolik 200-078-146
Zavesné oko 200-298-027
Suport 100-018-039
Ochranny kryt 100-037-026
Skrutka na ochrannom kryte 100-298-242
Pruzina 100-095-024
Sub-D-zasuvka 200-063-195
Startovacia zastréka 200-099-236
Nudzovy vypinaé 200-099-237
Mechanicky koncovy doraz

Zavitova ty¢ 100-089-066
Vodiaca drazka 100-006-197
Vodiaca fdlia 100-062-105
PritlaCna pruzina 200-095-138
Podlozka #8 200-114-013
Podlozka M6 200-114-114
Dorazova skrutka mechanického koncového dorazu 100-073-187
Poistna matica mechanického koncového dorazu 100-073-188
Regulagné skrutka mechanického koncového dorazu 100-064-054
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11.3.4 Nahradné diely pre stojanovu jednotku aomc Micro

Tab. 11-8  Nahradné diely 40 kHz stojanovej jednotky aomc Micro EDP. €.

011 005 100

Diel EDP ¢.

Horny koncovy spinag 149-246-1195
Snimac sily 209-143-148
Vratna pruzina 109-095-162
Suport 109-018-037
TImié 209-013-021
HF blok kontaktov 149-246-1132
Valec 149-246-1183
Systém na meranie dizky (ohne Kontakt) 109-143-147
Manometer 149-246-1192
Magneticky ventil 011-003-401
Prepojovaci kabel 011-004-020
Meraci zosilhovaé 209-250-005
Dvere na suporte 109-037-033
HF zvazok kablov 149-246-1188
Mechanické zastavenie 109-089-067
Proporcionalny ventil 100-246-921
Bezpelnostny spinac 200-050-018
Poistka 0,5 A 200-049-003
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11.3.5 Prislusenstvo a nahradné diely pre stojanovu jednotku aed

Tab. 11-9  Prislusenstvo pre stojanovu jednotku aed

Popis EDP-C.
Stojanova jednotka aed mit 1,5 palca (38 mm) priemer 101-134-252
Stojanova jednotka aed mit 2 palca (50,8 mm) priemer 101-134-253
Stojanova jednotka aed mit 2,5 palca (63,5 mm) priemer 101-134-256
Stojanova jednotka aed mit 3 palca (76,2 mm) priemer 101-134-259
RP Package (vyZzaduje PLA a J924kaabel) 101-134-108
RP Actuator mount kit (Na upevnenie externej pneumatiky rp na lavej |101-063-547
alebo pravej strane stojanovej jednotky)

Ochranny plech pre velké sonotrody 101-063-550
Ext. riadiaca jednotka pneumatiky (rp) 101-134-108
Sada Encoder 101-063-552
Sada Clean Air 101-063-551
AE/AO Vypustaci ventil 100-246-952
Gulka nivelacnej platne, prispésobi 2000 M-platfiu na Inch-platriu 100-298-076
Metricka nivelacna platia 101-063-444
Konvertor CJ20 in der stojanova jednotka 101-135-059
Konvertor CA30 159-134-114
Konvertor 4TJ in der stojanova jednotka 101-135-041
40 kHz Adaptér (ako u 900) 100-246-612

Zakladna doska, 12,7 mm, Upnutie

100-246-1314

Priruba, 12,7 mm, Upnutie

100-246-1344

Ergo-Z&kladna doska 102 mm, metricka, Cierna

100-246-1311

Priruba, 2000 pre 102 mm Okruhly stipik 101-063-583
102 mm medzikus, svetlosiva 100-246-1035
Okruhly stipik 122 mm, 1200 mm x 6,35 mm hrubka steny 100-028-021
Okruhly stipik 122 mm, 1016 mm x 6,35 mm hrubka steny 100-028-017
Okruhly stipik 122 mm, 1016 mm x 12,7 mm hrubka steny (opcia) 100-028-011
Okruhly stipik 183 mm, 1016 mm x 12,7 mm hrubka steny (opcia) 100-028-012
Adaptér 6,35 mm hrubka steny 100-094-159
Adaptér 12,7 mm hrubka steny 100-094-102

Regulaény regulator (booster) série 900, pozri stojanova jednotka

ao, tabulka 11-2
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Tab. 11-10 Nahradné diely pre stojanovu jednotku aed

BRANSON

Popis EDP-¢.
Systém na meranie dizky 100-143-161
HF-zvazok kablov 100-246-1282
HF-blok kontaktov 100-246-909
HF-pripojna vidlica 100-246-932
Spina¢ na ochrannom kryte 100-246-890
Skrutka na ochrannom kryte 100-298-242
Ohybovy snimad 100-246-1276
Ventil pre chladenie konvertora 100-246-896
Magneticky ventil 100-246-901
Regulator pre rychlost chodu (Flow Control) 100-246-1310
Rozhrania-sada 102-242-619
Horny koncovy spinag-sada 100-241-181
Zobrazenie prevadzkového stavu - sada 100-246-924
TRS zvazok kablov 100-246-1283
Suport série 2000X 100-018-039
Vzduchovy valec AED/AOD - 1,5 palca (38,1 mm) 100-246-859
Vzduchovy valec AED/AOD - 2 palca (50,8 mm) priemer [100-246-858
Vzduchovy valec AED/AOD - 2,5 palca (63,5 mm) 100-246-576
Vzduchovy valec AED/AOD - 3 palca (76,2 mm) priemer [100-246-573
Vzduchovy valec AED/AOD - 82,6 mm priemer 100-246-859
Ochranny kryt (kov) 100-037-035
Kryt AE/AED stojanova jednotka, vpravo 100-032-444
Kryt AE/AED stojanova jednotka, viavo 100-032-445
Klzné lozisko 200-003-080
Kolik 200-078-146
Zavesné oko 200-298-027
Suport 100-018-039
Pruzina 100-095-024
Sub-D-zasuvka 200-063-195
Startovacia zastréka 200-099-236
Nudzovy vypinac 200-099-237
TImi¢ koncovej polohy 200-013-018
Sada skrutiek M6 x 6 200-298-102
Vratna pruzina 100-095-139
Regulator-sada 100-246-553
Manometer-sada 100-246-554
HF-pripojna vidlica-sada 100-246-932
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Tab. 11-10 Nahradné diely pre stojanovu jednotku aed

Popis EDP-¢.
Svetelna zavora horna koncova poloha 200-099-190
Mechanicky koncovy doraz

Ty€ so zarezom 100-089-066
Vodiaca vlozka 100-006-197
Vodiaca félia 100-062-105
Pruzina 200-095-138
Podlozka #8 200-114-013
Podlozka M6 200-114-114
Dorazova skrutka mech. koncového dorazu 100-073-187
Poistna matica mech. koncového dorazu 100-073-188
Nastavovacia skrutka mech. koncového dorazu 100-064-054
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11.3.6 PrisluSenstvo a nahradné diely pre stojanovu jednotku aef a aemc
Tab. 11-11  Prisludenstvo pre stojanové jednotky aef a aemc

Popis EDP-C.

Stojanova jednotka aef a 2 cdl (50,8 mm) priemer 101-134-126
Stojanova jednotka aef s 3 cdél (76,2 mm) priemer 101-134-106
RP Package (vyZzaduje PLA a J924 kébel) 101-134-108

RP Actuator mount kit [montazna sada na uchytenie RP |101-063-547
(ext. riadiaca jednotka pneumatiky) na lavej alebo pravej
strane stojanovej jednotky]

Sada Encoder 101-063-552
Sada Clean Air 101-063-551

Gulka nivelacnej platne, prispésobi 2000 M-platfiu na 100-298-076
Inch-platriu

Metricka nivelacna doska 101-063-444
Konvertor CJ20 v stojanovej jednotke 101-135-059
Konvertor CA30 159-134-114
Konvertor 4TJ v stojanovej jednotke 101-135-041
40 kHz adaptér (ako u 900) 100-246-612
Zakladna doska, 6,35 mm, upevnenie 100-246-929
Priruba, 12,7 mm, upevnenie 100-246-1062
Ergo-zakladna doska 102 mm, metricka, Cierna 100-246-1311
Priruba, 2000 pre 102 mm okruhly stipik 101-063-583
102 mm medzikus, svetlo sivy 100-246-1035
Okruhly stipik 122 mm, 1200 mm x 6,35 mm hrubka 100-028-021
Okruhly stipik 122 mm, 1016 mm x 6,35 mm hrubka 100-028-017
Okruhly stipik 122 mm, 1016 mm x 12,7 mm hrabka 100-028-011
steny (op&ne)

Okruhly stipik 183 mm, 1016 mm x 12,7 mm hrubka 100-028-012
steny (op¢ne)

Adaptér 12,7 mm hrubka steny 100-094-102

Regulaény regulator série 900er pozri stojanovu
jednotku ao, tabulka 11-2
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Tab. 11-12 Nahradné diely pre stojanové jednotky aef a aemc

Popis EDP-¢C.
Systém na meranie dizky 100-143-161
HF-kablovy zvazok 100-246-1282
HF-blok kontaktov 100-246-909
HF-pripojna vidlica 100-246-932
Spina¢ na ochrannom kryte 100-246-890
Skrutka na ochrannom kryte 100-298-242
Ohybny senzor 100-246-1276
Ventil pre chladenie konvertora 100-246-896
Magneticky ventil 100-246-901
Proporcionalny ventil 100-246-920
aef/aof oneskoreny ventil 100-246-908
Oneskoreny ventil [vypustaci ventil] 200-113-077
Rozhranie 102-242-279
Horny koncovy spinag-sada 100-241-181
Zobrazenie prevadzkového stavu-sada 100-246-924

Vzduchovy valec aef - 2 cél (50,8 mm) priemer

100-246-1129

Vzduchovy valec aef - 3 cél (76,2 mm) priemer

100-246-1130

Ochranny kryt (kov) 100-037-035
Kryt aef stojanovej jednotky, pravy 100-032-447
Kryt aef stojanovej jednotky, lavy 100-032-448
Kolik 200-078-146
Zavesné oko 200-298-027
Suport 100-018-039
Pruzina 100-095-024
Sub-D-zastrcka 200-063-195
Startovacia zastréka 200-099-236
Nudzovy vypina¢-sada 101-063-497
TImi¢ koncovej polohy 100-013-019
Sada skrutiek M6 x 6 200-298-102
Vratna pruzina 100-095-139
Manometer 100-246-903
Sada HF-pripojna vidlica 100-246-932P
Svetelna zdvora horny koncovy doraz 200-099-190
Proporcionalny ventil 200-113-076
Proporcionalny ventil 100-246-921
Regulator tlaku 200-083-024
Soft-Start-ventil 200-113-078

Teleso filtra, 5 ym filter, SMC

NAF2000-NO2-C*

Teleso filtra, koalescenény filter, SMC

NAFM2000-NO2-C*
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Koalescenc¢ny filter, SMC 630611*
Koalescenc¢ny filter, Watt F501H*
Filter, 5 um astice, SMC 1129116A*
Filter, 5 yum Castice Watt EK504VY*
Mechanicky koncovy doraz

Zavitova ty¢ 100-089-066
Vodiaca viozka 100-006-197
Vodiaca fdlia 100-062-105
Pruzina 200-095-138
Podlozka #8 200-114-013
Podlozka M6 200-114-114
Dorazova skrutky mech. koncového dorazu 100-073-187
Poistna matica mech. koncového dorazu 100-073-188
Nastavovacia skrutka mech. koncového dorazu [100-064-054

* = Produkty s ¢islami dielov od originalneho vyrobcu.
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11.3.7 PrisluSenstvo a nahradné diely pre stojanové jednotky aodm

Tab. 11-13 Zoznam nahradnych dielov

Popis EDP-¢C.
Vodiaca kladka s vodiacou kolajnicou 109-003-085
Horny obmedzovaci spinac 149-246-1195
Snimagc sily 209-143-148
Vratna pruzina 109-095-162
TImic 209-013-021

HF-blok kontaktov

149-246-1132

Vzduchovy valec

149-246-1183

Meraci zosilfiovac, 220 V 209-250-005
Systém na meranie dizky (bez kontaktu) 109-143-147
Hlavna dosadacia plocha 109-155-104

Regulator (presny

149-246-1240

Ukazovatel tlaku, pneumatika

149-246-1192

Magneticky ventil

149-246-1182

Karta rozhrania

102-242-388

Regulacny ventil prietoku

149-246-1273

BRANSON
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