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1 Las detta kapitel forst

1.1 Las detta kapitel fOrst ........ccevvviviiiiiieieeeee e 1-2
1.2 Manualens tillganglighet ..., 1-2
1.3 (0] o] o] g T0)Y ] = L1 (PR 1-3
1.4 Produktansvar, andamalsenlig anvandning och Garanti .... 1-4
15 GarantiVillKOr .........ceoiiiiiiiiiee e 1-5
1.6 Forutsattningar for drifts- och underhallspersonal .............. 1-6

L&s detta kapitel noggrant innan maskinen tas i drift. Det informerar
dig om:

e hur driftinstruktionen ar uppbyggd

e de viktigaste kapitlen for korrekt drift

juridisk grundval

krav pa driftpersonal.
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1.1 Las detta kapitel forst

Driftinstruktionen

e vander sig till alla som arbetar med eller vid maskinen och sarskilt
till personalen for drift och underhall

e informerar om anvandning av maskinen i enlighet med bestammel-
serna samt om maskinens betjaning och egenskaper

e ar s uppbyggd att all grundlaggande information, som du ofta
behdver, finns i sarskilda avsnitt. De grundlaggande kapitlen ar:
- kapitel 5: Installation och uppstéllning
- de avsnitt som beskriver mandvreringen av motsvarande
matningsenhetsmodell:
kapitel 7, kapitel 8 eller kapitel 9
- kapitel 11: Underhall.

e ar sa uppbyggd att du malinriktat kan soka efter den information
som du just for 6gonblicket behover. Darvid far du hjalp av
- innehallsforteckningen
- indexet
- dispositionen med angivelser om respektive underpunkt
i borjan av varje kapitel.

VARNING

Vi vill sarskilt framhalla att du, for att undvika faror och for att
sakerstélla att maskinen anvands andamalsenligt, ar forpliktad att
lasa och folja anvisningarna i denna driftinstruktion innan maski-
nen tas i drift och innan arbetet vid maskinen pabdérjas. For att
undvika faror maste driftspersonalen som arbetar med maskinen
vara auktoriserad och kvalificerad for uppgiften.

For skador som uppstar pga. icke fackmassig betjaning och som
hade kunnat undvikas, tar vi inte ndgot ansvar.

Innan du borjar med arbetet p& maskinen maste du i varje fall lasa ige-
nom féljande grundlaggande avsnitt:

e Kkapitel 4: Leverans och hantering
e kapitel 5: Installation och uppstallning
e avsnittet som beskriver mandvreringen av matningsenheten.

1.2 Manualens tillganglighet

Den har driftinstruktionen ska alltid finnas i maskinens omedelbara
narhet.
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1.3 Upphovsratt

Matningsenheter serie 2000X
© 15.02.2012 BRANSON Ultraschall, D-63128 Dietzenbach

Matningsenheterna serie 2000X och den har manualen ar skyddade
enligt lagen om upphovsmannaréatt. Det ar straffbart att kopiera maski-
nens konstruktion. Vi forbehaller oss alla rattigheter till driftinstruktio-
nen, likasa ratten till reproduktion i alla tankbara former sdsom fotogra-
fisk eller tryckteknisk samt pa all slags datamedia och i 6versatt form.
Duplicering eller kopiering av driftinstruktionen, aven delar av den, far
endast ske med skriftligt tillstand fran BRANSON Ultraschall.

Driftinstruktionen innehaller en sa exakt beskrivning av produkten som
mojligt, dock ges inga garantier for speciella egenskaper eller fram-
gang vid anvandningen. Driftinstruktionen har granskats noggrant fére
utgivningen. Utgivarna ansvarar varken uttryckligen eller underforstatt
for skador eller foljdskador som anvéandningen av driftinstruktionen
skulle kunna orsaka. Vi ar tacksamma for kritik, papekanden av fel eller
forslag till forbattringar!

Teknikens senaste ron vid tidpunkten for den gemensamma leveran-
sen av produkt och driftinstruktion fran BRANSON Ultraschall &r norm-
givande, om inget annat anges. Vi forbehaller oss ratten till tekniska
andringar utan sarskilt tillkannagivande; tidigare driftinstruktioner forlo-
rar sin giltighet.

BRANSON Ultraschalls allménna forsaljnings- och leveransvillkor gal-
ler.

Vid fragor eller problem vid installation och idrifttagande, ring oss!
Vi hjélper garna till!

BRANSON Ultraschall
TH GREEN & CO AB
Limvagen 1

Box 95

23222 Arlov

Telefon 040 43 15 10
Telefax 040 43 26 51
Internet: www.branson.de

Dietzenbach, 15. Februar 2012

Matningsenheter serie 2000X
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1.4 Produktansvar, andaméalsenlig anvandning och
garanti

Vi garanterar att produkten ar felfri i enlighet med var reklam, av oss
utgiven produktinformation och den har driftinstruktionen. Produkte-
genskaper darutbver utlovas inte. Vi dvertar inget ansvar for lonsamhe-
ten, eller ansvar for en felfri funktion om maskinen anvands for andra
andamal an de som definieras i kapitel 2.4.

Ansprak pa skadestand utesluts generellt, forutom d& avsiktlig eller
grov vardsléshet av BRANSON Ultraschall kan pavisas eller d& garan-
terade egenskaper saknas. Framfor allt ansvarar vi inte om svetssyste-
men anvands till uppgifter som de enligt denna driftinstruktion inte &r
lampade for. Vi évertar heller inget ansvar for eventuella konsekvenser
av icke andamalsenlig anvandning om maskinerna satts in i en omgiv-
ning eller kopplas till styrningar, som inte &r anpassade till svetssyste-
met eller inte 6verensstammer med normal teknisk standard.

Dessutom fransager vi oss ansvaret for skador pa anlaggningar och
system i svetsmaskinens omgivning, vilka kan harledas ur en felfunk-
tion hos produkten eller fel i driftinstruktionen.

Vi ansvarar inte fér skada av patentrattigheter och tredje parts rattighe-
ter utanfor Férbundsrepubliken Tyskland. Vi ansvarar inte for skador
som enligt den hér driftsinstruktionen uppstar pga. felaktig anvandning.
Vi utesluter uttryckligen allt ansvar for utebliven vinst och framfor allt
for foljdskador pa grund av forsummelse av sakerhetsforeskrifter och
varningshanvisningar. Vi ansvarar inte for konsekvenser orsakade av
tillbehor, som inte &r levererade eller certifierade av BRANSON
Ultraschall; dit raknas sarskilt verktyg fran andra tillverkare.

BRANSON-svetssystem ar konstruerade for att nd en lang livslangd.
De motsvarar vetenskapens och teknikens senaste rén och har fore
leverans testats enskilt i varje utlovad funktion. Elektroniken féljer gal-
lande normer och riktlinjer, se kapitel 2.11. BRANSON Ultraschall
genomfér kontinuerligt produkt- och marknadsanalyser for vidareut-
veckling och standig forbattring. Meddela var kundtjanst om trots alla
forebyggande atgarder felfunktioner eller storningar skulle uppsta. Vi
forsakrar att vi omgéende vidtar lampliga atgarder for att avhjélpa ska-
dan.

1-4
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1.5 Garantivillkor

Vi garanterar maskinernas felfria funktion enligt denna driftinstruktion
i 36 manader efter leverans enligt foliesedeln. Om maskinen anvands
i flerskiftsdrift férkortas garantitiden i éverensstammelse darmed till
18 resp. 12 manader. For forslitningsdelar tex. sonotroder och vissa
don galler sarskilda villkor. Samma undantag géller for konverter som
utsatts for metallberdring vid anvandningen.

Garantitiden borjar gélla fran det datum da maskinen levereras till
bestallaren oberoende av vid vilken tidpunkt maskinen verkligen tas

i drift. En forutsattning ar att installation och betjaning av maskinen
sker i enlighet med driftinstruktionens riktlinjer samt de instruktioner
som lamnats av medarbetare pA BRANSON Ultraschall. En forutsatt-
ning for kostnadsfri reparation ar framfor allt att driftinstruktionen bevis-
ligen har beaktats i samband med lagring, transport, installation, idrift-
tagning och drift.

Endast efter sarskilt samrad och skriftligt medgivande frAin BRANSON
Ultraschall, far kunden eller tredje part genomfora ingrepp pa maski-
nen. Skulle ovanstaende ignoreras, 6vertar BRANSON Ultraschall
inget ansvar for intraffade maskin-, person-, eller féljdskador; i sddana
fall upphor garantin att galla.

Likasa fransager sig BRANSON Ultraschall allt ansvar for maskinfel
som fororsakats av defekta eller funktionellt bristfalliga anlaggningar

i svetssystemets omgivning, eller vid anvandning av tillbehér vilka inte
levererats av BRANSON Ultraschall. For uppréatthallande av garantin
maste varje enskilt verktyg som tillverkats av andra tillverkare kontrol-
leras och godkannas av BRANSON Ultraschall.

BRANSON Ultraschalls allméanna forséljnings- och leveransvillkor
galler.

Kontakta din BRANSON-aterforsaljare eller BRANSON kundtjanst om
du har fragor gallande garantin.

Matningsenheter serie 2000X
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1.6  Forutsattningar for drifts- och
underhallspersonal

Vi férutsatter att

e driftpersonalen ar utbildad for en séker betjaning av maskinen.

e underhallspersonalen skoter maskinens
- instéllning
- underhall
- reparationer
sa att maskinen inte utgor en fara for manniskor, miljo eller
sakvarden.

Ytterligare absolut nédvandiga forutsattningar for varje arbete pa
maskinen &r:

e nddvandig fackkunskap

e att denna driftinstruktion bade lasts och forstatts.

Matningsenheter serie 2000X
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| nedanstaende avsnitt beskrivs varningssymbolerna som finns i den
har manualen och pa maskinerna. Darutéver erhdller du annan saker-
hetsinformation angéende ultraljudsvetsning. Har beskrivs aven hur
man kan kontakta BRANSON vid fragor.
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>

2.1 Sakerhetskrav och varningsanvisningar

2.1.1 Symboler som anvands i den har manualen

Kapitel 2.1.1 och kapitel 2.1.2 informerar dig om aterkommande sym-
boler i driftinstruktionen som ska ge dig en snabb orientering.

Beakta sékerhetsanvisningarna i denna driftinstruktion, de varnar for
faror och deras foljder!

FARA

En farlig situation som eventuellt kan leda till personskador och
allvarliga skador pa maskinen.

VARNING

En farlig situation som kan leda till smarre eller méttliga person-
skador och eventuellt skador pa maskinen.

OBS!

Anvéandningstips och andra viktiga eller nyttiga anvisningar och
informationer.

2.1.2 Symboler pd maskinen

Anvandaren uppmarksammas pa omtaliga eller farliga komponenter
genom allmant vedertagna symboler. Symbolerna p& matningsenhe-
tens baksida finns i fig. 2-1 och fig. 2-2. | fig. 2-3 och fig. 2-4 visas var-
ningssymbolerna som finns pa matningsenhetens framsida.

Matningsenheter serie 2000X
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Fig. 2-1 Sakerhetsanvisningar pa matningsenhetens baksida,

serie 2000X
@ ——[Ingéng for

reglerad tryckluft]

[Manuell justering A\ CAUTION
av magnetventil. | MANUAL

o . OVERRIDE
Hall aldrig handen under KEEP CLEAR

. OF HORN WHEN
sonotroden under drift] OPERATING
-~~~ ——[Ren, torr luft]

Fig. 2-2 Anslutningars paskrifter, matningsenhet serie 2000X
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Matningsenheter serie 2000X 2-3



Sékerhetsanvisningar och service

BRANSON

Fig. 2-4 Sakerhetsanvisningar pa matningsenhetens framsida
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Tab. 2-1

Sakerhetsanvisningar pa BRANSON-maskiner

Symbol

Betydelse

Varning for farostallen

A\

Varning for farlig elektrisk spanning

-

Fore 6ppning maste natkontakten dras ur

®

Maskinen far inte mandvreras av tva personer
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2.2 Driftspersonal: auktoriserade personer

FARA

Endast auktoriserade personer far utféra installations- och under-
héllsarbeten pd maskinen!

Vid icke fackmassig betjaning och underhall av maskinen forelig-
ger fara fér manniskor, sakvarden och miljo.

Auktoriserade personer

e for mandvrering, ar foretagets fackkunniga driftpersonal som har
utbildats och instruerats.

e forinstallning samt underhalls- och installationsarbeten ar
foretagets och tillverkarens utbildade och fackkunniga personal.

e maste vara fortrogna med sakerhetsanordningarna och sakerhets-
foreskrifterna och de maste ha last relevanta driftinstruktioner innan
de paborjar arbetet.

2-6 Matningsenheter serie 2000X
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2.3 Risker och faror med ultraljud

V.g. beakta féljande allmangiltiga varningsanvisningar vid anvandning
av ultraljudsteknik:

FARA

Stick inte in handen mellan sonotrod och arbetstyckesfixtur.
Klamrisk!

Ror ej vid sonotroden nar ultraljud ligger pa.

Risk for brannskador!

FARA

Kor aldrig maskinen utan generatorkapor.
Livsfarlig hégspanning!

Sakerstall alltid att tredje man inte utsatts fér ovannadmnda risker
t.ex. om mer an en person arbetar pa anlaggningen vid install-
nings- eller underhallsarbeten.

Forvissa dig om att huvudstrombrytaren ar franslagen (OFF),
innan nagon elektrisk utrustning ansluts.

For att forhindra stromstotar far generatorn endast anslutas till
jordade stromuttag.

Generatorer alstrar hdgspanning. Ga igenom féljande steg innan
nagot arbete utférs pa generatormodulen:

- koppla fran generatorn

- koppla fran maskinen fran natet

- och vanta i minst 2 minuter tills kondensatorerna har laddat ur.

Generatorn &ar ansluten till hdgspanning. Kor aldrig maskinen
utan generatorkapan. Jorden ar inte direktkopplad till skyddsleda-
ren. Darfor far endast icke-jordade batteridrivna multimetrar
anvandas nar dessa moduler ska kontrolleras. Andra méatdon kan
fororsaka stromstotar.

Matningsenheter serie 2000X
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VARNING

Ultraljud far endast utlésas (dvs. TEST-knappen tryckas, tva-
handsutldsningen mandvreras eller den externa startsignalen
ges) om HF-kabel och konverter ar anslutna till generatorn.

Sonotroden far inte komma i direkt kontakt med metall nar den ar
i drift. Maskinen kan nadmligen forstoras.

Ytterligare mojliga farokallor hanvisar vi till i samband med beskriv-
ningen av respektive aktivitet.

Observera dessutom nedanstaende sékerhetsanvisningar:

VARNING

En svetscykel far aldrig startas om HF-kabeln eller konvertern inte
ar anslutna.

Beakta foljande sakerhetsanvisningar vid underhallsarbeten pa
generatorn:

FARA

Forvissa dig om att maskinen inte ar ansluten till néatet nar du
stélle om DIL-omkopplare.

Stick inte in handen under sonotroden. Sonotrodens nedatrorelse
(tryck) och ultraljudsvagor kan orsaka kroppsskador.

Pa storre sonotroder bor sddana situationer dar fingrar kan klam-
mas mellan sonotrod och arbetsstyckesfixtur férebyggas.

Observera att matningsenheten ar forspand (supplied with air
pressure) nar tryckindikatorn pa fontpanelen lyser.

2-8
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OBS!

Bullret och frekvenserna som uppstar i samband med ultraljuds-

svetsningen, varierar beroende pa féljande faktorer:

- typ av tillampning

- storleken och formen pa materialet som sammanfogas och dess
egenskaper

- arbetsstyckesfixturens form och material

- svetsparametrar

- svetsverktygens konstruktion.

Vissa arbetsstycken vibrerar inom hérbart frekvensomrade vid

svetsningen. Nagra av eller alla dessa faktorer kan leda till besva-

rande bullernivaer. | sddana fall maste driftpersonalen tillhanda-

hallas personlig skyddsutrustning, se kapitel 2.9.

Matningsenheter serie 2000X
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2.4 Andamalsenlig anvandning av maskinen

Generatorerna och 2000X-seriens matningsenheter ingar i en ultra-
ljudssvetsanlaggning. De har tagits fram for ett brett tillampningsspek-
trum vad galler svetsning och bearbetning. Generatorn far endast
anvéandas i industriella omraden.

En forutsattning for andamalsenlig anvandning av maskinen ar
att den héar driftinstruktionen beaktas.

Den driftsansvarige ansvarar for hur svetssystemet ansluts process-
tekniskt till eller inom andra system, t.ex. en PLC.

Det som bestamdes vid bestéllningen och angavs i orderbekraftelsen
ar bindande. All annan tillampning anses inte som &andamalsenlig
anvandning av maskinen.

Om 2000X-seriens matningsenheter inte anvands i dverensstammelse
med bestammelserna, kan den skadas eller skada andra anslutna
komponenter och system. Darutdver foreligger fara for kroppsskador
och foljdskador. Driftsansvarig innehar allt ansvar fér egna modifikatio-
ner av maskinens program- eller maskinvara.

2.5 Diriftinstruktionens giltighet

Dessa anvisningar galler for hela anlaggningen. Ytterligare sédkerhets-
bestammelser for de i anldggningen anvanda komponenterna sétts ej
ur kraft av de har anvisningarna.

2-10
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2.6 Sakerhetsanordningar pa maskinen

Generatorer och matningsenheter serie 2000X ar utrustade med en
programvarustyrd elektronik, som sdrjer foér hég sakerhet for driftsper-
sonalen. Start- och nédstopp-knappar ar till for att férebygga oavsiktlig
start av systemet.

FARA

For produktionsdrift ar det €j tillatet att avlagsna, 6verbrygga eller
att satta sékerhetsanordningar ur kraft. Endast om ett éverordnat
sakerhetssystem anvands far vissa av de nedan namnda saker-
hetsanordningarna sattas ur kraft.

2.6.1 NoOdstoppknapp pa pressenheten

OBS!

Vid fara ska nédstoppknappen pa pressenheten eller buller-
skyddskabinen tryckas. Ultraljudgeneratorn och pressenheten
kopplas frdn omedelbart.

Anvand inte nédstoppknappen for vanlig frankoppling av generator och
pressenhet.

Nodstoppknappen maste alltid vara fri tillganglig.

2.6.2 Tvahandsmandvrering

Svetsforloppet kan endast utldsas om bada START-knapparna pa tva-
handsutlésningen trycks samtidigt.

2.6.3 Elektronisk systemovervakning (SPM)

Systemskyddsautomatiken SPM (System Protection Monitor) &r en
elektronisk systemovervakning i ultraljudgeneratorn. SPM stoppar
ultraljudsemissionen vid dverlast av generatorn och vid felaktiga eller
defekta systemkomponenter.

2.6.4 Natseparering

Natkontakten fungerar som en huvudstrémbrytare och skiljer styrdatorn
fran natet.

Matningsenheter serie 2000X
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2.7 Sakerhetskontroller som ska genomfdoras

OBS!

Sakerhetsanordningarna ska kontrolleras med de tidsintervall
som féreskrivs av yrkesorganisationen!

2.8 Sakerhet vid underhdll och installation

2.8.1 Arbeten pa spanningsforande delar

FARA

Endast auktoriserade personer far utféra underhalls- och installa-
tionsarbeten.

FARA

Utga aldrig fran att en strémkrets ar spanningslos — kontrollera
alltid for sakerhets skull! Berdring av stromfoérande delar kan
medfora mycket allvarliga skador eller t.o.m. leda till déden pga.
brannskador och inre kroppsskador till f6ljd av stromstot.

Komponenter pa vilka arbete genomférs, far endast std under span-
ning om det ar uttryckligen foreskrivet.

Natstrombrytaren star under spanning aven om styrdatorn ar frankopp-
lad.

Nar arbetena utférs ska géllande sakerhetsnormer ovillkorligen beak-
tas.

2-12
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2.8.2 Installations- och underhéllsarbeten

Om det i driftinstruktionen forekommer anvisningar att sdkerhetsanord-
ningar ska avlagsnas for att installations- och underhallsarbeten ska
kunna genomforas, s& maste de ovillkorligen atermonteras nar arbetet
har genomforts. Sakerhetsanordningar far endast avlagsnas om det
verkligen ar nodvandigt. Det galler sarskilt kdpor och jordningskablar.

FARA

Koppla ifran maskinen péa foljande satt innan installations- och
underhallsarbeten paborjas:

Kopplaifran alla systemkomponenter sa att de blir stromlosa:
- kopplaifran apparater

- dra ut natkontakten

- sékra stickkontakter mot aterinkoppling.

GOr pneumatikenheten trycklos:

- séra tryckluftsanslutningen

- ledningar och ventiler avluftas via tryckregulatorn pa press-
enheten.

OBS!

Vi kommer att hanvisa till ytterligare faror vid arbeten med och pa
maskinen i samband med beskrivningen av dessa arbeten.

Matningsenheter serie 2000X
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2.9 Emissioner

Pa grund av olika tillampningar och bearbetningsutrymmen &r det
omojligt att Iamna nagra allmangiltiga uppgifter om ljudtrycksnivaer.

Vi rekommenderar att matningar genomférs och att ett ljudmatnings-
protokoll fardigstalls innan produktionsdriften startas.

Visar det sig att den tillatna ljudeffektnivan eller den kontinuerliga ljud-
trycknivan 6éverskrids, maste bullerskydd anvandas t.ex. bullerskydds-
kabin eller horselskydd!

OBS!

Bullerskyddsanordningar ingar inte i standardleveransens
omfang.

BRANSON-bullerskyddskabiner uppfyller de speciella krav som stélls
av ultraljudtekniken och har utvecklats speciellt for sadana anvand-
ningar dar arbetsstycket genererar hérbara vibrationer.

Vid bearbetning av vissa plastsorter, kan giftiga angor, gaser eller
andra emissioner uppst& som ar halsovadliga for driftpersonalen.

De processplatser dar sadana plaster bearbetas, maste ha en god
ventilation. Be leverantéren informera om vilka skyddsatgarder som
rekommenderas for bearbetning av sddana material.

VARNING

Manga av de material som bearbetas t. ex. PVC ar halsovadliga for
operatdren, eller kan fororsaka korrosion eller skador p& maski-
nerna. Sorj for god ventilation och beakta alla sdkerhetsforeskrifter.

2.10 Inrattning av arbetsplatsen

For séker drift av ultraljudsanlaggningen finns en lista éver hur arbets-
platsen ska inrattas i kapitel 5.

2-14

Matningsenheter serie 2000X



BRANSON

Séakerhetsanvisningar och service

Matningsenheter serie 2000X Version 15.02.2012

© 2012 BRANSON Ultraschall

2.11 Tillverkarens anmarkningar angaende
elektromagnetisk kompatibilitet

BRANSON matningsenhet serie 2000X och konvertern styrs och for-
sorjs med strém genom motsvarande ultraljudgenerator serie 2000X.

For uppstéllningen och driften av maskinen galler:

e Maskinen far endast anslutas till ett vagguttag som &r jordat enligt
foreskrifterna och dartill far endast medféljande natkabel anvandas.

e Kor aldrig maskinen utan kapa eller tillhérande skyddsskarmar.

De minskar inte bara driftsbuller och skyddar maskinen mot damm,
utan avskarmar aven den elektromagnetiska stralningen.

e Utfor inga forandringar pa standardkablarna. Andra tekniska for-
andringar, sarskilt pa granssnitt, far endast utféras av fackkunnig
personal, som efter ingreppet kan kontrollera om bestdmmelserna
for radioavstorning uppfylls.

e Anvéand endast tillbehor och reservdelar fran BRANSON Ultraschall.

Matningsenheter serie 2000X
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2.12 Forsaéljnings- och leveransvillkor

Forsaljinings- och leveransvillkoren (se fakturans baksida) aterger vik-
tiga principer for produktansvar gallande ultraljudsvetsar fran
BRANSON Ultraschall. | utdraget behandlas framst villkoren for leve-
rans, expediering och garantitid. Mer information finns pa fakturans
baksida som medféljer systemet. Dar stdr samtliga forsaljnings- och
leveransvillkor. Du kan annars ta kontakt med ndrmaste BRANSON-
aterforsaljare.

BRANSON Ultraschalls allmanna forsaljnings- och leveransvillkor
géller.

2-16
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2000X-seriens matningsenheter har tagits fram fér anvandning tillsam-

« mans med en ultraljudgenerator i serie 2000X fran Branson. | foljande
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Inledning BRANSON
3.1 Oversikt 6ver matningsenheter
| det har avsnittet ger vi en dversikt éver matningsenheterna och deras
tekniska utrustning.

Tab. 3-1 Oversikt 6ver matningsenheter

Funktionella

Matningsenhet

ultraljudsutldsning
(triggermekanism)

actuator open
(matningsenhet utan

skillnader beteckning/beskrivning
Externt tryckluftsystem kravs Med integrerat
(rp, se fig. 3-1) tryckluftsystem
Slaglangd 50 mm Slaglangd 100 mm  |Slaglangd 150 mm

Mekanisk ao = aol = ae =

actuator open
long stroke

actuator enclosed
(matningsenhet med

(matningsenhet utan
tryckluftsystem med
linjargivare)

(matningsenhet utan
tryckluftsystem med
linjargivare)

tryckluftsystem) (matningsenhet utan |integrerat
tryckluftsystem med |tryckluftsystem)
langt slag)
Balk + aodm (aod Micro) = |aod = aodl| = aed =
Linjargivare actuator open actuator open dis- actuator open dis- actuator enclosed
distance micro tance tance long stroke distance

(matningsenhet utan
tryckluftsystem med
langt slag och
linjargivare)

(matningsenhet med
integrerat tryckluft-
system och
linjargivare)

Balk +
Linjargivare +
proportionell ventil

aef =

actuator enclosed
force
(matningsenhet med
integrerat tryckluft-
system, linjargivare
och proportionell

ventil)
Balk + aomc Micro = aomc = aemc =
Linjargivare + actuator open micro +|actuator open + actuator enclosed +
proportionell ventil 2000 mc net 2000 mc net 2000 mc net
tillsammans med (matningsenhet utan |(matningsenhet utan (matningsenhet
2000 mc net tryckluftsystem tryckluftsystem tillsammans med
tilsammans med tilsammans med 2000 mc net)
2000 mc net) 2000 mc net)
Matningsenheterna finns for samtliga frekvenser. For 30- och 40 kHz-
modellerna kravs en mekanisk adapter.
3-2 Matningsenheter serie 2000X
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Tab.

3-2

Matningsenheternas tryckluftskomponenter

Komponenter
pneumatik

Matningsenhet modell

ao

aol

aod

aod|

aodm

aomc

aomc
Micro

aed

aef

aemc

Cylinder 1,5

Cylinder 2,0

Cylinder 2,5

Cylinder 3,0

Cylinder 3,2

X| X| X[ X]| X

X| X| X[ X]| X

X| X| X[ X]| X

X| X| X[ X]| X

X| X| X[ X| X

X| X| X[ X| X

Slaglangd
50 mm

Slaglangd
100 mm

Slaglangd
150 mm

Kylventil for
konverter

Styrventil for
slaget

Proportionell
ventil for
kraftstyrning

Manuell
reglerventil
nedathastighet

Manuell
tryckregulator/
indikator
drifttryck

Tryckmatare/
systemtryck

Externt
tryckluftsystem

Tryckgivare
(driftstryck)

Tryckgivare
(kontrolltryck)

Dampning for
uppatslag

Matningsenheter serie 2000X
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| det externa tryckluftsystemet rp ingar:

e Konverterkylning

e Styrventil for slaget

e Manuell reglerventil for nedathastighet

e Manuell tryckregulator/indikator for drifttryck

Mer om externt tryckluftsystem, se fig. 3-1.

Tab. 3-3 Matningsenheternas komponenter

(férutom tryckluftsystem)
Matningsenhet modell

Andra
komponenter |30 |aol |aod |aodl |aodm|aomc i/ﬁg:g ae |aed |aef |aemc
Linjargivare X X X X X X X X
Mekaniskt X X X X X X X X X X X
djupanslag
Kontrollfunktion X X X X X X X X X X
for "Stangd
konverterkapa”
Ovre gransla- X X X X X X X X X X X
gesbrytare/
fotocell
Mekaniskt X X X
triggersystem
Balk X X X X X X X X
Granssnitt X X X
"AE/AQ”
Granssnitt X X X X
"AED/AOD”
Gréanssnitt X
"AEF"
granssnitt X X X
"AEMC”
Bildskarm X X X X X X X X X X X
driftspanning
24V

Matningsenheter serie 2000X
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Foljande figurer ger en dverblick éver matt och styrdon for de olika
matningsenheterna.

Fig. 3-1 Externt tryckluftsystem modell rp (remote pneumatic)
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OBS!
Det externa tryckluftsystemet modell rp séljs separat. Det finns
for matningsenheter ao, aol, aod och aodl.
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Fig. 3-2
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Fig. 3-3 Matningsenhet aodm, del 1
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Fig. 3-4 Matningsenhet aodm, del 2
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som dwg- eller dfx-fil kan

hamtas under rubriken
“Information” fran
www.branson-plasticsjoin.com
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Fig. 3-5 Matningsenheter modell ae, aed
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Fig. 3-6 Matningsenheter modell aef, aemc
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Driftsinstruktioner till matningsenheterna

For 2000X-seriens generatorer som anvands tillsammans med
2000X-seriens matningsenheter, finns féljande dokumentation:

Matningsenhet ao/aol:
e Driftinstruktion generator 2000Xt (EDP-nr 011-003-992)
e Driftinstruktion generator 2000Xea (EDP-nr 011-003-991)

Matningsenhet aod/aodl/aodm
e Driftinstruktion generator 2000X dt (EDP-nr 011-003-990)

Matningsenhet ae
e Driftinstruktion generator 2000Xt (EDP-nr 011-003-992)
e Driftinstruktion generator 2000Xea (EDP-nr 011-003-991)

Matningsenhet aed
e Driftinstruktion generator 2000X dt (EDP-nr 011-003-990)

Matningsenhet aef
e Driftinstruktion generator 2000X ft (EDP-nr 011-003-989)

Matningsenhet aemc/aomc/aomc Micro

e Driftinstruktion — 2000 b/bdc strémforsorjning (EDP-nr 011-003-971)

e Driftinstruktion — 2000 mc net (EDP-nr 011-003-973)

Matningsenheter serie 2000X
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3.2 Monteringsvarianter
Matningsenheterna kan monteras pé olika satt:

| standardutférande pa en ergonomiskt formad grundplatta med en
forbindelsedel mellan pelare och matningsenhet. Den har monte-
ringsvarianten betecknas i den héar manualen aven som matnings-
enhet med grundplatta, se fig. 3-8.

Montering med hjalp av en mellandel (support) mellan matningsen-
het och rundpelare med flans. Monteringen kan bade géras med
eller utan grundplatta. Den har monteringsvarianten betecknas

i den har manualen aven som matningsenhet med fléans. Las mer

i kapitel 4.3.1 och kapitel 4.3.2.

Direkt montering pa fasten eller liknande i specialmaskiner. Var for-
siktig nar du valjer monteringsskruvar. Om de ar for langa, kan de
komma att blockera matningsenhetens rorelse. Den har varianten
betecknas i den har manualen &ven som matningsenhet utan
svetsstation.

Olika slags monteringar pa fyrkantstolpe. Monteringen kan bade
goOras med eller utan grundplatta.

Monteringen av Micro-matningsenheten sker efter behov med eller
utan grundplatta. 2 fastskruvar och en T-vredsnyckel medfdljer.
Anvand uteslutande 3/8"-16x5/8"-skruvar. Annars kan det uppsta
skador pa matningsenheten!

Pa fyrkantstolpar befinner sig tryckluftsystemet inuti stolpen. Beroende
pa matningsenhetens modell ae, aed och aef, kan det se olika ut:

ae och aed: Iuftfilter och slidventil, in- och utport for anslutet

tryckluftsystem

aef: vid inkoppling och da luften leds in vid forsta tillfallet:

- mjukstart-ventil, som gor att systemtrycket stiger langsamt

- precisionsregulator for referenstryck

- 2 filter for en battre rengoring av luften, vilket krdvs pga. den
proportionella ventilen

3-12
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Fig. 3-7 visar en BRANSON-matningsenhet av serie 2000X som ar
monterad med mellandel pa pelare. Pelare och enhet befinner sig pa
en ergonomiskt formad grundplatta.

Fig. 3-7 Matningsenhet med rundpelare, sedd fran hoger
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Fig. 3-8
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Var noga med de olika matten pa matningsenheterna.

Tab. 3-4 Djup- och hojdmatt

aelaed aeflaemc
Djup 501 470
Hojd 1 925 1028
Hojd 2 1267 1370

For matningsenhet aef behovs ett 5-um-partikelfilter och

ett 0,3-pum-filter av koaguleringstyp.
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3.3 Komponentbeskrivning
Matningsenhetens slade

Matningsenhetens slade drivs av en dubbelverkande luftcylinder.
Sladen leds i en kullopbana. Skenorna bestar av atta sjalvjusterande
lagerpar med kontinuerlig smoérjning, vilket ger en ytterst stabil
rorelse- och positionsprecision samt en lang livslangd.

Matningsenhetens mellandel

Montera matningsenhetens mellandel pa pelaren. Med hjalp av mat-
ningsenhetens mellandel kan enhetens hojd 6ver arbetsstyckesfixtu-
ren stéllas in. Hojdinstallningen &r till fér anpassning vid olika tillamp-
ningar eller for att forbattra atkomligheten vid underhallsarbeten.

Matningsenhetens grundplatta

Beteckning Beskrivning

Startstrémbrytare |Genom att trycka bagge strombrytare samtidigt,
(tvAhands- startas svetsoperationen i generatorn
utlésning) via matningsenheten.

NODSTOPP- Med hjalp av den har knappen avbryts operatio-
knapp nen via generatorn och sladen kors uppat.
For aterstallning av knappen maste den vridas.

Startledning Anslutning for grundplattan med

matningsenhetens START-kontakt.

Tryckluftssystem

Tryckluftsystemet befinner sig bakom matningsenhetens platbeklad-
nad eller pd matningsenhetmodell ao/aod i sjalva matningsenheten
och den i externa tryckluftstyrenheten. Systemet ar uppbyggt av en pri-
mar magnetventil, en kylmagnetventil, en luftcylinder, en tryckregulator,
en proportionell ventil (ej hos matningsenhet ao/aod) och en tryckgi-
vare. Nedathastigheten stalls in med en vridknapp pa generatorns
framsida. P& matningsenheter ao/aod befinner sig vridknappen pa den
externa tryckluftstyrenheten. Uppathastigheten ar fast installd och kan
inte &ndras.

Matningsenheter serie 2000X
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Ultraljudsutlésningen

For serie 2000X finns det matningsenheter med mekanisk ultraljudsut-

I6sning (trigger) eller med balk:

Ultraljudsutlésning Matningsenhet

Mekanisk ao, ae, aol

Genom balkar aod, aodl, aodm, aed, aef, aemc, aomc,

aomc Micro

Dynamisk ultraljudsutldsning (mekanisk trigger)

Vid méanga svetstillampningar maste arbetsstycket utsattas for en kraft
innan ultraljudet utléses. En svetsprocess med matningsenheten ser ut
pa foljande satt:

1. Matningsenheten forflyttar sig nedat.

2. En kraft upprattas nar den stoter pa arbetsstycket.

3. Nar fjadrarna trycks ihop till en viss langd, kopplar strémbrytaren
in ultraljudet relaterat till trycket.

4. Materialet plastfieras av ultraljudet.

5. Materialets mottryck pa sonotroden minskar. Tryckminskningen
kompenseras genom att fijadrarna i paketet tanjs och darmed bibe-
haller ett konstant svetstryck.

Dynamisk ultraljudsutlésning med balkar

1. Matningsenheten forflyttar sig nedat.

2. En kraft upprattas nar den stoter pa arbetsstycket.

3. Balken mater kraften som verkar pa arbetsstycket och utléser
ultraljudemissionen i ratt stund och registrerar svetsparametrarna.
Genom balken kommer det alltid att verka en kraft pa arbets-
stycket innan ultraljudet utléses.

4. Nar balken registrerar beréring med arbetsstycket, sénder den en
startsignal till generatorn. Svetsningen borjar. Sedan kan operato-
ren slappa start-knapparna och maskinen bérjar tidtagningen.

5. | det moment d& plasten bérjar smalta, ser balken till att ultraljud-
energin overfors effektivt och utan ojamnheter till arbetsstycket.
Balken haller trycket dynamiskt sa att beréringen mellan sonotrod
och arbetsstycke bibehalls under svetsningen.
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Matningsenhetens linjargivare

Linjargivaren mater den vag som sonotroden tillryggalagger. Beroende
pa generatorns installining kan linjargivaren goéra det mojligt att svetsa
i driftsatten vag relativ och vag absolut,

e identifiera fel i styrningens konfiguration,
e (Overvaka svetskvaliteten,

o fbrkorta cykeltiden genom att skicka en klar-signal till matningsen-
heten innan sontroden korts helt tillbaka.

Granslagesbrytare

Den optiska dvre granslagesbrytaren (ULS = upper limit switch) med-
delar generatorns styrelektronik att sladen har forts tillbaka till det 6vre

andlaget och ar beredd for en ny svetscykel. | generatorn anvands sig-

nalen fran granslagesbrytaren for olika styrningsfunktioner,
exempelvis:

e Linjarstyrning: | automatiska system sander linjargivaren signalen
"matningsenhet klar” nar sonotroden tillryggalagt forinstallt varde.
Signalen kan anvéandas for att en spéarrbrytare som styr en extern
materialtransportér ska 6ppnas innan sonotroden dragits tillbaka
helt.

e Elektronisk forutlosning: Signalen fran granslagesbrytaren kan

anvandas for aktivering av generatorer i serie 2000X innan sonotro-
den berdr arbetsstycket. Denna metod ar praktiskt om sonotroderna

ar stora eller trogstartande samt vid specialtillampningar.

e Frankoppling vid metallberéring: Sa snart sonotroden beror
grundplattan eller arbetsstyckesfixturen, avbryts ultraljudsemissio-
nen. Metoden anvands for att skydda verktyget vid skarning eller
férsegling av folier och tyger.

Matningsenheter serie 2000X

3-17



Inledning

BRANSON

Mekaniskt andstopp

Ett mekaniskt &ndstopp begransar sonotrodens nedéatrorelse. Andstop-
pet ska stéllas in sa att sonotroden inte kan komma i beréring med
arbetsstyckesfixturen (utan arbetsstycke). Det har &r en funktion som
skyddar mot maskinskador. P4 den hogra sidan finns en markering
som anger det mekaniska andstoppets lage. Det mekaniska andstop-
pet far inte anvandas som stopp fér sonotrodens nedatrorelse vid
svetsning! Andstoppet &ar endast till for att skydda maskinen.

VARNING

Sexkantskruvarna (upptill) far aldrig lossas. Det kan namligen
skada det mekaniska &ndstoppet!

OBS!

Genom att vrida medurs forlangs sonotrodens matning, vridning
moturs gor den kortare. Ett varv i endera riktningen innebér en
forandring med ca 1 mm.

3-18
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4.1 Transport och hantering
Omgivningsforutsattningar

2000X ao-seriens matningsenheter bestar av gjutna delar och elek-
tropneumatiska komponenter som flyttar ultraljudverktyget i svetssys-
temet och styr svetsningen. Manga av delarna kan skadas om maski-
nen faller, transporteras oforsiktigt eller hanteras felaktigt.

Vid transport av matningsenheten géller foljande regler:

Tab. 4-1 Omgivningskriterier

Omgivningskriterium

Tilldtet omrade

Luftfuktighet

0 till 90%, ingen kondensbildning

Temperatur vid
lagring/transport

-25 till +70 °C under 24 timmar
(-13 till +158 °F)

Stétning/vibration
(transport)

60 g stot/0,5 g och (3—100 Hz) vibration
enligt ASTM (American Society for Testing
and Materials) 3332-88 och 3580-90

Matningsenheter serie 2000X
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4.2 FOrsandelsemottagning

Vi pa Branson kontrollerar och emballerar matningsenheten noggrant
och forsiktigt innan vi skickar ivag den. Kontrollera matningsenheten
nar du tar emot den:

e Kontrollera genast efter att du erhallit matningsenheten att den inte
skadats under transporten.

e Kontrollera att leveransen ar fullsténdig i enlighet med foljesedeln.
Tank pa att vissa delar kan ligga i ett och samma paket.

e Kontrollera om skruvar har lost sig under transporten och dra at
dem om sa ar fallet.

e Undersok om det verkar forekomma skador pa reglage,
bildskarmar, lampor och ytor.

Slang inte bort férpackningsmaterial, lastpallar och stddblock. De kan
behodvas vid en ev. reklamation.

OBS!

Om du upptacker transportskador pa maskinen eller forpack-
ningen, maste du omedelbart underratta speditoren.

VARNING

Matningsenheter och generatorer ar tunga. Oftast kravs det tva
personer for uppackningen och installationen. Ev. behovs lamp-
liga lyftredskap.

Matningsenheter serie 2000X
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4.3 Deballering av matningsenhet

Matningsenhetens olika delar levereras i en skyddsférpackning. Boos-
ter, konverter och verktyg skickas for det mesta i samma férpackning.

Sjalva matningsenheten ingar alltid som en del av ett leveransparti och
ska packas upp pa motsvarande satt. Partiernas emballage skiljer sig
beroende pa vilka komponenter de innehaller.

OBS!

De externa tryckluftstyrenheterna féor matningsenheter aod och
ao skickas i separat lada.

e Svetsstation (matningsenhet med grundplatta): En svetsstation
som utgdrs av en matningsenhet med grundplatta levereras i en for-
packning av kartong pa en trapall.

e Svetsstation (matningsenhet med flans): En svetsstation som
utgdrs av en matningsenhet med grundplatta levereras i en férpack-
ning av kartong pa en trapall.

e Matningsenhet (utan svetsstation): Matningsenheter utan svets-
station skickas i en pappkartong med stétdampande material.

VARNING

Linjargivaren pa matningsenhetens vanstra sida ar mycket 6mta-
lig. Lyft aldrig i linjargivaren och se till att den inte utséatts for slag
eller belastning.

Svetsstationen eller matningsenheten ar tung och levereras i en
skyddsfoérpackning. Verktyget ligger i samma férpackning som mat-
ningsenheten. Booster, konverter och andra komponenter, beroende
pa bestallning, skickas i samma forpackning.

e Svetsstationer levereras i en forpackning av kartong pa en trapall.

e Matningsenheter utan svetsstation skickas i en pappkartong med
stétdampande material.

4-4
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Fig. 4-1 Linjargivare

g Linjargivare

I p& vanster sida om
— matningsenhet serie 2000
(ej modeller ae och ao)

Far ej beroras, utséattas for slag
eller anvéandas som grepp.

Matningsenhet i svetsstationer

Sidovy fran vanster

BRANSON-matningsenheten packas upp beroende pa leveransom-
fang enligt en av féljande varianter:

Matningsenheter serie 2000X
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4.3.1 Svetsstation: matningsenhet med grundplatta

VARNING
A Lagg marke till férpackningens pilar " Denna sida upp” (This End

Up) och anvisningen " Oppna forst ovan” (Open Top First).
Forpackningen kan inte tas av om den ligger pa sidan.

Fig. 4-2 Packa upp svetsstation (matningsenhet med grundplatta);
sidovy fran hoger
= . Vridbar upphangning
R for fjadern
£ /
Booster | J Pelare
. Konverter ‘f‘
Inner- o t’,-’ —Verktyg N
artong o
@ Pl
— j 4‘?\\\
Matningsenhet hvi :
Skydds- =il L Matningsenhet
kartong - /:ﬂ/: — stod
. D
2

Tréklots
for transport / v

/ | /H/ Grundplatta
7 | |
d

[ R

1. Stall leveransen pa golvet intill den plats dar matningsenheten ska
installeras.

2. Oppna forpackningen fran ovan. Plocka ur innerkartongen som
ligger langst upp och som, beroende p& bestallning, innehaller
booster, konverter och verktyg.

3. Avlagsna haftklamrarna langst ner p& skyddskartongen och lyft av
den fran trapallen.
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VARNING

Mellan pelare och férbindelsedel befinner sig en spéand fjader
som verkar som motvikt. Du far inte forséka demontera pelaren
fran svetsstationen. Pelarens faste maste alltid vara atdraget.

Vid hojdinstallning bér lasarmarna lossas bade langsamt och for-
siktigt, sa att rorelsen sker kontrollerat. Hall svetsstationen med
den ena handen for att forhindra ryck och uppkomsten av
maskinskador.

4. Skar av de tva packbanden runt lastpallen och grundplattan. Band
loss tréklotsarna, som hindrar grundplattan fran att glida pa last-
pallen, fran grundplattans bakre kant.

5. Nu kan du lata svetsstationen glida av lastpallen och 6ver till det
stalle pressen ska sta. Med hjalp av lyftoglan pa svetsstationen
kan hela maskinen positioneras noggrannare.

6. Genom att lAsarmarna lossas nagot, kan traklotsen mellan grund-
plattan och férbindelsedelen (mellan matningsenhet och pelare)
avlagsnas. Matningsenheten lyfts nagot, vilket inte gor nagonting
bara du ser till att rorelserna ar mjuka. Skér itu tejpen runt tréklot-
sen. GLOM INTE ATT DRA AT LASARMARNA IGEN.

7. Plocka verktyget och ev. andra medskickade delar (konverter,
booster mm.) ur innerkartongen. Forvara foérpackningsmaterialet.

Matningsenheter serie 2000X
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4.3.2 Svetsstation: matningsenhet med flans

Fig. 4-3 Packa upp svetsstation (matningsenhet med flans);
flans visas i forstoring

Obs! For en sakrare transport, kan flansen

Booster \ 'a Konverter vara fastskruvad pa lastpallen.
Inner- —_ \ ~_/ S Verktyg
kartong 4 - 16,5 cm

Skydds-_ /°

Lossa tva skruvar pa flansen
kartong

for att skilja den fran

pelare \\

Transportrem t M- Framsida
R iy pa pelare och lastpall

— —— Tréklots
> for transport

VARNING
A Lagg marke till forpackningens pilar "Denna sida upp” (This End

Up) och anvisningen ”"Oppna forst ovan” (Open Top First).
Forpackningen kan inte tas av om den ligger pa sidan.

1. Stall leveransen pa golvet intill den plats dar matningsenheten ska
installeras.

2. Skar av de tva lodrata packbanden och 6ppna kartongen pa ovan-
sidan. Plocka ur innerkartongen som ligger langst upp och som,
beroende pa bestallning, innehaller booster, konverter och verk-
tyg. Lagg innerkartongen tillsvidare at sidan.

3. Avlagsna haftklamrarna langst ner pa skyddskartongen och lyft av
den fran trapallen. Vik ihop kartongen och lagg den bredvid pallen.
Lat svetsstationen sta kvar pa pallen.
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VARNING

Maskinen kan valta! Antingen ska ytterligare en person hélla
i maskinen eller sa kan du anvanda dig av lyftoglan for att maski-
nen ska sta stabilt.

4,

Skar av transportremmen som haller fast pelarfastet pa pallen.

VARNING

Mellan pelare och férbindelsedel befinner sig en spéand fjader
som verkar som motvikt. Du far inte forséka demontera pelaren
fran svetsstationen. Pelarens faste maste alltid vara atdraget.

Vid hojdinstallning bér lasarmarna lossas bade langsamt och for-
siktigt, sa att rorelsen sker kontrollerat. Hall svetsstationen med
den ena handen for att forhindra ryck och uppkomsten av
maskinskador.

5.

o

Genom att forsiktigt lossa de tva lasarmarna, kan traklotsen eller
traklotsarna mellan lastpall och faste avlagsnas. Svetsstationen
lyfts d& upp lite grand. Skar itu tejpen runt traklotsen. GLOM INTE
ATT DRA AT LASARMARNA IGEN.

Lossa flansens tva skruvar som haller pelaren.

Lyft matningsenheten och pelaren forsiktigt av lastpallen. Lagg
ned svetsstationen pa dess hogra sida (ABSOLUT INTE DEN
VANSTRA, EFTERSOM DAR BEFINNER SIG LINJARGIVAREN;
géaller inte matningsenheter ae, ao).

Ta av flansen fran lastpallen och lagg flansen intill. Vissa flansar
har skruvats fast pa pallen ovanifran.

Plocka konverter, booster och verktyg ur innerkartongen.

Slang inte bort férpackningsmaterialet och traklotsarna.

| kapitel 5.3.3 beskrivs installationen av svetsstation, matningsenhet
och flans.
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4.3.3 Matningsenhet utan svetsstation

En matningsenhet som levereras utan svetsstation ar redan fullstandigt
hopsatt. Den kan installeras omedelbart.

Stall leveransen pa golvet intill den plats dar matningsenheten ska
installeras.

1. Oppna kartongen pa ovansidan, plocka sedan ur innerkartongen
och lagg den at sidan.

2. Verktyg, monteringsskruvar, konverter och/eller booster skickas
med matningsenheten i separata lador. Packa upp konverter,
booster och verktyg.

Forvara forpackningsmaterialet.

OBS!

| samma forpackning ligger ocksé konvertern och boostern,
om de bestallts.

Fig. 4-4 Ultraljudskonverter (typ J for tillampningar utan
svetsstation) och booster

Konverter
(typ J) Booster

4-10
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4.3.4 Kablar

Generator och matningsenhet ar anslutna med tva kablar: genom
granssnittskabeln fér matningsenheten och HF-kabeln. For automati-
serade system kravs aven en 911-startledning och en kabel for opera-
tor-granssnittet. Pa rakningen star alla kabeltyper angivna med respek-
tive kabellangder.

Tab. 4-2 Lista dver kablar
101-241-202  |Extern tryckluft (RP) paketkabel (J924), 8
101-241-203 |Matningsenhetsgranssnitt J925 (2,5 m)
101-241-204 |Matningsenhetsgranssnitt J925 (4,5 m)
101-241-205 |Matningsenhetsgranssnitt J925 (7,5 m)
101-241-206 |Matningsenhetsgranssnitt J925 (15 m)
011-004-041 Matningsenhetsgrénssnitt J925S (7,5 m)
011-003-070 |2 stycken JWPO01, endast fér matningsenhet aemc
101-240-072 |Startledning J911 (7,5 m), endast vid drift utan
grundplatta
101-240-176  |HF-kabel (2,5 m), J931C
101-240-177 |HF-kabel (4,5 m), J931C
101-240-178 |HF-kabel (7,5 m), J931C
Obs! Endast for 20 kHz-system
101-240-199 |HF-kabel (15 m), J931C
Obs! Endast for 20 kHz-system och endast aef
101-240-199 |HF-kabel (15 m), J931C
101-240-179 |HF-kabel (2,5 m), J934C
101-240-188 |HF-kabel (4,5 m), J934C
101-240-182 |HF-kabel (6 m), J934C
100-246-320 |Kabel for metallberoring aef
100-246-630 |Kabel for metallberéring
100-143-043  |Skrivarkabel, 2 m

Matningsenheter serie 2000X
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5.1 Installationsforutsattningar

Det har avsnittet beskriver basinstallationen av 2000X-seriens
svetssystem.

5.1.1 Omgivningskriterier

Omagivningskriterium |Tillatet omrade

Luftfuktighet 30 till 95%, ingen kondensbildning
Omgivningstemperatur |+5 till +50 °C (+41 till 122 °F)
(drift)

Temperatur -25 till +55 °C (-13 till +131 °F)

vid lagring/transport | 24 timmar tills +70 °C (+158 °F)

5.1.2 Matningsenheternas dimensioner

Dimensionerna anges i figurerna pa foljande sidor. Matten ar ungefar-
liga och varierar beroende pa version, se:

Matteckning for matningsenheterna ae och aed fig. 5-1
Matteckning for matningsenheterna aef och aemc fig. 5-2

Matteckning for fyrkantstolparna till matningsenheterna ae, aed, aef
och aemc fig. 5-3

Matteckning for matningsenhet ao/aod fig. 5-4
Matteckning for matningsenhet aodm/aomc fig. 5-5 och fig. 5-6.
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Fig. 5-1 Matteckning matningsenhet ae/aed

Utrymme for anslutningar
och bojning av kablar
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inom 0,1 mm (0,004 tum) TIR, inom For ft4mm min
ett toleransomrade pa 410 x 90 mm ‘ sonotrod  2somax
(16 x 3,5 tum). Ytan dar matningsenheten
monteras maste ha samma planhetstolerans. A i

:
. jJEH 1 10.50 —
Pelare 40" lang 4 T 47 fpL
(andra langder , _| L—‘ 375 P s 12am 152mm . )
tillgangliga) i PP [ H4nm min 4 Nivajusteringsskruvar
?4.00—= | | 3lamm [+ For 28,0 max - — % .
102mm ‘ sonotrod “a f o Utrymme for en 3/8"
I f — =<2 eller 10-skruv
3.25
ﬂ_} 83mm .94 ! ?ZSim
24mm |
H TP T B
Strand (tillval) )
L 27 03 J Snitt A-A
\ Frekvens
| 20kHz 30KHz 40KHz

T Storlekarna &r ungefarliga pa
——2.12 {ill 2.75|1 .30 till 1.54|0.69 till_0.94|grund av undersokn. booster,
54mm  70mm|33mm  39mm| 18mm 24 mm|sonotrodkonstruktioner samt
material och avstamning.
——5 il 5.50 |2.97 fill 3.80| 2.5 till 2.75 |Alla sonotrodmétt galler for

127mm 140mm [75mm 97 mm|64mm 70 mm |sonotroder med halv axellangd
Tank pa instéliningen och
verktygsbytet!

Sonotrodvidd och -langd varierar beroende pa konstruktion
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Fig. 5-2 Matteckning matningsenhet aef/aemc
4.05
103mm 16.26
3.77 Utrymme fér anslutningar 413mm
96mm . 5.00 8.38
och béjning av kablar 127mm 213mm
I - ]|
- R
o |
_ 17.27 _l_L S
Q) 439mm ©
N
33.26 x

[E% 845mm fi;

p 16.70 |
42.4 min 424mm °
1077mm min 51.0
1295mm ;50
65.9 max D 13mm
=) 1674mm max L+ U
=y = [ J
i 8 T
s 3.75#
Pelare, ilO -Iangdn ~4 3Smm
4.52 (andra langder p& L] 4.5 min
115mm 7.0 bestallning) 12,37 114mm min
178 — - .
" ? 1o8on RO 25,0 e
1 sonotrod  711mm max
[ v
7.50 A ° A
191mm o
| - l t 1
:H .47
- [—ﬂ m i 12mm
s B ) TYP
Pelare, 40"-langd .50 4 nivajusteringsskruvar
(andra langder p& L 3.5 iam ] I
e . . min - —_—
bestallning) ™ | 35mm Li4mm min 4 .47 Utrymme fér en
& 4.00 o 12,377 Forsonotrod 28.0 max tamm = 4 3/8"- eller M10-skruv
102mm 711mm max §
3.25 4.74
83mm 94 120mm

il &
Grundplatta (alternativ)
Li 27 83—+ ‘ Frekvens

707mm
20KHz 30KHz 40KHz

r . . . Matten &ar ungefarliga p& grund
——2.12till 2.75]1.30 till 1.54]0.69 till 0.94| av bearbetningmaterial och
54 mm 70mm(33mm  39mm| 18mm 24 mm| maskinjustering varierar, kan inge
exakta matt anges.
+——5 il 5.50 [2.97 till 3.80| 2.5 til 2.75 | Samtliga métt p& sonotroder galler
127mm 140mm |75mm 97 mm|64mm 70 mm | for sonotroder med halv vaglangd.
Téank pa tillrackligt utrymme
for justering och verktygsbyte!

Mer information i figur 4.18.
i figur 4.18.

SONOTRODBREDD OCH -LANGD VARIERAR BEROENDE PA MODELL
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Fig. 5-3 Fyrkantstolpar till matningsenheterna ae, aed, aef
och aemc
310
501 ) 13(; 180
Driftkontrollampa | Lyftogla 164
(power) ﬂ/ @
Tryckluftsvisning s
(pressure) @
Vridknapp for T
tryckknapp L&sarm @
Nedathastighets- i
regulator L |
(down speed) M / 5 @
w
; — N RS
Triggerratt {— g % 2 ’~‘ o
S| £|E ) b |
\ -~ Ratt for b @
o — | installning !
Linjargivare i Q/// av hoid % " :
? — S .
NODSTOPP ) g |1180.3
(emergency stop) g '€
[ee)
. . |
Tvahandsutlésning Mekaniskt stopp
| 630
g 2666
D
3
o - ;\‘ % ‘
r5) NN - o
aac b oide s [°2lg 8
~ — ™~ > ™
SRR T —l—ﬁﬂl
—~0—
223.3 125
M 10 (13x) M 12 (4x)
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Fig. 5-4
—
M10x1,5
10 mm djup
3 ganger
27.58
701mm
15.63
397mm .
to. Diameter 0,477"
éég;go | for 12 mm
8.500 pinne
216mm —4¢/T
4.250
108mm *
* f—— Ei
.50
1 3mm
jm m 1
E 7
Pelare, 40"-langd - 50,
(andra langder p& ~ 35mm 4.5 min
bestallning) Li P . 114mm min
? 4 00— e 3Tamm le— FOr sonotrod 5 o nax
102mm 7Limm max

J

Grundplatta (alternativ)

S

T

27.83
707mm

Matteckning matningsenhet ao/aod

o

—14.80
376mm
5.00 1 7.000
127mm ‘ 178mm
Utrymme for anslutningar
och béjning av kablar 1t 3
10.44 | \ Utrymme for
265mm enheter med
lang slag
T a
SUPPORT /%ﬁf
OPT IONAL
16.70 il
424mm
51.0 | i I
1092mm QU — Linjargivare
(endast aod)

Pelare, 40™angd 7 [,
(andra langder pa
bestéllning)

@ 4.00—= =~

!
.50
13mm

. i
!
\

3.75

314mm

TN b Des
A o A For
sonotrod
]

min

4.5
102mm 95mm
P 114mm min

28.0 max
711mm max

10.50 —=—
267mm
A ] 6.00 |
TP 152mm

- 4 nivdjusteringsskruvar

4.47 } Utrymme for en
1l4mm L 3/8"- eller M10-
skruv
3.25 4.74
83mm 9% 120mm
=—8.22—
e I 209mm
Snitt A-A
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Fig. 5-5
N :
) 71
N
_J ‘ N
~ |
e \
u\—) ’ Al
R
%/
© ¢

Matteckning matningsenhet aodm/aomc,

del 1

3/8-16 UNC-2B
(inkl. fastskruv)

144

D Fastyta

Rk
20

Max. ca. 95 ‘
Se tabell* T
Mek. slutanslag
82,5
113,3
132,0
Tabell*
" Frekvens
40 kHz
T 1724 Dessa langdangivelser ar
. ungefarliga varden och
beroende av boosterutvéxling,
sonotrodkonstruktion, material
— 64 -70 och avstamning. Samtliga

i

matt p& sonotroder galler for A/2

100

Utrymme for kabel

386,6
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Fig. 5-6
del 2

Pneumatik/gransyta

Matteckning matningsenhet aodm/aomc,

Utrymme
for kabel

= ] . — ) .
\ ——— Natanslutning
‘ |1 — Styrlina
113! HF-anslutning
|
Endast \
2000a0dm 1. o ‘
Micro I = @ =
© ‘
- 3
) - R N Féastskruv M5
= H
| - c -
L] -
[ | '8
2
181 Luftanslutning 1/4" S N 2
229 94 Utrymme for kabel
132 och slangar
Tekniska data
2000 aodm 2000 aomc
Cylinderdimension: mm 38 38
Mérktryck: bar 6,9 6
Max. tillatet tryck: bar 7 7
Max. stéangningskraft: N 620 540
Omréade dynamisk
ultraljudsutlésning: N 22-620 22-540
Matningsléangd/arbetsyta: mm 50/5-45
N kg 8
Natspanning: V/Hz 230/50
Langd anslutningskabel
Pneumatik/granssnitt-matningsenhet: cm ca. 90
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i

Styrventil

Fig. 5-7 Tryckluftsschema for matningsenhet 2000X aef
e q
—l— 20
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i [
: = _R I
. | |
Filter | Regulator : |  Proportionell ventil
! /
: Franluft
|
|
|
|
|
! -
|
Tryckgivare
® "
Cylinder
Mo
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Fig. 5-8 Tryckluftsschema for matningsenhet 2000X aed, ae
och aod
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[~~~ — "~ " T m T oS oo oS —————— m—————— - 1
1 1

1 1

1 1

1 1

Ingéng i :
Filter ! !

I 1

I I I
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[ N | @ I I | @ |
| / | N I ! | I
I | | A 1

- o < ——0 o— .
N— l—/ __________ ) :

\( ? |

1

I - \ L Regulator !

M aul |
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:

I

1

1

1

|

1

1

1

| (N

Till konverter Styrventil

Cylinder

~

7~

Stromreglerventil
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Fig. 5-9

Blockkopplingsschema matningsenhet ae
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Fig. 5-10  Blockkopplingsschema matningsenhet aemc
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Fig. 5-11
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Fig. 5-12  Blockkopplingsschema matningsenhet ao/aol
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Fig. 5-13
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5.2 Allmanna villkor fér anslutningen av
matningsenheterna till rundpelare och
fyrkantstolpe

Trycklufttillférsel

Tre olika tryck ar avgorande for driften av matningsenheten:

e Systemtryck: det tryck till vilket matningsenheten maste anslutas.
For samtliga 2000X-seriens matningsenhetsmodeller far trycket inte
Overstiga 100 psi (~ 7 bar).

e Arbetstryck: instéllt tryck for svetsningen. Fér samtliga
2000X-seriens matningsenhetsmodeller ligger trycket mellan 0 och
100 psi.

e Referenstryck: tryckgivning av arbetstryck pa modeller f och mc.
Modellerna f och mc fungerar med ett mottryck, vilket kraver ett
annat stabilt tryck som 6vervakas av en tryckgivare. Trycket stélls in
pa ett fast varde, antingen 60 eller 80 psi. Pa generatorn anges vil-

ket tryck som stéllts in. Referenstryckets fabriksinstéllning ar 80 psi.

Tryckluften som tillfors maste vara renad (max. filtreringsgrad 5 um),
torr, oljefri och ha ett maximaltryck pa 100 psi (689 kPa, 6,89 bar).
Beroende pa tillampning kan ett minimitryck pa 70 eller 90 psi (4,82
eller 6,3 bar) accepteras for drift av matningsenheten. Svetsstationer
ar utrustad med flera seriekopplade filter. Tryckluftskomponenter for
matningsenheter utan svetsstation levereras aven av BRANSON.

Vi rekommenderar att en snabbkoppling anvands. Lufttillférseln bor
vara forsedd med en avstangningsventil.

Luftfilter

For matningsenheter utan svetsstation behovs ett separat luftfilter for
partikelskydd (filtreringsgrad 5 um eller mindre). Filtret kan fas hos
BRANSON.

Om en svetsstation inte star i vertikalt lage maste luftfiltren monteras
sa att behallaren pekar nedat och luften passerar filtret horisontalt.
Eventuellt maste tryckluftsledningarna pa arbetsplatsen installeras om.
De tva luftfiltren ar fastskruvade med tva skruvar pa en héllare, som

i sin tur halls av arbetsplatsens tryckluftsledning och mellandelen mel-
lan matningsenhet och pelare.

Allméant om tryckluftsledningar och -anslutningar

Inga externa ledningar finns fabriksmonterade p& matningsenheterna,
daremot befinner sig tryckluftsanslutningar med ytterdiametern 5/16".
For anslutningen av en matningsenhet eller om nya ledningar installe-
ras for en ny luftfilterposition, maste ledningarnas ytterdiameter vara
5/16" och kopplingarna klara av en nominell belastning éver 100 psi
(100 psi = 6,89 bar). Vi rekommenderar 5/16"-ledningar av market
Imperial Eastman Poly-Flo, SMC T0806 (aef) eller ledningar som mot-
svarar dessa, samt passande kopplingar.

5-16

Matningsenheter serie 2000X



BRANSON

Installation och uppstéallining

Matningsenheter serie 2000X Version 15.02.2012

© 2012 BRANSON Ultraschall

Tryckluftsanslutning av matningsenheter ao, aod, aol, aodl och
aodm

For de har matningsenheterna utgors tryckluftsanslutningen av "cylin-
der uppe”, "cylinder nere” och "kylning”. Det externa tryckluftsystemet
rp omfattar huvudlufttillférsel och tre tryckluftsanslutningar for

matningsenheten.

FARA

Matningsenheterna ao, aod och aol maste férsorjas med filtrerad
kylluft frdn den externa styrenheten eller fran arbetsplatsens egna
tryckluftsystem. Om svetssystem inte kyls pa det har sattet, upp-
hor garantin att galla! Om du har fragor ber vi dig kontakta din
BRANSON-aterforsaljare.

Luftfiltret som anvéands, bor vara lampligt for tryck pa 100 psi
(6,89 bar) och avlagsna partiklar av storleken 5 um och 6ver.

Endast for matningsenhet aod: Det externa tryckluftsystemet rp kan
placeras upp till 7,5 m fran matningsenheten.

Vid 15 kHz-svetsning kan generatorn placeras upp till 7,5 m frdn mat-
ningsenheten:

e vid 20 kHz-svetsning 15 m

e vid 30 kHz-svetsning 6 m

e vid 40 kHz-svetsning 4,5 m

Matningsenheter serie 2000X
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Tryckluftsanslutning av matningsenheter ae, aed

Tryckluften tillfors via tryckluftslangar av plast genom anslutningen
upptill pa matningsenhetens baksida. For matningsenheter utan svets-
station bor luftfilter anvandas, som ar lampade for tryck pa 100 psi
(6,89 bar) eller mer och som avlagsnar partiklar av storleken 5 pm
och dver.

Tryckluftsanslutning av matningsenher aef, aemc, aomc och
aomc Micro

For matningsenheterna maste luften vara renad till filtreringsgraden

5 um och ha ett tryck pa 100 psi (6,89 bar). Om en tryckluftstyrenhet
anvands, som befinner sig inuti matningsenheten aef:s faste eller som
placerats externt bredvid en icke-vertikal matningsenhet ska tryckluften
renas med koaguleringsfilter till filtreringsgrad 0,3 pm.
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5.3 Installationsanvisningar

FARA

Maskinen ar tung och kan orsaka klamskador nar den stalls upp
eller justeras. Kom inte nara rorliga delar och lossa endast lasar-
marna om det uttryckligen star sa i anvisningen.

VARNING

Om svetsstationen inte star i lodratt lage, maste luftfiltret pa mel-
landelen mellan matningsenhet och pelare tas av, placeras i ett
annat lage och anslutas. Om detta inte goérs, kan driftstérningar
uppsta bade i luftfilter och matningsenhet.

5.3.1 Uppstallningsplats

Matningsenheten eller svetsstationen kan monteras i olika positioner.
En svetsstation med grundplatta mandévreras for det mesta manuellt
med hjalp av startknapparna pa grundplattan.Darfor bor en svetspress
stallas pa ett sakert och bekvamt arbetsbord med héjden 75 till 90 cm
sa att operattren kan sitta eller sta vid arbetet. Svetsstationer med
flans anvands huvudsakligen i automatiska system och kan laddas
manuellt eller automatiskt. Hanvisningarna galler bade fér rund- och
fyrkantstolpar.

FARA

Om inte svetsstationen gjorts fast ordentligt, kan den vélta nar
den vrids pa sin pelare. Arbetsbordet som svetsstationen star p3,
maste vara tillrackligt stabilt for att kunna halla svetsstationen.
Du maste ocksa se till att den inte kan valta nar du genomfor jus-
terings- eller uppstallningsarbeten.

Matningsenheter serie 2000X
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5.3.2 Stallaupp svetspress, matningsenhet med grundplatta

| kapitel 4.3.1 beskrivs hur maskinen deballeras.

Grundplattan maste vara fastskruvad p& arbetsbordet s& att maskinen
inte kan véalta eller genomféra okontrollerade rérelser. | den gjutna
delens horn finns fyra fasthal avsedda for 3/8"- resp. M10-skruvar med
huvud. Anvand plana brickor for att skydda mot ytskador (abrasion).
Se fig. 5-14.

VARNING

Grundplattan méste skruvas fast med fyra skruvar pa arbetsbor-
det sa att maskinen inte kan valta eller okontrollerade rorelser
uppsta.

1.

Forvissa dig om att inga hinder befinner sig ovanfor och att inga
klam- eller skavstallen forekommer. Tank p& matningsenheten

i vissa lagen befinner sig hdogre upp an svetsstationen och att
maskinens anslutningar ska vara atkomliga.

Skruva fast grundplattan med fyra 3/8"- (US-system) eller M10
(metersystem) insexskruvar (ingér inte i leveransen). Anvand
plana brickor for att skydda mot ytskador (abrasion). Anvand sjalv-
ldsande nylock-muttrar sé att skruvarna inte lossnar pga. vibratio-
ner och rorelser.

Anslut trycklufttillforseln till svetsstationens luftslang (hankoppling
3/8 NPT). Vi rekommenderar att en snabbkoppling anvands.
Lufttillférseln bor vara forsedd med en avstangningsventil.
Forvissa dig om att styrkabeln (HF-kabel) for granslagesbrytare
och startknappar har anslutits pd matningsenhetens baksida
med hjalp av hallskruvarna.

Forvissa dig om att linjargivaren ar ansluten till matningsenhe-
tens baksida via HF-kabeln. Det har galler fér matningsenheter
aod, aod|, aed, aef, aemc, aodm/aomc und aomc Micro.

5-20

Matningsenheter serie 2000X



BRANSON Installation och uppstéallining

Matningsenheter serie 2000X Version 15.02.2012

© 2012 BRANSON Ultraschall

Fig. 5-14  Grundplatta fér rundpelare, dimensioner
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En fyrkantstolpe har inte samma anslutningar som en rundpelare.
Pa fyrkantstolpar har ledningarna redan ansiutits till svetsstationen.
Det ar bara kablarna som maste anslutas, se fig. 3-8.

Matningsenheter serie 2000X
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5.3.3 Stélla upp svetspress, matningsenhet med flans

Nar maskinen deballerades avlagsnades flansen fran svetsstationen,
se kapitel 4.3.2. Valj en plats héller bade for pelare och matningsenhet,
och lagg samtliga monteringstillbehdr intill. | den gjutna delens hérn
finns fyra fasthal avsedda for 3/8"- resp. M10-skruvar med huvud.
Anvand plana brickor for att skydda mot ytskador (abrasion).

VARNING

Flansens och matningsenhetens framsida maste peka i samma
riktning. Skruvarna for flansen befinner sig pa dess baksida,

se fig. 5-15.
Fig. 5-15  Monteringsskruvars placering i flans
(svetsstation med flans)
Framsida
M10 skruv flans
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e 24 mm g . 11 mm
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Pelar- _,_ﬂ-éf\E&::_\_\ S , \
skruvar L I _ T P o y )
-€—— Baksida Framsida ————®
flans flans

1. stall flansen dar maskinen ska sta. Forvissa dig om att inga hinder
befinner sig ovanfor eller pa sidan och som kan stéra maskinen

under normal drift.
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VARNING

Skruva fast flansen pa arbetsbordet med hjalp av fyra 3/8"- eller
M10-skruvar och plana brickor (ingar inte i leveransomfanget).

2.

Lyft matningsenhet och pelare forsiktigt av lastpallen och montera
pelaren pa flansen. Vand den plana sidan pa fijaderns vridbara
upphangning mot dvre delen pa matningsenhetens framsida.

Dra at de tva skruvarna pa flansen.

Anslut trycklufttillférseln till svetsstationens luftslang (hankoppling
3/8 NPT). Vi rekommenderar att en snabbkoppling anvands. Luft-
tillférseln bor vara forsedd med en avstéangningsventil.

Finjustera systemet med hjalp av nivajusteringskruvarna. Anvand
dig av en 3/16"-insexnyckel for nivajsteringskruvar 3/8"-16 x 3/4".
Forvissa dig om att styrkabeln (HF-kabel) for granslagesbrytare
och startknappar har anslutits pd matningsenhetens baksida
med hjalp av hallskruvarna.

Forvissa dig om att linjargivaren &r ansluten till matningsenhe-
tens baksida via HF-kabeln. Det har galler for matningsenheter
aod, aodl, aed, aef och aemc.

Fig. 5-16 Monteringsskruvars placering for pelare

Ji\
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™
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Matningsenheter serie 2000X

5-23



Installation och uppstéllning BRANSON

5.3.4 Matningsenhet utan svetsstation
| kapitel 4.3.3 beskrivs hur maskinen deballeras.

En matningsenhet som levereras utan svetsstation ar avsedd for kund-
specifik installation. Den positioneras med hjalp av en styrpinne och
skruvas fast med tre metriska skruvar.

1. Lyft matningsenheten ur kartongen. Lagg ner svetspressen forsik-
tig pa dess hogra sida (ABSOLUT INTE pa den sidan dar linjargi-
varen befinner sig; galler inte matningsenheter ae, ao).

2. Virekommenderar att du anvander dig av en styrpinne. Pinnen
ingar inte i leveransomfanget. Pinnen bor vara av solid metall,
ha en diameter pa 12 mm och far inte skjutas in i matningsenheten
med mer &n 10 mm (0,40 tum).

VARNING

Fastskruvarna for 2000X-seriens matningsenheter ar gdngade
metriska M10 x 1,5-skruvar 25 mm langa. Férhallandena pa pro-
cessplatsen ar av stor betydelse, eftersom styrpinnen och monte-
ringsskruvarna inte far monteras sa att de sticker in
matningsenheten med mer 4n 10 mm (0,40 tum). Om pinnen och
skruvarna gar djupare, kan matningsenheten blockeras och ska-
das av dessa.

VARNING

ANVAND INTE 900-seriens monteringsskruvar M10 x 1,25. De har
namligen en annan gangstigning och far darfor inte anvandas for
serie 2000X!
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Fig. 5-17  Matningsenhetens baksida, monteringsytor,
skruvarnas och styrpinnens placering
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] ?055 Fér 12 mm-metallpinne
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*Avlagsna varningsskylten .50

"ACHTUNG?2" fér hand nar magnetventilen mandvreras. | 3mm
Observera motsvarande sakerhetsforeskrifter.

** De hér tre verktygshallarytorna &r plana med 0,1 mm med ett toleransomréde pa
410 x 90 mm. Platsen som du monterar matningsenheten pa maste ha samma
plantolerans.

1. Positionera matningsenheten pa det tillhdrande fastet och skruva
fast med medféljande metriska skruvar.

VARNING

Om du av nagon handelse skulle anvanda dig av andra skruvar,
maste du férvissa dig om att de skruvas in minst 6 mm (0,25 tum)
i fasthalen, men inte djupare an 10 mm (0,40 tum).

VARNING

Syntetisk tryckluftssmérjmedel med silikon- eller WD-40-delar
som innehaller I6sningsmedel kan férorsaka skador och felfunk-
tioner pa matningsenheten. Tryckluften som tillférs méste vara
renad (max. filtreringsgrad 5 um), torr och oljefri, se kapitel 5.2.
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5.3.5 Anslutning av generator och matningsenhet

OBS!
Alla externa kablar (alarmkabel osv.) maste vara skarmade!

Mellan generator och 2000X-seriens matningsenhet finns det tva elek-
triska férbindelser: HF-kabeln och granssnittskabeln fér matningsenhe-
ten. For 6verforing av effekt och styrsignaler mellan ultraljudsgenerator
och matningsenhet, anvands en granssnittskabel med 37 stift. Kabeln

ansluts mellan generatorns baksida och matningsenhetens baksida.

Om du i driftssattet "Metallkontakt” vill stdnga av ultraljudet nar sonot-
roden kommer i kontakt med den elektriskt isolerade arbetsstyckesfix-
turen, gor foljande: Installera BRANSON-kabeln med

EDP-nr 100-246-630 fran stickkontaksbussningen MPS/GDS pa baksi-
dan av matningsenheten till den isolerade arbetsstyckesfixturen eller
stadet.

Vid matningsenheten aod kan det férekomma andra anslutningar till
matningsenheten och generatorn &n pa fig. 5-19, men de anslutningar
som beskrivs har ar standardanslutningar.

Om matningsenheten sitter pa en fyrkantstolpe, befinner sig de kablar
som visas i fig. 5-19 i sjélva fyrkantstolpen. Anslut kablarna istallet som
i fig. 5-19.
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Fig. 5-18  Elektrisk anslutning mellan generator i serie 2000X och
matningsenhet ao/aol och den externa tryckluftssystem-
satsen
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Fig. 5-19  Elektrisk anslutning mellan generator och matningsenhet
aod, aodl, aomc och den externa tryckluftssystemsatsen
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Micro-matningsenheter aodm/aomc

OBS!

Observera att tryckluftsenheten och matningsenheten ar tvd kom-
ponenter som ar anslutna till varandra med kablar!

Matningsenheten ar ansluten till tryckluftssystemet med kablar och luft-
slangar. Tryckluftssystemets placering till matningsenheten &r darige-
nom begransat (kabellangd ca 80 cm).

Tryckluften tillférs med en tryckluftspanel och ansluts med trycklufts-
systemet.

VARNING

Stall in referenstrycket till 80 PSI pé precisionsregulatorn pa
tryckluftspanelen. Om referenstrycket inte ar 80 PSI +- 3 PSI ar
inte tryckluften konstant och det gar inte att starta enheten!

Stall tryckluftspanelen sa néra tryckluftssystemet som majligt. Skruva
fast matningsenheten med 3/8-16 UNC-2B-skruvar. Skruvarna far
skruvas in max. 10 mm i matningsenheten. Detaljer om de elektroniska
anslutningarna och tryckluftsanslutningarna finns pa bilderna.

Matningsenheter serie 2000X
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Micro-matningsenhet aodm

Fig. 5-20
aodm

Elektrisk anslutning mellan generator och matningsenhet
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Fig. 5-21

Tryckluftssystemet aodm sett underifran

Ventilation

Tillford luft fran tryckluftspanelen "Air Inlet”

Matningsenheter serie 2000X
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Micro-matningsenhet aomc

Den hartryckluftspanelen behdvs vid matningsenhet aomc och mat-
ningsenheterna aemc och aef, néar de bada ar utan pelare.

Fig. 5-22  Tryckluftspanel

Anslutning till "Air Intel” Anslutning till "reglerad”
vid tryckluftssystemet vid tryckluftssystemet

Precisions-
tryckregulator

Manuell ventil

Tillford luft frén
natanslutning ————

(8 mm anslutning)

Luftfilter/
vattenavskiljare
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Fig. 5-23  Elektrisk anslutning mellan styrdatorn 2000 mc net och
matningsenhet aomc Micro

Anslutning  Anslutning
HF-kabel startledning linjargivare

Natkabel
230 VAC

Jordning

Anslutning
till
2000 mc net

VARNING

Anslut en skyddledare till tryckluftssystemets hus for att garan-
tera en saker jordning!

Matningsenheter serie 2000X
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Fig. 5-24  Elektrisk anslutning mellan generator och matningsenhet

aomc Micro
|
|
|
Natanslutning HE-kabel
O

Anslutning till
2000 mc net

Jordning |:|

Kabel for start

Service-
stickkontakt

Anslutning
for Linjargivare

[ ]

Anslutning till
2000 mc net

Externt tryckluftsystem

Tryckluftssystem och anslutningar sett underifran, se fig. 5-21.
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Fig. 5-25  Tryckluftssystem aomc Micro sett underinfran

Tillford luft frn tryckluftspanelen "reglerad”
(referenstryck)

Observera att matningsenhet aemc har andra kablar och ett
annat granssnitt. Kabeln gar till 2000 mc net

Matningsenheter serie 2000X

5-35



Installation och uppstéllning BRANSON

ae-matningsenheter

Fig. 5-26  Elektriska anslutningar mellan generator och
matningsenhet ae, aed och aef
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Grundplatta,
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OBS!

Observera att matningsenhet aemc har andra kablar och ett annat
granssnitt. Kabeln gar till 2000 mc net.
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Fig. 5-27

aemc

Elektrisk anslutning mellan generator och matningsenhet
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aemc Serviceuttag J70A
tEr;}:!Ie(r-m Linjargivare Till grundplatta
luftsystem (om svetspress finns)/
till ext. styrning
(om matningsenhet finns)
D via kabel
J6Q/2A
O HF-anslutning J72
Tab. 5-1 Anslutningskabel mellan generatorn, 2000 mc net och
matningsenhet aemc
Beteckning for de olika anslutningskontakterna i parentes
2000 b (J1) <-J931C -> Matningsenhet aemc (J72)
2000 b (J2, J3, J6) <-JMC14 -> 2000mc net (mc1)
2000mc net (mcl.1) <- JWPO1 -> Matningsenhet aemc (J60/1A)
2000mc net (mcl.2) <- JWPO1 -> Matningsenhet aemc (J60/2A)
2000mc net (mcl) <-J971 -> Ext. styrning, t.ex. PLC
Matningsenhet aemc (J70A) <-J911 -> Ext. styrning, t.ex. PLC

Matningsenheter serie 2000X
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5.3.6 Anslutning for startstrombrytare (automatisering)

OBS!

Mer information om automatisering finns i bilaga E i manualen till
generatorn.

For en BRANSON-matningsenhet kravs tva startstrombrytare och en
nodstoppsknapp. Svetsstationer med grundplatta har sddana strom-
brytare, dvs. fabriksmonterade och anslutna, medan pa matningsenhe-
ter med flans och matningsenheter utan svetsstation méaste du sjalv
installera startstrombrytare och nddstoppsknappar. Se kopplings-
schema nedan:

Fig. 5-28  Tvahandsbetjaning-startknapp-anslutningar
(for matningsenhet aed och aef)

Anslutning for
matningsenhet

PB2 PB1 | P3 | Fargkoder
Startknapp 2 svart
Startknapp 1 vit

CHIRGE

No6d-Stop

U9 O 0w h~NON B

Tv& hand start/Tryckévervakning* 1 (+24 V) bl&
Tva hand start/Tryckovervakning* 2 (+24 V) orange

- gul
< $ o Nod-Stop mérkrod
. \Jd o Nod-Stop (+24 V) rod
NOD N&d-Stop (+24 V) grén
STOPP Reserve brun
STARTSTROMBRYTARE
Fig. 5-29  Tvahandsbetjaning-startknapp-anslutningar
(for alla matningsenhet férutom aed och aef)
Anslutning for
matningsenhet
R =3 | T Fargkoder
4} 1 | startknapp 2 svart
@ c | Startknapp 1 vit
(f & | Tva hand start/Tryckévervakning* 1 (+24 V) bla
7 | Tva hand start/Tryckgvervakning* 2 (+24 V) orange
. & | Nod-Stop gul
NOD 1 g | Nod-Stop morkrod
STOPP 3 | N&d-Stop (+24 V) réd
,L 4 | Nod-Stop (+24 V) gron
. 5 | Reserve brun
STARTSTROMBRYTARE C%
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* Uppgifterna om tryckluftsévervakning galler endast for matningsenhet
aemc. Nar du ansluter startingdngarna pad matningsenheten aemc
direkt till PLC ska stift nr 6 och nr 7 anvandas for tryckdvervakning.

OBS!

Komponenter av halvledartyp kan anvandas istallet for meka-
niska startstrombrytare sa lange deras lackstrom inte Gverstiger
7 mA.

BASE/START ar DB-9-stickkontakten pa baksidan till matningsenhe-
ten. For kabeln kravs en hankontakt av typ DB-9 (D-sub-kontakt).

PB1 och PB2, vilket betyder palm button 1 och 2, &r startstrombrytare
som i opaverkat tillstdnd ar 6ppna och utgor tvdhandsutlésningen. For
att starta en svetscykel maste bagge startstrombrytare tryckas samti-
digt. Om de inte trycks inom 200 millisekunder efter varandra, visas fel-
meddelandet "Start Sw Time”. En omstart behovs inte, men for att fel-
meddelandet inte ska dyka upp igen maste strombrytarna vid nasta
svetscykel tryckas samtidigt. Se aven anvisningen ovan.

Nodstoppsknappen ar sluten i opaverkat lage.

5.3.7 Drift av matningsenheterna aemc och aomc i anslutning
med en PLC

Ta signalen for PLC, dvervaka den och anslut den med startsignalen
for att 6vervaka referenstrycket.

Starta svetscykeln éver den 9-poliga stickkontakten pad matningsenhe-
ten. For fullstandig aktivering och kontroll av svetssystemet utfor du fol-
jande anslutningar:

STIFT 1: Ingang Start/tvahandsutlosning
STIFT 2: Ingang Start/tvahandsutlosning

De bada ingdngarna kan du aktivera via motsvarande utgangar pa en
PLC. | det har fallet garanteras anlaggningens sakerhet via
maskinstyrningen.

STIFT 6/7: Utgang/referenstryck ok.

Den har utgdngen ska o6vervakas av PLC. Referenstrycket maste vara
ok vid starten (24 V).

STIFT 3/4 och STIFT 8/9: De har stiften ar avsedda for nédstopps-
knappen for svetssystemet. Den har funktionen kan via maskinstyr-
ningen anvandas till att vidarebefordra ett nddstoppstillstand till svets-
systemet. Om ett nddstoppstillstand vidarebefordras till svetssystemet,
ansvarar tillverkaren for anlaggningen som helhet.

Matningsenheter serie 2000X

5-39



Installation och uppstéllning BRANSON

5.4 Skydds- och sakerhetsanordningar

5.4.1 NODSTOPP-knapp

Efter att nodstoppsknappen pa matningsenheten tryckts for att stoppa
en svetsprocess maste den aterstallas igen genom att den vrids. Sa
lange knappen ar intryckt, kan svetsmaskinen inte startas. Tryck sedan
reset-tangenten pa generatorn. Om systemet anvands i automatisk
drift, kan ett nédstopp aven aterstallas externt via motsvarande opera-
térgranssnittsanslutning.

Fig. 5-30  Matningsenhet, nédstoppsknapp
\/\/

Pelare
/

Grundplatta
[ — 1
Startstrombrytare Startstrémbrytare
(PB = palm button) (PB = palm button)
NODSTOPP-knapp
A AN

& &

On en nodstoppssignal utlosts via operatorgranssnittet, maste ndd-
stoppslaget aterstéllas innan systemet kan tas i drift igen.

VARNING
Tryck pa nodstoppsknappen innan du 6ppnar dérren.
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5.5 Komponenter till resonansenhet
Konverter

Fig. 5-31  Konverter

\n

Konvertern &r en integrerad komponent i matningsenheten och utgér
en del av ultraljudresonansenheten. Generatorn alstrar en elektrisk
ultraljudsenergi, som leds till konvertern (aven kallad omvandlare).

| konvertern omvandlas dessa elektriska hogfrekvenssvangningar till
mekaniska svangningar med exakt samma frekvens. Konverterns vikti-
gaste delar ar de piezoelektriska-keramiska elementen. Nar de utsatts
for véxelspanning sker en vaxelvis expansion och sammandragning.
P& sa satt omvandlas mer &n 90% av den elektriska energin till meka-
nisk energi.

Booster

Fig. 5-32 Booster

\2

Rorelsens amplitud pa sonotrodens verkande yta ar den huvudsakliga
faktorn for en fordelaktig och optimal drift av ultraljudenheten. Amplitu-
den ar en funktion av sonotrodens form, som huvudsakligen anpassas
efter storleken och formen pa de arbetsstycken som sammanfogas.
Amplitudens storlek pa sonotrodens svangningar som verkar pa
arbetsstyckena, kan @ndras genom att boostern anvands som en
mekanisk transformator.

Matningsenheter serie 2000X
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Boostern ar gjord i aluminium eller titan och utgér en mellansektion
vars langd motsvarar en halv vaglangd. | ultraljud-resonansenheten
forbinder den har komponenten konvertern och sonotroden med var-
andra. Darutover sorjer boostern fér en fast uppspanning av resonan-
senhetens komponenter.

En booster ar s konstruerad, att den vibrerar med samma frekvens
som konvertern som &r idrift. Boostrarna placeras for det mesta i axial-
rérelsens vibrationspunkt (minimal svangning). Darmed férekommer
knappast nagon energiférlust och svangningarna kan inte ledas till
sjalva matningsenheten.

Resonansenheten levereras komplett ihopmonterad. Har redogors
resonansenhetens olika komponenter och sedan foljer en beskrivning
hur ihopmonteringen sker.

Sonotrod

Fig. 5-33  Sonotrod

Sonotrodtyp maste valjas eller tillverkas i avseende pa respektive
anvandning. Sonotroderna, som normalt utgér en metallsektion med
halva vaglangden, ar de komponenter som utsatter arbetstyckena for
det tryck och likformiga vibrationer som behdvs fér sammanfogningen.
Konverterns ultraljudvibrationer éverfors av sonotroden till arbets-
stycket. Sonotroden monteras pa boostern som en del av ultraljudreso-
nansenheten.

Beroende pa sonotrodens profil och form, betecknas den som trapp-,
kon-, stav-, exponentiell eller katenoidsonotrod. Det ar formen som
avgor amplituden vid sonotrodens arbetsyta. Beroende pa tillampning
kan sonotroder antingen framstéallas ur titanlegeringar, aluminium eller
stal. Titanlegeringar ar mest lampade som tillverkningsmaterial for
sonotroder, eftersom de ger en hdg talighet och laga forluster. Alumini-
umsonotroder brukar vara krom- eller nickelbelagda och &ven hardade
for att minska slitaget. Stalsonotroder ar utmarkta for laga amplituder
och vid krav pa hdg hardhet, t.ex. vid insatssvetsning.
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5.6 Skruvaihop resonansenhet
Foljande beskrivning galler for underhéllsarbeten och reparation.

VARNING

Foljande arbetssteg far bara genomfdéras av personer som alagts
ansvaret for uppstéllning och justering av maskinen. Fyrkantiga
sonotroder kan vid behov spénnas fast i ett skruvstadd med mjuka
backar av massing eller aluminium. En sonotrod far ALDRIG mon-
teras eller demonteras genom att konverterhuset eller boosterlas-
ringen spanns fast i ett skruvstad.

VARNING

Mylar-mellanlaggsbrickor far inte smorjas med silikonfett. Bara
en Mylar-mellanlaggsbricka far anvandas per skarvstalle, och se
till att brickornas inner- och ytterdiameter ar de réatta.

Fig. 5-34  Skruva ihop resonansenhet

Skruva ihop resonansenhet

Konverter

Booster " Se tillvagagangssatt for

montering av resonansenhet

Nyckel (medfoljer) .

o/ Skyddsspannbackar pa
-~ skruvstad (aluminium eller
annan mjuk metall)

Snotrode

Skruvstad
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Tabell 6ver atdragningsmoment for resonansenhet

OBS!

Vi rekommenderar starkt att en Branson-momentnyckel eller lik-
vardig nyckel anvands.

Tab. 5-2 Verktyg

Verktyg EDP-nummer
20 kHz-momentnyckel 101-063-617
40 kHz-momentnyckel 101-063-618
20 kHz-skruvnyckel 201-118-019
30 kHz-skruvnyckel 201-118-033
40 kHz-skruvnyckel 201-118-024
Silikonfett 101-053-002
Tab. 5-3 Vridmomentsvéarden for skruvarna till boostern och
sonotroden
" o : . Atdragningsmome
Anvéands pa Skruvdimension nt EDP-nr
15 kHz %" x 20 x 1-1/4" 50 Nm (450 in-Ibs) |100-098-123
(endast aed, ae)
20 kHz %" x 20 x 1-1/2" 50 Nm (450 in-Ibs) |100-098-370
20 kHz 3/8"x 24 x 1" 32 Nm (290 in-lbs) |100-098-123
30 kHz* M8 x 1,25 8 Nm (70 in-lbs) 100-298-170
40 kHz* %" x 20 x 1-1/4" 50 Nm (450 in-Ibs) |100-098-790
* Tillsatt en droppe Loctite 290 pa skruven. Dra at och lat torka
i 30 minuter innan anvandning.
5.6.1 20 kHz-system
Steg Handling
1 Rengor kontaktytorna pa konvertern, boostern och
sonotroden. Avlagsna allt annat material ur gangor och hal.
2 Skruva in skruven i boosterns ovansida. Atdragningsmo-

ment 50 Nm. Om skruven &r for torr kan den smérjas med
en eller tva droppar tunn olja.

3 Anvand bara en mylar-mellanlaggsbricka for varje
skarvstalle, och se till att brickan passar till skruvstorleken.
4 Skruva ihop konvertern med boostern och sedan boostern

med sonotroden. Atdragningsmoment 24 Nm.
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5.6.2 30 kHz-system

Steg Handling

1 Rengor kontaktytorna pa konvertern, boostern och sonotro-
den. Avlagsna allt annat material ur gangor och hal.

2 Smorj booster- och sonotrodskruvarna med en droppe
Loctite® 290 (eller likvardig olja).

3 Skruva in skruven i boosterns ovansida med
atdragningsmomentet 32 Nm och Iat torka i 30 minuter.

4 Skruva in skruven i sonotrodens ovansida med
atdragningsmomentet 32 Nm och Iat torka i 30 minuter.

5 Anvand bara en Mylar-mellanlaggsbricka for varje
skarvstalle, och se till att brickan passar till skruvstorleken.

6 Skruva konvertern pa boostern. Atdragningsmoment 21 Nm.

5.6.3 40 kHz-system

Steg Handling

1 Rengor kontaktytorna pa konvertern, boostern och
sonotroden. Avlagsna allt annat material ur gangor och hal.

2 Smorj booster- och sonotrodskruvarna med en droppe
Loctite® 290 eller likvardig olja.

3 Skruva in skruven i boosterns ovansida med
atdragningsmomentet 8 Nm och lat torka i 30 minuter.

4 Skruva in skruven i sonotrodens ovansida med
atdragningsmomentet 8 Nm och lat torka i 30 minuter.

5 Smorj varje kontaktstalle med ett tunt skikt silikonfett —
forutom pa skruven eller spetsen.

6 Skruva konvertern pa boostern.

7 Atdragningsmoment 10 Nm; for matningsenhet aef: 8 Nm.

8 Skjut booster/konverter-paketet i adapterhylsan. Skruva
axelmuttern pa adapterhylsan, men sa att den annu sitter
l6st.

9 Skruva boostern pa sonotroden.

10 Upprepa steg 7.

11 Dra at axelmuttern pa adapterhylsan med hjalp av
medféljande nyckel.

lla Dra at adapterhylsans axelmutter; galler endast for

matningsenhet ao.

Matningsenheter serie 2000X
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5.6.4 Skruva fast spets pa sonotrod

1. Rengor kontaktytorna pa sonotroden och spetsen. Avlagsna allt
annat material frdn skruv och ganga.

2. Satt spetsen pa sonotroden utan verktyg. Bagge delarna ska mon-
teras torra. Anvand inget smorjmedel.

3. Dra at spetsen med hjalp av haknyckeln och en dppen skruv-
nyckel (se fig. 5-35) enligt atdragningstabell 4.8:

Fig. 5-35  Skruva fast spets pa sonotrod

Tab. 5-4 Atdragningsmoment fér spets — sonotrod
Spetsganga Atdragningsmoment
1/4-28 12 Nm

3/8-24 20 Nm
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5.7

Montering av resonansenhet i matningsenhet

5.7.1 20 kHz-enhet och 30 kHz-CA-konverterenhet

Fig. 5-36 Montering av en 20 kHz-resonansenhet

Hallarskiva

i en Branson-matningsenhet
Insexskruv

Skyddsképa

Anslutningsplint

Resonansenhet

s
h s
™

A

”

T-nyckel

Skruv

Komponent Resonansenhet

huvudhéllare

Resonansenheten monteras enligt féljande:

1.

n

o

Forvissa dig om att stromtillforseln ar bruten genom att dra ur nat-
kontakten.

Lossa de fyra skruvarna som haller skyddskapan.

Dra skyddskapan rakt utat och lagg den at sidan.

Hall fast resonansenheten och rikta in ringen pa boostern strax
ovanfor hallarbrickan i sladen. Tryck fast enheten sa att huvmut-
tern p& konverterns ovansida beror kontakten langst upp i sladen.
Skruva fast skyddskapan med de fyra skruvarna igen.

Ratta till sonotroden genom att vrida den. Dra &t skyddskapans
skruvar med 5 Nm.

Matningsenheter serie 2000X
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5.7.2 30 kHz- och 40 kHz-resonansenheter

Fig. 5-37  Montering av en 40 kHz-resonansenhet
i en BRANSON-matningsenhet

Adapterhylsa 2
pterny \A\ Skyddsképa

Adapterhylsa for
anslutningsplint

Anslutni lint R
nsiutningspiin \ Huvudh&llare
Konverter & \

Booster -y

Ly ftogla med hal j
for a apterhylsa\

Skruvar
/" med huvud

Adapter-

@-@ [ T-nyckel
Slade Lyftdgla
med hal
Hallarskiva
Resonansenhet
Skruv (utan sonotrod)
Resonansenhet

Montera forst ihop resonansenheten och installera den som féljer:

1. Forvissa dig om att stromtillférseln ar bruten genom att dra
ur natkontakten.

2. Skjut in konvertern/boostern i adaptern.

3. Lossa de fyra skruvarna som héller skyddskapan.

4. Dra skyddskapan rakt utat och lagg den &t sidan.

VARNING

Adaptern far inte spannas fast i ett skruvstad. Den kan namligen
skadas eller deformeras.

5. Ta den ihopmonterade adaptern och rikta in ringen pa boostern
strax ovanfor hallarbrickan i sladen. Tryck fast adaptern sa att huv-
muttern pa konverterns ovansida berér kontakten langst upp
i sladen.

6. Skruva fast skyddskapan med de fyra skruvarna.
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VARNING

Observera att skruvarna endast far dras at for hand
(ungefar 2 Nm)! Det finns tva risker:

1. Gangan kan slitas ut.

2. Vaggarna kan tryckas in i kdpans lucka.

7. Ratta till sonotroden genom att vrida den. Dra at skyddskapans
skruvar med ungefar 2 Nm.

OBS!

BRANSON rekommenderar att du anvander konverter CA-30 istal-
let for konverter CJ-30.

Matningsenheter serie 2000X
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5.8 Verktygsvaxlare
(inte f6r Micro-matningsenheter)

Om olika produkter svetsas med samma matningsenhet, rekommen-

derar vi att en verktygsvaxlare anvands for snabba konverter- och
boosterbyten.

Verktygsvéaxlaren har EDP-nr 159-063-665.
Verktygsvéxlaren med ring har EDP-nr 159-063-665.

Fig. 5-38  Verktygsvaxlarens komponenter

{

Plugg

Klamskruv —\‘ B J B

Konverter T N ) ]§
%o)\ r N— Lasring —~] \

\

~

Rikthal  _/
for

Booster ——\ @@ lasringen

=

e Lassa de fyra skruvarna som haller skyddskapan pa fronten pa
matningsenheten.

e Plocka av kapan.
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VARNING

En resonansenhet kan vara tung. Var forsiktig sa att den inte
plotsligt faller ur verktygsvaxlaren nar du tar av kapan!

e Taresonansenheten ur verktygshallaren.
e Lagg lasringen runt konvertern.

e Lasringen har en utbdjning som passar i verktygshallarens rikthal.
Satt resonansenheten i verktygshallaren s att lasringens utbojning
ligger i rikthallet pa verktygshallare och fixerar enheten.

e Montera kapan pa matningsenheten men lat skruvarna endast sitta
Iost.

e Rikta sonotroden med verktyget.
e Skruva nu fast kapan.
e Skruva fast lasringen genom halet i kapan.

Matningsenheter serie 2000X
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5.9 Montering av arbetsstyckesfixtur pa
BRANSON-grundplatta

Smadelar och monteringshal

Grundplattan har monteringshal for arbetsstyckesfixturen. Det finns
aven monteringshal for en eventuell nivajusteringsplatta. Gangorna ar
metriska som passar med M10-1,5-skruvar och har markerats med "M”
pa grundplattan. Monteringshalen har placerats i tre koncentriska cirk-
lar vars dimensioner anges i figuren nedan.

VARNING

Grundplattan &ar gjuten. Om skruvarna dras at for hart, kan gan-
gornai grundplattan ga sonder. Darfor ska du bara dra at skru-

varna just s att arbetsstyckesfixturen haller och absolut inte
hardare.

Fig. 5-39  Monteringscirklar pa grundplatta

229n_1m
M = metriska M10-skruvar "‘\I : 178 mmT 13 mm
\ |
“".‘ ﬂl .“"j
I@ | \ i i s \ R
— 3 = — 7 o
i = \ ‘. ;“ —
| = /
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| / // \ N { A/ \ i Den alternativa
I ‘ L L 1 A( \'x# \A l & Eﬁ skyddsutrustmngen
3175 mm [ \\ J ! T\ ‘ K A f 7 ,T = i figuren visas bara
SO \ |\ ¢ 7 for att tydliggora
\‘:j T \ \ W / / % positioneringen
[ \ \-UL—’ / —
| \_e,A/
| =
e -
j— J 1
\ Sy 67
Monteringsmatt for /f‘"
. o . &__‘_——“
nivajusteringsplatta [
287 mm

Det finns en extra skyddsanordning, EDP-nr 101-063-550, som &r
lamplig om sonotroden &r mycket stor. | figuren visas den bara for att
tydliggora positioneringen. Skyddsanordningen ar pa bada sidor nagra
centimeter stérre an grundplattan och skyddar operatérens fingrar och
hander mot att klAmmas mellan grundplatta och verktyg vid svetsning.
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5.10 Kontrollera installation

PonPE

o

o

10.

Oppna for trycklufttiliforseln.

Kontrollera att inga lackor forekommer dar tryckluft tillfors.

Sl& p& generatorn. Generatorn inleder nu ett sjalvtest.

Om ett varningsmeddelande erhalls fran generatorn, hjalper
avsnitt 7 i generatorboken dig att atgarda felet, hitta orsaken och
ge en beskrivning. Om inga varningsmeddelanden erhalls eller
bara meddelandet "Ready”, kan du ga vidare med nasta steg.
Kalibrera matningsenheten enligt beskrivningen i generatorhand-
boken (géaller inte matningsenhet ao eller ae). Kontrollera att mel-
lanrummet mellan sonotrod och arbetsstycke ar minst 2 cm.
Tryck Test-tangenten pa generatorn.

Om ett varningsmeddelande erhélls frdn generatorn, kan du sla
upp en forklaring till motsvarande felmeddelande i generatorhand
bokens avsnitt 7. Om inga varningsmeddelanden dyker upp, kan
du ga vidare med nasta steg.

Lagg in ett provarbetsstycke i fixturen.

Tryck tangenten Horn Down och hall sedan bagge startknappar
intryckta. Sonotroden far nedat mot arbetsstyckesfixturen. Nu kan
du namligen se att tryckluftsystemet fungerar.

Tryck en gang till p& tangenten Horn Down. Sonotroden kor till-
baka. Systemet verkar fungera och du kan rigga det for produk-
tion.

For det mesta: om inga varningsmeddelanden erhalls fran generatorn

och matningsenheten kan bade kora nedat och upp igen, ar ultraljud-
svetsen driftklar.

5.11 Aterstér det fragor?

Du har gjort ett mycket bra val genom att véalja en produkt fran BRAN-
SON och om du har fragor tar vi garna emot ditt samtal! Om du beho-

ver mer hjalp med produkter i serien 2000X kan du garna kontakta din

BRANSON-aterforsaljare.

Matningsenheter serie 2000X
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6 Styrreglage och indikeringar

| tabellen nedan redogors for matningsenheternas olika styrreglage
och indikeringar. Pa nasta sida ges en kort forklaring till tabellens

innehall.
Tab. 6-1 Oversikt éver styrreglage och indikeringar
_Sty_rreg_lage/ Matningsenhet
indikering
aod
(externt
tryckluft-
system rp
erforderligt)/
ao externt
aeffaemc/ |aomc
(rp tryckluft- ae aed .
erforderligt) [system rp aodm (f_ast aome Micro
anslutning
med
trycklufts-
system-
enheten)
Tryckindikator X X X X X
Driftkontrollampa |x X X X X X
(endast aef)
Tryckregulator X X X
Nedathastighets- X X
styrning
Manometer X X X
Slagmatare X X X X
Tryckutldsnings- X X
styrning
Mekaniskt X X X X X X
andstopp
Balk X X X X

Forklaring till styrreglage och indikeringar
e Tryckmatare: Anger om matningsenheten erhaller tryckluft.

e Driftkontrollampa: Indikerar om matningsenhet och generator
ar inkopplade.
Matningsenhet aed och aef: ett blinkande meddelande visar ett
sékerhetslarm.

e Tryckregulator: Reglering av tryckluftvardet som verkar pa cylin-
dern; tryckomrade 35-700 kPa (0,3-7 bar)
Instéllning: dra ut regulatorn
Sparra: tryck in regulatorn

Matningsenheter serie 2000X
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Nedathastighetsstyrning: Med reglaget for nedathastighet stalls
nedathastigheten och svetskraften som verkar pa arbetsstycket in.

Manometer: Visar tryckluftvardet som verkar pa cylindern; tvd mat-
omraden mellan 35 och 700 kPa

Slagmatare: Ett hjalpmedel for snabb bestdmning av sladens rela-
tiva matning under en svetscykel. En skala visar vagen relativt.
Tryckutlésningsstyrning: For installning av dynamiskt utldsnings-
tryck. Kalibreringen gérs mellan 1 och 24 med halva stag, dvs.

48 stéllningar. Intervallet motsvarar for enheter med den hdgre
kraftnivan ett omrade fran 67 till 890 N, och for enheten med den
svagare kraftnivdn omradet 32 till 890 N. Mer information om balk
finns i kapitel 3.3.

Mekaniskt andstopp: Begransar sonotrodens matning, sé att den
inte kan berdra arbetsstyckesfixturen nér arbetsstycke saknas. Ett
varv pa installningsskruven forflyttar &ndstoppet med ca 1 mm
(0,04"). En kontramutter gor att stoppets installning inte paverkas
av vibrationer. Om skruven vrids medurs, forlangs matningen.

OBS!
Det mekaniska andstoppet ar inte avsett for svetsprocessen.

VARNING

Om skruven for det mekaniska andstoppet skruvas ut for langt
kan den lossna helt.

Balk: Mater vilken kraft som just verkar pa arbetsstycket under
pagaende svetsning. Med hjalp av balken valjs vid vilken tidpunkt
ultraljudet ska utlésas och darutéver kan ett diagram over
kraft/stracka for svetscykeln tas fram. Mer information om balk finns
i kapitel 3.3.
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7.1 Styrreglage pa matningsenhet ao och ae

Det har avsnittet beskriver hur en svetscykel genomférs med mat-
ningsenhet 2000X ao. En mer ingdende information om justering och
instéllning finns i generatorhandboken.

FARA

Observera foljande anvisningar vid riggning eller drift av mat-
ningsenheten:

Stick inte in handen under sonotroden.

Sonotrodens nedatrorelse (tryck) och ultraljudsvagor kan orsaka
kroppsskador.

Plastdelar kan borja vibrerainom hérbart frekvensomrade under
svetsningen. Anvand hdrselskydd for att undvika skador.

En vibrerande sonotrod far inte komma i beréring med en metall-
platta eller en arbetsstyckesfixtur av metall.

Matningsenhet 2000X ao och ae styrs av generatorn. Generatorn
erhaller driftcykeldata (triggerkraft mm.), statusinformation och var-
ningsmeddelanden frAn matningsenheten. Beskrivningar av install-
ning, provkorning, riggning och mandévrering finns i handboken till
2000X-seriens generator.

FARA

Pa storre sonotroder maste arbetssituationer dar fingrar kan
klammas mellan sonotrod och arbetsstyckesfixtur undvikas.
Kontakta BRANSON for att f& reda pa mer om alternativ skyddsut-
rustning.
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7.2  Grundinstallningar for matningsenhet ao och ae
Matningsenheten styrs i regel via generatorn, aven om vissa funktioner
styrs och regleras av matningsenheten sjalv. Dessa ar:

e Tryckluft

e Tryckluftsreglering och manometer pa extern tryckluftstyrenhet

e Nedathastighetsstyrning pa extern tryckluftstyrenhet

e Mekaniskt &ndstopp

e Matningsenhetens hojd och position 6ver arbetsstyckesfixturen
(sonotrodstréacka)

e Aktivering av nodstopp med knappen pa grundplattan eller som sig-
nal via operatorgranssnittet pd automatiska system

Varje enskild funktion paverkar matningsenhetens drift.

7.2.1 Tryckluftsreglering och manometer

Matningsenheten forsorjs med tryckluft genom tryckregulatorn. Regu-
latorn &r en knapp med sparrfunktion som férhindrar oavsiktliga install-
ningar av tryckluften.

FARA

Om systemet gors trycklost eller om avtappningsventilen 6ppnas
kan det héanda att matningsenheten sjunker till en lagre position,
eftersom det kravs en konstant trycklufttillforsel for att halla den

i uppléage. Var forsiktig och stick aldrig in handen under sonotro-
den eller andra stéllen dar klamrisk foreligger. Spérra sonotrodro-
relsen med en trabit eller ett annat mjukt &mne som inte kan ge
upphov till nagra maskinskador.

FARA

Stall tryckregulatorn pa noll innan du ansluter eller frankopplar
trycklufttillférseln. Om tillférd tryckluft dverstiger 100 psi

(690 kPa) utsatts operatdren for stor fara och maskinerna kan ta
allvarlig skada!

Bdrja med att vrida regulatorknappen moturs for att stélla in ett lagre
tryck. Om maskinens olika komponenter av ndgon anledning inte sam-
mankopplats pa ratt satt forhindrar ett lagre tryck matningsenheten fran
att plotsligt utlésas. Typiska installningsvarden ligger pa 20-25 psi
(1,38-1,725 bar) foér nya eller oprévade maskiner.
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7.2.2 Trycklufttillforsel

Trycklufttillforseln maste vara inkopplad for att tryck ska foreligga vid
tryckluftregulatorn pa matningsenheten. For en pdlitlig matningsen-
hetsdrift far tryckluften inte underskrida ett tryckvarde pa 35 psi

(2,4 bar). Den tillférda luften fungerar dessutom som luftkylning for
konvertern.

Resultaten fran svetstillampningar som kraver hoga svetstryck paver-
kas av trycklufttillforseln.

OBS!

Luften som tillfors fran tryckluftsystemet méste ha ett tryck som
ar hogre an systemets erforderliga maxtryck. Tryckluftsystemets
kapacitet maste uppfylla kraven for alla anslutna maskiner. Under
vissa omstandigheter kan en tryckackumulator vara nédvandig
for att en jamn luftstrom ska garanteras.

7.2.3 Nedathastighetsstyrning

Sonotrodens hastighet regleras med nedathastighetsstyrningen.
Om nedathastighetsstyrningen ar installd pa noll, kér matningsenheten
inte alls.

OBS!

Stall in ett lagt varde (mellan 5 och 15) med justerskruven vid styr-
reglaget for nedathastighet nar maskinen riggas for forsta
gangen.

7.2.4 Dynamisk utlésning

Till en borjan bor den dynamiska utlésningsmekanismen stéllas in pa
ett varde mellan 1 och 5.
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7.2.5 Inriktning och hdjdinstallning — matningsenhet ao och ae
(sonotrodstracka)

Sonotrodsladen far ned och sedan upp i matningsenhetens skenor.
Matningsenhetens lage pa pelaren kan andras. Avstandet mellan
sonotrod och arbetsstyckesfixtur bér vara tillrackligt for praktiskt hand-
havande, t.ex. for sonotrodbyten.

e Matningen far dock inte vara kortare &an 3,175 mm.

e Matningen fram till kontakt med arbetsstycke far inte vara langre an
95 mm.

Kontinuerligt jamna svetsresultat uppnas helst om sonotrodstrackan ar
langre &n 6,35 mm, eftersom kortare svetsstrackor och motsvarande
kraftbildning pa arbetsstycket kan leda till funktionsstérningar genom
andra svetsmaskinkomponenter.

7.2.6 Mekaniskt &ndstopp

Det mekaniska andstoppet bestammer vilken nedatrérelse som ar moj-
lig for matningsenheten. Det kan placeras valfritt utmed enhetens
totala slaglangd. Andstoppet stélls in med den flergangade rafflade
muttern som befinner sig p& matningsenhetens undersida till hoger om
resonansenheten. Pa matningsenhetens hogra sida finns en variabel
matskala fér andstoppet.

Det mekaniska andstoppet anvands for att férhindra sonotroden att
komma i kontakt med arbetsstyckesfixturen ifall ett arbetsstycke skulle
saknas. Andstoppet &r inget don for precisionsmatning. Darfor far det
mekaniska andstoppet inte anvandas for nedatbegransning vid svets-
ning som regleras genom relativ- eller absolutstracka. "Arbetsstyckes-
detekteringen” kan darutéver anvandas for évervakning av minimiav-
standet mellan sonotrod och arbetsstyckesfixtur.

En andanslagsinstallning for en sonotrodstracka pa minst 6,35 mm ar
bra att bdrja med, dven om alla strackor som ar kortare &n total mat-
ning ocksa kan duga.

Matningsenheter serie 2000X
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Justering av mekaniskt andstopp

FARA

Om systemet gors tryckldst eller om avtappningsventilen éppnas
kan det handa att matningsenheten sjunker till en lagre position,
eftersom det kravs en konstant trycklufttillforsel for att halla den

i upplage. Var forsiktig och stick aldrig in handen under sonotro-
den eller andra stallen dar klamrisk féreligger. Sparra sonotrodro-
relsen med en trabit eller ett annat mjukt &mne som inte kan ge
upphov till ndgra maskinskador.

1. Oppna avtappningsventilen manuellt och skjut sladen fér hand
sa langt ner att sonotroden befinner sig just ovanfor arbetsstyck-
esfixturen.

2. Om sonotroden inte nar arbetsstyckesfixturen och annu inte farit
nedat med 100 mm eller mer ska kontramuttern avlagsnas och
andstoppets justermutter vridas medurs tills sladen nar énskad
position. Om sonotroden kan na 6nskad position innan det kom-
mer i kontakt med det mekaniska andstoppet maste justermuttern
vridas moturs tills &ndstoppet och sladen berdr varandra.

3. Kontrollera sonotrodhdjden och genomfér vid behov nya
andstoppsinstallningar.

4. Nar ratt andstopp stéllts in ska kontramuttern dras at igen.
Kontramutter gor att justermuttern inte lossnar pga. vibrationer.

5. LA&gg in ett arbetsstycke, stdng avtappningsventilen och genomfor
en provsvetsning.

6. Kontrollera om kraften mellan sonotrod och arbetsstycke uppnar
maximalt varde. Om inte, maste det mekaniska andstoppet juste-
ras om.

OBS!

For att trycket ska utnyttjas optimalt bor ingen svetsning fore-
komma inom slagets sista 6,35 mm.

7-6
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7.2.7 Nodstoppsknapp

Med nodstoppsknappen kan driften avbrytas. Pagaende svetscykel
stoppas omedelbart och sonotroden far uppat. Stromtillférseln bryts
INTE néar nddstoppsknappen mandovreras! Pa generatorn finns en
installningsmojlighet som satter igang en ljudsignal varje gang nod-
stoppet trycks. Om systemets nédstopp aktiveras visas ett varnings-
meddelande pa generatorns bildskarm. For att aterstalla systemet
maste nodstoppsknappen vridas.

Matningsenheter serie 2000X
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7.3

Mano6vrering av matningsenhet ao och ae

Mer ingaende information om styrreglagen pa matningsenhet 2000X ao
och 2000X ae finns i kapitel 6. S&har mandvreras matningsenhet ao
och ae:

1.

o

10.

Om du latit oss pA BRANSON analysera din tillampning i vart labo-
ratorium, star i rapporten vilka installningar du ska genomféra.

| annat fall kan du se efter i driftsinstruktionen fér 2000X-seriens
generator.

Det mekaniska andstoppet ska stéllas in s& att sonotroden och
arbetsstyckesfixturen inte kan beréra varandra. Mer information
om det i kapitel 7.2.6.

Om matningsenheten har en grundplatta maste du kontrollera att
nddstoppsknappen inte ar intryckt. Om matningsenheten kérs
utan en grundplatta fran BRANSON maste du kontrollera att ingen
nodstoppssignal foreligger fran motsvarande signalgivare.

Lagg in ett arbetsstycke och hall bagge startstrombrytarna
(tvdhandsutlosning) samtidigt intryckta eller aktivera motsvarande
startmekanism.

Sonotroden far nedat och berér arbetsstycket.

Mellan sonotrod och arbetsstycke uppstar en kraft, som i sin tur
aktiverar triggerstrombrytaren.

Ultraljudemissionen boérjar. Effektindikatorn pa generatorn visar
belastningen som brukar ligga mellan 25 och 100%. Nu kan du
slappa startstrémbrytarna.

Ultraljudemissionen upphor, men sonotroden fortsatter att fora en
stangningskraft pa arbetsstycket enligt installd kvarhallningstid.
Nar kvarhallningstiden passerats dras sonotroden tillbaka. Nu kan
arbetsstycket avlagsnas ur arbetsstyckesfixturen.

Prova annu nagra arbetsstycken med de har grundinstallningarna
och undersok resultaten.

Om dnskad svetskvalitet inte uppnas kan du préva nya installningar
som baseras pa de resultat som stravas och vardena som anges pa
effektmataren. Modifiera bara en installning i taget mellan tva prov-
svetsningar och fortsatt tills hogsta hallbarhet nds inom den kortaste
tiden.

7-8
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8.1 Styrreglage pa matningsenhet aod, aed och
aodm

Det har avsnittet beskriver hur en svetscykel genomférs med matnings-
enhet 2000X aod. En mer ingadende information om justering och install-
ning finns i generatorhandboken.

FARA

Observera féljande anvisningar vid riggning eller drift av mat-
ningsenheten:

Stick inte in handen under sonotroden. Sonotrodens nedatrorelse
(tryck) och ultraljudsvagor kan orsaka kroppsskador.

Plastdelar kan bérja vibrera inom horbart frekvensomrade under
svetsningen. Anvand horselskydd for att undvika skador.

En vibrerande sonotrod far inte komma i beréring med en metall-
platta eller en arbetsstyckesfixtur av metall.

Matningsenhet 2000X aod, aed och aodm styrs av generatorn. Genera-
torn erhaller driftcykeldata (hastighet, kraft etc.), statusinformation och
varningsmeddelanden frdn matningsenheten. Matningsenheten &
andra sidan erhaller driftsparametrar fran generatorn vilka avgér nar en
svetscykel ska inledas eller avslutas. Vid riggningen skickar matnings-
enheten kontinuerligt data 6ver strackor, krafter och tryck till generatorn.
Beskrivningar av installning, provkdrning, riggning och manévrering
finns i handboken till 2000X-seriens generator.

FARA

Pa storre sonotroder maste arbetssituationer dar fingrar kan
klammas mellan sonotrod och arbetsstyckesfixtur undvikas.
Kontakta BRANSON for att f& reda pa mer om alternativ skyddsut-
rustning.
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8.2 Grundinstallningar for matningsenhet aod, aed
och aodm

Matningsenheten styrs i regel via generatorn, &ven om vissa funktioner

styrs och regleras av matningsenheten sjalv. Dessa ar:

e Tryckluft

e Tryckluftsreglering och manometer

Nedéathastighetsstyrning

Mekaniskt &ndstopp

e Matningsenhetens héjd och position éver arbetsstyckesfixturen
(sonotrodstracka)

e Aktivering av nodstopp med knappen pa grundplattan eller som sig-
nal via operatorgranssnittet pa automatiska system

Varje enskild funktion paverkar matningsenhetens drift.

8.2.1 Tryckluftsreglering och manometer

Matningsenheten forsorjs med tryckluft genom tryckregulatorn. Regu-
latorn ar en knapp med sparrfunktion som forhindrar oavsiktliga install-
ningar av tryckluften.

FARA

Om systemet gors tryckldst eller om avtappningsventilen éppnas
kan det handa att matningsenheten sjunker till en lagre position,
eftersom det kravs en konstant trycklufttillforsel for att halla den

i upplage. Var forsiktig och stick aldrig in handen under sonotro-
den eller andra stallen dar klamrisk foreligger. Sparra sonotrodro-
relsen med en trabit eller ett annat mjukt amne som inte kan ge
upphov till ndgra maskinskador.

FARA

Stall tryckregulatorn pa noll innan du ansluter eller frankopplar
trycklufttillférseln. Om tillford tryckluft dverstiger 100 psi

(690 kPa) utsatts operatoren for stor fara och maskinerna kan ta
allvarlig skada!

Borja med att vrida regulatorknappen moturs for att stalla in ett lagre
tryck. Om maskinens olika komponenter av ndgon anledning inte sam-
mankopplats pa ratt satt forhindrar ett lagre tryck matningsenheten fran
att plotsligt utlésas. Typiska installningsvarden ligger pa 20-25 psi
(1,38-1,725 bar) for nya eller oprovade maskiner.
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8.2.2 Trycklufttillforsel

Trycklufttillforseln maste vara inkopplad for att tryck ska foreligga vid
tryckluftregulatorn pa matningsenheten. For en pdlitlig matningsen-
hetsdrift far tryckluften inte underskrida ett tryckvarde pa 35 psi

(2,4 bar). Den tillférda luften fungerar dessutom som luftkylning for
konvertern.

Resultaten fran svetstillampningar som kraver hoga svetstryck paver-
kas av trycklufttillférseln.

OBS!

Luften som tillférs maste ha ett tryck som ar hégre an systemets
erforderliga maxtryck. Tryckluftsystemets kapacitet maste upp-
fylla kraven for alla anslutna maskiner. Under vissa omstandighe-
ter kan en tryckackumulator vara nédvéandig for att en jdmn
luftstrém ska garanteras.

8.2.3 Nedathastighetsstyrning

Sonotrodens hastighet regleras med nedathastighetsstyrningen.
Om nedathastighetsstyrningen ar installd pa noll kér matningsenheten
inte alls.

OBS!

Stall in ett gt varde (mellan 5 och 15) med justerskruven vid styr-
reglaget for nedathastighet nar maskinen riggas for forsta
gangen.

8.2.4 Inriktning och hojdinstéallning (sonotrodstracka)

Sonotrodsladen far upp och sedan ner i matningsenhetens styrskenor.
Matningsenhetens lage pa pelaren kan andras. Avstandet mellan
sonotrod och arbetsstyckesfixtur bér vara tillrackligt for praktiskt hand-
havande, t.ex. for sonotrodbyten.

e Matningen far dock inte vara kortare @n 3,175 mm.

e Matningen fram till kontakt med arbetsstycke far inte vara langre
an 95 mm.

Kontinuerligt jamna svetsresultat uppnas helst om sonotrodstrackan &r
langre an 6,35 mm, eftersom kortare svetsstrackor och motsvarande
kraftbildning p& arbetsstycket kan leda till funktionsstoérningar genom
andra svetsmaskinkomponenter.
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8.2.5 Mekaniskt andstopp

Det mekaniska andstoppet bestammer vilken nedatrérelse som ar moj-
lig for matningsenheten. Det kan placeras valfritt utmed enhetens
totala slaglangd.

FARA

Pa matningsenhet aodm sker installningen av det mekaniska
andstoppet med insexskruven. Lossa insexskruven for att und-
vika att gangningen forstors.

Andstoppet stalls in med den flergangade rafflade muttern som befin-
ner sig pa matningsenhetens undersida till hdger om resonansenhe-
ten. P& matningsenhetens hogra sida finns en variabel matskala for
andstoppet.

Det mekaniska andstoppet anvands for att férhindra sonotroden att
komma i kontakt med arbetsstyckesfixturen ifall ett arbetsstycke skulle
saknas. Andstoppet &r inget don for precisionsmatning. Darfor far det
mekaniska andstoppet inte anvandas for nedatbegransning vid svets-
ning som regleras genom relativ- eller absolutstréacka. "Arbetsstyckes-
detekteringen” kan darutéver anvéandas for 6vervakning av minimiav-
standet mellan sonotrod och arbetsstyckesfixtur.

En andanslagsinstalining for en sonotrodstracka pa minst 6,35 mm ar
bra att bdrja med, dven om alla strackor som ar kortare an total mat-
ning ocksa kan duga.
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Justering av mekaniskt andstopp

FARA

Om systemet gors tryckldst eller om avtappningsventilen éppnas
kan det handa att matningsenheten sjunker till en lagre position,
eftersom det kravs en konstant trycklufttillforsel for att halla den

i upplage. Var forsiktig och stick aldrig in handen under sonotro-
den eller andra stallen dar klamrisk féreligger. Sparra sonotrodro-
relsen med en trabit eller ett annat mjukt &mne som inte kan ge
upphov till ndgra maskinskador.

1. Oppna avtappningsventilen manuellt och skjut sladen for hand s&
langt ner att sonotroden befinner sig just ovanfor arbetsstyckesfix-
turen.

2. Om sonotroden inte nar arbetsstyckesfixturen och annu inte farit
nedat med 100 mm eller mer ska kontramuttern avlagsnas och
andstoppets justermutter vridas medurs tills sladen nar énskad
position.

Om sonotroden kan na 6nskad position innan det kommer i kon-
takt med det mekaniska andstoppet maste justermuttern vridas
moturs tills &ndstoppet och sladen berdr varandra.

3. Kontrollera sonotrodhéjden och genomfér vid behov nya
andstoppsinstallningar.

4. Nar ratt andstopp stéllts in ska kontramuttern dras at igen.
Kontramuttern gor att justermuttern inte lossnar pga. vibrationer.

5. LA&gg in ett arbetsstycke, stdng avtappningsventilen och genomfor
en provsvetsning.

6. Kontrollera om kraften mellan sonotrod och arbetsstycke uppnar
maximalt varde. Om inte, maste det mekaniska andstoppet juste-
ras om.

OBS!

For att trycket ska utnyttjas optimalt bor ingen svetsning fore-
komma inom slagets sista 6,35 mm.

8-6
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8.2.6 Nodstoppsknapp

Med nodstoppsknappen kan driften avbrytas. Pagaende svetscykel
stoppas omedelbart och sonotroden far uppat. Stromtillférseln bryts
INTE néar nddstoppsknappen mandovreras! Pa generatorn finns en
installningsmojlighet som satter igang en ljudsignal varje gang nod-
stoppet trycks. Om systemets nédstopp aktiveras visas ett varnings-
meddelande pa generatorns bildskarm. For att aterstalla systemet
maste nodstoppsknappen vridas.

8.2.7 Sékerhetskopplingens larm

Endast actuator aed: sékerhetssystemet i svetssystemet 6vervakar
standigt de sakerhetsrelevanta systemkomponenterna sé att de funge-
rar enligt foreskrift. Kadnner systemet av ett felaktigt handhavande,
avbryts driften och systemet gar 6ver i ett sakert lage. Alarm frén
sakerhetssystem visas genom blinkande meddelanden.

For felsokning efter alarm i séakerhetskopplingen, skall féljande steg

foljas:

1. Forsakra Dig om att den nioadriga styrkabeln for startbrytaren ar
korrekt ansluten pa svetsens baksida.

2. Stang av svetsen en kort stund och sla darefter pa den igen for att
aterstalla systemen.

3. Om alarmet fortfarande ar kvar, ring Branson Service

Matningsenheter serie 2000X
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8.3

Mano6vrering av matningsenheter aod, aed och
aodm

Mer ingdende information om styrreglagen pa matningsenhet 2000X
aod, aed och aodm finns i kapitel 6. S&har manovreras matningsenhet
aod, aed och aodm:

1.

o

9.

10.

Om du Iatit oss pA BRANSON analysera din tillampning i vart labo-
ratorium, star i rapporten vilka installningar du ska genomféra.

| annat fall kan du se efter i driftsinstruktionen fér 2000X-seriens
generator.

Det mekaniska @ndstoppet ska stéllas in sa att sonotroden och
arbetsstyckesfixturen inte kan beréra varandra. Mer information
om det i kapitel 8.2.5.

Om matningsenheten har en grundplatta maste du kontrollera att
nddstoppsknappen inte &r intryckt.

Om matningsenheten kors utan en grundplatta fran BRANSON
maste du kontrollera att ingen nédstoppssignal foreligger fran mot-
svarande signalgivare.

Lagg in ett arbetsstycke och hall bagge startstrombrytarna (tva-
handsutlésning) samtidigt intryckta eller aktivera motsvarande
startmekanism.

Sonotroden far nedat och beror arbetsstycket.

Mellan sonotrod och arbetsstycke uppstar en kraft som i sin tur
aktiverar triggerstrombrytaren.

Ultraljudemissionen borjar. Effektindikatorn pa generatorn visar
belastningen som brukar ligga mellan 25 och 100%. Nu kan du
slappa startstrémbrytarna.

Ultraljudemissionen upphor, men sonotroden fortsatter att fora en
stangningskraft pa arbetsstycket enligt installd kvarhallningstid.
Néar kvarhallningstiden passerats dras sonotroden tillbaka. Nu kan
arbetsstycket avlagsnas ur arbetsstyckesfixturen.

Prova annu nagra arbetsstycken med de hér grundinstaliningarna
och undersok resultaten.

Om 6nskad svetskvalitet inte uppnas kan du préva nya installningar
som baseras pa de resultat som stravas och vardena som anges pa
effektmataren. Modifiera bara en installning i taget mellan tva prov-
svetsningar och fortsatt tills hogsta hallbarhet nds inom den kortaste
tiden.

8-8
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9 Mandvrering av matningsenhet aef,
aemc och aomc
9.1 Styrreglage pa matningsenhet aef, aemc
OCN BOMC ...ttt e e 9-2
9.2 Grundinstéllningar fér matningsenhet aef, aemc
OCN BOMC ...ttt e e 9-3
9.3 Manovrering av matningsenhet aef, aemc och aomc ........ 9-9
VARNING

Mandvreringen av matningsenhet 2000 aemc och 2000 aomc sker
via styrdatorn 2000 mc net. Las igenom styrdatorns
driftinstruktion 2000 mc net (EDP-nr 011-003-973. | 6vrigt géller
anvisningarna i detta kapitel fér matningsenhet 200 aemc oh
2000 aomc.
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STOP

9.1 Styrreglage pa matningsenhet aef, aemc och
aomc

Det har avsnittet beskriver hur en svetscykel genomférs med mat-
ningsenhet 2000X aef, 2000 aemc och 2000 aomc. En mer ingéende
information om justering och instéllning finns i generatorhandboken
samt i driftinstruktionerna till matningsenhet 2000 aemc och

2000 aomc och till styrdatorn.

EDP-nr 011-003-973

FARA

Observera féljande anvisningar vid riggning eller drift av mat-
ningsenheten:

Stick inte in handen under sonotroden. Sonotrodens nedatrorelse
(tryck) och ultraljudsvagor kan orsaka kroppsskador.

Plastdelar kan bérja vibrera inom horbart frekvensomrade under
svetsningen. Anvand horselskydd for att undvika skador.

En vibrerande sonotrod far inte komma i beréring med en metall-
platta eller en arbetsstyckesfixtur av metall.

Matningsenhet 2000X aef styrs via generatorn; matningsenhet
2000 aemc och 2000 aomc via styrdatorn 2000 mc net.

Generatorn erhaller driftcykeldata (hastighet, kraft etc.), statusinforma-
tion och varningsmeddelanden fran matningsenheten. Matningsenhe-
ten & andra sidan erhaller driftsparametrar fran generatorn vilka avgor
nar en svetscykel ska inledas eller avslutas. Vid riggningen skickar
matningsenheten kontinuerligt data éver strackor, krafter och tryck till
generatorn. Beskrivningar av installning, provkorning, riggning och
mandovrering finns i handboken till 2000X-seriens generator. Se aven
driftinstruktionen till styrdatorn 2000 mc net for mandvreringen av mat-
ningsenhet 2000 aemc och 2000 aomc.

FARA

Pa storre sonotroder maste arbetssituationer dar fingrar kan
klammas mellan sonotrod och arbetsstyckesfixtur undvikas.
Ta kontakt med BRANSON for att fa reda pd mer om alternativ
skyddsutrustning 040 43 15 10.
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9.2 Grundinstallningar for matningsenhet aef, aemc
och aomc

Matningsenhet aef styrs i regel via generatorn, &ven om vissa funktio-

ner styrs och regleras av matningsenheten sjalv. Matningsenhet aemc

och aomc styrs i regel via styrdator 2000 mc net, aven om vissa funk-

tioner styrs och regleras av matningsenheten sjalv.

Dessa ar:

e Systemtryckinstéllning: 60 eller 80 psi; fabriksinstéllning 60 psi
60 psi = 414 kPa, 4,14 bar; 80 psi = 552 kPa, ca 5,52 bar

e Mekaniskt andstopp

e Matningsenhetens héjd och position éver arbetsstyckesfixturen
(sonotrodstracka)

e Aktivering av nodstopp med knappen pa grundplattan eller som sig-
nal via operatorgranssnittet pa automatiska system

Varje enskild funktion paverkar matningsenhetens drift.

Matningsenheter serie 2000X
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9.2.1 Tryckluftsreglering och manometer

Tryckluften tillfors via en tryckregulator som befinner sig ovanfor en
avtappningsventil. Trycket stélls in med hjalp av den hér regulatorn.
En tryckgivare pa matningsenhet aef:s frontpanel visar momentant
tryck.

Om trycklufttillforseln bryts, t.ex. med avtappningsventilen, intar mat-
ningsenheten en "avspand” position.

FARA

Om systemet gors tryckldst eller om avtappningsventilen 6ppnas
kan det handa att matningsenheten sjunker till en lagre position,
eftersom det kravs en konstant trycklufttillforsel for att halla den

i upplage. Var forsiktig och stick aldrig in handen under sonotro-
den eller andra stallen dar klamrisk féreligger. Spéarra sonotrodro-
relsen med en trabit eller ett annat mjukt &mne som inte kan ge
upphov till ndgra maskinskador.

VARNING

For att skydda matningsenhetens integrerade komponenter far
ingen elektrisk energi tillforas sa lange som inget tryck rader vid
tryckgivaren pa matningsenhetens frontpanel. Om den héar var-
ningsanvisningen inte foljs kan matningsenhetens inre kompo-
nenter skadas.

Regulatorns fabriksinstallning ar 60 psi, vilket normalt racker till
nastan alla sorters svetsapplikationer (414 kPa, 4,14 bar). Mat-
ningsenheten aef har en mjukstartventil som gor att verktyget inte
rycker nar maskinen ansluts till tryckluftsystemet eller nar tryckluften
Oppnas.

Om systemtrycksinstalliningen pé 60 psi inte kan ge upphov till de kraf-
ter som behdévs for svetsningen kan systemtrycket hojas till 80 psi
(552 kPa, 5,52 bar). Kér sonotroden nedat och las sedan av trycket om
du vill andra trycket. Stall in regulatorn pa 80 psi +/-3 psi.

FARA

Om tillférd tryckluft 6verstiger 100 psi (690 kPa) utsatts operato-
ren for stor fara och maskinerna kan ta allvarlig skada!l
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OBS!

Stall enbart in systemtrycket pa foljande varden: 60 psi +/- 3 psi
eller 80 psi +/-3 psi. Alla andra varden orsakar att larmet gar. Lar-
met kvitteras genom att sonotroden koérs nedat och regulatorn
stalls in igen.

9.2.2 Trycklufttillférsel

Oppna for trycklufttillférseln s& att tryck foreligger vid matningsenhe-
tens tryckluftregulator. For en palitlig drift av matningsenheten ska
trycket stallas in enligt féljande:
e en drift vid 80 psi (552 kPa, 5,52 bar) kraver tryckluft pa

90 psi (621 kPa, 6,21 bar),
e en drift vid 60 psi (414 kPa, 4,14 bar) kraver tryckluft pa

70 psi (483 kPa, 4,83 bar).

Den tillférda luften fungerar dessutom som luftkylning for konvertern.

Resultaten fran svetstillampningar som kraver hoga svetstryck paver-
kas av trycklufttillforseln.

OBS!

Luften som tillférs maste ha ett tryck som ar hogre an systemets
erforderliga maxtryck. Tryckluftsystemets kapacitet maste upp-
fylla kraven for alla anslutna maskiner. Under vissa omstandighe-
ter kan en tryckackumulator vara nédvéandig for att en jAmn
luftstrém ska garanteras.

VARNING

Ingen elektrisk energi far tillforas forran tryckmateran pa mat-
ningsenhetens frontpanel anger att systemtryck foreligger.

Matningsenheter serie 2000X



Manoévrering av matningsenhet aef, aemc och aomc

BRANSON

9.2.3 Nedathastighetsstyrning

Sonotrodens hastighet regleras med nedathastighetsstyrningen.
Mandverelementet ar en proportionell ventil som stélls in pa ultraljuds-
generatorn. Till en bérjan bor nedathastigheten vara installd mellan

20 och 25%. Lagre procenttal ger en lagre hastighet. Om nedathastig-
hetsstyrningen ar installd pa 0% koér matningsenheten inte ut.

9.2.4 Dynamisk utldsning

Med den dynamiska utldsningsmekanismen bestams vid vilket kraft-
varde som verkar p& arbetsstycket ultraljudemissionen ska utlosas.
Ett &gt varde kraver en liten kraft. Ett hogt varde kraver en stor kraft.
Den dynamiska utlésningens grundinstalining ar ett Iagt varde.

9.2.5 Inriktning och hdjdinstallning (sonotrodstracka)

Sonotrodsladen far upp och sedan ner i matningsenhetens styrskenor.
Matningsenhetens lage pa pelaren kan andras. Avstandet mellan
sonotrod och arbetsstyckesfixtur bér vara tillrackligt for praktiskt hand-
havande, t.ex. for sonotrodbyten.

e Matningen far dock inte vara kortare &an 3,175 mm (1/8").

e Matningen fram till kontakt med arbetsstycke far inte vara langre an
95 mm (3 3/4").

Kontinuerligt jamna svetsresultat uppnas om sonotrodstrackan ar
langre an 1/4" (6,35 mm). Om svetsstrackorna ar kortare och kraften
som bildas pa arbetsstycket ar en annan kan det leda till funktionsstor-
ningar genom andra svetsmaskinkomponenter.

9-6
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9.2.6 Mekaniskt andstopp

Det mekaniska andstoppet bestammer vilken nedatrérelse som ar moj-
lig for matningsenheten. Det kan placeras valfritt utmed enhetens
totala slaglangd. Andstoppet stalls in med den flergangade rafflade
muttern som befinner sig pa matningsenhetens undersida till hoger om
resonansenheten. Pa matningsenhetens hogra sida finns en variabel
matskala for andstoppet.

Det mekaniska andstoppet anvands for att foérhindra sonotroden att
komma i kontakt med arbetsstyckesfixturen ifall ett arbetsstycke skulle
saknas. Andstoppet &r inget don for precisionsmatning. Darfor far det
mekaniska andstoppet inte anvandas for nedatbegransning vid svets-
ning som regleras genom relativ- eller absolutstracka. "Arbetsstyckes-
detekteringen” kan darutéver anvandas for dvervakning av minimiav-
standet mellan sonotrod och arbetsstyckesfixtur.

En andstoppsinstalining for en sonotrodstracka pa minst 3,175 mm
(1/8") &r bra att borja med, aven om alla strackor som ar kortare &n
total matning ocksa kan duga.

Justering av mekaniskt andstopp

FARA

Om systemet gors trycklost eller om avtappningsventilen 6ppnas
kan det handa att matningsenheten sjunker till en lagre position,
eftersom det kravs en konstant trycklufttillforsel for att halla den

i upplage. Var forsiktig och stick aldrig in handen under sonotro-
den eller andra stallen dar klamrisk foreligger. Sparra sonotrodro-
relsen med en trabit eller ett annat mjukt amne som inte kan ge
upphov till ndgra maskinskador.

1. Oppna avtappningsventilen manuellt och skjut sladen for hand s&
langt ner att sonotroden befinner sig just ovanfor arbetsstyckesfix-
turen.

2. Om sonotroden inte nar arbetsstyckesfixturen och annu inte farit
nedat med 100 mm (4") eller mer ska kontramuttern avlagsnas
och andstoppets justermutter vridas medurs tills sladen nar 6ns-
kad position.

Om sonotroden kan na énskad position innan det kommer i kon-
takt med det mekaniska andstoppet maste justermuttern vridas
moturs tills andstoppet och sladen berdr varandra.

3. Kontrollera sonotrodhdjden och genomfér vid behov nya
andstoppsinstéllningar.

4. Nar ratt andstopp stéllts in ska kontramuttern dras at igen. Kon-
tramuttern gor att justermuttern inte lossnar pga. vibrationer.

5. L&gg in ett arbetsstycke, stdng avtappningsventilen och genomfor
en provsvetsning.

Matningsenheter serie 2000X
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6. Kontrollera om kraften mellan sonotrod och arbetsstycke uppnar
maximalt varde. Om inte, maste det mekaniska andstoppet juste-
ras om.

OBS!

For att trycket ska utnyttjas optimalt bor ingen svetsning fore-
komma inom slagets sista 6,35 mm.

9.2.7 Nodstoppsknapp

Med nodstoppsknappen kan driften avbrytas. Pagaende svetscykel
stoppas omedelbart och sonotroden far uppat. Stromtillforseln bryts
INTE nar nddstoppsknappen manovreras! Pa generatorn finns en
installningsmojlighet som satter igang en ljudsignal varje gang néd-
stoppet trycks. Om systemets nédstopp aktiveras visas ett varnings-
meddelande pa generatorns bildskarm. For att aterstalla systemet
maste nodstoppsknappen vridas.

9.2.8 Sékerhetskopplingens larm

Endast actuator aed: sdkerhetssystemet i svetssystemet dvervakar
standigt de sékerhetsrelevanta systemkomponenterna sa att de funge-
rar enligt foreskrift. Kanner systemet av ett felaktigt handhavande,
avbryts driften och systemet gar over i ett sakert lage. Alarm fran
sékerhetssystem visas genom blinkande meddelanden.

For felsokning efter alarm i sakerhetskopplingen, skall féljande steg

foljas:

1. Forsékra Dig om att den nioadriga styrkabeln for startbrytaren ar
korrekt ansluten pa svetsens baksida.

2. Stang av svetsen en kort stund och sla darefter pa den igen for att
aterstéalla systemen.

3. Om alarmet fortfarande ar kvar, ring Branson Service

9-8
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9.3

Manovrering av matningsenhet aef, aemc och
aomc

Mer ing&ende information om styrreglagen pa matningsenheterna aef,
aemc, och aomc finns i kapitel 6.

Sahar mandvreras matningsenhet aef

1.

o

9.

10.

Om du Iatit oss pA BRANSON analysera din tillampning i vart labo-
ratorium, star i rapporten vilka installningar du ska genomféra.

| annat fall kan du se efter i driftsinstruktionen fér 2000X-seriens
generator.

Det mekaniska andstoppet ska stéllas in sa att sonotroden och
arbetsstyckesfixturen inte kan beréra varandra. Mer information
om det i kapitel 9.2.6.

Om matningsenheten har en grundplatta maste du kontrollera att
nddstoppsknappen inte &r intryckt.

Om matningsenheten kors utan en grundplatta frain BRANSON
maste du kontrollera att ingen nédstoppssignal féreligger fran mot-
svarande signalgivare.

Lagg in ett arbetsstycke och hall bagge startstrombrytarna (tva-
handsutlésning) samtidigt intryckta eller aktivera motsvarande
startmekanism.

Sonotroden far nedat och beror arbetsstycket.

Mellan sonotrod och arbetsstycke uppstar en kraft som i sin tur
aktiverar triggerstrombrytaren.

Ultraljudemissionen borjar. Effektindikatorn pa generatorn visar
belastningen som brukar ligga mellan 25 och 100%. Nu kan du
slappa startstrémbrytarna.

Ultraljudemissionen upphdr, men sonotroden fortsatter att foéra en
stangningskraft pa arbetsstycket enligt installd kvarhallningstid.
Nar kvarhallningstiden passerats dras sonotroden tillbaka. Nu kan
arbetsstycket avlagsnas ur arbetsstyckesfixturen.

Prova dannu nagra arbetsstycken med de har grundinstaliningarna
och undersok resultaten.

Om o6nskad svetskvalitet inte uppnas kan du préva nya installningar
som baseras pa de resultat som stravas och vardena som anges pa
effektmataren. Modifiera bara en installning i taget mellan tva prov-
svetsningar och fortsatt tills hogsta hallbarhet nés inom den kortaste
tiden.

Matningsenheter serie 2000X
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10 Tekniska data

Kriterier

2000X-seriens generatorer maste anslutas till tryckluft. For drift och
kylning av svetsmaskinen maste luften som tillfors ha ett minimitryck
pa 70 eller 90 psi.

70 psi =4,8bar

90 psi =6,2bar

100 psi =6,9 bar

Ibland kan det t.0.m. vara nodvandigt med ett minimitryck pa 100 psi.
I nedanstaende tabell stdr omgivningskriterierna for ultraljudsvetsan-
laggningen.

Omgivningskriterium Tillatet omrade

Luftfuktighet 30 till 95%, ingen kondensbildning
Omgivningstemperatur +5 till +50 °C

Temperatur vid lagring/ -25 till +55 °C (+70 °C for 24 timmar)
transport

Arbetshojd upp till 2000 m

IP skyddstyp 2X

Samtliga elektriska in-portar ar avsedda for anslutning till generatorn.

Matningsenheter serie 2000X

10-1



Tekniska data BRANSON

Matningsenheternas effekter

Tabellerna nedan anger matningsenheternas olika effekter.

Tab. 10-1  Maximal svetskraft vid 100 psig (690 kPa) och ett slag pa
95 mm. Vid aodm och aomc Micro ar slaget 50 mm

Cylinder | ao, aod, ae, aed aef, aemc aodm, aomc
1,5 tum 1351b 620/540 N*
38 mm 600 N * vid 60 psi
2,0 tum 269 Ib 146 Ib

50 mm 1190 N 650 N

2,5 tum 441 1b
63 mm 1960 N

3,0 tum 651 Ib 376 1b
76 mm 2890 N 1670 N

3,25 tum 772 b
82 mm 3430 N

Tab. 10-2 Dynamisk utlésningskraft (trigger)

Matningsenhet |Cylinderdimension jaodm aef, aed, ae |aod, ao
1,5 tum (38 mm) 22 Ntill620N |22 N 66 N till 800 N
Dynamisk utlds- [2,0 tum (50 mm) till max. kraft
ningskraft 2,5 tum (63 mm) 44 N 66 N till 800 N
3,0 tum (76 mm) till max. kraft
3,25 tum (82 mm)

Tab. 10-3  Maximal snabbgéngshastighet i anslutning
med generatorerna i serie 2000X

ao, ae, aod, aed, aef, aemc

Nedat- och tillbakahastighet | Max. 152,4 mm per s vid 88,9 mm
slag, 90 psi (6,2 bar) (alla cylinder-
storlekar)
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Tab. 10-4  Maximalt och minimalt slag

ao, ae, aod, aed, aef, aemc

aodm, aomc

Minimalt slag

3mm

3mm

Maximalt slag

95 mm vid en cylinder
med 100 mm slag

45 mm vid en cylinder
med 50 mm slag

Matningsenheter serie 2000X
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g VARNING!

§ Maskinerna maste underhallas en gdng om &ret annars upphor

"g' garantin att gélla.
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11.1 Kalibrering

Denna produkt maste inte kalibreras regelbundet. Men om program-
met kraver en kalibrering, exempelvis eftersom vissa direktiv maste fol-
jas ber vi dig kontakta din Branson-aterforsaljare.
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11.2 Underhall
FARA
Endast auktoriserade personer far utféra installations- och under-
héllsarbeten pa maskinen!
Vid icke fackmassig betjaning och underhall av maskinen forelig-
ger fara fér manniskor, sakvarden och miljo.

S

%) VARNING

s ' Observera sékerhetsforeskrifterna i kapitel 2.1 och kapitel 2.3

g . innan ett underhallsarbete inleds!

3

S

2

@ De forebyggande atgarder som beskrivs nedan &r viktiga for en lang

ﬁ livslangd av BRANSONSs maskiner i 2000X-serien.

E 11.2.1 Regelbunden rengdring av maskin

_ Dra regelbundet ur ultraljudgeneratorns natkontakt, avlagsna panelen

Eg och sug bort allt damm och andra &mnen med en dammsugare. Ta bort

8 alla partiklar som sitter pa kretskorten och ventilationsvagarna. Lossa

2 trycklufttillférseln fran matningsenheten, éppna luftfiltret och rengor

3 bade filter och hus med mild tval och vatten. Rengor filterhusets utsida

E med tvattsvamp eller trasa indrankt i en mild tvallésning. Rengorings-

@ I6sningen far inte lacka in i huset. Exponerade metallytor som t.ex.

g grepp, maskinutrustning samt huvudpelarna kan du gnida in i tunn olja,

o) t.ex. WD-40, vilket ger ett korrosionskydd i miljoer med hog
luftfuktighet.
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11.2.2 Oversyn av resonansenhet
(konverter, booster och sonotrod)

Passytornas tillstdnd mellan resonansenhetens olika komponenter ar
avgorande for deras verkningsgrad. Pa 20 och 30 kHz-maskiner maste

Branson-Mylar®-mellanlaggsbrickor placeras mellan sonotrod — boos-
ter och sonotrod — konverter. Tank pa att mellanlaggsbrickor ska bytas
ut nar de ar nétta eller perforerade. Resonansenheter med Mylar-
brickor méaste kontrolleras var tredje manad.

Silikonfettsmorda resonansenheter, t.ex. vissa 20 kHz-installationer
och samtliga 40 kHz-maskiner, maste genomgas regelbundet for att
undvika nétningskorrosion. Resonansenheter smorda med silikonfett
bor kontrolleras varannan vecka. Intervallen kan du sedan férlanga
eller forkorta beroende pa de erfarenheter du gér med olika resonan-
senheter. Se instruktionsbéckerna for mer information om dversyn av
passytorna.

OBS!

Ojamna eller korroderade passytor med dalig kontakt mellan kon-
verter, booster och sonotrod verkar mycket hammande p& maski-
nens verkningsgrad. Genom dalig kontakt mellan passytorna
forloras en del av effektavgivningen och justeringen férsvaras.
Darutover orsakas mer buller och faran for skador pa konvertern
Okar.

Oversyn av passytor:

1. Plocka resonansenheten ur matningsenheten.
2. Sara konverter, booster och sonotrod fran varandra.

Observera foljande: Nar du ska plocka isar en resonansenhet maste
du alltid anvanda ratt sorts nyckel och ett lampligt skruvstad med
mjuka backar nar sonotrod eller booster demonteras. Anvand dig av
beskrivningen i omvand ordningsféljd.

VARNING
I En sonotrod eller booster far ALDRIG demonteras genom att kon-
. verterhuset eller boosterlasringen spanns fast i ett skruvstad.
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OBS!

Fyrkantsformade sonotroder eller sonotroder som inte kan lossas

pa annat satt kan spannas fast i ett lampligt skruvstad med mjuka

backar. Anvand dig av beskrivningen i omvand ordningsfoljd.

3. Torka rent alla ytor med en ren trasa eller pappersduk.

4. Undersok alla passytor. Passytor som visar tecken pa korrosion
eller har svarta, harda avlagringar ska genomgas.

5. Om passytorna ar i gott tillstand gar du vidare med steg 13.

o 6. Avlagsna eventuella sonotrodskruvar.

§ 7. Tejpa fast en ren smargelduk, kornighet 400 eller finare, pa en

= plan yta, t.ex. en glasbit.

g 8. Hall komponentens nedre del med handen och lappa forsiktigt i en
4 riktning 6ver smargelduken. Tryck inte mot sméargelduken.

Z Komponentens egna tyngd racker som nedatkratft.

S 9. Lappa en gang till over smargelduken. Rotera komponenten med
_5‘:» en tredjedels varv och lappa tva ganger 6ver duken.

i";’ OBS!

£ Komponenten far i samma position inte lappas mer en tva ganger
= over duken. Varje komponentposition ska lappas lika manga

3 ganger.

% 10. Rotera komponenten den sista trjedjedelen av varvet och upprepa
g l[&ppningen.

é’ 11. Kontrollera passytan och upprepa steg 8 till 10 tills ytan &r ren och
x slat. Normalt behtver dessa steg inte upprepas mer an tva eller
3 tre ganger per komponent.

5 12. Rengor det gangade halet med en ren trasa eller pappersduk.

13. Om en skruv avlagsnats maste den ersattas med en ny. Dra at
3/8-24-skruvarna med momentet 32,77 Nm. Dra at %-20-skru-
varna med momentet 50,84 Nm och M8 x 1-1/4-skruvar med
momentet 7,9 Nm.

OBS!
Vi rekommenderar starkt att en Branson-momentnyckel eller en

likvardig nyckel anvands. For 20 kHz-system EDP-nr 101-063-617

och fér 40 kHz-system EDP-nr 101-063-618.
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VARNING

Om atdragningsmomenten inte respekteras kan skruvarna
antingen lossna eller rent av brytas och leda till en systeméverbe-
lastning. Vi rekommenderar starkt att en Branson-momentnyckel
eller en likvardig nyckel anvands.

14. Satt ihop resonansenheten igen enligt beskrivningen i avsnitt
kapitel 5.6 i den har driftinstruktionen och placera den i matnings-
enheten.

11.2.3 Komponentbytesintervall

Vissa delars livslangd ar beroende av antal genomférda svetscykler
eller drifttimmar. | tabell 11-1 anges det genomsnittliga antalet timmar
eller svetscykler som avgor tillfallet fér komponentbyte. Darutéver utto-
var driftstemperaturen sitt inflytande pa komponenternas livslangd.

Ju hégre temperatur, ju farre cykler respektive drifttimmar. Uppgifterna
i nedanstaende tabell baseras pa en driftstemperatur mellan 22 och
24 °C.

Tryckluftskomponenternas livslangd paverkas av den tillférda tryckluf-
tens kvalitet. Samtliga Branson-maskiner ska anslutas till (normala)
fabriktryckluftsystem med ren och torr luft. Innehaller luften oljepartiklar
eller fukt, forkortas komponenternas livslangd. Vardena i tabellen gal-
ler for tryckluftsystem av genomsnittlig kvalitet.

11-6
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Tab. 11-1 Komponentbyte efter antal svetscykler
Startknapp grundplatta
Efter 20 miljoner cykler Luftcylinder
Proportionell ventil
Magnetventiler
Tryckregulator
N Efter 40 miljoner cykler Luftfilter
i Hydraulddmpning
o
= Kylventil
k=]
é
S Vart att veta:
2 1. Om ett system genomfdr 60 svetsningar i minuten, 8 timmar per
o dag i en 5-dagars arbetsvecka under ett &r med 50 veckor har
E; 7,2 miljoner svetscykler genomférts; motsvarande 2000 drifttimmar.
& 2. Om samma system anvands under ett &r med 50 veckor, dygnet
£ runt 5 dagar i veckan har 21,6 miljoner cykler genomférts eller
2 motsvarande 6000 drifttimmar.
_ 3. 365 dagar per ar och 24 timmar per dag innebar 31,5 miljoner
£ cykler under 8760 timmar.
I
5
§ Lagg marke till att de har delarna har utsatts for ett normal slitage och
z aldrande. Vi lamnar ingen garanti for sddana delar.
&
© VARNING
Kontrollera forst att filterhuset inte ar skadat innan du byter ut
sjalva filtren. For att sakerstalla en tillforlitlig lufttillforsel méaste
5 um-partikelfiltret och koaguleringsfiltret sattas in i motsvarande
filterhus, se fig. 11-1.
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Fig. 11-1 Komponentplacering
L
Precisionsregulator
Mjukstartventil
Sum-filter L
Koaguleringsfilter. .
—— Avtappningsventil
Matningsenhet, vanster sida Matningsenhet, hoger sida
Filterplacering pa fyrkantstolpe, se fig. 3-8.
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11.3 Detaljlistor

I nedanstdende tabell listas tillgangliga komponenter och reservdelar

fér 2000X-seriens matningsenhet.

OBS!

Tank pa att ange diameterspecifikationen som star pad matnings-

enhetens skyddskapa nar du bestaller cylindrar

11.3.1 Tillbehor och reservdelar for matningsenhet ao

Tab. 11-2 Tillbehor fér matningsenhet ao

Beskrivning

EDP-nummer

Matningsenhet ao med cylinder med en diameter pa 1,5 tum 101-134-157
(38,1 mm)

Matningsenhet ao med cylinder med en diameter pa 2 tum (50,8 mm)|101-134-134
Matningsenhet ao med cylinder med en diameter pa 2,5 tum 101-134-272
(63,5 mm)

Matningsenhet ao med cylinder med en diameter pa 3 tum (76,2 mm) | 101-134-274
Matningsenhet aol med cylinder med en diameter p& 2,5 tum 101-134-273
(63,5 mm)

Matningsenhet aol med cylinder med en diameter pa 3 tum (76,2 mm) | 101-134-275
Extern tryckluftstyrenhet (RP) 101-134-108

Extern tryckluftstyrenhet (liten kraft) for diametrar pa 1,5 tum
(88,1 mm) och 2 tum (50,8 mm)

101-134-1350

RP Actuator mount kit [monteringssats for fastsattning av RP (extern
tryckluftstyrenhet) pad matningsenhetens vanstra eller hogra sida]

101-063-1351

Kit Encoder 101-063-552
Kit Clean Air 101-063-551
AE/AO-avtappningsventil 100-246-952
Kula for nivajusteringsplatta, anpassar 2000 M-plattan till inch-plattan | 100-298-076
Metrisk nivajusteringsplatta 101-063-444
Konverter CJ20 i matningsenhet 101-135-059
Konverter CA30 159-134-114
30 kHz-adapter for CA30 100-087-283
Konverter 4TJ i matningsenhet 101-135-041
40 kHz-adapter (samma som 900) 100-246-612

Grundplatta 6,35 mm, hallare

100-246-1314

Flans 12,7 mm, héallare

100-246-1344

Matningsenheter serie 2000X
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Beskrivning EDP-nummer
Ergonomisk grundplatta 102 mm, metrisk, svart 100-246-1313
Flans 2000 for 102 mm rundpelare 101-063-583
102 mm mellandel, svart 100-246-1311
Rundpelare 122 mm, 1200 x 6,35 mm vaggtjocklek 100-028-021
Rundpelare 122 mm, 1016 x 6,35 mm vaggtjocklek 100-028-017
Rundpelare 122 mm, 1016 x 12,7 mm vaggtjocklek (tillval) 100-028-011
Rundpelare 183 mm, 1016 x 12,7 mm véaggtjocklek (tillval) 100-028-012
Adapter 6,35 mm véaggtjocklek 100-094-159
Adapter 12,7 mm vaggtjocklek 100-094-102
Booster for 900-serien, 1/2-20 ingang, 1/2-20 utgang

Svart (Ti), férstarkning 1:2,5 101-149-120
Silver (Ti), forstarkning 1:2 101-149-121
Guld (Ti), forstarkning 1:1,5 101-149-122
Gron (Ti), forstarkning 1:1 101-149-123
Morklila (Ti), forstarkning 1:0,6 101-149-060
Silver (Al), forstarkning 1:2 101-149-053
Guld (Al), forstarkning 1:1,5 101-149-052
Gron (Al), forstéarkning 1:1 101-149-051
Morklila (Al), forstarkning 1:0,6 101-149-055
Massiva boostrar (Solid Mount) — 20 kHz — 1/2-20 ingang, 1/2-20 utgang

Svart (Ti), forstarkning 1:2,5 101-149-099
Silver (Ti), forstarkning 1:2 101-149-098
Guld (Ti), forstarkning 1:1,5 101-149-097
Gron (Ti), forstarkning 1:1 101-149-096
Morklila (Ti), forstarkning 1:0,6 101-149-095
Booster 30 kHz

Svart (Ti), forstarkning 1:2,5 159-149-120
Silver (Ti), forstéarkning 1:2,0 159-149-121
Guld (Ti), forstarkning 1:1,5 159-149-122
Gron (Ti), forstarkning 1:1,0 159-149-123
Morklila (Ti), forhallande 1:0,6 101-149-124
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Beskrivning EDP-nummer
Booster — 40 kHz (som XL: 8 mm)

Svart (Ti), forstarkning 1:2,5 101-149-084
Silver (Ti), forstarkning 1:2,0 101-149-083
Guld (Ti), forstéarkning 1:1,5 101-149-086
Gron (Ti), forstarkning 1:1 101-149-085
Svart (Al), forstéarkning 1:2,5 101-149-082
Silver (Al), forstarkning 1:2,0 101-149-081
Guld (Al), forstarkning 1:1,5 101-149-080
Gron (Al), forstarkning 1:1 101-149-079
Morklila (Al), forstarkning 1:0,6 101-149-087
Massiv booster (Solid Mount) — 40 kHz (som XL: 8 mm)

Svart (Ti), forstarkning 1:2,5 109-041-174
Silver (Ti), forstarkning 1:2,0 109-041-175
Guld (Ti), forstarkning 1:1,5 109-041-176
Gron (Ti), forstarkning 1:1,0 109-041-177
Morklila (Ti), forstarkning 1:0,6 109-041-178

Tab. 11-3 Reservdelar for matningsenhet ao

Beskrivning EDP-nummer
HF-kabelsats 100-246-1282
TRS HF-kabelsats (endast med dynamisk utldsning) 100-246-923
HF-kabelsats, aol/aod| 100-246-1003
HF-kontaktblock 100-246-909
HF-stickkontakt 100-246-932
Strombrytare for skyddskapa 100-246-890
Dynamisk utlésare, sats 100-246-697
Konverterkylventil 100-246-896
Magnetventil 100-246-901

Nedathastighetsregulator (Flow Control), for en cylinderdiameter pa {100-246-1309
2,5 tum (63,5 mm) och 3 tum (76,2 mm)

Nedathastighetsregulator (Flow Control; sma krafter), for 100-246-1310
en cylinderdiameter pa 1,5 tum (38,1 mm) och 2 tum (50,8 mm)

Fordelare 2000 ao 102-242-277
Ovre granslagesbrytarsats 100-241-181
Kontrollampa, sats 100-246-924
Slade for serie 2000X 100-018-039
TRS kablage 100-246-1283

Matningsenheter serie 2000X 11-11



Underhall BRANSON

Luftcylinder AE/AO — med en diameter pa 1,5 tum (38,1 mm) 100-246-600
Luftcylinder AE/AO — med en diameter pa 2 tum (50,8 mm) 100-246-778
Luftcylinder AE/AO — med en diameter pa 2,5 tum (63,5 mm) 100-246-562
Luftcylinder AE/AO — med en diameter pa 3 tum (76,2 mm) 100-246-559
Luftcylinder AE/AO — med en diameter pa 82,6 mm 100-246-935
Luftcylinder AOL/AODL — med en diameter pa 2 tum (50,8 mm) 100-246-926
Luftcylinder AOL/AODL — med en diameter pa 3 tum (76,2 mm) 100-246-934
Skyddskapa (plast) 100-037-026
Skyddskapa (metall) 100-037-035
Skyddskapa AO/AOD matningsenhet 100-032-357
Andlagesdampare 100-013-018
Skruvpaket M6 x 6 200-298-102
Returfjader 100-095-139
Regulatorsats 100-246-553
Manometersats 100-246-554
HF-stickkontakt, sats 100-246-932
Fotocell/6vre granslage 200-099-190
Glidlager 200-003-080
Stift 200-078-146
Lyftogla 200-298-027
Slade 100-018-039
Skruv for skyddskapa 100-298-242
Kontaktblock 100-246-909
Jordningsfjader 100-095-024
D-sub-kontakt 200-063-195
Startstrémbrytare 200-099-236
Nédstopp-knapp 200-099-237
Mekaniskt andstopp

Gangad tapp 100-089-066
Spardel 100-006-197
Glidfolie 100-062-105
Tryckfjader 200-095-138
Bricka #8 200-114-013
Bricka M6 200-114-114
Anslagskruv for mekaniskt &ndanslag 100-073-187
Kontramutter for mekaniskt &ndanslag 100-073-188
Justerskruv fér mekaniskt andanslag 100-064-054
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11.3.2 Tillbehor och reservdelar fér matningsenhet ae
Tab. 11-4 Tillbehor for matningsenhet ae

Beskrivning EDP-nummer
Matningsenhet ae med en diameter pa 1,5 tum (38,1 mm) 101-134-156
Matningsenhet ae med en diameter pa 2 tum (50,8 mm) 101-134-124
Matningsenhet ae med en diameter pa 2,5 tum (63,5 mm) 101-134-121
Matningsenhet ae med en diameter pa 3 tum (76,2 mm) 101-134-104
Skyddspanel fér stora sonotroder 101-063-550
Kit Encoder 101-063-552
Kit Clean Air 101-063-551
AE/AO-avtappningsventil 100-246-952
Kula for nivajusteringsplatta, anpassar 2000 M-plattan 100-298-076
till inch-plattan

Metrisk nivajusteringsplatta 101-063-444
Konverter CJ20 i matningsenhet 101-135-059
Konverter CA30 159-134-114
Konverter 4TJ (i matningsenhet) 101-135-041
40 kHz-adapter (samma som 900) 100-246-612

Grundplatta 12,7 mm, hallare

100-246-1314

Flans 12,7 mm, hallare

100-246-1344

Ergonomisk grundplatta 102 mm, metrisk, svart

100-246-1313

Flans 2000 for 102 mm rundpelare 101-063-583
102 mm mellandel, svart 100-246-1311
Rundpelare 122 mm, 1200 x 6,35 mm vaggtjocklek 100-028-021
Rundpelare 122 mm, 1016 x 6,35 mm véaggtjocklek 100-028-017
Rundpelare 122 mm, 1016 mm x 12,7 mm vaggtjocklek (alternativ) |100-028-011
Rundpelare 183 mm, 1016 mm x 12,7 mm véaggtjocklek (alternativ) |100-028-012
Adapter 6,35 mm véaggtjocklek 100-094-159
Adapter 12,7 mm véaggtjocklek 100-094-102

Booster for 900-serien: se matningsenhet ao, tabell 11-2

Tab. 11-5 Reservdelar for matningsenhet ae

Beskrivning

EDP-nummer

HF-kabelsats

100-246-1282

HF-kontaktblock

100-246-909

Matningsenheter serie 2000X
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HF-stickkontakt 100-246-932
Linjargivare 100-143-161
Glidlager 200-003-080
Gangad tapp 100-089-066
Strombrytare for skyddskapa 100-246-890
Dynamisk utlésning 100-246-697
Konverterkylventil 100-246-896
Magnetventil 100-246-901
Nedathastighetsregulator (Flow Control) for en 100-246-1310
cylinderdiameter pa 1,5 tum (38,1 mm) och 2 tum (50,8 mm)
Nedathastighetsregulator (Flow Control) for en 100-246-1309
cylinderdiameter pa 2,5 tum (63,5 mm) och 3 tum (76,2 mm)

Fordelare, sats 100-242-277
Ovre granslagesbrytarsats 100-241-181
Kontrollampa, sats 100-246-924
Slade for serie 2000X 100-018-039
Luftcylinder AE/AO — med en diameter pa 1,5 tum (38,1 mm) |100-246-600
Luftcylinder AE/AO — med en diameter pa 2 tum (50,8 mm) 100-246-778
Luftcylinder AE/AO — med en diameter pa 2,5 tum (63,5 mm) |100-246-562
Luftcylinder AE/AO — med en diameter pa 3 tum (76,2 mm) 100-246-559
Reserveylinder AE/AO — med en diameter pa 3,25 tum 149-088-859
(82,6 mm)

Skyddskapa (plast) 100-037-026
Skyddskapa (metall) 100-037-035
Skyddskapa AE/AED matningsenhet, htger 100-032-444
Skyddskapa AE/AED matningsenhet, vanster 100-032-445
Stift 200-078-146
Skruv for skyddskapa 100-298-242
Jordningsfjader 100-095-024
Startstickkontakt 200-099-236
Nodstopp-knapp 200-099-237
Andlagesdampare 200-013-018
Skruvpaket M6 x 6 200-298-102
Returfjader 100-095-139
Regulatorsats 100-246-553
Manometersats 100-246-554
HF-stickkontakt, sats 100-246-932
Fotocell/6vre granslage 200-099-190
Mekaniskt andstopp

Géangad tapp 100-089-066
Spardel 100-006-197
Glidfolie 100-062-105
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Tryckfjader 200-095-138
Bricka #8 200-114-013
Bricka M6 200-114-114
Anslagskruv for mekaniskt &ndanslag 100-073-187
Kontramutter for mekaniskt &ndanslag 100-073-188
Justerskruv for mekaniskt andanslag 100-064-054
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11.3.3 Tillbehor och reservdelar fér matningsenheterna aod, aod|
och aomc
Tab. 11-6 Tillbehoér for matningsenheterna aod, aodl och aomc
Beskrivning EDP-nummer
Matningsenhet aod med en diameter p& 2 tums (50,8 mm) diameter 101-134-146
Matningsenhet aod med en diameter p& 2,5 tum (63,5 mm) 101-134-145
Matningsenhet aod med en diameter pa 3 tum (76,2 mm) 101-134-144
Matningsenhet aodl med en diameter p& 2,5 tums (63,5 mm) 101-134-273
Matningsenhet aodl med en diameter pa 3 tum (76,2 mm) 101-134-275
RP Package (kraver PLA och J924 kabel) 101-134-108
RP Actuator mount kit [monteringssats for fastsattning av RP 101-063-547
(extern tryckluftstyrenhet) p& matningsenhetens vanstra eller hogra sida]
Skyddspanel for stora sonotroder 101-063-550
Extern tryckluftstyrenhet 101-134-108
Extern tryckluftstyrenhet (liten kraft) for diametrar pa 1,5 tum (38,1 mm) |101-134-182
och 2 tum (50,8 mm)
Kit Encoder 101-063-552
Kit Clean Air 101-063-551
AE/AO-avtappningsventil 100-246-952
Kula foér nivajusteringsplatta, anpassar 2000 M-plattan till inch-plattan 100-298-076
Metrisk nivajusteringsplatta 101-063-444
Konverter CJ20 i matningsenhet 101-135-059
Konverter CA30 159-134-114
Konverter 4TJ i matningsenhet 101-135-041
40 kHz-adapter (samma som 900) 100-246-612

Grundplatta 6,35 mm, héllare

100-246-1314

Stativ-nav, 6,35 mm, héllare

100-246-1344

Ergonomisk grundplatta 102 mm, metrisk, svart

100-246-1311

Flans 2000 for 102 mm rundpelare 101-063-583
102 mm mellandel, ljusgra 100-246-1035
Rundpelare 122 mm, 1200 x 6,35 mm vaggtjocklek 100-028-021
Rundpelare 122 mm, 1016 x 6,35 mm vaggtjocklek 100-028-017
Rundpelare 122 mm, 1016 mm x 12,7 mm vaggtjocklek (alternativ) 100-028-011
Rundpelare 183 mm, 1016 mm x 12,7 mm vaggtjocklek (alternativ) 100-028-012
Adapter 6,35 mm vaggtjocklek 100-094-159
Adapter 12,7 mm véggtjocklek 100-094-102

Booster 900-serien, se matningsenhet ao, tabell 11-2
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Beskrivning

EDP-nummer

Massiv booster (Solid Mount) — 40 kHz (som XL: 8 mm)

Svart (Ti), forstarkning 1:2,5 109-041-174
Silver (Ti), forstarkning 1:2,0 109-041-175
Guld (Ti), forstarkning 1:1,5 109-041-176
Gron (Ti), forstarkning 1:1,0 109-041-177
Morklila (Ti), forstéarkning 1:0,6 109-041-178

Tab. 11-7

Reservdelar for matningsenheterna aod, aodl och aomc

Beskrivning

EDP-nummer

Linjargivare

100-143-161

HF-kabelsats

100-246-1282

HF-kabelsats, aol/aodl

100-246-1003

HF-kontaktblock 100-246-909
HF-stickkontakt 100-246-932
Strombrytare for skyddskapa 100-246-890
Balk 100-246-1276
Konverterkylventil 100-246-896
Magnetventil 100-246-901

Nedathastighetsregulator (Flow Control), med cylinderdiametrar
pa 2,5 tum (63,5 mm) och 3 tum (76,2 mm)

100-246-1309

Nedathastighetsregulator (Flow Control; liten kraft),
for cylinderdiametrar p& 1,5 tum (38,1 mm) och 2 tum (50,8 mm)

100-246-1310

Granssnitt, sats 102-242-388
Ovre granslagesbrytarsats 100-241-181
Kontrollampa, sats 100-246-924
Slade for serie 2000X 100-018-039
Luftcylinder AED/AOD — med en diameter pa 1,5 tum (38,1 mm) 100-246-859
Luftcylinder AED/AOD — med en diameter pa 2 tum (50,8 mm) 100-246-858
Luftcylinder AED/AOD — med en diameter pa 2,5 tum (63,5 mm) 100-246-576
Luftcylinder AED/AOD — med en diameter pa 3 tum (76,2 mm) 100-246-573
Luftcylinder AED/AOD — med en diameter pa 82,6 mm 100-246-935
Luftcylinder AOL/AODL — med en diameter pa 2,5 tum (63,5 mm) 100-246-926
Luftcylinder AOL/AODL — med en diameter pa 3 tum (76,2 mm) 100-246-934
Skyddskapa (plast) 100-037-026
Skyddskapa (metall) 100-037-035
Skyddskapa AO/AOD matningsenhet 100-032-357
Andlagesdampare 200-013-018
Skruvpaket M6 x 6 200-298-102
Returfjader 100-095-139
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Regulatorsats 100-095-152
Manometersats 100-246-553
HF-stickkontakt, sats 100-246-554
Fotocell/6vre granslage 200-099-190
Glidlager 200-003-080
Stift 200-078-146
Lyftogla 200-298-027
Slade 100-018-039
Skyddskapa 100-037-026
Skruv for skyddskapa 100-298-242
Jordningsfjader 100-095-024
D-sub-kontakt 200-063-195
Startstickkontakt 200-099-236
No6dstopp-knapp 200-099-237
Mekaniskt a&ndstopp

Géangad tapp 100-089-066
Spardel 100-006-197
Glidfolie 100-062-105
Tryckfjader 200-095-138
Bricka #8 200-114-013
Bricka M6 200-114-114
Anslagskruv for mekaniskt &ndanslag 100-073-187
Kontramutter fér mekaniskt &ndanslag 100-073-188
Justerskruv for mekaniskt &ndanslag 100-064-054
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11.3.4 Reservdelar for matningsenhet aomc Micro
Tab. 11-8 Reservdelar for matningsenhet aomc Micro 40 kHz
EDP. nr 011 005 100

Del EDP-nummer
Ovre granslagesbrytare 149-246-1195
Kraftgivare 209-143-148
Returfjader 109-095-162
Slade 109-018-037

3 Dampare 209-013-021

S HF kontaktblock 149-246-1132

= Cylinder 149-246-1183

§ Linjargivare (utan kontakt) 109-143-147

Z Manometer 149-246-1192

g Magnetvent 011-003-401

2 Gréanssnittskabel 011-004-020

g Matforstarkare 209-250-005

£ D6r pa slade 109-037-033

& HF kablage 149-246-1188

g Mekaniskt stopp 109-089-067

_ Proportionell ventil 100-246-921

g Sakringshallare 200-050-018

§ Sakring 0,5 A 200-049-003

2

©
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11.3.5 Tillbehor och reservdelar fér matningsenhet aed

Tab. 11-9 Tillbehor for matningsenhet aed

Beskrivning

EDP-nummer

Matningsenhet aed med en diameter pa 1,5 tum (38 mm) 101-134-252
Matningsenhet aed med en diameter p& 2 tum (50,8 mm) 101-134-253
Matningsenhet aed med en diameter pa 2,5 tum (63,5 mm) 101-134-256
Matningsenhet aed med en diameter pa 3 tum (76,2 mm) 101-134-259
Skyddspanel for stora sonotroder 101-063-550
Kit Encoder 101-063-552
Kit Clean Air 101-063-551
AE/AO-avtappningsventil 100-246-952
Kula foér nivajusteringsplatta, anpassar 2000 M-plattan till inch-plattan | 100-298-076
Metrisk nivajusteringsplatta 101-063-444
Konverter CJ20 i matningsenhet 101-135-059
Konverter CA30 159-134-114
Konverter 4TJ i matningsenhet 101-135-041
40 kHz-adapter (samma som 900) 100-246-612

Grundplatta 12,7 mm, héllare

100-246-1314

Flans 12,7 mm, hallare

100-246-1344

Ergonomisk grundplatta 102 mm, metrisk, svart

100-246-1311

Flans 2000 for 102 mm rundpelare 101-063-583
102 mm mellandel, ljusgra 100-246-1035
Rundpelare 122 mm, 1200 mm x 6,35 mm véaggtjocklek 100-028-021
Rundpelare 122 mm, 1016 mm x 6,35 mm véaggtjocklek 100-028-017
Rundpelare 122 mm, 1016 mm x 12,7 mm vaggtjocklek (alternativ) |100-028-011
Rundpelare 183 mm, 1016 mm x 12,7 mm vaggtjocklek (alternativ) 100-028-012
Adapter 6,35 mm vaggtjocklek 100-094-159
Adapter 12,7 mm véggtjocklek 100-094-102

Booster 900-serien, se matningsenhet ao, tabell 11-2

11-20
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Tab. 11-10 Reservdelar fér matningsenhet aed
Beskrivning EDP-nummer
Linjargivare 100-143-161
HF-kabelsats 100-246-1282
HF-kontaktblock 100-246-909
HF-stickkontakt 100-246-932
Strombrytare for skyddskapa 100-246-890
Skruv for skyddskapa 100-298-242
o Balk 100-246-1276
S Konverterkylventil 100-246-896
o Magnetventil 100-246-901
§ Nedathastighetsregulator (Flow Control) 100-246-1310
o Granssnitt, sats 102-242-619
§ Ovre granslagesbrytarsats 100-241-181
_ﬁ Kontrollampa, sats 100-246-924
% TRS kablage 100-246-1283
§ Slade for serie 2000X 100-018-039
% Luftcylinder AED/AOD — med en diameter pa 1,5 tum 100-246-859
£ (38,1 mm)
= Luftcylinder AED/AOD — med en diameter pa 2 tum 100-246-858
= (50,8 mm)
E Luftcylinder AED/AOD — med en diameter pa 2,5 tum 100-246-576
£ (63,5 mm)
g Luftcylinder AED/AOD — med en diameter pa 3 tum 100-246-573
é’ (76,2 mm)
& Luftcylinder AED/AOD — med en diameter pa 82,6 mm |100-246-859
g Skyddskapa (metall) 100-037-035
© Skyddskapa AE/AED matningsenhet, hoger 100-032-444
Skyddskapa AE/AED matningsenhet, vanster 100-032-445
Glidlager 200-003-080
Stift 200-078-146
Lyftdgla 200-298-027
Slade 100-018-039
Jordningsfjader 100-095-024
D-sub-kontakt 200-063-195
Startstickkontakt 200-099-236
Nédstopp-knapp 200-099-237
Andlagesdampare 200-013-018
Skruvpaket M6 x 6 200-298-102
Returfjader 100-095-139
Regulatorsats 100-246-553
Manometersats 100-246-554
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Tab. 11-10 Reservdelar for matningsenhet aed
Beskrivning EDP-nummer
HF-stickkontakt, sats 100-246-932
Fotocell/6vre granslage 200-099-190
Mekaniskt andstopp
Géngad tapp 100-089-066
Spardel 100-006-197
Glidfolie 100-062-105
Tryckfjader 200-095-138
Bricka #8 200-114-013
Bricka M6 200-114-114
Anslagskruv fér mekaniskt andanslag 100-073-187
Kontramutter for mekaniskt &ndanslag 100-073-188
Justerskruv for mekaniskt andanslag 100-064-054
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11.3.6 Tillbehor och reservdelar for matningsenhet aef och aemc
Tab. 11-11  Tillbehor for matningsenhet aef och aemc
Beskrivning EDP-nummer
Matningsenhet aef med en diameter pa 2 tum (50,8 mm) |101-134-126
Matningsenhet aef med en diameter pa 3 tum (76,2 mm) |101-134-106
Kit Encoder 101-063-552
Kit Clean Air 101-063-551
Kula for nivajusteringsplatta, anpassar 2000 M-plattan till |100-298-076
o inch-plattan
§ Metrisk nivajusteringsplatta 101-063-444
g Konverter CJ20 i matningsenhet 101-135-059
§ Konverter CA30 159-134-114
g Konverter 4TJ i matningsenhet 101-135-041
§ 40 kHz-adapter (samma som 900) 100-246-612
_ﬁ Grundplatta 6,35 mm, hallare 100-246-929
? Flans 12,7 mm, hallare 100-246-1062
i-j Ergonomisk grundplatta 102 mm, metrisk, svart 100-246-1311
i@ Flans 2000 fér 102 mm rundpelare 101-063-583
}Ee 102 mm mellandel, ljusgra 100-246-1035
= Rundpelare 122 mm, 1200 mm x 6,35 mm véaggtjocklek |100-028-021
3 Rundpelare 122 mm, 1016 mm x 6,35 mm vaggtjocklek |100-028-017
g Rundpelare 122 mm, 1016 mm x 12,7 mm vaggtjocklek [{100-028-011
5 (alternativ)
§ Rundpelare 183 mm, 1016 mm x 12,7 mm vaggtjocklek |100-028-012
E: (alternativ)
= Adapter 12,7 mm vaggtjocklek 100-094-102
g Booster 900-serien, se matningsenhet ao, tabell 11-2
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Tab. 11-12 Reservdelar for matningsenhet aef och aemc
Beskrivning EDP-nummer
Linjargivare 100-143-161
HF-kabelsats 100-246-1282
HF-kontaktblock 100-246-909
HF-stickkontakt 100-246-932
Strombrytare for skyddskapa 100-246-890
Skruv for skyddskapa 100-298-242
Balk 100-246-1276
Konverterkylventil 100-246-896
Magnetventil 100-246-901
Proportionell ventil 100-246-920
aef/aof avtappningsventil 100-246-908
Avtappningsventil 200-113-077
Gréanssnitt 102-242-279
Ovre gréanslagesbrytarsats 100-241-181
Kontrollampa, sats 100-246-924
Luftcylinder aef — med en diameter pa 2 tum 100-246-1129
(50,8 mm)

Luftcylinder aef — med en diameter pa 3 tum 100-246-1130
(76,2 mm)

Skyddskapa (metall) 100-037-035
Skyddskapa aef matningsenhet, hoger 100-032-447
Skyddskapa aef matningsenhet, vanster 100-032-448
Stift 200-078-146
Lyftogla 200-298-027
Slade 100-018-039
Jordningsfjader 100-095-024
D-sub-kontakt 200-063-195
Startstickkontakt 200-099-236
Nodstopp-knapp, sats 101-063-497
Andlagesdampare 100-013-019
Skruvpaket M6 x 6 200-298-102
Returfjader 100-095-139
Manometer 100-246-903
HF-stickkontakt, sats 100-246-932P
Fotocell/6vre granslage 200-099-190
Proportionell ventil 200-113-076
Proportionell ventil 100-246-921
Tryckregulator 200-083-024
Mijukstartventil 200-113-078
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Filterhus, 5 pm-filter, SMC NAF2000-NO2-C*
Filterhus, koaguleringsfilter, SMC NAFM2000-NO2-C*
Koaguleringsfilter, SMC 630611*
Koaguleringsfilter, Watt F501H*
Filter, 5 um partikel, SMC 1129116A*
Filter, 5 um partikel, Watt EK504VY*
Mekaniskt dndstopp
Gangad tapp 100-089-066

N Spardel 100-006-197

g Glidfolie 100-062-105

2 Tryckfjader 200-095-138

5 Bricka #8 200-114-013

g Bricka M6 200-114-114

§ Anslagskruv for mekaniskt andanslag 100-073-187

ﬁ Kontramutter for mekaniskt &ndanslag 100-073-188

3 Justerskruv for mekaniskt &ndanslag 100-064-054

8

% * = artikel med produktnummer fran originaltillverkare

g

=

g

£

=z

(@]

2

<

&
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11.3.7 Tillbehor och reservdelar for matningsenhet aodm
Tab. 11-13 Reservdelslista
Beskrivning EDP-nr
Styrvagn med styrskena 109-003-085
Ovre begransningsbrytare 149-246-1195
Effektupptagare 209-143-148
Returfjader 109-095-162
Stétdampare 209-013-021
HF-kontaktblock 149-246-1132
Luftcylinder 149-246-1183
Matforstarkare, 220 V 209-250-005
Linjargivare (utan kontakt) 109-143-147
Huvudsupport 109-155-104
Regulator (prec.) 149-246-1240
Tryckindikator, pneumatik 149-246-1192
Magnetventil 149-246-1182
Gréanssnittskort 102-242-388
Genomstromningsventil 149-246-1273
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