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Informationen zu Anderungen am Benutzerhandbuch

Wir bei Branson sind bestrebt, unsere Position als fiihrendes Unternehmen im Bereich des
Ultraschall-Kunststofffiigens, des Metallschweif3ens, der Reinigung und verwandter Technologien
durch die kontinuierliche Verbesserung unserer Produkte zu behaupten. Diese Verbesserungen
werden umgesetzt, sobald sie entwickelt und griindlich getestet wurden.

Informationen zu Verbesserungen werden bei der ndchsten Uberarbeitung in die entsprechende
technische Dokumentation aufgenommen. Beachten Sie daher bei der Anforderung von
Serviceunterstltzung fiir bestimmte Gerate die in diesem Dokument enthaltenen Informationen
zur Revision.

Hinweis zu Urheberrecht und Marken

Copyright © 2026 Branson Ultrasonics Corporation. Alle Rechte vorbehalten. Der Inhalt dieser Veroffentlichung darf ohne
die schriftliche Genehmigung der Branson Ultrasonics Corporation in keiner Form vervielfaltigt werden.

LOCTITE “ ist eine eingetragene Marke der Henkel AG & Co. KGaA (oder ihrer verbundenen Unternehmen). WD-40 “ist eine
eingetragene Marke der WD-40 Company. Microsoft * und Windows ° sind eingetragene Marken der Microsoft Corporation.

Alle anderen in diesem Dokument genannten Marken, Dienstleistungsmarken und Handelsnamen sind Eigentum ihrer
jeweiligen Inhaber.
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1.1

Einfuhrung

Dieses Kapitel enthalt wichtige Sicherheitshinweise fiir die sichere Installation, den Betrieb und
die Wartung dieses Gerats. In diesem Handbuch werden Sicherheitshinweise verwendet, um die
Benutzer auf potenzielle Gefahren hinzuweisen und die erforderlichen MaRhahmen anzugeben,
um Verletzungen oder Schaden am Gerat zu vermeiden.

Sicherheitshinweise sind durch Signalworter wie WARNUNG, VORSICHT und HINWEIS
gekennzeichnet, die jeweils auf einen unterschiedlichen Schweregrad der Gefahr hinweisen. Diese
Hinweise folgen einem standardisierten Format, um die Art der Gefahr, die moglichen Folgen und
die erforderlichen MalBnahmen zur Vermeidung von Schaden klar darzulegen.

Zusatzlich zu den in diesem Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweisen sind an der Maschine
Sicherheitsetiketten angebracht, um die Gefahren direkt am Gerdt zu kennzeichnen. Diese
Aufkleber missen jederzeit beachtet werden und diirfen nicht entfernt, verandert oder
unkenntlich gemacht werden.

Lesen und befolgen Sie alle Sicherheitshinweise, bevor Sie mit dem Gerat arbeiten. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu Personenschdaden, Sachschaden oder einer
verminderten Systemleistung flihren.

Beachten Sie die folgenden Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung. Diese Hinweise
warnen Sie vor Risiken und deren Folgen.

10
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1.2

Sicherheitshinweise

Weist auf eine Gefahrensituation hin, die, wenn sie nicht vermieden wird, zum Tod oder zu schweren
Verletzungen fiihren kann.

AOVORSICHT

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu leichten oder
mittelschweren Verletzungen fiihren kann.

Wird verwendet, um auf Vorgehensweisen hinzuweisen, die nicht mit kérperlichen Verletzungen in
Zusammenhang stehen.

Wenn diese Situation nicht vermieden wird, kann das System oder etwas in seiner Ndhe beschadigt
werden. Anwendungstypen und andere wichtige oder niitzliche Informationen werden
hervorgehoben.

Bietet zusatzliche Informationen, Klarstellungen oder Erklarungen, die dem Benutzer helfen, ein
Verfahren, eine Funktion oder ein Konzept zu verstehen.

BU-4001424DE REV. 02 11
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1.3 Sicherheitshinweise

Nur Servicepersonal von Branson oder von Branson geschulte Vertreter diirfen das System &ffnen,
warten und warten.

Unbefugte Manipulationen, Anderungen oder das Offnen des Gerits fiihren zum Erléschen der
Garantie.

1.3.1 Generator

Abbildung 1.1 Sicherheitsetiketten auf der Riickseite des Generators

Tabelle 1.1 Sicherheitsetiketten auf der Riickseite des Generators

Etikett Beschreibung

Gefahr durch Hochspannung

Gefahrliche Spannung im Inneren fiihrt zu Tod oder
schweren Verletzungen. Schalten Sie das System
spannungsfrei, bevor Sie die Abdeckungen entfernen.

Nur autorisiertes Personal.

12 BU-4001424DE REV. 02
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1.3.2 Vorschubeinheit

Abbildung 1.2 Sicherheitsetiketten auf der Riickseite der Vorschubeinheit

T.p i}
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Tabelle 1.2 Sicherheitsetiketten auf der Riickseite der Vorschubeinheit

Etikett Beschreibung

AIR INLET
ENTREE D'AIR

CAUTION
ATTENTION Druckluft

Die Luftzufuhr muss frei von Ol und Wasser sein.

AIR SUPPLY MUST BE FREE OF OIL AND WATER
MAX. PRESSURE 100 PSI /690 kPa / 6.89 bar

L'ALIMENTATION EN AIR DOIT ETRE EXEMPTE D'HUILE ET
D'EAU PRESSION MAXIMALE 100 PSI /690 kPa / 6.89 bar

Erdung
Erdungspunkt.
GROUND UNIT METTRE LUNITE A LATERRE
BEFORE OPERATING AVANT LE FONCTIONNEMENT Gefahr durch Hochspannung
DISCONNECT COUPER L'ALIMENTATION EN Gerat vor Inbetriebnahme erden.
AIR AND POWER AIR ET ELECTRIQUE AVANT DE
BEFORE SERVICING PROCEDER A LENTRETIEN

BU-4001424DE REV. 02 13
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Abbildung 1.3 Sicherheitsetiketten auf der Vorderseite der Vorschubeinheit

Tabelle 1.3 Sicherheitsetiketten an der Vorderseite der Vorschubeinheit
Etikett Beschreibung
A CAUTION Vorsicht
ATTENTION

« Gefahr durch Hochspannung

« Gefahren durch umherfliegende Teile und laute
Gerdusche

«  Verbrennungsgefahr

Gefahr durch Hochspannung
Vor Wartungsarbeiten die Stromversorgung trennen.

Gefahren durch umherfliegende Teile und laute
Gerausche

Es muss ein Augen- und Gehorschutz getragen werden.

Verbrennungsgefahr
HeilRe Oberflachen. Beriihren Sie das Werkzeug nicht.
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Abbildung 1.4 Sicherheitsetiketten im Inneren der Vorschubeinheit

Tabelle 1.4 Sicherheitsetiketten im Inneren der Vorschubeinheit

Etikett Beschreibung

Gefahr durch Hochspannung
Vor Wartungsarbeiten die Stromversorgung trennen.
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1.3.3 Grundplatte
Abbildung 1.5 Sicherheitsetiketten auf der Grundplatte
F“ . Y
Tabelle 1.5 Sicherheitsetiketten auf der Grundplatte
Etikett Beschreibung
A Quetschgefahr
Bewegliche Teile vorhanden. Kann zu schweren
Verletzungen an Handen oder Fingern fiihren. Halten Sie
J’ :' die Hande von der sich bewegenden Ultraschall-
Sonotrode fern.
Not-Aus-Taste
Driicken Sie im Notfall die Taste, um den Zyklus zu
stoppen.
Verbrennungsgefahr
HeilRe Oberflachen. Beriihren Sie das Werkzeug nicht.
16 BU-4001424DE REV. 02
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1.4 Allgemeine VorsichtsmalRnahmen

Stellen Sie sicher, dass die Installation des Polaris-Systems von qualifiziertem Personal und in
Ubereinstimmung mit den ortlichen Normen und Vorschriften durchgefiihrt wird.

Gefahr durch Elektrizitat

Gefahr eines Stromschlags durch Hochspannungsbauteile. Der Kontakt mit stromfiihrenden Teilen
kann schwere Verletzungen verursachen.

«  Schlieflen Sie den Generator immer an eine ordnungsgemaR geerdete Stromquelle an.
« Betreiben Sie das System nicht, wenn Abdeckungen oder Schutzvorrichtungen entfernt wurden.
» Trennen Sie die Stromversorgung, bevor Sie Wartungs- oder Servicearbeiten durchfiihren.

«  Uberpriifen Sie das Netzkabel, die Systemkabel und die Anschliisse regelmaRig auf
Beschadigungen; ersetzen Sie sie, wenn sie defekt sind.

« Betreiben Sie das Schweillsystem nicht, wenn entweder das HF-Kabel oder der Konverter nicht
angeschlossen ist.

AOVORSICHT

Quetschgefahr

Verletzungsgefahr durch den Anpressdruck der Ultraschall-Sonotrode und durch
Ultraschallschwingungen. Finger oder Hande, die unter der Ultraschall-Sonotrode oder zwischen
Komponenten eingeklemmt werden, kénnen gequetscht oder schwer verletzt werden.

« Halten Sie Hande und andere Kdrperteile stets von dem Bereich unter der Ultraschall-Sonotrode
fern.

«  Bringen Sie wahrend des Betriebs keine Finger oder Gegenstdnde zwischen der Ultraschall-
Sonotrode und der Teileaufnahme an.

« Vermeiden Sie bei der Verwendung groRerer Ultraschall-Sonotroden Situationen, in denen Finger
zwischen der Ultraschall-Sonotrode und der Teileaufnahme eingeklemmt werden konnten.

« Stellen Sie sicher, dass das System ausgeschaltet und gesperrt ist, bevor Sie Einstellungen oder
Wartungsarbeiten in der Ndhe der Ultraschall-Sonotrode durchfiihren.

« Alle Schweil3-, Einrichtungs- und Wartungsarbeiten diirfen nur von einer Person durchgefiihrt
werden.

AOVORSICHT

Gefahr durch lauten Larm

Hohe Gerauschpegel und hérbare Vibrationen beim UltraschallschweiRen. Langere Exposition kann zu
Horschaden oder -verlust fiihren.

Der Gerauschpegel hdangt von mehreren Faktoren ab:

+ Artder Anwendung

«  GroRe, Form und Zusammensetzung des zu fligenden Materials
« Form und Material der Teileaufnahme

« Einstellparameter des Schweillgerats

+  Werkzeugdesign

Einige Teile konnen wahrend des Prozesses mit hérbaren Frequenzen vibrieren und unangenehme
Gerdusche verursachen.

«  Wenn der Gerduschpegel die zuldssigen Grenzwerte liberschreitet, stellen Sie den Bedienern
gemaR den ortlichen Vorschriften einen geeigneten Gehorschutz zur Verfiigung.

« Setzen Sie technische oder organisatorische Mallnahmen ein, um den Larmpegel nach Moglichkeit
zu senken.

« Beschranken Sie die Zeit, die Sie wéhrend langerer Produktionslédufe in der Ndhe der Maschine
verbringen.

BU-4001424DE REV. 02 17
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AOVORSICHT

Gefahr durch Chemikalienexposition

Austretender Elektrolyt aus der Batterie enthalt dtzende Substanzen. Der Kontakt mit ausgelaufenem
Elektrolyt kann zu Augenverletzungen, Hautreizungen oder Atemwegsproblemen fiihren, wenn er
eingeatmet wird.

« Gehen Sie vorsichtig mit den Batterien um, um Beschéddigungen oder Auslaufen zu vermeiden.

« Tragen Sie bei der Handhabung von Akkus geeignete personliche Schutzausristung (PSA), wie z. B.
Handschuhe und eine Schutzbrille.

« Versuchen Sie nicht, Batterien zu 6ffnen, zu zerdrlicken oder zu verbrennen.
Erste-Hilfe-MaBnahmen:

« Augenkontakt: Spiilen Sie die Augen sofort mindestens 15 Minuten lang mit reichlich sauberem
Wasser aus, ohne sie zu reiben. Sofort arztliche Hilfe in Anspruch nehmen. Wenn keine geeigneten
MafRnahmen ergriffen werden, kann dies zu Augenverletzungen fiihren.

« Hautkontakt: Den betroffenen Bereich mit lauwarmem flieBendem Wasser und einer milden
Seife waschen. Wenn keine geeigneten Mafinahmen ergriffen werden, kann dies zu
Hautausschlagen fiihren. Bei Auftreten oder Anhalten von Reizungen einen Arzt aufsuchen.

Einatmen: Sofort an die frische Luft bringen. Sofort arztliche Hilfe in Anspruch nehmen.

AOVORSICHT

Gefahr fiir die Augen

Gefahr von Augenverletzungen durch Schmutz oder Staub wahrend des Ultraschallschweifens. Wenn
Sie Ihre Augen nicht schiitzen, kann dies zu Reizungen oder schweren Augenverletzungen fiihren.

« Tragen Sie beim Betrieb oder bei Arbeiten in der Ndhe des SchweiRgeradts immer eine Schutzbrille.
«  Stellen Sie vor dem Gebrauch sicher, dass die Schutzbrille sauber und in gutem Zustand ist.
+ Betreiben Sie das System nicht, wenn kein geeigneter Augenschutz vorhanden ist.

AVORSICHT

Verbrennungsgefahr

Die Ultraschall-Sonotrode, das Werkzeug oder das Teil konnen wadhrend des Betriebs heil? werden und
Verbrennungen verursachen.

« Beriihren Sie die Ultraschall-Sonotrode, das Werkzeug oder das Teil nicht, wahrend die
Vorschubeinheit in Betrieb ist.

« Lassen Sie das Teil abkiihlen, bevor Sie es anfassen.
« Lassen Sie die Ultraschall-Sonotrode und das Werkzeug abkiihlen, bevor Sie sie beriihren.

AOVORSICHT

Aufprallgefahr

Unerwartete Bewegungen von Gerdten oder Komponenten kdnnen schwere Verletzungen
verursachen.

« Gespeicherte Energie, Not-Aus wahrend der Bewegung oder unsachgemaf} gesicherte Geréte
kdnnen zu unkontrollierten Bewegungen oder herabfallenden Teilen fiihren. Halten Sie sich von
beweglichen Komponenten fern und sichern Sie die Geréte vor dem Betrieb oder der Wartung.

18
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14.1

1.4.2

Emissionen

Aufgrund der verschiedenen Arten von giftigen oder gesundheitsschadlichen Gasen, die je nach
dem zu bearbeitenden Material wahrend des Schweiliens freigesetzt werden konnen, sollte fur
eine ausreichende Beliiftung gesorgt werden, um zu verhindern, dass die Konzentration dieser
Gase die empfohlenen Werte liberschreitet. Erkundigen Sie sich bei hren Materiallieferanten nach
dem empfohlenen Schutz bei der Verarbeitung ihrer Materialien.

AVORSICHT

Gefahr fiir die Atemwege

Die Verarbeitung bestimmter Materialien wahrend des UltraschallschweiRens kann gefdhrliche
Dampfe und Partikel erzeugen, die zu schweren Atemwegsschaden fiihren kénnen.

« lIdentifizieren Sie die zu verarbeitenden Materialien und bewerten Sie potenzielle
Emissionsgefahren.

« Sorgen Sie fiir eine ausreichende Beliiftung, um Dampfe aus dem Arbeitsbereich zu entfernen.

« Tragen Sie bei Bedarf geeignete personliche Schutzausriistung (PSA), z. B. Atemschutzmasken.

« Befolgen Sie alle geltenden Sicherheitsvorschriften und die Empfehlungen des
Sicherheitsdatenblatts (SDB).

Die Verarbeitung bestimmter Materialien kann Emissionen verursachen, die Geréate korrodieren oder
beschadigen kdnnen. Verwenden Sie eine angemessene Belliftung und befolgen Sie die Richtlinien fiir
den Umgang mit Materialien, um die Exposition zu minimieren.

BestimmungsgemaRe Verwendung des Systems

Die Polaris-Komponenten sind fiir den Einsatz als Teil eines Ultraschallschweil3systems konzipiert.
Sie sind fiir eine Vielzahl von Schweil3- oder Bearbeitungsanwendungen konzipiert.

Wenn das Gerat in einer Weise verwendet wird, die von nicht vorgesehen istBranson, kann der
durch das Gerat gebotene Schutz beeintrachtigt werden.

Die Branson Ultrasonics Corporation entwickelt und fertigt Maschinen, bei denen
Sicherheitsvorkehrungen oberste Prioritdt haben, damit die Kunden die Maschinen sicher und effektiv
nutzen kénnen. Das Gerat darf nur von geschultem Personal bedient werden. Ungelibte Bediener
kénnen das Gerét falsch verwenden oder Sicherheitshinweise missachten, was zu Verletzungen oder
Schaden am Gerét filhren kann. Es ist unbedingt erforderlich, dass alle Bediener bei der Bedienung des
Gerats die Sicherheitshinweise beachten.

« Um als geschulter Bediener zu gelten, ist es zwingend erforderlich, diese Bedienungsanleitung
vollstandig zu lesen und zu verstehen. Der Betrieb des Gerédts ohne vollstandige Kenntnis der in
diesem Handbuch beschriebenen Verfahren, Sicherheitsvorkehrungen und
Wartungsanforderungen kann zu unsachgemaRer Verwendung und potenziellen Gefahren fiihren.

« Wenn das Gerat auf eine Weise verwendet wird, die nicht von Branson angegeben ist, kann der
durch das Gerat gebotene Schutz beeintrachtigt werden.

Das Polaris-System ist nur fiir den Gebrauch in Innenrdumen vorgesehen.

BU-4001424DE REV. 02 19
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AVORSICHT

Quetschgefahr

Die Betatigung der Startschalter durch eine andere Person kann dazu fiihren, dass die Ultraschall-
Sonotrode nach unten fahrt und Hande oder Finger quetscht, was schwere Verletzungen zur Folge
haben kann.

Dieses Gerat ist nur fiir die Bedienung durch eine Person (1) ausgelegt. Lassen Sie niemals mehr als
eine Person gleichzeitig die Maschine bedienen.

1.4.3 Einrichtung des Arbeitsplatzes
Mallnahmen zur Einrichtung eines Arbeitsplatzes fiir den sicheren Betrieb des
UltraschallschweilRgerats sind in Kapitel 4: Installation und Einrichtung.

1.4.4 Einhaltung gesetzlicher Vorschriften
Dieses Produkt erfullt die Anforderungen an die elektrische Sicherheit und die EMV-Anforderungen
(elektromagnetische Vertraglichkeit) fiir Nordamerika und die Europdische Union.
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1.5 Konformitatserklarung

Abbildung 1.6 Konformitatserklarung

EC DECLARATION OF INCORPORATION
According to the Machinery Directive 2006/42/EC

We, the manufacturer

BRANSON ULTRASONICS CORPORATION
29185 Cabot Drive

Novi, MI 48377

USA

expressly declare under our sole respansibility that the equipment Ultrasonic Welding System consisting of:

Branson Ultrasonic power supply model: P/S POLARIS (20:1.25, 20:2.5, 20:4.0, 30:1.5, or 40:0.8) or
P/5 IND-ETH POLARIS (20:1.25, 20:2.5, 20:4.0, 30:1.5, or 40:0.8)

with serial Number: PPPYYMMXOOXX

where: PPP=Prefix (LKS, LKU, LKX, LKZ, LLB, LLD, LLF, LLH, LLJ, LLL)
YY=Year, MM=Month, X00XX=Sequential Number
Manufacturing date: September 2026 or later

used with a Branson actuator model: ACTUATOR POLARIS CORE (40, 50, 63, or 80y MM, or
ACTUATOR POLARIS ADVANCED (40, 50, 63, or 80) MM, or
ACT POLARIS ADVANCED SS (40, 50, 63, or 80) MM,

used with converter madel: €J20, CJ-30, CA30, or 4TJ, and associated cables,

fulfills the relevant provisions of the Machinery Directive 2006/42/EC except below listed sections, which were not

completely applied with regard to intended use of this equipment. Regquirements of following sections need to be applied by final
integrator: 1.1.2,1.2.1, 1.2.2, 1.2.3,1.2.4, 1.3.1, 1.3.7, 1.3.8, 1.4, 1.6. The safety objectives set out in the Low Voltage Directive
2014/35/EU were kept in accordance Annex 1 No. 1.5.1 of the Machinery Directive 2006/42/EC. This declaration has been issued
under the sole responsibility of the manufacturer.

The object of this declaration is in conformity with relevant Union harmonization legislation. The equipment, to which this
declaration relates, is in canformity with the following standards:

ENISO 12100:2010 EN 61326-1:2021
EN61010-1:2010+A1:2019 EN 61326-3-1:2017
EN 60204-1:2018 ENISO 13849-1:2023

EN55011:2016 + A1:2017 + A2:2021 + A11:2020

We are committing to present any information relevant to health and safety and, in particular, the relevant technical documentation,
in response to a duly reasoned request from the market surveillance authorities of one of the Member States.

IT IS FORBIDDEN TO PUT THIS EQUIPMENT INTO SERVICE UNTIL THE MACHINERY INTO WHICH IT IS TO BE INCORPORATED HAS
BEEN DECLARED IN CONFORMITY WITH THE PROVISIONS OF THE MACHINERY DIRECTIVE.

Person authorised to compile the relevant technical documentation:
BRANSON ULTRASONICS, a.s.

Piestanska 1202

915 01 Nove Mesto nad Vahom

Slovak Republic

Luis Benavides

Luis Benavides (Sep 22, 2026 11:44:06 COT)

Novi, MI, USA Luis Benavides
September 22, 2026 Director of Engineering, Systems / Product Safety Officer
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1.6 Meldung von Cybersicherheitsliicken

Gemall dem EU-Gesetz zur Cybersicherheit (Cyber Resilience Act) stellen wir eine zentrale
Anlaufstelle fiir die Meldung von Schwachstellen in der Cybersicherheit oder von
Sicherheitsvorfallen im Zusammenhang mit diesem Produkt zur Verfiigung.

Wenn Sie eine potenzielle Schwachstelle entdecken, melden Sie sie uns bitte liber den dafir
vorgesehenen Kontaktkanal: Branson.PSIRT@emerson.com oder iiber das Meldeformular unter
https://emerson.com/reportvulnerability.
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2.1

Uberblick

Das Polaris-UltraschallschweiRsystem ist eine modulare SchweiRplattform, die fir die Integration
in Tisch- und automatisierte Produktionsumgebungen konzipiert ist. Das System kombiniert
fortschrittliche Ultraschallschweildtechnologie mit einer modernen Bedieneroberflache, um eine
prazise Prozesssteuerung, eine wiederholbare Schweiflqualitdit und eine flexible
Systemkonfiguration zu gewahrleisten.

Abbildung 2.1 Polaris-System

Polaris-Systeme sind in mehreren mechanischen Konfigurationen erhaltlich, um einer Vielzahl von
Anwendungsanforderungen gerecht zu werden. Die Vorschubeinheit kann entweder an einer
runden Sdule oder an einer quadratischen Saulenbaugruppe montiert werden. Dank des
modularen Aufbaus kann das System fiir den Einsatz als eigenstandige Arbeitsstation konfiguriert
oder in automatisierte Fertigungsanlagen integriert werden.

24
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2.2 Funktionsprinzip

Thermoplastische Teile werden durch Einwirkung von hochfrequenten Schwingungen auf die zu
fugenden Teile ultraschallverschweif’t. Die Schwingungen bewirken durch Oberflachen- und
intermolekulare Reibung einen starken Temperaturanstieg an der Schweil3stelle.

Wenn die Temperatur hoch genug ist, um den Kunststoff zu schmelzen, kommt es zu einem
Materialfluss zwischen den Teilen. Wenn die Vibrationen aufhéren, erstarrt das Material unter
Druck und es entsteht eine Schweiltnaht.

Die meisten KunststoffschweiRgerate arbeiten mit einer Frequenz, die liber dem Horbereich des
Menschen liegt (18 kHz), und werden daher als Ultraschallschweiligerate bezeichnet.
Abbildung 2.2 Wie funktioniert das UltraschallschweilRen?

Power Supply

I
WWW VVA

20 kHz 50/60 Hz

Electrical Energy
I_ Mechanical Energy

3 | s

Converter Booster Horn

2.2.1 Vorteile des UltraschallschweiRens

Das UltraschallschweiRen weist einzigartige Schweilleigenschaften auf, darunter:
Geringe Warmeentwicklung wahrend des Ultraschallprozesses (kein Tempern der Materialien)
Ausgleich normaler Oberfladchenschwankungen des Materials
Méglichkeit, grofRe Flachen mit minimalem Energieaufwand zu schweif3en
Moglichkeit, diinne Materialien mit dicken Materialien zu verschweif3en
Niedrige Kosten pro SchweiRnaht
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2.3 Systemkomponenten

2.3.1 Generator

Der Generator besteht aus einem Ultraschall-Generatormodul und einer Systemsteuerung. Das
Ultraschall-Generatormodul wandelt den herkdmmlichen 50/60-Hz-Netzstrom in elektrische
Energie mit 20 kHz, 30 kHz oder 40 kHz um. Die Systemsteuerung tberwacht und steuert das
Schweil3system.

Abbildung 2.3 Generator

Der Generator bietet die folgenden Funktionen:

+ AutoTune mit Speicher (AT/M): Ermdglicht es dem Generator, die Frequenz der Ultraschall-Sonotrode der letzten
Schweinaht zu verfolgen und zu speichern.

+ Auto Seek: Verfolgt und startet die Ultraschall-Sonotrode auf der richtigen Frequenz. Dazu wird die Ultraschall-
Sonotrode mit einer niedrigen Amplitude (10 %) betrieben, um die Betriebsfrequenz der Ultraschall-Sonotrode zu
ermitteln und einzurasten.

+ S-Beam-Wagezelle: Liefert eine Anzeige der Kraft, die wahrend einer Schweiung auf ein Teil einwirkt. Diese Anzeige
kann verwendet werden, um zu bestimmen, wann der Ultraschall ausgeldst werden soll, und auch, um ein Kraft-Weg-
Diagramm des Arbeitszyklus zu erstellen.

+ Netzregelung: Halt die Konverteramplitude aufrecht, indem Schwankungen der Netzspannungen ausgeglichen
werden.

+ Lastregelung: Halt die Konverteramplitude liber den gesamten Bereich der Nennleistung aufrecht.
« Systemschutz: Schiitzt den Generator durch fiinf Schutzstufen:

Spannung

Strom

Phase

Temperatur

Leistung

26 BU-4001424DE REV. 02



BRANSON

2.3.2 Vorschubeinheit

Die Vorschubeinheit ist eine kompakte, starre Einheit, die flir den Einsatz in manuellen,
halbautomatischen und automatischen UltraschallschweiRsystemen konzipiert ist. Die
Vorschubeinheit kann direkt an einem |-Trager (oder einem &hnlichen Maschinenrahmen)
montiert werden, oder sie kann an einer Saule und einer Grundplatte mit Startschaltern montiert
und in einem manuellen oder Tischsystem verwendet werden. Die Vorschubeinheit ist fiir den
Betrieb in aufrechter Position ausgelegt, kann aber auch horizontal oder umgekehrt betrieben
werden. Wenn Sie Ihr Gerat in umgekehrter Position montieren, wenden Sie sich an Branson, um
weitere Empfehlungen zu erhalten (weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 7.2 Kontaktieren
Sie uns.

Die Vorschubeinheit bendtigt einen Generator fiir die Stromversorgung und Steuerung des
Betriebs der Vorschubeinheit sowie fiir die Bereitstellung von Ultraschallleistung fiir den
Konverter in der Vorschubeinheit.

Abbildung 2.4 Vorschubeinheit
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2.3.3

2.3.4

2.3.5

2.3.6

S-Balken-Wagezelle und dynamische Nachfiihrung

Bei vielen SchweiRanwendungen muss vor der Aktivierung der Ultraschallenergie eine Kraft auf
das Teil aufgebracht werden. Um dies zu erreichen, enthalt die Vorschubeinheit eine S-Beam-
Wagezelle, die sich zwischen dem Pneumatikzylinder und dem Konverter befindet und den
Ultraschall auslost, nachdem eine voreingestellte Kraft auf das Teil ausgeiibt wurde. Die
dynamische Nachflihrung sorgt fiir eine konstante Krafteinwirkung auf das Teil wahrend des
SchweilRkollapses. Dieses System tragt dazu bei, eine gleichmalRige Schweilqualitat zu
gewahrleisten.

Der dynamische Auslose- und Nachfiihrprozess lauft wie folgt ab: Bei Aktivierung des Arbeitszyklus
fiihrt das Magnetventil geregelte Luft dem oberen Teil des Zylinders zu und lasst Luft durch die
Steuerung der Abfahrgeschwindigkeit aus dem unteren Teil des Zylinders ab, wodurch die
Ultraschall-Sonotrode vorgeschoben wird und das Werkstiick beriihrt. Wenn die Messung der Kraft
auf das Teil durch die Wagezelle den Kontakt mit dem Teil anzeigt und die gewlinschte Triggerkraft
erreicht ist, wird ein Signal an den Generator gesendet, der dann den SchweiRzyklus startet. Zu
diesem Zeitpunkt rastet die Vorschubeinheit in einen Zyklus ein und die Zeitmessung beginnt. Die
Startschalter konnen losgelassen werden, nachdem die Triggerbedingung erfiillt ist. Wahrend das
Kunststoffmaterial schmilzt, sorgt die dynamische Nachfiihrung der Wagezelle fiir eine konstante
Krafteinwirkung auf das Teil und gewahrleistet so eine gleichmaRige und effiziente Ubertragung
der Ultraschallenergie auf das Teil.

Das Schlitten- und Gleitsystem

Der Schlitten der Vorschubeinheit wird von einem doppeltwirkenden Pneumatikzylinder
angetrieben. Er ist auf einer linearen Kugellagerschiene montiert. Das Schlittensystem basiert auf
acht Satzen vorgespannter, dauergeschmierter Lager und sorgt fiir eine gleichmaliige, prazise
Ausrichtung der Ultraschall-Sonotrode, eine reibungslose Linearbewegung und langfristige
Zuverlassigkeit.

Encoder

Der Encoder misst die Strecke, die die Ultraschall-Sonotrode zuriickgelegt hat. Abhangig von den
Einstellungen des Generators kann er Folgendes tun:

Distanzschweif3en im Absolut- und Kollapsmodus ermdglichen
+  Fehlerhafte Einstellungen der Bedienelemente erkennen

Uberwachung der Abstandsdaten der SchweiRnaht

Das Pneumatiksystem

Das im Polaris-System enthaltene Pneumatiksystem befindet sich im Blechgehduse der
Vorschubeinheit und besteht aus Magnetventilen, einem Luftzylinder und einem Druckregler. Die
Abfahrgeschwindigkeit der  Ultraschall-Sonotrode  wird lber die Steuerung der
Abfahrgeschwindigkeit im HMI eingestellt. Die Riickfahrgeschwindigkeit ist fest eingestellt.

28
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2.3.7 Der Ultraschall-Stack

Abbildung 2.5 Der Ultraschall-Stack

2.3.7.1 Konverter

Der Konverter ist als Teil des Ultraschall-Stacks in der Vorschubeinheit montiert. Die elektrische
Ultraschallenergie aus dem Generator wird dem Konverter (manchmal auch Transducer genannt)
zugefiihrt. Dieser wandelt die hochfrequenten elektrischen Schwingungen in mechanische
Schwingungen mit der gleichen Frequenz wie die elektrischen Schwingungen um. Das Herzstiick
des Konverters sind piezoelektrische Keramikelemente. Wenn diese Elemente einer
Wechselspannung ausgesetzt werden, dehnen sie sich abwechselnd aus und ziehen sich
zusammen, was zu einer Umwandlung von elektrischer in mechanische Energie von mehr als 90 %
fuhrt.

Abbildung 2.6 Konverter
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2.3.7.2

2.3.7.3

Booster

Der Erfolg beim Ultraschallfligen hangt von der richtigen Bewegungsamplitude an der Stirnflache
der Ultraschall-Sonotrode ab. Die Amplitude ist eine Funktion der Form der Ultraschall-Sonotrode,
die weitgehend von der Grof3e und Form der zu fligenden Teile bestimmt wird.

Der Booster kann als mechanischer Transformator verwendet werden, um die Amplitude der
Schwingungen, die liber die Ultraschall-Sonotrode auf die Teile einwirken, zu erhéhen oder zu
verringern. Der Booster ist ein resonanter Halbwellenabschnitt aus Aluminium oder Titan. Er wird
als Teil des Ultraschall-Stacks zwischen dem Konverter und der Ultraschall-Sonotrode montiert. Er
bietet aullerdem einen Befestigungspunkt fiir die starre Montage des Stacks.

Booster sind so ausgelegt, dass sie mit der gleichen Frequenz schwingen wie der Konverter, mit
dem sie verwendet werden. Booster werden in der Regel an einem Knotenpunkt (minimale
Schwingung) der axialen Bewegung montiert. Dies minimiert den Energieverlust und verhindert
die Ubertragung von Schwingungen auf die Vorschubeinheit.

Abbildung 2.7 Booster

Ultraschall-Sonotrode

Die Ultraschall-Sonotrode wird fiir eine bestimmte Anwendung ausgewahlt oder konstruiert. Jede
Ultraschall-Sonotrode ist in der Regel als Halbwellenabschnitt abgestimmt, der die erforderliche
Kraft und Schwingung gleichmaRig auf die zu fligenden Teile Ubertragt. Er Ubertragt
Ultraschallschwingungen vom Konverter auf das Werkstiick. Die Ultraschall-Sonotrode wird als
Teil des Ultraschall-Stacks am Booster montiert.

Je nach Profil werden Ultraschall-Sonotroden als abgestuft, konisch, exponentiell, stabformig
oder kettenlinienformig bezeichnet. Die Form der Ultraschall-Sonotrode bestimmt die Amplitude
an der Stirnflache der Ultraschall-Sonotrode. Je nach Anwendung konnen Ultraschall-Sonotroden
aus Titanlegierungen, Aluminium oder Stahl gefertigt werden. Titanlegierungen sind aufgrund
ihrer hohen Festigkeit und geringen Verluste die besten Materialien fiir die Herstellung von
Ultraschall-Sonotroden. Ultraschall-Sonotroden aus Aluminium sind in der Regel verchromt,
vernickelt oder hartbeschichtet, um den Verschleild zu verringern. Ultraschall-Sonotroden aus
Stahl sind fir niedrige Amplituden geeignet, die eine hohe Harte erfordern, wie z. B. Ultraschall-
Einpressanwendungen.

30
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Abbildung 2.8 Ultraschall-Sonotrode
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2.4 Systeminformationsschilder

2.4.1 Generator

Abbildung 2.9 Systeminformationsschild - Generator

BRANSON ULTRASONICS

(1)—— MODEL: P/S POLARIS

(:)— EDP: BU-1234567 n
(3) SYSTEM INPUT: XXXXXX 50/60Hz, 19

(4) SYSTEM MAX POWER: XXXX W
(5) WEIGHT: XXXXX
(6) SIN: 123ABCD1234

C TOVRheinland
us
BRANSON ULTRASONICS CORPORATION .
29185 CABOT DRIVE é
NOVI, Ml 48377

USA

EMEéSON

(8)—MENTH & YEAR OF MFG: SEPTEMBER 2026
(9) MADE IN MEXICO

Tabelle 2.1 Systeminformationsschild - Generator
EleTen Beschreibung Elertnen Beschreibung

1 Systemmodell 7 Barcode
2 EDV-Nummer 8 Monat und Jahr der Herstellung
3 Systemeingang 9 Montageort
4 Maximale Leistung des Systems 10 CE-Kennzeichnung
5 Gewicht 11 China-RoHS-Kennzeichnung
6 Seriennummer 12 TUV-Kennzeichnung
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2.4.2 Vorschubeinheit

Abbildung 2.10 Systeminformationsschild - Vorschubeinheit

MODEL:

ACTUATOR POLARIS

(2— EDP: BU-1234567 CZ)

(3) SIN YYMM## N

(4) CONF: POLARIS XXX Y ACTUATOR Z

11]
MADE IN MEXICO MONTH & YEAR OF MFG: MAY 2025
Tabelle 2.2 Systeminformationsschild - Vorschubeinheit
Eler;nen Beschreibung Artikel Beschreibung
1 Systemmodell 5 Barcode
2 EDV-Nummer 6 Montageort
3 Seriennummer 7 Monat und Jahr der Herstellung
4 Konfiguration der Vorschubeinheit
2.4.3 Grundplatte

Abbildung 2.11 Systeminformationsschild - Grundplatte

EDP: BU-1234567
Description: ASSY POLARIS BASE/SPT/COL

[T AR O

@— MADE IN MEXICO

BRANSON

Tabelle 2.3 Systeminformationsschild - Grundplatte
Eler;nen Beschreibung EleTen Beschreibung
1 EDV-Nummer 3 Barcode
2 Beschreibung 4 Montageort
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[Diese Seite wurde absichtlich freigelassen]
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3.1 Umweltbedingungen

Die Umgebungsbedingungen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedandert werden.

Das Polaris-System hat die folgenden Umgebungsbedingungen:

Tabelle 3.1 Umweltbedingungen

Umgebungsbedingungen Zulassiger Bereich

+5°C bis +40 °C
Umgebungstemperatur im Betrieb
+41 °F bis +104 °F

-25°Cbis +55°C
Lager-/Transporttemperatur

-13 °F bis +131 °F

2000 m
Betriebshche

6.561 Fuly
Luftfeuchtigkeit Maximal 95 %, nicht kondensierend.
IP-Schutzart 20
Verschmutzungsgrad 2

1l
Uberspannungskategorie Gerdte, die liber die Gebaudeinstallation mit Strom versorgt

werden sollen.
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3.2

3.2.1

3.2.2

Elektrische Spezifikationen

Die elektrischen Spezifikationen kdnnen ohne vorherige Ankiindigung gedndert werden.

Generator
Tabelle 3.2 Stromversorgungsanforderungen
Frequenz Ausgangsleistung Anforderungen an die Eingangsleistung des Systems
1250 W 200-240 V~7 A 50/60 Hz, einphasig
20 kHz 2500 W 200-240 V~14 A 50/60 Hz, einphasig
4000 W 200-240 V~25 A 50/60 Hz, einphasig
30 kHz 1500 W 200-240V~10 A 50/60 Hz, einphasig
40 kHz 800 W 200-240 V~5 A 50/60 Hz, einphasig

Maximale Leistung im Dauerbetrieb

Tabelle 3.3 Maximale Leistung im Dauerbetrieb
. Dauerbetrieb max. . . .
Frequenz Ausgangsleistung 5 Arbeitszyklus bei voller Leistung
Leistung
10 Sekunden ein, 10 Sekunden aus
1250 W 800 W i
(50 % Arbeitszyklus)
10 Sekunden ein, 10 Sekunden aus
20 kHz 2500 W 1.600 W .
(50 % Einschaltdauer)
5 Sekunden ein, 15 Sekunden aus
4000 W 2.000 W .
(25 % Einschaltdauer)
2 Sekunden ein, 2 Sekunden aus
30 kHz 1500 W 800 W .
(50 % Arbeitszyklus)
10 Sekunden ein, 10 Sekunden aus
40 kHz 800 W 400 W

(50 % Arbeitszyklus)

Die durchschnittliche Leistung des Systems muss auf den angegebenen kontinuierlichen Maximalwert
begrenzt werden.
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3.3 Spezifikationen der Vorschubeinheit

Tabelle 3.4 Spezifikationen der Vorschubeinheit

Eigenschaft Technische Daten
240 bis 690 kPa
Luftzufuhr ) )
35 bis 100 psi
Abmessungen
der 108 mm x 356 mm x 800 mm

Vorschubeinhei 4 25 701l x 14 Zoll x 32 Zoll
t

95 mm

Hublénge
3,75 Zoll

40 mm

. . 50 mm
ZylindergrofRe

63 mm

80 mm

Tabelle 3.5 Leistung der Vorschubeinheit

ZylindergrofRe * Dynamischer
(mm) Klemmkraft Auslosebereich**
809 N 22-778N
40 mm
182 lbs 5-175 lbs
1.294N 22-1.219N
50 mm
291 lbs 5-274 lbs
2.090N 44-1.935N
63 mm
470 lbs 10-435 lbs
3407 N 44-3.118N
80 mm
766 lbs 10-701 lbs
Messbedingungen
Parameter Druck Hub Stapelgewicht
690 kPa 50 mm 2,72 kg
*Klemmbkraft ]
100 psi 2 Zoll 6 lbs
**Dynamischer ) 50 mm 2,72 kg
Ausldsebereich 2 Zoll 6 lbs
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3.4 Speicherung

Die Anzahl der SchweilRergebnisse, Alarme, Schweifldiagramme und Rezepturen, die gespeichert
werden konnen, hangt von der gewahlten Speicheroption ab. Jede Stufe ist darauf ausgelegt,
unterschiedliche Anforderungen an die Produktion und die Datenspeicherung zu erfiillen.

Tabelle 3.6 Lagerung

Schwei3diagramm

Speicheroption SchweiBergebnisse Alarme e Rezepturen
Standard 100.000 100 100 16
Erweitert 500.000 500 500 50
Elite 1.000.000 1.000 1.000 1.000

BU-4001424DE REV. 02 39



BRANSON

3.5 Luftversorgung

Die Druckluftversorgung des Werks muss sauber (bis zu einem Niveau von 5 Mikrometern), trocken
und ungeschmiert sein, mit einem regulierten Maximaldruck von 690 kPa (100 psi). Je nach
Anwendung benétigt die Vorschubeinheit zwischen 240 und 690 kPa (35 bis 100 psi). Die Systeme
verfligen tiber einen Inline-Luftfilter.

Synthetische Luftkompressorschmierstoffe, die Silikon oder WD-40 ° enthalten ysnnen aufgrund der
darin enthaltenen Losungsmittel interne Schdden an der Vorschubeinheit und deren Ausfall

verursachen.
« Verwenden Sie keine Schmiermittel, die Silikon oder WD-40 enthalten, an pneumatischen
Komponenten.
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3.6

Physische Beschreibung

In diesem Abschnitt werden die physischen Abmessungen des Polaris Advanced-Systems
beschrieben.

0 Alle Abmessungen sind ungeféhre Angaben.

Tabelle 3.7 Abmessungen und Gewicht des Polaris-Systems
Modell Breite Hohe Tiefe Gewicht
50cm 130 cm (max.) 72cm 85kg
Alle Modelle
20 Zoll 51 Zoll 28 Zoll 190 Ib

Detaillierte MaRangaben finden Sie in Abschnitt 3.7 MalRzeichnungen.
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3.7 MafRzeichnungen

3.7.1 Runde Saule

3.7.1.1 Vorderseite

Abbildung 3.1 Vorderseite
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3.7.1.2 Linke Seite

Abbildung 3.2 Linke Seite

® ®
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3.7.1.3 Rechte Seite

Abbildung 3.3 Rechte Seite
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3.7.1.4

Riickseite

Abbildung 3.4 Riickseite
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3.7.1.5 Grundplatte

Abbildung 3.5 Grundplatte
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3.7.2 Quadratische Saule

3.7.2.1 Grundplatte

Abbildung 3.6 Grundplatte
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[Diese Seite wurde absichtlich freigelassen]
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4.1 Uber die Installation

Dieses Kapitel soll dem Installateur bei der grundlegenden Installation und Einrichtung des
Polaris-Systems helfen.

Am Polaris-System sind internationale Sicherheitsetiketten angebracht. Diejenigen, die bei der
Installation des Systems von Bedeutung sind, sind in den Abbildungen in diesem und anderen Kapiteln
des Handbuchs gekennzeichnet.

AOVORSICHT

Aufprallgefahr

Die Sdule und die Sdulenstiitze stehen unter der Federspannung der Ausgleichsfeder. Ein pl&tzliches
Losen der Federspannung kann zu unkontrollierten Bewegungen fiihren, die schwere Verletzungen zur
Folge haben kénnen.

« Versuchen Sie nicht, die Sdule vom Stativ zu demontieren.
« Halten Sie die Sdulenstiitze immer zusammengeklemmt.
+ Beim Einstellen der Hohe:
Losen Sie die Klemmen langsam, um die Bewegung zu kontrollieren.
Halten Sie den Sténder sicher fest, um plétzliche Bewegungen zu verhindern.

Einstellungs- oder Wartungsarbeiten an der Sdulenbaugruppe diirfen nur von geschultem Personal
durchgefiihrt werden.
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4.2 Handhabung und Auspacken

Wenn es sichtbare Anzeichen von Beschadigungen an den Versandbehéltern oder am Produkt gibt
oder Sie spater versteckte Schaden feststellen, benachrichtigen Sie sofort Ihr Transportunternehmen.
Bewahren Sie das Verpackungsmaterial auf.

1. Packen Sie die Polaris-Komponenten sofort nach ihrer Ankunft aus. Beachten Sie die folgenden
Verfahren.

2. Uberpriifen Sie, ob Sie alle bestellten Gerite erhalten haben. Einige Komponenten sind in anderen
Kartons verpackt.

3. Uberpriifen Sie die Bedienelemente, Anzeigen und Oberflichen auf Anzeichen von
Beschadigungen.

4. Bewahren Sie sdmtliches Verpackungsmaterial auf, einschlieBlich der Paletten und der
Abstandsklotze aus Holz. Die Auswertesysteme werden in diesem Verpackungsmaterial
zurlickgeschickt.

4.2.1 Anweisungen zum Auspacken

Tabelle 4.1 Anweisungen zum Auspacken

Schritt MaRnahme

Beachten Sie die Anweisungen der Pfeile ,Diese Seite nach oben“. Die Verpackung ist so konzipiert,
dass sie nur in aufrechter Position von den Baugruppen entfernt werden kann.

. |

Bringen Sie den Transportbehalter in die Nahe des vorgesehenen Aufstellungsortes; lassen Sie ihn auf
dem Boden stehen.
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Tabelle 4.1 Anweisungen zum Auspacken

Schritt MaRnahme

Offnen Sie die Oberseite des Kartons. Entfernen Sie den Einsatz von der Oberseite der
Schutzverpackung.

Entfernen Sie die Heftklammern an der Unterseite der Schutzverpackung. Heben Sie die Schutzbox von
der Palette. Entfernen Sie den Schutzeinsatz um die Vorschubeinheit.

Durchtrennen Sie die beiden Umreifungsbénder um die Grundplatte und die Palette. Hebeln Sie die
5 beiden hélzernen Transportbldocke (an der Riickseite der Grundplatte) ab, die verhindern, dass die
Grundplatte auf der Palette verrutscht.

Das System kann nun an den gewiinschten Standort gebracht werden, indem es von der Palette
6 geschoben wird. Die Systeme verfiigen liber einen Hebehaken fiir die Verwendung von Hangehebern,
um die Baugruppe an ihren Bestimmungsort zu heben.
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Tabelle 4.1 Anweisungen zum Auspacken
Schritt MaRnahme

Packen Sie das Werkzeugset aus der Einsatzbox und andere Teile (Konverter, Booster usw.) aus, die
moglicherweise mit dem System geliefert wurden. Bewahren Sie das Verpackungsmaterial auf.

~

4.2.2 Hebepunkt

Verwenden Sie den unten gezeigten vorgesehenen Hebepunkt, wenn Sie das Polaris-System
anheben oder bewegen.

Quetschgefahr

Das Polaris-System ist schwer und kann sich wahrend der Installation oder Justierung verschieben,
was zu schweren Verletzungen an Handen oder Fiiflen fihren kann.

« Halten Sie sich wahrend der Bewegung fern. Losen Sie die Klemmen nur, wenn Sie dazu
aufgefordert werden.
« Verwenden Sie geeignete Hebevorrichtungen und die dafiir vorgesehenen Hebepunkte.

+ Lassen Sie sich bei der Handhabung oder Installation des Systems helfen.

4.2.2.1 Runde Saule

Abbildung 4.1 Position des Hebepunkts - Runde Sdule

Tabelle 4.2 Position des Hebepunkts - Runde Saule

Artikel Beschreibung

1 Hebepunkt
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4.2.2.2 Viereckige Saule

Abbildung 4.2 Position des Hebepunkts - Quadratische Saule

Tabelle 4.3 Position des Hebepunkts - Quadratische Saule

Elemen

t Beschreibung

1 Hebepunkt
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4,2.3 Position

Das Polaris-System darf nur in vertikaler Position betrieben werden. Das System wird manuell
uber die am Sockel angebrachten Startschalter bedient und ist daher in einer sicheren und
bequemen Hohe liber dem Arbeitstisch installiert, wobei der Bediener vor dem System sitzt oder
steht. Um eine optimale Sicht und einen sicheren Betrieb zu gewahrleisten, muss das System an
einem gut beleuchteten Ort aufgestellt werden.

Aufprallgefahr

Das System kann umfallen, wenn es nicht ordnungsgemaR gesichert ist, was zu Verletzungen oder
Schaden am Gerét fiihren kann.

« Stellen Sie den Stander auf eine stabile, ebene Flache, die sein Gewicht tragen kann.
« Stellen Sie sicher, dass der Stander stabil ist und wahrend der Einstellung nicht umkippt.
« Verwenden Sie die dafiir vorgesehenen Befestigungspunkte, um den Stander zu sichern.
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4.3

Montage der Grundplatte

Die Grundplatte muss an lhrer Werkbank festgeschraubt werden, um ein Umkippen oder eine
unerwiinschte Bewegung zu verhindern. An den Ecken des Gussteils befinden sich vier Bohrungen
flir Befestigungsschrauben, in die lhre M10-Kopfschrauben passen. Verwenden Sie flache
Unterlegscheiben am Metallguss, um Einkerbungen zu vermeiden.

Aufprallgefahr

Das System kann umfallen, wenn es nicht ordnungsgeman gesichert ist, was zu Verletzungen oder
Schaden am Gerét fiihren kann.

+ Befestigen Sie die Grundplatte mit vier Schrauben an der Arbeitsfléche.
+  Stellen Sie sicher, dass die Arbeitsfldche eben ist und das System tragen kann.
+  Ziehen Sie alle Schrauben fest an.

Tabelle 4.4 Montage der Grundplatte

Schritt MaRnahme

Stellen Sie sicher, dass keine Hindernisse Giber dem Gerat vorhanden sind und dass keine Quetsch- oder
1 Reibstellen vorhanden sind. Denken Sie daran, dass das Schweil3gerat in vollstdndig angehobenem
Zustand hoher ist als die Saule und dass Anschliisse freiliegen.

Montieren Sie die Grundplatte mit vier Innensechskantschrauben M10 an Ihrer Werkbank. Verwenden
Sie flache Unterlegscheiben am Metallguss, um Einkerbungen zu vermeiden. Es wird empfohlen, Nylon-
Sicherungsmuttern mit Ihren Zylinderschrauben zu verwenden, um ein Lésen durch Vibrationen und
Bewegungen zu vermeiden.
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Abbildung 4.3 Runde Sdule - Mittelpunkte der Grundplattenmontage

Tabelle 4.5 Position der Befestigungspunkte der Grundplatte

Elertnen Beschreibung
1 Befestigungspunkte der Grundplatte
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Abbildung 4.4 Viereckige Sdule - Mittelpunkte der Grundplattenmontage

Tabelle 4.6 Position der Befestigungspunkte der Grundplatte

Artikel Beschreibung

1 Befestigungspunkte der Grundplatte

58 BU-4001424DE REV. 02



BRANSON

4.4 Luftzufuhr

Der Luftschlauch ist am Schieberventil vormontiert. Am gegenuberliegenden Ende des Schlauchs
ist ein G1/4-Adapter montiert. Entfernen Sie bei Bedarf den G1/4-Adapter, um den

44.1 AnschlielRen des Luftschlauchs an die Luftversorgung

Abbildung 4.5 Anschluss des Luftschlauchs an die Luftversorgung

Die werkseitige Druckluftversorgung muss sauber (bis zu einem Niveau von 5 Mikrometern), trocken
und olfrei sein und einen regulierten maximalen Druck von 690 kPa (100 psi) aufweisen. Je nach
Anwendung bendtigt das System zwischen 240 und 690 kPa (35 bis 100 psi). Das System verfiigt tiber
einen Inline-Luftfilter. Eine Schnellkupplung wird empfohlen. Verwenden Sie bei Bedarf eine
Absperrvorrichtung an der Druckluftleitung.

Tabelle 4.7 AnschlieRen des Luftschlauchs an die Luftversorgung
Schritt MaBRnahme
1 Stellen Sie sicher, dass das System ausgeschaltet und drucklos ist.

Identifizieren Sie die Verschraubung am freien Ende des Schlauchs. Der Schlauch wird mit einem
montierten G1/4-Adapter geliefert.

Uberpriifen Sie den Anschluss der Druckluftversorgung lhrer Einrichtung:
3 «  Wenn er mit G1/4 kompatibel ist, fahren Sie mit Schritt 5 fort.
«  Wenn 1/4 Zoll NPT erforderlich ist, fahren Sie mit Schritt 4 fort.

4 Entfernen Sie den G1/4-Adapter, um den 1/4 Zoll NPT-Anschluss freizulegen.
SchlielRen Sie den Schlauch mit einer geeigneten Schnellkupplung (G1/4 oder 1/4 Zoll NPT, je nach

> Bedarf) an die Druckluftleitung Ihrer Einrichtung an.

6 Installieren Sie eine Wartungssicherungsvorrichtung (LOTO) vor dem Anschlusspunkt, um eine sichere
Trennung der Luftzufuhr wéhrend der Wartung zu ermoglichen.

7 Schalten Sie die Luftzufuhr ein und priifen Sie die Verbindung auf Undichtigkeiten.
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4.5 HMI

4.5.1 Runde Saule

4,5.1.1 Anbringen des HMI an der Montageplatte

Tabelle 4.8 Befestigung des HMI an der Montageplatte

Schritt MafRnahme
1 Packen Sie das HMI aus und legen Sie es mit der Vorderseite nach unten auf eine weiche, saubere
Oberflache, um Beschadigungen zu vermeiden.
5 Suchen Sie die vier Gewindebohrungen auf der Riickseite des HMI, die in einem quadratischen Muster
von 75 x 75 mm angeordnet sind.
3 Positionieren Sie die Montageplatte so, dass ihre Bohrungen mit den Montagebohrungen des HMI

libereinstimmen. Die Kugel sollte nach auf3en, vom HMI weg, zeigen.

Befestigen Sie die Montageplatte mit M4-Schrauben am HMI. Ziehen Sie jede Schraube mit einem 3-mm-
4 Inbusschliissel gleichmaRig an. Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an, um eine Beschadigung des
HMI zu vermeiden.

Stellen Sie sicher, dass die Montageplatte sicher montiert ist und biindig mit dem HMI abschlief3t. Die
Montageplatte sollte fest angebracht und bereit sein, mit dem Gelenkarm verbunden zu werden.

Abbildung 4.6 Anbringen des HMI an der Montageplatte

Tabelle 4.9 Anbringen des HMI an der Montageplatte

Artikel Beschreibung
1 Montageplatte
2 HMI
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4.5.1.2 Montage und Anschluss des HMI

Tabelle 4.10  Montage und Anschluss des HMI

Schritt Aktion

Losen Sie den Drehknopf am Doppelpfannenarm, bis beide Pfannen weit genug geo6ffnet sind, um die

! Kugelkopfe aufzunehmen.

2 Setzen Sie die an der Montageplatte befestigte Kugel in eines der Enden des Gelenkarmes ein.

3 Setzen Sie die Kugel des Adapterstabs in das gegeniiberliegende Ende des Gelenkarms ein.

4 Drehen und neigen Sie den Arm in die gewﬂnschte Position. Der Doppelgelenkarm ermdglicht einen
groRen Bewegungs- und Neigungsbereich.

5 Sobald die gewlinschte Position eingestellt ist, ziehen Sie den Drehknopf am Gelenkarm von Hand fest

an.

Suchen Sie den 24-V-DC-Stromeingang am HMI. Nehmen Sie den vormontierten 24-V-DC-Anschlussblock
6 und richten Sie ihn an der Stromanschlussklemme des HMI aus. Stecken Sie den Anschlussblock in die
Klemme, bis er vollstdndig eingerastet ist.

Suchen Sie den RJ45-Ethernet-Anschluss am HMI. Stecken Sie das Ethernet-Kabel in den Anschluss, bis
es sicher einrastet.

Abbildung 4.7 Montage und Anschluss des HMI

Tabelle4.11  Montage und Anschluss des HMI

Artikel Beschreibung
1 Doppelgelenkarm
2 Drehknopf
3 24V DC-Stromeingang
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Tabelle 4.11

Artikel

Montage und Anschluss des HMI

Beschreibung

4 RJ45-Ethernet-Anschluss

4.5.2 Viereckige Saule

4.5.2.1 Anbringen des HMI am Arm

Tabelle 4.12

Schritt

Abbildung 4.8

Tabelle 4.13

Anbringen des HMI am Arm
MafRnahme

Kippen Sie das HMI nach hinten und senken Sie es auf den Arm ab, sodass der Haken in die
entsprechende Bohrung an der Montagehalterung passt. Drehen Sie dann die Unterseite des HMI zuriick
in Richtung des Arms, bis die Lasche einrastet.

Suchen Sie den 24-V-DC-Stromeingang am HMI. Nehmen Sie den vormontierten 24-V-DC-Anschlussblock
und richten Sie ihn an der Stromanschlussklemme des HMI aus. Stecken Sie den Anschlussblock in die
Klemme, bis er vollstandig eingerastet ist.

Suchen Sie den RJ45-Ethernet-Anschluss am HMI. Stecken Sie das Ethernet-Kabel in den Anschluss, bis
es sicher einrastet.

Anbringen des HMI am Arm

Anbringen des HMI am Arm

Artikel Beschreibung
1 Montagehalterung
2 Entriegelungslasche
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4.5.2.2 Einstellen des Arms

Das HMI sollte sich leicht nach oben und unten bewegen lassen und nach der Einstellung in
Position bleiben. Wenn es schwierig ist, ihn einzustellen, oder er sich ohne Unterstiitzung bewegt,
ist er nicht richtig ausbalanciert.

Tabelle 4.14 Einstellen des Arms

Schritt Handlung

1 Driicken Sie das obere Armgelenk nach unten, bis Sie die Stellschraube sehen.

Stellen Sie die Schraube mit einem 4-mm-Inbusschliissel im Uhrzeigersinn (in Richtung +) ein, um die
Lastspannung zu erh6hen, und gegen den Uhrzeigersinn (in Richtung -), um die Lastspannung zu
verringern.

2 NOTICE

Ziehen Sie die Schraube nicht zu fest an, da dies den Schraubenkopf oder das Gewinde beschadigen
kann. Entfernen Sie den Inbusschliissel, bevor Sie den Arm bewegen, um Beschadigungen im Bereich
des Scharniers zu vermeiden.

Bewegen Sie das HMI, um sicherzustellen, dass die Bewegung reibungslos verlauft und der Arm wie
3 gewiinscht funktioniert. Wiederholen Sie bei Bedarf die Schritte 1-2, um die Kraft nach Bedarf
einzustellen.

Abbildung 4.9 Einstellen des Arms

Tabelle 4.15 Armschrauben

Artikel Beschreibung

1 Oberes Armgelenk
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Tabelle 4.15 Armschrauben

Artikel Beschreibung

2 Einstellschraube
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4.5.3 HMI-Anschliisse

Abbildung 4.10 HMI-Anschliisse

Tabelle 4.16 HMI-Anschliisse

Elertnen Beschreibung Elertnen Beschreibung
1 24V DC-Stromeingang 3 USB-A 2.0-Anschluss
2 RJ45-Ethernet-Anschluss 4 USB-C-Anschluss

Der HMI-Ethernet-Anschluss ist nur fiir die Kommunikation zwischen dem HMI und dem Polaris-
Generator vorgesehen. SchlieRen Sie diesen Anschluss nicht an ein externes Netzwerk oder ein
Netzwerkgerdt an.

Der USB-A-2.0-Anschluss ist nur fiir den Anschluss einer USB-Tastatur und/oder -Maus vorgesehen.
Andere USB-Gerate werden nicht unterstiitzt. Wenn sowohl eine Tastatur als auch eine Maus
gleichzeitig bendtigt werden, schlieRRen Sie sie Giber einen USB-A-2.0-Hub an.

Der USB-C-Anschluss ist ausschlief3lich fiir Service- und Supportfunktionen von Branson reserviert.
SchlielRen Sie keine externen Gerate an diesen Anschluss an.
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4.6 Eingangsspannungsanschluss

4.6.1 Generator

Gehen Sie wie folgt vor, um den Generator an eine einphasige, geerdete, 3-adrige, 50/60 Hz 200/
240V AC-Stromquelle anzuschlieRen. Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 3.2 Elektrische

Sperzifikationen.

Gefahr eines Stromschlags
Der Kontakt mit stromflihrenden Leitungen kann zu schweren Verletzungen fiihren.

« Trennen Sie alle Stromquellen und fiihren Sie eine Wartungssicherung (Lockout/Tagout) durch,
bevor Sie den Generator anschlieflen.

+ Erden Sie den Generator, indem Sie einen geerdeten Leiter der Starke AWG 8 an der
Erdungsschraube auf der Riickseite der Vorschubeinheit befestigen.

«  Uberpriifen Sie, ob alle Verkabelungen korrekt sind, bevor Sie die Stromversorgung einschalten.

Der Generator kann dauerhaft beschéddigt werden, wenn er an die falsche Netzspannung
angeschlossen wird oder wenn die Verkabelung falsch ist.

« Uberpriifen Sie die korrekte Netzspannung, bevor Sie Anschliisse herstellen.
« Befolgen Sie beim Anschlieflen des Systems die Installationsanweisungen.
« Uberpriifen Sie alle Anschliisse, bevor Sie das Gerit an das Stromnetz anschlieRen.
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4.6.2 Eingangsnetzstecker

Gefahr eines Stromschlags

Eine falsche Netzspannung oder Verkabelung kann zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren
und das System dauerhaft beschadigen.

.

Uberpriifen Sie die korrekte Netzspannung, bevor Sie Anschliisse herstellen.
Befolgen Sie beim Anschlielen des Systems die Installationsanweisungen.

Erden Sie den Generator, indem Sie einen geerdeten Leiter der Starke AWG 8 an der
Erdungsschraube der Vorschubeinheit befestigen.

Uberpriifen Sie alle Anschliisse, bevor Sie das Gerit an das Stromnetz anschlieRen.

Verwenden Sie beim dauerhaften Anschluss des Gerats eine geeignete Trennvorrichtung gemaf
den ortlichen Vorschriften fiir Elektroinstallationen.

Der Endbenutzer ist fiir die Anbringung eines Steckers an den mitgelieferten Netzkabeln
verantwortlich. Der mitgelieferte Stecker muss den einschlagigen Spezifikationen und
Sicherheitsanforderungen fiir die jeweilige Region, in der das Gerat installiert wird, entsprechen.
Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 3.2 ,Elektrische Spezifikationen®.

Wenn Sie einen Eingangsnetzstecker hinzufiigen, verwenden Sie den folgenden Farbcode fiir die
Leiter im international harmonisierten Netzkabel. Bringen Sie den fiir lhre Eingangssteckdose
geeigneten Stecker an.

Abbildung 4.11 Farbcode des international harmonisierten Netzkabels

Tabelle 4.17 Farbcode des Netzkabels

Artikel Beschreibung
1 Braun - Phase
2 Blau - Neutralleiter
3 Griin/Gelb - Schutzerde (PE)
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4.7

4.7.1

Benutzer 1/0

Die Benutzer-1/0 ist eine Schnittstelle fiir die Automatisierung. Sie bietet die Moglichkeit, lhre
eigene  Schnittstelle  flr lhre  Automatisierungs-,  Vorschubeinheitsschnittstellen-,
Sondersteuerungs- oder Berichterstattungsanforderungen zu erstellen.

Wenn nicht verwendete Kabel nicht isoliert werden oder die Verkabelung fehlerhaft ist, kann die
Systemsteuerplatine beschadigt werden.

« Isolieren Sie alle nicht verwendeten Kabel einzeln.

«  Uberpriifen Sie, ob alle Kabelanschliisse korrekt sind, bevor Sie das Gerit an das Stromnetz
anschliel3en.

Ein falscher Anschluss der Erdungs- oder +24-V-DC-Pins kann die Systemsteuerplatine beschadigen.
+  Uberpriifen Sie, ob alle Erdungs- und +24-V-DC-Pins richtig angeschlossen sind.
« Uberpriifen Sie alle Anschliisse, bevor Sie das Gerit an das Stromnetz anschlieRen.

E/A-Anschluss des Generators

Das Schnittstellenkabel hat an einem Ende einen 26-poligen HD-D-Sub-Stecker und am anderen
Ende Kabel. Die Pins sind gemafl3 dem ICEA-Standardfarbcode verdrahtet.

Siehe Tabelle 4.19 fir die Standardbelegung der Benutzer-1/0-Pins.

Abbildung 4.12 Kennzeichnung des Benutzer-1/0-Kabels des Generators und Diagramm der Leitungsfarben

1

|
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:
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Tabelle 4.18 Benutzer 1/0 Kabel

Artikel Beschreibung Artikel Beschreibung

1 Teilenummer 3 Streifen

2 Isolierung 4 Punkt
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4.7.2 Generator Benutzer 1/0 Kabel Pinbelegung

Tabelle 4.19 Standard-1/0-Konfigurationen des Generators

Pin Eingang/Ausgang Standardfunktion Signalbereich Kabelfarbe (IEC)
1 Zyklusabbruch Schwarz
2 U/S Deaktivieren O0VDCoder24VDC +10%  Weil}
Digitaleingang
3 Alarm zuriicksetzen 12mA Rot
4 Rezeptur-Bit 1 Griin
3 *¥24VDC SRC Vom Polaris-System 24VDC £10% Orange
6 +24V DC SRC bereitgestellt Max. 250 mA Blau
7 System bereit Weil}/Schwarz
8 Schweilzeit aktiv 0VDCoder24VDC +10%  Rot/Schwarz
Digitalausgang
9 Allgemeiner Alarm Max. 25 mA Griin/Schwarz
10 Zyklus l&uft Orange/Schwarz
11 Halteverzégerung Blau/Schwarz
o 0V DC oder24V DC +10 % _
12 Digitaleingang Sonotrodensuche 12 mA Schwarz/Weil3
m
13 Kabelerkennung Rot/Weil}
14 Griin/Weil3
Masse +24V DC gemeinsam 0vDC
15 Blau/Weil}
L . 0V DCoder24VDC +10%
16 Digitaleingang Rezeptur-Bit 2 Schwarz/Rot
12mA
17 Amplitude 0V DC bis 10V DC Weil3/Rot
Analogeingang
18 Frequenzverschiebung 2 MA Orange/Rot
19 Haltezeit aktiv Blau/Rot
20 Zyklus OK 0VDCoder24VDC £10%  Rot/Griin
Digitalausgang
21 PB-Freigabe Max. 12 mA Orange/Griin
22 Alarm Ausschuss-Teil Schwarz/Weil}/Rot
L . . 0V DCoder24VDC +10 % .
23 Digitaleingang Speicher l6schen Weill/Schwarz/Rot
12mA
24 Stromversorgung 0V DCbis10VDC + 5% Rot/Schwarz/Weil3
Analogausgang
25 Amplitude Max. 1 mA Griin/Schwarz/Weil
26 Analoge Masse +24V DC Gemeinsam ovDC Orange/Schwarz/Weil}

BU-4001424DE REV. 02

69



BRANSON

4.8 Metallkontakt Kabel

Der Generator liefert weiterhin Ultraschallenergie, bis die Ultraschall-Sonotrode Kontakt mit der
elektrisch isolierten Teileaufnahme hat, vorausgesetzt, es besteht eine elektrische Verbindung
zwischen der Vorschubeinheit und der Teileaufnahme.

Tabelle 4.20 Metallkontakt Kabel

Schritt MaRnahme
1 Schlieflen Sie das Metallkontakt Kabel an den Metallkontakt Anschluss an der Vorschubeinheit an.
2 Isolieren Sie die nicht verwendeten roten und schwarzen Drahte einzeln.

Verbinden Sie den weiften Draht mit der elektrisch isolierten Teileaufnahme unter Verwendung einer
3 vom Kunden bereitgestellten, fiir die Anwendung geeigneten elektrischen Verbindungsmethode, wie

z. B. einem Kabelschuh oder einer anderen geeigneten Klemme.

Wenn nicht verwendete Kabel nicht isoliert werden oder die Verkabelung fehlerhaft ist, kann die
Systemsteuerplatine beschadigt werden.

« Isolieren Sie alle nicht verwendeten Kabel einzeln.

«  Uberpriifen Sie, ob alle Kabelanschliisse korrekt sind, bevor Sie das Gerit an das Stromnetz
anschliefien.

Abbildung 4.13 Metallkontakt Kabel

==

Tabelle 4.21 Metallkontakt Kabel

Stift Signal Kabelfarbe
1 +24VDC Rot
2 Masse Schwarz
3 Metallkontakt Weil’
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4.9
4.9.1

Sicherheitseinrichtungen

Not-Aus-Vorrichtung

Wenn Sie den Not-Aus-Taster am System verwenden, um eine Schweildnaht zu beenden, drehen
Sie den Taster, um ihn zurlickzusetzen. (Das Schweil3gerat funktioniert erst, wenn diese Taste
zurlickgesetzt wurde). Wenn Sie eine Automatisierung ausfiihren, kann das System auch Uber ein
externes Steuerungssystem zurtickgesetzt werden.

Aufprallgefahr

g Wenn der Not-Aus-Taster wahrend der Bewegung gedriickt wird, fahrt die Ultraschall-Sonotrode in die

Home Position zurtick, was zu Verletzungen fiihren kann.
+ Halten Sie sich wahrend des Betriebs von der Ultraschall-Sonotrode und dem Werkzeug fern.

Abbildung 4.14 Not-Aus-Taste

Tabelle 4.22 Not-Aus-Taster

Elemen

t Beschreibung

1 Not-Aus-Taster

Quetschgefahr

Wenn die Not-Aus-Funktion nicht getestet wird, kann dies zu einem funktionsunfahigen System fiihren,
was schwere Verletzungen zur Folge haben kann.

« Testen Sie die Not-Aus-Funktion alle 8.760 Stunden (1 Jahr).

BU-4001424DE REV. 02 71



BRANSON

4.9.2 Zweihand-Startvorrichtung
Das Polaris-System ist mit zwei manuell betatigten Startschaltern ausgestattet, die eine sichere
und beabsichtigte Aktivierung des Ultraschallzyklus gewahrleisten sollen.
Um den Betrieb der Maschine zu starten, muss der Bediener beide Startschalter gleichzeitig
driicken und gedriickt halten. Diese Anforderung einer zweihdndigen Bedienung ist eine
Sicherheitsfunktion, die sicherstellt, dass sich die Hande des Bedieners wahrend der Aktivierung
nicht im Arbeitsbereich befinden.
Das Loslassen einer der beiden Tasten wahrend des Zyklus stoppt den Betrieb sofort und tragt
dazu bei, eine versehentliche oder unsichere Bedienung zu verhindern.
Die Maschine funktioniert nicht, wenn nur eine Taste gedriickt wird oder wenn die Tasten nicht
innerhalb des erforderlichen Zeitfensters aktiviert werden.
Abbildung 4.15 Startschalter
Tabelle 4.23  Startschalter
Artikel Beschreibung
1 Startschalter
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4.9.3 Leistungsstufe

Tabelle 4.24  Leistungsstufe

Sicherheitsanforderung
Kategorie (ISO 13849-1)

Typ
PL

PFH
Reaktionszeit

Bedarfsfrequenz

Zweihand-
2
Typ IIA (1SO 13851)
d
7,008 x10-7/h
30ms

Hohe Nachfrage

Not-Aus
2
Kategorie 0 (ISO 13850)
d
6,734x 10-/h
30 ms

Hoher Bedarf
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4.10 Ultraschall Stack

4,10.1 Sicherheit

Quetschgefahr

Eine unsachgeméaRe Montage oder Demontage der Ultraschall-Sonotrode kann zu schweren
Verletzungen oder Schdden am Gerat fiihren.

« Dieses Verfahren darf nur von geschultem Personal durchgefiihrt werden.

« Befestigen Sie gegebenenfalls den grofiten Teil einer quadratischen oder rechteckigen Ultraschall-
Sonotrode in einem Schraubstock mit weichen Backen (Messing oder Aluminium).

+ Spannen Sie das Konvertergehause oder den Booster-Klemmring bei der Montage oder Demontage
einer Ultraschall-Sonotrode nicht in einen Schraubstock ein.

Quetschgefahr

Unsachgeméfle Handhabung des Werkzeugs wéahrend der Installation kann zu schweren Verletzungen
oder Schaden an der Ausriistung fiihren.

« Fiihren Sie vor der Installation eine Risikobewertung des Werkzeugs auf der Grundlage seiner
Konstruktion durch.

« Sichern Sie den grof3ten Teil des Werkzeugs, um ein Herunterfallen zu verhindern.

« Verwenden Sie geeignete Hebemethoden oder holen Sie sich Hilfe bei schweren Werkzeugen.

« Vermeiden Sie den Kontakt mit scharfen Kanten, wenn Sie den Ultraschall-Stack in die
Vorschubeinheit einbauen.

Die unsachgemaRe Verwendung von Unterlegscheiben oder Schmiermitteln kann das System
beschadigen.

« Verwenden Sie kein Silikonfett bei Mylar-Unterlegscheiben.
« Verwenden Sie an jeder Schnittstelle nur eine Mylar-Unterlegscheibe.
«  Uberpriifen Sie, ob die Unterlegscheibe die richtigen Innen- und AuRendurchmesser aufweist.
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4.10.2

Drehmomentschliissel-Satz

Schweilisysteme arbeiten am effizientesten, wenn die Komponenten des Ultraschall-Stacks
(Konverter, Booster und Ultraschall-Sonotrode) ordnungsgemaR montiert und mit dem richtigen
Drehmoment angezogen sind.

Abbildung 4.16 Drehmomentschliisselsatz

Vorteile

+  Gewahrleistet das richtige Anzugsmoment und verhindert Ausfalle aufgrund eines falschen Anzugsmoments

Kann kalibriert werden
Reduziert den Wartungsbedarf, da die Ultraschall-Stacks korrekt montiert sind

Richtlinien zum Anzugsmoment

Die Tabellen in diesem Abschnitt enthalten Richtlinien fiir die Anwendung des Drehmoments mit
dem Kit.
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4.10.3 Werkzeugsatze und Sonstiges

4.10.3.1 Drehmomentschliisselsatz Nr. 1
Fiir 20-kHz- und 30-kHz-Ultraschall-Stacks (EDP 101-063-787):

Tabelle 4.25 Drehmomentschliisselsatz Nr. 1

Ersatzteile EDP
Drehmomentschliissel 200-118-048
3/8”-Adapter 200-121-067
1/4"-Sechskant- und Bit-Schraubendreher 200-038-098
Adapter, 20 kHz 101-118-044
Adapter, 30 kHz 100-115-088
11/4"-Maulschlissel 200-121-071

4.10.3.2 Drehmomentschliisselsatz Nr. 2
Fiir 40-kHz-Ultraschall-Stacks (EDP 101-063-618):

Tabelle 4.26 Drehmomentschliisselsatz Nr. 2

Ersatzteile EDP
Drehmomentschlissel 200-118-049
3/8”-Adapter 200-121-067
5/32 Zoll Sechskant- und Bit-

Schraubendreher 200-038-097
Adapter, 40 kHz 100-115-081
4.10.3.3  Sonstiges
Tabelle 4.27  Sonstiges

Werkzeug EDP
20 kHz Hakenschliissel 201-118-019
30-kHz-Hakenschliissel 201-118-033
40-kHz-Hakenschliissel 201-118-024
Verstellbarer Stiftschliissel 201-118-027
Silikonfett 101-053-002
Mylar-Unterlegscheibe 150 CT fiir Kit 1/2” 100-063-471
Mylar-Unterlegscheibe 150 CT fiir Kit 3/8” 100-063-712
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4.10.4 Montageanleitung

4.10.4.1 Montageanleitung fiir ein 20-kHz-System

Tabelle 4.28

Schritt

Montageanleitung fiir ein 20-kHz-System

MaBnahme

Reinigen Sie die Kontaktfladchen von Konverter, Booster und Ultraschall-Sonotrode. Entfernen Sie alle
Fremdkdrper aus den Gewindebohrungen.

Bringen Sie an jeder Verbindungsstelle eine einzelne Mylar-Unterlegscheibe an (die Grof3e der
Unterlegscheibe muss mit der des Bolzens libereinstimmen).

Montieren Sie den Konverter am Booster und ziehen Sie ihn mit einem Drehmoment von 220 in - lbs,
24,9 N?m fest.

Montieren Sie den Booster an der Ultraschall-Sonotrode und ziehen Sie ihn mit einem Drehmoment von
220in-lbs, 24,9 N?m an.

4.10.4.2 Montageanleitung fiir ein 30-kHz-System

Tabelle 4.29

Schritt

Montageanleitung fiir ein 30-kHz-System

MaBnahme

Reinigen Sie die Kontaktflachen des Konverters, des Boosters und der Ultraschall-Sonotrode. Entfernen
Sie alle Fremdkérper aus den Gewindebohrungen.

Bringen Sie an jeder Schnittstelle eine einzelne Mylar-Unterlegscheibe an (die GroRe der
Unterlegscheibe muss mit dem Bolzen iibereinstimmen).

Montieren Sie den Konverter am Booster und ziehen Sie ihn mit einem Drehmoment von 185 in- lbs,
20,9 N?m fest.

Montieren Sie den Booster an der Ultraschall-Sonotrode, 185 in-bs, 20,9 N?m.

4.10.4.3 Montageanleitung fiir ein 40-kHz-System

Tabelle 4.30

Schritt

Montageanleitung fiir ein 40-kHz-System

MaBnahme

Reinigen Sie die Kontaktflachen des Konverters, des Boosters und der Ultraschall-Sonotrode. Entfernen
Sie alle Fremdkdrper aus den Gewindebohrungen.

Beschichten Sie jede Kontaktflache mit einem diinnen Film aus Silikonfett - tragen Sie jedoch kein
Silikonfett auf einen Gewindebolzen oder eine Spitze auf.

Montieren Sie den Konverter am Booster und ziehen Sie ihn mit einem Drehmoment von 95in- Ibs,
10,7 N-m fest.

Schieben Sie die Booster-/Ultraschall-Sonotroden-Baugruppe in die Adapterhiilse, siehe Abbildung 4.18.
Schrauben Sie die Ringmutter der Adapterhiilse auf und lassen Sie sie locker.

Montieren Sie den Booster an der Ultraschall-Sonotrode, 95 in- lbs, 10,7 N-m.

Ziehen Sie die Ringmutter der Adapterhiilse mit dem verstellbaren Hakenschliissel, der mit der
Hiilsenbaugruppe geliefert wird, fest an.
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4.10.5 Montage des Ultraschall-Stacks

Abbildung 4.17 Montage des Ultraschall-Stacks

*Abgebildet mit im Schraubstock befestigter rechteckiger Ultraschall-Sonotrode

Tabelle4.31  Montage des Ultraschall-Stacks

Artikel Beschreibung Artikel Beschreibung
1 Konverter 6 Ultraschall-Sonotrodenbolzen
2 Booster-Bolzen 7 Ultraschall-Sonotrode
3 Booster 8 Schutzvorrichtungen fiir Schraubstockbacken
4 Schraubenschliissel 9 Schraubstock
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Abbildung 4.18 Montage der Hiilse

Tabelle 4.32  Hilsenbaugruppe

Artikel Beschreibung
1 Hiilsenbaugruppe
2 Ringmutter

Verstellbarer Hakenschlissel (nicht

N/A" abgebildet)
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4,10.5.1 Universal-Schraubstock fiir 20-kHz-Ultraschall-Stacks

Der 20-kHz-Universal-Ultraschall-Stack-Schraubstock wird zum Trennen, Zusammenbauen und
Anziehen von 20-kHz-Ultraschall-Stacks verwendet. Der Schraubstock verfligt tiber drei Offnungen
(11/2 Zoll, 15/8 Zoll und 2 Zoll), die fiir die meisten Ultraschall-Sonotroden, Booster und
Konverter geeignet sind. Der Ultraschall-Stack-Schraubstock besteht aus Aluminium, um
Beschadigungen an den Ultraschall-Sonotroden, Boostern und Konvertern aus Aluminium und
Titan zu vermeiden. Sie verfligt Giber Bohrungen fiir die dauerhafte Montage auf einer Werkbank
oder kann einfach auf einer Tischplatte festgeklemmt werden. Dieser Ultraschall-Stack-
Schraubstock ist in Verbindung mit Drehmoment-Kits zu verwenden.

Abbildung 4.19 20 kHz Universal-Ultraschall-Stack-Schraubstock, EDP 100-063-642
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4.10.5.2 Vorgehensweise zum Austausch eines Bolzens einer Ultraschall-Sonotrode oder eines
Boosters

Tabelle 4.33  Vorgehensweise zum Austausch eines Bolzens an einer Ultraschall-Sonotrode oder einem Booster

Schritt MaRnahme

1 Entfernen Sie die Bolzen von der Ultraschall-Sonotrode und/oder dem Booster.

Bevor Sie einen Bolzen wieder einsetzen, der in einer Ultraschall-Sonotrode oder einem Booster aus
Aluminium verwendet wurde, verwenden Sie eine Feile oder eine Drahtbiirste, um die
Aluminiumpartikel vom gerandelten Ende des Bolzens zu entfernen. Reinigen Sie auch die

) Gewindebohrung mit einem sauberen Tuch oder Handtuch. Ersetzen Sie die in Titan-Ultraschall-
Sonotroden verwendeten Bolzen. In Titan-Ultraschall-Sonotroden festgezogene Bolzen weisen
Beschadigungen am gerandelten Ende auf, die eine einwandfreie Verriegelung bei der
Wiederverwendung verhindern. In Titan-Ultraschall-Sonotroden verwendete Bolzen sollten entsorgt
und durch neue ersetzt werden. Tragen Sie kein Fett auf den neuen Gewindestift auf.

3 Geben Sie einen Tropfen LOCTITE ° 290 (oder ein gleichwertiges Produkt) auf die Stehbolzen fiir die
Ultraschall-Sonotrode und/oder den Booster.

4 Bringen Sie den Gewindestift an der Oberseite der Ultraschall-Sonotrode und/oder des Boosters an.

Ziehen Sie die Stehbolzen mit einem Drehmomentschliissel mit dem in Abschnitt 4.10.6.1 Stehbolzen fiir

5 Ultraschall-Sonotroden und Booster angegebenen Drehmoment an. Die Nichtbeachtung dieser
Drehmomentangaben kann dazu fiihren, dass sich der Bolzen der Ultraschall-Sonotrode/des Boosters
16st, der Bolzen bricht und es zu unerklarlichen Uberlastungen kommt.
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4.10.6 Anzugsmoment fiir die Montage des Ultraschall-Stacks

Verwenden Sie einen Drehmomentschliissel von Branson oder einen gleichwertigen kalibrierten
Drehmomentschliissel, um die Komponenten des Ultraschall-Stacks mit dem angegebenen
Drehmomentwert festzuziehen. Ein unsachgemaRes Anzugsmoment kann die SchweiBleistung
beeintrachtigen und die Komponenten des Stacks beschadigen.

EDP 101-063-787 fiir 20- und 30-kHz-Systeme und EDP 101-063-618 fiir 40-kHz-Systeme.

4.10.6.1 Bolzen fiir Ultraschall-Sonotroden und Booster

Tabelle 4.34 Bolzen fiir Ultraschall-Sonotroden

Material der

BolzengroRe EDP-Nr. Frequenz Ultraschall- Drehmoment
Sonotrode
1/2 Zoll - 20 x 1-1/4 Zoll 100-098-370 Ti, Stahl 51 N-m, 450in-lbs
1/2 Zoll - 20 x 1-1/2 Zoll 100-098-123 20ktiz Al 51 N?m, 450in-lbs
3/87-24x1” 100-298-170R 30 kHz Al, Ti, Stahl 33N?m,290in-lbs
M8-1,25 mm 100-098-790 40 kHz Al, Ti, Stahl 8N?m, 70in-lbs

Tabelle 4.35 Bolzen fiir Booster

Bolzen EDP-Nr. Frequenz Drehmoment
1/27-20x 1-1/2” 100-098-123 20 kHz 51 N?m, 450 in?lbs
3/87-24x 1 100-298-170R 30 kHz 33 N?m, 290 in?lbs
M8-1,25 mm* 100-098-790 40 kHz 8 N?m, 70 in?lbs

*Geben Sie einen Tropfen LOCTITE 290 auf den Bolzen, ziehen Sie ihn fest und lassen Sie ihn vor der Verwendung
30 Minuten ausharten.
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4.10.6.2  Anbringen der Spitze an der Ultraschall-Sonotrode

Tabelle 4.36  Montage des Standers

Schritt MaRnahme
1 Reinigen Sie die Kontaktflachen der Ultraschall-Sonotrode und der Spitze. Entfernen Sie Fremdkdrper
vom Gewindebolzen und der Bohrung.
5 Montieren Sie die Spitze von Hand an der Ultraschall-Sonotrode. Trocken montieren. Verwenden Sie

kein Silikonfett.

Verwenden Sie den Hakenschliissel und einen Maulschliissel (siehe Abbildung 4.20 unten) und ziehen
3 Sie sie gemaR den Angaben in Tabelle 4.37 Drehmomentspezifikation fiir die Verbindung von Spitze und
Ultraschall-Sonotrode an.

Abbildung 4.20 Anbringen der Spitze an der Ultraschall-Sonotrode

4.10.6.3 Anweisungen zu den Drehmomentangaben fiir die Ultraschall-Sonotrode

Tabelle 4.37  Drehmomentspezifikation fiir die Verbindung von Spitze und Ultraschall-Sonotrode

Gewinde der Spitze Drehmoment
1/4 Zoll-28 12N?m, 110in-lbs
3/8 Zoll-24 20 N?m, 180in-lbs
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4.10.6.4 Bolzenscheiben

Tabelle 4.38  Bolzenunterlegscheiben - 20 kHz

Beschreibung EDP Drehmoment
3/8 Zoll-24 bis 3/8 Zoll-24 109-116-1224 33N?m, 290 in-lbs
3/8 Zoll-24 bis 1/2 Zoll-20 109-116-1334 51 N?m, 450in-lbs
1/2 Zoll-20 bis 3/8 Zoll-24 109-116-1225 33N?m, 290 in-lbs
1/2 Zoll-20 bis 1/2 Zoll-20 109-116-1124 51 N?m, 450in-lbs

Tabelle 4.39 Bolzenscheiben - 40 kHz

Beschreibung EDP Drehmoment
M8 zu M8 109-116-1215 8N?m, 70in-lbs
M8 x 1,25 bis 3/8 Zoll-24 109-116-1425 33N?m, 290 in-lbs

Tabelle 4.40 Stufenschraubenbolzen fiir Ultraschall-Sonotroden*

Bolzenseite Booster/Seite "
Ultraschall-Sonotrode EDP Fur Drehmoment

3/8 Zoll-24 bis 1/2 Zoll-20 100-098-395 Ultraschall-Sonotroden 51 N?m, 450 in?lbs
aus Titan mit

Ultraschall-Sonotroden

3/8 Zoll-24 bis 1/2 Zoll-20 100-098-394 . .
aus Aluminium mit

51 N?m, 450 in?lbs

1/2 Zoll-20 bis 3/8 Zoll-24 100-098-249 Ultraschall-Sonotroden 33N?m, 290 in?lbs
aus Titan mit

Ultraschall-Sonotroden

1/2 Zoll-20 bis 3/8 Zoll-24 100-098-363 .. .
aus Aluminium mit

33N?m, 290 in?lbs

*Stufenzapfen sollten nur bei Prototypenanwendungen verwendet werden, NICHT in der Produktion.

4.10.6.5 Zusatzliche Hinweise

+ Mylar-Unterlegscheiben sind fiir 40-kHz-Systeme nicht verfiligbar.

+ Verwenden Sie immer eine Mylar-Unterlegscheibe zwischen dem Booster und der Oberfldche der Ultraschall-
Sonotrode. Verwenden Sie kein Mylar zwischen der Bolzenunterlegscheibe und der Ultraschall-Sonotrode. Verwenden
Sie keine Mylar-Unterlegscheibe zwischen der Stehbolzen-Unterlegscheibe und dem Booster.

+ Diese Drehmomentangaben gelten nicht fiir 15-kHz-Verbund-Ultraschall-Sonotroden.

84 BU-4001424DE REV. 02



BRANSON

4,11 Einbau des Ultraschall-Stacks in die Vorschubeinheit

Tabelle 4.41 Einbau des Ultraschall-Stacks in die Vorschubeinheit

Schritt MaRnahme
1 S.tellen Sie sicher, dass die Stromversorgung des Systems ausgeschaltet ist, indem Sie den Netzstecker
ziehen.
2 Aktivieren Sie den Not-Aus.
3 Offnen Sie den Schlittenverschluss mit einem 5-mm-Inbusschliissel.

Halten Sie die Konverterabdeckung mit einer Hand fest und l6sen Sie die beiden Schrauben der
Konverterabdeckung (mit der Bezeichnung ,,Nur Abdeckung®) mit einem 5-mm-Inbusschlissel.

5 Ziehen Sie die Schlittentiir gerade ab und legen Sie sie beiseite.

Nehmen Sie den montierten Ultraschall-Stack und richten Sie den Ring am Booster direkt tiber der
6 Stiitzscheibe im Schlitten aus. Driicken Sie den Ultraschall-Stack fest an seinen Platz, wobei die
Hutmutter oben am Konverter den Schiitz oben am Schlitten beriihrt.

7 Setzen Sie die Schlittentiir wieder ein und schlieRen Sie den Schlittenriegel.

8 Richten Sie den Ultraschall-Stack gegebenenfalls durch Drehen aus.

Abbildung 4.21 Einbau des Ultraschall Stacks in die Vorschubeinheit

Tabelle 4.42 Schrauben

Artikel Beschreibung

Schrauben fiir Konverterabdeckung (nur
Abdeckung)
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4,11.1 Schneller Wechsel des Ultraschall Stacks

Der Ultraschall-Stack und die Konverterhalterung konnen gemeinsam von der Vorschubeinheit
abgenommen werden, um die Ausrichtung des Ultraschall-Stacks zu lhrer Schweil3teile-Aufnahme
beizubehalten. Dies ermoglicht schnelle Werkzeugwechsel.

Tabelle 4.43 Schneller Wechsel des Ultraschall-Stacks

Schritt MaRnahme

1 Stellen Sie sicher, dass die Stromversorgung des Systems ausgeschaltet ist, indem Sie den Netzstecker
ziehen.

2 Aktivieren Sie den Not-Aus.

3 Offnen Sie die Schlittenverriegelung mit einem 5-mm-Inbusschliissel.

4 Losen Sie die beiden Schrauben der Konverterhalterung (mit der Bezeichnung ,, Full Assy“) mit einem 5-
mme-Inbusschlussel.

5 Ziehen Sie den Ultraschall-Stack und die Konverterhalterung gerade ab und bewahren Sie sie fiir die

zukiinftige Verwendung auf.

Abbildung 4.22 Schneller Wechsel des Ultraschall-Stacks

Tabelle 4.44  Schrauben

Artikel Beschreibung

Konverter-Halteschrauben (komplette
Baugruppe)
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4.12

4.12.1

Montage der Teile Aufnahme

Quetschgefahr

Unsachgemafle Handhabung des Werkzeugs wahrend der Installation kann zu schweren Verletzungen
oder Schaden am Gerét fiihren.

«  Flihren Sie vor der Installation eine Risikobewertung des Werkzeugs auf der Grundlage seiner
Konstruktion durch.

« Sichern Sie den grof3ten Teil des Werkzeugs, um ein Herunterfallen zu verhindern.
« Verwenden Sie geeignete Hebemethoden oder holen Sie sich Hilfe bei schweren Werkzeugen.

« Vermeiden Sie den Kontakt mit scharfen Kanten, wenn Sie den Ultraschall-Stack in die
Vorschubeinheit einbauen.

Ein zu festes Anziehen der Befestigungselemente kann die Befestigungslocher der Grundplatte
ausreilien.

« Ziehen Sie die Befestigungselemente nur so fest an, dass eine Bewegung der Teileaufnahme
verhindert wird.

« Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an.

Auf der Grundplatte

Die Grundplatte verfligt Uber Befestigungslocher fir lhre Teileaufnahme. Die Grundplatte ist flir
metrische M10-1,5-Befestigungselemente mit Gewinde versehen. Die Befestigungslocher sind in
drei konzentrischen Schraubenkreisen mit den folgenden Abmessungen angeordnet.

Die Befestigungselemente sind nicht im Lieferumfang enthalten und miissen vom Kunden
bereitgestellt werden.
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4.12.1.1 Runde Saule

Abbildung 4.23 Befestigungslécher an der Grundplatte - Runde Saule

&

13X M10 X 1.5 ¥ 625

Abbildung 4.24 Montage der Teileaufnahme auf der Grundplatte - Runde Saule
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4.12.1.2 Viereckige Saule

Abbildung 4.25 Befestigungslocher an der Grundplatte - Quadratische Saule
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Abbildung 4.26 Montage der Teile Aufnahme auf der Grundplatte - Vierkantsadule
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4.12.2

Auf der Pendelplatte

Die Pendelplatte bietet Befestigungslocher fiir lhre Teile Aufnahme. Je nach mitgeliefertem
Pendelplatten-Kit sind die Befestigungslocher entweder fiir M10-1,5-Befestigungselemente
(metrisch) oder fiir 3/8-16-Befestigungselemente (zollig) mit Gewinde versehen. Die
Befestigungslocher sind in drei konzentrischen Lochkreisen mit den folgenden Abmessungen
angeordnet.

G Das Befestigungsmaterial ist nicht im Lieferumfang enthalten und muss vom Kunden bereitgestellt
werden.

0 Metrisches Pendelplatten-Kit (EDP 1015704); Imperiales Pendelplatten-Kit (EDP 101-063-358).

Abbildung 4.27 Montage der Aufnahme auf der Pendelplatte
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4.12.2.1 Metrische Pendelplatte

Abbildung 4.28 Metrische Pendelplatte
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4.12.2.2 Pendelplatte mit ZollmaRen

Abbildung 4.29 Pendelplatte in Zoll
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4.13 Pendelplatte

Die Pendelplatte von Branson gewahrleistet, dass die Ausrichtung der Ultraschall-Sonotrode, des
Teils und der Teileaufnahme fiir das Schweiflen optimiert ist. Die Platte wird Uber einer
Gelenkschraube mit Kugelkopf in der Mitte der Grundplatte montiert, sodass die Pendelplatte bei
der Einrichtung fre/ beweglich ist. Vier Nivellierschrauben ermdglichen eine préazise
Positionierung, nachdem die Ausrichtung erreicht wurde. Sicherungsschrauben befestigen dje
Baugruppe an der Grundplatte. Das Lochbild der Pendelplatte stimmt mit dem Lochbild der
Grundplatte tiberein.

Abbildung 4.30 Pendelplatte

Tabelle 4.45  Pendelplatte

Artikel Beschreibung
1 Drehschraube mit Kugelkopf
2 Pendelplatte
3 Nivellierschrauben (4)
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Tabelle 4.45  Pendelplatte

Artikel Beschreibung

4 Sicherungsschrauben (4)
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4.14  Ausrichtungund Nivellierung
Die Ausrichtung und Nivellierung der Ultraschall-Sonotrode, des Teils und der Teileaufnahme sind
entscheidend fiir ein erfolgreiches Ultraschallschweilfen. Wenn eine Anwendung nicht richtig
ausgerichtet und nivelliert ist, kann es auf der einen Seite des Teils zu einer Uberschweiftung und
auf der anderen Seite zu einer Unterschweillung kommen. Das folgende Verfahren wird
empfohlen, um die Ultraschall-Sonotrode, das Teil und die Teileaufnahme fiir ein gleichmaRiges
Schweillen auszurichten und zu nivellieren.
4,14.1 Ausrichtung
Tabelle 4.46  Ausrichtung
Schritt MaBnahme
Runde Séaule
Stellen Sie die Hohe der Vorschubeinheit ein, indem Sie die beiden Klemmen der Vorschubeinheit an der
Sdule [6sen. Losen Sie die untere Klemme leicht und dann die obere Klemme, wobei Sie beide Klemmen
so weit eingerastet lassen, dass sie das Gewicht der Vorschubeinheit tragen kdnnen.
Achten Sie darauf, dass ausreichend Spielraum vorhanden ist, um das Teil aus der Teileaufnahme zu
entnehmen, ohne jedoch die Hubldnge der Vorschubeinheit zu tiberschreiten.
Quetschgefahr
Wenn beide Klemmen der Vorschubeinheit gleichzeitig geldst werden, kann die Vorschubeinheit an der
Sédule nach unten rutschen, was zu schweren Verletzungen oder Schdden an der Ausriistung fiihren
kann.
+ L&sen Sie jeweils nur eine Klemme und stiitzen Sie die Vorschubeinheit wahrend der Einstellung ab.
1
2 Ziehen Sie die Klemmen der Vorschubeinheit fest, um die Vorschubeinheit zu arretieren.
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Tabelle 4.46  Ausrichtung

Schritt MaBnahme

Viereckige Saule

Ziehen Sie den Verriegelungsgriff der Sdule nach oben, um den Schlitten der Vorschubeinheit zu
entriegeln. Drehen Sie die Einstellkurbel im Uhrzeigersinn oder gegen den Uhrzeigersinn, um die
Vorschubeinheit auf die gewiinschte Hohe nach oben oder unten zu bewegen.

3
Losen Sie die Schrauben der Vorschubeinheit-Tiir leicht, damit sich die Ultraschall-Sonotrode frei

4 drehen kann. Losen Sie die Schrauben der Teileaufnahme, damit sich die Teileaufnahme frei bewegen
kann. Wenn die Vorschubeinheit richtig positioniert ist, driicken Sie den Verriegelungsgriff nach unten,
um den Schlitten der Vorschubeinheit zu verriegeln.
Setzen Sie ein geschweilltes Teil in die Teileaufnahme ein (es wird empfohlen, fiir dieses Teil ein
Musterteil zu verwenden, da dies die Einrichtung beschleunigen kann).

5
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Tabelle 4.46

Schritt

6

10

Ausrichtung

MaRnahme

Entfernen Sie den Luftdruck von der Vorschubeinheit, indem Sie den Druck auf Null einstellen.

Senken Sie die Ultraschall-Sonotrode manuell auf das Teil ab, indem Sie die Ultraschall-Sonotrode
selbst nach unten ziehen. Stellen Sie die Ultraschall-Sonotrode und die Teileaufnahme nach Bedarf ein.

2

Ziehen Sie die Schrauben der Vorschubeinheitstiir fest, um die Ultraschall-Sonotrode in ihrer Position zu
arretieren.

Senken Sie die Ultraschall-Sonotrode wieder auf das Teil ab und nehmen Sie eventuelle letzte
Anpassungen an der Position der Teileaufnahme vor. Ziehen Sie die Schrauben der Teileaufnahme fest.

Stellen Sie abschlieRend den mechanischen Endanschlag so ein, dass die Ultraschall-Sonotrode nicht
mit der Teileaufnahme in Berlihrung kommen kann. Achten Sie darauf, dass die Ultraschall-Sonotrode
weit genug fahren kann, um die SchweiRRnaht fertigzustellen. Ziehen Sie die Kontermutter am
Mechanismus des mechanischen Endanschlags fest, um ihn zu arretieren. Weitere Informationen finden
Sie in Abschnitt 5.2.7 ,Mechanischer Endanschlag®.
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4.14.2 Nivellierung

Quetschgefahr

Die Ultraschall-Sonotrode kann wihrend des Betriebs mit manueller Ubersteuerung unerwartet
absinken. Wenn Sie sich nicht fernhalten, kann dies zu schweren Verletzungen an Handen oder Fingern
fihren.

«  Vergewissern Sie sich vor der Verwendung der manuellen Ubersteuerung, dass sich alle Hande von
der Ultraschall-Sonotrode und der Oberflache der Grundplatte entfernt befinden.

Fur die Nivellierung mit einer Branson-Pendelplatte wird das folgende Verfahren empfohlen. Ohne
Pendelplatte kann es erforderlich sein, Unterlegscheiben zu verwenden, um die Ultraschall-
Sonotrode und die Teileaufnahme richtig auszurichten.

Tabelle 4.47  Ausrichtung

Schritt MaBnahme

Bringen Sie die Ultraschall-Sonotrode wieder in ihre Home Position zuriick, indem Sie den Luftdruck an
der Vorschubeinheit wiederherstellen.

Verwenden Sie die Funktion Vorschubeinheit-Setup > Sonotrodenklemme und driicken Sie die
2 Startschalter, um die Ultraschall-Sonotrode in Kontakt mit dem Teil zu bringen. Weitere Informationen
finden Siein Abschnitt 5.13 Einrichtung der Vorschubeinheit.

Losen Sie bei abgesenkter Ultraschall-Sonotrode die vier Feststellschrauben sowie die vier
Nivellierschrauben an der Pendelplatte. Dadurch kann sich die Pendelplatte unter der Last der
Ultraschall-Sonotrode selbst nivellieren.

Ziehen Sie die vier Nivellierschrauben langsam an, gerade so weit, bis sie die Grundplatte beriihren.
4 Ziehen Sie die vier Feststellschrauben an der Pendelplatte fest. Driicken Sie die 7asteEinfahren, um die
Ultraschall-Sonotrode in ihre Home Position zuriickzubringen.
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Tabelle 4.47  Ausrichtung

Schritt MaRnahme

Legen Sie ein Stlick weilRes Papier und ein Stiick Kohlepapier zwischen die Ultraschall-Sonotrode und

das Teil. Verwenden Sie die Funktion ,, Vorschubeinheit einrichten “ erneut, um einen Kohleabdruck auf
dem weillen Papier zu erzeugen.

<4— Horn

X Carbon Paper

\ | 4—— White Paper

Fixture
5
Uneven impression
4—— indicates need for
further adjustment
Consistent impression
<4—— indicates precise
alignment and leveling
NOTICE
Wenn mit der Funktion ,, Vorschubeinheit einrichten” kein sichtbarer Abdruck erzeugt wird, kann es
erforderlich sein, eine kurze SchweilSung von 0,050-0,100 Sekunden auf dem Papier durchzufiihren.
6 Stellen Sie die Pendelplatte so ein, bis ein gleichmaRiger Kohleabdruck erzielt wird.

98 BU-4001424DE REV. 02



BRANSON

4.15 USB-Zubehor
USB (Universal Serial Bus) ist eine Plug-and-Play-Schnittstelle, liber die das Polaris-System mit
Tastaturen und Mausen kommunizieren kann.
Das Polaris-System ist mit zwei USB-Anschliissen ausgestattet, die sich am HMI befinden.

Abbildung 4.31 USB-Anschliisse

Tabelle 4.48 USB-Anschliisse

EleTen Beschreibung
1 USB-A 2.0-Anschluss
2 USB-C-Anschluss

Der USB-A 2.0-Anschluss ist nur fiir den Anschluss einer USB-Tastatur und/oder -Maus vorgesehen.
Andere USB-Gerate werden nicht unterstiitzt. Wenn sowohl eine Tastatur als auch eine Maus
gleichzeitig benoétigt werden, schlielRen Sie sie liber einen USB-A-2.0-Hub an.

Der USB-C-Anschluss ist ausschlieBlich flir Service- und Supportfunktionen von Branson reserviert.
SchlieBen Sie keine externen Geréte an diesen Anschluss an.
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4.16 USB-Massenspeichergerate

USB-Massenspeichergerate werden mit dem Polaris-System verwendet, um Daten zu speichern
und zu Ubertragen. Typische Anwendungen umfassen die Erstellung von Berichten, das Daten-
Streaming und andere Funktionen, die Systemdaten auf Wechseldatentragern speichern.

Um diese Funktionen zu nutzen, schliefen Sie ein USB-Massenspeichergerat an den USB-C-
Anschluss an der Vorderseite des Generators an.

USB-Massenspeichergerdate, die mit dem Polaris-System verwendet werden, miissen mit dem FAT- oder
FAT32-Dateisystem formatiert sein.

Abbildung 4.32 Generator - USB-Anschluss am Polaris-System

Tabelle 4.49  Generator - USB-Anschluss am Polaris-System

Elertnen Beschreibung
1 USB-C-Anschluss
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4,17 Barcodescanner

Das Polaris-System unterstiitzt USB-C-Barcodescanner. Der Barcode-Scanner muss liber einen
Tastatur-Emulationsmodus verfligen. Der Barcode-Scanner kann verwendet werden, um
Rezepturen abzurufen und eine Teile-ID mit bis zu 50 Zeichen einzugeben, indem 1D-
Linearbarcodes (wie UPC- und EAN-Codes) und 2D-Barcodes (wie QR- und Data-Matrix-Codes)
gescannt werden. Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 5.10.1 Allgemeines.

Abbildung 4.33 Barcodescanner, Beispiel fiir einen 1D-Linear-Barcode und einen 2D-Barcode

[w

0l"y23456 Nl 789012

Der Barcode-Scanner muss an den USB-C-Anschluss am Generator angeschlossen werden.

Abbildung 4.34 Stromversorgung - USB-Anschluss am Polaris-System

Tabelle 4.50  Generator - USB-Anschluss am Polaris-System

Artikel Beschreibung

1 USB-C-Anschluss
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4.18

Reset-Dongle

Fur den Fall, dass sich ein Benutzer auf Fuhrungsebene nicht am System anmelden kann, kann der
Reset-Dongle verwendet werden, um die ID und das Passwort des Benutzers auf Flihrungsebene
wiederherzustellen. Der Reset-Dongle wird an den Benutzer-I/O-Anschluss am Generator
angeschlossen.

Der Reset-Dongle kann bei Branson bestellt werden. Die EDP-Nummer lautet 1016041.

Tabelle 4.51  Anweisungen zum Zuriicksetzen des Dongles

Schritt MaRnahme

1 Stellen Sie sicher, dass das Polaris-System AUSGESCHALTET ist.

2 SchlieRen Sie den Reset-Dongle an den Benutzer-1/0-Anschluss am Generator an.

3 Schalten Sie das Polaris-System EIN.
Beim Start des Systems wird automatisch der Bildschirm ,,Benutzerverwaltung“ angezeigt. Wahrend der
Reset-Dongle angeschlossen ist, sind keine anderen Bildschirme zuganglich.

5 Navigieren Sie zum Abschnitt Systemkonfiguration/Benutzerverwaltung, um ein Benutzerkonto mit
Administratorrechten zu aktivieren und die Benutzer-ID und das Passwort anzuzeigen.
Fiihren Sie eine der folgenden Aktionen aus:

6 « Fugen Sie ein neues Benutzerkonto hinzu.
« Andern Sie das Passwort eines vorhandenen Benutzerkontos.

7 Schalten Sie das Polaris-System nach Abschluss der erforderlichen Anderungen AUS.

8 Trennen Sie den Reset-Dongle vom Benutzer-1/0-Anschluss.

9 Schalten Sie den Generator EIN und melden Sie sich mit den aktualisierten Anmeldeinformationen an.

Abbildung 4.35 Reset-Dongle (EDP 1016041)
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4.19 LED-Arbeitsleuchte

Die optionale LED-Arbeitsleuchte sorgt fiir eine zusatzliche Beleuchtung des Arbeitsbereichs. Die
Arbeitsleuchte wird separat geliefert und umfasst eine werkseitig montierte C-Klemmen-
Grundplatte.

4.19.1 Montage der Arbeitsleuchte

4.19.1.1 Runde Saule

Tabelle4.52  Montage der Arbeitsleuchte - Runde Saule

Schritt MaBnahme

1 Offnen Sie die C-Klemme ausreichend, damit sie um den HMI-Arm passt.

Positionieren Sie die Klemme am HMI-Arm an einer Stelle, die eine ausreichende Ausleuchtung des
Arbeitsbereichs gewahrleistet und den Betrieb des HMI nicht beeintrachtigt.

2
Die Montage der Arbeitsleuchte am HMI-Arm ist die empfohlene Installationsmethode fiir Modelle mit
runder Saule.

3 Ziehen Sie die Klemme fest an.

4 Verlegen Sie das Netzkabel so, dass es den Betrieb der Maschine nicht beeintrachtigt.

5 Stecken Sie den Hohlstecker des Generators in den Stromeingangsanschluss der Arbeitsleuchte.

6 SchlielRen Sie den Generator an eine geeignete Steckdose an.

7 Richten Sie die Leuchte so aus, dass sie den gewiinschten Bereich beleuchtet.

8 Stellen Sie den EIN/AUS-Schalter auf EIN, um die Leuchte einzuschalten.

9 Stellen Sie den EIN/AUS-Schalter auf AUS, um die Leuchte auszuschalten.
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4.19.1.2 Viereckige Saule

Tabelle 4.53

Schritt

Montage der Arbeitsleuchte - Vierkantsaule

MaBBnahme

Offnen Sie die C-Klemme und setzen Sie sie auf die dafiir vorgesehene Befestigungsvorrichtung an der
Maschine.

NOTE

Die Montage der Arbeitsleuchte an der dafiir vorgesehenen Halterung ist die empfohlene
Installationsmethode fiir Modelle mit quadratischer Saule.

L

Ziehen Sie die Klemme fest an.

Verlegen Sie das Netzkabel so, dass es den Betrieb der Maschine nicht beeintrachtigt.

Stecken Sie den Hohlstecker des Generators in den Stromeingangsanschluss der Arbeitsleuchte.
SchlieRen Sie den Generator an eine geeignete Steckdose an.

Richten Sie die Leuchte so aus, dass das Licht auf den gewlinschten Bereich fallt.

Stellen Sie den EIN/AUS-Schalter auf EIN, um die Leuchte einzuschalten.

Bringen Sie den EIN-/AUS-Schalter in die Position AUS, um die Leuchte auszuschalten.
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5.1

Einfuhrung

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie ein SchweilRzyklus mit der Vorschubeinheit und dem
Generator durchgefiihrt wird.

> P

P>

Quetschgefahr

Auflagekraft und Ultraschallschwingungen wahrend der Einrichtung oder des Betriebs der
Vorschubeinheit kdnnen zu schweren Verletzungen fiihren.

« Halten Sie lhre Hande stets von dem Bereich unter der Ultraschall-Sonotrode fern.

« Bringen Sie wahrend der Stromversorgung der Vorschubeinheit keinen Korperteil in den
Schweilbereich.

AOVORSICHT

Gefahr fiir das Gehor

Wahrend des SchweilRens konnen Vibrationen im horbaren Frequenzbereich auftreten, die zu
Unbehagen oder leichten Verletzungen fiihren kdnnen.

« Verwenden Sie einen Gehdrschutz, wenn wahrend des SchweilRens Vibrationsgerdusche auftreten.

AVORSICHT

Quetschgefahr

Finger konnen zwischen der Ultraschall-Sonotrode und der Teileaufnahme eingeklemmt werden, was
zu leichten oder mittelschweren Verletzungen fiihren kann.

« Vermeiden Sie es, die Finger zwischen die Ultraschall-Sonotrode und die Teileaufnahme zu halten.

« Verwenden Sie Werkzeuge oder geeignete Handhabungsmethoden, um Teile sicher zu
positionieren.

AOVORSICHT

Gefahr fiir die Augen
Wahrend des Betriebs entstehende Ablagerungen oder Staub kdnnen Augenverletzungen verursachen.
« Tragen Sie eine Schutzbrille, wenn Sie das Gerat bedienen oder in seiner Ndhe arbeiten.

AOVORSICHT

Verbrennungsgefahr

Die Ultraschall-Sonotrode, das Werkzeug oder das Teil konnen wéhrend des Betriebs heilt werden und
Verbrennungen verursachen.

« Beriihren Sie die Ultraschall-Sonotrode, das Werkzeug oder das Teil nicht, wahrend die
Vorschubeinheit in Betrieb ist.

« Lassen Sie das Teil vor der Handhabung abkiihlen.
« Lassen Sie die Ultraschall-Sonotrode und das Werkzeug abkiihlen, bevor Sie sie beriihren.

Der Kontakt zwischen der Ultraschall-Sonotrode und Metalloberflachen kann das System beschadigen.
Lassen Sie die ultraschallaktivierte Ultraschall-Sonotrode nicht mit einer Metallgrundplatte oder einer
Teileaufnahme aus Metall in Beriihrung kommen.
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5.2 Bedienelemente und Anzeigen der Vorschubeinheit
Die Bedienelemente an der Vorderseite der Vorschubeinheit sind nachstehend aufgefiihrt.

Abbildung 5.1 Bedienelemente und Anzeigen der Vorschubeinheit

Tabelle 5.1 Bedienelemente und Anzeigen der Vorschubeinheit
Elertnen Beschreibung

Kontrollleuchte: Zeigt an, dass die Vorschubeinheit an den Generator angeschlossen ist und dass die
Hauptstromversorgung des Generators eingeschaltet ist.

Luftdruckanzeige: Wenn ein ausreichender Luftdruck vorhanden ist, fahren die Stifte nach auflen aus. Bei
Druckverlust oder unzureichendem Druck fahren die Stifte ein.

Mechanischer Endanschlag: Der mechanische Endanschlag begrenzt den Abwartsweg der Ultraschall-
Sonotrode. Um Schdden am Gerédt zu vermeiden, stellen Sie den Anschlag so ein, dass die Ultraschall-
Sonotrode nicht mit der Teileaufnahme in Berlihrung kommt, wenn kein Werkstiick eingelegt ist.

3

Der mechanische Endanschlag ist nicht fiir das SchweiRen im Abstand vorgesehen.

NOTICE

Wenn der mechanische Endanschlag zu weit gedreht wird, kann er auseinanderfallen.
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5.2.1 Grundeinstellungen der Vorschubeinheit

Die Vorschubeinheit wird vom Generator gesteuert, es gibt jedoch mehrere Funktionen, die Teil
der Vorschubeinheit sind. Dazu gehoren:

Schieberventil

Werksluftquelle

Mechanischer Endanschlag

Position der Vorschubeinheit und Hohe tber der Teileaufnahme (Hub der Ultraschall-Sonotrode)
Not-Aus (an der Grundplatte und als Benutzer-1/0-Signal fiir die Automatisierung bereitgestellt)

Jedes dieser Elemente wirkt sich auf den Betrieb der Vorschubeinheit aus.

5.2.2 Schieberventil

Der Schieber ermdglicht es, das System direkt am Schweil3gerat unter Druck zu setzen oder den
Druck abzulassen, ohne die Luftzufuhr der Anlage abzuschalten.

Abbildung 5.2 Schieberventil

Tabelle 5.2 Schieberventil

Schritt MaRnahme

Schieben Sie das Ventil nach hinten, um die Luftzufuhr zu 6ffnen und den Druckluftstrom zum
Schweillgerat zu ermdglichen.

2 Schieben Sie das Ventil nach vorne, um die Luftzufuhr zu unterbrechen und das System zu entliiften.
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5.2.3

5.24

Werksluftquelle

Schalten Sie nach dem Einschalten des Systems die Werksluftzufuhr ein, um den Luftdruckregler
der Vorschubeinheit mit Luftdruck zu versorgen.

Wenn die Werksluft zu niedrig ist (unter 35 psi), schweif3t oder arbeitet die Vorschubeinheit nicht
zuverlassig. Die Werksluft wird auch verwendet, um den Konverter mit Kiihlluft zu versorgen.

Die Werksluftzufuhr kann die Schweiliergebnisse bei Anwendungen beeintrachtigen, die einen
hoheren Schweil’druckaufbau erfordern.

Aufprallgefahr

Die Zufuhr von Druckluft zu einem stromlosen System kann dazu fiihren, dass sich die Vorschubeinheit
beim Einschalten der Stromversorgung plétzlich nach oben bewegt.

+ Wenn das System drucklos ist und die Stromversorgung ausgeschaltet ist, schalten Sie die
Stromversorgung ein, bevor Sie das System mit Druckluft versorgen.

Der Werksluftdruck muss héher sein als die maximalen Systemanforderungen. Das Druckluftsystem
muss liber eine ausreichende Kapazitét verfiigen, um alle daran angeschlossenen Systeme zu
versorgen. Die Verwendung eines Druckspeichers kann erforderlich sein, um einen kontinuierlichen
Luftstrom zu gewahrleisten.

Das Polaris-System ist mit einem pneumatischen Sanftanlaufventil ausgestattet. Nach dem Offnen des
Schiebeventils baut das pneumatische System allmahlich Druck auf und benétigt moglicherweise
etwa 10 Sekunden, um den eingestellten Druck zu erreichen, wenn es mit 550 kPa (80 psi) Werksluft
versorgt wird.

Regulierter Luftdruck und Luftdruckanzeige

Wenn Werksluft vorhanden ist, wird sie dem in der Vorschubeinheit befindlichen Regler zugefiihrt.

Quetschgefahr

Ein Verlust des Luftdrucks oder das Abschalten des Schieberventils kann dazu fiihren, dass sich die
Vorschubeinheit in eine niedrigere Position absenkt, was zu schweren Verletzungen fiihren kann.

« Halten Sie Hande und Finger von der Unterseite der Ultraschall-Sonotrode und anderen
Quetschstellen fern.

«  Stiitzen Sie die Ultraschall-Sonotrode mit einem Holzklotz oder einem anderen weichen Material
ab, um ein Herunterfallen zu verhindern.

Aufprallgefahr

Die Versorgung der Vorschubeinheit mit Luft tiber 690 kPa (100 psi) kann zu Schaden an der Ausriistung
und zu Verletzungen fiihren.

« Stellen Sie den Druckregler auf Null, bevor Sie die Luftzufuhr anschlieffen oder trennen.
«  Uberschreiten Sie nicht 690 kPa (100 psi).

Stellen Sie die Luft auf einen niedrigen Druckwert ein. Fir den Fall, dass etwas falsch
angeschlossen ist, reduziert eine niedrige Luftdruckeinstellung plétzliche Bewegungen. Eine
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5.2.5

5.2.6

typische anfangliche Einstellung liegt bei etwa 20-25psi fiir eine neue oder nicht erprobte
Konfiguration.
Regelung der Abfahrgeschwindigkeit

Die Steuerung der Abfahrgeschwindigkeit regelt die Geschwindigkeit des Pneumatikzylinders
wahrend des Abwartshubs. Die Abfahrgeschwindigkeit hat einen erheblichen Einfluss auf den
Kraftaufbau am Werkstiick und damit auf die Qualitat der SchweilRnaht.

Die Abfahrgeschwindigkeit wird tiber das HMI gesteuert.

Stellen Sie als Ausgangspunkt den Wert fiir die Abfahrgeschwindigkeit auf zwischen 20 % und 25 % ein.
Passen Sie die Einstellung je nach Anwendung an.

Stellen Sie bei Systemen, die mit einer 80-mm-Vorschubeinheit ausgestattet sind, die
Abfahrgeschwindigkeit als Ausgangswert auf 20 % und den Mindestluftdruck auf 138 kPa (20 psi) ein.

Passen Sie die Einstellungen je nach Anwendung an.

Ausrichtung und Hohe der Vorschubeinheit (Hub der Ultraschall-Sonotrode)

Der Schlitten der Ultraschall-Sonotrode bewegt sich auf den Gleitfiihrungen der Vorschubeinheit
auf und ab. Die Vorschubeinheit kann auch an der Sdule nach oben oder unten verstellt werden.
Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 4.14 Ausrichtung und Nivellierung.

Der Abstand zwischen der Teileaufnahme und der Ultraschall-Sonotrode sollte ein einfaches und
leichtes Einsetzen und Entnehmen lhrer Teile ermdglichen.
Der Mindesthub darf nicht weniger als 1/8 Zoll betragen.
Der maximale Hub darf vor dem Kontakt mit dem Teil 3 3/4 Zoll nicht iberschreiten, um den Betrieb des dynamischen
Durchflussmechanismus zu erméglichen.
Konsistente Schweillergebnisse lassen sich am besten messen, wenn der Hub der Ultraschall-
Sonotrode mehr als
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5.2.7 Mechanischer Endanschlag

Der mechanische Endanschlag begrenzt den Abwartsweg der Ultraschall-Sonotrode. Um Schaden
am Gerat zu vermeiden, stellen Sie den Anschlag so ein, dass die Ultraschall-Sonotrode nicht mit
der Teileaufnahme in Kontakt kommt, wenn sich kein Werksttlick in Position befindet.

Abbildung 5.3 Mechanischer Endanschlag

Tabelle 5.3 Mechanischer Endanschlag

Schritt MaBnahme

Reduzieren Sie den Luftdruck auf Null und senken Sie den Schlitten manuell ab, bis sich die Ultraschall-
Sonotrode knapp lber der Teileaufnahme befindet.

Wenn die Ultraschall-Sonotrode die Teileaufnahme nicht erreicht und sich nicht um 100 mm (4 Zoll)
bewegt hat, l6sen Sie die Kontermutter und drehen Sie den Einstellknopf des mechanischen
2 Endanschlags im Uhrzeigersinn, bis der Schlitten die gewiinschte Position erreicht hat.

Wenn die Ultraschall-Sonotrode die gewiinschte Position erreicht, bevor sie den Anschlag beriihrt,
drehen Sie den Einstellknopf gegen den Uhrzeigersinn, bis der Anschlag den Schlitten beriihrt.

Uberpriifen Sie erneut den Abstand zwischen der Ultraschall-Sonotrode und der Teileaufnahme und
nehmen Sie gegebenenfalls erforderliche Nachjustierungen am Anschlag vor. Sie kdnnen Sonotrode
nach unten verwenden, um diese Position zu tiberpriifen, wahrend das Schweil3gerat unter Druck steht.

NOTE

Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die Hublange vergroRert; durch Drehen gegen den Uhrzeigersinn
wird die Hublange verkiirzt. Die Einstellung betrdgt ca. 1 mm/0,04 Zoll pro Umdrehung.

Wenn die gewlinschte Einstellung erreicht ist, ziehen Sie die Kontermutter fest. Die Kontermutter
4 verhindert, dass sich die Einstellung des mechanischen Endanschlags wahrend des Betriebs durch
Vibrationen [0st.

Legen Sie ein Werkstiick in die Teileaufnahme ein, stellen Sie den Luftdruck ein und fiihren Sie eine
TestschweiBung durch.

6 Stellen Sie den mechanischen Endanschlag gegebenenfalls neu ein.
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5.3 Bedienelemente und Anzeigen des Generators
Die Bedienelemente an der Vorderseite des Generators sind nachstehend aufgefuhrt.

Abbildung 5.4 Bedienelemente und Anzeigen des Generators

Tabelle 5.4 Bedienelemente und Anzeigen des Generators
Elertnen Beschreibung

Testtaste: Driicken und halten, um das System zu testen. Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 5.3.1
Testtaste.

) Leistungsbalkendiagramm: Zeigt den Prozentsatz der abgegebenen Nennleistung entweder wéhrend des
letzten Schweil3zyklus oder wahrend der Durchfiihrung des Tests an.

Reset-Taste: Die Reset-Taste l0scht alle aktiven Alarme.

Alarme, die durch Bedingungen verursacht wurden, die nicht mehr vorliegen, werden sofort geloscht, wenn

3 die Reset-Taste gedriickt wird. Anhaltende Alarme konnen jedoch nicht geléscht werden, solange der
zugrunde liegende Fehlerzustand weiterhin besteht. Diese Alarme bleiben aktiv, bis die Ursache des Alarms
behoben wurde.

Ein-/Aus-Taste: Driicken Sie diese Taste, um das System ein- und auszuschalten. Wenn Sie die Taste
driicken, leuchtet sie auf, um anzuzeigen, dass das Gerat eingeschaltet ist.
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5.3.1

Testtaste

AVORSICHT

Verbrennungsgefahr

Die Ultraschall-Sonotrode, das Werkzeug oder das Teil konnen wahrend des Betriebs heilt werden und
Verbrennungen verursachen.

« Berihren Sie die Ultraschall-Sonotrode, das Werkzeug oder das Teil nicht, wahrend die
Vorschubeinheit in Betrieb ist.
« Lassen Sie das Teil abkihlen, bevor Sie es anfassen.

Lassen Sie die Ultraschall-Sonotrode und das Werkzeug abkiihlen, bevor Sie sie beriihren.

Die elektrischen und mechanischen Komponenten eines Ultraschallschweif3systems missen
optimal aufeinander abgestimmt sein. Der Ultraschalltest dient dazu, das System in dieser
Hinsicht zu prifen. Zu diesem Zweck misst der Generator die Ausgangsleistung ohne Last, d. h. die
Ultraschall-Sonotrode schwingt frei in der Luft. Bei storungsfreiem Betrieb des Systems ohne
Uberlastalarme bleibt diese Leistungsabgabe ohne Schweillast tber einen langeren Zeitraum
konstant (+/- 10%). Jede Erhohung der Ausgangsleistung weist auf ein bestehendes oder
entstehendes Problem hin.

Dariiber hinaus dient der Ultraschalltest dazu, die Frequenz zu ermitteln: Jeder Ultraschall-Stack
hat seine eigene spezifische Resonanzfrequenz, an die sich der Generator anpassen muss.
Wahrend des Ultraschalltests ermittelt der Generator diese Frequenz.

Tabelle 5.5 Testtaste

Schritt MaRnahme
1 Schalten Sie alle Komponenten des Schweifisystems ein und stellen Sie die gewlinschte Betriebsart ein.
2 Driicken Sie die Testtaste 6 bis 7 Sekunden lang.
3 Tritt kein Uberlastzustand auf, ist der Test abgeschlossen.
4 Sollte eine Uberlastung auftreten, driicken Sie erneut die Testtaste. Das System kann sich dann selbst

einstellen.

Bei wiederkehrenden Uberlastalarmen gehen Sie bitte wie folgt vor, um den Fehler zu beheben:

1. Uberpriifen Sie alle Komponenten des Ultraschall-Stacks auf Beschddigungen (VerschleiR, Kerben,
Risse usw.).

5 2. Uberpriifen Sie die Kontaktflichen zwischen den einzelnen Komponenten.
Stellen Sie sicher, dass alle Komponenten mit dem richtigen Drehmoment angezogen sind.

Sollten die oben genannten MafRnahmen das Problem nicht beheben, wenden Sie sich bitte an Ihren
Branson-Vertreter. Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 7.2 Kontakt.
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5.4 Einschalten und Anmeldung am Polaris-System

Es wird dringend empfohlen, mehrere Administratorkonten zu erstellen. Dies bietet eine sichere
Ausweichmoglichkeit fiir den Fall, dass das Passwort eines Administrators verloren geht oder nicht
mehr zugdnglich ist.

Tabelle 5.6 Polaris-System einschalten und anmelden

Schritt Aktion
Driicken Sie die Ein-/Aus-Taste, um das System einzuschalten.

Abbildung 5.5 Einschalttaste am Polaris-System

1
Melden Sie sich mit dem Standard-Benutzernamen und -Passwort an. Das Polaris-System wird mit den
folgenden Anmeldeinformationen ausgeliefert:
+ Benutzername: Admin
+ Passwort: 123456Aa#
\
Enter Username
EMERSON Kz
Enter Password
2 Branson Polaris =
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Tabelle 5.6 Polaris-System einschalten und anmelden

Schritt Aktion

Bei der ersten Anmeldung muss ein neues Passwort erstellt werden. Geben Sie das Standardpasswort ein
und geben Sie dann das neue Passwort ein und bestatigen Sie es.

\

EMERSON

Branson Polaris
Please reset your login password
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5.5 Datum und Uhrzeit

Das Polaris-System weist jedem Schweildzyklus einen Zeit- und Datumsstempel zu, um die
Produktion nachverfolgen und die Qualitat kontrollieren zu kénnen. Um eine genaue
Protokollierung zu gewahrleisten, befolgen Sie diese Schritte, um das Systemdatum und die
Systemuhrzeit einzustellen:

Tabelle 5.7 Datum und Uhrzeit

Schritt Aktion

Driicken Sie die Schaltflache in der oberen rechten Ecke, um das Bedienfeld ,,Benutzereinstellungen® zu
offnen. Driicken Sie auf das Feld ,,Datum/Uhrzeit* im unteren rechten Bereich des Bildschirms.

[ UiController

= Production USER SETTING

& Logged in as ADMIN (Executive)

Cycle Count

Batch Count Parts Per Min

7 [

/& Actuator Setup

[Z) Diagnostics

1
B> Report
@ Cyces K7 @ Reject:1 @ Suspect:0
- ® o
English Metric Pca:;:g'ed Logout
Peak Power
ow
Polaris Welder-100 X USB Plugged-in
Stellen Sie das aktuelle Datum und die aktuelle Uhrzeit ein. Driicken Sie OK, um zu bestatigen.
71 Uicontroller
USER SETTING
& Logged in as ADMIN (Executive)
Cycle Count
Batch Count
7
Actuator Setup
X
2

L -1 o
Change

Englisk Metric
nglish etric Password

Logout

Peak Power
ow

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In
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5.6 Hauptmenii und Benutzereinstellungen

5.6.1 Hauptmenii
Das Hauptmendt bietet iber vier Haupttasten Zugriff auf die wichtigsten Funktionen des Systems:

Abbildung 5.6 Hauptmenii

&7 UiController

Total Cycle Time (s)

oo
98  RECIPES

PRODUCTION 0.001

{~  ANALYTICS

Active Recipe

£ SYSTEM

6 : Test
Time: 0.300 s

Peak Power
ow

Polaris Welder-100 X

Tabelle 5.8 Hauptmenii

Name Beschreibung

Mit der Schaltflache ,,Rezepturen“ kdnnen Benutzer Schweilrezepturen verwalten.
Benutzer kbnnen:

+ Neue Rezepturen erstellen und konfigurieren.
Rezepturen +  Gespeicherte Rezepturen fiir eine schnelle Einrichtung abrufen.
+ Aktuelle Einstellungen als neue Rezeptur speichern.
Diese Funktion vereinfacht wiederholbare Vorgéange und gewahrleistet Konsistenz iiber
alle Produktionsldufe hinweg.
Die Schaltflache ,Produktion zeigt Betriebsdaten in Echtzeit an, darunter:
« Aktuelle Zykluszahl.
«  Gesamtzykluszeit.
Produktion «  Aktive Rezeptur im Einsatz.
« Wahrend des Schweil3ens gemessene Spitzenleistung.
Dieser Abschnitt hilft bei der Uberwachung der Systemleistung und der Verfolgung von
Produktionskennzahlen.
Die Schaltflache ,,Analysen” bietet Zugriff auf die grafische Datenanalyse. Benutzer
konnen Folgendes anzeigen:
Analytik « Diagramme zu SchweiRergebnissen wie Amplitude, Leistung und Frequenz.
« Trends und Leistung im Zeitverlauf.
Diese Funktion unterstiitzt die Prozessoptimierung und die Fehlerbehebung.
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Tabelle 5.8 Hauptmeni
Name Beschreibung

Die Schaltflache System 6ffnet die Optionen fiir die Konfiguration und die
Systeminformationen. Benutzer kénnen:

+ Systemeinstellungen anpassen.
System + Softwareversion, Modellnummer und andere Systemdetails anzeigen.

« AufKalibrierungstools und -verfahren zugreifen.
Dieser Abschnitt wird fiir die Einrichtung, Wartung und Diagnose verwendet.
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5.6.2 Benutzereinstellungen

Driicken Sie die Schaltflaiche in der oberen rechten Ecke, um das Bedienfeld
~Benutzereinstellungen“ zu 6ffnen. Das Bedienfeld ,,Benutzereinstellungen“ bietet Zugriff
auf benutzerspezifische Konfigurations-, Diagnose- und Datenverwaltungstools.

Abbildung 5.7 Benutzereinstellungen
I UiController

= Production USER SETTING >

& Logged in as ADMIN (Executive)

Cycle Count

Batch Count Parts Per Min

7 0

# Actuator Setup
[Z] Diagnostics

E» Report

@ CylesOK7 @ Reject:1 @ Suspect:0

m o ® O

Change

English Metric
el 4 Password

Logout

Peak Power

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In 7 2026:22:05 14:27:54

Tabelle 5.9 Benutzereinstellung

Name Beschreibung

Zeigt den Benutzernamen und die Zugriffsebene des aktuellen Benutzers an (z. B.

Benutzername/Ebene Bediener, Techniker, Vorgesetzter).
Wird fiir die Einrichtung und Ausrichtung der Vorschubeinheit und der Teileaufnahme
Einrichtung der verwendet, ohne den Ultraschall zu aktivieren. In diesem Modus kann der Benutzer die
Vorschubeinheit pneumatische Funktionsfahigkeit tiberpriifen, den Verfahrweg der Ultraschall-Sonotrode
bestimmen und die korrekte Positionierung der Teileaufnahme sicherstellen.
. Zugriff auf Tools fiir Systemtests und Fehlerbehebung: Scannen, Testen, Suchen,
Diagnose

Ereignisprotokoll, Alarmprotokoll, Benutzer 1/0

Erstellen und Exportieren von Berichten im CSV- oder PDF-Format auf ein USB-Laufwerk.

Bericht erstellen Zu den verfiigbaren Daten gehdren: Schweif’daten, Alarmverlauf, Ereignisprotokolle.

Andern Sie die Sprache der Polaris-Benutzeroberfliche entsprechend den Priferenzen

Sprache des Benutzers.
. Wechseln Sie zwischen metrischen und imperialen Einheiten fiir die im gesamten System
Einheiten -
angezeigten Messwerte.
Passwort dndern Aktualisieren Sie das Passwort fiir den aktuell angemeldeten Benutzer.
Beenden Sie die aktuelle Benutzersitzung und kehren Sie zum Anmeldebildschirm
Abmelden

zurlick.
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5.7 Rezepturen

Mit der Funktion ,,Rezepturen® kdnnen Benutzer SchweilRkonfigurationen speichern, abrufen und
verwalten, die auf bestimmte Anwendungen zugeschnitten sind. Jede Rezeptur speichert einen
vollstandigen Satz von Schweiflparametern, sodass Sie problemlos zwischen verschiedenen
Einstellungen wechseln kénnen, ohne die Werte manuell erneut eingeben zu mussen. Diese
Funktion erhoht die Konsistenz, verkiirzt die Ristzeit und unterstiitzt eine wiederholbare
Schweilqualitat iber mehrere Produktionslaufe hinweg.

Abbildung 5.8 Rezepturen

&7 uiController

oo
oo
B
o
B

= Recipes

Time: 0.300s
Cycle Count : 7
Recipe Ver:3

@

New Recipe

Note: HMI s in fully functional mode!

Polaris Welder-100 X

Tabelle 5.10  Rezepturen
Name Beschreibung

Driicken Sie die Taste +, um eine neue Rezeptur zu erstellen. Dadurch wird ein neuer
Neue Rezeptur Rezepturbildschirm mit allen Standardparametern gedffnet, in dem Sie
SchweiBparameter fiir eine neue Anwendung eingeben und speichern kdnnen.

Die aktuell ausgewdhlte Rezeptur ist blau hervorgehoben. Dies zeigt an, welche Rezeptur

Aktive Rezeptur fiir Schweildvorgéange verwendet wird.

Alle zuvor gespeicherten Rezepturen werden fiir einen einfachen Zugriff aufgelistet. Sie
Gespeicherte Rezepturen kénnen diese Rezepturen nach Bedarf als aktiv festlegen, anzeigen oder &ndern, um sie
an verschiedene Schweiflaufgaben anzupassen.

Ein Sternchen (*), das neben einem Rezepturnamen angezeigt wird, zeigt an, dass an dieser Rezeptur
nicht gespeicherte Anderungen vorgenommen wurden. Um die Anderungen zu speichern, miissen Sie
die Rezeptur speichern, bevor Sie sie verlassen oder zu einer anderen wechseln.
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5.7.1

Menii ,,Aktionen fiir aktive Rezeptur

Wenn eine Rezeptur ausgewahlt wird, erscheint ein Aktionsmenu, das schnellen Zugriff auf
wichtige Tools zur Verwaltung der Rezeptur bietet. Mit diesen Optionen kdonnen Benutzer
Parameter bearbeiten, Chargeneinstellungen verwalten, Schweil3zyklen verfolgen und Rezepturen
effizient organisieren. Jede Schaltfliche im Meni ist darauf ausgelegt, den Arbeitsablauf zu
optimieren und eine prazise Kontrolle tiber die SchweiRvorgange zu gewahrleisten.

Abbildung 5.9 Aktionsmenldi fiir aktive Rezepturen

[ UlController

= Recipes 88 4 &

B Vv Actions Bo

@

New Recipe

p— X

Tabelle 5.11 Menli ,,Aktionen fiir aktive Rezeptur®
Name Beschreibung

Offnet den Einstellungsbildschirm der ausgewahlten Rezeptur, sodass Sie die

Rezeptur bearbeiten Schweil3parameter und Konfigurationsdetails andern kénnen.

Setzt den Zykluszahler fiir die ausgewéahlte Rezeptur auf Null zuriick. Dies ist niitzlich, um

Zykluszahler zuriicksetzen SchweilRzyklen von einem bekannten Startpunkt aus zu verfolgen.

Legt die ausgewahlte Rezeptur als aktuell aktive Rezeptur fest. Das System verwendet die

Als aktiv festlegen Parameter dieser Rezeptur fiir alle nachfolgenden Schweillvorgénge.

Erstellt ein Duplikat der ausgewahlten Rezeptur. Dies ist hilfreich, um Variationen

Schaltflache ,Kopieren bestehender Einstellungen zu erstellen, ohne das Original zu tiberschreiben.

Loscht die ausgewdhlte Rezeptur aus dem System.

Schaltfliche ,Léschen® NOTE

Aktive Rezepturen kdnnen nicht geldscht werden. Um eine Rezeptur zu [6schen, mussen
Sie zuerst eine andere Rezeptur als aktiv festlegen.
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5.7.2 Neue Rezeptur

Mit der Funktion ,Neue Rezeptur konnen Benutzer eine benutzerdefinierte Schweilieinstellung
erstellen, die auf eine bestimmte Anwendung zugeschnitten ist. Nach der Analyse der
Eigenschaften der zu schweilenden Teile (wie Materialart, Fugenausfiihrung und
SchweiRanforderungen) konnen Sie den am besten geeigneten Schweillmodus ermitteln, um
optimale Ergebnisse zu erzielen.

Abbildung 5.10 Schweiflmodi

[&7 UiController - =] X
Recipes > Lab > Weld Mode
5 Test f » =
Weld Mode Weld Process Parameters A-Z Limits Stack Recipe Batch Setting RESULT VIEW >
TIME ENERGY QUICK EDIT
TIME
s}
@ 0.300s
PEAK POWER GROUND DETECT
WELD AMPLITUDE
50 %
iz i
DOWNSPEED
50 %
ABSOLUTE DISTANCE COLLAPSE DISTANCE
T L
= 1 TRIGGER FORCE
SON

WELD PRESSURE
138 kPa

RESET TO DEFAULT

Polaris Welder-100

5.7.3 Schweifmodi

In der folgenden Tabelle werden die einzelnen Modi beschrieben:

Tabelle 5.12 Schweilfmodi

Modus Beschreibung
Zeit Verwenden Sie den Zeitmodus, um die Zeitdauer (in Sekunden) auszuwéhlen, fur die
Ultraschallenergie auf Ihre Teile angewendet wird.
Energie Verwenden Sie den Energiemodus, um die Menge an Ultraschallenergie (in Joule)
g auszuwahlen, die auf lhre Teile angewendet wird.
Relativwe Verwenden Sie den Modus Relativweg, um den Weg auszuwahlen, um den Ihr Teil
& zusammengedriickt wird, bevor die Ultraschallenergie beendet wird.
Verwenden Sie den Modus ,,Absolutweg®, um den Weg auszuwahlen, den die Ultraschall-
Absolutweg Sonotrode von der Ausgangsposition zuriicklegt, bevor die Ultraschallenergie beendet

wird.

Verwenden Sie den Modus Spitzenleistung, um die maximale Leistung in Watt
Spitzenleistung auszuwahlen, die verwendet wird, um zu bestimmen, wann der Ultraschallvorgang
beendet wird.
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Tabelle 5.12 Schweillmodi

Modus Beschreibung

Verwenden Sie den Modus Metallkontakt, um die Ultraschallenergie auszuschalten,

wenn die Ultraschall-Sonotrode mit lhrer elektrisch isolierten Teileaufnahme in Kontakt

kommt. Die elektrisch isolierte Teileaufnahme sollte so konstruiert sein, dass der Isolator
Metallkontakt keine Durchgangsverbindung zur Grundplatte der Vorschubeinheit zuldsst.

Um diese Funktion nutzen zu kénnen, muss das Metallkontakt-Kabel (siehe Abschnitt 4.8
Metallkontakt-Kabel fiir weitere Informationen) vom Anschluss an der Seite der
Vorschubeinheit zu lhrer isolierten Teileaufnahme verlegt werden.

5.7.4 Parameter des Schweifmodus

Tabelle 5.13 Parameter des SchweiRmodus

Parameter Beschreibung

Stellen Sie die Zeitdauer (in Sekunden) ein, wahrend der Ultraschallenergie auf Ihre Teile
Ubertragen wird.

Zeit
NOTE

Nurim Zeitmodus verfiigbar.

Stellen Sie die Energiemenge (in Joule) ein, die auf Ihre Teile libertragen wird.
Energie NOTE

Nur im Energiemodus verfligbar.

Stellen Sie die Spitzenleistung (in Watt) ein, bei der die Schweilnaht beendet wird.
Spitzenleistung NOTE

Nur im Modus ,,Spitzenleistung® verfiigbar.

Legt die Schweifizeit (in Sekunden) fest, wenn der Metallkontaktmodus ausgewahlt ist.
Schleifzeit NOTE

Nur im Metallkontakt-Modus verfligbar.

Einstellung des vertikalen Abstands (in Millimetern), den die Ultraschall-Sonotrode von

der Bereitschaftsposition aus zurlicklegt, bevor der Ultraschallvorgang beendet wird.
Absolutweg

NOTE

Nurim Modus ,Absolutweg* verflighar.

Stellen Sie den vertikalen Abstand (in Millimetern) ein, um den sich Ihr Teil absenkt,

bevor das Ultraschallverfahren beendet wird.
Relativweg

NOTE
Nur im Modus Relativweg verfligbar.

Sie kdnnen die Amplitude der Ultraschallenergie einstellen, die in jedem Schweiffmodus
abgegeben wird. StandardmaRig werden 100 % der verfiigbaren Amplitude verwendet.
Indem Sie die Amplitude auf einen geringeren Prozentsatz der insgesamt verfiigbaren

Schweiflamplitude Amplitude dndern oder die Amplitude so einstellen, dass sie auf einem bestimmten
Niveau beginnt und auf einem anderen endet, kdnnen Sie lhren gesamten
SchweiRprozess feinjustieren, ohne Anderungen an lhrem Werkzeug vornehmen zu
miissen.
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Tabelle 5.13 Parameter des SchweiRmodus

Parameter

Abfahrgeschwindigkeit

Triggerkraft

SchweilRdruck

Haltezeit

Haltedruck

Beschreibung

Legt den prozentualen Luftstrom aus dem Pneumatikzylinder der Vorschubeinheit zur
Geschwindigkeitsregelung fest. Die Einstellungen kénnen zwischen 1 und 100 %
vorgenommen werden, und die Geschwindigkeit hdngt vom Luftdruck und der Hublédnge
ab. Das Durchflussventil ist motorisiert und d@ndert sich nicht sofort mit den
Einstellungen.

NOTE

Stellen Sie bei Systemen, die mit einer 80-mm-Vorschubeinheit ausgestattet sind, die
Abfahrgeschwindigkeit als Ausgangswert auf 20 % und den Mindestluftdruck auf 138 kPa
(20 psi) ein. Passen Sie die Einstellungen je nach Anwendung an.

Stellen Sie die Anzahl der Newton der Triggerkraft ein, die den Ultraschall ausldst. Wenn
die Kraft auf Ihr Teil gleich oder gréRer als der von lhnen eingestellte Wert ist, wird
Ultraschallenergie angewendet.

Sie kdnnen den Druck in psi einstellen, der in jedem Schweilfmodus ausgelibt wird. Die
Standardeinstellung des Systems ist 138 kPa (20 psi). Indem Sie den Druck auf einen
niedrigeren psi-Wert andern oder den Druck so einstellen, dass er auf einem bestimmten
Niveau beginnt und auf einem anderen endet, kdnnen Sie lhren gesamten
SchweifRprozess feinabstimmen, ohne Anderungen an Ihrem Werkzeug (Konverter,
Booster, Ultraschall-Sonotrode oder Teile Aufnahme) vornehmen zu miissen.

Legt die Dauer (in Sekunden) des Halteschritts fest (der Schritt, in dem keine
Ultraschallenergie auf Ihr Teil ibertragen wird, aber die Kraft beibehalten wird).

Wahrend der Haltezeit eingestellter Druck.
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5.7.5 SchweiBamplitudenprofil

Die Funktion SchweiBamplitudenprofil ist nur bei Systemen verfiigbar, die mit einem P2200-Generator
ausgestattet sind.

Sie kénnen auswahlen, ob Sie wahrend des Schweillens eine feste Schweilamplitude oder eine
abgestufte SchweiRamplitude auf das Teil anwenden mdchten. Wenn das Amplitudenprofil fir
das SchweiRRen aktiviert ist, kann das System die SchweiRamplitude an definierten Punkten im
Schweildzyklus andern, um den Fluss des Kunststoffmaterials zu steuern.

Amplitudenprofile kdnnen durch eine der folgenden Bedingungen ausgeldst werden:
o Zeit

Energie

Spitzenleistung

Externes Signal

Absolutweg
+ Relativweg

Diese Funktion kann dazu beitragen, die Konsistenz der Teile zu verbessern, die Schweil¥festigkeit
zu erhdhen und den Grat zu kontrollieren, indem die Ultraschallleistung wahrend des
Schweildvorgangs angepasst wird.

Abbildung 5.11 Amplituden Profil

STEPPING -
E Weld Amplitude 0 %
Min: 10 Max: 100
o0 |
PEAK POWER s_lep@

0.000 ‘

Step Velue u <
StepRamp n n

0.000 ‘ WNSPEED
Clr
e

ABSOLUTE DISTANCE

Wenn das Amplitudenprofil fir die Schweilfung deaktiviert ist, wendet das System eine feste
SchweilRamplitude fiir die Schweiung an.

Wenn das Amplitudenprofil fiir das Schweil3en aktiviert ist, beginnt das SchweilRen mit der
konfigurierten anfanglichen SchweiRamplitude. Das System wechselt dann zur nachsten
programmierten Amplitude, wenn eine konfigurierte Schrittbedingung erreicht ist.
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Beispielsweise kann die Schweillung mit einer Amplitude von 80 % beginnen und dann nach
0,250 Sekunden oder nach Erreichen einer bestimmten Bedingung flir Energie, Spitzenleistung,
externes Signal, Absolutweg oder Relativweg auf eine Amplitude von 60 % wechseln.
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Amplitudenschritte und Step@-Parameter

Sie kdnnen bis zu 5 Schweiflamplituden-Profile konfigurieren.

Jeder Schritt des Schweillamplitudenprofils erfordert:
+ Einen Step@-Parameter

« Einen Schrittwert

+ Einen Prozentsatz der SchweilRamplitude fiir diesen Schritt

Der Parameter Schritt@ definiert die Bedingung, die dazu fiihrt, dass das System zu diesem Schritt
wechselt. Der Schrittwert definiert, wann diese Bedingung erreicht ist.

Wenn beispielsweise Schritt@ Zeit ausgewahlt ist, muss der Schrittwert in Sekunden eingegeben
werden. Der Wert sollte kleiner sein als die GesamtschweilRzeit, damit der Schritt vor dem Ende
des Schweildvorgangs erfolgen kann.

Das Dropdown-Meni Schritt@ legt die Triggerbedingung fiir den ausgewahlten Amplitudenschritt

fest.

Abbildung 5.12 Amplitudenschritte und Step@-Parameter

STEPPING “

Weld Amplitude |10 %
1 10 Min: 10 Max: 100
e :
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CANCEL DONE
Step@Collapse

Zu den verfligbaren Step@-Optionen gehoren:

Tabelle 5.14

Parameter

Stufe@Zeit

Schritt@Energie

Schritt@Spitzenleis
tung

Schritt@Ext. Signal

Schritt@Absolut

Stufe@Kollaps

Optionen fiir Stufe@

Beschreibung

Wechselt zum ausgewahlten Amplitudenprofil fiir das Schweilen, wenn die programmierte
Schweillzeit erreicht ist. Beispiel:

«  Schritt@ = Zeit

« Schrittwert=0,250s

«  Schweilamplitude =60 %

In diesem Beispiel wechselt das System 0,250 Sekunden nach Beginn des Schweivorgangs auf
60 % Amplitude.

Wechselt zum ausgewahlten Amplitudenschritt, wenn der programmierte Schweiflenergiewert
erreicht ist.

Wechselt zur ausgewahlten Amplitudenstufe, wenn der programmierte Spitzenleistungswert
erreicht ist.

Wechselt zur ausgewahlten Amplitudenstufe, wenn das erforderliche externe Signal empfangen
wird.

Wechselt zur ausgewdhlten Amplitudenstufe, wenn der programmierte Absolutwegwert erreicht
ist.

Wechselt zur ausgewahlten Amplitudenstufe, wenn der programmierte Relativwegwert erreicht
ist.
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5.7.5.2 Konfigurieren des Amplitudenprofils fiir das Schweif3en

Abbildung 5.13 Konfigurieren des Amplitudenprofils fiir das Schweif3en
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Tabelle 5.15  Konfigurieren des Amplitudenprofils fiir das Schweiflen

Schritt Aktion
1 Offnen Sie den Bildschirm ,SchweiReinrichtung® fiir die ausgewahlte SchweilRrezeptur.
2 Suchen Sie den Parameter Schweillamplitude.
3 Schalten Sie den Umschaltknopf fiir die Stufung ein.

Geben Sie den anfénglichen Prozentsatz der SchweiRamplitude ein. Der Wert muss zwischen 10 % und

4 100 % liegen.
5 Um einen Schritt fiir die SchweiBamplitude hinzuzufligen, driicken Sie die Schaltflache + auf der linken
Seite des Menlis.
Wéhlen Sie unter Schweiamplitudenprofil 1 die gewiinschte Triggerbedingung aus dem Dropdown-
Menii Schritt@ aus. Zu den verfligbaren Optionen gehoren:
. Zeit
6 + Energie
+ Spitzenleistung
+ Externes Signal
+ Absolutweg
+ Relativweg
Geben Sie den Schrittwert fiir den ausgewahlten Parameter Schritt@ ein. Die MaReinheit hdngt vom
7 ausgewdhlten Parameter Step@ ab.
Wenn beispielsweise Schritt@ Zeit ausgewahlt ist, geben Sie den Schrittwert in Sekunden ein.
8 Geben Sie den Prozentsatz der Schweiflamplitude fiir Schritt 1 ein. Der Wert muss zwischen 10 % und
100 % liegen.
Wenn zusatzliche Amplitudenschritte erforderlich sind, driicken Sie erneut die Taste + und wiederholen
9 Sie die Einstellung fiir jeden Schritt. Um einen Schritt zu entfernen, driicken Sie die Taste ,,-“.
Sie kdnnen bis zu 5 SchweiRamplituden-Schritte konfigurieren.
10 Driicken Sie Abbrechen, um die Anderungen zu verwerfen, oder driicken Sie Fertig, um die Konfiguration

des Amplitudenprofils fiir das Schweiflen zu bestéatigen und zu speichern.
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5.7.6

Druck Profil

G Die Funktion Druckprofil ist nur bei Systemen verfiigbar, die mit einem P2200-Generator ausgestattet
sind.

Sie konnen auswahlen, ob wahrend des SchweilRens ein fester SchweilRdruck oder ein abgestufter
Schweilldruck auf das Teil angewendet werden soll. Wenn das SchweilRdruckprofil aktiviert ist,
kann das System den SchweilRdruck an definierten Punkten im Schweil’zyklus andern, um den
Materialfluss und die Kompression des Teils zu steuern.

Schweildruckprofile kdnnen durch eine der folgenden Bedingungen ausgeldst werden:
Zeit
Energie
Spitzenleistung
Absolutweg
Relativweg

Diese Funktion kann dazu beitragen, die Konsistenz der Teile zu verbessern, die Schweilfestigkeit
zu optimieren und die Materialverschiebung wahrend des SchweilRens zu kontrollieren.

Abbildung 5.14 Druck Profil
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Wenn das SchweiRdruckprofil deaktiviert ist, wendet das System einen festen SchweilRdruck fir
den gesamten SchweilRzyklus an.

Wenn das SchweilRdruckprofil aktiviert ist, beginnt die Schweillung mit dem konfigurierten
anfanglichen SchweiRdruck. Das System wechselt dann auf den nachsten programmierten Druck,
wenn eine konfigurierte Stufenbedingung erreicht ist.

Beispielsweise kann die SchweilRnaht mit einem hoheren Druck beginnen, um den Materialfluss
einzuleiten, und dann spater den Druck reduzieren, um den Grat zu minimieren.
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5.7.6.1 Druckstufen und Parameter fiir Stufe@

Sie konnen bis zu 5

Schweifdruckstufen konfigurieren.

Jede SchweilRdruckstufe erfordert:
+ Einen Step@-Parameter

« Einen Schrittwert

« Einen Schweifldruckwert fiir diesen Schritt

Der Parameter Schritt@ definiert die Bedingung, die dazu fiihrt, dass das System zu diesem Schritt
wechselt. Der Schrittwert definiert, wann diese Bedingung erreicht ist.

Wenn beispielsweise Schritt@ Zeit ausgewahlt ist, muss der Schrittwert in Sekunden eingegeben
werden. Der Wert sollte kleiner sein als die GesamtschweiRzeit, damit der Schritt vor dem Ende
des Schweifldvorgangs erfolgen kann.

Das Dropdown-Meni Schritt@ bestimmt die Triggerbedingung fiir den ausgewahlten
SchweiRdruckschritt.

Abbildung 5.15 Schwei

Rdruckstufen und Step@-Parameter
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Zu den verfligbaren Step@-Optionen gehdren:

Tabelle 5.16  Schritt@ Optionen

Parameter

Schritt@Zeit

Schritt@Energie

Schritt@Spitzenleis
tung

Schritt@Absolut

Stufe@Kollaps

Beschreibung

Wechselt zum ausgewéhlten SchweilRdruckschritt, wenn die programmierte SchweiRzeit
erreicht ist. Beispiel:

«  Schritt@ = Zeit
o Schrittwert=0,250s
«  Schweilldruck =138 kPa

In diesem Beispiel wechselt das System 0,250 Sekunden nach Beginn des Schweif3vorgangs auf
einen Druck von 138 kPa.

Wechselt zum ausgewahlten SchweilRdruckprofil, wenn der programmierte SchweilRenergiewert
erreicht ist.

Wechselt zur ausgewahlten Schweildruckstufe, wenn der programmierte Spitzenleistungswert
erreicht ist.

Wechselt zum ausgewahlten Schweilldruckschritt, wenn der programmierte Absolutwegwert
erreichtist.

Wechselt zum ausgewdhlten Schweilldruckschritt, wenn der programmierte Relativwegwert
erreicht ist.
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5.7.6.2 Konfigurieren des SchweiRdruckprofils

Abbildung 5.16 Konfigurieren des Schweinruckirofils
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Tabelle 5.17  Konfigurieren des Druckprofils

Schritt Aktion
1 Offnen Sie den Bildschirm ,SchweiReinrichtung® fiir die ausgewahlte Schweilrezeptur.
2 Suchen Sie den Parameter SchweiRdruck.
3 Schalten Sie den Umschaltknopf fiir die Stufenfunktion ein.
4 Geben Sie den anfanglichen Wert fiir den SchweiRdruck ein.
5 Um einen Amplitudenschritt hinzuzufligen, driicken Sie die Schaltflache + auf der linken Seite des
Menus.
Wéhlen Sie im SchweilRdruck-Schritt 1 die gewlinschte Triggerbedingung aus dem Dropdown-Menii
Schritt@ aus. Zu den verfiigbaren Optionen gehoren:
o Zeit
6 + Energie
+ Spitzenleistung
+ Absolutweg
+ Relativweg
Geben Sie den Schrittwert fiir den ausgewahlten Parameter Schritt@ ein. Die MalReinheit hdngt vom
7 ausgewahlten Parameter Schritt@ ab.
Wenn beispielsweise Schritt@ Zeit ausgewahlt ist, geben Sie den Schrittwert in Sekunden ein.
8 Geben Sie den Schweildruckwert fiir Schritt 1 ein.
Wenn zusatzliche Druckschritte erforderlich sind, driicken Sie erneut die Taste + und wiederholen Sie die
9 Einstellung fiir jeden Schritt. Um einen Schritt zu entfernen, driicken Sie die Taste ,—*.
Sie kdnnen bis zu 5 Druckstufen konfigurieren.
10 Driicken Sie Abbrechen, um die Anderungen zu verwerfen, oder driicken Sie Fertig, um die Konfiguration

des SchweiRdruckprofils zu bestétigen und zu speichern.
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5.7.7 Parameter des SchweiRprozesses

5.7.7.1 Vorauslosung

Die Funktion Vorauslosung ermoglicht es, dass die Ultraschallenergie einsetzt, bevor die
Ultraschall-Sonotrode das Teil beriihrt. Dies kann die Schweif3leistung verbessern, insbesondere
bei Anwendungen, die eine friihe Energieabgabe erfordern. Wenn die Vorauslosung auf EIN
eingestellt ist, konnen Sie Folgendes konfigurieren:

« Den Abstand oder die Zeit, zu der der Ultraschall vor dem Kontakt beginnt.

+ Die Amplitude der wahrend der Vorauslésung verwendeten Ultraschallenergie.

Wenn die automatische Vorauslosung ausgewahlt ist, wird die Ultraschallenergie automatisch
gestartet, sobald die Ultraschall-Sonotrode die Home Position verlasst, wodurch der Prozess fur
eine einfache Einrichtung optimiert wird.

Abbildung 5.17 Vorauslésung
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Note: HMI s in fully

Tabelle 5.18  Vorauslosung

Funktion Beschreibung
Vorauslosung Driicken Sie die Schaltflache Vorauslésung, um die Funktion EIN- oder AUSZUSCHALTEN.

Legt den Amplitudenpegel der wahrend der Vorauslésungsphase abgegebenen
Ultraschallenergie fest. Dieser Wert bestimmt die Intensitat der vor dem Kontakt aufgebrachten
Amplitude der Energie.
Vorauslosung . Min:10%

«  Max.:100 %

Legt fest, wie der Aktivierungspunkt der Vorauslésung bestimmt wird:
« Abstand: Der Ultraschall startet, wenn die Ultraschall-Sonotrode einen bestimmten Abstand
von der Ausgangsposition erreicht.

« Auto: Der Ultraschall startet automatisch, wenn die Ultraschall-Sonotrode die Home Position
verlasst.

+  Zeit: Der Ultraschall startet, nachdem ab dem Beginn des Zyklus eine bestimmte Zeit
verstrichen ist, unabhangig von der Position der Ultraschall-Sonotrode.

Start der
Vorauslosung
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Tabelle 5.18  Vorauslosung

Funktion Beschreibung

Gibt den Abstand (in Millimetern) von der Ausgangsposition an, bei dem die Vorausldsung des
Ultraschalls beginnt. Diese Option ist nur verfligbar, wenn Vorauslésungsstart auf Abstand
eingestellt ist.

Vorauslésungsabst
and

Legt die Zeitverzogerung (in Sekunden) nach Beginn des SchweilRzyklus fest, nach der die
Vorauslésungszeit Vorauslésung des Ultraschalls aktiviert wird. Diese Option wird verwendet, wenn die zeitliche
Steuerung der Aktivierung der Aktivierung auf Basis der Entfernung vorgezogen wird.
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5.7.7.2

Nachimpuls

Die Nachimpuls-Funktion aktiviert einen kurzen Impuls von Ultraschallenergie nach der Schweil3-
und Haltephase. Dies hilft, Teile zu l6sen, die an der Ultraschall-Sonotrode haften bleiben kénnen,
verbessert die Zykluseffizienz und reduziert manuelle Eingriffe. Wenn der Nachimpuls auf EIN
gesetzt ist, konnen Sie Folgendes konfigurieren:

+ DieVerzogerung vor Beginn des Bursts.

« Die Dauer des Bursts (in Sekunden).

+ Die Amplitude der wahrend des Bursts verwendeten Ultraschallenergie.

Diese Funktion ist besonders nutzlich in Umgebungen mit hohem Durchsatz, in denen die
Zuverlassigkeit der Teileablosung von entscheidender Bedeutung ist.

Abbildung 5.18 Nachimpuls
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Polaris Welder-100 X

Tabelle 5.19

Funktion

Nachimpuls

Nachimpulsverzég
erung

Nachimpulsdauer

Amplitude des
Nachimpulses

Nachimpuls

Beschreibung

Driicken Sie die Taste ,Nachimpuls“, um die Funktion EIN- oder AUSZUSCHALTEN. Wenn diese
Funktion aktiviert ist, wird nach den Schweif3- und Haltephasen ein kurzer Impuls von
Ultraschallenergie abgegeben, um das Losen von Teilen zu erleichtern, die an der Ultraschall-
Sonotrode haften bleiben konnen.

Legt die Zeitverzogerung (in Sekunden) zwischen dem Ende der Haltezeit und dem Beginn des
Nachimpulses fest. Dies erméglicht eine kontrollierte Pause, bevor die Ultraschallenergie
aufgebracht wird.

Legt die Dauer (in Sekunden) des Nachimpulses fest. Dies bestimmt, wie lange die
Ultraschallenergie wahrend der Freisetzungsphase aktiv ist.

Legt den Amplitudenpegel der wahrend des Nachimpulses verwendeten Ultraschallenergie fest.
Dies steuert die Intensitét der Energie, die zur Unterstiitzung der Teileablosung aufgebracht wird.
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5.7.8 Parameter A-Z

Zeigt alle verfugbaren Parameter fir den ausgewahlten SchweiBmodus in alphabetischer
Reihenfolge an.

Abbildung 5.19 Parameter A-Z
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5.7.9 Grenzwerte fiir ,Verdachtig®“ und ,,Ausschuss“

Mit der Funktion ,Verdachtig & Ausschuss“ kann das Polaris-System jeden SchweilRzyklus anhand
vordefinierter Grenzwerte bewerten. Basierend auf diesen Grenzwerten kann das System eine
SchweiRnaht als ,Verdachtig® (erfordert eine Priifung) oder ,Ausschuss“ (erfiillt die
Qualitatsstandards nicht) kennzeichnen. Dies gewahrleistet eine gleichbleibende SchweilRqualitat
und Prozesskontrolle.

Abbildung 5.20 Grenzwerte fiir ,Verdachtig“ und ,,Ausschuss®
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— i =1 [ala] )
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COLLAPSE DISTANCE END WELD FORCE
WELD PRESSURE
138 kPa

Polaris Welder-100 X Note: HMI s in fully functional mode!

Tabelle 5.20  Grenzwerte flir Verdacht und Ausschuss

Schritt Anweisungen

Globale Verdachts-/Ausschussiiberwachung aktivieren
Schalten Sie nach Bedarf die folgenden Optionen ein:

+ Globaler Verdacht

+ Globale Ablehnung
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Tabelle 5.20 Grenzwerte fiir Verdacht und Ausschuss

Schritt Anweisungen

Uberwachungsparameter konfigurieren
Wéhlen Sie die Parameter aus, die auf Verdachts- und Ausschussbedingungen liberwacht werden sollen:
o Zeit
+ Energie
+ Spitzenleistung
+ Absolutweg
+ Relativweg
+  Max. SchweiBkraft
+  Geschwindigkeit
« Frequenz
+ Trigger-Abstandsgrenze
ENERGY SUSPECT & REJECT LIMITS

SUSPECT ) reecT G

Reject Low  Suspect Low Suspect High ~ Reject High

2 v
BHEO -
HEOD
OEEBL

coce._|

+ Die Grenzwerte fiir ,Verddchtig“ und ,Ausschuss“ verwenden die gleichen Schwellenwerte.

Reset-Verhalten einstellen
Konfigurieren Sie fiir jede Bedingung (Verd&chtig oder Ablehnen) die Option ,,Reset erforderlich:
+ Reset erforderlich: JA

Das System fordert den Benutzer auf, die Reset-Taste zu driicken, bevor das nachste Teil geschweil’t
wird, wenn ein Alarm ausgeldst wird.

+ Reset erforderlich: NEIN
Das System lasst den ndchsten Schweiflzyklus ohne manuellen Reset fortsetzen.
Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 5.10.7 Alarmverwaltung.
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5.7.10 Kontrollgrenzwerte

Die Steuerungsfunktion ermoglicht es dem System, den Schweilizyklus zu stoppen, wenn
bestimmte Abschaltbedingungen erreicht sind. Diese Abschaltbedingungen gelten zusatzlich zu
den primaren Parametern des SchweiRmodus.

Wenn Kontrollgrenzwerte aktiviert sind, konnen Sie einen oder mehrere Abschaltgrenzwerte
konfigurieren. Wenn eine aktivierte Abschaltung wahrend des SchweiRzyklus ihren eingestellten
Wert erreicht, beendet das System die Schweiflphase gemal? dieser Abschaltbedingung und
schlief3t dann die konfigurierte Haltezeit ab.

Abbildung 5.21 Kontrollgrenzwerte

[ UiController - =] X
—_— i imi (u[m] [J
= Recipes > Lab > Limits 88 0O &

Y »
Weld Mode  Weld Process ParametersAZ ~ Limits  StackRecpe Batch Setting RESULT VIEW >

Suspect & Reject CONTROL  Energy Compensation QUICK EDIT

CONTROL Turn Settings On
COLLAPSE DISTANCE
001 mm

FREQUENCY LOW CUTOFF PEAK POWER CUTOFF ‘?LE;D AMPLITUDE
DOWNSPEED

[ { 20%

FREQUENCY HIGH CUTOFF ENERGY CUTOFF
TRIGGER FORCE
50N

GROUND DETECT CUTOFF TIME CUTOFF
WELD PRESSURE
138 kPa

Polaris Welder-100 X Note: HMI i in fully functional mode!

Die folgenden Abschaltbedingungen konnen aktiviert und konfiguriert werden:
Tabelle 5.21 Schritt@-Optionen

Parameter Beschreibung

Stoppt den Schweilzyklus, wenn die Frequenz auf den eingestellten Grenzwert fiir die niedrige

Frequenz niedrig Frequenz abfallt.

Stoppt den Schweillzyklus, wenn die Frequenz auf den eingestellten Hochfrequenzgrenzwert

Frequenz hoch ansteigt.

Stoppt den Schweifizyklus, wenn die Spitzenleistung den eingestellten Leistungsgrenzwert

Spitzenleistung erreicht

Stoppt den SchweiRzyklus, wenn die abgegebene Energie den eingestellten Energiegrenzwert

Energie erreicht.

Metallkontakt Stoppt den Schweillzyklus, wenn der Metallkontakt fiir die konfigurierte Zeit erreicht wird.
Zeit Stoppt den Schweiflzyklus, wenn die konfigurierte SchweilRzeit erreicht ist.

Absolutweg Zt’?gcp:];j.en Schweillzyklus, wenn die Ultraschall-Sonotrode den konfigurierten Absolutweg
Relativweg Stoppt den Schweillzyklus, wenn der konfigurierte Relativweg erreicht ist.
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Der giiltige Wertebereich fur jede Abschaltung wird auf dem Bildschirm angezeigt.

Aktivieren von Steuerungsabschaltungen

Tabelle 5.22  Aktivieren von Steuerungsabschaltungen
Schritt Aktion
1 Navigieren Sie zum Bildschirm ,,Steuerung®.
Stellen Sie den Hauptschalter fiir die Steuerung auf Ein. Wenn der Schalter ,,Steuerung® aktiviert ist,
stehen die verfligharen Abschaltoptionen zur Konfiguration zur Verfligung.
8] UiController o X
= Recipes > Lab > Limits B8 0 &
*6: Test /. » =
Weld Mode Weld Process. Stack Recipe Batch Setting RESULT VIEW >
‘Suspect & Reject CONTROL QUICK EDIT
CONTROL Turn All Off
‘COLLAPSE DISTANCE
2 =
FREQUENCY LOW CUTOFF PEAK POWER CUTOFF “’:E‘:;D AMPLITUDE
19450Hz
DDOWNSPEED
[ J 20%
FREQUENCY HIGH CUTOFF ENERGY CUTOFF
TRIGGER FORCE
50N
°
'GROUND DETECT CUTOFF TIME CUTOFF
'WELD PRESSURE
e
3 Waéhlen Sie die Abschaltung aus, die Sie konfigurieren mochten. Stellen Sie den Schalter fiir die
Abschaltung auf Ein.
Geben Sie den gewiinschten Grenzwert ein. Die minimalen und maximalen zuldssigen Werte fiir den
ausgewahlten Grenzwert werden auf dem Bildschirm angezeigt.
7] UlController a X
= Recipes > Lab > Limits 88 A &
*6: Test / o b ECEE
Mode Pr Batch Setting RESULT VIEW >
s
Min: 19450 Max: 19950
N
an -
. . Ban :
FREQUENCY HIGH CUTOFF ENERGY CANCEL [\C‘H[
——
WELD PRESSURE
Polaris Welder-100 | R | | Note: HMI s in fully functional model
5 Wiederholen Sie die Schritte 3 bis 5 fiir jeden zusatzlichen Grenzwert, den Sie aktivieren mochten.
6 Um eine einzelne Abschaltung zu deaktivieren, stellen Sie den Schalter fiir die Abschaltung auf Aus. Um

alle Steuerungs-Abschaltwerte zu deaktivieren, stellen Sie den Hauptschalter fiir die Steuerung auf Aus.
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5.7.11

Energiekompensation

Die Funktion Energiekompensation tragt dazu bei, eine gleichbleibende Schweil’qualitat zu
gewahrleisten, indem die SchweiRzeit dynamisch an die Energieabgabe angepasst wird. Sie
ermoglicht es dem System:

+ Die Schweizeit tiber die urspriinglich eingestellte Schweil’zeit hinaus zu verlangern, wenn der Mindestenergiewert
nicht erreicht wurde.

+ Die Schweillung vorzeitig zu beenden, wenn der maximale Energieschwellenwert vor der eingestellten Schweif3zeit
erreicht wird.

Diese adaptive Steuerung tragt dazu bei, die Schweiflnahtintegritdt bei unterschiedlichen
Teilebedingungen, Materialinkonsistenzen oder Umwelteinfliissen aufrechtzuerhalten.

Diese Funktion ist nurim Zeitmodus aktiv und kann die Schweiflnaht um hochstens 50 % der
eingestellten Schweil3zeit verldngern.

Abbildung 5.22 Energiekompensation

[&7 UlController = o X
= i ook [ala] °
= Recipes > Lab > Limits 88 0O &

*6: Test // L)
Weld Mode Weld Process Parameters A-Z Limits Stack Recipe Batch Setting RESULT VIEW >
Suspect & Reject CONTROL  Energy Compensation QUICK EDIT

ENERGY COMPENSATION ENABLED o
COLLAPSE DISTANCE
0.01 mm
WELD AMPLITUDE
10%

ENERGY COMPENSATION MINIMUM VALUE o
DOWNSPEED
20%
TRIGGER FORCE
50N

ENERGY COMPENSATION MAXIMUM VALUE o
WELD PRESSURE
138 kPa

Polaris Welder-100 X

Tabelle 5.23  Energiekompensation

Funktion Beschreibung

Energiekompensati ~ Schalten Sie diese Einstellung auf EIN oder AUS, um die Funktion Energiekompensation zu
on aktiviert aktivieren oder zu deaktivieren.

Mindestwert fiirdie  Legt die Mindestenergie (in Joule) fest, die wahrend der Schweiung abgegeben werden muss.
Energiekompensati ~ Wird dieser Wert innerhalb der eingestellten SchweiRzeit nicht erreicht, kann das System die

on SchweiRdauer verldngern, um die Anforderung zu erfiillen.

Maximalwert der Legt die wahrend des SchweilRvorgangs zuldssige Hochstenergie (in Joule) fest. Wird dieser Wert
Energiekompensati  vor der eingestellten Schweilzeit erreicht, endet der Schweivorgang vorzeitig, um ein

on UberschweilRen oder eine Beschadigung zu verhindern.
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5.7.12  Ultraschall-Stack-Rezeptur

Auf der Registerkarte Ultraschall-Stack-Rezeptur konnen Parameter konfiguriert werden, die
spezifisch fur den Ultraschall-Stack sind, wie z.B. die Frequenzabstimmung und das
Rampenverhalten. Diese Einstellungen tragen dazu bei, die Schweilileistung basierend auf den
Eigenschaften der Ultraschall-Sonotrode, des Boosters und des Transducers zu optimieren.

Abbildung 5.23 Ultraschall-Stack-Rezeptur

[ UiController - =} X
- - oo [J
= Recipes > Lab > Stack Recipe 88 2 &
e »
Weld Mode Weld Process Parameters A-Z Limits ~ Stack Recipe  Batch Setting RESULT VIEW >
QUICK EDIT
DIGITAL TUNE o END OF WELD STORE o
COLLAPSE DISTANCE
0.01 mm
19950 Hz I ON
FREQUENCY OFFSET o INTERNAL FREQ OFFSET o WELD AMPLITUDE
10%
. Internal 0 Hz
DOWNSPEED
20%
WELD RAMP TIME MEMORY OFFSET
TRIGGER FORCE
50N
0.080 s 0Hz
WELD PRESSURE
138 kPa

Note: HMI s in fully functional mode!

Tabelle 5.24  Ultraschall-Stack-Rezeptur

Funktion Beschreibung

Legt die Betriebsfrequenz des Ultraschall-Stacks fest. Diese kann manuell eingegeben oder

Digitale automatisch mithilfe der Funktion ,,Digitale Abstimmung mit Sonotroden-Scan“ aus dem Menii

Abstimmung »Sonotroden-Scan“ ermittelt werden. Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 5.14.1
Sonotroden-Scan.

Speicherung am Wenn diese Option aktiviert ist, wird die Frequenz am Ende eines Schweif3zyklus gespeichert und

Ende des als Startfrequenz fiir den néchsten SchweilBvorgang verwendet. Dies tragt dazu bei, die

SchweiRvorgangs Konsistenz bei der Frequenzverfolgung aufrechtzuerhalten.
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5.7.13  Chargeneinstellung

Im Menu Chargeneinstellung konnen Sie Schweil3chargen fir die Produktionsiiberwachung und
Qualitatskontrolle definieren und verfolgen. Fiihren Sie die folgenden Schritte aus, um die
Chargenparameter zu konfigurieren:

Abbildung 5.24 Chargeneinstellung

[ UIController = =] X
= - oo [ )
= Recipes > Lab > Batch Setting 88 2 &
*6: Test L]
Weld Mode Weld Process Parameters A-Z Limits Stack Recipe  Batch Setting RESULT VIEW >
QUICK EDIT
BATCH SETUP o COUNT WITH ALARMS o
COLLAPSE DISTANCE
“ . 0.01 mm
BATCH COUNTER LIMIT BATCH COUNTER WELD AMPLITUDE
10%
{ } s
DOWNSPEED
20%
Batch ID
[N / A B TRIGGER FORCE
J 50N
WELD PRESSURE
X n 138 kPa

Polaris Wel 0 Note: HMI is in fully functional mode!

Tabelle 5.25  Chargeneinstellung

Name Beschreibung

Driicken Sie die Schaltflache Chargen-Setup, um die Chargenverfolgung zu aktivieren
Chargeneinrichtung oder zu deaktivieren. Wenn diese Option aktiviert ist, beginnt das System mit dem Zahlen
der SchweilRzyklen als Teil einer Charge.

Wenn ,,Zdhlen mit Alarmen“ auf EIN gesetzt ist, werden Schweiflzyklen, die Alarme

. . auslosen, weiterhin auf die Gesamtzahl der Chargen angerechnet.
Zahlen mit Alarmen . . . . . . .
Wenn diese Option auf AUS gesetzt ist, erhoht nur eine erfolgreiche Schweifung den

Chargenzahler.

Geben Sie die gewlinschte Anzahl von Schweifungen ein, die zum Abschluss der Charge
erforderlich sind. Das System verfolgt den Fortschritt und benachrichtigt Sie, wenn die
Charge abgeschlossen ist.

Grenzwert des
Chargenzahlers

Weisen Sie jeder Charge eine eindeutige Chargen-ID zu, um sie zu identifizieren und zu
verfolgen.

Chargen-ID NOTE

Wenn eine Chargen-ID verwendet wird, muss sie vor dem Start einer neuen Charge
aktualisiert werden, um eine genaue Dokumentation zu gewahrleisten.

Chargenzahler Driicken Sie die Schaltflache ,,Chargenzahler zuriicksetzen®, um den aktuellen
zurlicksetzen Chargenzahler auf Null zuriickzusetzen.
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5.8 Produktion

Der Bildschirm ,Produktion® liefert Betriebsdaten in Echtzeit, um die Systemleistung zu
uberwachen und Produktionskennzahlen zu verfolgen. Wenn die Schaltflache ,Produktion®
gedriickt wird, werden die folgenden Schliisseldaten angezeigt:

Abbildung 5.25 Produktionsbildschirm

[ UiController = =) X
= Production B 2 &

Batch Count Parts Per Min

@ CyclesOK:7 @ Reject:1 @ Suspect 0

Yield Percentage :87 %

6 : Test
Time: 0.010 s

Peak Power

ow

Note: HMI s in fully functional mode!

Polaris Welder-100 X

Tabelle 5.26
Name Beschreibung

Zeigt die Anzahl der fiir die aktive Rezeptur seit dem letzten Zuriicksetzen oder

Zykluszdhler Chargenstart abgeschlossenen Schweif3zyklen an.

Zeigt die kumulierte Zeit an, die fiir Schweillvorgadnge aufgewendet wurde. Dies ist

Gesamtzykluszeit nitzlich, um die Produktivitat und die Maschinennutzung zu verfolgen.

Zeigt die Rezeptur an, die derzeit geladen ist und wahrend der Produktion alle

Aktive Rezeptur Schweil3parameter steuert.

Zeigt die hochste wahrend des letzten SchweilRzyklus erreichte Leistungsstufe an, was

Spitzenleistung bei der Beurteilung der Schweilkonsistenz und der Erkennung von Anomalien hilft.

BU-4001424DE REV. 02 143



BRANSON

5.9 Analysen

5.9.1 Ergebnisse

Der Bildschirm ,Analysen“ bietet leistungsstarke Tools zur Visualisierung und Analyse von
Schweildleistungsdaten. Er kombiniert historische Schweiflaufzeichnungen mit detaillierten
grafischen Darstellungen des Schweilverhaltens und hilft den Benutzern, Trends zu liberwachen,
Probleme zu beheben und Prozessparameter zu optimieren.

Abbildung 5.26 Ergebnisse

[ uiController

= ANALYTICS
Results
i 1/;/ @ 2 Zoom chart: - Time : 0100
1 —Osg) s T WH [Ampiitude v | @oce)
A ey v Qoo
( ‘ Sampling Interval
59 G )ms /\
‘ / \ 1 12 p f AANA f\ o w_
51 I A A AA AN AMA s AANA MR A
| J 'g [imnaaprn s A AR - .
\J -9
- “ ! Auto Scale Y Axis it
S
s & -
5 ., ‘ Auto Scale Time Axis ==
g 3 -
w E “TWH Line
2- a=@
{
18- ‘
. |
o | |
'é.lﬂﬂ -0.036 0.028 0.092 0.156 0.220 0.284 0.348 0.411
Time (s)

Polaris Welder-100

Tabelle 5.27  Ergebnisse

Name Beschreibung

Zeigt eine Liste aller verfiigbaren Schweilprotokolle an, einschlieRlich:
* Rezepturnummer
+  Zyklusnummer

1. .
Schweilverlaufsda *  Schweilimodus
ten « Datum und Uhrzeit

Wenn ein Benutzer einen bestimmten Eintrag auswahlt, wird dieser hervorgehoben und das
entsprechende Schweiflsignaturdiagramm wird angezeigt. Am unteren Bildschirmrand werden
auflerdem die Rezepturnummer und ihre Version zur Information angezeigt.

144 BU-4001424DE REV. 02



BRANSON

Tabelle 5.27  Ergebnisse

Name

2.
SchweiBsignaturdi
agramm

3. Einstellungen
und
Bedienelemente

Beschreibung

Dieses Diagramm stellt das SchweiRverhalten visuell dar, wobei jeweils zwei auswahlbare
Parameter verwendet werden:

« Amplitude
+ Leistung

» Frequenz
+ Phase

« Strom

+ Energie

«  Kraft

+ Absolutweg
+ Relativweg
»  Geschwindigkeit

Benutzer kdnnen lber ein Dropdown-Menti auf der rechten Seite des Diagramms auswahlen,
welche Parameter angezeigt werden sollen.

Diagrammfunktionen:

Positionsverfolgungskugel: Eine verschiebbare Markierung entlang der Zeitachse, die
Echtzeitwerte der ausgewahlten Parameter an jedem Punkt des Schweiflizyklus anzeigt.

Schaltflache zum Zoomen des Diagramms: Aktiviert die Zoomfunktion fir eine detaillierte
Analyse.

Mini-Kartenansicht: Ein verschiebbarer Bereich am unteren Rand des Diagramms ermdglicht es
den Benutzern, bestimmte Abschnitte der Schweif3signatur auszuwahlen und zu vergrofRern.
Abtastintervall

Ermoglicht es Benutzern, die Datenabtastrate in Millisekunden einzugeben und so die Auflésung
des SchweilRdiagramms zu steuern.

Diagramm automatisch speichern

«  Wenn diese Option aktiviert ist, speichert das System nach jedem Zyklus automatisch das
Diagramm der SchweiRsignatur.

+  Wenndiese Option auf AUS steht, wird das Diagramm nicht gespeichert, und die Daten gehen
verloren, wenn ein neuer Schweiflzyklus beginnt.

NOTE

Das Speichern von Diagrammdaten verringert die Zyklusrate.
Automatische Diagrammaktualisierung

Aktualisiert das Diagramm nach jedem Zyklus automatisch mit den neuesten Schweif3daten und
gewabhrleistet so eine Echtzeit-Sichtbarkeit.

Automatische Skalierung der Y-Achse

+ Wenn diese Option aktiviert ist, werden die Grenzwerte der Y-Achse automatisch an den
Datenbereich angepasst.

+  Wenn diese Option DEAKTIVIERT ist, konnen Benutzer die Mindest- und Hochstwerte der Y-
Achse manuell festlegen.

Automatische Skalierung der Zeitachse

« Wenn diese Option aktiviert ist, wird die Zeitachse automatisch an die Schweifidauer
angepasst.

+ Wenn diese Option DEAKTIVIERT ist, konnen Benutzer den Bereich der Zeitachse manuell
festlegen.

Ein-/Aus-Taste fiir die TWH-Linie

Schaltet die Sichtbarkeit der Linien fiir die Phasen Trigger, Schweien und Halten im Diagramm
um und hilft den Benutzern, das SchweiRverhalten mit den Prozessstufen in Zusammenhang zu
bringen.
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5.9.1.1 Rezeptur bearbeiten, Bericht erstellen, Tabellenansicht

Zusatzlich zur grafischen SchweiRanalyse und zur Verfolgung historischer Daten enthalt der
Bildschirm ,,Analysen® drei wichtige Tools zur Verbesserung der Benutzerfreundlichkeit und des
Datenmanagements:

Tabelle 5.28  Rezeptur bearbeiten
Name Beschreibung

Ermoglicht Benutzern den direkten Zugriff auf die mit den ausgewahlten SchweilRdaten
verkniipfte Rezeptur und deren Anderung. Dies ist niitzlich fiir:

Schaltfliche « Anpassungen basierend auf Trends bei der Schweilleistung vorzunehmen.

~Rezeptur + Schnelles Verfeinern von Parametern, ohne die Analyseansicht zu verlassen.

bearbeiten® « Sicherstellen, dass Rezepturaktualisierungen auf den tatsichlichen SchweiRergebnissen
basieren.

Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 5.7 Rezepturen.

Schaltflache Offnet den Bildschirm ,Bericht erstellen®, auf dem Sie einen detaillierten Bericht auf der
»Bericht erstellen® Grundlage der ausgewahlten SchweilRdaten und des Signaturdiagramms erstellen kdnnen.

Durch Klicken auf die Schaltflache Tabellenansicht in der oberen linken Ecke kénnen Benutzer
von der grafischen Analyse zu einer tabellarischen Darstellung der Schweifdaten wechseln.
Diese Ansicht ordnet die Schweilergebnisse in Zeilen und Spalten an, um einen einfachen
Vergleich und eine einfache Filterung zu ermdglichen.

NOTE

Schweillndhte, die Alarme enthalten, werden zur einfachen Identifizierung in roter Schrift

angezeigt.

] UiController

= ANALYTICS

Result

=] e counter o

Schaltflache
»Tabellenansicht”

WeldRecipeNumber WeldRecipeVersionNumber DateTime CycleCounter

6 3 2026/05/22 14:05:26 7

6 3 2026/05/22 14:05:25 7

6 3 2026/05/22 14:05:23 I3

6 3 2026/05/22 14:05:21 5

6 3 2026/05/22 14:05:19 4

6 3 2026/05/22 14:05:17 3

6 3 2026/05/22 14:05:15 2

6 3 2026/05/22 14:05:12 1

1 12 2026/05/22 14:03:01 7

1 2 2026/05/22 14:02:58 7
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Tabelle 5.28  Rezeptur bearbeiten

Name Beschreibung

Zu den angezeigten Parametern gehdren:
«  SchweilRrezepturnummer

« Versionsnummer der Schweilrezeptur
« Datum/Uhrzeit

+  Zykluszéhler

+  SchweiBmodus

«  Schweiltdruck (kPa)

« Haltedruck (kPa)

« Max. SchweiRkraft (N)

«  Max. Haltekraft (N)

« EndschweilRkraft (N)

+ Endhaltekraft (N)

+  SchweilRung absolut (mm)

«  Gesamt-Absolutwert (mm)

« Relativweg Schweiflen (mm)

+ Relativweg Halten (mm)

+  Gesamtrelativweg (mm)

« Trigger-Abstand (mm)

+  Schweildzeit (s)

+ Schweilenergie (J)

Schaltflache
»Tabellenansicht

+  SchweiRspitzenleistung (W)
« Startfrequenz (Hz)
+ Frequenzénderung

+  Zykluszeit

+ Benutzername
+ Teile-ID

+ Chargen-ID

+  Triggerpunkt

«  Schweil3-Sonic-Punkt(e)

+ Haltepunkt(e)

« Alarm-ID

» Rezepturstatus

+ Stack-Seriennummer

+  Geschwindigkeit (mm/s)
Funktionen der Tabellenansicht:

Parameter auswahlen: Driicken Sie diese Schaltfldche, um aus der verfligbaren Liste
auszuwahlen, welche Parameter angezeigt werden sollen.

Zum Neuanordnen ziehen: Benutzer konnen Spalten ziehen und neu anordnen, um die
Reihenfolge der angezeigten Daten anzupassen.

Diese Ansichtistideal fiir die Produktionsanalyse, die Fehlerbehebung und den Export von Daten
zur externen Uberpriifung.
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5.10 System
Festlegen und Konfigurieren der Polaris-Einstellungen, Kalibrierung und Anzeige von
Systeminformationen.

Abbildung 5.27 System

[ UiController

oo
oo
B
°
B

= System

= ®
Configuration Information
Service Count Calibration

USB Plugged-In

Polaris Welder-100 X
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5.10.1 Allgemein

Die Registerkarte ,Allgemein“ im Konfigurationsmenu enthalt systemweite Einstellungen, die
festlegen, wie das Polaris-Ultraschallschweil3gerat arbeitet, kommuniziert und mit Benutzern und
externen Geraten interagiert. Diese Einstellungen unterstiitzen die Identifizierung, die
Speicherverwaltung, die Benutzerzugriffskontrolle, die Barcode-Integration und die
Gerateeinstellungen.

Abbildung 5.28 Allgemein

[ UiController — a x

= System > Configuration > General

General  User Management  User I/O Network Configuration OPC UA Alarm Management  USB Authentication
Welder Name Authority Check
Polaris Welder [Basic ~

Memory Full Action Barcode Recall Recipe Prefix

[stop v
Power Up Option eI
Seek v .
Key Unit Display
@ 5 (Metrig O SAE (imperial)
Clear Memory With Reset
[

Clear Memory At Powerup Clamp On

Parallel Weld Result Storage Ve U e R Es

1P Address for Welder

(192168000 «

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In [ ——

Tabelle 5.29  Allgemeine Einstellungen

Name Beschreibung

Name des Schweillgerats Weisen Sie dem Polaris-System einen eindeutigen Identifikationsnamen zu.

Legt das Systemverhalten fest, wenn der interne Speicher voll ist:
Stopp: Verhindert das weitere Schweiflen, bis der Speicher geldscht wurde.

+ Fortfahren: Uberschreibt &ltere Speichereintrdge, um einen unterbrechungsfreien
Betrieb zu ermdglichen.

Aktion bei vollem Speicher

Wabhlen Sie das Verhalten des Systems beim Start:

« Suche: Fiihrt eine Frequenzsuche der Ultraschall-Sonotrode durch.

+ Scan: Flhrt einen vollstandigen Frequenzscan durch.

+ Keine: Beim Start wird weder eine Suche noch ein Scan durchgefiihrt.

Einschaltoption

Ermoglicht die Benutzerzugriffskontrolle basierend auf Berechtigungsstufen. Wenn diese
Berechtigungspriifung Option aktiviert ist, miissen sich Benutzer anmelden und haben nur Zugriff auf die
Funktionen, die fiir ihre Rolle zuldssig sind.

Geben Sie ein Zeichen (Buchstabe oder Symbol) ein, das angibt, dass eine Rezeptur
abgerufen werden soll, wenn sie mit einem Barcode gescannt wird. Die auf das Zeichen

Barcode-Abruf- folgende Zahl gibt die Rezepturnummer an. Beispiel: Barcode-Abruf-Rezepturprafix =R

Rezepturprafix bedeutet, dass, wenn ein Barcodeleser den Buchstaben R als erstes Zeichen eines
Barcodes erkennt, er eine Rezeptur basierend auf der Zahl nach dem R auf dem Barcode
abruft.
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Tabelle 5.29  Allgemeine Einstellungen

Name

Teile-ID

Einheitenanzeige

Speicher beim Einschalten
l6schen

Speicher bei Reset [6schen

Speicherung paralleler
SchweiRergebnisse

Alarm bei festgeklemmtem
Sonotrode

Beschreibung

Benutzer konnen einen linearen Barcode der Teile-ID scannen, und das System ordnet
die nachste SchweilRnaht der gescannten Teile-ID zu.

Wenn diese Option auf EIN gesetzt ist, muss ein USB-Barcodeleser die Teile-ID lesen und
aufzeichnen, bevor die Schweifinaht ausgefiihrt werden kann. Wenn diese Option auf EIN
gesetzt ist, bleibt das Schweillgerat nach einem SchweiRzyklus so lange nichtim
Bereitschaftsmodus, bis eine weitere Teile-I1D gelesen wird. Wenn auf AUS eingestellt, ist
vor einer Schweillung kein Lesen der Teile-ID erforderlich.

NOTE

Die Teile-ID kann bis zu 50 Zeichen lang sein.

Wahlen Sie das Messsystem aus, das in der gesamten Benutzeroberflache verwendet
wird:

« Sl (metrisch)

«  SAE (britisch)

Wenn diese Option aktiviert ist, loscht das System bei jedem Einschalten den
gespeicherten Frequenzspeicher.

Wenn diese Option aktiviert ist, wird der gespeicherte Speicher geldscht, wenn ein
System-Reset durchgefiihrt wird.

Die Option ,Parallele Speicherung von SchweiRergebnissen“ ist fiir Kunden gedacht, die
den Durchsatz maximieren mochten. Wenn diese Funktion aktiviert ist, beginnt das
Polaris-System den nachsten SchweiRzyklus, wahrend die vorherigen
SchweilRergebnisse noch gespeichert werden.

« Hilft, hohe Zyklusraten in schnelllebigen Produktionsumgebungen
aufrechtzuerhalten.

« ldeal fiir Anwendungen, bei denen sowohl Geschwindigkeit als auch
Riickverfolgbarkeit entscheidend sind.

Die Funktion ,Alarm bei Anpressung® hilt die Ultraschall-Sonotrode nach dem Ende
eines Schweillzyklus, der mit einem Alarmzustand wie einer Uberlastung oder einem
Fehler endet, an das Teil angepresst.

+ Bietet eine visuelle und physische Anzeige, dass die Schweiftnaht fehlerhaft ist.

« Hilft Bedienern, fehlerhafte SchweilRnahte schnell zu erkennen, ohne sich
ausschlieBlich auf Bildschirmwarnungen zu verlassen.

« Nutzlich fur Qualitatskontroll- und manuelle Inspektionsablaufe.
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5.10.2 Benutzerverwaltung

Die Registerkarte Benutzerverwaltung bietet Tools zur Verwaltung des Benutzerzugriffs und der
Berechtigungen innerhalb des Polaris-Systems. Dieser Abschnitt unterstiitzt den sicheren Betrieb,
indem er es Administratoren ermdglicht, basierend auf Berechtigungsstufen festzulegen, wer auf
bestimmte Funktionen zugreifen kann.

Nur Benutzer auf Fiihrungsebene kdnnen Benutzer verwalten.

5.10.2.1 Benutzerliste

Auf der Registerkarte ,Benutzerliste“ werden alle registrierten Benutzer zusammen mit den
folgenden Angaben angezeigt:

Abbildung 5.29 Benutzerverwaltung

[®7 UiController = a X

= System > Configuration > User Management

General  User Management  User /O Network Configuration OPCUA Alarm Management  USB Authentication
UserList Global ser etng
User ID Authority Level User Status Date/Time Action
ADMIN Executive Enable 2024/08/01 10:27:11 z Edit User 8 ) Password @ Delete User

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In

Tabelle 5.30  Benutzerverwaltung

Name Beschreibung
Benutzer-1D Die eindeutige Kennung, die jedem Benutzer zugewiesen wird.
Berechtigungsstufe Gibt die Zugriffsrechte des Benutzers an (z. B. Bediener, Techniker, Vorgesetzter).
Benutzerstatus Gibt an, ob das Benutzerkonto aktiviert oder deaktiviert ist.

Erstellungs-/

" Zeigt an, wann das Benutzerkonto erstellt oder zuletzt aktualisiert wurde.
Anderungsdatum

Driicken Sie die Schaltflache ,Benutzer hinzufligen, um ein neues Benutzerkonto zu
Benutzer hinzufligen erstellen. Sie werden aufgefordert, eine Benutzer-ID einzugeben, eine
Berechtigungsstufe zuzuweisen und ein Passwort festzulegen.
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5.10.2.2

Tabelle 5.30  Benutzerverwaltung

Name Beschreibung

Wahlen Sie einen vorhandenen Benutzer aus, um dessen Daten, wie z. B. die

Benutzer bearbeiten Berechtigungsstufe oder das Passwort, zu andern.

Benutzer l6schen Entfernen eines Benutzerkontos aus dem System.

Benutzer hinzufiigen

Auf dem Bildschirm ,Benutzer hinzufligen® konnen Administratoren neue Benutzerkonten
erstellen und im Polaris-System entsprechende Zugriffsebenen zuweisen. Dies gewahrleistet einen
sicheren Betrieb und eine rollenbasierte Kontrolle liber die Systemfunktionen.

Abbildung 5.30 Benutzer hinzufiigen

[ UiController = o X

= System > Configuration > User Management

General User Management User 1/0 Network Configuration OPCUA Alarm Management USB Authentication
srtist ol e Seivg ]
-

User ID Authority Level

User ID Authority Level ( ) (cpmr v
Password Confirm Password

ADMIN Executive ( ) - ) d TG Delete user
Status 1Is Locked User
@ ceabe O il O et @ uniocked

USB Plugged-In

Tabelle 5.31  Benutzer hinzufligen
Name Beschreibung

Geben Sie eine eindeutige Kennung fiir den neuen Benutzer ein. Diese ID wird fiir die

Benutzer-ID Anmeldung und die Verfolgung der Benutzeraktivitaten verwendet.
Legen Sie ein sicheres Passwort fiir das Benutzerkonto fest.
NOTE
Passwort

Passworter miissen zwischen 8 und 20 Zeichen lang sein. Jedes Passwort muss
mindestens einen GrolRbuchstaben, einen Kleinbuchstaben, eine Zahl und eines der
folgenden Sonderzeichen enthalten: @, #, %, &, *, _, -, .
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Tabelle 5.31  Benutzer hinzufiigen

Name Beschreibung

Weisen Sie dem Benutzer die Zugriffsebene zu, indem Sie eine der folgenden Rollen

auswahlen:
+ Bediener: Kann validierte Rezepturen ausfilhren und die Einstellungen,
Systeminformationen, den  Schweillverlauf, das  Alarmprotokoll, das
Ereignisprotokoll und die SchweilRergebnisse anzeigen.
Berechtigungsstufe « Techniker: Umfasst alle Berechtigungen des Bedieners sowie den Zugriff auf nicht

validierte Rezepturen, Sonotrode absenken, Sequenzierung, Rezepturanderungen,
Kalibrierung und Diagnose.

+ Vorgesetzter: Umfasst alle Berechtigungen des Technikers sowie die Moglichkeit, die
Einrichtung zu validieren und die Systemkonfiguration zu &ndern.

«  Fiihrungskraft: Vollstandiger Zugriff auf alle Systemeinstellungen und -funktionen.

Wahlen Sie, ob das Benutzerkonto aktiv (Aktiviert) oder inaktiv (Deaktiviert) ist.

Status Deaktivierte Benutzer kénnen sich nicht anmelden oder auf das System zugreifen.
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5.10.2.3

Globale Benutzereinstellungen

Die Registerkarte ,,Globale Benutzereinstellungen® bietet systemweite Steuerungsmoglichkeiten
fiir das Verhalten von Benutzerkonten, die Sicherheit von Sitzungen und die Automatisierung der
Anmeldung. Diese Einstellungen tragen dazu bei, Passwortrichtlinien durchzusetzen, Sitzungs-
Timeouts zu verwalten und den Zugriff fir haufige Benutzer zu optimieren.

Abbildung 5.31 Globale Benutzereinstellungen

[ uiController

= System > Configuration > User Management

General User Management User 1/0
User List Global User Setting

Password Expiration
% ) e

Idle Time Logout
G ) me
Lock Out Time

(]
(15 ) mint)

Network Configuration OPCUA

©  Autologin

Alarm Management USB Authentication

Polaris Welder-100 X

Tabelle 5.32

Name

Ablauf des Passworts

Abmeldung nach

Inaktivitat

Sperrzeit

Automatische Anmeldung

USB Plugged-In

Beschreibung

Legt fest, wie viele Tage ein Benutzerpasswort giiltig bleibt, bevor es gedndert werden
muss. Dies tragt zur Wahrung der Kontosicherheit bei, indem regelmafige
Passwortaktualisierungen erzwungen werden.

Wenn der Wert auf 0 gesetzt ist, [duft das Passwort nie ab.

Legt die Dauer der Inaktivitat (in Minuten) fest, nach der ein Benutzer automatisch
abgemeldet wird. Dies verhindert den unbefugten Zugriff, wenn das System
unbeaufsichtigt bleibt.

Wenn der Wert auf 0 gesetzt ist, wird die automatische Abmeldung deaktiviert und der
Benutzer bleibt unabhangig von der Inaktivitat angemeldet.

Gibt die Zeit an, die ein Benutzer warten muss, bevor er nach mehreren fehlgeschlagenen
Anmeldeversuchen erneut versucht, sich anzumelden. Dies schiitzt vor Brute-Force-
Zugriffsversuchen.

Wenn der Wert fiir die Sperrzeit auf 0 gesetzt ist, bleibt ein gesperrter Benutzer auf
unbestimmte Zeit gesperrt und kann nur von einem Benutzer mit der Zugriffsebene
»Executive“ entsperrt werden.

Ermoglicht dem System, einen ausgewahlten Benutzer beim Start automatisch
anzumelden. Wahlen Sie eine Benutzer-1D aus dem Dropdown-Meni aus, um die
automatische Anmeldung zu aktivieren. Diese Funktion ist niitzlich in Umgebungen, in
denen ein einzelner Bediener das System durchgehend verwendet.

Nur Benutzer mit der Zugriffsebene Bediener kénnen als Benutzer fiir die automatische
Anmeldung zugewiesen werden. Benutzer mit den Zugriffsebenen Techniker, Supervisor
oder Fiihrungskraft kénnen nicht fiir die automatische Anmeldung konfiguriert werden.
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5.10.3 Benutzerl/O

Verwenden Sie dieses Menii, um die 1/O des Polaris-Systems entsprechend lhren spezifischen
Anforderungen an die Schnittstellen zu konfigurieren. Verwenden Sie die Schaltflachen unten, um
die Einstellungen zu speichern oder die werkseitigen Standardeinstellungen wiederherzustellen.

5.10.3.1 Digitale Eingdnge

Abbildung 5.32

[ UiController

Digitale I/0

= System > Configuration > User I/O

General User Management UserI/0 Network Configuration

M Analog 1/0
Digital Inputs -
"7
(owone 7]
O Loeren “Oov@aav

173

e Qov@a4v

n7a

- Qov@a24v

OPCUA Alarm Management USB Authentication

Digital Outputs -9

niz

[spmmosy 7]
P | sytemressy ‘OOV 024\/

178

@ ot Ac }Oov 024\/

17.9

larm General v
e Qov @24v

n7_io

e Runnig -
@ [ e Ruming ‘OOV QZAV

Nn7.19

cirime )
O L Qov @24v

17 o0

oo
ao
B
o
B

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In

Tabelle 5.33  Digitaleingdnge

Eingang Signalpegel Beschreibung Standardwert

Setzt alle aktiven Alarme zuriick, wenn der Eingang aktiviert
Alarmriickstell 0V DC oder wird. Alarme, die durch weiterhin bestehende Zustande
ung 24V DC verursacht werden, konnen erst geléscht werden, wenn der
Zustand behoben ist.

24VDC

Zeigt das Vorhandensein des Kommunikationskabels an. Es
wird erwartet, dass der Eingang wahrend des normalen
Betriebs aktiv bleibt. Wenn der Eingang deaktiviert ist, wird
der Ultraschallbetrieb gestoppt und ein Start verhindert. Der
Kabelerkennun Alarm fiir das Kommunikationskabel bleibt aktiv, bis der

g 24VDe Eingang erneut aktiviert wird.

NOTE

Der Eingang ist auf 24 VV DC fest eingestellt und kann nicht fiir
den Betrieb mit 0 V DC konfiguriert werden.

24VDC

Stoppt den aktuellen Schweil3zyklus und bringt die
0V DC oder Vorschubeinheit in die Home Position zuriick, wenn dieser
24V DC aktiviert wird. Das System generiert auBerdem einen Alarm
»Kein Zyklus®.

Zyklusabbruch 24V DC
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Tabelle 5.33

Eingang

Display-Sperre

Externer
Amplituden-
Trigger 1

Externer
Amplituden-
Trigger 2

Externer
Amplituden-
Trigger 3

Externes
Werkzeug

Halteverzogeru
ng

Sonotroden-
Scan

Sonotrodensuc
he

Sonotroden-
Test

Rezeptur laden

Speicher
l6schen

Teil vorhanden

BRANSON

Digitaleingdnge

Signalpegel

0V DC oder
24V DC

0V DC oder
24V DC

0V DC oder
24V DC

0V DC oder
24V DC

0V DC oder
24V DC

0V DC oder
24V DC

0V DC oder
24V DC

0V DC oder
24V DC

0V DC oder
24V DC

0V DC oder
24V DC

Beschreibung

Sperrt das HMI-Display, wenn der Eingang aktiviert ist.
Wahrend der Sperre bleibt das HMI auf dem aktuellen
Bildschirm und der Benutzer kann nicht zu anderen
Bildschirmen navigieren oder Parameter dndern. Wenn der
Eingang deaktiviert wird, wird das HMI-Display entsperrt und
der normale Betrieb wiederhergestellt.

Wahlen Sie einen externen Amplitudenschritt-Index basierend
auf dem Zustand der drei Eingdnge aus. Die ausgewahlte
Amplitudenstufe wird durch die Kombination von aktivierten
und deaktivierten Eingdngen bestimmt. Weitere
Informationen finden Sie in Tabelle 5.34.

Zeigt an, dass das externe Werkzeug betriebsbereit ist. Wenn
konfiguriert, kann ein SchweilRzyklus nur gestartet werden,
wenn dieser Eingang aktiviert ist.

Verléngert den Haltezustand nach Ablauf der konfigurierten
Haltezeit. Wenn diese Option aktiviert ist, verbleibt das
System im Haltezustand, bis dieser Eingang aktiviert wird.
Sobald dies erfolgt ist, verlédsst das System den Haltezustand
und setzt die Zyklussequenz fort.

Startet einen Sonotroden-Scan, wenn der Eingang aktiviert
wird. Der Eingang muss wahrend der gesamten Dauer des
Scans aktiv bleiben. Wenn der Eingang deaktiviert wird, bevor
der Scan abgeschlossen ist, wird der Scan abgebrochen.
Dieser Eingang wird ignoriert, wahrend bereits ein
Sonotroden-Scan ausgefiihrt wird. Um einen neuen
Sonotroden-Scan zu starten, muss der Eingang zuerst
deaktiviert und dann erneut aktiviert werden.

Zeigt eine Anforderung zum Starten eines
Sonotrodensuchvorgangs an. Wenn aktiviert, leitet das
System eine Sonotrodensuche ein. Dieser Eingang wird
ignoriert, wahrend bereits eine Sonotrodensuche lauft. Der
Eingang muss deaktiviert werden, bevor eine weitere
Sonotrodensuche gestartet werden kann.

Startet einen Sonotroden-Test, wenn der Eingang aktiviert
wird. Der Sonotroden-Test bleibt aktiv, solange der Eingang
aktiviert ist, und endet, wenn der Eingang deaktiviert wird.

Ladt eine Rezeptur basierend auf dem Wert der konfigurierten
Rezepturbits, wenn der Eingang aktiviert wird. Wenn kein
SchweiBzyklus l&uft, wird die ausgewéhlte Rezeptur sofort zur
aktiven Rezeptur. Wird sie wahrend eines SchweiRzyklus
aktiviert, wird die Rezepturanderung verschoben und wird vor
dem Beginn des nachsten Schweillzyklus wirksam.

Zeigt eine Anforderung zum Ldschen des Speicher-Offsets an.
Wenn aktiviert, l6scht das System den aktuellen Speicher-
Offset.

Zeigt an, dass ein Werkstiick vorhanden und schweiRbereit
ist. Wenn konfiguriert, kann ein SchweifRzyklus nur gestartet
werden, wenn dieser Eingang aktiviert ist.

Standardwert

24V DC

24V DC

24V DC

24VDC

24V DC

24VDC

24V DC

24V DC

24V DC

24V DC
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Tabelle 5.33

Digitaleingdnge

Eingang Signalpegel Beschreibung Standardwert
Rezeptur-Bit 1 . . . o .
Die Eingadnge reprasentieren Binargewichte von 1, 2, 4 bzw. 8.
Rezeptur-Bit 2 0V DC oder Die Summe der aktivierten Eingdnge bestimmt die Nummer
24V DC der zu ladenden Rezeptur. Wenn beispielsweise Rezeptur- 24V DC
Rezeptur-Bit 4 Bit 1 und Rezeptur-Bit 4 aktiviert werden, wird Rezeptur 5
. ausgewahlt.
Rezeptur-Bit 8
Deaktiviert den Ultraschallausgang, wenn er aktiviert ist,
Ultras'chall 0V DC oder sodass die Vorschubeinheit die Schweifisequenz ausfiihren 24V DC
deaktivieren 24V DC
kann, ohne Ultraschall zu erzeugen.
Verzogert den Start des Ultraschalls nach einem
Triggerereignis, sodass ein externer Vorgang abgeschlossen
gltgfﬁhallverz g‘:/VDI()Zé)der werden kann, bevor der Schweifizyklus fortgesetzt wird. 24V DC
& & Wenn die Verzégerung 30 Sekunden tiberschreitet, wird der
Schweizyklus abgebrochen.
Tabelle 5.34  Externer Amplituden-Trigger
Trigger 1 Trigger 2 Trigger 3 Ausgewahlte Funktion
Aus Aus Aus Kein externes Amplitudenprofil
Ein Aus Aus Externes Amplitudenprofil 0
Aus Ein Aus Externe Amplitude Stufe 1
Ein Ein Aus Externe Amplitude Stufe 2
Aus Aus Ein Externe Amplitude Stufe 3
Ein Aus Ein Externe Amplitude Stufe 4
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5.10.3.2 Digitale Ausgange

Tabelle 5.35  Digitale Ausgénge

Ausgang Signalpegel Beschreibung Standardwert

Zeigt an, dass die Vorschubeinheit das Werkstiick nach dem
SchweiRzyklus freigegeben hat. Der Ausgang wird wahrend
des Riickhubes aktiviert, nachdem die konfigurierte

Vorschubeinhei 0V DC oder Freigabebedingung erfiillt ist. Abhdngig von der aktiven

t frei 24V DC Rezeptur kann die Freigabebedingung entweder auf der
verstrichenen Zeit oder der Position der Vorschubeinheit
basieren. Der Ausgang wird zu Beginn des nachsten
Schweillzyklus deaktiviert.

24VDC

Zeigt an, dass die Vorschubeinheit die Home Position erreicht

Vorschubeinhei hat. Der Ausgang wird aktiviert, wenn sich die

}\usgangspositi gXVDggder Vorschqbeinheit in.der qberen Endlage bgfindet, und 24V DC
on deaktiviert, wenn sich die Vorschubeinheit von der oberen

Endlage entfernt.

Zeigt an, dass die Phase der Nachimpulsverzogerung aktiv ist.
Nachimpulsver 0V DC oder Der Ausgang wird wahrend des Intervalls der 24V DC
zbgerung 24V DC Nachimpulsverzégerung aktiviert und deaktiviert, wenn das

Intervall abgeschlossen ist.

Zeigt das Vorliegen einer benutzerdefinierten
Benutzerdefini 0V DC oder Alarmbedingung an. Der Ausgang wird aktiviert, wenn ein 24V DC
erter Alarm 24V DC benutzerdefinierter Alarm aktiv ist, und deaktiviert, wenn alle

benutzerdefinierten Alarme gel6scht wurden.

Zeigt das Vorliegen eines Abschaltalarmzustands an. Der

Alarmabschalt 0V DC oder Ausgang wird aktiviert, wenn ein Abschaltalarm aktivist,und 24V DC

ung 24VDC deaktiviert, wenn alle Abschaltalarme gel6scht wurden.
Zeigt das Vorliegen eines allgemeinen Alarmzustands an. Der
Allgemeiner 0V DC oder Ausgang wird aktiviert, wenn ein allgemeiner Alarm aktiv ist, 24V DC
Alarm 24V DC und deaktiviert, wenn alle allgemeinen Alarme geloscht
wurden.
Zeigt das Vorliegen eines Uberlastalarms an. Der Ausgang
elsgz]astun gXVDggder wird aktiviert, wenn ein Uberlastalarm aktiv ist, und 24V DC
& deaktiviert, wenn alle Uberlastalarme geléscht wurden.
Zeigt an, dass das aktuelle Teil aufgrund einer konfigurierten
Alarm , Teil 0V DC oder Alarmbedlpgung .fu'r das Ausschuss-Tell abgelehnt wurde‘.‘ Der
aussondern® 24V DC Ausggng wird aktl\{lgrt, wenn ein Alarm Teil agssondern ' 24V DC
auftritt, und deaktiviert, wenn keine Alarmbedingungen , Teil
aussondern® aktiv sind.
Zeigt an, dass eine (iber die konfigurierten Rezeptur-Bit-
Eingdnge ausgewdhlte Rezeptur erfolgreich geladen wurde.
Rezeptur 0V DC oder Der Ausgang wird aktiviert, wenn die angeforderte Rezeptur 24V DC
bestatigen 24V DC akzeptiert wird und zur aktiven Rezeptur wird. Der Ausgang
wird deaktiviert, wenn die angeforderte Rezeptur ungiiltig ist
oder nicht geladen werden kann.
0V DC oder Zeigt den erfolgreichen Abschluss eines Schweifizyklus an.
Zyklus OK Der Ausgang wird aktiviert, wenn das System ohne aktiven 24V DC
24V DC o o A,
Alarm in die Position ,,Bereit“ zuriickkehrt.
0V DC oder Zeigt an, dass ein SchweiRzyklus lduft. Der Ausgang wird
Zyklus lauft 24V DC aktiviert, wahrend der SchweiRzyklus lduft, und deaktiviert, 24V DC

wenn der Zyklus nicht lduft.
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Tabelle 5.35  Digitale Ausgange

Ausgang Signalpegel Beschreibung Standardwert

Zeigt an, dass ein SchweilRzyklus mit aktivem Eingang fiir
externes Werkzeug gestartet wurde. Der Ausgang wird
aktiviert, wenn die Anforderung zum Starten des

\E\;(;(:li;eej (z)illegcoder Schweillvorgangs akzeptiert wird, und bleibt wéhrend des 24V DC
g gesamten Zyklus aktiviert. Der Ausgang wird deaktiviert,
wenn die Vorschubeinheit in die Home Position zurlickkehrt
und die Bedingungen fiir die PB-Freigabe erfiillt sind.
Zeigt an, dass der Nachimpuls-Ultraschall aktiv ist. Der
. . 0V DC oder Ausgang wird aktiviert, wahrend der Nachimpuls-Ultraschall
Haltezeit aktiv 24V DC aktiviert ist, und deaktiviert, wenn die Nachimpulsphase 24V DC
abgeschlossen ist.
Zeigt an, dass ein Sonotroden-Scanvorgang lauft. Der
Sonotroden- 0V DC oder Ausgang wird aktiviert, wahrend das System einen 24V DC
Scan 24V DC Sonotroden-Scan durchfiihrt, und deaktiviert, wenn der

Sonotroden-Scan abgeschlossen ist.

Zeigt an, dass ein Sonotrodensuchvorgang lauft. Der Ausgang
wird aktiviert, wahrend der Vorgang ,Sonotrodensuche“ aktiv. = 24V DC
ist, und deaktiviert, wenn der Vorgang nicht aktiv ist.

Sonotrodensuc 0V DC oder
he 24V DC

Zeigt an, dass ein Sonotroden-Testvorgang l&uft. Der Ausgang
Sonotroden- 0V DC oder wird aktiviert, wahrend das System einen Sonotroden-Test
Test 24V DC durchfiihrt, und deaktiviert, wenn der Sonotroden-Test
abgeschlossen ist.

24VDC

Zeigt an, dass die Funktion ,Speicher [6schen® aktiv ist. Der
Speicherléschu 0V DC oder Ausgang wird aktiviert, wahrend der Eingang ,,Speicher
ng aktiv 24V DC l0schen” aktiviert ist, und deaktiviert, wenn der Eingang
»Speicher [6schen” deaktiviert ist.

24VDC

Zeigt an, dass das Startsignal der Zweihandsteuerung

freigegeben werden kann. Der Ausgang wird aktiviert, wenn

das System in einen Alarmzustand iibergeht, den

Haltezustand verldsst, eine Schweitriggerbedingung erfiillt 24V DC
ist oder wahrend des SchweilRzyklus ein Alarm auftritt. Der

Ausgang wird deaktiviert, wenn das System in den Zustand

»Bereit zurlickkehrt.

0V DC oder

PB-Freigabe 24V DC

Zeigt an, dass der Abwartshub der Vorschubeinheit aktiv ist.

Der Ausgang wird wahrend der Abwartsbewegung der

Vorschubeinheit aktiviert und deaktiviert, wenn die 24V DC
Vorschubeinheit zurlickkehrt, den Zustand ,,Bereit“ erreicht

oder in einen Alarm- oder Not-Aus-Zustand libergeht.

Magnetventil 0V DC oder
aktiv 24V DC

Zeigt an, dass das System bereit ist, einen Vorgang
auszuflihren. Der Ausgang wird aktiviert, wenn kein
Schweillvorgang, keine Sonotrodensuche, kein Sonotroden-

0V DC oder Scan, kein Sonotroden-Test oder ein anderer Vorgang

24V DC ausgefiihrt wird. Der Ausgang wird deaktiviert, wenn das
System den Zustand ,,Bereit” verldsst oder wenn ein aktiver
Alarm vorliegt, der einen Reset erfordert. Alarme, die keinen
Reset erfordern, deaktivieren diesen Ausgang nicht.

System bereit 24V DC

Zeigt an, dass der Ultraschall aktiv ist. Der Ausgang wird
aktiviert, wahrend wahrend eines beliebigen Vorgangs
Ultraschall 0V DC oder Ultraschall erzeugt wird, einschlieflich eines Schweil3zyklus,
aktiv 24V DC einer Sonotrodensuche, eines Sonotroden-Scans oder eines
Sonotroden-Tests. Der Ausgang wird deaktiviert, wenn der
Ultraschall nicht mehr aktiv ist.

24V DC
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Tabelle 5.35  Digitale Ausgange

Ausgang Signalpegel Beschreibung Standardwert

Zeigt an, dass die SchweiRphase lduft und der Ultraschall

aktiv ist. Der Ausgang wird aktiviert, wenn das System in die
Schweilphase eintritt, und bleibt fiir die Dauer des 24V DC
Schweivorgangs aktiviert. Der Ausgang wird deaktiviert,

wenn die Schweil’phase abgeschlossen ist.

Schweilzeit 0V DC oder
aktiv 24V DC
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5.10.3.3  Analogeingdnge

Abbildung 5.33 Analoge I/0

[ UiController

- =] X
= A 3 [m]m] [)
= System > Configuration > User I/O 88 0O &

General User Management User I/0 Network Configuration OPC UA Alarm Management USB Authentication
Digital 1/0 Analog I/0
Analog Inputs -9 Analog Outputs -9
nrar 1724
® [wwwmpnse v ® [omime ¥
1718 1725
® [rmoee ¥ © [owrminie v

RESET TO DEFAULT

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In Note: HMiI i in fully functional mode!

Tabelle 5.36  Analogeingdnge

Eingang Beschreibung Giiltiger Bereich
Amplitude Steuert die Amplitude der Ultraschallenergie, die vom 1Vbis10V
P Generator abgegeben wird. (10 % bis 100 %)

Steuert die Frequenzabweichung von der
Betriebsfrequenz des Generators. Die tatsachliche
Verschiebung hangt von der Betriebsfrequenz des

Generators ab:
Frequenzverschiebung Frequenz Offsetbereich 0Vbis 10V DC
(5 Vist Nullverschiebung)
20 kHz +/- 500 Hz
30 kHz +/- 750 Hz
40 kHz +/- 1000 Hz
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5.10.3.4 Analogausginge

Tabelle 5.37  Analogausgédnge

Ausgang Beschreibung C;g:-teligce':‘
Amplitude Liefert ein Ausgangssignal von 0 V bis 10 V, das proportional zur 0Vbis10V
P Amplitude ist (0 % bis 100 %). (0% bis 100 %)
Strom Liefert ein Ausgangssignal von 0 V bis 10 V proportional zum Strom (0% 0V bis10V
bis 100 %) (0 % bis 100 %)
Liefert ein Ausgangssignal von 0V bis 10V, das Speicher plus Offset
anzeigt. Die tatsachliche Frequenz hangt von der Betriebsfrequenz des
Generators ab:
Unterer Grenzwert 0Vbis10V
Frequenzausga Frequenz (V) Obergrenze (10V) 5V ist Nl
ng :
20 kHz 19.450 Hz 20.450 Hz Offset)
30 kHz 29.250 Hz 30.750 Hz
40 kHz 38.900 Hz 40.900 Hz
Leistun Liefert ein Ausgangssignal von 0 V bis 10 V, das proportional zur 0Vbis10V
& Ultraschallausgangsleistung ist (0 % bis 100 %). (0 % bis 100 %)
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5.10.4

5.10.4.1

LDAP

Dieser Abschnitt gibt einen Uberblick iiber die LDAP-Konfigurationsfelder. Ausfiihrliche Informationen
zu den Verfahren fiir Einrichtung, Konfiguration, Zertifikatsinstallation und Validierung finden Sie in

Anhang D: LDAP.

LDAP-Konfiguration

Die LDAP-Konfiguration ermoglicht es dem Polaris-System, sich mit einem externen
Verzeichnisdienst zur Benutzerauthentifizierung und Zugriffskontrolle zu verbinden. Diese
Integration unterstiitzt die zentrale Benutzerverwaltung, verbessert die Sicherheit und vereinfacht
die Anmeldeverfahren in vernetzten Systemen.

Abbildung 5.34 LDAP-Konfiguration

7 UiController - 0 X

= System > Configuration > LDAP Configuration

General User 1/O LDAP Configurati  Network Configuration OPCUA  Alarm Management  USB Authentication

_DAP Configuration  LDAP Certificate Upload

BASEDN o Manager DN o

(‘seRs,pc=TesT,oc=ACTDC,DC=COM | sunts,DC=TEST,DC=ACTDC,0C=COM |

Host Manager DN Password

) — s ©

Port FQDN

s ) O (o] O

!.DAP Certificate o

LDAPS-priey.pem v

Polaris Welder-100 X Note: HMI s in fully functional mode!

Tabelle 5.38  LDAP-Konfiguration

Name Beschreibung
Basis.DN Gibt den Startpunkt im Verzeichnisbaum fiir LDAP-Suchen an.
asis-
« Beispielformat: dc=lhrUnternehmen,dc=com
Host Geben Sie den Hostnamen oder die IP-Adresse des LDAP-Servers ein.
0s

+ Beispiel: [dap.ihreFirma.com oder 192.168.1.100

Definieren Sie den Netzwerkport, der fiir die Kommunikation mit dem LDAP-Server verwendet
Port wird.
+ Gangige Ports: 389 fiir Standard-LDAP, 636 fiir LDAP tiber SSL (LDAPS)

Geben Sie den DN-Namen des LDAP-Kontos ein, das iiber die Berechtigung verfiigt,

Manager-DN Verzeichnissuchen durchzufiihren.
Passwort fiir Geben Sie das Passwort fiir das Manager-DN-Konto ein. Dies wird verwendet, um die Verbindung
Manager-DN zum LDAP-Server zu authentifizieren.
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Tabelle 5.38  LDAP-Konfiguration

Name Beschreibung

Verwenden Sie die Schaltflache ,Verbindung testen®, um zu tiberpriifen, ob die Kommunikation

Verbindung testen mit dem LDAP-Server erfolgreich ist.

5.10.4.2 LDAP-Zertifikatupload

Mit der Funktion ,LDAP-Zertifikatupload“ kann das System ein Sicherheitszertifikat von einem
USB-Gerat importieren, um eine sichere Kommunikation mit einem LDAP-Server zu ermdglichen.

Abbildung 5.35 LDAP-Zertifikatupload

&9 UiController - =] X

= System > Configuration > LDAP Configuration

General User 1/O LDAP Configurati Network Configuration OPC UA AAlarm Management USB Authentication

LDAP Configuration LDAP Certificate Upload

MENU

LDAP Certificate [ ”

Polaris Welder-100 X Note: HMI i in fully functional mode!

Tabelle 5.39  LDAP-Zertifikatupload

Name Beschreibung
USB lesen Durchsucht das angeschlossene USB-Gerat nach verfligbaren LDAP-Zertifikatsdateien.
LDAP-Zertifikat Zeigt die Liste der auf dem USB-Gerét erkannten Zertifikatsdateien an.

Schaltflache

« Ladt das ausgewdhlte LDAP-Zertifikat hoch und installiert es im System.
,Hochladen
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5.10.5 Netzwerkkonfiguration

Im Menu ,Netzwerkkonfiguration“ konnen Benutzer die Netzwerkverbindung des Polaris-Systems
einrichten und verwalten. Dies ist unerlasslich, um den Fernzugriff, die Datenspeicherung und die
Integration in Werkssysteme zu ermoglichen.

5.10.5.1  IP-Einrichtung

Auf dieser Registerkarte konnen Benutzer konfigurieren, wie das Polaris-System seine IP-Adresse
erhalt:

Abbildung 5.36 IP-Einrichtung

[ UiController = =) X

= System > Configuration > Network Configuration

General User Management User 1/0 Network Configuration OPCUA Alarm Management USB Authentication

1P SETUP NFS Setup

Configuration - Communication :

1P SETUP

© STATIC IP O DHCP CLIENT

1P ADDRESS

(i hid

SUBNET MASK

255.255.255.0

DEFAULT GATEWAY

192.168.2.1

RESET TO DEFAULT

USB Plugged-In

Tabelle 5.40  IP-Einrichtung

Konfiguration Beschreibung

Wahlen Sie diese Option, um dem System manuell eine feste IP-Adresse zuzuweisen. Dies wird

Statische IP- fiir stabile Netzwerkumgebungen empfohlen, in denen das Schweil3gerdt immer unter derselben

Adresse Adresse erreichbar sein muss.
. Wahlen Sie diese Option aus, damit das System automatisch eine IP-Adresse von einem DHCP-
DHCP-Client . .
Server im Netzwerk beziehen kann.
IP-Adresse Die eindeutige Adresse, die dem Polaris-System im Netzwerk zugewiesen ist (z. B. 192.168.1.100).
Subnetzmaske Definiert das Netzwerksegment (z. B. 255.255.255.0).

Die IP-Adresse des Routers oder Gateways, der bzw. das flir den Zugriff auf externe Netzwerke

Standard-Gateway verwendet wird

BU-4001424DE REV. 02 165



BRANSON

5.10.5.2

NFS-Einrichtung

Auf dieser Registerkarte konnen Sie die Einstellungen fiir das Network File System (NFS)
konfigurieren, damit das Polaris-System Dateien auf einem Remote-Server speichern oder auf sie

zugreifen kann.

Abbildung 5.37 NFS-Einrichtung

[ UiController

= System > Configuration > Network Configuration

General User Management User 1/0 Network Configuration OPCUA Alarm Management USB Authentication

1P SETUP NFS Setup

NFS SETUP

NFS IP ADDRESS

NFS Mount Path

[

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In

Tabelle 5.41  IP-Einrichtung

Konfiguration Beschreibung
NFS-IP-Adresse Die IP-Adresse des NFS-Servers, auf dem SchweilRdaten oder Protokolle gespeichert werden.

Der Verzeichnispfad auf dem NFS-Server, unter dem das Polaris-System Daten liest/schreibt (z. B.

NFS-Mount-Pfad \mnt\polaris_data).

166
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5.10.6 OPCUA

Ausfiihrliche Informationen zur OPC UA-Konfiguration, zur Sicherheit, zur Client-Konnektivitat und
zum Datenzugriff finden Sie in Anhang E: OPC UA.

[ UiController

= System > Configuration > OPC UA

General User Management User 1/0 Network Configuration OPCUA Alarm Management USB Authentication

OPC UA Security Client Certificate Upload PubSub IpSetup

To begin, insert USB drive and Click ‘Read USB'

USB Plugged-In
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5.10.7 Alarmmanagement

Das Alarmmanagementsystem in Polaris ist darauf ausgelegt, verschiedene Fehlerzustande
wahrend des SchweilRprozesses zu Uberwachen, zu kategorisieren und darauf zu reagieren. Es
gewahrleistet Sicherheit, Qualitatskontrolle und Rickverfolgbarkeit, indem es detaillierte
Alarmriickmeldungen und konfigurierbare Reaktionen bereitstellt.

Abbildung 5.38 Alarmmanagement

&9 UiController = =) X

= System > Configuration > Alarm Management

General User Management User 1/0 Network Configuration OPC UA Alarm Management  USB Authentication

Alarm Type Reset Required Log Alarm General Alarm Custom Alarm Cycle Counter

No Cycle o 2 ] o o

Hardware Failure (=] L} (@] (@]

Cycle Modified (@] (] (@] (@]

Reject (=] a ] (@] (@]

Warnings O L} (a] (w]

Overloads o a o o

Non Cycle Overloads O a o O

S (@] L} @] (@]

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In Note: HM1 i in fully functional mode!

5.10.7.1  Alarmkategorien

Es gibt acht Alarmgruppen, die jeweils eine bestimmte Art von Fehler oder Zustand darstellen.

Tabelle 5.42  Alarmkategorien

Alarmtyp Beschreibung

Wird ausgeldst, wenn ein Schweillzyklus nicht ordnungsgemald gestartet oder abgeschlossen

Kein Zyklus wird.

Weist auf Probleme mit Systemkomponenten wie Sensoren, Vorschubeinheiten oder

Hardwarefehler Leistungsmodulen hin.

Zyklus gedndert Tritt auf, wenn ein Schwei3zyklus unerwartet unterbrochen oder gedndert wird.

Wird ausgeldst, wenn die Schweillergebnisse die konfigurierten Ausschussgrenzwerte
Ausschuss . :

Uberschreiten.

Unkritische Warnungen, die Benutzer liber potenzielle Probleme informieren, die die
Warnungen

Systemleistung oder die Datenintegritat beeintrachtigen kdnnen.

Uberlastungen Wird ausgeldst, wenn wahrend des Schweillvorgangs die Systemgrenzwerte iiberschritten

werden.
Keine )
Zyklusiiberlastung  Uberlastungszustande, die vor Beginn eines SchweiRzyklus auftreten.
en
Verdachtig Wird ausgeldst, wenn die SchweilRergebnisse in einen verddchtigen Bereich fallen.
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5.10.7.2  Alarmkonfigurationsoptionen

Jede Alarmgruppe umfasst fiinf konfigurierbare Optionen.

Tabelle 5.43  Alarmkategorien

Konfiguration

Ruickstellung
erforderlich

Alarm
protokollieren

Allgemeiner Alarm

Benutzerdefinierter
Alarm

Zykluszahler

Beschreibung

Die Einstellung ,,Reset erforderlich“ bestimmt, ob ein Alarm verriegelt oder nicht verriegelt ist:

«  Wenn aktiviert (EIN): Der Alarm ist verriegelt, d. h. das System lasst keinen weiteren
Schweillzyklus starten, bis der Bediener manuell die Taste ,,Alarm zuriicksetzen* driickt.
Dadurch wird sichergestellt, dass kritische Alarme bestatigt und behoben werden, bevor der
Betrieb fortgesetzt wird.

+  Wenn deaktiviert (AUS): Die Alarmausgabe wird automatisch geldscht, entweder wenn die
Taste ,,Alarm zurlicksetzen“ gedriickt wird oder wenn der nachste Zyklus beginnt, je nach
Systemverhalten und Alarmtyp.

Diese Einstellung ist besonders wichtig fiir Alarme, die ein Eingreifen oder eine Uberpriifung
durch den Bediener erfordern, bevor die Produktion wieder aufgenommen werden kann.

Wenn diese Option aktiviert ist, wird der Alarm zur Riickverfolgbarkeit im Alarmprotokoll
aufgezeichnet.

Aktiviert den allgemeinen Alarmausgang.
Aktiviert einen benutzerdefinierten Alarmausgang.

Wenn diese Option aktiviert ist, wird der Zyklus auf die Gesamtzahl der aktiven Rezepturen
angerechnet, auch wenn ein Alarm aufgetreten ist.
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5.10.8

5.10.8.1

USB-Authentifizierung

Die USB-Authentifizierungsfunktion gewahrleistet durch die Uberpriifung registrierter USB-Gerate
einen sicheren Zugriff auf die Systemfunktionen. Nur authentifizierte USB-Gerdte konnen
Vorgange wie Import/Export und Daten-Streaming ausfiihren.

Registrierung von USB-Geraten

Abbildung 5.39 Registrierung von USB-Geraten

[®7 UiController

= System > Configuration > USB Authentication

General User Management User /0 Network Configuration OPC UA Alarm Management ~ USB Authentication

USB Device Registration USB Device Deregistration

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In

Tabelle 5.44  Registrierung des USB-Gerats

Schritt Anweisungen
1 Stecken Sie das USB-Gerét in den USB-C-Anschluss am Generator.
2 Offnen Sie den Bildschirm ,,USB-Authentifizierung“ und wéhlen Sie die Registerkarte ,,Registrierung®,
3 Leitet den Registrierungsprozess fiir das angeschlossene USB-Gerat ein.

170
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Tabelle 5.44

Schritt

Registrierung des USB-Gerats

Anweisungen

Wechseln Sie zur Registerkarte ,Abmeldung des USB-Gerats“. Vergewissern Sie sich, dass das Gerat mit
den folgenden Angaben in der Liste der registrierten Gerate aufgefiihrt ist:

+  Gerdtename

+ Herstellercode

+  Produktcode

« Seriennummer

« Verwendetes Datum

[ Uicontroller = ] X

= System > Configuration > USB Authentication

General User Management  User 1/0 Network Configuration OPCUA  Alarm Management ~USB Authentication

USB Device Registration USB Device Deregistration

Select Device Name Vendor Code Product Code Serial Number Used Date

E — - - o \

USB Plugged-In

NOTE

Es kdnnen maximal 10 USB-Geréte registriert werden.
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5.10.8.2 Abmeldungvon USB-Geraten

Mit der Funktion zur Abmeldung von USB-Geraten konnen Bediener zuvor authentifizierte USB-
Gerate aus dem System entfernen. Nach der Abmeldung ist das USB-Gerat nicht mehr berechtigt,
Funktionen wie den Import, Export oder das Streaming von Daten auszufiihren.

Abbildung 5.40 Abmeldung von USB-Geréten

[ UiController

= System > Configuration > USB Authentication

General User Management User /0 Network Configuration OPC UA Alarm Management ~ USB Authentication
USB Device Registration USB Device Deregistration
Select Device Name Vendor Code Product Code Serial Number Used Date
Devicel 1320 1908 o 2026/05/22

Polaris Welder-100 X

USB Plugged-In

Note: HMI s in fully functional mode!

Tabelle 5.45  Abmeldung des USB-Gerats

Schritt Anweisungen
1 Stecken Sie das USB-Gerdt in den USB-C-Anschluss am Generator.
) Offnen S!g den Bildschirm ,,USB-Authentifizierung” und wahlen Sie die Registerkarte ,,Abmeldung des
USB-Gerats*.
3 Uberpriifen Sie die Liste der registrierten USB-Geréate und suchen Sie das zu entfernende USB-Gerit.

Markieren Sie das entsprechende Kontrollkdstchen neben dem Geratenamen.
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Tabelle 5.45  Abmeldung des USB-Gerats

Schritt Anweisungen

Driicken Sie die Schaltflache ,Abmelden®.

1 Uicontroller - o x

= System > Configuration > USB Authentication

Select Device Name Vendor Code Product Code Serial Number Used bate
4 USB device deregistration successful
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5.11  Systeminformationen

Der Bildschirm ,Systeminformationen® bietet detaillierte Einblicke in die Maschinenkonfiguration,
die Softwareversionen, die Hardwarekomponenten und die unterstiitzten Systemfunktionen. Er
istin zwei Hauptregisterkarten unterteilt:

+ Maschinendetails

+  Systemfunktionen

5.11.1 Maschinendetails

Abbildung 5.41 Maschinendetails

[ UiController = =) X
= System > Information BB 2 &
Machine Details System Features
Number of Alarms 239

Software Versions

UI Controller :1.0.0.1 Supervisory Controller  : 1.0.0.32
Actuator Controller :1.0.0.1 Power Controller :1.0.00
Safety Controller :2.6.0.0

Machine Serial Number

Machine Serial Number  : XYZ12345678

Automation Mode

J BenchTop x Automation

Power Supply

Serial Number :N/A Life Time Welds 137

Overloads 124 Power Supply Model : P_2200

Frequency: : 20 kHz Wattage : 4000 W

Actuator

Serial Number :N/A LifeTime Cycles e

Actuator Model : Advanced Calibration Date : 2026/05/22 12:43:43

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In

Diese Registerkarte zeigt wichtige Informationen zum Polaris-System an, darunter:

Tabelle 5.46 Maschinendetails

Informationen Beschreibung

« Ul-Controller

« Uberwachungssteuerung
Softwareversionen  «  Vorschubeinheits-Controller

+ Leistungsregler

+ Sicherheitssteuerung

Maschinenkennzeic * Seriennummer der Maschine
hnungen + Systemmodus: Tischgerat oder Automatisierung

+ Seriennummer
+  SchweiBungen lber die gesamte Lebensdauer

Angaben zum + Uberlastungen
Generator «  Generatormodell
+ Frequenz
+ Leistung
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Tabelle 5.46 Maschinendetails

Informationen Beschreibung

+ Seriennummer
+ Lebensdauerzyklen

Details zur + Modell derVorschubeinheit
Vorschubeinheit +  Kalibrierungsdatum
« Hub

+  ZylindergroRe

Konnektivitat «  MAC-ID des Systems
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5.11.2  Systemfunktionen

Abbildung 5.42 Systemfunktionen

[ UiController = =) X

oo
ao
B
°
B

= System > Information
Machine Details System Features

Machine Serial Number

Machine Serial Number  : XYZ12345678

Automation Mode

+/ BenchTop X Automation

Power Supply

Serial Number :N/A Life Time Welds 137
Overloads 124 Power Supply Model : P_2200
Frequency: : 20 kHz Wattage 4000 W
Actuator

Serial Number :N/A LifeTime Cycles 137
Actuator Model : Advanced Calibration Date : 2026/05/22 12:43:43
Stroke Length : 100 mm Cylinder Size 140 mm
Connectivity

MAC ID : 90:06:F2:F2:7A:B7

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In

Diese Registerkarte gibt einen Uberblick (iber die Funktionen und unterstiitzten Features des
Systems:

Tabelle 5.47  Systemfunktionen

Funktion Status

Speicherstufe Basic/Advanced/Elite

Ereignisprotokollie Unterstltzt/Nicht unterstitzt
rung
Chargenkontrolle Unterstiitzt/Nicht unterstiitzt

Benutzerzugriffseb Standard/Erweitert
ene
Barcodescanner Unterstiitzt/Nicht unterstiitzt

Benutzer 1/0O-
Diagnose

Unterstiitzt/Nicht unterstiitzt
LDAP-Integration Unterstlitzt/Nicht unterstiitzt

Lagertyp Standard/Edelstahl

Industrial Ethernet Nicht unterstiitzt/EtherNet/IP/PROFINET

HMI-Typ Lokales HMI/PC-HMI
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5.12  Kalibrierung

Verwenden Sie das Menu Kalibrierung, um die Kraftanzeige der S-Beam-Wagezelle zu kalibrieren.
Eine Schnellkalibrierung kann erforderlich sein, wenn der Booster, die Ultraschall-Sonotrode oder
der Reglerdruck gedandert werden. Es wird empfohlen, beim ersten Einschalten des Systems und
bei jedem Wechsel des Ultraschall-Stacks eine Schnellkalibrierung durchzufiihren, insbesondere
wenn sich das Gewicht des Stacks um mehr als 2,3 kg (5 |b) andert.

Tabelle 5.48

Schritt

1

Kalibrierung der Vorschubeinheit (Schnellkalibrierung)
Anweisungen

Navigieren Sie zu System > Kalibrierung.

Wahlen Sie Vorschubeinheit kalibrieren (Schnellkalibrierung).

1 Uicontroller

oo

0o
o

L

= System > Calibration

Calibrate Actuator
(Quick Cal)

USB Plugged-In

Waéhlen Sie Mit Startschaltern.

= System > Calibration 8B 4 &

Calibrate Actuator

With Start Switches

USB Plugged-In
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Tabelle 5.48  Kalibrierung der Vorschubeinheit (Schnellkalibrierung)

Schritt Anweisungen

Wenn die Meldung Startschalter driicken erscheint, driicken und halten Sie beide Startschalter.

= System > Calibration 88 4 &

Quick Calibration

4
USB Plugged-In
Halten Sie die Startschalter gedriickt, bis die Meldung ,,Kalibrierung gespeichert. Die Meldung
,Startschalter loslassen® erscheint.
7 UiController - o X
= System > Calibration 88 A &
Quick Calibration
5
USB Plugged-In
6 Lassen Sie die Startschalter los.
7 Die Schnellkalibrierung der Vorschubeinheit ist nun abgeschlossen.
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5.13
5.13.1

Einrichtung der Vorschubeinheit

Sonotrode unten

Quetschgefahr

Die Ultraschall-Sonotrode kann wéhrend des Betriebs mit manueller Ubersteuerung unerwartet
absinken. Wenn Sie sich nicht fernhalten, kann dies zu schweren Verletzungen an Handen oder Fingern
fihren.

+  Stellen Sie vor der Verwendung der manuellen Ubersteuerung sicher, dass sich alle Hinde von der
Ultraschall-Sonotrode und der Oberfléche der Grundplatte fernhalten.

Der Modus Sonotrode unten wird fir die Einrichtung und Ausrichtung der Vorschubeinheit und der
Teileaufnahme verwendet, ohne den Ultraschall zu aktivieren. Dieser Modus ermdglicht es dem
Benutzer, die pneumatische Funktionsweise zu Uberpriifen, den Verfahrweg der Ultraschall-
Sonotrode zu bestimmen und die korrekte Positionierung der Teileaufnahme sicherzustellen.
Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 4.14.2 Nivellierung.

Im Modus Sonotrode unten werden die folgenden Werte angezeigt:

« Druck
« Absolute Position
« Kraft

+ Geschwindigkeit

Diese Messwerte helfen dem Benutzer, geeignete Prozessgrenzwerte und Abschaltwerte fiir die
Produktion zu ermitteln.

Abbildung 5.43 Einrichtung der Vorschubeinheit

=7 UiController = =) X

®
B

= Actuator Setup 88 0

A\ WARNING: Before using Manual override, make sure all hands are clear of the Hom and base surface.

Press palm buttons to initiate Horn Down.
P Horn Clamp: on el

6: Test
Pressure =139 kPa

Home WELD PRESSURE
Max Absolute Position 26.36 mm

Max Actual Force = 600 N

138 kPa
Max Velocity =30.00 mm/s.

«— 2636mm

Stroke Length 100.00 mm

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In
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Tabelle 5.49

Schritt

Anweisungen zur Einrichtung der Vorschubeinheit

Anweisungen

Druck einstellen

Verwenden Sie das Feld Schweifdruck, um den gewiinschten pneumatischen Druck fiir die
Vorschubeinheit einzustellen. Dies simuliert die tatsachlichen SchweiRbedingungen wahrend der
Einrichtung.

Driicken und halten Sie die Startschalter

Ultraschall ist im Modus ,,Sonotrode unten® gesperrt. Durch Driicken der Startschalter fahrt die
Ultraschall-Sonotrode auf die Teileaufnahme ab.

Einrichtung liberpriifen

Verwenden Sie diese Position, um die Ausrichtung der Teileaufnahme zu tiberpriifen oder den
Verfahrweg der Ultraschall-Sonotrode zu messen.

Lassen Sie die Startschalter los

«  Wenn die Sonotrodenklemme ausgeschaltet ist, fahrt die Ultraschall-Sonotrode automatisch zuriick.

+  Wenn die Sonotrodenklemme eingeschaltet ist, bleibt die Ultraschall-Sonotrode unten, bis sie
manuell eingefahren wird (Taste ,Einfahren®).
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5.14  Diagnose
Der Bildschirm ,Diagnose“ bietet eine zentrale Schnittstelle zur Uberwachung des
Systemzustands, zur Durchfihrung von Tests und zur Uberpriifung von Betriebsprotokollen. Er
wurde entwickelt, um die Wartung, Fehlerbehebung und Leistungsiiberpriifung der wichtigsten
Komponenten des Polaris-Systems zu unterstiitzen.

Abbildung 5.44 Diagnose

[ UiController

oo
0o
[
°
B

= Diagnostics

= A Q
Scan Test Seek
® al 22
- e

Event Log Alarm Log User IO

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In
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5.14.1

Sonotroden-Scan

Die Funktion Sonotroden-Scan wird verwendet, um die Auswahl der Betriebsfrequenz zu
verbessern und die Steuerparameter zu optimieren. Sie fiihrt einen Scan der Reaktanz der
Ultraschall-Sonotrode durch, um Resonanzfrequenzen zu ermitteln, insbesondere am
Nulldurchgangspunkt vom kapazitiven zum induktiven Blindwiderstand. Idealerweise sollte nur
eine Resonanzfrequenz vorhanden sein.

Der Bildschirm ,Sonotroden-Scan“ umfasst Folgendes:
+ Liste der historischen Scan-Ergebnisse (linkes Bedienfeld)
+ Sonotroden-Scan-Diagramm flir den ausgewahlten Scan, das Folgendes anzeigt:
Nummer des Sonotroden-Scan-Zyklus
Frequenz
Parallelresonanzfrequenzen (erste, zweite, dritte)
Serienresonanzfrequenzen (erste, zweite, dritte)

Optionen zur Sichtbarkeit des Diagramms fiir:

«  Amplitude
« Strom
+ Phase

Abbildung 5.45 Sonotroden-Scan

[ UiController = =} X

= Diagnostics > Scan 88 0O &
fom sean

19450 Hz Parallel Resonant Frequency
29 154 14 First: 0
Second : 0
Third : 0

Series Resonant Frequency
First : 0

Second : 0

Third : 0

© [ Amplitude | @ o0
© curent | @ow

O ruse @

-161;

Curent
~
Phase

Ey

Frequency (Hz)

Polaris Welder-100 USB Plugged-In Note: HMi s infully functional mode!

Tabelle 5.50  Sonotroden-Scan

Name Beschreibung

Startet den Scanvorgang der Ultraschall-Sonotrode. Zeigt wahrend des Betriebs ein Popup-

Sonotroden-Scan Fenster ,Scan lduft”an. Nach Abschluss werden dje Scan-Details und das Ergebnisdiagramm auf

starten dem Bildschirm angezeigt.
Ermdglicht dem Benutzer, einen laufenden Scan zu unterbrechen. Zeigt ein Bestétigungs-Popup
an:

Scan abbrechen Méchten Sie den Scanvorgang wirklich abbrechen?

+ Durch Driicken von Jawird der Scanvorgang abgebrochen.
«  Durch Driicken von Neinwird der Scanvorgang ohne Unterbrechung fortgesetzt.
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Tabelle 5.50 Sonotroden-Scan

Name Beschreibung

Sonotroden-Scan-

Navigiert zum Konfigurationsbildschirm fiir die Sonotroden-Scan-Rezeptur.
Rezeptur
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5.14.1.1

Sonotroden-Scan-Rezeptur

Auf diesem Bildschirm konnen die folgenden Parameter fiir den Sonotroden-Scan eingestellt

werden:

+ Digitale Abstimmung mit Sonotroden-Scan einstellen

+ Startfrequenz des Scans
+ Scan-Endfrequenz

Abbildung 5.46 Sonotroden-Scan-Rezeptur

[ UiController

= Diagnostics > Scan

oo
a)
P
o
&

SCAN FREQUENCY STEP

SCAN MAX AMPLITUDE

10 %

SCAN MAX CURRENT

10 %

SET DIGITAL TUNE WITH HORN SCAN

SCAN START FREQUENCY

19450 Hz

SCAN STOP FREQUENCY

20450 Hz

SCAN TIME DELAY

0.010 s

USB Plugged-In

Tabelle 5.51  Sonotroden-Scan-Rezeptur

Name Beschreibung
Schaltflache ,Auf

Standardwerte Setzt alle konfigurierbaren Parameter auf ihre Standardwerte zuriick.

zurilicksetzen“

184

BU-4001424DE REV. 02



BRANSON

5.14.2 Test

AVORSICHT

Verbrennungsgefahr

Die Ultraschall-Sonotrode, das Werkzeug oder das Teil konnen wahrend des Betriebs heilt werden und
Verbrennungen verursachen.

« Berihren Sie die Ultraschall-Sonotrode, das Werkzeug oder das Teil nicht, wahrend die
Vorschubeinheit in Betrieb ist.
« Lassen Sie das Teil abkihlen, bevor Sie es anfassen.

Lassen Sie die Ultraschall-Sonotrode und das Werkzeug abkiihlen, bevor Sie sie beriihren.

Die elektrischen und mechanischen Komponenten eines Ultraschallschweif3systems missen
optimal aufeinander abgestimmt sein. Mit dem Ultraschalltest konnen Sie priifen, ob dies bei
Ihrem System der Fall ist. Dazu misst der Generator die lastfreie Ultraschall-Leistungsabgabe (d. h.
die in die Luft abgegebenen Schwingungen). Wenn das System ordnungsgemalR funktioniert und
kein Uberlastalarm auftritt, bleibt die Leistung bei fehlender SchweiBlast Gber einen langeren
Zeitraum konstant (+/- 10 %). Jede Leistungssteigerung weist darauf hin, dass ein Problem vorliegt
oder auftreten konnte.

Zusatzlich verwendet der Generator den Ultraschalltest, um die Frequenz zu bestimmen: Jede
Resonanzeinheit hat ihre eigene Resonanzfrequenz, an die sich der Generator anpassen muss.
Diese Frequenz wird wahrend des Ultraschalltests automatisch ermittelt.
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Der Testbildschirm umfasst:

+ Frequenz

+  Gespeicherte Frequenz

+ Leistungsmessung

Ein zusatzliches Diagramm zeigt gleichzeitig zwei auswahlbare Parameter an, die aus Dropdown-
Menus ausgewahlt werden:

+  Amplitude
+ Leistung

» Frequenz
+ Phase

+ Strom

Abbildung 5.47 Test

[ UiController - =] X
q - [m]m} [J
= Diagnostics > Test 88 L &
20449
Frequency: 19450 Hz 1 20450Hz TEST AMPLITUDE
Stored Freq. 19450 Hz 1? 950 20450 Hz 50 %
Power ow 1,037 4000 W
1 Press and hold START TEST button to run test
0.002 s Time: 0s
3
N
| \L\ a —IVTY
[ J oY — “.H Ampitude v @ 0 (%)
Y
29 ‘ \
I U
\
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e || \
e \
20 —
$ \
g \
= [Ty
TaNy
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m } WANTVWA v A AMA
|
pi
0.002 0.071 0140 0208 0277
Time (s)

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In

Tabelle 5.52 Test

Name Beschreibung

Startet die Ultraschallpriifung, wenn der Benutzer die Taste driickt und gedriickt halt. Beim

Test starten Loslassen wird der Test beendet und die grafischen Daten werden auf dem Bildschirm angezeigt.

Im Feld Testamplitude kann der Benutzer den Prozentsatz der Amplitude festlegen, der wahrend

Testamplitude der Ultraschallpriifung verwendet werden soll.

Testrezeptur Navigiert den Benutzer zum Konfigurationsbildschirm , Testrezeptur®.
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5.14.2.1 Testrezeptur

Auf diesem Bildschirm kénnen die folgenden Testparameter eingestellt werden:
+  Priiffrequenz hoch

+ Testfrequenz niedrig

+  Offset der Testfrequenz

« Speicher vor dem Test l6schen (Ein-/Ausschalter)

+ Anstiegszeit der Testamplitude

+ Testamplitude

Abbildung 5.48 Testrezeptur

[ UIController = o X
— . . oga [)
= Diagnostics > Test 88 L &

TEST FREQUENCY HIGH TEST FREQUENCY LOW TEST FREQUENCY OFFSET
20450 Hz 19450 Hz 0 Hz
CLEAR MEMORY BEFORE TEST TEST AMPLITUDE RAMP TIME TEST AMPLITUDE
o 0.080's 50 %

USB Plugged-In

Tabelle 5.53  Rezeptur suchen

Name Beschreibung

Schaltflache ,,Auf
Standardwerte Setzt alle konfigurierbaren Parameter auf ihre Standardwerte zuriick.
zuriicksetzen
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5.14.3 Suchen

Die Suchfunktion wird verwendet, um die Resonanzfrequenz des Ultraschall-Stacks zu ermitteln.
Wahrend dieses Vorgangs wird der Ultraschall mit einer Amplitude von 10 % aktiviert, sodass das
System die optimale Frequenz fiir das Schweil3en ermitteln kann.

Der Suchbildschirm liefert die folgenden Informationen:
+  Grafische Darstellung des durchgefiihrten Suchvorgangs

+ Suchfrequenz

« Datum und Uhrzeit des Vorgangs

+ Endfrequenz

Abbildung 5.49 Suche

[ UiController

= Diagnostics > Seek

Seek
0s End Frequency : 20451
L I \ 2026/05/22 14:31:34
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Polaris Welder-100 X USB Plugged-In

Tabelle 5.54 Suchen

Name Beschreibung

Ermoglicht dem Benutzer die Auswahl des Parameters, der im Diagramm angezeigt werden soll:
+ Amplitude

Dropdown-Listezur + Leistung
Parameterauswahl . Frequenz

+ Phase

« Strom
Schaltflache Startet den Suchvorgang. Nach Abschluss werden die Suchdaten in grafischer Form auf dem
»Suchlauf starten® Bildschirm angezeigt.
Suchrezeptur Navigiert den Benutzer zum Konfigurationsbildschirm ,Suchrezeptur®.
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5.14.3.1  Suchrezeptur

Auf diesem Bildschirm kénnen die folgenden Suchparameter eingestellt werden:
+ Suchfrequenzgrenze hoch

+ Suchfrequenzgrenze niedrig

+ Frequenzversatz suchen

« Speicher vor der Suche l6schen

+ Suchzeit

+  Such-Amplitude-Rampenzeit

« Suchamplitude

Abbildung 5.50 Rezeptur suchen

[ UIController = =] X
_ A o [m]m] [ )
= Diagnostics > Seek 88 2 &

SEEK FREQUENCY LIMIT HIGH SEEK FREQUENCY LIMIT LOW SEEK FREQUENCY OFFSET

20450 Hz 19450 Hz 0Hz
MEMORY CLEAR BEFORE SEEK SEEK TIME SEEK AMPLITUDE RAMP TIME

. 0.000 s 0.000 s
SEEK AMPLITUDE
10 %

USB Plugged-In

Tabelle 5.55  Rezeptur suchen

Name Beschreibung

Schaltflache , Auf
Standardwerte Setzt alle konfigurierbaren Parameter auf ihre Standardwerte zuriick.
zurlicksetzen“
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5.14.4  Ereignisprotokoll

Der Bildschirm ,Ereignisprotokoll“ bietet eine detaillierte Aufzeichnung aller vom Benutzer im
System durchgefuhrten Aktivitaten. Er dient als Prifpfad zur Nachverfolgung von Betriebs- und
Benutzerinteraktionen.

Abbildung 5.51 Ereignisprotokoll

[ UIController = =] X
A o oo [ )
= Diagnostics > Event Log 88 2 &
Event Log : 2026/05/22 14:31:34
Event # date & Time Event Name1 User Event ID
ADMIN
183 2026/05/22 14:31:26 Seek ADMIN 10
182 2026/05/22 14:29:06 HornScan Complete ADMIN 9
181 2026/05/22 14:27:13 Calibration Complete ADMIN 12
180 2026/05/22 14:25:49 USB Device Registration ADMIN 43
179 2026/05/22 14:25:44 USB Device Deregistration ADMIN 44
178 2026/05/22 14:25:34 USB Device Registration ADMIN 43
177 2026/05/22 14:18:19 Recipe Save ADMIN 15
176 2026/05/22 14:18:18 ‘Weld Recipe Modify ADMIN 17
175 2026/05/22 14:18:08 Recipe Save ADMIN 15
174 2026/05/22 14:18:06 Weld Recipe Modify ADMIN 17
173 2026/05/22 14:18:05 ‘Weld Recipe Modify ADMIN 17
172 2026/05/22 14:18:03 Weld Recipe Modify ADMIN 17
1 2026/05/22 14:18:01 Weld Recipe Modify ADMIN 17
170 2026/05/22 14:17:50 ‘Weld Recipe Modify ADMIN 17
169 2026/05/22 14:17:49 Weld Recipe Modify ADMIN 17
168 2026/05/22 14:17:36 Weld Recipe Modify ADMIN 17
167 2026/05/22 14:17:25 ‘Weld Recipe Modify ADMIN 17
166 2026/05/22 14:17:19 Weld Recipe Modify ADMIN 17

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In Note: HMiI i in fully functional mode!

Jeder Ereigniseintrag wird mit den folgenden Informationen angezeigt:
Tabelle 5.56  Ereignisprotokoll

Name Beschreibung

Ereignis-Nr. Fortlaufende Kennung fiir jedes protokollierte Ereignis.

Datum und Uhrzeit = Zeitstempel des Zeitpunkts, zu dem das Ereignis stattgefunden hat.

Name fjes Beschreibung oder Titel des Ereignisses.
Ereignisses
Benutzer Benutzername der Person, die die Aktion ausgefiihrt hat.
Ereignis-ID Eindeutige Kennung fiir den Ereignistyp.
Von/Bis Anwendbarer Bereich oder Werte, die mit dem Ereignis verbunden sind.
Seriennummer des Seriennummer des betroffenen Generators.
Generators
Senennum.mer.der Seriennummer der betroffenen Vorschubeinheit.
Vorschubeinheit
HMI- .
. Seriennummer des betroffenen HMI.
Seriennummer
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5.14.5

5.14.5.1

Alarmprotokoll

Der Bildschirm ,Alarmprotokoll“ bietet eine zentrale Ubersicht (ber alle protokollierten
Systemereignisse, die in vier verschiedene Typen unterteilt sind:

+ Alarme

+ Warnungen

+ Benachrichtigungen

+ Anzahlder Wartungen

Jede Kategorie zeigt eine Anzahl ihrer jeweiligen Eintrdge an und kann mithilfe von
Kontrollkdstchen gefiltert werden.

Abbildung 5.52 Alarmprotokoll

[ UiController
= Diagnostics > Alarm Log

I® Alarms_ (28) | @ Warnings (0) [l @ Notifications (14) [ @ Service Count _(0)

Error Type Alarm ID Recipe Recipe Ver  Cycle Date & Time

I Seek-Frequency Overload 863 6 7 7 2026/05/22 14:31:34
I Test-Frequency Overload 843 6 7 7 2026/05/22 14:30:53
I Test-Frequency Overload 843 6 7 7 2026/05/22 14:30:10
I Frequency Overload 3 6 3 7 2026/05/22 14:05:26
I Frequency Overload 3 1 12 7 2026/05/22 14:03:01
I Frequency Overload 3 1 12 7 2026/05/22 14:02:58
I Frequency Overload 3 1 1 7 2026/05/22 14:02:28
I Frequency Overload 3 1 n 7 2026/05/22 14:02:25
I Start Switch Lost 609 1 n 7 2026/05/22 14:02:10
I Frequency Overload 3 1 9 2 2026/05/22 13:54:52
I Frequency Overload 3 1 8 2 2026/05/22 13:53:45

Polaris Welder-100 USB Plugged-In

Anzeige der Protokolleintrage
Jeder Protokolleintrag enthalt die folgenden Spalten:

« Fehlertyp
« Alarm-ID
» Rezeptur

+ Rezepturversion
+  Zyklus-Nr.
« Datum/Uhrzeit

Wenn ein Benutzer auf einen Protokolleintrag klickt, zeigt das System zusatzliche Details an:
+ Beschreibung

. Benutzername

« Alarmtyp
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5.14.5.2  Aktionsschaltflachen
Jeder Protokolleintrag enthalt drei Aktionsschaltflachen:

Abbildung 5.53 Alarmprotokoll - Aktionstasten

Notifications

E» &Enalarm3)

O Warning (2) I Service Reminder (1)

‘ Error Type Alarm ID Recipe Recipe Ver Cycle# Date/Time ‘
I Start Switch Time 628 7 0 178 2010-04-07 00:15
Description Username Alarm Type RESULTS
Both start switches were not pressed N/A 600
within the allowed time frame. ADD NOTES

RESET

o Probable Reasons : Lorem ipsum is a placeholder text commonly used to demonstrate the visual form of a document or a typeface
without relying on meaningful content.

I Start Switch Time 628 7 0 179 2010-04-07 00:15

I Start Switch Time 609 7 0 180 2010-04-07 00:15

Welder 1 2 o Fieldbus Token m Ethernet Connected USB Plugged-In Note: HMI is in Read-Only/Lock mode !

Tabelle 5.57  Alarmprotokoll - Aktionstasten
Name Beschreibung

+ Navigiert den Benutzer zum Bildschirm ,Analysen®.
Ergebnisse « Zeigtdie Schweillergebnisdaten mit grafischer Darstellung fiir den ausgewahlten Zyklus an.

Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 5.9 ,,Analysen®.

Anmerkungen Offnet ein Popup-Fenster, in dem der Benutzer zusatzliche Notizen zum ausgewéhlten
hinzufiigen Alarmprotokoll eingeben kann.

+  Setzt den ausgewdhlten Alarm zuriick.

Zuriicksetzen + Nach dem Zuriicksetzen wird die Schaltflache ,Zuriicksetzen“ fiir diesen Eintrag deaktiviert,
um wiederholte Aktionen zu verhindern.
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5.14.6 Benutzerl/O

Verwenden Sie diesen Bildschirm, um die digitalen und analogen I/O-Signale des Systems zu
uberwachen und mit ihnen zu interagieren. Mit diesem Diagnose-Tool kdnnen Benutzer
Signalzustande beobachten und Ausgangswerte zu Testzwecken simulieren.

Abbildung 5.54 Diagnose - Benutzer I/0

7 UiController - o X

= Diagnostics > User 10 88 4 &

Digital Inputs Digital Outputs
"7 @ov Qaav 177 @ov Qaav
n72 @ov Qav 178 @ov Qaav
n7.3 @ov Qaav 7.9 @ov Qasv
n74 @ov Qaav 11710 @ov Qaav
n7n @ov Qaav 1719 @ov Quaav
n72 @ov Qaav 11720 @ov Qasv
n7.13 @ov Qaav 1721 @ov Qaav
n7.16 @ov Qaav 1722 @ov Quav
1723 @ov Qaav

Analog Inputs Analog Outputs

USB Plugged-In

Tabelle 5.58  Diagnose - Benutzer /O

Name Beschreibung

- — Jeder Digitaleingang wird durch ein LED-Symbol dargestellt. Die LED leuchtet, wenn der

Digitale Eingange . S
entsprechende Eingang aktiv ist.

Benutzer kdnnen die digitalen Ausgénge auswahlen, die sie aktivieren méchten. Nachdem Sie

Digitale Ausgdnge die gewilinschten Ausgange ausgewahlt haben, driicken Sie auf Ausgdnge aktualisieren, um die

Anderungen zu ibernehmen.

Analoge Eingdnge werden in Textfeldern angezeigt. Jedes Textfeld zeigt die tatsachliche
Spannung an, die vom entsprechenden Eingangspin abgelesen wird. Klicken Sie nach der
Auswahl der gewiinschten Ausginge auf Ausgénge aktualisieren, um die Anderungen zu
Ubernehmen.

Analogeingang

Benutzer kdnnen fiir jeden Analogausgang einen Spannungswert in das Textfeld eingeben. Diese

Analogausgang Werte stellen die gewlinschte Spannung dar, die an den Ausgangspin gesendet werden soll.

Schaltflache
»Ausgange
aktualisieren“

Durch Driicken dieser Schaltflache werden die entsprechenden Signale an den Anschluss
ausgegeben.

Stoppt das Senden von Digitalausgangs- und Analogausgangswerten an die entsprechenden
Ausgangspins.

Wéhrend Sie sich im Bildschirm ,Benutzer |/O-Diagnose” befinden, fiihrt das System keine
zugewiesenen I/O-Funktionen aus. Es kdnnen nur die Signalpegel iiberwacht oder simuliert werden.

Stopp-Taste
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5.15

Bericht erstellen

Uber den Bildschirm ,Bericht erstellen kdnnen Benutzer wichtige Systemdaten im CSV- oder PDF-
Format auf ein authentifiziertes USB-Speichergerat exportieren. Diese Funktion ist nitzlich fiir
Dokumentations-, Analyse- und Archivierungszwecke.

Nur USB-Gerdte, die liber den USB-Authentifizierungsprozess des Systems registriert wurden,

konnen zum Erstellen von Berichten verwendet werden. Weitere Informationen finden Sie in
Abschnitt 5.10.8 USB-Authentifizierung.

Benutzer knnen eine oder mehrere der folgenden Datenkategorien auswahlen, die in den Bericht
aufgenommen werden sollen:

+ Schwei3daten

+ Alarmdaten

+ Ereignisdaten

Das USB-Gerat muss lber einen USB-C-Anschluss angeschlossen werden. Die Speicherkapazitat des
USB-Sticks bestimmt, wie viele Berichte gespeichert werden konnen.

Tabelle 5.59 Bericht erstellen
Schritt Aktion
Stecken Sie den USB-Stick in den USB-Anschluss am Generator.

Abbildung 5.55 USB-Anschluss am Polaris-System
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Tabelle 5.59 Bericht erstellen

Schritt Aktion
Driicken Sie die Schaltflache Einzelbericht.
] UlController - o X
= Generate Report 88 0 &
E—
/ / N
TYPE
@ sINGLE
O CONTINUOUS
2
=1
Wéhlen Sie die Speicheroption und den Typ des zu erstellenden Formats aus und klicken Sie auf We/ter.
Folgende Optionen stehen zur Verfligung:

3 UiContoller - s %

= Generate Report B8 4 &

e

™ O NN
(,/ N /
@ use O ETHERNET
@ csv O poF
3
(]

195

BU-4001424DE REV. 02



BRANSON

Tabelle 5.59

Schritt

Bericht erstellen

Aktion

Wéhlen Sie die Art der zu erstellenden Daten aus. Folgende Optionen stehen zur Verfiigung:
+ SchweiRergebnisse

+  SchweiRsignaturen

+ Alarmdaten

+ Ereignisdaten

« Sonotroden-Scan-Ergebnisse

+ Sonotroden-Scan-Signaturen

+ Referenzschweilsignaturen

+ Kalibrierungsdaten

] UiController = a X

= Generate Report

oo
oo
=4
o
A

e
OO0

\
_J N /

Tvee SToRAGE oATA SUMMARY
vvvvvvvvvvvvvv

O eleterecord from catabase.

NOTE

Wahlen Sie die Option Datensatz aus derDatenbank l6schen, um die Daten aus dem Polaris-System zu
l6schen, nachdem Sie die Daten auf den USB-Stick exportiert haben.

Driicken Sie auf Bericht erstellen, um die Daten zu erstellen und auf den USB-Stick zu exportieren.

] UiController = a X

= Generate Report 8 4 &

Generate Report

Tvee SToRAGE oATA SUMMARY
uuuuuuuuuuuuuu

Report Type : SINGLE

Data Fiter Weld Results

Storage Type : USB

Output: Csv
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5.15.0.1 USB-Daten-Streaming

Diese Funktion ermoglicht das kontinuierliche Streaming von Schweilergebnissen und
Diagrammdaten auf ein authentifiziertes USB-Speichergerat. Fiir das Streaming konnen nur USB-
Gerate verwendet werden, die Uiber den USB-Authentifizierungsprozess des Systems registriert
wurden. Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 5.10.8 USB-Authentifizierung.

Streaming-Bedingungen
+ Die Daten werden alle X SchweifRzyklen gestreamt, wobei X iiber das HMI konfiguriert werden kann.
+ Inden gestreamten Daten sind nur die Parameterwerte des X-Zyklus enthalten.

+  Wenn ,Bei Alarm speichern® aktiviert ist, werden Daten gestreamt, wenn wahrend eines SchweilRzyklus ein Alarm
auftritt, unabhangig von der Anzahl der Zyklen.

+ Das Streaming muss abgeschlossen sein, bevor der ndchste Schweilzyklus beginnt, um die Datenintegritat zu
gewahrleisten.

Die Aktivierung des Daten-Streamings kann die erreichbare Teile-pro-Minute-Rate verringern. Die
Zyklusrgte kann mit zunehmender Anzahl der gestreamten Parameter abnehmen, da zusatzliche Zeit
fiir die Ubertragung der Daten erforderlich ist, bevor der nachste SchweiRzyklus beginnen kann.

Tabelle 5.60  USB-Daten-Streaming

Schritt Aktion
1 Navigieren Sie zum Menii Benutzereinstellungen.
Klicken Sie auf Bericht erstellen.
Berichtstyp auswéahlen
Wiahlen Sie ,,Kontinuierlicher Bericht“ und klicken Sie dann auf ,Weiter*.
Generate Report Saved Reports
D
A M
), / Q
, e e )

TYPE

SINGLE (Lorem ipsum dummy text is used)

(@) CONTINUOUS (Lorem ipsum dummy text is used)
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Tabelle 5.60

Schritt

USB-Daten-Streaming
Aktion

Wahlen Sie die Speicheroption und legen Sie die Verschliisselungseinstellungen fest
« Wahlen Sie USB als Speicherziel aus.
« Wahlen Sie Ja oder Nein, je nachdem, ob eine Verschliisselung erforderlich ist.

NOTE

Wenn die Verschliisselung aktiviert ist, werden die gestreamten Daten in einem verschliisselten Format
gespeichert. Die PC-HMI-Anwendung ist erforderlich, um die Daten zu entschliisseln, bevor sie angezeigt
oder analysiert werden kénnen.

4R 7

\_/ U/ \_/ \_/
e stomace o sumary
woumur utens

STORAGE OPTIONS

QU O NewokAtachedStosge (O PLC Q STREAMING DISASLE

ENCRYPT DATA

Yes No

Konfigurieren Sie die alarmbasierte Speicherung, die Zykluszahlung und die Datenfilter
« Stellen Sie Bei Alarm speichern auf Ja oder Nein ein.

+ Geben Sie den Wert von X ein (z. B. alle 5 Zyklen).

+ Wahlen Sie aus, welche Datentypen gestreamt werden sollen.

oo
0o
o
g
B

= Generate Report

Generate Report

~ 7 N N
v/ \_/ \_/
Tvee STORAGE oATA SUMMARY
&ouTeUT FILTERS
SAVE ON ALARM DATA FLTER SAVE ON CYCLE COUNT
Yes [ 13 WELD DATA @
POWER GRAPH
e count o
10 AMPLITUDE GRAPH ®
FREQUENCY GRAPH o
PHASE GRAPH ®
CURRENT GRAPH ®
ENERGY GRAPH PS
——
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5.15.0.2

Tabelle 5.60  USB-Daten-Streaming

Schritt Aktion

Konfiguration abschlieRen

8 0O &

= Generate Report

Generate Report

e STORAGE. oATA
&ouTPuT FITES

SUMMARY

Report Type: Storage: Sample: Alarm: Data Flters:
5 CONTINUOUS uss 10 No WELD DATA

Schweivorgang starten

6 Beginnen Sie mit dem SchweiRen. Die Daten werden gemal den konfigurierten Einstellungen an das
USB-Gerat gestreamt.

USB-Verzeichnisstruktur

Nach der Erkennung eines authentifizierten USB-Gerats und dem Starten des Daten-Streamings
erstellt das System ein Stammverzeichnis, das nach der Seriennummer des Schweil3gerats
benannt ist.

Unterverzeichnisstruktur basierend auf dem Typ der Vorschubeinheit
« Electric_Actuator (Advanced-Modell)

« Manual_Actuator (Basismodell)

Jedes Verzeichnis der Vorschubeinheit enthalt:

+  Weld_Data

+ Diagramme

Jeder dieser Ordner enthalt datumsspezifische Unterverzeichnisse zur Organisation der
Tagesdaten.
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5.15.0.3 SchweiRdatendateien

Die SchweilRergebnisse werden im Verzeichnis Weld_Data/Date taglich an eine einzige CSV-Datei
angehangt. Die Kopfzeilen umfassen:
+ Index der Schweillergebnisse

+  Nummer der SchweilRrezeptur

« Versionsnummer der Schweilrezeptur

« Datum/Uhrzeit

+ Seriennummer des Ultraschall-Stacks

+ Seriennummer des Generators

» Seriennummer der Vorschubeinheit

+ SC-Seriennummer

+  Zykluszéhler

+  SchweiBmodus

+  Schweizeit

+ Haltezeit

+ SchweiRenergie

+  SchweiRspitzenleistung

+ Startfrequenz

+ Frequenzinderung

«  Zykluszeit

+ Benutzername
+ Teile-ID

+ Chargen-ID

« Triggerpunkt

+  SchweiR-Sonic-Punkt
« Haltepunkt

« Alarm-ID

+  Schweilstatus

» Rezepturstatus

+  SchweiRdruck

+ Haltedruck

+  Max. SchweiRkraft

+ Max. Haltekraft

« Endschweikraft

+ Endhaltekraft

+  SchweiBung absolut
+  Gesamt-Absolutwert
+  Geschwindigkeit

+ Abfahrgeschwindigkeit
+ Trigger-Abstand

+  SchweiBrelativweg

+ Relativweg halten

+  Gesamtrelativweg
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5.15.0.4 Diagrammdatendateien

Diagrammdaten werden fiir jeden Diagrammtyp in einzelnen CSV-Dateien im Verzeichnis
»Diagramme/Daten“ gespeichert. Zu den Diagrammen gehoren:
«  Amplitude
+ Leistung

Phase

Strom

Frequenz

Energie

Amplitude anfordern
+ Absolutweg
+ Relativweg

Kraft

Geschwindigkeit

Jede CSV-Datei enthalt:
Zykluszahlung
Seriennummer
Rezepturnummer
Zeit
+ Diagrammspezifische Datenpunkte

5.15.0.5 Verschliisselung und Alarmbehandlung

Wenn die Verschlisselung aktiviert ist, werden die Schweildaten in einer separaten
verschlusselten Datei gespeichert, die pro Zyklus angehangt wird.

Diagrammdaten werden in verschliisselten Dateien mit folgendem Namen gespeichert:
<Diagrammname_MM_TT_JJJJ__HH_mm_ss>
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5.16 Sprache

Um die Systemsprache zu dndern, gehen Sie wie folgt vor:

Abbildung 5.56 Sprache

— . 1
= Production a o
Cycle Count Total Cycle Time (s)
Bateh Gt Select Language X
0 dansk © English Frangais
Deutsche Italiano B&iE

oo Polskie (L)
Cycles OK :
Slovensky Espafiol
Peak Power
2W
Tabelle 5.61  Sprache
Schritt Anweisungen

Navigieren Sie zum Menii ,,Benutzereinstellungen“

Suchen Sie das Sprachsymbol im oberen oder seitlichen Aktionsmenii. Das Symbol zeigt die aktuell
ausgewahlte Sprache an (z. B. Englisch, Spanisch).

<

English

Driicken Sie auf die Option ,,Sprache*

2

Es wird eine Liste der verfiigharen Sprachen angezeigt.
3 Auswahl bestatigen

Driicken Sie auf ,Speichern®, um die ausgewahlte Sprache anzuwenden.
4 Systemsprache aktualisiert

Die Benutzeroberfldache wird jetzt in der neu ausgewahlten Sprache angezeigt.
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5.17 Einheiten

Verwenden Sie die Option ,Einheiten®, um zwischen dem metrischen und dem imperialen
Mal3system zu wechseln.

Abbildung 5.57 Einheiten

[&7 UiController = o X
= Production 88 2 &
Cycle Count Total Cycle Time (s)
Batch Count Parts Per Min
7 0
SELECT UNIT
O Metric O Imperial

Active Recipe

@ CyclesOK:7 @ Reject:1 @ Suspect 0

Yield Percentage :87 %
Time: 0.010 s

Peak Power

ow

Polaris Welder-100 X USB Plugged-In

Tabelle 5.62 Einheiten

Schritt Anweisungen

Zum Menii ,,Benutzereinstellungen“ navigieren

Suchen Sie das Symbol ,,Einheiten“ im Aktionsmenii auf der rechten Seite. Das Symbol zeigt das aktuell
ausgewahlte Einheitensystem an (z. B. metrisch oder imperial).

1 =
=

Metric

Driicken Sie die Option ,Einheiten*

Es erscheint ein Popup-Fenster mit zwei Kontrollkastchen:
+  Metrisch

+ Angloamerikanisch

Gewiinschtes Einheitensystem auswahlen

3 Aktivieren Sie das Kontrollkastchen fiir das Einheitensystem, das Sie verwenden mochten. Es kann
jeweils nur eine Option ausgewahlt werden.

Auswahl bestatigen

Driicken Sie auf ,Speichern®, um das ausgewahlte Einheitensystem anzuwenden. Alle relevanten Werte

4 auf dem HMI-Bildschirm werden umgerechnet und in den ausgewdhlten Einheiten angezeigt. Durch
Driicken von ,,Abbrechen® wird das Popup-Fenster geschlossen, ohne dass Anderungen vorgenommen
werden.
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5.18 Passwort andern

Verwenden Sie diese Option, um das Passwort fir den aktuell angemeldeten Benutzer zu
aktualisieren.

Abbildung 5.58 Passwort andern

[&9 UiController _ a X

= Production 88 42 &

Cycle Crvnt Tatal Aucle Time (s)
CHANGE PASSWORD x

Batch Count

7 s s blowdetals t chargepasword

{ i } 001

{ }

@ CyclesOK:7 @ Reject:1 @

Confirm New Password - Test

| o

Peak Power

ow

Polaris Welder-100 by USB Plugged-In Note: HMIis n fully functional mode!

Tabelle 5.63 Passwort andern

Schritt Anweisungen

Navigieren Sie zum Menii ,,Benutzereinstellungen®.
Suchen Sie das Symbol ,,Passwort andern®.

Change
Password

Passwortinformationen eingeben
+ Geben Sie Ihr aktuelles Passwort ein.
+ Geben Sie Ihr neues Passwort ein.
5 + Geben Sie das neue Passwort im Bestatigungsfeld erneut ein.

NOTE

Passworter miissen zwischen 8 und 20 Zeichen lang sein. Jedes Passwort muss mindestens einen
GroRbuchstaben, einen Kleinbuchstaben, eine Zahl und eines der folgenden Sonderzeichen enthalten:
@: #: %’ &) *’ — L
Klicken Sie auf die Schaltflache ,,Speichern*.

3 Wenn alle Felder giiltig sind und tibereinstimmen, zeigt das System ein Bestatigungs-Popup an:
- Passwort erfolgreich gedndert. Bitte melden Sie sich erneut an.

Melden Sie sich erneut beim System an

4 Das System leitet Sie zum Anmeldebildschirm weiter. Geben Sie lhren Benutzernamen und das neue
Passwort ein, um auf das System zuzugreifen.
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6.1

Allgemeine Hinweise zur Wartung

/8\

Gefahr eines Stromschlags

Wenn die Stromquelle wahrend der Wartung nicht ordnungsgemaf} gesperrt/gekennzeichnet (LOTO)
wird, kann dies zu schweren Verletzungen oder zum Tod fiihren.

« Verwenden Sie wahrend samtlicher Wartungsarbeiten eine abschlieRbare LOTO-Steckerabdeckung
am Stecker des Netzkabels.

AOVORSICHT

Quetschgefahr

Verletzungsgefahr durch den Anpressdruck der Ultraschall-Sonotrode und durch
Ultraschallschwingungen. Finger oder Hande, die unter der Ultraschall-Sonotrode oder zwischen
Komponenten eingeklemmt werden, kénnen gequetscht oder schwer verletzt werden.

« Halten Sie Hande und andere Korperteile stets von dem Bereich unter der Ultraschall-Sonotrode
fern.

« Bringen Sie wahrend des Betriebs keine Finger oder Gegenstande zwischen der Ultraschall-
Sonotrode und der Teileaufnahme an.

« Vermeiden Sie bei der Verwendung groferer Ultraschall-Sonotroden Situationen, in denen Finger
zwischen der Ultraschall-Sonotrode und der Teileaufnahme eingeklemmt werden kdnnten.

Stellen Sie sicher, dass das System ausgeschaltet und gesperrt ist, bevor Sie Einstellungen oder
Wartungsarbeiten in der Nahe der Ultraschall-Sonotrode durchfiihren.

Im System befinden sich keine vom Kunden austauschbaren Komponenten. Lassen Sie alle
Wartungsarbeiten von einem qualifizierten Branson-Techniker durchfiihren.

Stellen Sie bei Wartungsarbeiten am Schweilgerat sicher, dass keine anderen automatisierten
Systeme aktiv sind.

206
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6.2 Kalibrierung

Dieses Produkt erfordert keine planmaRige vollstandige Systemkalibrierung. Wenn Sie jedoch
unter Anforderungen arbeiten, die eine regelmafige Kalibrierung vorschreiben, beispielsweise die
Good Manufacturing Practices der FDA, missen Sie das Gerat moglicherweise gemalR diesem
Zeitplan und einer Reihe von Standards kalibrieren. Wenden Sie sich an Ihren Branson-Vertreter,
um weitere Informationen zu erhalten.
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6.3 RegelmafRige Reinigung des Gerats

6.3.1 AuBRenabdeckungen

Die Auflienabdeckungen konnen mit einem feuchten Schwamm oder Tuch und einer Lésung aus
milder Seife und Wasser gereinigt werden. Lassen Sie keine Reinigungslosung in das Gerat
eindringen.

Um Rost in Bereichen mit hoher Luftfeuchtigkeit zu vermeiden, miissen freiliegende
Stahloberflachen moglicherweise mit einem sehr diinnen Film aus Rostschutzol versehen werden.

6.3.2 HMI

Wenn es erforderlich ist, das HMI zu reinigen, wischen Sie es vorsichtig mit einem weichen Tuch ab,
das mit einem milden Reinigungsmittel befeuchtet ist. Wischen Sie den gesamten Bildschirm
abschlieRend mit dem weichen, feuchten Tuch ab. Verwenden Sie unter keinen Umstdnden
Losungsmittel oder Ammoniak, um das HMI zu reinigen.
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6.4 RegelmafRiger Austausch von Komponenten

Die Lebensdauer bestimmter Teile richtet sich nach der Anzahl der von dem Gerat absolvierten
Zyklen oder nach den Betriebsstunden (z. B. sollten die Liifter nach 20.000 Stunden ausgetauscht
werden). Table 6.1 listet die durchschnittliche Anzahl von Stunden oder Zyklen auf, die man bei der
Bestimmung heranziehen sollte, wann Komponenten der Vorschubeinheit ausgetauscht werden
sollten. Die Umgebungstemperatur wahrend des Betriebs wirkt sich ebenfalls auf die Lebensdauer
aus. Hohere Temperaturen reduzieren die Anzahl der Zyklen und Betriebsstunden, bevor ein
Austausch empfohlen wird. Die folgenden Diagramme gelten fiir Gerate, die bei einer Temperatur
von 22 bis 24 °C (72 bis 75 °F) betrieben werden.

Die Lebensdauer der pneumatischen Komponenten des Systems wird durch die Qualitat der
zugefiihrten Druckluft beeinflusst. Alle Branson-Systeme bendtigen saubere, trockene (normale)
Druckluft aus dem Werk. Wenn Ol oder Feuchtigkeit in der Druckluft vorhanden sind, verkiirzt sich
die Lebensdauer der pneumatischen Komponenten. Diese Tabelle listet pneumatische Teile mit
durchschnittlichen Bedingungen fiir werksseitig bereitgestellte Druckluft auf.

Nur autorisiertes Servicepersonal von Branson darf diese Austauscharbeiten durchfiihren. Nicht
autorisierte Wartungsarbeiten kdnnen zum Erloschen der Garantie fiihren und die Leistung und
Sicherheit der Maschine beeintrachtigen.

Tabelle 6.1 RegelméRiger Austausch von Komponenten

Zyklen Komponente

Pneumatikzylinder
Bei 10 Millionen Zyklen
Hydraulischer Schwingungsdampfer

Startschalter
Bei 20 Millionen Zyklen
Magnetventile

Druckregler
Luftfilter

Kiihlventil
Bei 40 Millionen Zyklen
S-Balken- und Wagezellenbaugruppe

Encoder-Baugruppe

Linearlager (2 Zoll Hub oder mehr)

Zu Vergleichszwecken:

1. Ein System, das mit 60 Schweiflvorgangen pro Minute, 8 Stunden pro Tag, 5 Tagen pro Woche und 50 Wochen pro Jahr
arbeitet, flihrt in 2.000 Stunden etwa 7,2 Millionen Zyklen durch.

2. Das gleiche System bei 24 Stunden pro Tag, 5Tagen pro Woche, in 50 Wochen, fiihrt 21,6 Millionen Zyklen in
6000 Stunden aus.

3. 24 Stunden am Tag, 365 Tage im Jahr ergibt 31,5 Millionen Zyklen in 8.760 Stunden

Bitte beachten Sie, dass Teile, die im Rahmen der vorbeugenden Wartung ausgetauscht werden,
normalem Verschleil® unterliegen. Sie fallen nicht unter die Garantie.
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6.5

6.5.1

Uberholen des Ultraschall-Stacks

Reinigen Sie die Kontaktflachen des Ultraschall-Stacks niemals mit einer Polierscheibe oder einer
Feile. Eine Verdnderung der prazisionsgefertigten Kontaktflaichen kann die Ubertragung der
Ultraschallenergie beeintrachtigen, was zu einer schlechten Schweilqualitdt und zu Schdden an den
Stack-Komponenten fiihren kann.

Die Komponenten des Schweilisystems arbeiten am effizientesten, wenn die Kontaktflachen des
Ultraschall-Stacks eben sind, fest anliegen und frei von Reibkorrosion sind. Ein schlechter Kontakt
zwischen den Kontaktflachen flihrt zu Leistungsverlusten, erschwert die Abstimmung, erhoht
Gerauschentwicklung und Warme und kann den Konverter beschadigen.

Bei Standardprodukten mit 20 kHz und 30 kHz sollte eine Branson-Mylar-Polyesterfolienscheibe
zwischen der Ultraschall-Sonotrode und dem Booster sowie zwischen der Ultraschall-Sonotrode
und dem Konverter eingebaut werden. Ersetzen Sie die Unterlegscheibe, wenn sie eingerissen
oder perforiert ist. Ultraschall Stacks, bei denen Mylar-Kunststofffolienscheiben verwendet
werden, sollten alle drei Monate Uiberpriift werden.

Ultraschall-Stacks, die mit Silikonfett verwendet werden, wie bei bestimmten 20-kHz-, 30-kHz- und
allen 40-kHz-Produkten, sollten regelmaRig tiberholt werden, um Reibkorrosion zu vermeiden. Ein
Ultraschall Stack, bei dem Silikonfett verwendet wird, sollte alle zwei Wochen auf Korrosion
uberpriift werden. Wenn Erfahrungen mit bestimmten Ultraschall-Stacks gesammelt wurden,
kann das Inspektionsintervall je nach Bedarf auf einen langeren oder kiirzeren Zeitraum angepasst
werden.

Verfahren zur Uberholung von Ultraschall Stacks

Fihren Sie die folgenden Schritte durch, um die Kontaktflichen des Ultraschall Stacks zu
uberholen:

Tabelle 6.2 Verfahren zur Aufarbeitung des Ultraschall-Stacks

Schritt MaRnahme

Zerlegen Sie den Ultraschall-Stack und wischen Sie die Kontaktfldchen mit einem sauberen Tuch oder

! Papiertuch ab.

2 Untersuchen Sie alle Kontaktflachen. Wenn eine Kontaktflache Korrosion oder einen harten, dunklen
Belag aufweist, Uiberholen Sie sie.

3 Entfernen Sie gegebenenfalls den Gewindestift vom Teil.

4 Kleben Sie ein sauberes Blatt Schmirgelleinen der Kérnung 400 (oder feiner) auf eine saubere, glatte,
ebene Oberflache (z. B. eine Glasplatte).
Legen Sie die Kontaktfldche auf das Schmirgeltuch. Fassen Sie das Teil am unteren Ende an, wobei sich

5 lhr Daumen tiber dem Loch fiir den Sch[aubenschlUssel befindet, und schleifen Sie das Teil in einer
geraden Linie Uber das Schmirgeltuch. Uben Sie keinen Druck nach unten aus - das Gewicht des Teils
allein sorgt fiir ausreichend Druck.

6 Lappen Sie das Teil zwei- oder dreimal in die gleiche Richtung gegen das Schmirgeltuch.

7 Drehen Sie das Teil um 120 Grad, legen Sie Ihren Daumen tiber das Schraubenschliisselloch und
wiederholen Sie den Lappvorgang aus Schritt 6.

8 Drehen Sie das Teil um weitere 120 Grad zur ndchsten Schraubenschliissel6ffnung und wiederholen Sie

den Lappvorgang aus Schritt 6.
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Tabelle 6.2 Verfahren zur Aufarbeitung des Ultraschall-Stacks

Schritt MaBnahme

Untersuchen Sie die Passfléche erneut. Wiederholen Sie gegebenenfalls die Schritte 2-5, bis Sie den

9 groRten Teil der Verunreinigung entfernt haben. Denken Sie daran, dass dies bei einer Ultraschall-
Sonotrode oder einem Booster aus Aluminium nicht mehr als zwei bis drei vollstandige Umdrehungen
erfordern sollte; bei einer Komponente aus Titan kdnnen mehr Umdrehungen erforderlich sein.

Bevor Sie einen Gewindebolzen wieder in einen Aluminium-Booster oder eine Ultraschall-Sonotrode
einsetzen:

« Entfernen Sie mit einer Feilenkarte oder einer Drahtbiirste alle Aluminiumstiicke vom gerdndelten
Ende des Bolzens.

+ Reinigen Sie das Gewindeloch mit einem sauberen Tuch oder Handtuch.

10 +  Untersuchen Sie das gerdndelte Ende des Bolzens. Wenn er abgenutzt ist, ersetzen Sie den Bolzen.
Uberpriifen Sie auferdem den Bolzen und die Gewindebohrung auf abgenutzte Gewinde.
Gewindebolzen kénnen in Ultraschall-Sonotroden oder Boostern aus Titan nicht wiederverwendet
werden. Ersetzen Sie alle Bolzen in diesen Komponenten.
11 Montieren und installieren Sie den Ultraschall-Stack.
6.5.2 Drehmomentwerte fiir Ultraschall Stacks
Tabelle 6.3 Drehmomentwerte fiir Ultraschall-Stacks
Frequenz Drehmoment
25N-m
20 kHz
220in-lb
21N'm
30 kHz
185in-1b
1IN'm
40 kHz
95in-lb
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6.6 Komponenten des Ultraschall-Stacks
6.6.1 Konverter
Tabelle 6.4 Konverter
Beschreibung EDP
CJ-20 101-135-059R
CA-30 101-135-114R
4TJ 101-135-041R
6.6.2 Booster
6.6.2.1 20 kHz
Tabelle 6.5 Booster - 20 kHz
Booster-Typ Beschreibung EDP
Aluminium, 1:0,6 (Lila) 101-149-055
Aluminium, 1:1 (griin) 101-149-051
Aluminium, 1:1,5 (Gold) 101-149-052
standardserie Aluminium, 1:2 (Silber) 101-149-053
1/2-20 Eingang; 1/2-20 Ausgang Titan, 1:0,6 (Lila) 101-149-060
20 kHz Titan, 1:1 (Griin) 101-149-056
Titan, 1:1,5 (Gold) 101-149-057
Titan, 1:2 (Silber) 101-149-058
Titan, 1:2,5 (Schwarz) 101-149-059
Titan, 1:0,6 (Lila) 101-149-095
Feste Halterung Titan, 1:1 (griin) 101-149-096
1/2-20 Eingang; 1/2-20 Ausgang Titan, 1:1,5 (Gold) 101-149-097
20 kHz Titan, 1:2 (Silber) 101-149-098
Titan, 1:2,5 (Schwarz) 101-149-099
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6.6.2.2 30 kHz

Tabelle 6.6 Booster - 30 kHz

Booster-Typ

Standard-Serie
3/8-24 Eingang; 3/8-24 Ausgang
30 kHz

Feste Halterung
3/8-24 Eingang; 3/8-24 Ausgang
30 kHz

CA-30 Konverteradapter

NOTE

Erfordert den CA-30-Konverteradapter
(EDP 101-063-689).

6.6.2.3 40 kHz

Tabelle 6.7 Booster - 40 kHz

Art des Boosters

Standardserie
8 mm
40 kHz

Feste Halterung
8 mm
40 kHz

Beschreibung

Titan, 1:0:6 (Lila)
Titan, 1:1 (Griin)
Titan, 1:1,5 (Gold)
Titan, 1:2 (Silber)
Titan, 1:2,5 (Schwarz)
Titan, 1:0:6 (Lila)
Titan, 1:1 (griin)
Titan, 1:1,5 (Gold)
Titan, 1:2 (Silber)
Titan, 1:2,5 (Schwarz)
Titan, 1:2,5 (Schwarz)
Titan, 1:2 (Silber)
Titan, 1:1,5 (Gold)

Titan, 1:1 (Griin)

Beschreibung
Aluminium, 1:0,6 (Lila)
Aluminium, 1:1 (Griin)
Aluminium, 1:1,5 (Gold)
Aluminium, 1:2 (Silber)
Aluminium, 1:2,5 (Schwarz)
Titan, 1:1 (Griin)
Titan, 1:1,5 (Gold)
Titan, 1:2 (Silber)
Titan, 1:2,5 (Schwarz)
Titan, 1:0:6 (Lila)
Titan, 1:1 (griin)
Titan, 1:1,5 (Gold)
Titan, 1:2 (Silber)

Titan, 1:2,5 (Schwarz)

EDP

101-149-124
101-149-123
101-149-122
101-149-121
101-149-120
159-149-142
159-149-141
159-149-140
159-149-139
159-149-138
101-149-103
101-149-104
101-149-105

101-149-106

EDP

101-149-087
101-149-079
101-149-080
101-149-081R
101-149-082
101-149-085
101-149-086
101-149-083
101-149-084
109-041-178
109-041-177
109-041-176
109-041-175

109-041-174

BRANSON
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6.7 Systemkomponenten
6.7.1 Vorschubeinheit
6.7.1.1 Advanced/Core
Tabelle 6.8 Erweitert/Kern
Bezeichnung Beschreibung EDP
VORSCHUBEINHEIT POLARIS ADVANCED 40 MM
BU-1039616
40 mm
VORSCHUBEINHEIT POLARIS ADVANCED 50 MM
BU-1039617
50 mm
Polaris Advanced
VORSCHUBEINHEIT POLARIS ADVANCED 63 MM
BU-1039618
63 mm
VORSCHUBEINHEIT POLARIS ADVANCED 80 MM
BU-1039619
80 mm
VORSCHUBEINHEIT POLARIS CORE 40 MM
BU-1039612
40 mm
VORSCHUBEINHEIT POLARIS CORE 50 MM
BU-1039613
50 mm
Polaris Core
VORSCHUBEINHEIT POLARIS CORE 63 MM
BU-1039614
63 mm
VORSCHUBEINHEIT POLARIS CORE 80 MM
BU-1039615
80 mm
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6.7.1.2 Advanced (Edelstahl)

Vorschubeinheiten aus Edelstahl sind ausschlieRlich fiir die Automatisierung bestimmte Modelle, die
fiir Reinraumumgebungen konzipiert sind.

Tabelle 6.9 Advanced (Edelstahl)

Name Beschreibung EDP
VORSCHUBEINHEIT POLARIS ADVANCED SS 40 MM
BU-1044725
Edelstahl, 40 mm
VORSCHUBEINHEIT POLARIS ADVANCED SS 50 MM
BU-1044726
Polaris Advanced Edelstahl, 50 mm
Edelstahl VORSCHUBEINHEIT POLARIS ADVANCED SS 63 MM
BU-1044727
Edelstahl, 63 mm
VORSCHUBEINHEIT POLARIS ADVANCED SS80 MM
BU-1044728
Edelstahl, 80 mm
6.7.2 Grundplatte/Saule
Tabelle 6.10 Grundplatte/Saule
Bezeichnung Beschreibung EDP
BAUGRUPPE POLARIS Grundplatte
GRUNDPLATTE/HALTERUNG/ . BU-1039827
SAULE RUND Runde Saule
Hub
PQLARIS HUB/SPT/RUNDE BU-1044682
SAULE Runde Saule
Grundplatte
POLARIS GRUNDPLATTE/SPT/ - . .
VIECK-SAULE 20:4,0 Viereckige Saule BU-1046263
20 kHz/4000 W
Grundplatte
POLARIS GRUNDPLATTE/SPT/ . p' i BU-1046264
SQ-coL Viereckige Saule
" Hub
POLARIS HUB/SPT/SQ-SAULE . . B BU-1046265
Viereckige Saule
Hub
ESZ%RIS HUB/SPT/SQ-COL Viereckige Saule BU-1046266
20 kHz/4000 W
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6.7.3 Generator

Tabelle 6.11 Generator

Bezeichnung Beschreibung EDP
P/S POLARIS 20:1,25 Polaris-Generator - 20 kHz/1250 W BU-1039754
P/S POLARIS 20:2,5 Polaris-Generator - 20 kHz/2500 W BU-1039756
P/S POLARIS 20:4,0 Polaris-Generator - 20 kHz/4000 W BU-1039758
P/S POLARIS 30:1,5 Polaris-Generator - 30 kHz/1500 W BU-1039760
P/S POLARIS 40:0,8 Polaris-Generator - 40 kHz/800 W BU-1039762

6.7.4 Generator - Industrial Ethernet

Tabelle 6.12 Generator - Industrial Ethernet

Name Beschreibung EDP

Polaris-Generator - 20 kHz/1250 W
EtherNet/IP BU-1039764
PROFINET

NETZTEIL IND-ETH POLARIS
20:1,25

Polaris-Generator - 20 kHz/2500 W
EtherNet/IP BU-1039766
PROFINET

NETZTEIL IND-ETH POLARIS
20:2,5

Polaris-Generator - 20 kHz/4000 W
NETZTEIL IND-ETH POLARIS

20:4.0 EtherNet/IP BU-1039768
PROFINET
Polaris-Generator - 30 kHz/1500 W

P/S IND-ETH POLARIS 30:1,5 EtherNet/IP BU-1039770

PROFINET

Polaris-Generator - 40 kHz/800 W
EtherNet/IP BU-1039772
PROFINET

NETZTEIL IND-ETH POLARIS
40:0,8
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6.8 Zubehor und Kabel

Tabelle 6.13 Zubehor und Kabel

Bezeichnung Beschreibung EDP
Garantie
6 Monate 800-101-006
Erweiterte Garantie 12 Monate 800-101-012
18 Monate 800-101-024
Kabel
Metallkontakt Kabel 2,5m BU-1044059
2,5m 1019375
Benutzer 1/0 Kabel 7,5m 100-240-392
15m 100-240-393
1014991
Netzkabel
20 kHz/4000 W 1015997
Werkzeugsatze
Werkzeugsatz flir Polaris-Vorschubeinheit
BU-1043261
Kernmodell
Polaris-Grundplatten-/Hub-Toolkit
BU-1043262
Kernmodell
Polaris-Vorschubeinheiten-Toolkit
BU-1043263
Erweitertes Modell
Polaris-Grundplatten-/Hub-Toolkit
. BU-1043264
Fortgeschrittenes Modell
Polaris-Vorschubeinheit-Montagesatz BU-1043265
Zubehor
Metrisch 1015704
Pendelplatten-Kit
Zoll 101-063-358
Runde Saule BU-1045768
LED-Arbeitsleuchte
Viereckige Saule BU-1048506
Feste Halterung BU-1046267
Barcodescanner
Handgeréat BU-1046268
HMI BU-1043399
Grundplattenschutz-Kit 101-063-550
CA-30-Konverter-Kit 101-063-689
Konverterhiilse 100-246-612
Reset-Dongle 1016041
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[Diese Seite wurde absichtlich freigelassen]
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Kapitel 7: Support
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7.1 Garantie

Informationen zur Garantie finden Sie im Abschnitt ,Garantie“ der Allgemeinen
Geschaftsbedingungen unter: https://www.branson.emerson.com/en/branson-terms-conditions.
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7.2 Kontaktieren Sie uns

Unsere engagierten Experten stehen Ihnen bei allen Fragen oder Anliegen zur Seite und stellen
sicher, dass Sie die Hilfe erhalten, die Sie benoétigen.

Besuchen Sie https://www.emerson.com/en/corporate/contact-us, um die Informationen zum
technischen Support, die Dokumentation und die Software-Updates zu finden, die Sie fiir lhre
Emerson-Produkte und -Systeme bendtigen.
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[Diese Seite wurde absichtlich freigelassen]

222 BU-4001424DE REV. 02



BRANSON

Anhang A: Alarme

A.l Einflhrung .. ..ottt ittt ittt iiienstenesssonsassonsassonns 224
A.2 Uberlastalarme . ....o.vvine ettt ittt et eenneenneeenreenneeannennnens 225
A3 Alarme fiirgednderte Zyklen.........c.oiiiiiiiiiiiiiiiiiiinienrentessonsannnnns 227
A4 LY T =T 4 - U 228
A.5 AUSSChUSSAlarMe. .. ittt ittt ittt ieeeneneensanencaasononeacansanannas 229
A.6 Verdachtsalarme .. ....oiiiiiiii ittt iiiieieeeneeeeneoeencoesncacsnnansnnannnn 230
A.7 Hardwarefehleralarme . .......cooiiiiiiiiiiiiiiineieeneeeeneneencenencanennnns 231
A.8 Keine Zyklusalarme. . ......oiiiiiiiiiiiitiietinetneeenesocesnesonesncasnnsanes 234
A.9 Keine Uberlastungsalarme fiir den ZyKlus ..........oovveeeirennennennenneennenns 235
A.10 AC-Sicherheitsfehler ........ ..ottt ittt iiteeteeenrneencanannnns 237

BU-4001424DE REV. 02 223



BRANSON

A.l Einfuhrung

Wenn das Polaris-System auf einen Zustand stof3t, der auRerhalb der normalen Betriebsparameter
liegt, wird ein Alarm ausgeldst. Wenn ein Alarm auftritt, zeigt das HMI den Alarmnamen und eine
kurze Beschreibung des Zustands an. Um einen Alarm zu |6schen, driicken Sie die Taste Reset am
Generator oder driicken Sie Reset auf dem HMI. Alarme werden nur geloscht, wenn die
Alarmbedingung nicht mehr vorliegt. Wenn der zugrunde liegende Fehlerzustand weiterhin
besteht, bleibt der Alarm aktiv, bis der Zustand behoben und der Alarm zuriickgesetzt wurde.

Abbildung A.1 Alarm

A

New Alarm found

Error Type Alarm ID Action ‘

Start Switch Time
Alarm Raised RESET VIEW DETAILS
Start Switch Time
Start Switch Time
Alarm Raised RESET VIEW DETAILS

RESET ALL
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A.2

Uberlastalarme

Ein Uberlastalarm tritt auf, wenn das Polaris-System (iberlastet ist. Die spezifische Uberlastung,
die aufgetreten ist, wird durch die Meldung auf dem HMI angezeigt.

Tabelle A.1

Alarm-ID

001

002

003

004

005

006

007

Tabelle A.2

Alarm-ID

011

012

013

014

015

016

017

Tabelle A.3

Alarm-ID

021

022

023

Schweifiiberlastungen

Bezeichnung

SchweiRen - Phaseniiberlastung
Schweil3en - Stromiberlastung
SchweiRen - Frequenziiberlastung
Schweillen - Leistungsiiberlastung
Schweifen - Uberspannung
Schweinaht - Temperaturiiberlastung
Schweifen - Allgemeine Uberlastung

Uberlastungen der Energiebremse

Bezeichnung

Energiebremse - Phaseniberlastung

Energierekuperationsbremse -
Stromiberlastung

Energiebremse - Frequenziiberlastung
Energiebremse - Leistungsiiberlastung

Energiebremse - Uberspannung

Energierekuperation -
Temperaturiiberlastung

Energiebremse - Allgemeine Uberlastung

Nachimpuls-Uberlastungen

Name

Nachimpuls - Phasentiiberlastung
Nachimpuls - Stromiiberlastung

Nachimpuls - Frequenziiberlastung

Beschreibung

Wahrend des Schweillvorgangs trat eine
Phasentiberlastung auf.

Wahrend des SchweilRvorgangs trat eine
Stromiberlastung auf.

Wéhrend des SchweilRvorgangs trat eine
Frequenziiberlastung auf.

Wahrend des SchweilRvorgangs trat eine
Leistungsiiberlastung auf.

Wéhrend des SchweilRvorgangs trat eine
Spannungsiberlastung auf.

Wéhrend des SchweilRvorgangs trat eine
Temperaturiiberlastung auf.

Wahrend des Schweilvorgangs trat eine allgemeine
Uberlastung auf.

Beschreibung

Wahrend der Energiebremsung trat eine
Phaseniiberlastung auf.

Wahrend der Energiebremsung trat eine
Stromiberlastung auf.

Wahrend der Energiebremsung trat eine
Frequenziiberlastung auf.

Wahrend der Energiebremsung trat eine
Leistungsiiberlastung auf.

Wéhrend der Energiebremsung trat eine
Spannungstiberlastung auf.

Wahrend der Energiebremsung trat eine
Temperaturiiberlastung auf.

Wahrend der Energiebremsung trat eine allgemeine
Uberlastung auf.

Beschreibung

Wahrend des Nachimpulses ist eine Phaseniiberlastung
aufgetreten.

Wahrend des Nachimpulses trat eine Stromiiberlastung
auf.

Wahrend des Nachimpulses ist eine Frequenziiberlastung
aufgetreten.
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Beschreibung

Wahrend des Nachimpulses trat eine
Leistungsiiberlastung auf.

Wihrend des Nachimpulses trat eine Uberspannung auf.

Wahrend des Nachimpulses ist eine
Temperaturlberlastung aufgetreten.

Wahrend des Nachimpulses ist eine allgemeine
Uberlastung aufgetreten.

Beschreibung

Wahrend der NachschweilRsuche trat eine
Phasenuberlastung auf.

Wahrend der Suche nach der SchweiRnaht trat eine
Stromiberlastung auf.

Wahrend der Suche nach dem Schweilen trat eine
Frequenziiberlastung auf.

Wahrend der Suche nach dem Schweilen trat eine
Leistungsiiberlastung auf.

Wahrend der Suche nach der SchweiRnaht trat eine
Spannungsiiberlastung auf.

Wahrend der Suche nach dem Schweil3en trat eine
Temperaturiiberlastung auf.

Wahrend der Suche nach dem Schweil3en trat eine

Tabelle A.3 Nachimpuls-Uberlastungen
Alarm-ID Name
024 Nachimpuls - Leistungsiiberlastung
025 Nachimpuls - Spannungsiberlastung
026 Nachimpuls - Temperaturiiberlastung
027 Nachimpuls - Allgemeine Uberlastung
Tabelle A.4 Uberlastungen bei der Suche nach dem Schweifen
Alarm-ID Bezeichnung
Suche nach dem SchweiRen -
031 .
Phaseniberlastung
032 Suche nach dem Schweifien -
Stromuberlastung
Suche nach dem SchweiRen -
033 -
Frequenziiberlastung
Suche nach dem SchweiRen -
034 . .
Leistungsiiberlastung
Suche nach dem SchweiRen -
035 ..
Spannungsiiberlastung
Suche nach dem SchweiRen -
036 .
Temperaturiiberlastung
037 Suche nach dem Schweif3en - Allgemeine

Uberlastung

allgemeine Uberlastung auf.
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A3 Alarme fiir geanderte Zyklen

Ein Alarm ,,Zyklus geandert” tritt auf, wenn der letzte SchweiRzyklus durch ein Ereignis geandert
wurde. Der spezifische Alarm, der aufgetreten ist, wird durch die Meldung auf dem HMI angezeigt.
Wenn zahlreiche oder aufeinanderfolgende Alarme wegen gednderter Zyklen auftreten,
Uberpriifen Sie lhre Schweillparameterrezeptur.

Tabelle A.5 Zyklus-gednderte Alarme
Alarm-ID Name Beschreibung
303 Metallkontakt — Abbruch Der Eingang fiir den Metallkontakt ist aktiv geworden und
der Zyklus wurde abgebrochen.
304 Maximale Schweilzeit Giberschritten Die maximal zula.smge Zeit f”.’ (.j'e AnV\{endung von
Ultraschallenergie auf das Teil ist erreicht.
306 Kein Amplitudenschritt Der Trigger fiir den Amplitudenschritt wurde nicht
erreicht.
307 Kein Druckprofil Der Trigger fiir den Druckschritt wurde nicht erreicht.
e . Der Wert fiir die Abschaltung der Spitzenleistung wurde
318 Abschaltung bei Spitzenleistung wahrend der SchweiBung tiberschritten.
31C Absolutweg-Abschaltung DerAb.schalt\{yert furqen Absolutweg wurde wahrend der
SchweiBung tiberschritten.
31F Relativweg-Abschaltwert Der Gre.:nzwer.t fir den. Relativweg wurde wahrend der
Schweilung tberschritten.
321 Ultraschall deaktiviert Dlue Benutzgrelngabe ,,Ultrgs'chall deaktivieren“ wurde
wahrend dieses Zyklus aktiviert.
Der Wert filir die untere Grenzfrequenz wurde wahrend des
326 Frequenz-Untergrenze ) - .
Schweillvorgangs Uberschritten.
Der Wert fiir die obere Frequenzgrenze wurde wéahrend
321 Frequenz-Obergrenze des SchweiRvorgangs liberschritten.
329 Energie-Abschaltwert Der Wgrt fuir die En"ergleabs'chaltung wurde wadhrend des
Schweilvorgangs Uiberschritten.
A Metallkontakt-Abschaltung Die Ab§chaltung beluMetallkontakt wurde wahrend der
SchweiBung ausgeldst.
328 Zeitabschaltung Der Wgrt fiir die Ze.{tabscha!tung wurde wahrend des
Schweillvorgangs tiberschritten.
. . . Der Mindestwert fiir die Energiekompensation wurde
32¢ Min. Energiekompensation wahrend des Schweillvorgangs nicht erreicht.
. . . Der maximale Wert der Energiekompensation wurde
320 Maximale Energiekompensation wahrend des Schweillvorgangs tiberschritten.
32E Unvollstandige Amplitudenschritte Nicht alle Amplitudenschritte sind aufgetreten.
32F Unvollstandige Druckstufen Nicht alle Druckschritte wurden ausgefiihrt.
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A.4 Warnalarme
Tabelle A.6 Warnalarme
Alarm-ID Name

401 Triggerkraft bei SchweilRung verloren

402 Triggerkraft wahrend der Haltephase
verloren

417 Vorschubeinheit nicht freigegeben

422 USB-Speicher fast voll (80 %)
Warnung zur Kapazitat des internen

423 .
Speichers

445 Warnung zur Kapazitat des
Alarmprotokolls

44 Warnung zur Kapazitat des

6 Lo

Ereignisprotokolls

447 Kapazitatswarnung fiir Schweif3ergebnisse

448 Warnung zur Kapazitat des
SchweiRdiagramms

44 Warnung zur Kapazitdt des Sonotroden-

9 .

Scan-Diagramms

451 Ungiiltiger Sicherheitsabstand der
Vorschubeinheit

41E Neukalibrierung der Vorschubeinheit

empfohlen

Beschreibung

Die aufgebrachte Kraft ist wahrend des Zyklus unter die
Mindest-Triggerkraft gefallen.

Die aufgebrachte Kraft fiel wahrend des Haltens unter die
Mindest-Triggerkraft.

ULS ist aktiv und die Bedingung ,,Vorschubeinheit frei“
wurde nicht erfiillt

Der USB-Speicher ist zu mehr als 80 % voll. Ziehen Sie in
Erwdgung, Daten auf ein externes Speicherlaufwerk zu
Ubertragen, um Datenverlust zu vermeiden.

Der interne Speicher ist zu mehr als 80 % voll. Ziehen Sie
in Erwagung, Daten auf einen USB-Stick zu libertragen,
um Datenverlust zu vermeiden.

Der Speicher des Alarmprotokolls ist zu mehr als 80 %
voll.

Der Speicher des Ereignisprotokolls ist zu mehr als 80 %
voll.

Der Speicher fiir SchweiRergebnisse ist zu mehr als 80 %
voll.

Der Speicher flir Schweilldiagramme ist zu mehr als 80 %
voll.

Der Speicher fiir Sonotroden-Scan-Diagramme ist zu mehr
als 80 % voll.

Die Konfiguration des Sicherheitsabstands der
Vorschubeinheit ist ungiiltig oder falsch.

Ungliltige EEPROM-Werte der Vorschubeinheit.
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A.5 Ausschussalarme

Ausschussalarme treten auf, wenn der letzte Schweildzyklus auflerhalb lhrer programmierten
Grenzwerte lag. Der spezifische Alarm, der aufgetreten ist, wird durch die Meldung auf dem HMI
angezeigt. Sie sollten jedes Teil liberpriifen, das wahrend eines Zyklus geschweif3t wurde, der zu
einem Alarm gefiihrt hat. Wenn zahlreiche oder aufeinanderfolgende Alarme auftreten, sollten Sie

Ihre Einstellung der Grenzwerte Uberpriifen.

Tabelle A.7

Alarm-ID

50B

50C

509

50A

507

508

512

513

503

504

505

506

50D

50E

501

502

50F

510

Alarme ablehnen

Name

-Ausschussgrenze fiir den absoluten
Abstand

+Absolutweg-Ausschussgrenze

-Ausschussgrenze fiir Kollapsabstand

+Relativweg Ausschussgrenze

-Energie-Ausschussgrenze

+Energie-Ausschussgrenze

-Frequenz-Ausschussgrenze

+Frequenz-Ausschussgrenze

-Ausschussgrenze Spitzenleistung

+Spitzenleistung Ausschussgrenze

-Zeit-Ablehnungsgrenzwert

+Zeit-Ablehnungsgrenzwert

-Ausldser-Ausschussgrenze

+Trigger-Ausschussgrenze

-Geschwindigkeits-Ausschussgrenze

+Geschwindigkeits-Ausschussgrenze

-Unterer Grenzwert flir SchweilRkraft

+SchweilRkraft-Ausschussgrenze

Beschreibung

Der Gesamtabsolutweg hat den unteren Grenzwert nicht
Uiberschritten.

Der gesamte Absolutweg hat den oberen Grenzwert
Uberschritten.

Der gesamte Relativweg hat den unteren Grenzwert nicht
Uberschritten.

Der Gesamtrelativweg hat den oberen Grenzwert
Uberschritten.

Die gesamte Schweiflenergie hat den unteren Grenzwert
nicht tiberschritten.

Die gesamte Schweilenergie hat den oberen Grenzwert
Uberschritten.

Die Schweif}frequenz hat den unteren Grenzwert nicht
Uberschritten.

Die Schweifltfrequenz hat den oberen Grenzwert
Uiberschritten.

Die Spitzenleistung hat den unteren Grenzwert nicht
Uberschritten.

Die Spitzenleistung hat den oberen Grenzwert
Uberschritten.

Die gesamte Schweizeit hat den unteren Grenzwert nicht
liberschritten.

Die Gesamtschweil3zeit hat den oberen Grenzwert
iberschritten.

Der Triggerabstand hat den unteren Grenzwert nicht
Uberschritten.

Der Triggerabstand hat den oberen Grenzwert
liberschritten.

Die Schweifldgeschwindigkeit hat den unteren Grenzwert
nicht tiberschritten.

Die Schweil3geschwindigkeit hat den oberen Grenzwert
Uberschritten.

Die Gesamtschweiltkraft hat den unteren Grenzwert nicht
iberschritten.

Die Gesamtschweillkraft hat den oberen Grenzwert
Uiberschritten.
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A.6

Verdachtsalarme

Verdachtsalarme treten auf, wenn der letzte SchweiRzyklus aulRerhalb lhrer programmierten
Grenzwerte lag. Der spezifische Alarm, der aufgetreten ist, wird durch die Meldung auf dem HMI
angezeigt. Sie sollten jedes Teil liberpriifen, das wahrend eines Zyklus geschweif3t wurde, der zu
einem Alarm gefiihrt hat. Wenn zahlreiche oder aufeinanderfolgende Alarme auftreten, sollten Sie
Ihre Rezeptur fiir die Grenzwerteparameter iberpriifen.

Tabelle A.8

Alarm-ID

557

558

555

556

551

552

562

563

553

554

55D

55E

559

55A

560

561

55B

55C

Verdachtige Alarme

Bezeichnung

- Verdachtsgrenzwert fiir absolute
Entfernung

+Absolutweg - Verdachtsgrenzwert

-Verkiirzungsabstand Verdachtsgrenze

+Relativweg - Verdachtsgrenzwert

-Verdachtiger Grenzwert flir Energie

+Energie-Verdachtsgrenze

-Frequenz Verdachtsgrenze

+Frequenz Verdachtsgrenze

-Grenzwert fiir verdachtige
Spitzenleistung

+Spitzenleistung Verdachtsgrenzwert

-Zeit Verdachtsgrenze

+Zeit Verdachtsgrenze

-Ausldseabstand Verdachtsgrenze

+Trigger-Abstand Verdachtsgrenze

-Geschwindigkeit Verdachtiger Grenzwert

+Geschwindigkeit Verdachtsgrenze

-Schweilkraft Verddchtiger Grenzwert

+Schweilkraft Verdachtsgrenze

Beschreibung

Der gesamte Absolutweg hat den unteren Grenzwert nicht
liberschritten.

Der gesamte Absolutweg hat den oberen Grenzwert
Uberschritten.

Der gesamte Relativweg hat den unteren Grenzwert nicht
tiberschritten.

Der Gesamt-Relativweg hat den oberen Grenzwert
Uberschritten.

Die gesamte Schweiflenergie hat den unteren Grenzwert
nicht Giberschritten.

Die gesamte Schweillenergie hat den oberen Grenzwert
liberschritten.

Die Schweif}frequenz hat den unteren Grenzwert nicht
Uberschritten.

Die Schweil¥frequenz hat den oberen Grenzwert
Uiberschritten.

Die Spitzenleistung hat den unteren Grenzwert nicht
Uberschritten.

Die Spitzenleistung hat den oberen Grenzwert
Uberschritten.

Die Gesamtschweilizeit hat den unteren Grenzwert nicht
iberschritten.

Die Gesamtschweildzeit hat den oberen Grenzwert
liberschritten.

Der Triggerabstand hat den unteren Grenzwert nicht
Uberschritten.

Die Triggerdistanz hat den oberen Grenzwert
uiberschritten.

Die Schweiligeschwindigkeit hat den unteren Grenzwert
nicht tiberschritten.

Die Schweiligeschwindigkeit hat den oberen Grenzwert
Uberschritten.

Die Gesamtschweiltkraft hat den unteren Grenzwert nicht
liberschritten.

Die Gesamtschweiltkraft hat den oberen Grenzwert
Uiberschritten.
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A.7 Hardwarefehleralarme

Hardwarefehleralarme sind solche, die bei einem Hardwarefehler oder einer getrennten Hardware
auftreten konnen. Der spezifische Alarm, der aufgetreten ist, wird durch die Meldung auf dem HMI

angezeigt.
Tabelle A.9 Hardwarefehleralarme
Alarm-ID Name Beschreibung
601 Startschalter noch aktiv Die Startschalter sind 6 Sekunden nach dem Ende des
Zyklus noch aktiv.
602 ULS noch aktiv Das ULS__|st nach Errglchgn des Triggers oder der
Vorauslésung nicht inaktiv geworden.
604 ULS nach Referenzfahrt nicht aktiv Der ULS ist nach einem Not-Aus oder Alarm nicht aktiv.
605 Metallkontakt vor Trigger Der Merallkontakt—Elngang wurde aktiv, bevor der Trigger
ausgeldst wurde.
609 Startschalter verloren Die Sta'ljtschalter wurden inaktiv, bevor der Trigger
ausgeldst wurde.
611 Kapazitat des Alarmprotokolls erreicht Der Speicher des Alarmprotokolls ist voll.
612 Kapazitat des Ereignisprotokolls erreicht Der Speicher des Ereignisprotokolls ist voll.
613 Kapazitat fiir Schweillergebnisse erreicht Der Speicher fiir Schweillergebnisse ist voll.
614 Kapazitét fir Schweilldiagramme erreicht ~ Der Speicher fiir SchweiRdiagramme ist voll.
615 Kgpamtat des Sqnotroden-Scan- Der Speicher flir Sonotroden-Scan-Diagramme ist voll.
Diagramms erreicht
. .. Die Vorauslésung ist nicht innerhalb von 10 Sekunden
620 Timeout der Vorauslosung nach dem Inaktivwerden des ULS erfolgt.
624 Datenfehler Beim Einschalten wurden beschadigte Daten in der
Rezeptur festgestellt.
Timeout fiir die Riickkehr der Der Schlitten ist nicht innerhalb von 4 Sekunden in die
625 A L .
Vorschubeinheit Ausgangsposition zurlickgekehrt.
. Das NOVRAM der Vorschubeinheit weist beschadigte
626 vorschubeinheit NOVRAM Daten auf. Dies wird beim Einschalten tiberpriift.
627 P/S-NOVRAM Dgr Geqeratpr—NOVRAM_welst Peschadlgte Daten auf. Dies
wird beim Einschalten Uberpriift.
628 Zeit fiir Startschalter Be]de Startscha.l.ter wurden nichtinnerhalb des zuldssigen
Zeitraums gedriickt.
629 Datenspeicher voll Internes §pe|chergerat ist voll./—\lle \'/organgf-:', glle eine
Datenspeicherung erfordern, sind nicht zulassig.
62A Fehler des internen Speichers Wendeq_Sle sich an den Branson-Service, um
Unterstlitzung zu erhalten.
62F Vorschubeinheit neu kalibrieren Apderung des Stagk—Gewmhts erkannt. Bitte fiihren Sie
eine Schnellkalibrierung durch.
630 Funktion ,Vorschubeinheit freigeben“ UL.S ist ak‘t‘lv, lzevor die Bedingung ,Vorschubeinheit
freigeben“ erfiillt war.
Der Eingang flir das externe Werkzeug ist nach dem Ende
631 Externes Werkzeug aktiv eines Zyklus langer als 4 Sekunden nicht inaktiv

geworden.
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Tabelle A.9

Alarm-ID

632

633

634

635

636

638

639

63A

63B
63C

63D

63F

640

641
642
643

637

644

645

646

647

648

Hardwarefehleralarme

Name

Vorschubeinheitstyp gedndert

Systemdruck falsch

Teil vorhanden aktiv

USB-Speicher verloren

NFS-Einbindung fehlgeschlagen

Verbindung unterbrochen

Interne Kommunikationsverbindung
unterbrochen

Kabelfehler

PROFINET oder EtherNet/IP reagiert nicht

Wechselstromnetzspannung ausgefallen
Trigger im Status ,Bereit“ aktiv

Interne Kommunikationsverbindung zur
Tastaturblende unterbrochen

RTC - Batteriestand niedrig

Fehler bei der internen Kommunikation
Fehler bei der internen Kommunikation
Fehler bei der internen Kommunikation
Fehler bei der internen Kommunikation

Fehler bei der
Automatisierungskonfiguration

Fehler bei der
Automatisierungskonfiguration

Fehler bei der
Automatisierungskonfiguration

Fehler bei der
Automatisierungskonfiguration

Fehler bei der
Automatisierungskonfiguration

Beschreibung

Der beim Einschalten erkannte Typ der Vorschubeinheit
unterscheidet sich vom Typ beim Ausschalten oder nach
einem Not-Aus.

Der eingestellte Luftdruck wird nicht erreicht.

Der Eingang ,Teil vorhanden® ist konfiguriert und nach
dem Ende eines Zyklus noch langer als 4 Sekunden aktiv.

Der USB-Stick wurde entfernt oder funktioniert nicht. Da
die SchweilRdaten so konfiguriert wurden, dass sie auf
dem USB-Stick gespeichert werden, muss das SchweilRen
unterbrochen werden, bis entweder der USB-Stick wieder
funktionsfahig ist oder die Schweif’daten nicht mehr
gespeichert werden miissen.

NFS ist nicht funktionsfahig. Da die SchweilRdaten so
konfiguriert wurden, dass sie auf dem NFS gespeichert
werden, muss das Schweiflen unterbrochen werden, bis
entweder das NFS funktionsfahig ist oder die
Schwei3daten nicht mehr gespeichert werden missen.

Die Kommunikation zwischen dem HMI und dem
Schweiflgerat wurde unterbrochen.

Die interne Kommunikationsverbindung zwischen dem
Supervisor und der Vorschubeinheit ist unterbrochen
worden.

Wenn die Kabelerkennung konfiguriert ist und der Pin
inaktiv wird.

Der 230-V-Eingang des Generators ist nicht eingeschaltet.

Im Betriebsbereitschaftszustand wird eine Triggerkraft
erkannt.

Die interne Kommunikationsverbindung zwischen dem
Supervisor und der Tastaturblende ist unterbrochen.

Die Systemzeit ist moglicherweise nicht zuverlassig.
Systemzeit einstellen.

Keine weiteren Details verfiigbar.
Keine weiteren Details verfiigbar.
Keine zusatzlichen Details verfiigbar.
Keine zusatzlichen Details verfiigbar.

Automatisierungskabel erkannt, Startschalter des
Schweillgerats sind deaktiviert.

Der Automatisierungsmodus erfordert EtherNet/IP/
PROFINET-Unterstiitzung und ein Automatisierungskabel.

Der Automatisierungsmodus erfordert EtherNet/IP/
PROFINET-Unterstitzung.

Automatisierungskabel erkannt, Startschalter des
Schweillgerats sind deaktiviert.

Automatisierungsmodus aktiviert, aber spezielles
Automatisierungskabel nicht installiert.
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Tabelle A.9

Alarm-ID

649

64A

64B

64C

64D

64E

64F

650

Hardwarefehleralarme

Name

Fehler bei der
Automatisierungskonfiguration

Fehler bei der
Automatisierungskonfiguration

Fehler bei der
Automatisierungskonfiguration

Fehler bei der
Automatisierungskonfiguration

Fehler bei der
Automatisierungskonfiguration

Analogeingang 1 Uberspannung

Analogeingang 2 Uberspannung

TCP/IP-Verbindung unterbrochen

BRANSON

Beschreibung

Falscher Hilscher-Stack konfiguriert, erwartet wurde
PROFINET, erkannt wurde EtherNet/IP.

Falscher Hilscher-Stack konfiguriert, erwartet wurde
EtherNet/IP, erkannt wurde PROFINET.

Unbekannter Hilscher-Stack erkannt, erwartet wurde
EtherNet/IP.

Unbekannter Hilscher-Stack erkannt, PROFINET erwartet.

Die Kommunikationsverbindung zwischen Hilscher und
ASC ist unterbrochen.

Analogeingang 1 hat den maximalen Spannungspegel
liberschritten.

Analogeingang 2 hat den maximalen Spannungspegel
Uberschritten.

Der TCP/IP-Client ist nicht verbunden. Da die
Schweidaten so konfiguriert wurden, dass sie Giber den
TCP/IP-Client gespeichert werden, muss das Schweifen
unterbrochen werden, bis entweder der TCP/IP-Client
wieder funktionsfahig ist oder die Schweif’daten nicht
mehr gespeichert werden miissen.
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A.8

Keine Zyklusalarme

Ein Alarm ,Kein Zyklus“ tritt auf, wenn der letzte SchweilRzyklus abgebrochen wurde, bevor eine
SchweiBung stattgefunden hat. Der spezifische Alarm, der aufgetreten ist, wird durch die Meldung
auf dem HMI angezeigt.

Tabelle A.10

Alarm-ID

703

704

708

714

715

716

717

718

719

720

721

722

TO0A

70C

T1A

71B

71C

Keine Zyklusalarme

Name

Zeitliberschreitung der externen
Beschallungsverzogerung

Teilekontakt vor der Vorausldsungszeit

Teilekontakt vor Vorauslésungsabstand

Externer Werkzeugeingang verloren

Timeout des externen Werkzeugeingangs

Eingang , Teil vorhanden“ verloren

Trigger-Timeout

Timeout fiir Bereitschaftsposition

Rezeptur ungiiltig

Nichtlibereinstimmung der Komponenten
der Generatorbaugruppe

Nichtlibereinstimmung der Komponenten
der Vorschubeinheitsbaugruppe

Nichtlibereinstimmung der Komponenten
der Ultraschall-Stack-Baugruppe

Externer Zyklusabbruch

Ungiiltiger Abstand zum Teilkontakt

Chargenzdhlung abgeschlossen

Aktive Rezeptur nicht validiert

Eingangs-Timeout fiir , Teil vorhanden®

Beschreibung

Die Triggerverzégerung wurde aktiviert, aber der
zugewiesene Eingang wurde nicht innerhalb der
zulassigen 30 Sekunden inaktiv.

Der Teilekontakt wurde vor der definierten
Vorauslésungszeit erreicht.

Der Teilekontakt wurde vor dem definierten
Vorauslésungsabstand erreicht.

Der Eingang des externen Werkzeugs wurde inaktiv, bevor
die Haltezeit endete.

Der Eingang fiir externes Werkzeug wurde nicht innerhalb
der Zeit fiir den Eingang der Werkzeugverzégerung aktiv,
nachdem der Ausgang fiir externes Werkzeug aktiv
geworden war.

Der Eingang ,, Teil vorhanden® wurde vor Ablauf der
Haltezeit inaktiv.

Der Trigger ist nicht innerhalb von 10 Sekunden nach dem
Inaktivwerden des ULS aufgetreten.

Die Vorschubeinheit ist nicht innerhalb von 4 Sekunden
nach Ende der Haltezeit in die Bereitschaftsposition
zurilickgekehrt.

Die externe Rezepturnummer ist liber die E/A oder den
Barcode-Scanner nicht giiltig.

Der in der Systemkonfiguration definierte Name der
Generatorkomponente stimmt nicht mit dem in dieser
Rezeptur gespeicherten Namen tiberein.

Der in der Systemkonfiguration definierte Name der
Vorschubeinheitskomponente stimmt nicht mit dem in
dieser Rezeptur gespeicherten Namen liberein.

Der in der Systemkonfiguration definierte Name der
Ultraschall-Stack-Komponente stimmt nicht mit demin
dieser Rezeptur gespeicherten Namen tiberein.

Der Digitaleingang fiir den Zyklusabbruch wurde aktiviert,
bevor der Trigger ausgeldst wurde.

Der Teilekontakt-Abstand ist ungiiltig oder nicht
eingestellt.

Die angestrebte Anzahl von SchweiRnéhten fiir diese
Charge wurde erreicht. Navigieren Sie zum Bildschirm
»Rezepturproduktion, um den Zahler zuriickzusetzen.

Der Bediener versucht, eine Rezeptur auszufiihren, die
nicht validiert wurde.

Der Eingang , Teil vorhanden“ wurde nicht innerhalb der
Eingabezeit fiir die Verzogerung , Teil vorhanden® aktiv.
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A.9 Keine Uberlastungsalarme fiir den Zyklus

Ein Alarm ,Keine Zyklusuberlastung“ tritt auf, wenn das Polaris-System vor dem Trigger oder
aulerhalb des SchweilRzyklus liberlastet wurde.

TabelleA.11  Test-Uberlastungen

Alarm-ID Bezeichnung Beschreibung
841 Test - Phaseniiberlastung Wahrend des Tests trat eine Phaseniiberlastung auf.
842 Test - Stromiberlastung Wéhrend des Tests trat eine Stromiiberlastung auf.
843 Test - Frequenziiberlastung Wahrend des Tests trat eine Frequenziiberlastung auf.
844 Test - Leistungsiiberlastung Wahrend des Tests trat eine Leistungsiiberlastung auf.
845 Test - Spannungstiberlastung Wihrend des Tests trat eine Uberspannung auf.
846 Test - Temperaturiiberlastung Wahrend des Tests trat eine Temperaturiiberlastung auf.
847 Test - Allgemeine Uberlastung Wihrend des Tests trat eine allgemeine Uberlastung auf.

Tabelle A.12  Vorauslésungsiberlastungen

Alarm-ID Name Beschreibung
851 Vorauslsung - Phaseniiberlastung \;\{Jéifg;e;peclglrirVorauslésungist eine Phaseniiberlastung
852 Vorauslésung - Stromiiberlastung \;\{i{hrend der Vorauslésung trat eine Stromuberlastung
853 Vorauslésung - Frequenziiberlastung \;\Ea;(hrend der Vorauslésung trat eine Frequenziiberlastung
854 Vorauslésung - Leistungsiiberlastung \;\Iuéfg(r?etpgsrir Vorauslésung ist eine Leistungsiiberlastung
855 Vorauslésung - Spannungsiiberlastung \évsahr:ﬁ3g;S%rbvec;'l’g:tsl:ﬁsguanﬁtrat eine
856 Vorauslsung - Temperaturiiberlastung ﬁaﬁggtﬁ% l\)/:rrlzl;ﬂ]&insgugﬁfjcrat eine
857 Vorauslsung - Allgemeine Uberlastung Wahrend der Vorausldsung ist eine allgemeine

Uberlastung aufgetreten.

TabelleA.13  Suchvorgang-Uberlastungen

Alarm-ID Name Beschreibung

861 Suche - Phaseniiberlastung Wahrend der Suche ist eine Phasenuberlastung

aufgetreten.

862 Suche - Stromiiberlastung Wahrend der Suche trat eine Stromiiberlastung auf.

863 Suche - Frequenziiberlastung Wéhrend der Suche trat eine Frequenziiberlastung auf.

864 Suche - Leistungsiiberlastung Wahrend der Suche ist eine Leistungsiiberlastung
aufgetreten.

865 Suche - Uberspannung Wihrend der Suche trat eine Uberspannung auf.

866 Suche - Temperaturiiberlastung Wahrend der Suche ist eine Temperaturiiberlastung
aufgetreten.

867 Suche - Allgemeine Uberlastung Wahrend der Suche trat eine allgemeine Uberlastung auf.
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Tabelle A.14

Alarm-ID

881

882

883

884

885

886

887

Uberlastungen bei der Suchfunktion vor dem SchweiRen

Name

Vorschweilisuche - Phaseniiberlastung
VorschweilRsuche - Stromiiberlastung
VorschweilRsuche - Frequenziiberlastung

Vorschweilisuche - Leistungsiiberlastung

Schweiltnahtsuche vor dem Schweilen -
Spannungsiiberlastung

Vorschweil3suche -
Temperaturiiberlastung

Suche nach dem SchweiRen - Allgemeine
Uberlastung

Beschreibung

Wahrend der Schweiflnahtsuche vor dem SchweiRen ist
eine Phaseniiberlastung aufgetreten.

Wahrend der SchweiRnahtsuche vor dem Schweil3en trat
eine Stromiiberlastung auf.

Wahrend der Schweiflnahtsuche vor dem Schweilen trat
eine Frequenziiberlastung auf.

Wahrend der Schweiflnahtsuche vor dem SchweilRen trat
eine Leistungsiiberlastung auf.

Wahrend der SchweiRnahtsuche vor dem Schweil3en trat
eine Spannungsiberlastung auf.

Wahrend der Schweiflnahtsuche vor dem Schweilen trat
eine Temperaturiiberlastung auf.

Wahrend der Suche nach dem SchweiRRen ist eine
allgemeine Uberlastung aufgetreten.
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A.10

AC-Sicherheitsfehler

Wenn ein AC-Sicherheitsfehler auftritt, Gberpriifen Sie alle Anschliisse des Generators und der
Vorschubeinheiten und starten Sie das System anschlieRend neu, indem Sie die Stromversorgung aus-
und wieder einschalten. Wenn der Alarm nach diesen Uberpriifungen weiterhin aktiv ist, stehen dem
Kunden keine weiteren Fehlerbehebungsmaoglichkeiten zur Verfligung. Wenden Sie sich an den
technischen Support von Branson, um Unterstiitzung zu erhalten.

Tabelle A.15

Alarm-ID

EO1

EO3

E04

EO5

EO6

EO7

EO8

EOA

EOB

EOC

EOD

EOE
EOF

E10

Ell

E12

E13

E14

E15

AC-Sicherheitsfehler

Bezeichnung

EN-Linear-Encoder-Phasenfehler

EN Linear-Encoder Antrieb in Position

EN Linear-Encoder in Endposition

EN Abweichung beim Ablesen des linearen
Encoders

EN Beide Startschalter-Antriebe aktiv

EN Fehler bei einem der
Startschalterantriebe

EN Startschalter wahrend des Einschaltens
gedriickt

DE Nur ein Startschalter wahrend des
Bereitschaftszustands gedriickt

EN Startschalter Zweihand-Timing nicht
erfiillt

EN Einer oder beide Startschalter wahrend
des Einschaltens losgelassen

EN Startschalter wahrend des Fehlers
noch gedriickt

EN UFail24-Signalfehler

EN Fehler Not-Aus-Taster
EN Signalfehler des oberen Endschalters
EN SBeam-Kraftgrenze

EN Signalfehler des Triggerschalters

EN SV-Relaisstatus nicht Antrieb

EN-Platine - Fehler aufgrund von
Nichtlibereinstimmung

EN Fehler beim Aktivierungssignal fiir
Ultraschall

Beschreibung

Phasenfehler des linearen Encoders erkannt.

Die Position des linearen Encoders andert sich wahrend
des Einschaltens nicht.

Die Ultraschall-Sonotrode befindet sich in der Home
Position, aber der lineare Encoder meldet die Away
Position.

Der lineare Encoder meldet die Home Position, wahrend
der obere Endschalter anzeigt, dass sich die Ultraschall-
Sonotrode nicht in der Home Position befindet.

Beide Startschalter-Antriebe sind gleichzeitig aktiv.
Einer der Startschalterantriebe ist ausgefallen.

Die Startschalter werden wahrend des Einschaltens
gedriickt.

Wahrend des Bereitschaftszustands wird nur ein
Startschalter gedriickt.

Das Zweihand-Timing der Startschalter ist wahrend des
Bereitschaftszustands nicht erfillt.

Einer oder beide Startschalter wurden wahrend des
Einschaltens losgelassen.

Startschalter wahrend des Fehlers noch gedriickt.

UFail24-Signalfehler erkannt.
Die Signale EStop1 und Estop2 sind identisch.

ULS befindet sich in der Home Position und TRS ist
eingeschaltet.

Die SBeam-Kraftgrenze ist liberschritten.

TRS ist eingeschaltet und ULS befindet sich in der Home
Position.

Der Eingangsstatus des SV1-Relais stimmt nicht mit dem
Ausgang des SV1_HI-Relais uberein.

Platinen-Nichtiibereinstimmung erkannt.

Es wurde ein Fehler des Aktivierungssignals fiir die
Ultraschallkomponenten festgestellt.
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Tabelle A.15

Alarm-ID

E16

E17

E18

E19

E1A

E1B

E1C
E1D
E1E
E1F
E20
E21
E22
E23

E24

E25
E26
E27
E28
E29

E2A

E2B

E2C

E2D

E2E

E2F

E30
E31
E32
E33

E34

AC-Sicherheitsfehler

Bezeichnung

EN BIST Registertest fehlgeschlagen

EN BIST RAM-Sicherheitsbereichstest
fehlgeschlagen

EN BIST-Programmzahler-Test
fehlgeschlagen

EN BIST RAM-Datenbereichstest
fehlgeschlagen

EN-BIST-ADC-Test fehlgeschlagen

EN BIST RAM Ultraschall Stack-
Bereichstest fehlgeschlagen

EN BIST Flash-Test1 fehlgeschlagen

EN BIST Flash-Test 2 fehlgeschlagen

EN BIST Flash-Test 3 fehlgeschlagen

EN BIST Flash-Test4 fehlgeschlagen

EN Falscher Status

Fehler bei der AC-Varianten-Erkennung
Fehler des AC-Linear-Encoders

Storung des AC-Druckreglers
Fehler am AC-Sicherheitsmikroschalter

AC-EEPROM-Fehler

AC Falscher ASC-Frame

AC ASC-Kommunikationstimeout

AC GDS Aktiv beim Einschalten

AC ULS wahrend des Einschaltens inaktiv
AC-TRS wahrend des Einschaltens aktiv

AC ULS wahrend Betriebsbereitschaft
inaktiv

AC J72-Kabel entfernt

AC GDS wahrend ,,Bereit” aktiv

AC TRS wahrend Betriebsbereitschaft aktiv

AC Fail24V aktiv wahrend
Abwadrtsbewegung

AC GDS aktiv wahrend Abwartshub

AC Fail24V aktiv wahrend des Riickhubes
AC GDS aktiv wahrend des Riickhubes
AC ULS aktiv wahrend Halten

AC Fail24V aktiv wahrend Halten

Beschreibung

Der BIST-Registertest ist fehlgeschlagen.

Der BIST-RAM-Sicherheitsbereichstest ist fehlgeschlagen.

Der BIST-Programmzahler-Test ist fehlgeschlagen.

Der BIST-RAM-Datenbereichstest ist fehlgeschlagen.

Der BIST-ADC-Test ist fehlgeschlagen.

Der BIST-RAM-Test des Ultraschall-Stack-Bereichs ist
fehlgeschlagen.

BIST-Flash-Test1 ist fehlgeschlagen.
BIST-Flash-Test2 ist fehlgeschlagen.
BIST-Flash-Test 3 ist fehlgeschlagen.
BIST-Flash-Test4 ist fehlgeschlagen.

Es wurde ein falscher Alarmstatus empfangen.
Varianten-Erkennung fehlgeschlagen.

Fehler am linearen Encoder erkannt.

Stérung am Druckregler erkannt.

Es wurde ein Kommunikationsfehler des
Sicherheitsmikroschalters erkannt.

EEPROM-Fehler erkannt.

Falscher ASC-Frame empfangen.
ASC-Kommunikations-Timeout erkannt.

Das GDS-Signal ist wahrend des Einschaltens aktiv.
Das ULS-Signal ist wahrend des Einschaltens inaktiv.
Das TRS-Signal ist wahrend des Einschaltens aktiv.

Das ULS-Signal ist wahrend des Bereitschaftszustands
inaktiv.

AC J72-Kabel entfernt.

Das GDS-Signal ist wahrend des Bereitschaftszustands
aktiv.

Das TRS-Signal ist wahrend des Bereitschaftszustands
aktiv.

Das Signal Fail24V ist wahrend des Abwartshubs aktiv.

Das GDS-Signal ist wahrend des Abwartshubs aktiv.
Das Fail24V-Signal ist wahrend des Riickhubs aktiv.
Das GDS-Signal ist wahrend des Riickhubs aktiv.
Das ULS-Signal ist wahrend des Haltens aktiv.

Das Fail24V-Signal ist wahrend des Halts aktiv.
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Tabelle A.15

Alarm-ID

E35

E36

E37

E38

E39

AC-Sicherheitsfehler

Bezeichnung

AC GDS wahrend Halt aktiv
EN-Sicherheitsverriegelung ist ge6ffnet

AC Nur ein Startschalter wird im Zustand
»Bereit“ gedriickt

EN BIST STACK OVERFLOW-Test
fehlgeschlagen

EN-WATCHDOG-Test fehlgeschlagen.

Beschreibung

Das GDS-Signal ist wahrend des Haltezustands aktiv.

Der Sicherheitsverriegelungsschalter der Automatisierung
ist gedffnet.

Im Zustand ,,Bereit“ wird nur ein Startschalter gedriickt.

BIST-STACK-UBERLAUF-Test fehlgeschlagen.

WATCHDOG-Test fehlgeschlagen
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[Diese Seite wurde absichtlich freigelassen]
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Anhang B: PC-HMI
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B.1 Fernbedienung liber das PC-HMI

Die PC-HMI-Anwendung erméglicht es einem Microsoft * Windows * -Computer, iiber ein Ethernet-
Netzwerk aus der Ferne auf Polaris-Ultraschallschweil3gerate zuzugreifen und diese zu
tiberwachen. Das PC-HMI bietet die gleiche Benutzeroberflache, Navigation und Funktionalitat wie
das am Schweigerat installierte lokale HMI.

Im Gegensatz zum lokalen HMI kann das PC-HMI eine Verbindung zu bis zu vier Polaris-
Schweillgerdten gleichzeitig herstellen und diese lberwachen. Dies ermdglicht es Bedienern,
Vorgesetzten und Produktionsmitarbeitern, Produktionsdaten zu liberwachen und von einem
einzigen Arbeitsplatz aus auf mehrere Systeme zuzugreifen.

Das PC-HMI ist fir die Verwendung auf einem Windows 11-Computer vorgesehen, der mit
demselben Netzwerk wie die Polaris-SchweilRgerate verbunden ist.

Abbildung B.1 PC-HMI

N

\
EMERSON.
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B.2 Installation der PC-HMI

B.2.1 Bevor Sie beginnen

Stellen Sie Folgendes sicher:

+ Das PC-HMI-Installationspaket von der Emerson-Website heruntergeladen wurde.
+ Aufdem Computer ist Windows 11 installiert.

« Siesind berechtigt, Software auf dem Computer zu installieren.

B.2.2 Installieren der PC-HMI-Anwendung

Tabelle B.1

Schritt

1

Installation der PC-HMI-Anwendung

Anweisungen

Laden Sie das PC-HMI-Installationspaket von der Emerson-Website herunter.

Offnen Sie die ausfiihrbare Installationsdatei (.exe). Befolgen Sie die Anweisungen des
Installationsassistenten.

Welcome

Welcome Welcome to the PC_HMI Setup.

Quit

Wabhlen Sie den Installationsordner aus.

NOTE

Es wird empfohlen, das Standardinstallationsverzeichnis zu verwenden.

Stimmen Sie der Lizenzvereinbarung zu.

Wahlen Sie aus, ob Anwendungsshortcuts erstellt werden sollen.
Uberpriifen Sie die Installationsiibersicht.

Warten Sie, bis die Installation abgeschlossen ist.

Nach der Installation ist das Anwendungssymbol der PC-HMI auf dem Windows-Desktop und im
Startmenii verfligbar.
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B.3 Konfigurieren der PC-Netzwerkverbindung
Das Polaris-System ist mit der Standard-IP-Adresse 192.168.1.100 konfiguriert.

Um mit dem SchweiRgerdt zu kommunizieren, konfigurieren Sie den Netzwerkadapter auf dem
Windows-Computer mit einer kompatiblen IP-Adresse im selben Subnetz.

Beispiel:
Tabelle B.2 IP-Einrichtung

Gerat IP-Adresse

Polaris-
Schweilgerit 192.168.1.100

PC-HMI-Computer 192.168.1.101
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B.4 Verbindung zu einem Schwei3gerat herstellen
Tabelle B.3 Verbindung mit einem Schweiligerat herstellen
Schritt Anweisungen

Offnen Sie die PC-HMI-Anwendung. Der Bildschirm ,,Schweifgerite suchen® wird angezeigt, wahrend die
Anwendung nach verfiigbaren Polaris-Schweif3gerdten im Netzwerk sucht.

\

EMERSON

1
Discovering
Welders
Uberpriifen Sie die Liste der erkannten SchweiRgeréte. Die Liste zeigt Folgendes an:
+ Name des Schweil3gerats
+ IP-Adresse
Discovered Welders
Here are the discovered welders, Select up to 4 welders
2

Polaris Welder
192.168.1.100
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Tabelle B.3 Verbindung mit einem Schweillgeréat herstellen

Schritt Anweisungen

Wahlen Sie ein oder mehrere SchweiRgerate aus. Es kdnnen bis zu vier Schweil3gerate gleichzeitig
ausgewahlt werden. Klicken Sie auf Verbinden.

Discovered Welders

Here are the discovered welders, Select up to 4 welders REFRESH

- Polaris Welder
3 192.168.1.100

Die ausgewahlten SchweilRgerate werden in separaten Spalten auf dem PC-HMI-Dashboard angezeigt.
Melden Sie sich bei jedem Schweillgerat mit den fiir dieses spezifische System konfigurierten
Anmeldeinformationen an.

DashBoard

Polaris Welder

To access data, please
login using credentials
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B.5 Uberwachung mehrerer SchweilRgerite

Das HMI-Dashboard des PCs kann bis zu vier SchweilRgerate gleichzeitig anzeigen. Jedes
Schweildgerat wird in einer separaten Spalte angezeigt, die wichtige Produktionsinformationen
enthalt, darunter:

+ Chargenzahl

+ Ausbeuteprozentsatz

+  Gesamtzykluszeit

+ Spitzenleistung

«  Aktive Rezeptur

Diese Ansicht ermdglicht es Benutzern, die Produktionstatigkeit Uiber mehrere Systeme hinweg
von einem einzigen Standort aus zu Giberwachen.

Abbildung B.2 Uberwachung mehrerer SchweiRgerite

B UlController

DashBoard

® Suspect @ Reject ® OK

Polaris Welder Polaris Welder Polaris Welder

CDCD@

Batch Count Batch Count Batch Count
Yield Percentage Yield Percentage Yield Percentage
00.000 00.000 00.000

Active Recipe Active Recipe Active Recipe

-1:N/A -1:N/A -1:N/A
Time: 0.010s Time: 0.010s Time: 0.010s

GO TO WELDER GO TO WELDER GO TO WELDER
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B.6 Zugriff auf die vollstandige HMI des Schweif3gerats

Die PC-HMI bietet die gleichen Bildschirme, Menis und Funktionen wie die lokale Schweif3gerate-
HMI. So greifen Sie auf die vollstandige HMI-Schnittstelle eines angeschlossenen Schweil3gerats
zu:

Tabelle B.4 Zugriff auf die vollstéandige Schweillgerdte-HMI

Schritt Anweisungen

1 Suchen Sie die gewlinschte Schweil3geratsdule auf dem Dashboard.

Klicken Sie auf ,,Zum Schweil3gerat gehen®.

DashBoard

2
3 Die vollstandige Polaris-HMI fiir das ausgewahlte SchweilRgerat wird auf dem Computer angezeigt.
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B.7

Ein Schweil3gerat trennen
So entfernen Sie ein Schweil3gerat aus dem PC-HMI-Dashboard:

Tabelle B.5 Ein SchweiRgerat trennen
Schritt Anweisungen

1 Suchen Sie die gewlinschte Schweiligeratsdule auf dem Dashboard.

Klicken Sie auf das Symbol ,, Trennen®.

DashBoard

© Suspect  ® Reject @ OK

Polaris Welder Polaris Welder Polaris Welder

O O

Batch Count 0 Batch Count 0 Batch Count 0

2 Yield Percentage. 0% Yield Percentage. 0% Yield Percentage. 0%
00.000 00.000 00.000

A1:N/A A1:N/A A1:N/A
Time: 00105 Time: 00105 Time: 00105

Das ausgewahlte Schweillgerat wird von der PC-HMI-Anwendung getrennt und aus der Dashboard-
Ansicht entfernt. Andere angeschlossene SchweiRgerate bleiben aktiv.
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[Diese Seite wurde absichtlich freigelassen]
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Anhang C: Systemautomatisierung

c1 Montageanleitung fiir Polaris Automation ............c.oiiiiiiiiiiiiiiiiiinennns 252
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C.1 Montageanleitung fiir Polaris Automation

Quetschgefahr

Das UltraschallschweiRgerat ist mit Startschaltern zum Starten des Betriebs und einem Not-Aus-
Schalter (E-Stop) zur Sicherheit des Bedieners ausgestattet.

Wenn alternative Start- oder Not-Aus-Bedienelemente als Teil eines automatisierten Systems
verwendet werden, kann eine unsachgemaRe Integration oder Verwendung zu geféhrlichen
Situationen fiihren, die schwere Verletzungen oder Schdden an der Ausriistung zur Folge haben
kénnen.

« Vorder Implementierung alternativer Steuerungsmethoden muss der Kunde eine
Produkthaftungsvereinbarung von Branson unterzeichnen.

« Verwenden Sie nur vom Hersteller zugelassene Steuerkonfigurationen.

« Stellen Sie sicher, dass alle Start- und Not-Aus-Funktionen vor der Inbetriebnahme
ordnungsgemaf integriert und Uberpriift wurden.

« Die Nichteinhaltung dieser Anforderung kann zu einem unsicheren Betrieb fiihren und den
geltenden Haftungsschutz aufheben.

Weitere Informationen finden Sie im Dokument BU-4001430 - POLARIS AUTOMATION -
MONTAGEANLEITUNG.
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Anhang D: LDAP
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D.1

Zweck

In diesem Abschnitt werden die Verfahren zur Installation, Konfiguration und Validierung von
Microsoft Active Directory auf der Windows-Plattform und von OpenLDAP auf der Linux-Plattform
beschrieben.

Dieses Dokument enthalt Anleitungen fiir die Bereitstellung einer sicheren und skalierbaren Active
Directory- und OpenLDAP-Infrastruktur, die in LDAP- und Zertifizierungsstellendienste (CA)
integriert ist, und stellt gleichzeitig die Einhaltung der Best Practices der Branche fiir
Identitatsmanagement, Zugriffskontrolle und Datenschutz sicher.

Es enthalt aulerdem Schritt-flir-Schritt-Anleitungen fiir die konsistente und sichere Bereitstellung
von LDAP-Diensten, die fiir die Authentifizierung, Verzeichnisdienste und die Integration der
Zertifikatsverwaltung verwendet werden.

Dariiber hinaus enthalt dieses Dokument Anleitungen zur Konfiguration und Verwaltung von
LDAP-Parametern, einschlieRlich des Hostnamens, der Portnummer, der Sicherheitseinstellungen
und der Authentifizierungsdaten tiber die HMI-Schnittstelle, um eine erfolgreiche Kommunikation
zwischen dem LDAP-Client und dem LDAP-Server zu ermoglichen.

254
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D.2 Geltungsbereich

In diesem Dokument werden die fiir die Bereitstellung, Konfiguration und Validierung der LDAP-
Infrastruktur erforderlichen Aktivitaten definiert, darunter:

Einrichtung des Domaincontrollers (DC)

LDAP-Serverkonfiguration

Einrichtung der Zertifizierungsstelle (CA)

Systemtests und -validierung
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D.3

Isnstallationsverfahren fiir den Microsoft Active Directory LDAP-
erver

In diesem Abschnitt werden die folgenden Verfahren beschrieben:
+ Einrichtung des Domaincontrollers (DC)

« LDAP-Konfiguration

+ Einrichtung der Zertifizierungsstelle (CA)

Tabelle D.1 Installationsverfahren fiir den Microsoft Active Directory LDAP-Server

Schritt Aktion

Wéhlen Sie die erforderlichen Serverrollen aus, die im folgenden Screenshot angezeigt werden.
« Active Directory-Zertifikatdienste

+ Active Directory-Domanendienste

+ Active Directory Lightweight Directory Services (AD LDS)

+ Active Directory-Rechteverwaltungsdienste

+ Datei- und Speicherdienste

+  Webserver

[E: Add Roles and Features Wizard —_ n} X
Select server roles R ek

Before You Begin Select one or more roles to install on the selected server.

Installation Type Roles Description
1 - | -
BSOS Active Directory Certificate Services o Aﬁw‘ Directory Rights Management
Active Directory Domain Services Services (AD RMS) helps you protect
[ Active Directory Federation Services information from unauthorized use.
AT Active Directory Lightweight Directory Services AD RMS establ!shes the identity of
AD CS tive Directory Rights Management Service: "%el:'sl‘and pro'wdcs aulho;\zed users
Device Health Attestation with licenses for protecte:
Role Services E DHCP Server information.
AD DS [] DNS Server
[] Fax Server
AD LDS I El File and Storage Services (1 of 12 installed)
AD RMS [] Host Guardian Service
[] Hyper-v
le Sel 3 .
RoleSeMcas [ Network Policy and Access Services
Web Server Role (IIS) [] Print and Document Services
Remote Access
Role Se ]
el eavices [] Remote Desktop Services
Confirmation [] Velume Activation Services
Web Server (IIS)
[ Windows Deployment Services

[] Windows Server Update Services v

N> el [ Conee

256

BU-4001424DE REV. 02



BRANSON

Tabelle D.1 Installationsverfahren fiir den Microsoft Active Directory LDAP-Server
Schritt Aktion

Wéhlen Sie unter Active Directory-Domdanendienste (AD DS) die unten aufgefiihrten Optionen aus:

[z Active Directory Domain Services Configuration Wizard — m} >

TARGET SERVER

Deployment Configuration WIN-2AUISTS0JQF

Select the deployment operation

Domain Controller Options

) Add a domain controller to an existing domain
Add a new domain to an existing forest
Paths @ Add a new forest

Review Options

Additional Options

Specify the domain information for this aperation
Prarzquisitas Chack

Root domain name: 'I'estlog.corr"

More about deployment configurations

< Previous Next > Install

& Active Directory Domain Senvices Configuration Wizard - [ x
af s : TARGET SERVER
Additional Options WIN-2A1ISTS0IQF

Deployment Configuration

Py — : Verify the NetBIOS name assigned to the domain and change it if necessary
Domain Controllar Options :
The NetBIOS domain name: | TEST

DNS Options

Paths
Review Options

Frerequisites Check

Mare about additional options
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Tabelle D.1 Installationsverfahren fiir den Microsoft Active Directory LDAP-Server

Schritt Aktion

Wahlen Sie unter A ctive Directory Certificate Services (AD CS) die erforderlichen Optionen aus, wie im
folgenden Screenshot dargestellt:

« Zertifizierungsstelle

+  Webdienst fiir Zertifikatregistrierungsrichtlinien

«  Webdienst fiir die Zertifikatsregistrierung

+  Webbasierte Registrierung bei der Zertifizierungsstelle
+ Registrierungsdienst fiir Netzwerkgerate

F= Add Roles and Features Wizard — [m} 'Y
- DESTINATION SERVER
Select role services i AErsnice

Before You Begin Select the role services to install for Active Directory Certificate Services

Installation Type Role services Description
Server Selection

Certification Authority Certification Authority Web

Server Roles [¥] Certificate Enrollment Policy Web Service Enroliment provides a simple Web
Features Certificate Enrollment Web Service interface that allows users to

- ertification Authority Web Enrollment] perform tasks such as request and
ADCS Metwork Device Enrollment Service renew E_Q""r!“‘ﬁ- retrieve certificate

[C] Online Responder revocation lists (CRLs), and enroll for
smart card certificates.

AD DS
ADLDS
AD RMS

Role Services

Wb Server Role (IS)
Role Services
Confirmation
3
< Previous | | Next> [ instal |
& AD CS Configuration - m} x
) DESTINATION SERVER
Role Services WIN-2AL5T50JQF. plan.Jog.com
Credentials Select Role Services to configure

Setup Type Certification Authority
CaType Ceri.:lﬁcatlon Authority Web Enrcllment
Online Responder
Private Key Network Device Enrollment Service
Cryptography [] Certificate Enrollment Web Service
CA Mame [[] Certificate Enrollment Policy Web Service

validity Period
Certificate Database

Confirmation

More about AD CS Server Roles

< Previous || Next > ‘ ‘ Configure || Cancel | ]
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Tabelle D.1 Installationsverfahren fiir den Microsoft Active Directory LDAP-Server

Schritt Aktion

iz AD C5 Configuration = O x

DESTINATION SERVER

C ryptog rap hy ]COF CA WIN-2A1J5T50JQF.plan.log.com

Cradentizls Specify the cryptographic options 11
Role Services

Setup Type Select a cryptographic provider: Key length: :|
CA Type | RSA#Microsoft Software Key Storage Provider - | ‘ 4096 ¥ | —

Private Key

Select the hash algorithm for signing certificates issued by this CA:

SHAZ56 ~ B
4 CA Name SHA384
validity Period SHA512
Certificate Database SHAT
MDS v

Confirmation
[[] Allow administrator interaction when the private key is accessed by the CA.

More about Cryptography

(oo |

Konfigurieren Sie nach dem Erstellen der Doméne die folgenden Active Directory-Gruppen mithilfe der
Konsole ,Active Directory-Benutzer und -Computer” (dsa.msc).

ters|| Name Type Description

gRAS and |AS Servers Security Group... Servers in this group can...
ﬂDnsAdmiﬂs Security Growp... DNS Administrators Gro...
*Denied RODC Password Replication... Security Group... Members in this group c...
B2 Cen Publishers Security Group... Members of this group ...
%Nlawed RODC Password Replicatio... Security Group... Members in this group c...
Eﬁnd-only Domain Controllers Security Growp... Members of this group ...
Bpmhedzd Users Secunty Group... Members of this group ...
B Operator Security Group...
BKgy.ﬂdmins Security Group... Members of this group ..
gGmup Policy Creator Owners Security Growp... Members in this group c...
&Eutu‘liu Security Group...
2 Domain Users Security Group...  All demain users

5 Bﬂomain Guests Security Group...  All domain guests
82 Demain Controllers Security Group... All domain controllers ...
Bﬂomain Computers Security Group... All workstations and ser...
2 Domain Admins Security Group... Designated administrato...
BDniUpdatzPrwy Security Group... DNS clients who are per...
%Chneable Domain Controllers Security Group... Members of this group t...
H2 BRANSON Security Group...
%S-chgma Adming Security Growp... Designated administrato...
mlnlﬂpris: Read-only Domain Contr... Security Group... Members of this group ...
gEnmpn’s! Key Admins Security Group... Members of this group ...
3Enlﬂprist Admins Security Growp... Designated administrato...
& Raghul N M User
B Manoj Rudraprasad User
2, krbige User Key Distribution Center ...
E.,- Guest User Built-in account for gue...
2, Balaji M User
3hdminiﬂmar User Built-in account for ad...
& ACTADMIN User
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Tabelle D.1 Installationsverfahren fiir den Microsoft Active Directory LDAP-Server

Schritt Aktion

Erstellen Sie ein spezielles Servicekonto fiir die Gruppenverwaltung und gewédhren Sie ihm vollstandige
Administratorrechte, um Benutzer und Gruppen zu verwalten.

File Action View Help

e ami0XEE=Hm T TEh

ive Directory Users and Computers || Name Tpe Description
| Soved Querics &, bransonsve User
i TESTACTDC.COM
1 Builtin bransonsve Properties ? s
1 Computers
2] Domain Controllers Publshed Cenficates  Member Of  Password Rephication  Dialn  Otyect
| ForeignSecurityPrincipals Secury Environment Seasions. Remote control
2 Keys Remaote Deskiop Services Profile COM Attribute Edtor
7 LostAndFound Generd | Addwss  Account  Profle  Telephones  Crganization
1 Program Data & bransormve
I System
6 3 Users .
7 NTDS Quotas Frst name: Jbransosavc] g |
] TPM Devices —
Display name: bransonsve
Descnpton:
Cifice:
Telephone number: Cthes.
E-mai
Web page: Other.
cancd | | o He

Um den Server zu harten, importieren Sie die bereitgestellten Gruppenrichtlinienobjekte (GPOs) mithilfe
der Gruppenrichtlinien-Verwaltungskonsole (GPMC).
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Tabelle D.1 Installationsverfahren fiir den Microsoft Active Directory LDAP-Server

Schritt Aktion

Konfigurieren Sie nach dem Importieren der Gruppenrichtlinienobjekte (GPOs) die Kennwortrichtlinien
mithilfe der Gruppenrichtlinien-Verwaltungskonsole (GPMC).

. Group Policy Management
& Group Policy Manag
3 File Action View Window Help

o 2F 0 Ec HE

| &, Group Policy Management
L ﬁ Forest: plan.log.com
~ [Z4 Domains
v #3 planlog.com
r,ﬁ Default Domain Policy
w 3] Domain Controllers
=1 Default Domain Controllers Policy
v [} Group Policy Objects
= Default Domain Controllers Policy
-/ Default Domain Policy
» [ WMI Filters
s |5 Starter GPOs
» [ Sites
uf§ Group Policy Modeling
[4 Group Policy Results

BEES
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Tabelle D.1 Installationsverfahren fiir den Microsoft Active Directory LDAP-Server
Schritt Aktion
Navigieren Sie zur Konsole , Zertifikatvorlagen“ und duplizieren Sie die Zertifikatvorlage ,Kerberos-
Authentifizierung®, um LDAP-Verbindungen lber TLS zu erméglichen.
Bl ceificate Terplates C
Fle Action View Hep
Mm@ 8m
3] Certicate Templetes WIN-2AL) | Terngiate Duspliy Mame Seherna Vession Vession  Intended Purpeses
g((:::::;n Propeities of New Template x
& Cose Signing Subject Hame Server lssuance Requrements
@ Compuner Superseded Templaies Esenscns Secusty
3 Cross Cestification Authority Compatblty Geewes  Flaqueel Handieg  Cryptogeachy  Key Mesiaion
i3 Diwectory Email Replication n
13l Domain Controller The lerrgiate arvadatia s based on e sirbes cpentng sytem
&l Domain Confroller Authenticetion mh - hhentication, Smar
& EF5 Recovery Agent
30 Enrolment Agent. [ Show resiting changes
12l Eroiliment Agent [Computer)
9 3 Exchange Envolenent Agent (Offfing e PRty Saings
& Exchange Signature Only Centification Authorky
&l Exchange Uses Wrndaws Seeves 2003 -
&l P
&l WSex (Otline request) Certficate mecipierd
& Kerberes Authentication R T 5 hhentication, Smar
& Key Recovery Agent
& LDAPS Logan, Server Aut
lED(SPRuumseSigning
3l RAS and 145 Serves thentication
3 Root Centification Authority
ol Rlgurter (CAFine request)
& Semartcard Logon Thass seitings sy vl prwwant sader cgarating sysiems from ysing this
& smancond User i
& Subordinate Certification Authorty
& Test LDAPS. Logan, Server Aut
3 Trust List Sigaing
v [ R
& User Signature Only
Jmhw 1 41
< »il<
Uberpriifen Sie, ob das duplizierte Zertifikat erfolgreich auf dem Domanencontroller registriert wurde.
i » N
File Adchen  View Halp
e am XD Em
o Cerbficabes - Local Compuber lutued To lssed By Esgirstien Date  imtended Puspases Friendly Hame Sstus Certificate Tem .
o/ Packadal Tl plan-wani- SnariTaon0F-Ca Pian-WIN- 2RI THONDF-Ca 2a-12-2030 <Al <Hones
s e R Canicason iy | LATWAN-ZAUSTIONF planog.com  phan M- ZAUISTRADF-CA MAZNM  ChentAuthestoat.  <Mones O Co
-'EMWM‘\'P FLWAN-2AUSTIONOF plandog.com  plan-WTH- ZAUISTINDF-CA, 28-12- 2008 Clent dutherboah.  <Honer Doman Comir..
g e I van-2auSTIICE plntog.com  plan-AIN- SAUSTINGF-Ca, Ba-12-H028 Clent fushesticat..  <Hones Domain Costr...
3 Tustd Piblishars TPWAN-ZASTIOOF plndog.oom  plan-WIN- 2AUS TR ETRER o e Mo, Lowes
» [l Uninucted Casticstes TN 0USTICICE granlog.com  plan-1N-ZAISTINCF o | Corticute * Domas Coir_
:mmcm,,q, T WN-2AUSTIONS pandog.com  plan-WIN- 2AUSTIONF S T i Test LOWPS
7 Cleent Authericaton hauen
B Soaty i i Comhate informaton
2 oz Rocta
10 7 Cemdicate Eniolment Reque: Thin for
- i < rmes et Mt o e ek
1 Tsted Py Il | "
2 vt ST
2 Web Hosting
» [ Windows Live ID Token lviuer
| Windowshercerlipdatelenics

Tasued b WIH-ZALLT OGP planiog com
Tpued bye plan WIN-JAIITRINOF-CA

Wald from 35-13-2535 te 34+ 12-2027
T s hawe 8 prevate ey Tt comesponds w0 thes cerifoste.

Tomaer 5 taterent

=1
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Tabelle D.1 Installationsverfahren fiir den Microsoft Active Directory LDAP-Server

Schritt

Aktion

Testen Sie die LDAP-Konnektivitéat Gber TLS mithilfe des folgenden Verfahrens:

11

Starten Sie das Dienstprogramm ldp.exe.

Klicken Sie auf Verbinden und geben Sie dann den Hostnamen des Servers ein (z. B.
serverhostname.test.domain.com).

Nachdem die Verbindung hergestellt wurde, binden Sie sich mit den Anmeldeinformationen des
Dienstkontos (bransonsvc) an den Server.

Aktivieren Sie nach einem erfolgreichen Bind-Vorgang TLS und iiberpriifen Sie die
Verbindungsprotokolle, um die erfolgreiche Kommunikation zu verifizieren.
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D.4 LDAP-Konfiguration fiir den OpenLDAP-Server

D.4.1 Installieren und Aktivieren der Kennwortrichtlinie

Tabelle D.2 Installieren und Aktivieren der Passwortrichtlinie

Schritt Aktion

Flihren Sie den folgenden Befehl aus, um das Passwortrichtlinien-Modul zu aktivieren:
sudo ldapadd -Y EXTERNAL -H ldapi:/// <<EOF
dn: cn=Modul{0},cn=config
changetype: modify
add: olcModuleLoad

! olcModuleLoad: ppolicy.la
EOF
Erwartete Ausgabe:
+  SASL/EXTERNAL-Authentifizierung gestartet
+  SASL-Benutzername: gidNumber=0+uidNumber=0,cn=peercred,cn=external,cn=auth
Fiihren Sie den folgenden Befehl aus, um das Passwortrichtlinien-Overlay hinzuzufligen:
sudo ldapadd -Y EXTERNAL -H ldapi:/// <<EOF
dn: olcOverlay=ppolicy,olcDatabase={1}mdb,cn=config
objectClass: olcOverlayConfig
objectClass: olcPPolicyConfig
) olcOverlay: ppolicy
olcPPolicyDefault: cn=default,ou=policies,dc=beispiel,dc=com
olcPPolicyUseLockout: TRUE
EOF
Erwartete Ausgabe:
+  SASL/EXTERNAL-Authentifizierung gestartet
+  SASL-Benutzername: gidNumber=0+uidNumber=0,cn=peercred,cn=external,cn=auth
Uberpriifen Sie den Status des LDAP-Servers, indem Sie den folgenden Befehl ausfiihren:
3 sudo systemctl status slapd
Erwartete Ausgabe:
+ Der Servicestatus wird als Aktiv (lauft) angezeigt.
4 Starten Sie den LDAP-Server neu, indem Sie den folgenden Befehl ausfiihren:
sudo systemctl restart slapd
Erstellen Sie ein Verzeichnis, in dem die TLS-Dateien des OpenLDAP-Servers gespeichert werden, indem
5 Sie den folgenden Befehl ausfiihren:
sudo mkdir -p /etc/ldap/tls
Erstellen Sie den Eintrag fiir die Kennwortrichtlinie, indem Sie mit dem folgenden Befehl eine LDIF-Datei
6 erstellen:

sudo nano /etc/ldap/tls/ppolicy.ldif
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Tabelle D.2 Installieren und Aktivieren der Passwortrichtlinie

Schritt Aktion

Aktualisieren Sie die LDIF-Datei mit den folgenden Inhalten und speichern Sie die Datei anschlieRend:
dn: ou=Richtlinien,dc=Beispiel,dc=com
objectClass: Organisationseinheit
ou: policies

dn: cn=default,ou=policies,dc=beispiel,dc=com
objectClass: person

objectClass: pwdPolicy

cn: default

sn: default

pwdAttribute: Benutzerpasswort
pwdMaxAge: 3600
pwdExpireWarning: 600
pwdInHistory: 5
pwdCheckQuality: 1
pwdMinLength: 8
pwdMaxFailure: 5

pwdLockout: TRUE
pwdLockoutDuration: 600
pwdFailureCountinterval: 300
pwdMustChange: TRUE
pwdAllowUserChange: TRUE
pwdGraceAuthNLimit: 0
pwdSafeModify: TRUE

Fuhren Sie den folgenden Befehl aus, um die Passwortrichtlinie anzuwenden:
sudo ldapadd -x -D cn=admin,dc=example,dc=com -W -f /etc/ldap/tls/ppolicy.ldif

8 Geben Sie nach Aufforderung das LDAP-Administratorpasswort ein. Wenn der Vorgang erfolgreich
abgeschlossen wird, wird eine Ausgabe dhnlich der folgenden angezeigt:

Neuer Eintrag ,cn=default,ou=policies,dc=example,dc=com* wird hinzugefiigt
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D.4.2 Organisationseinheiten erstellen (Benutzer und Gruppen)

Tabelle D.3 Organisationseinheiten erstellen (Benutzer und Gruppen)

Schritt Aktion
Erstellen Sie eine neue LDIF-Datei fiir die Organisationseinheiten, indem Sie den folgenden Befehl

1 ausfiihren:
sudo nano /etc/ldap/tls/base.ldif

Aktualisieren Sie die LDIF-Datei mit den folgenden Inhalten und speichern Sie die Datei anschlieRend:
dn: ou=Benutzer,dc=Beispiel,dc=com
objectClass: organizationalUnit

: ou: users
dn: ou=groups,dc=beispiel,dc=com
objectClass: Organisationseinheit
ou: groups
Fiihren Sie den folgenden Befehl aus, um die Konfiguration anzuwenden:
sudo ldapadd -x -D cn=admin,dc=example,dc=com -W -f /etc/ldap/tls/base.ldif
3 Erwartete Ausgabe:
+ Hinzufiigen eines neuen Eintrags ,ou=users,dc=example,dc=com*“
+ Hinzufiigen eines neuen Eintrags ,,ou=groups,dc=example,dc=com*
Fuigen Sie LDAP-Benutzer hinzu. Erstellen Sie eine LDIF-Datei fiir die LDAP-Benutzer, indem Sie den
folgenden Befehl ausfiihren:
sudo nano /etc/ldap/tls/users.ldif
Fligen Sie die folgenden Eintrage zur LDIF-Datei hinzu und speichern Sie die Datei anschlieRend:
dn: uid=john,ou=users,dc=beispiel,dc=com
objectClass: inetOrgPerson
objectClass: organizationalPerson
objectClass: person
objectClass: top
cn: John Doe
sn: Doe
uid: john
4 userPassword: willkommen!234
title: Supervisor
dn: uid=alice,ou=benutzer,dc=beispiel,dc=com
objectClass: inetOrgPerson
objectClass: organizationalPerson
objectClass: person
objectClass: top
cn: Alice Smith
sn: Smith
uid: alice
userPassword: willkommen@2345
title: Executive
5 Um neue Benutzer hinzuzufiigen, fligen Sie die Benutzereintrdge am Anfang der Datei /etc/ldap/tls/

users.ldif ein.
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Tabelle D.3 Organisationseinheiten erstellen (Benutzer und Gruppen)
Schritt Aktion

Fiihren Sie den folgenden Befehl aus, um die LDAP-Benutzer hinzuzufiigen:
sudo ldapadd -x -D cn=admin,dc=example,dc=com -W -f /etc/ldap/tls/users.ldif
6 Erwartete Ausgabe:
« Hinzufiigen eines neuen Eintrags ,,uid=john,ou=users,dc=example,dc=com*
+ Hinzufiigen eines neuen Eintrags ,uid=alice,ou=users,dc=example,dc=com*
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D.4.3 Anwenden der Passwortrichtlinie auf zuvor hinzugefiigte Benutzer

Tabelle D.4 Anwenden der Passwortrichtlinie auf zuvor hinzugefiigte Benutzer

Schritt Aktion

Erstellen Sie eine LDIF-Datei fiir die Zuweisung der Passwortrichtlinie, indem Sie den folgenden Befehl
1 ausfiihren:

sudo nano /etc/ldap/tls/user_ppolicy.ldif

Aktualisieren Sie die LDIF-Datei mit den folgenden Inhalten und speichern Sie die Datei anschlielend:
dn: uid=john,ou=users,dc=beispiel,dc=com
changetype: modify
add: pwdPolicySubentry
pwdPolicySubentry: cn=default,ou=policies,dc=beispiel,dc=com

2
dn: uid=alice,ou=users,dc=beispiel,dc=com
changetype: modify
add: pwdPolicySubentry
pwdPolicySubentry: cn=default,ou=policies,dc=beispiel,dc=com
Fiihren Sie den folgenden Befehl aus, um die Passwortrichtlinie auf die zuvor hinzugefligten Benutzer
anzuwenden:
sudo ldapmodify -x -D cn=admin,dc=example,dc=com -W -f /etc/ldap/tls/user_ppolicy.ldif
3 Erwartete Ausgabe:
+ Eintrag ,uid=john,ou=users,dc=example,dc=com* wird geandert
+ Eintrag ,uid=alice,ou=users,dc=example,dc=com“ wird geandert
Uberpriifen Sie die Benutzerauthentifizierung, indem Sie den folgenden Befehl ausfiihren:
ldapwhoami -x -D uid=john,ou=users,dc=example,dc=com -W
4 Erwartete Ausgabe:

+  Geben Sie nach Aufforderung das LDAP-Benutzerpasswort ein. Wenn die Authentifizierung
erfolgreich ist, wird eine Ausgabe dhnlich der folgenden angezeigt:

dn:uid=john,ou=users,dc=beispiel,dc=com
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D.4.4 Aktualisieren der Benutzerdaten in der LDIF-Datei (optional)

Tabelle D.5 Aktualisieren der Benutzerdetails in der LDIF-Datei (optional)

Schritt Aktion
Offnen Sie die LDIF-Datei, die fiir Benutzerdnderungen verwendet wird, entfernen Sie den vorhandenen
1 Inhalt, aktualisieren Sie die erforderlichen Benutzerattribute und speichern Sie dann die Datei:
sudo nano /etc/ldap/tls/modify_user.ldif
Um Attribute fiir einen vorhandenen Benutzer hinzuzufiigen oder zu dndern, aktualisieren Sie die LDIF-

Datei im unten gezeigten Format. Um beispielsweise das Attribut ,title“ fiir die Benutzerin ,,alice”
hinzuzufligen, geben Sie den folgenden Inhalt ein:

2 dn: uid=alice,ou=users,dc=beispiel,dc=com
changetype: modify
add: title
title: Supervisor

Wenden Sie nach dem Speichern der LDIF-Datei die Anderungen an, indem Sie den folgenden Befehl
3 ausfiihren:

sudo ldapmodify -x -D cn=admin,dc=branson,dc=com -W -f /etc/ldap/tls/modify_user.ldif

D.4.5 Loschen eines Benutzers vom OpenLDAP-Server (optional)

Tabelle D.6 Loschen eines Benutzers vom OpenLDAP-Server (optional)

Schritt Aktion

Fuhren Sie den folgenden Befehl aus, um einen Benutzer vom OpenLDAP-Server zu l&schen:
sudo ldapdelete -x -D cn=admin,dc=example,dc=com -W ,uid=alice,ou=users,dc=example,dc=com*“

D.4.6 Andern eines Benutzerpassworts in OpenLDAP (optional)

Tabelle D.7 Andern eines Benutzerpassworts in OpenLDAP (optional)

Schritt Aktion

Fiihren Sie den folgenden Befehl aus, um das Passwort eines vorhandenen Benutzers in OpenLDAP zu
andern:
sudo ldappasswd -x -D ,,cn=admin,dc=example,dc=com* -W -S
yuid=alice,ou=users,dc=example,dc=com*
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D.4.7 Andern des Ablaufzeitraums fiir Passworter in OpenLDAP (optional)

Wenn bereits eine Passwortrichtlinie vorhanden ist und Sie den Zeitraum bis zum Ablauf des
Passworts dndern mochten (z. B. von 90 Tagen auf 60 Tage), befolgen Sie die nachstehenden
Schritte.

Tabelle D.8 Andern des Ablaufzeitraums fiir Passwérter in OpenLDAP (optional)

Schritt Aktion

Erstellen Sie eine neue LDIF-Datei, indem Sie den folgenden Befehl ausfiihren:
sudo nano /etc/ldap/tls/update-ppolicy.ldif

Fuigen Sie die folgenden Inhalte in die LDIF-Datei ein und speichern Sie die Datei anschlieRend:
dn: cn=default,ou=policies,dc=beispiel,dc=com
changetype: modify
2 replace: pwdMaxAge
pwdMaxAge: 5184000

NOTE

5.184.000 Sekunden entsprechen 60 Tagen.

Fiihren Sie den folgenden Befehl aus, um die aktualisierte Passwortrichtlinie anzuwenden:
ldapmodify -x -D ,,cn=admin,dc=example,dc=com“ -W -f /etc/ldap/tls/update-ppolicy.ldif
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D.4.8 Generieren eines selbstsignierten Zertifikats und eines CA-Zertifikats mit
OpenSSL

Tabelle D.9 Generieren eines selbstsignierten Zertifikats und eines CA-Zertifikats mit OpenSSL

Schritt Aktion

Verwenden Sie das folgende Verzeichnis, um TLS-bezogene Dateien zu speichern:
[etc/ldap/tls

Generieren Sie den privaten Schlissel, indem Sie den folgenden OpenSSL-Befehl ausfiihren:
sudo openssl genrsa -out /etc/ldap/tls/ldap_server_key.key 2048
Generieren Sie eine Zertifikatsignierungsanfrage (CSR), indem Sie den folgenden OpenSSL-Befehl
ausflhren:
sudo openssl req -new \
-key /etc/ldap/tls/ldap_server_key.key \
-out /etc/ldap/tls/ldap_server_csr.csr
Geben Sie nach Aufforderung die Zertifikatsdetails ein. Beispielwerte sind nachstehend aufgefiihrt:
3 Name des Landes (2-Buchstaben-Code) IN
Name des Bundesstaats oder der Provinz (vollstandiger Name) [Bundesstaat]: KA
Name des Ortes (z. B. Stadt) []: Bengaluru
Name der Organisation (z. B. Unternehmen) [Internet Widgits Pty Ltd]: XYZ
Name der Organisationseinheit (z. B. Abteilung) []: ABC
Allgemeiner Name (z. B. FQDN des Servers oder IHR Name) []: [dap.example.com
E-Mail-Adresse []: example@gmail.com

Generieren Sie ein selbstsigniertes Zertifikat, indem Sie den folgenden OpenSSL-Befehl ausfiihren:
sudo openssl x509 -req -days 365\
4 -in /etc/ldap/tls/ldap_server_csr.csr\
-signkey /etc/ldap/tls/ldap_server_key.key \
-out /etc/ldap/tls/ldap_server_cert.crt
Generieren Sie ein Zertifikat einer Zertifizierungsstelle (CA), indem Sie den folgenden OpenSSL-Befehl
ausfiihren:
sudo openssl req -new -x509 -days 365\
-key /etc/ldap/tls/Idap_server_key.key \
-out /etc/ldap/tls/ldap_server_ca.crt

Geben Sie nach Aufforderung die Details des CA-Zertifikats ein. Beispielwerte sind nachstehend
aufgefiihrt:

3 Name des Landes (2-Buchstaben-Code) []: IN

Name des Bundesstaates oder der Provinz (vollstdndiger Name) [Bundesstaat]: KA

Name des Ortes (z. B. Stadt) []: Bengaluru

Name der Organisation (z. B. Unternehmen) [Internet Widgits Pty Ltd]: XYZ

Name der Organisationseinheit (z. B. Abteilung) []: ABC

Allgemeiner Name (z. B. FQDN des Servers oder IHR Name) []: [dap.example.com

E-Mail-Adresse []: example@gmail.com

Fihren Sie den folgenden Befehl aus, um das Zertifikat l[dap_server_cert.crt in das PEM-Format zu

6 konvertieren, damit es von der LDAP-Clientanwendung verwendet werden kann:

sudo openssl x509 -in /etc/ldap/tls/ldap_server_cert.crt\
-out /etc/ldap/tls/ldap_server_cert.pem
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Tabelle D.9

Schritt

10

11

Generieren eines selbstsignierten Zertifikats und eines CA-Zertifikats mit OpenSSL

Aktion

Gewahren Sie dem OpenLDAP-Dienst Zugriff auf die TLS-Dateien, indem Sie die korrekten
Eigentumsverhéltnisse und Berechtigungen konfigurieren. Fiihren Sie den folgenden Befehl aus, um
dem Benutzer und der Gruppe openldap die Eigentiimerschaft an den TLS-Dateien zuzuweisen:

sudo chown openldap:openldap /etc/ldap/tls/*

Fiihren Sie die folgenden Befehle aus, um sichere Berechtigungen fiir die TLS-Dateien zu
konfigurieren:

sudo chmod 600 /etc/ldap/tls/ldap_server_key.key
sudo chmod 644 /etc/ldap/tls/ldap_server_cert.crt
sudo chmod 644 /etc/ldap/tls/ldap_server_ca.crt

Erstellen Sie eine LDIF-Datei fiir die TLS-Konfiguration, indem Sie den folgenden Befehl ausfiihren:
sudo nano /etc/ldap/tls/enable_tls.ldif

Fiigen Sie die folgenden Inhalte in die LDIF-Datei ein und speichern Sie die Datei anschlieRend:
dn: cn=config
changetype: modify
add: olcTLSCertificateFile
olcTLSCertificateFile: /etc/ldap/tls/ldap_server_cert.crt

add: olcTLSCertificateKeyFile
olcTLSCertificateKeyFile: /etc/ldap/tls/ldap_server_key.key

add: olcTLSCACertificateFile
olcTLSCACertificateFile: /etc/ldap/tls/ldap_server_ca.crt

Fiihren Sie den folgenden Befehl aus, um die TLS-Konfiguration anzuwenden:
sudo ldapmodify -Y EXTERNAL -H ldapi:/// -f /etc/ldap/tls/enable_tls.ldif
Erwartete Ausgabe:
«  SASL/EXTERNAL-Authentifizierung gestartet
«  SASL-Benutzername: gidNumber=0+uidNumber=0,cn=peercred,cn=external,cn=auth
« SASLSSF:0
+ Eintrag ,cn=config“ wird gedndert

Fiihren Sie den folgenden Befehl aus, um den OpenLDAP-Server neu zu starten:
sudo systemctl restart slap
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D.4.9 Installieren des Zertifikats im System-Truststore

Tabelle D.10  Installieren des Zertifikats im System-Truststore

Schritt Aktion

Fiihren Sie die folgenden Befehle aus, um das Zertifikat zum System-Truststore hinzuzufligen:
sudo cp /etc/ldap/tls/ldap_server_cert.crt\
1 /Jusr/local/share/ca-certificates/ldap_server_cert.crt

sudo update-ca-certificates
D.4.10 Zuordnen einer IP-Adresse zu einem FQDN in Ubuntu

Tabelle D.11  Zuordnen einer IP-Adresse zu einem FQDN in Ubuntu

Schritt Aktion

Fiihren Sie den folgenden Befehl aus, um die Hosts-Datei unter /etc/hosts zu 6ffnen:

1
sudo nano /etc/host
) Fuhren Sie den folgenden Befehl aus, um dem Ubuntu-System eine statische IP-Adresse zuzuweisen:
sudo ifconfig ens33 192.168.2.105 netmask 255.255.255.0 broadcast 192.168.2.255
Aktualisieren Sie die Datei /etc/hosts, um die IP-Adresse des Servers seinem vollqualifizierten
Domanennamen (FQDN) zuzuordnen.
192.168.2.105 ldap.beispiel.com
In diesem Beispiel gilt Folgendes:
«  Server-IP-Adresse: 192.168.2.105
+ FQDN: ldap.example.com
| i b <HP-Pr b 00 GG 5FF: —
3 a

File Edit View Search Terminal Help
| _GNU pano 6.2 /jetc/hosts |

127.8.8.1 localhost

127.8.1.1 ubuntu-HP-ProDesk- 488 - G6- 5FF
192.168.2,185 ldap.example.con

18.1BE.95.4 1dap. example. con

# The Tollowing Limes are desirable for IPvE capable hasts
HH 1p6-localhost 1p6-Lloopback

fedd: :0 iph-localnet

B
ffaa: :0 ipb-mcastprefix
ffaz::1 iph-allnodes
ffA2::2 ipé-allrouters
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D.4.11 Testen der TLS-Verbindung

Tabelle D.12

Schritt

Testen der TLS-Verbindung
Aktion

Fiihren Sie den folgenden OpenSSL-Befehl aus, um die LDAP-TLS-Verbindung zu testen:
sudo openssl s_client -starttls [dap -connect [dap.beispiel.com:389
Erwartete Ausgabe:

Der Befehl zeigt die Zertifikatsinformationen des LDAP-Servers an, einschlieRlich des
Zertifikatseigentlimers, des Ausstellers, der Giiltigkeitsdaten und der TLS-Sitzungsdetails.

Eine erfolgreiche Verbindung endet in der Regel mit einer Ausgabe, die folgendermaRen aussieht:
+ Riickgabecode liberpriifen: 0 (OK)
Fiihren Sie den folgenden Befehl aus, um eine LDAP-Suche Uiber eine TLS-gesicherte Verbindung
durchzufiihren:

sudo ldapsearch -H ldap://ldap.example.com -ZZ -x \

-D ,,cn=admin,dc=example,dc=com“ -W\

-b ,dc=example,dc=com“

D.4.12 LDAP-Ports aktivieren

Tabelle D.13

Schritt

LDAP-Ports aktivieren
Aktion

Fiihren Sie den folgenden Befehl aus, um zu tberpriifen, ob die erforderlichen LDAP-Ports durch die
Firewall zugelassen sind:

sudo ufw status
Erwartete Ausgabe:
+ 389/tcp ALLOW Anywhere
+  636/tcp ALLOW Anywhere
Wenn der Firewall-Status inaktiv ist oder die erforderlichen Ports nicht zugelassen sind, fiihren Sie die
folgenden Befehle aus, um die Firewall zu aktivieren und den LDAP-Datenverkehr zuzulassen:
sudo ufw enable
sudo ufw allow 389/tcp
sudo ufw allow 636/tcp
Uberpriifen Sie nach dem Anwenden der Firewall-Regeln die Konfiguration, indem Sie Folgendes
ausfiihren:
sudo ufw status
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D.5 Blockdiagramm der LDAP-Einrichtung

Abbildung D.1 Blockdiagramm der LDAP-Einrichtung

Power
Supply
23.8v m
'\.I ||' ?
| | a
Ethernet

LDAP-Server: Unterstiitzt Microsoft Active Directory auf der Windows-Plattform und OpenLDAP
auf der Linux-Plattform.

LDAP-Client: Der Advanced Supervisory Controller (ASC) fungiert als LDAP-Client. Die LDAP-
Konfigurationsparameter werden tiber die HMI-Schnittstelle konfiguriert.
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D.6 Voraussetzungen

Stellen Sie vor der Durchfiihrung der in diesem Abschnitt beschriebenen LDAP-

Konfigurationsverfahren sicher, dass die folgenden Voraussetzungen erfullt sind:

Uberpriifen Sie die Netzwerkverbindung zwischen Server und Client:

«  Sowohl der LDAP-Server als auch der LDAP-Client miissen (iber eine aktive Netzwerkverbindung verfiigen. Uberpriifen
Sie die Konnektivitat, indem Sie das ASC-Gerat vom LDAP-Server aus anpingen.

Uberpriifen Sie die Netzwerkkonfiguration des OpenLDAP-Servers:

+  Wenn es sich bei dem LDAP-Server um OpenLDAP handelt, stellen Sie sicher, dass auf dem Server eine statische IP-
Adresse konfiguriert ist. Uberpriifen Sie auBerdem, ob die erforderlichen LDAP-Ports (389 fiir LDAP und 636 fiir LDAPS)
geodffnet und zuganglich sind.
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D.7 LDAP-Serverkonfiguration uiber HMI

Tabelle D.14  LDAP-Serverkonfiguration tiber HMI

Schritt Aktion
1 Trennen Sie die Netzwerkverbindung zum Active Directory- oder OpenLDAP-Server.

Auf der HMI-Anmeldeseite sollte der LDAP-Verbindungsstatus als Inaktiv (rotes Symbol) angezeigt
werden.

i

EMERSON

Branson Polaris

& Enter Username

2

3 Melden Sie sich mit den standardmaRigen lokalen Benutzeranmeldeinformationen am HMI an.
Standard-Anmeldedaten fiir die lokale Datenbank:

4 + Benutzername: Admin

« Passwort: 123456Aa#
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D.8 Upload des LDAP-Client-Zertifikats

Tabelle D.15  LDAP-Client-Zertifikats-Upload

Schritt Aktion
1 Registrieren Sie das USB-Gerét. Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 5.10.8 USB-
Authentifizierung.
) Navigieren Sie zu System > Konfiguration > LDAP-Konfiguration > LDAP-Zertifikate hochladen. Klicken
Sie auf USB lesen, um die Zertifikate vom USB-Gerat zu lesen.
Wahlen Sie das LDAP-Zertifikat (Open_LDAP_Cert.pem fiir einen OpenLDAP-Server oder
Active_Directory_LDAP_Cert.pem fiir einen Active Directory-Server) vom USB-Gerat aus und klicken Sie
dann auf Hochladen, um das Zertifikat in das Polaris-System zu kopieren.
= System > Configuration > LDAP Config
General User Management User I/O  LDAP Config Network Configura... OPC UA Alarm Managem... USB Authentication
LDAP Config LDAP Certificate Upload
To begin, insert USB drive and Click 'Read USB'
3

LDAP Certificate Active_Directory LDAP_Cert.pem a

Active_Directory_LDAP_Cert.pem

Open_LDAP_Cert.pem

welder 0 Note: HMI is in Fully Functional mode!

Klicken Sie auf Hochladen. Nach Abschluss des Uploads sollte ein Popup-Fenster mit der Meldung
~LDAP-Zertifikat erfolgreich kopiert!“ erscheinen.

= System > Configuration > LDAP Config

General User Management User /O LDAP Config Network Configura...  OPC UA Alarm usB ation

LDAP Config  LDAP Certificate Upload
To begin, insert USB drive and Click 'Read USB'

=
4

LDAP Certificate Copy Successful!

LDAP Certificate Open_LDA
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Tabelle D.15  LDAP-Client-Zertifikats-Upload

Schritt Aktion

Um zu tiberpriifen, ob das Zertifikat erfolgreich kopiert wurde, navigieren Sie zu System > Konfiguration
> LDAP-Konfiguration > LDAP-Konfiguration. Vergewissern Sie sich auf der Registerkarte LDAP-
Zertifikate, dass die vom USB-Gerét kopierten Zertifikate angezeigt werden.

__Hl-lw'ﬂ-ﬂ - \-uuuu-u T, -
Port o FODN o
5 [389 : \CTTEST_BCOLTESTACTDC.COM|
LDAP Certificates 0
Open LDAP Cort.pem &

Active_Directory LDAP Cert.pem
Open_LOAP Cart.pem
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D.9
D.9.1

D.9.2

D.9.3

D.9.4

LDAP-Serverkonfiguration und sichere TLS-Verbindung

LDAP-Serverkonfiguration

Navigieren Sie zu System > Konfiguration > LDAP-Konfiguration. Geben Sie die in der folgenden
Tabelle aufgefiihrten Konfigurationsparameter fiir den Active Directory- oder OpenLDAP-Server
auf der Seite ,,LDAP-Konfiguration® ein.

Tabelle D.16  LDAP-Serverkonfiguration

Parameter Active-Directory-Konfiguration OpenLDAP-Konfiguration

BASEDN CN=BENUTZER,DC=TEST,DC=ACTDC,DC=COM ou=Benutzer,dc=Beispiel,dc=com

Host 10.188.95.3 10.188.95.4

Port 389 389

Manager-DN CN=bransonsvc,CN=Managed Service cn=admin,dc=beispiel,dc=com

Manager-DN-

Passwort Welcome@9876 welcome@1234

FQDN ACT-TEST_DCO1.TEST.ACTDC.COM ldap.example.com
Wéhlen Sie das Active Directory-CA-Zertifikat Wahlen Sie das vom LDAP-Serveradministrator

LDAP-Zertifikate aus, das vom LDAP-Serveradministrator der der Organisation bereitgestellte
Organisation bereitgestellt wurde, um die selbstsignierte OpenLDAP-Zertifikat aus, um
LDAP-Verbindung herzustellen. die LDAP-Verbindung herzustellen.

Zweck von LDAP-Zertifikaten

LDAP-Zertifikate werden verwendet, um:

+ Sicherung der zwischen dem LDAP-Client und dem LDAP-Server tbertragenen Daten durch Verschliisselung.
+ Authentifizierung der Identitat des LDAP-Servers.

+ Schutz sensibler Informationen vor unbefugtem Zugriff.

« Dazu beizutragen, die Integritdt und Vertraulichkeit der LDAP-Kommunikation sicherzustellen.

Wann LDAP-Zertifikate erforderlich sind

LDAP-Zertifikate sind in den folgenden Situationen erforderlich:

+ LDAP Uiber SSL/TLS ist aktiviert. Standardmafig ist TLS auf dem LDAP-Client aktiviert.

+ Einesichere Authentifizierung ist gemaf} den Sicherheitsrichtlinien des Unternehmens erforderlich.

+ Eine verschliisselte Kommunikation zwischen dem LDAP-Client und dem LDAP-Server ist erforderlich.
+ Dieldentitdt des LDAP-Servers muss vor dem Aufbau einer Verbindung tiberpriift werden.

Zertifikatstyp

Der LDAP-Client unterstutzt das folgende Zertifikatsformat:
+ Zertifikatsformat: X.509
« Dateityp: PEM (.pem)
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D.9.5 Auswahl und Installation von LDAP-Zertifikaten

Tabelle D.17  Auswahlund Installation des LDAP-Zertifikats

Schritt Aktion

Klicken Sie im Feld ,LDAP-Zertifikate“ auf die Dropdown-Liste und wahlen Sie das entsprechende
Zertifikat fuir den verwendeten LDAP-Server (Active Directory oder OpenlLDAP) aus.

» Configuration » LDAP Config

e Liser Manapement  Lher VD LDAPF Con..  hetwors Cosfger OFC A Alaew Maragem._  USE Auheniicel. .

OAF Con... LIAP Cartific ate Lipicass
JLLEEEEE EEraaaaRa -
Fart FGOH
l Ty “ ACT-TEST DOOE TEAT AT DO ﬂ
LOAR Cerkificatey n
[ e -

Aamien Dieactory LDWS Cot prm
per LGAF_Tort gee

Speichern Sie nach dem Aktualisieren der LDAP-Serverkonfiguration (OpenLDAP oder Active Directory)

2 die Konfigurationsanderungen.
3 Stellen Sie die Ethernet-Verbindung zwischen dem LDAP-Server und dem LDAP-Client (ASC-Gerét)
wieder her.
Klicken Sie auf Verbindung testen. Es erscheint ein Popup-Fenster, in dem der LDAP-
Konfigurationsstatus angezeigt wird. Wenn die Konfiguration giiltig ist, wird die Meldung ,,Giltige LDAP-
Konfiguration!“ angezeigt. Speichern Sie die Konfigurationsanderungen.
Damit wird bestétigt, dass die Kommunikation zwischen dem LDAP-Server und dem LDAP-Client (ASC-
Gerat) erfolgreich hergestellt wurde.
= System > Configuration > LDAP Config
General User Management  User /O  LDAP Config Network Configura... OPCUA  Alarm USB A l
LDAP Config LDAP Certificate Upload
BASEDN ™ DN
L] o
4
E:ru.gs.s ] o o
- Valid Ldap Cenfiguration!
Port
389 ] i [ ]

LDAP Certificates e

LDAPS-prkey.pem -

«elder0
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Tabelle D.17  Auswahl und Installation des LDAP-Zertifikats

Schritt Aktion

Wenn eine Verbindung hergestellt wird, wird das LDAP-Serverzertifikat anhand des konfigurierten
vertrauenswiirdigen Zertifikats validiert, um die Identitat des Servers zu liberpriifen.

Schlagt die Zertifikatsvalidierung fehl, lehnt der LDAP-Client die Verbindung ab und es kann keine
sichere Kommunikation hergestellt werden.

Melden Sie sich vom lokalen Benutzerkonto ab. Kehren Sie zum Anmeldebildschirm zuriick und
Uberpriifen Sie, ob der Status des LDAP-Servers als Aktiv (griines Symbol) angezeigt wird, was auf eine
erfolgreiche Verbindung zum LDAP-Server hinweist.

EMERSOMN

Branson Polaris

& incaw Usarnama
6

dh Vil Paavaied

srrErsrTErey

Melden Sie sich mit einem giiltigen LDAP-Benutzerkonto an. Wenn die LDAP-Konfiguration korrekt ist,
wird der Benutzer erfolgreich authentifiziert und erhalt Zugriff auf das System.
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D.10 Verantwortlichkeiten
D.10.1 LDAP-Serveradministrator

Der LDAP-Serveradministrator ist verantwortlich fir:

+ Bereitstellung und Pflege der LDAP-Serverkonfiguration.

+ Bereitstellung des fiir die sichere Kommunikation erforderlichen LDAP-Serverzertifikats.

« Uberwachung der Giiltigkeit von Zertifikaten und Sicherstellung, dass Zertifikate vor Ablauf erneuert werden.

D.10.2 Branson-AuRendiensttechniker

Der AuRendiensttechniker von Branson ist verantwortlich fir:

+ Installation und Konfiguration des bereitgestellten LDAP-Zertifikats.

«  Uberpriifung der sicheren Kommunikation zwischen dem LDAP-Client und dem LDAP-Server.

+ Identifizierung, Dokumentation und Meldung von Problemen im Zusammenhang mit Zertifikaten.
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D.11  Anforderungen an die Anmeldeinformationen
Benutzername
+ Maximale Lange: 15 Zeichen
Passwort
+ Die Lange muss zwischen 8 und 20 Zeichen betragen.
+  Muss mindestens Folgendes enthalten:
+ Einen GroRbuchstaben
+ Einen Kleinbuchstaben
+ Ein numerisches Zeichen
+ Ein Sonderzeichen
+  BeiPasswortern wird zwischen Grof3- und Kleinschreibung unterschieden
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D.12 Fehlerbehebung
D.12.1  Fehler bei der Zertifikatsvalidierung

Wenn ein Zertifikatsvalidierungsfehler auftritt, liberpriifen Sie Folgendes:

« Uberwachen Sie die Ablaufdaten der Zertifikate, um Authentifizierungsfehler aufgrund abgelaufener Zertifikate zu
vermeiden.

« Uberpriifen Sie, ob das Zertifikat im .pem-Format vorliegt.
+ Stellen Sie sicher, dass das vom Endbenutzer bereitgestellte Zertifikat in der LDAP-Konfiguration ausgewahlt ist.

« Uberpriifen Sie, ob Datum und Uhrzeit auf dem ASC-Gerit richtig eingestellt sind. Falsche Datums- oder
Zeiteinstellungen kdnnen zu Fehlern bei der Zertifikatsvalidierung fiihren.

D.12.2 LDAP-Serverkonfiguration

« Uberpriifen Sie, ob die LDAP-Serverkonfiguration auf der Seite ,LDAP-Konfiguration® mit der serverseitigen
Konfiguration tibereinstimmt.

« Stellen Sie sicher, dass alle LDAP-Parameter, einschlieRlich des Hostnamens, der Portnummer, der
Sicherheitseinstellungen und der Authentifizierungsdaten, korrekt konfiguriert sind.

D.12.3 Netzwerkverbindung
+ Fuhren Sie vor dem Herstellen einer LDAP-Verbindung einen Ping vom LDAP-Server zum ASC-Gerdt durch, um die
Netzwerkkonnektivitat zu tiberpriifen.
+  Stellen Sie sicher, dass das ASC-Gerat erfolgreich auf die Ping-Anfrage antwortet.

« Stellen Sie sicher, dass die erforderlichen LDAP-Ports (389 und 636) zwischen dem LDAP-Server und dem ASC-Gerat
geodffnet und zuganglich sind.
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[Diese Seite wurde absichtlich freigelassen]
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Anhang E: OPC UA
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E.1

Zweck

Dieser Abschnitt enthalt Anleitungen zum Einrichten und Uberpriifen der OPC UA-Client-Server-
Kommunikation. Es  werden die Voraussetzungen, Softwareanforderungen und
Verbindungsverfahren beschrieben, die fiir die Konfiguration der Kommunikation zwischen einem
OPC UA-Server und einem OPC UA-Client erforderlich sind. Ziel ist es, eine erfolgreiche Einrichtung
und Uberpriifung der OPC UA-Kommunikation sicherzustellen.
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E.2 Voraussetzungen

E.2.1 Softwareanforderungen

E.2.1.1 OPC UA-Client-Anwendung
OPC UA-Client-X509-Zertifikat.
E.2.1.2 Konnektivitat

Der OPC UA-Server ermoglicht eine sichere und zuverlassige Kommunikation zwischen OPC UA-
Clients und dem Polaris-System tiber das OPC Unified Architecture-Protokoll (OPC UA).
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E.3 HMI-Einstellungen des OPC UA-Servers
E.3.1 OPC UA-Sicherheit aktivieren/deaktivieren
Die OPC UA-Sicherheit tragt zum Schutz der Kommunikation zwischen Server und Client bei,
indem sie die Authentifizierung, die Integritat der Nachrichten und die Verschliisselung der Daten
gewahrleistet. Benutzer konnen diese Funktion liber das HMI aktivieren oder deaktivieren.
E.3.1.1 Sicherheit deaktivieren
Die Kommunikation erfolgt ohne Verschlisselung oder Client-Authentifizierung. Jeder OPC UA-
Client kann eine Verbindung zum Server herstellen, wenn diese Option ausgewahlt ist. Verwenden
Sie diesen Modus nur in vertrauenswiirdigen Netzwerkumgebungen.
+ Sicherheitsmodus: Keiner
E.3.1.2 Sicherheit aktivieren
Die Kommunikation wird durch die Verwendung von Zertifikaten, Sicherheitsmodi und
Sicherheitsrichtlinien gesichert, um den Client zu authentifizieren und die zwischen dem Client
und dem Server ausgetauschten Daten zu schiitzen.
« Sicherheitszertifikat: Der Server tiberpriift die Identitat des OPC UA-Clients.
» Sicherheitsmodi:
Signieren: Gewahrleistet die Authentizitdt und Integritdt von Nachrichten.
Signieren und Verschliisseln: Gewahrleistet die Authentizitat, Integritdt und Vertraulichkeit von Nachrichten durch
Verschlisselung.
Sicherheitsrichtlinien: Legen die Art der Verschlisselung fest, die die Clients als Endpunkte fiir den
Nachrichtenaustausch auswahlen kénnen.
Unterstiitzte Verschliisselung: Basic 256, Basic 128Rsal5, TLS Basic 256Sha256, Aes128-Sha256-RsaOaep.
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E.3.2 OPC UA-Sicherheit liber das HMI aktivieren

Tabelle E.1 Aktivieren der OPC UA-Sicherheit liber das HMI

Schritt Aktion
1 Um die OPC UA-Sicherheit liber das HMI zu aktivieren, navigieren Sie zu System > Konfiguration >
OPC UA > OPC UA-Sicherheit.
Aktivieren Sie den Schalter OPC UA Secure.
= System > Configuration > OPC UA BB L &
General User Management User 1/0 LDAP Configuration Network Configuration OPC UA Alarm Management  USB Authentication
OPC UA Security Client Certificate Upload PubSub IpSetup
OPCUASecure @)
==
2
USB Plugged-In
Speichern Sie die Konfiguration. Nach erfolgreichem Abschluss zeigt das HMI die folgende Meldung an:
OPC UA-Konfigurationsaktualisierung erfolgreich. Bitte starten Sie das Schweil3gerat neu, um die
Anderungen zu iibernehmen.
Configuration » OF
Careral ner Maragemert  Lisir LI Coefiguranon ik Canfguration GRE A Alrm Fasapement LS Ahenticasion
OPC UA Sty et Cerptome: Uniosd Pz IS
T = pr |
3 S Em

OPC L Configuration Update Successful, Please

restart the welder to apply the changes.
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E.3.3

OPC UA-Sicherheit iiber das HMI deaktivieren

Tabelle E.2 Deaktivieren der OPC UA-Sicherheit (iber das HMI

Schritt Aktion

Um die OPC UA-Sicherheit liber das HMI zu deaktivieren, navigieren Sie zu System > Konfiguration >
OPC UA > OPC UA-Sicherheit.

Deaktivieren Sie den Schalter OPC UA Secure.

oo
[ala}
[
0
L

= System > Configuration > OPC UA

General User Management User 1/0 LDAP Configuration Network Configuration OPCUA _ Alarm Management  USB Authentication

OPC UA Security Client Certificate Upload PubSub IpSetup

OPCUASecure @)

USB Plugged-in

Speichern Sie die Konfiguration. Nach erfolgreichem Abschluss zeigt das HMI die folgende Meldung an:

OPC UA-Konfigurationsaktualisierung erfolgreich. Bitte starten Sie das Schweilsgerat neu, um die
Anderungen zu tibernehmen.

. =]
3 o Em

0PC LA Configuration Update Successful. Please
restart the welder o apply the changes.
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E.3.4 Registrierung von USB-Geraten

Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt 5.10.8 USB-Authentifizierung.

Tabelle E.3 Registrierung des USB-Gerats

Schritt Aktion
1 Um ein USB-Gerat zu registrieren, stecken Sie ein nicht registriertes USB-Gerat in das Polaris-System.
2 Beim Einstecken zeigt das HMI die Meldung , Nicht registriertes USB-Gerat angeschlossen an.

Navigieren Sie zu System > Konfiguration > USB-Authentifizierungund wahlen Sie dann Registrieren aus.

System » Configuration » USB Authentication

58 Bevice Regestr smon S8 Dewce Gerogomanon.

Nach erfolgreicher Registrierung zeigt das HMI die folgende Meldung an:
Registrierung des USB-Gerdts erfolgreich

USH device registration successful
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E.3.5 Upload des Client-Zertifikats

Tabelle E.4 Upload des Client-Zertifikats

Schritt Aktion

Kopieren Sie das Client-Zertifikat auf ein USB-Gerat.
« Das Client-Zertifikat befindet sich unter: C:\Users\OPC UA Client\PKI\CA\private

1
« Kopieren Sie die erforderliche .der-Zertifikatsdatei auf das USB-Gerat.
+ Stecken Sie das USB-Gerdt in das Polaris-System.
) Um ein Client-Zertifikat von einem USB-Gerét in die OPC UA-Vertrauensliste des Polaris-Systems
hochzuladen, navigieren Sie zu System > Konfiguration > OPC UA > Client-Zertifikat hochladen.
Driicken Sie auf USB lesen. Im Abschnitt OPC UA-Client-Zertifikat werden die auf dem USB-Gerét
erkannten Client-Zertifikate aufgelistet.
= System * Configuration * OPC UA
Catrueral Uit Mot Lisar EADH LIk Combipuraon Wity Configuation DR LA Main MaraQied  USE A lTuntcaben
To begin, insert USB drive and Click ‘Read USB’
T
3
Opcua Client Certificate e s ebsbe 4
Wahlen Sie das gewiinschte Zertifikat aus und klicken Sie auf Hochladen, um es in das Polaris-System zu
kopieren. Nach erfolgreichem Hochladen zeigt das HMI die folgende Meldung an:
OPC UA-Client-Zertifikat erfolgreich kopiert
Gareral ey Maraguerant User 120 LEWER Configqecation ez Confgaaton RO aem Mrugenest  USE Aubestition
DR |8 Sarury ‘et Cartificots Uplosd Py Issenp
To begin, insert USB drive and Click ‘Read USB'
4 [ == )

OPCUA client certificate copled successfully

Opcua Client Certificate
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E.4 Prosys OPC UA-Browser

Das obige Beispiel zeigt die Verwendung des Prosys OPC UA Browsers als OPC UA-Client. Endbenutzer
kénnen auch andere kompatible OPC UA-Clients von Drittanbietern verwenden, z. B. OPC UA Expert.

E.4.1 Herstellung einer Verbindung mit dem Prosys OPC UA-Browser

Tabelle E.5 Herstellung der Kommunikation mit dem Prosys OPC UA Browser
Schritt Aktion
1 Offnen Sie die Anwendung Prosys OPC UA Browser auf Ihrem PC.
) Wahlen Sie Neue Verbindungaus. Wenn keine vorhandene Verbindung verfiigbar ist, klicken Sie auf das

Symbol Hinzufiigen (+), um eine neue Verbindung zu erstellen.

Geben Sie im Feld Verbindungsadresse eingeben oben im Fenster die Serveradresse im folgenden
Format ein:

opc.tcp.//<Server_IP>:<Port>

Beispiel:

opc.tcp.//192.168.2.101:4840

Driicken Sie die Eingabetaste, um die Verbindung herzustellen.

13 Prosys OPC UA Bromser Gl
Options  Help.

New Connection X | 4=

Disconneeted | I -

Quick Links

open62541-based OPC UA Application %
3  uinopen62541 server.application ; -
O P( U A OpCAcp://192.168.2.101:4840 X
PubSub-UDP@192.168.2.11 e
B rows e r OpG.up://192.168.2.11:4840/cth2. - =
PROSYS ) 0Pc
[No Server Name available] e
0pC.udpy/192.168.2.11:4840/eth2) -
¥ Connecting to a Server X
1. Type the server address to the address bar at the top of the window or
choose ane of the addresses in Quick Links an the right. INo Server Nome avallable] 1
OpC.Udpy/192.168.2.11:4840 -
2. Press = to connect to the server. x
3. Select Security Mode and Policy.
4. Login with your user credentials or anonymously. PubSub-UDP@192.168.2.13 P
OPE.UpY/197.160.2. 14840707 -
X

» Subscribing to an MQTT broker (PubSub)
» Subscribing to an OPC UA UDP address (PubSub)
Show More | Refresh
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Tabelle E.5 Herstellung der Kommunikation mit dem Prosys OPC UA Browser
Schritt Aktion

Wenn die OPC UA-Sicherheit auf dem HMI aktiviert ist:

Das Fenster Sicherheitseinstellungen wird angezeigt. Wahlen Sie einen Sicherheitsmodus (Signieren
und Verschliisseln oder Signieren) und die entsprechende Sicherheitsrichtlinie ausund klicken Sie dann
auf OK.

a n

Options  Help

1. e Cannection x |

Disconnected ‘ope op/ 192,168 2101:4840

4
§ o
W Show only modes Pat are supponied by the server
¥ Abwars proept for Secunty Settings.
Co oo
Das Fenster Zertifikat akzeptieren?wird angezeigt. Um dem OPC UA-Serverzertifikat zu vertrauen,
wahlen Sie Dauerhaft akzeptieren oder Einmal akzeptieren aus.
[ Frovp O U Brower
e I
5

Subict Chimbctlent 104, Server, DeAcsaian, Coil
hnumciy . CHsActsierrL LA Server, Cvactaiert, I
i Paore: Fri Jul 0411 4588 T 5

0 San ) 0 1B ER 5T 2008
MOTID Th Coriicas el sigrest

296 BU-4001424DE REV. 02



BRANSON

Tabelle E.5

Schritt

Herstellung der Kommunikation mit dem Prosys OPC UA Browser

Aktion

Wenn die OPC UA-Sicherheit auf dem HMI deaktiviert ist:

Das Fenster Sicherheitseinstellungen wird angezeigt. Wahlen Sie Keine als Sicherheitsmodus aus und
klicken Sie dann auf OK, um fortzufahren.

Presys OPC UA Browser
Cotions Mg
Mo onmtionx | (- o Comacsan [ ]

[—— opckpi/1F1163 1 12 4680

| Srow oelymoses hal e pgoned iy P s
o Morars st s Sty Saon

| o=

Das Fenster Benutzerauthentifizierung wird angezeigt. Wéhlen Sie Anonymaus und klicken Sie dann auf
OK.

[] Prowys OFC UA Browser
et

7 Mo Crprvacrion 6 |

[ree— e gL 184 2 11 4080

e ol Limey AL ioatio e T e s by e e
e Fammery
b oo Fe U e gt

e | (S

Nach erfolgreicher Verbindung 6ffnet sich ein neues Fenster, in dem der Knoten Objekte angezeigt wird.

(. R P

-
|E T P L, ,t+

e gt 100 A6E T 0 ] s o pen b 25 Seerear a ppl calin

= = &G i | | ammises end Reseronces | o |
» W Cigecis @
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E.4.2 Lesen von OPC UA-Daten

Tabelle E.6 Lesen von OPC UA-Daten
Schritt Aktion

Erweitern Sie den Knoten Objekte und dann den gewiinschten Objektknoten (z. B. LastWeldResult). Die
verfligharen Variablenknoten werden angezeigt, beginnend mit ASCSerialNumber.
2 ] PR R U BY SR
Olces  Halg
) b S i 0P B psilion 2 | -
Barnm e R T R L R B R T R P e T T
LU~ ) H e T e

+ | Dijech ] 0]
LR = PRI

» D i s Loy ez e Wahan
v ) racrcak neilog
& D0 e v s 1
o (——
1 & N Lt et L

LR v JET T e

b D Pubiel Lanilmell ig
o D0 Pl g T i ol |

P e

b et el e oG e d
» o Tk soran

[N &

[ R

Doppelklicken Sie auf einen Variablenknoten (z. B. ASCSerialNumber), um seine Details, einschlieflich
des Werts, im Fenster Attribute anzuzeigen.

—

[ EETE AT A =

e

R L e +

..... ¥ & £ d A

4
[ & hromad miar Tu s d
- [ - [T
15 oo B e e Farw i "
Wuamir
+Q [
2 - 4 R

= g.‘. v [RESTE S

- i D Aertri Hrm

. i A=

s i A

o i == i

" @i el iy

T it

: g:' I wrwetasti

» i)

.

Um eine Variable eines benutzerdefinierten Datentyps zu lesen, klicken Sie auf den libergeordneten
3 Variablenknoten (z. B. SystemConfigurationGeneral), um die Datenstruktur und die ihr zugeordneten
Variablen anzuzeigen.
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Tabelle E.6 Lesen von OPC UA-Daten

Schritt Aktion

Klicken Sie im Fenster Attribute auf den Dropdown-Pfeil Wert, um die Datenstruktur zu erweitern.
Erweitern Sie dann das verschachtelte Feld Wert, um die Werte der benutzerdefinierten Datentyp-
Elemente anzuzeigen.
I P 09T Uk Bz PR
Dpties e
oo TR il HC LA Bl & |
ey + BT ERIE RT U ERE o apear 2| paren sppbsshion = X - A

(- L e I o

w [ Chacin & [l [ ———— ¥

3 s o b ok | EatrewaaT e TEpr

V. A S——— I IR RAT RO ET O T SN S——

" ) [ — a
4 o D Lerikseriog v W eyl e aniama” gadtaa g
L3 - JPS S [ATTa— e
LI & T & itk g
o A0 Morecine P iPaow
¥ D b Lastaeriog b Mandiyfulicies 1
& ) Pt Luv seiiog L i it
[ = VN RN ¥ Prwoupopios L
b » FaD et
£ aisrl arTepa e Larsa ¥ Canlde v
L © JINES AT [ ST S—— o
+ 1 T B il W e
I B P m e e Ese el A "o
b Sl ean
¥ Watslacgatrvgsde nosiesll. . Wel
[ TR o
b Oty S R e A
L — i

R
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E.4.3

Tabelle E.7

Schritt

Schreiben von OPC UA-Daten

Schreiben von OPC UA-Daten

Aktion

Um Werte in einen benutzerdefinierten Datentypknoten zu schreiben, klicken Sie mit der rechten
Maustaste auf den libergeordneten Variablenknoten, der sowohl Lese- als auch Schreibzugriff hat (z. B.
SystemConfigurationGeneral), und wahlen Sie dann im Kontextmeni Wert schreiben aus.

[ L LR e
dptewm g

i ) sl IFL (8 Arsine 8 | -

Baeiw 0 dgcri o A T 01 A s

e
earidaransiee
eTR—

Erebanes i Erbreenan |

W
V1 R A BT
'
e S g
Wkl

i
T g
o

Biaesismal GueesiaEd

e

[N S S——

Andern Sie die gewiinschten Werte in SystemConfigurationGeneral und klicken Sie dann auf Schreiben,
um die Anderungen zu speichern und anzuwenden.

Dpmira g .
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Anhang F: Industrial Ethernet

F.1 EtherNet/IP. ... .covuu i i i i i ittt tiiiiiete e eennnnnnnes 302
F.2 o 0T | | N 303
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F.1 EtherNet/IP

Weitere Informationen finden Sie im Dokument BU-4001427 - POLARIS ETHERNET/IP -
BENUTZERHANDBUCH.
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F.2 PROFINET

Weitere Informationen finden Sie im Dokument BU-4001429 - POLARIS PROFINET -
BENUTZERHANDBUCH.
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[Diese Seite wurde absichtlich freigelassen]
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Anhang G: Hinweise zu Software von Drittanbietern
und Open-Source-Software
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G.1

Hinweis zu Software von Drittanbietern und Open-Source-
Software

Das Produkt enthalt bestimmte Softwarekomponenten von Drittanbietern (einschlief3lich ,,0pen
Source®). Emerson stellt lhnen diese Komponenten gemall den Bedingungen der
Lizenzvereinbarungen von Drittanbietern zur Verfugung, die fir die jeweiligen Komponenten
gelten. Die hier aufgefiihrten Urheberrechtshinweise und Lizenzen gelten fiir die angegebenen
Komponenten von Drittanbietern.

Fur eine Komponente eines Drittanbieters, die Sie von Emerson in bindrer Form erhalten und die
unter einer Open-Source-Lizenz lizenziert ist, die Ihnen das Recht einrdumt, den Quellcode fiir
diese Binardatei zu erhalten, kdnnen Sie eine schriftliche Anfrage flir eine Kopie des Quellcodes an
folgende Adresse richten:

Stellvertretender General Counsel

1100 W. Louis Henna Blvd.

Round Rock, TX 78681 USA

Ihre Anfrage sollte Folgendes enthalten:

(i) den Namen der Komponente oder der Binardatei, fiir die Sie den Quellcode anfordern,

ii) den Namen und die Versionsnummer des Emerson-Produkts, das die Komponente/Binardatei enthalt,
iii) das Datum, an dem Sie das Emerson-Produkt erworben haben,

iv) lhren Namen,

v) den Namen lhres Unternehmens,

vi) Ihre Post- und E-Mail-Adressen und

vii) eine Telefonnummer.

—_— e~~~ o~ —

Copyright 2026

[Polaris-Plattform: 1.7_BinaryScans]
Phase: ENTWICKLUNG

Verteilung: EXTERN

Inhalt des Hinweisberichts

* Lizenzdaten
* Lizenztext

Komponenten:
cJSON v1.7.14: https://github.com/DaveGamble/cJSON : MIT-Lizenz
GNU Compiler Collection 8.3.0: http://gcc.gnu.org/ : BSD-Lizenz mit 4 Klauseln ,,Original“ oder , Alt*
libhpdf-2.2.1 2.4.2: http://www.libharu.org : zlib-Lizenz
LLVM - Low Level Virtual Machine 11.1.0-rc1: https://www.llvm.org/ : Apache-Lizenz v2.0 mit LLVM-Ausnahmen
OpenLDAP 2.4.47: http://www.openldap.org/: Open LDAP Public License v2.8
OpenSSL 1.1.1k: https://www.openssl.org: (SSLeay-Lizenz - eigenstdndig UND OpenSSL-Lizenz)
OpenSSL 3.0.13: https://www.openssl.org: Apache-Lizenz 2.0

Lizenzen:

Apache-Lizenz 2.0

(OpenSSL 3.0.13, LLVM)

Apache-Lizenz

Version 2.0, Januar 2004

http://www.apache.org/licenses/
BEDINGUNGEN FUR DIE NUTZUNG, VERVIELFALTIGUNG UND VERBREITUNG
1. Begriffsbestimmungen.
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sLizenz“ bezeichnet die Bedingungen fir die Nutzung, Vervielfaltigung und Verbreitung, wie sie in
den Abschnitten 1 bis 9 dieses Dokuments definiert sind.

sLizenzgeber® bezeichnet den Inhaber des Urheberrechts oder die vom Inhaber des Urheberrechts
autorisierte Stelle, die die Lizenz erteilt.

sJuristische Person“ bezeichnet die Vereinigung der handelnden Person und aller anderen
Personen, die diese Person kontrollieren, von ihr kontrolliert werden oder mit ihr unter
gemeinsamer Kontrolle stehen. Im Sinne dieser Definition bedeutet ,,Kontrolle® (i) die direkte oder
indirekte Befugnis, die Leitung oder Geschaftsfiihrung eines solchen Unternehmens zu
bestimmen, sei es vertraglich oder anderweitig, oder (ii) den Besitz von fiinfzig Prozent (50 %) oder
mehr der ausstehenden Anteile oder (iii) das wirtschaftliche Eigentum an einem solchen
Unternehmen.

»Sie“ (oder ,lhr“) bezeichnet eine natiirliche oder juristische Person, die die durch diese Lizenz
gewahrten Berechtigungen ausubt.

»Quellform“ bezeichnet die bevorzugte Form fiir die Vornahme von Anderungen, einschlieRlich,
aber nicht beschrankt auf den Quellcode der Software, die Quelldokumentation und
Konfigurationsdateien.

»Objektform® bezeichnet jede Form, die sich aus der mechanischen Umwandlung oder
Ubersetzung einer Quellform ergibt, einschlieRlich, aber nicht beschrankt auf kompilierten
Objektcode, generierte Dokumentation und Konvertierungen in andere Medientypen.

~Werk“ bezeichnet das urheberrechtlich geschiitzte Werk, sei es in Quell- oder Objektform, das im
Rahmen der Lizenz zur Verfligung gestellt wird, wie durch einen Urheberrechtshinweis angegeben,
der im Werk enthalten ist oder ihm beigefiigt ist (ein Beispiel ist im nachstehenden Anhang
aufgefiihrt).

~Abgeleitete Werke“ bezeichnet jedes Werk, sei es in Quell- oder Objektform, das auf dem Werk
beruht (oder davon abgeleitet ist) und bei dem die redaktionellen Uberarbeitungen,
Anmerkungen, Ausarbeitungen oder sonstigen Anderungen insgesamt ein eigenstandiges Werk
darstellen. Fir die Zwecke dieser Lizenz umfassen abgeleitete Werke keine Werke, die von dem
Werk und den davon abgeleiteten Werken getrennt bleiben oder lediglich mit deren Schnittstellen
verknUpft (oder namentlich verbunden) sind.

~Beitrag” bezeichnet jedes urheberrechtlich geschiitzte Werk, einschlief3lich der Originalversion
des Werks und aller Anderungen oder Erganzungen an diesem Werk oder an abgeleiteten Werken
davon, das vom Inhaber des Urheberrechts oder von einer naturlichen oder juristischen Person,
die befugt ist,im Namen des Inhabers des Urheberrechts Einreichungen vorzunehmen, absichtlich
beim Lizenzgeber zur Aufnahme in das Werk eingereicht wird. Im Sinne dieser Definition bedeutet
seingereicht” jede Form der elektronischen, miindlichen oder schriftlichen Kommunikation, die
an den Lizenzgeber oder seine Vertreter gesendet wird, einschlief3lich, aber nicht beschrankt auf
die Kommunikation Uber elektronische Mailinglisten, Quellcode-Kontrollsysteme und
Problemverfolgungssysteme, die vom Lizenzgeber oder in dessen Auftrag zum Zweck der
Erorterung und Verbesserung des Werks verwaltet werden, jedoch unter Ausschluss von
Mitteilungen, die vom Inhaber des Urheberrechts deutlich als ,Kein Beitrag” gekennzeichnet oder
anderweitig schriftlich als solche bezeichnet werden.

sMitwirkender” bezeichnet den Lizenzgeber und jede natiirliche oder juristische Person, in deren
Namen der Lizenzgeber einen Beitrag erhalten und diesen anschlielend in das Werk
aufgenommen hat.

2. Einrdumung einer Urheberrechtslizenz. Vorbehaltlich der Bedingungen dieser Lizenz gewahrt
Ihnen jeder Mitwirkende hiermit eine unbefristete, weltweite, nicht ausschlieBliche,
unentgeltliche, gebuhrenfreie und unwiderrufliche Urheberrechtslizenz zur Vervielfaltigung,
Erstellung von abgeleiteten Werken, offentlichen Ausstellung, offentlichen Auffiihrung,
Unterlizenzierung und Verbreitung des Werks und solcher abgeleiteten Werke in Quell- oder
Objektform.

3. Einrdumung einer Patentlizenz. Vorbehaltlich der Bedingungen dieser Lizenz gewahrt Ihnen
jeder Mitwirkende hiermit eine unbefristete, weltweite, nicht ausschlielliche, unentgeltliche,
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gebuhrenfreie, unwiderrufliche (auBer wie in diesem Abschnitt angegeben) Patentlizenz zur
Herstellung, Beauftragung der Herstellung, Nutzung, zum Angebot zum Verkauf, zum Verkauf, zur
Einfuhr und zur sonstigen Ubertragung des Werks, wobei diese Lizenz nur fiir diejenigen
Patentanspriiche gilt, die von diesem Mitwirkenden lizenziert werden konnen und die
notwendigerweise durch seinen/seine Beitrag(e) allein oder durch die Kombination seines/seiner
Beitrags/Beitrage mit dem Werk, fiir das dieser/diese Beitrag(e) eingereicht wurde(n), verletzt
werden. Wenn Sie ein Patentstreitverfahren gegen ein Unternehmen einleiten (einschlief3lich einer
Widerklage oder Gegenklage in einem Rechtsstreit), in dem Sie geltend machen, dass das Werk
oder ein in das Werk eingearbeiteter Beitrag eine direkte oder mitwirkende Patentverletzung
darstellt, erloschen alle Patentlizenzen, die lhnen im Rahmen dieser Lizenz fiir dieses Werk
gewahrt wurden, mit dem Datum der Einreichung eines solchen Rechtsstreits.

4. Weiterverbreitung. Sie dilrfen Kopien des Werks oder abgeleiteter Werke davon auf jedem
Medium, mit oder ohne Anderungen und in Quell- oder Objektform vervielfaltigen und verbreiten,
sofern Sie die folgenden Bedingungen erfiillen:
a. Sie missen allen anderen Empfangern des Werks oder der abgeleiteten Werke eine Kopie dieser Lizenz zur Verfigung
stellen; und
b. Sie missen dafiir sorgen, dass alle gednderten Dateien deutlich sichtbare Hinweise darauf enthalten, dass Sie die
Dateien gedandert haben; und

c. Sie missen in der Quellform aller von lhnen verbreiteten abgeleiteten Werke alle Urheberrechts-, Patent-, Marken-
und Namensnennungshinweise aus der Quellform des Werkes beibehalten, mit Ausnahme der Hinweise, die sich nicht
auf einen Teil der abgeleiteten Werke beziehen; und

d. Wenn das Werk eine Textdatei ,,HINWEIS“ als Teil seiner Verbreitung enthalt, muss jedes von lhnen verbreitete
abgeleitete Werk eine lesbare Kopie der in dieser HINWEIS-Datei enthaltenen Urheberrechtsvermerke enthalten, mit
Ausnahme derjenigen Vermerke, die sich nicht auf einen Teil der abgeleiteten Werke beziehen, und zwar an mindestens
einer der folgenden Stellen: in einer Textdatei ,,HINWEIS®, die als Teil der abgeleiteten Werke verbreitet wird; in der
Quellform oder in der Dokumentation, sofern diese zusammen mit den abgeleiteten Werken bereitgestellt wird; oder in
einer von den abgeleiteten Werken erzeugten Anzeige, wenn und wo solche Vermerke Dritter normalerweise
erscheinen. Der Inhalt der NOTICE-Datei dient nur zu Informationszwecken und dndert die Lizenz nicht. Sie kdnnen in
den von lhnen verbreiteten abgeleiteten Werken neben oder als Erganzung zum HINWEIS-Text des Werks eigene
Urhebervermerke hinzufiigen, sofern diese zusatzlichen Urhebervermerke nicht als Anderung der Lizenz ausgelegt
werden konnen.

Sie kénnen lhren Anderungen Ihren eigenen Urheberrechtshinweis hinzufiigen und zusatzliche
oder abweichende Lizenzbedingungen fiir die Nutzung, Vervielfaltigung oder Verbreitung lhrer
Anderungen oder fiir solche abgeleiteten Werke als Ganzes festlegen, sofern lhre Nutzung,
Vervielfaltigung und Verbreitung des Werkes im Ubrigen den in dieser Lizenz festgelegten
Bedingungen entspricht.

5. Einreichung von Beitragen. Sofern Sie nicht ausdriicklich etwas anderes festlegen, unterliegt
jeder Beitrag, den Sie dem Lizenzgeber absichtlich zur Aufnahme in das Werk Gbermitteln, den
Bestimmungen und Bedingungen dieser Lizenz, ohne dass zusatzliche Bestimmungen oder
Bedingungen gelten. Ungeachtet des Vorstehenden ersetzt oder andert nichts in diesem
Dokument die Bedingungen eines separaten Lizenzvertrags, den Sie moglicherweise mit dem
Lizenzgeber in Bezug auf solche Beitrage abgeschlossen haben.

6. Marken. Diese Lizenz gewahrt keine Erlaubnis zur Verwendung der Handelsnamen, Marken,
Dienstleistungsmarken oder Produktnamen des Lizenzgebers, es sei denn, dies ist fur eine
angemessene und Ubliche Verwendung bei der Beschreibung der Herkunft des Werkes und der
Wiedergabe des Inhalts der Datei ,,HINWEIS® erforderlich.

7. Gewahrleistungsausschluss. Sofern dies nicht nach geltendem Recht vorgeschrieben oder
schriftlich vereinbart ist, stellt der Lizenzgeber das Werk (und jeder Mitwirkende seine Beitrage)
»WIE BESEHEN® zur Verfiigung, OHNE JEGLICHE AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE
GEWAHRLEISTUNGEN ODER BEDINGUNGEN, einschlieRlich, aber nicht beschrankt auf jegliche
Gewahrleistungen oder Bedingungen in Bezug auf EIGENTUMSRECHTE, NICHTVERLETZUNG VON
RECHTEN DRITTER, MARKTGANGIGKEIT oder EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK. Sie sind
allein dafiir verantwortlich, die Angemessenheit der Nutzung oder Weiterverbreitung des Werkes
zu beurteilen, und tragen alle Risiken, die mit Ihrer Ausiibung der Rechte im Rahmen dieser Lizenz
verbunden sind.
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8. Haftungsbeschrankung. In keinem Fall und nach keiner Rechtsauffassung, sei es aus unerlaubter
Handlung (einschlief3lich Fahrlassigkeit), aus Vertrag oder anderweitig, ist ein Mitwirkender lhnen
gegenliber flr Schaden haftbar, einschlieBlich direkter, indirekter, besonderer, beilaufig
entstandener oder Folgeschaden jeglicher Art, die sich aus dieser Lizenz oder aus der Nutzung
oder der Unmoglichkeit der Nutzung des Werkes ergeben (einschlieBlich, aber nicht beschrankt
auf Schaden aufgrund von Verlust des Firmenwerts, Arbeitsniederlegung, Computerausfall oder -
storung oder jegliche andere geschaftliche Schaden oder Verluste), es sei denn, dies ist nach
geltendem Recht erforderlich (wie z. B. bei vorsatzlichen und grob fahrlassigen Handlungen) oder
wurde schriftlich vereinbart, selbst wenn dieser Mitwirkende auf die Méglichkeit solcher Schaden
hingewiesen wurde.

9. Ubernahme einer Garantie oder zusatzlicher Haftung. Bei der Weiterverbreitung des Werks oder
abgeleiteter Werke davon kénnen Sie sich dafiir entscheiden, die Ubernahme von Support,
Gewahrleistung, Freistellung oder anderen Haftungsverpflichtungen und/oder Rechten, die mit
dieser Lizenz vereinbar sind, anzubieten und dafiir eine Geblhr zu erheben. Wenn Sie jedoch
solche Verpflichtungen lbernehmen, dirfen Sie nur in lhrem eigenen Namen und in lhrer
alleinigen Verantwortung handeln, nicht im Namen eines anderen Mitwirkenden, und nur, wenn
Sie sich bereit erklaren, jeden Mitwirkenden von jeglicher Haftung freizustellen, zu verteidigen und
schadlos zu halten, die diesem Mitwirkenden aufgrund lhrer Ubernahme einer solchen Garantie
oder zusatzlichen Haftung entsteht oder gegen ihn geltend gemacht wird.

ENDE DER NUTZUNGSBEDINGUNGEN
ANHANG: So wenden Sie die Apache-Lizenz auf Ihr Werk an

Um die Apache-Lizenz auf Ihr Werk anzuwenden, fligen Sie den folgenden Standardhinweis bei,
wobei die in eckigen Klammern ,[]“ stehenden Felder durch lhre eigenen identifizierenden
Angaben ersetzt werden. (Lassen Sie die eckigen Klammern weg!) Der Text sollte in die fiir das
Dateiformat entsprechende Kommentarsyntax eingefiigt werden. Wir empfehlen auRerdem, einen
Datei- oder Klassennamen und eine Beschreibung des Zwecks auf derselben ,,gedruckten Seite®
wie den Copyright-Hinweis anzugeben, um die Identifizierung in Archiven Dritter zu erleichtern.
Copyright [JJJJ] [Name dgs Urheberrechtsinhabers] Lizenziert unter der Apache-Lizenz, Version 2.0 (die ,Lizenz“); Sie
diirfen diese Datei nur in Ubereinstimmung mit der Lizenz verwenden. Sie kdnnen eine Kopie der Lizenz unter http://
www.apache.org/licenses/LICENSE-2.0 erhalten. Sofern nicht durch geltendes Recht vorgeschrieben oder schriftlich
vereinbart, wird Software, die unter der Lizenz vertrieben wird, ,WIE BESEHEN“ VERTRIEBEN, OHNE JEGLICHE
GEWAHRLEISTUNGEN ODER BEDINGUNGEN, weder ausdriicklich noch stillschweigend. In der Lizenz finden Sie die
spezifischen Bestimmungen zu den im Rahmen der Lizenz geltenden Berechtigungen und Einschrankungen.

---- LLVM-Ausnahmen von der Apache-2.0-Lizenz ----

Ausnahmsweise diirfen Sie, wenn durch die Kompilierung lhres Quellcodes Teile dieser Software
in eine Objektform dieses Quellcodes eingebettet werden, diese eingebetteten Teile in dieser
Objektform weitergeben, ohne die Bedingungen der Abschnitte 4(a), 4(b) und 4(d) der Lizenz zu
erfillen.

Wenn Sie auRerdem kompilierte Formen dieser Software mit Software kombinieren oder
verknupfen, die unter der GPLv2 lizenziert ist (,Kombinierte Software®), und wenn ein zustandiges
Gericht feststellt, dass die Patentbestimmung (Abschnitt3), die Freistellungsbestimmung
(Abschnitt 9) oder ein anderer Abschnitt der Lizenz im Widerspruch zu den Bedingungen der GPLv2
steht, konnen Sie riickwirkend und vorausschauend entscheiden, auf diese(n) Abschnitt(e) der
Lizenz zu verzichten oder sie anderweitig auszuschlieBen, jedoch nur in ihrer Gesamtheit und nur
in Bezug auf die Kombinierte

Software.
BSD-Lizenz mit 4 Klauseln, ,,Original®- oder , Alte“ Lizenz (GNU Compiler Collection 8.3.0)
Alle Rechte vorbehalten.

Die Weiterverbreitung und Verwendung in Quell- und Bindrform, mit oder ohne Anderungen, ist
unter den folgenden Bedingungen gestattet:

1. Bei Weitergaben des Quellcodes miissen der obige Copyright-Hinweis, diese Liste der Bedingungen und der folgende
Haftungsausschluss beibehalten werden.
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2. Bei Weitergaben in bindrer Form miissen der obige Urheberrechtshinweis, diese Liste der Bedingungen und der
folgende Haftungsausschluss in der Dokumentation und/oder in anderen Materialien, die mit der Weitergabe
bereitgestellt werden, wiedergegeben werden.

3. Alle Werbematerialien, in denen Funktionen oder die Verwendung dieser Software erwahnt werden, miissen den
folgenden Hinweis enthalten:

Dieses Produkt enthalt Software, die von der University of California, Berkeley und ihren Mitwirkenden entwickelt
wurde.

4. Weder der Name der Universitdt noch die Namen ihrer Mitwirkenden diirfen ohne vorherige ausdriickliche
schriftliche Genehmigung verwendet werden, um von dieser Software abgeleitete Produkte zu empfehlen oder zu
bewerben.

DIESE SOFTWARE WIRD VON DEN REGENTS UND MITWIRKENDEN ,WIE BESEHEN*
BEREITGESTELLT, UND ES WERDEN KEINE AUSDRUCKLICHEN ODER STILLSCHWEIGENDEN
GARANTIEN ~ GEWAHRT, EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT BESCHRANKT AUF DIE
STILLSCHWEIGENDEN GARANTIEN DER MARKTGANGIGKEIT UND DER EIGNUNG FUR EINEN
BESTIMMTEN ZWECK.

WERDEN AUSGESCHLOSSEN. IN KEINEM FALL HAFTEN DIE REGENTS ODER MITWIRKENDEN FUR
DIREKTE, INDIREKTE, NEBEN-, BESONDERE, EXEMPLARISCHE ODER FOLGESCHADEN
(EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT BESCHRANKT AUF DIE BESCHAFFUNG VON ERSATZGUTERN ODER
-DIENSTLEISTUNGEN; NUTZUNGS-, DATEN- ODER GEWINNAUSFALL; ODER
BETRIEBSUNTERBRECHUNG), UNABHANGIG VON DER URSACHE UND UNABHANGIG VON DER
HAFTUNGSGRUNDLAGE, SEI ES AUS VERTRAG, AUS GEFAHRDUNGSHAFTUNG

HAFTUNG ODER UNERLAUBTER HANDLUNG (EINSCHLIESSLICH FAHRLASSIGKEIT ODER
ANDERWEITIG), DIE IN IRGENDEINER WEISE AUS DER NUTZUNG DIESER SOFTWARE ENTSTEHEN,
SELBST WENN AUF DIE MOGLICHKEIT SOLCHER SCHADEN HINGEWIESEN WURDE.

MIT-Lizenz
(cJSON v1.7.14)
Copyright (c) 2009-2017 Dave Gamble und cJSON-Mitwirkende

Hiermit wird jeder Person, die eine Kopie dieser Software und der zugehdrigen
Dokumentationsdateien (die ,Software®) erhalt, unentgeltlich das Recht eingerdaumt, mit der
Software ohne Einschrankung umzugehen, einschlielRlich, aber nicht beschrankt auf das Recht,
die Software zu verwenden, zu kopieren, zu modifizieren, zusammenzufiihren, zu veréffentlichen,
zu verbreiten, unterzulizenzieren und/oder Kopien der Software zu verkaufen, und Personen,
denen die Software zur Verfligung gestellt wird, das Recht einzurdumen, dies unter den folgenden
Bedingungen zu tun:

Der oben genannte Copyright-Hinweis und dieser Erlaubnishinweis sind in allen Kopien oder
wesentlichen Teilen der Software enthalten.

DIE SOFTWARE WIRD ,WIE BESEHEN“ OHNE JEGLICHE AUSDRUCKLICHE ODER
STILLSCHWEIGENDE GEWAHRLEISTUNG BEREITGESTELLT, EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT
BESCHRANKT AUF GEWAHRLEISTUNGEN DER MARKTGANGIGKEIT, DER EIGNUNG FUR EINEN
BESTIMMTEN ZWECK UND DER NICHTVERLETZUNG VON RECHTEN DRITTER. IN KEINEM FALL
HAFTEN DIE AUTOREN ODER INHABER DES URHEBERRECHTS FUR ANSPRUCHE, SCHADEN ODER
SONSTIGE HAFTUNGEN, OB IM RAHMEN EINER VERTRAGLICHEN HANDLUNG, EINER
UNERLAUBTEN HANDLUNG ODER ANDERWEITIG, DIE SICH AUS DER SOFTWARE ODER DER
NUTZUNG ODER ANDEREN HANDLUNGEN IM ZUSAMMENHANG MIT DER SOFTWARE ERGEBEN.

Open LDAP Public License v2.8
(OpenLDAP 2.4.47)
Die OpenLDAP Public License

Version 2.8, 17. August 2003
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Die Weiterverbreitung und Nutzung dieser Software und der zugehdrigen Dokumentation
(,Software“), mit oder ohne Anderungen, ist unter den folgenden Bedingungen gestattet:
1. Weitergaben in Quellform miissen die Urheberrechtsvermerke und -hinweise beibehalten,

2. Weitergaben in bindrer Form missen die geltenden Urheberrechtsvermerke und -hinweise, diese Liste von
Bedingungen und den folgenden Haftungsausschluss in der Dokumentation und/oder anderen Materialien, die mit der
Weitergabe bereitgestellt werden, wiedergeben, und

3. Weitergaben miissen eine wortliche Kopie dieses Dokuments enthalten.

Die OpenLDAP Foundation kann diese Lizenz von Zeit zu Zeit iiberarbeiten. Jede Uberarbeitung ist
durch eine Versionsnummer gekennzeichnet. Sie diirfen diese Software gemaR den Bedingungen
dieser Lizenziberarbeitung oder gemifR den Bedingungen einer spateren Uberarbeitung der
Lizenz verwenden.

DIESE SOFTWARE WIRD VON DER OPENLDAP FOUNDATION UND IHREN MITWIRKENDEN ,WIE
BESEHEN“ BEREITGESTELLT, UND ES WERDEN KEINERLEI AUSDRUCKLICHE ODER
STILLSCHWEIGENDE GARANTIEN UBERNOMMEN, EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT BESCHRANKT
AUF DIE STILLSCHWEIGENDEN GARANTIEN DER MARKTGANGIGKEIT UND DER EIGNUNG FUR
EINEN BESTIMMTEN ZWECK. IN KEINEM FALL HAFTEN DIE OPENLDAP FOUNDATION, IHRE
MITWIRKENDEN ODER DER/DIE AUTOR(EN) ODER EIGENTUMER DER SOFTWARE FUR DIREKTE,
INDIREKTE, NEBEN-, FOLGE- ODER SONDERSCHADEN ODER SCHADENSERSATZ MIT
ABSCHRECKENDER WIRKUNG (EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT BESCHRANKT AUF DIE
BESCHAFFUNG VON ERSATZGUTERN ODER -DIENSTLEISTUNGEN; NUTZUNGS-, DATEN- ODER
GEWINNAUSFALL; ODER BETRIEBSUNTERBRECHUNG), UNABHANGIG VON DER URSACHE UND
UNABHANGIG VON DER HAFTUNGSGRUNDLAGE, SEI ES AUS VERTRAG, GEFAHRDUNGSHAFTUNG
ODER UNERLAUBTER HANDLUNG (EINSCHLIESSLICH FAHRLASSIGKEIT ODER ANDERWEITIG), DIE
IN IRGENDEINER WEISE AUS DER NUTZUNG DIESER SOFTWARE ENTSTEHEN, SELBST WENN AUF
DIE MOGLICHKEIT SOLCHER SCHADEN HINGEWIESEN WURDE.

Die Namen der Autoren und der Inhaber der Urheberrechte diirfen ohne ausdriickliche vorherige
schriftliche Genehmigung weder fiir Werbezwecke noch anderweitig zur Forderung des Verkaufs,
der Nutzung oder eines sonstigen Handels mit dieser Software verwendet werden. Das
Urheberrecht an dieser Software verbleibt stets bei den Inhabern des Urheberrechts.

OpenLDAP ist eine eingetragene Marke der OpenLDAP Foundation.

Copyright 1999-2003 The OpenLDAP Foundation, Redwood City, Kalifornien, USA. Alle Rechte
vorbehalten. Die Erlaubnis zum Kopieren und Verbreiten wortlicher Kopien dieses Dokuments
wird hiermit erteilt.

© Copyright 2004, OpenLDAP Foundation, info@OpenLDAP.org
$SOpenLDAP: www/pages/software/release/license.wml,v 1.6 23.08.2000 19:44:27 kurt
Exp $

OpenSSlL-Lizenz
(OpenSSL 1.1.1k)
OpenSSL-Projektlizenz

OpenSSlL-Lizenz

Copyright (c) 1998-2001 The OpenSSL Project. Alle Rechte vorbehalten.

Die Weiterverbreitung und Verwendung in Quell- und Bindrform, mit oder ohne Anderungen, ist
unter den folgenden Bedingungen gestattet:
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1. Bei Weitergaben des Quellcodes miissen der obige Copyright-Hinweis, diese Liste von Bedingungen und der folgende
Haftungsausschluss beibehalten werden.

2. Weitergaben in bindrer Form miissen den obigen Copyright-Hinweis, diese Liste von Bedingungen und den
folgenden Haftungsausschluss in der Dokumentation und/oder anderen Materialien, die mit der Weitergabe
bereitgestellt werden, wiedergeben.

3. Alle Werbematerialien, in denen Funktionen oder die Verwendung dieser Software erwadhnt werden, miissen den
folgenden Hinweis enthalten: ,Dieses Produkt enthdlt Software, die vom OpenSSL-Projekt fiir die Verwendung im
OpenSSL-Toolkit entwickelt wurde. (http://www.openssl.org/)“

4. Die Bezeichnungen ,,OpenSSL Toolkit“ und ,,0penSSL Project” diirfen ohne vorherige schriftliche Genehmigung nicht
zur Unterstlitzung oder Bewerbung von Produkten verwendet werden, die von dieser Software abgeleitet sind. Um eine
schriftliche Genehmigung zu erhalten, wenden Sie sich bitte an openssl-core@openssl.org.

5. Von dieser Software abgeleitete Produkte diirfen ohne vorherige schriftliche Genehmigung des OpenSSL-Projekts
weder ,,OpenSSL“ genannt werden, noch darf ,,OpenSSL® in ihren Namen erscheinen.
6. Weitergaben in jeglicher Form miissen den folgenden Hinweis enthalten:

»Dieses Produkt enthalt Software, die vom OpenSSL Project fiir die Verwendung im OpenSSL Toolkit entwickelt wurde
(http://www.openssl.org/)“

DIESE SOFTWARE WIRD VOM OpenSSL PROJECT ,WIE BESEHEN“ BEREITGESTELLT, UND ES WIRD
JEGLICHE AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE GEWAHRLEISTUNG, EINSCHLIESSLICH,
ABER NICHT BESCHRANKT AUF DIE STILLSCHWEIGENDE GEWAHRLEISTUNG DER
MARKTGANGIGKEIT UND DER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK, AUSGESCHLOSSEN. IN
KEINEM FALL HAFTEN DAS OpenSSL PROJECT ODER SEINE MITWIRKENDEN FUR DIREKTE,
INDIREKTE, NEBEN-, FOLGE- ODER SONDERSCHADEN ODER SCHADENSERSATZ MIT
STRAFCHARAKTER (EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT BESCHRANKT AUF DIE BESCHAFFUNG VON
ERSATZGUTERN ODER -DIENSTLEISTUNGEN; NUTZUNGS-, DATEN- ODER GEWINNAUSFALL; ODER
BETRIEBSUNTERBRECHUNG), UNABHANGIG VON DER URSACHE UND UNABHANGIG VON DER
HAFTUNGSGRUNDLAGE, SEI ES AUS VERTRAG, GEFAHRDUNGSHAFTUNG ODER UNERLAUBTER
HANDLUNG (EINSCHLIESSLICH FAHRLASSIGKEIT ODER ANDERWEITIG), DIE SICH IN IRGENDEINER
WEISE AUS DER NUTZUNG DIESER SOFTWARE ERGEBEN, SELBST WENN AUF DIE MOGLICHKEIT
SOLCHER SCHADEN HINGEWIESEN WURDE.

Dieses Produkt enthalt kryptografische Software, die von Eric Young geschrieben wurde
(eay@cryptsoft.com). Dieses Produkt enthalt Software, die von Tim Hudson geschrieben wurde
(tih@cryptsoft.com).

SSLeay-Lizenz - eigenstandig

(OpenSSL 1.1.1k)

SSlLeay-Lizenz

Copyright (C) 1995-1998 Eric Young (eay@cryptsoft.com) Alle Rechte vorbehalten.

Dieses Paket ist eine SSL-Implementierung, die von Eric Young (eay@cryptsoft.com) geschrieben
wurde. Die Implementierung wurde so geschrieben, dass sie mit Netscapes SSL konform ist. Diese
Bibliothek steht fiir die kommerzielle und nichtkommerzielle Nutzung kostenlos zur Verfiigung,
sofern die folgenden Bedingungen eingehalten werden. Die folgenden Bedingungen gelten fiir den
gesamten Code, der in dieser Distribution enthalten ist, sei es der RC4-, RSA-, lhash-, DES-Code
usw., nicht nur fir den SSL-Code. Fiir die in dieser Distribution enthaltene SSL-Dokumentation
gelten die gleichen Urheberrechtsbestimmungen, mit der Ausnahme, dass der Inhaber Tim
Hudson (tjh@cryptsoft.com) ist.

Das Urheberrecht verbleibt bei Eric Young, und daher diirfen Urheberrechtsvermerke im Code
nicht entfernt werden. Wenn dieses Paket in einem Produkt verwendet wird, sollte Eric Young als
Autor der verwendeten Teile der Bibliothek genannt werden. Dies kann in Form einer Textmeldung
beim Start des Programms oder in der mit dem Paket gelieferten Dokumentation (online oder in
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Textform) erfolgen. Die Weiterverbreitung und Verwendung in Quell- und Bindrform, mit oder
ohne Anderungen, ist unter den folgenden Bedingungen gestattet:
1. Bei Weitergaben des Quellcodes missen der Copyright-Hinweis, diese Liste der Bedingungen und der folgende
Haftungsausschluss beibehalten werden.

2. Weitergaben in bindrer Form missen den oben genannten Copyright-Hinweis, diese Liste von Bedingungen und den
folgenden Haftungsausschluss in der Dokumentation und/oder anderen Materialien, die mit der Weitergabe
bereitgestellt werden, wiedergeben.

3. Alle Werbematerialien, in denen Funktionen oder die Verwendung dieser Software erwahnt werden, miissen den
folgenden Hinweis enthalten: ,Dieses Produkt enthalt kryptografische Software, die von Eric Young
(eay@cryptsoft.com) geschrieben wurde“. Das Wort ,kryptografisch® kann weggelassen werden, wenn die
verwendeten Routinen aus der Bibliothek nicht kryptografisch sind :-).

4. Wenn Sie Windows-spezifischen Code (oder ein Derivat davon) aus dem Verzeichnis apps (Anwendungscode)
einbinden, missen Sie einen Hinweis einfligen: ,Dieses Produkt enthdlt Software, die von Tim Hudson
(tih@cryptsoft.com) geschrieben wurde.“

DIESE SOFTWARE WIRD VON ERIC YOUNG ,WIE BESEHEN® BEREITGESTELLT, UND ES WERDEN
KEINERLEI AUSDRUCKLICHE ODER STILLSCHWEIGENDE

GARANTIEN, EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT BESCHRANKT AUF DIE STILLSCHWEIGENDEN
GARANTIEN DER MARKTGANGIGKEIT UND DER EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK,
WERDEN AUSGESCHLOSSEN. IN KEINEM FALL HAFTEN DER AUTOR ODER DIE MITWIRKENDEN FUR
DIREKTE, INDIREKTE, NEBEN-, BESONDERE, EXEMPLARISCHE ODER FOLGESCHADEN
(EINSCHLIESSLICH, ABER NICHT BESCHRANKT AUF DIE BESCHAFFUNG VON ERSATZGUTERN ODER
-DIENSTLEISTUNGEN; NUTZUNGSAUSFALL, DATENVERLUST ODER ENTGANGENEN GEWINN; ODER
BETRIEBSUNTERBRECHUNG), UNABHANGIG VON DER URSACHE UND UNABHANGIG VON DER
HAFTUNGSTHEORIE, OB AUS VERTRAG, GEFAHRDUNGSHAFTUNG ODER UNERLAUBTER
HANDLUNG (EINSCHLIESSLICH FAHRLASSIGKEIT ODER ANDERWEITIG), DIE IN IRGENDEINER
WEISE AUS DER NUTZUNG DIESER SOFTWARE ENTSTEHEN, SELBST WENN AUF DIE MOGLICHKEIT
SOLCHER SCHADEN HINGEWIESEN WURDE. Die Lizenz- und Vertriebsbedingungen fir jede
offentlich zugangliche Version oder Ableitung dieses Codes kdnnen nicht gedandert werden, d. h.
dieser Code kann nicht einfach kopiert und unter einer anderen Vertriebslizenz [einschliesslich der
GNU

Public License).

zlib-Lizenz
(libhpdf-2.2.12.4.2)
Die zlib/libpng-Lizenz

Copyright (c) <Jahr><Inhaber des Urheberrechts>

Diese Software wird ,wie besehen“ bereitgestellt, ohne jegliche ausdriickliche oder
stillschweigende Garantie. In keinem Fall haften die Autoren fiir Schaden, die sich aus der Nutzung
dieser Software ergeben.

Jeder ist berechtigt, diese Software fiir beliebige Zwecke, einschlieRlich kommerzieller
Anwendungen, zu verwenden und sie zu andern und frei zu verbreiten, vorbehaltlich der
folgenden Einschrankungen:

1. Die Herkunft dieser Software darf nicht falsch dargestellt werden; Sie diirfen nicht behaupten, dass Sie die
Originalsoftware geschrieben haben. Wenn Sie diese Software in einem Produkt verwenden, ware eine entsprechende
Erwdhnung in der Produktdokumentation wiinschenswert, ist aber nicht erforderlich.

2. Geanderte Quellversionen miissen eindeutig als solche gekennzeichnet sein und diirfen nicht falschlicherweise als
Originalsoftware ausgegeben werden.

3. Dieser Hinweis darf in keiner Quellverteilung entfernt oder gedndert werden.
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