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Informationen zu Anderungen des Benutzerhandbuchs

Wir bei Branson sind bestrebt, unsere Position als fiihrendes Unternehmen im Bereich des
Ultraschall-Kunststofffiigens, des Metallschweif3ens, der Reinigung und verwandter Technologien
durch die kontinuierliche Verbesserung unserer Produkte zu behaupten. Diese Verbesserungen
werden umgesetzt, sobald sie entwickelt und griindlich getestet wurden.

Informationen zu Verbesserungen werden bei der ndchsten Uberarbeitung in die entsprechende
technische Dokumentation aufgenommen. Beachten Sie daher bei der Anforderung von
Serviceunterstltzung fiir bestimmte Gerate die in diesem Dokument enthaltenen Informationen
zur Revision.

Hinweis zu Urheberrecht und Marken

Copyright © 2026 Branson Ultrasonics Corporation. Alle Rechte vorbehalten. Der Inhalt dieser Veroffentlichung darf ohne
die schriftliche Genehmigung der Branson Ultrasonics Corporation in keiner Form vervielfaltigt werden.
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1.1

Einfuhrung

Dieses Kapitel enthalt wichtige Sicherheitshinweise fiir die sichere Installation, den Betrieb und
die Wartung dieses Gerats. In diesem gesamten Handbuch werden Sicherheitshinweise
verwendet, um die Benutzer auf potenzielle Gefahren hinzuweisen und die erforderlichen
MaRnahmen anzugeben, um Verletzungen oder Schaden am Gerat zu vermeiden.

Sicherheitshinweise sind durch Signalworter wie WARNUNG, VORSICHT und HINWEIS
gekennzeichnet, die jeweils auf einen unterschiedlichen Schweregrad der Gefahr hinweisen. Diese
Hinweise folgen einem standardisierten Format, um die Art der Gefahr, die moglichen Folgen und
die erforderlichen MalBnahmen zur Vermeidung von Schaden klar darzulegen.

Zusatzlich zu den in diesem Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweisen sind an der Maschine
Sicherheitsetiketten angebracht, um die Gefahren am Gerat zu kennzeichnen. Diese Etiketten
mussen jederzeit beachtet werden und diirfen nicht entfernt, verandert oder unkenntlich gemacht
werden.

Lesen und befolgen Sie alle Sicherheitshinweise, bevor Sie mit dem Gerat arbeiten. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisungen kann zu Personenschdaden, Sachschaden oder einer
verminderten Systemleistung flihren.

Beachten Sie die folgenden Sicherheitshinweise in dieser Betriebsanleitung. Diese Hinweise
warnen Sie vor Risiken und deren Folgen.
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1.2

Sicherheitshinweise

Weist auf eine Gefahrensituation hin, die, wenn sie nicht vermieden wird, zum Tod oder zu schweren
Verletzungen fiihren kann.

AOVORSICHT

Weist auf eine gefahrliche Situation hin, die, wenn sie nicht vermieden wird, zu leichten oder
mittelschweren Verletzungen fiihren kann.

Wird verwendet, um auf Vorgehensweisen hinzuweisen, die nicht mit kérperlichen Verletzungen in
Zusammenhang stehen.

Wenn diese Situation nicht vermieden wird, kann das System oder etwas in seiner Ndhe beschadigt
werden. Anwendungstypen und andere wichtige oder niitzliche Informationen werden
hervorgehoben.

Bietet zusatzliche Informationen, Klarstellungen oder Erklarungen, die dem Benutzer helfen, ein
Verfahren, eine Funktion oder ein Konzept zu verstehen.

BU-4001430DE REV. 01 9
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1.3 Sicherheitsetiketten

Nur Servicepersonal von Branson oder von Branson geschulte Vertreter diirfen das System &ffnen,
warten und warten.

Unbefugte Manipulationen, Anderungen oder das Offnen des Gerits fiihren zum Erléschen der
Garantie.

1.3.1 Generator

Abbildung 1.1 Sicherheitsetiketten auf der Riickseite des Generators

Tabelle 1.1 Sicherheitsetiketten auf der Riickseite des Generators

Etikett Beschreibung

Gefahr durch Hochspannung

Gefahrliche Spannung im Inneren fiihrt zu Tod oder
schweren Verletzungen. Schalten Sie das System
spannungsfrei, bevor Sie die Abdeckungen entfernen.

Nur autorisiertes Personal.
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1.3.2 Vorschubeinheit

Abbildung 1.2 Sicherheitsetiketten auf der Riickseite der Vorschubeinheit

T.p i}

A SO Wt o g i
X PRESBURE 1o v e T
non 1 1 e ExeneTE oo
eme
A PRESSON AL g TR ET

Tabelle 1.2 Sicherheitsetiketten auf der Riickseite der Vorschubeinheit

Etikett Beschreibung

AIR INLET
ENTREE D'AIR

CAUTION
ATTENTION Druckluft

Die Luftzufuhr muss frei von Ol und Wasser sein.

AIR SUPPLY MUST BE FREE OF OIL AND WATER
MAX. PRESSURE 100 PSI /690 kPa / 6.89 bar

L'ALIMENTATION EN AIR DOIT ETRE EXEMPTE D'HUILE ET
D'EAU PRESSION MAXIMALE 100 PSI /690 kPa / 6.89 bar

Erdung
Erdungspunkt.
GROUND UNIT METTRE LUNITE A LATERRE
BEFORE OPERATING AVANT LE FONCTIONNEMENT Gefahr durch Hochspannung
DISCONNECT COUPER L'ALIMENTATION EN Gerat vor Inbetriebnahme erden.
AIR AND POWER AIR ET ELECTRIQUE AVANT DE
BEFORE SERVICING PROCEDER A LENTRETIEN
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Abbildung 1.3 Sicherheitsetiketten an der Vorderseite der Vorschubeinheit

Tabelle 1.3 Sicherheitsetiketten an der Vorderseite der Vorschubeinheit
Etikett Beschreibung
A CAUTION Vorsicht
ATTENTION

« Gefahr durch Hochspannung

« Gefahren durch umherfliegende Teile und laute
Gerdusche

«  Verbrennungsgefahr

Gefahr durch Hochspannung
Vor Wartungsarbeiten die Stromversorgung trennen.

Gefahren durch umherfliegende Teile und lauten Larm
Es muss ein Augen- und Gehorschutz getragen werden.

Verbrennungsgefahr
HeilRe Oberflachen. Beriihren Sie das Werkzeug nicht.

12
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Abbildung 1.4 Sicherheitsetiketten im Inneren der Vorschubeinheit

Tabelle 1.4 Sicherheitsetiketten im Inneren der Vorschubeinheit

Etikett Beschreibung

Gefahr durch Hochspannung

Trennen Sie die Stromversorgung, bevor Sie
Wartungsarbeiten durchfiihren.
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1.4 Allgemeine VorsichtsmaRnahmen

Stellen Sie sicher, dass die Installation des Polaris-Systems von qualifiziertem Personal und in
Ubereinstimmung mit den 6rtlichen Normen und Vorschriften durchgefiihrt wird.

Elektrische Gefahr

Gefahr eines Stromschlags durch Hochspannungsbauteile. Der Kontakt mit stromflihrenden Teilen
kann zu schweren Verletzungen fiihren.

« Schliefien Sie den Generator immer an eine ordnungsgemaf geerdete Stromquelle an.
« Betreiben Sie das System nicht, wenn Abdeckungen oder Schutzvorrichtungen entfernt wurden.
« Trennen Sie die Stromversorgung, bevor Sie Wartungs- oder Servicearbeiten durchfiihren.

«  Uberpriifen Sie das Netzkabel, die Systemkabel und die Stecker regelmaRig auf Beschadigungen;
ersetzen Sie sie, wenn sie defekt sind.

« Betreiben Sie das Schweiflsystem nicht, wenn entweder das HF-Kabel oder der Konverter nicht
angeschlossen ist.

AOVORSICHT

Quetschgefahr

Verletzungsgefahr durch den Kontaktdruck der Ultraschall-Sonotrode und durch
Ultraschallschwingungen. Finger oder Hande, die unter der Ultraschall-Sonotrode oder zwischen
Komponenten eingeklemmt werden, kdnnen gequetscht oder schwer verletzt werden.

« Halten Sie Hande und andere Kérperteile stets von dem Bereich unter der Ultraschall-Sonotrode
fern.

« Bringen Sie wahrend des Betriebs keine Finger oder Gegenstdande zwischen der Ultraschall-
Sonotrode und der Teileaufnahme an.

+ Vermeiden Sie bei der Verwendung groRerer Ultraschall-Sonotroden Situationen, in denen Finger
zwischen der Ultraschall-Sonotrode und der Teileaufnahme eingeklemmt werden kdnnten.

+ Stellen Sie sicher, dass das System ausgeschaltet und gesperrt ist, bevor Sie Einstellungen oder
Wartungsarbeiten in der Ndhe der Ultraschall-Sonotrode durchfiihren.

« Alle Schweil3-, Einrichtungs- und Wartungsarbeiten diirfen nur von einer Person durchgefiihrt
werden.

AOVORSICHT

Gefahr durch lauten Larm

Hohe Gerauschpegel und horbare Vibrationen wahrend des UltraschallschweiRens. Eine langere
Exposition kann zu Horschaden oder -verlust fiihren.

Der Gerauschpegel hdangt von mehreren Faktoren ab:

+ Artder Anwendung

«  GroBe, Form und Zusammensetzung des zu fligenden Materials
« Form und Material der Teileaufnahme

+ Einstellungsparameter des Schweifl3gerats

«  Werkzeugkonstruktion

Einige Teile kdnnen wahrend des Prozesses mit horbaren Frequenzen vibrieren und unangenehme
Gerdusche verursachen.

«  Wenn die Gerduschpegel die zuldssigen Grenzwerte liberschreiten, stellen Sie den Bedienern
gemaR den &rtlichen Vorschriften einen geeigneten Gehorschutz zur Verfiigung.

« Setzen Sie technische oder organisatorische Maflnahmen ein, um den Larmpegel nach Moglichkeit
zu senken.

« Beschrénken Sie die Zeit, die wahrend langerer Produktionsladufe in der Ndhe der Maschine
verbracht wird.
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AVORSICHT

Gefahr durch Chemikalienexposition

Austretender Elektrolyt aus der Batterie enthalt dtzende Substanzen. Der Kontakt mit ausgelaufenem
Elektrolyt kann zu Augenverletzungen, Hautreizungen oder Atemwegsproblemen fiihren, wenn er
eingeatmet wird.

« Gehen Sie vorsichtig mit den Batterien um, um Beschéddigungen oder Auslaufen zu vermeiden.

« Tragen Sie bei der Handhabung von Batterien geeignete personliche Schutzausriistung (PSA), wie
z. B. Handschuhe und eine Schutzbrille.

« Versuchen Sie nicht, Batterien zu 6ffnen, zu zerdriicken oder zu verbrennen.
Erste-Hilfe-MaBnahmen:

« Augenkontakt: Spiilen Sie die Augen sofort mindestens 15 Minuten lang mit reichlich sauberem
Wasser aus, ohne sie zu reiben. Suchen Sie sofort einen Arzt auf. Wenn keine geeigneten
Mafinahmen ergriffen werden, kann dies zu Augenverletzungen fiihren.

« Hautkontakt: Waschen Sie die betroffene Stelle mit lauwarmem flieRendem Wasser und einer
milden Seife. Wenn keine geeigneten MalRnahmen ergriffen werden, kann dies zu Hautausschldgen
fiihren. Bei Auftreten oder Anhalten von Reizungen einen Arzt aufsuchen.

Einatmen: Sofort an die frische Luft bringen. Sofort arztliche Hilfe in Anspruch nehmen.

AOVORSICHT

Gefahr fiir die Augen

Gefahr von Augenverletzungen durch Schmutz oder Staub wahrend des Ultraschallschweiflens. Wenn
Z@ die Augen nicht geschiitzt werden, kann es zu Reizungen oder schweren Augenverletzungen kommen.

« Tragen Sie beim Betrieb oder bei Arbeiten in der Nahe des SchweilRgerdts immer eine Schutzbrille.
« Stellen Sie vor dem Gebrauch sicher, dass die Schutzbrille sauber und in gutem Zustand ist.
« Betreiben Sie das System nicht, wenn kein geeigneter Augenschutz vorhanden ist.

AVORSICHT

Verbrennungsgefahr

Die Ultraschall-Sonotrode, das Werkzeug oder das Teil kdnnen wahrend des Betriebs heil? werden und
Verbrennungen verursachen.

« Beriihren Sie die Ultraschall-Sonotrode, das Werkzeug oder das Teil nicht, wahrend die
Vorschubeinheit in Betrieb ist.

« Lassen Sie das Teil abkihlen, bevor Sie es anfassen.
+ Lassen Sie die Ultraschall-Sonotrode und das Werkzeug abkiihlen, bevor Sie sie beriihren.

AOVORSICHT

Aufprallgefahr

Unerwartete Bewegungen von Gerdten oder Komponenten kdnnen schwere Verletzungen
verursachen.

« Gespeicherte Energie, Not-Aus wahrend der Bewegung oder unsachgemall gesicherte Gerate
kdnnen zu unkontrollierten Bewegungen oder herabfallenden Teilen fiihren. Halten Sie sich von
beweglichen Komponenten fern und sichern Sie die Geréte vor dem Betrieb oder der Wartung.
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14.1

1.4.2

Emissionen

Aufgrund der verschiedenen Arten von giftigen oder gesundheitsschadlichen Gasen, die beim
Schweillen je nach dem zu bearbeitenden Material freigesetzt werden konnen, sollte fiir eine
ausreichende Beliiftung gesorgt werden, um zu verhindern, dass die Konzentration dieser Gase
die empfohlenen Grenzwerte liberschreitet. Erkundigen Sie sich bei lhren Materiallieferanten nach
dem empfohlenen Schutz bei der Verarbeitung ihrer Materialien.

AOVORSICHT

Gefahr fiir die Atemwege

Die Verarbeitung bestimmter Materialien wahrend des UltraschallschweiRens kann gefdhrliche
Dampfe und Partikel erzeugen, die zu schweren Atemwegserkrankungen fiihren kdnnen.

« Identifizieren Sie die zu verarbeitenden Materialien und bewerten Sie potenzielle
Emissionsgefahren.

« Sorgen Sie fiir eine ausreichende Beliiftung, um Dampfe aus dem Arbeitsbereich zu entfernen.

« Tragen Sie bei Bedarf geeignete personliche Schutzausriistung (PSA), z. B. Atemschutzmasken.

« Befolgen Sie alle geltenden Sicherheitsvorschriften und die Empfehlungen des
Sicherheitsdatenblatts (SDB).

Die Verarbeitung bestimmter Materialien kann Emissionen verursachen, die Geréte korrodieren oder
beschadigen kdonnen. Verwenden Sie eine angemessene Belliftung und befolgen Sie die Richtlinien fiir
den Umgang mit Materialien, um die Exposition zu minimieren.

BestimmungsgemafRe Verwendung des Systems

Die Polaris-Komponenten sind fiir den Einsatz als Teil eines Ultraschallschweil3systems konzipiert.
Sie sind fiir eine Vielzahl von Schweil3- oder Bearbeitungsanwendungen konzipiert.

Wenn das Gerat in einer Weise verwendet wird, die von nicht vorgesehen istBranson, kann der
durch das Gerat gebotene Schutz beeintrachtigt werden.

Die Branson Ultrasonics Corporation entwickelt und fertigt Maschinen, bei denen
Sicherheitsvorkehrungen an erster Stelle stehen, damit die Kunden die Maschinen sicher und effektiv
nutzen kénnen. Das Gerat darf nur von geschultem Personal bedient werden. Ungetlibte Bediener
konnen das Gerét falsch verwenden oder Sicherheitshinweise ignorieren, was zu Personen- oder
Sachschéden fiihren kann. Es ist unbedingt erforderlich, dass alle Bediener bei der Bedienung des
Gerats die Sicherheitshinweise beachten.

« Um als geschulter Bediener zu gelten, ist es zwingend erforderlich, diese Bedienungsanleitung
vollstdndig zu lesen und zu verstehen. Der Betrieb des Gerats ohne vollstdndige Kenntnis der in
diesem Handbuch beschriebenen Verfahren, Sicherheitsvorkehrungen und
Wartungsanforderungen kann zu einer unsachgeméafen Verwendung und zu potenziellen Gefahren
fiihren.

«  Wenn das Gerat auf eine Weise verwendet wird, die nicht von Branson angegeben ist, kann der
durch das Gerat gebotene Schutz beeintrachtigt werden.

Das Polaris-System ist nur fiir den Gebrauch in Innenrdumen vorgesehen.

16
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AVORSICHT

Quetschgefahr

Die Betatigung der Startschalter durch eine andere Person kann dazu fiihren, dass die Ultraschall-
Sonotrode nach unten fahrt und Hande oder Finger quetscht, was zu schweren Verletzungen fiihren
kann.

« Dieses Gerét ist nur fiir die Bedienung durch eine Person (1) ausgelegt. Lassen Sie niemals mehr als
eine Person gleichzeitig die Maschine bedienen.

1.4.3 Einhaltung gesetzlicher Vorschriften

Dieses Produkt erfiillt die Anforderungen an die elektrische Sicherheit und die EMV-Anforderungen
(elektromagnetische Vertraglichkeit) flir Nordamerika und die Europdische Union.
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1.5 Einbauerklarung

Abbildung 1.5 Einbauerkldrung

EC DECLARATION OF INCORPORATION
According to the Machinery Directive 2006/42/EC

We, the manufacturer

BRANSON ULTRASONICS CORPORATION
29185 Cabot Drive

Novi, MI 48377

USA

expressly declare under our sole respansibility that the equipment Ultrasonic Welding System consisting of:

Branson Ultrasonic power supply model: P/S POLARIS (20:1.25, 20:2.5, 20:4.0, 30:1.5, or 40:0.8) or
P/5 IND-ETH POLARIS (20:1.25, 20:2.5, 20:4.0, 30:1.5, or 40:0.8)

with serial Number: PPPYYMMXOOXX

where: PPP=Prefix (LKS, LKU, LKX, LKZ, LLB, LLD, LLF, LLH, LLJ, LLL)
YY=Year, MM=Month, X00XX=Sequential Number
Manufacturing date: September 2026 or later

used with a Branson actuator model: ACTUATOR POLARIS CORE (40, 50, 63, or 80y MM, or
ACTUATOR POLARIS ADVANCED (40, 50, 63, or 80) MM, or
ACT POLARIS ADVANCED SS (40, 50, 63, or 80) MM,

used with converter madel: €J20, CJ-30, CA30, or 4TJ, and associated cables,

fulfills the relevant provisions of the Machinery Directive 2006/42/EC except below listed sections, which were not

completely applied with regard to intended use of this equipment. Regquirements of following sections need to be applied by final
integrator: 1.1.2,1.2.1, 1.2.2, 1.2.3,1.2.4, 1.3.1, 1.3.7, 1.3.8, 1.4, 1.6. The safety objectives set out in the Low Voltage Directive
2014/35/EU were kept in accordance Annex 1 No. 1.5.1 of the Machinery Directive 2006/42/EC. This declaration has been issued
under the sole responsibility of the manufacturer.

The object of this declaration is in conformity with relevant Union harmonization legislation. The equipment, to which this
declaration relates, is in canformity with the following standards:

ENISO 12100:2010 EN 61326-1:2021
EN61010-1:2010+A1:2019 EN 61326-3-1:2017
EN 60204-1:2018 ENISO 13849-1:2023

EN55011:2016 + A1:2017 + A2:2021 + A11:2020

We are committing to present any information relevant to health and safety and, in particular, the relevant technical documentation,
in response to a duly reasoned request from the market surveillance authorities of one of the Member States.

IT IS FORBIDDEN TO PUT THIS EQUIPMENT INTO SERVICE UNTIL THE MACHINERY INTO WHICH IT IS TO BE INCORPORATED HAS
BEEN DECLARED IN CONFORMITY WITH THE PROVISIONS OF THE MACHINERY DIRECTIVE.

Person authorised to compile the relevant technical documentation:
BRANSON ULTRASONICS, a.s.

Piestanska 1202

915 01 Nove Mesto nad Vahom

Slovak Republic

Luis Benavides

Luis Benavides (Sep 22, 2026 11:44:06 COT)

Novi, MI, USA Luis Benavides
September 22, 2026 Director of Engineering, Systems / Product Safety Officer
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1.6 Meldung von Cybersicherheitsliicken
Gemall dem EU-Gesetz zur Cybersicherheit stellen wir eine zentrale Anlaufstelle fur die Meldung
von Schwachstellen in der Cybersicherheit oder von Sicherheitsvorfallen im Zusammenhang mit
diesem Produkt bereit.
Wenn Sie eine potenzielle Schwachstelle entdecken, melden Sie sie uns bitte liber den dafiir
vorgesehenen Kontaktkanal: Branson.PSIRT@emerson.com oder iiber das Meldeformular unter
https://emerson.com/reportvulnerability.

BU-4001430DE REV. 01 19
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2.1

Konfigurationen des Polaris-Automatisierungssystems

Polaris-Automatisierungssysteme sind mit verschiedenen Konfigurationen fiir die Montage, die
Bedienoberfliche und den Generator erhéltlich, um eine breite Palette von
Automatisierungsanwendungen zu unterstitzen. Alle Automatisierungssysteme werden
unmontiert geliefert und missen vom Kunden installiert werden. Kunden konnen ein
saulenmontiertes System oder eine OEM-Integrationskonfiguration auswahlen, entweder ein
physisches HMI oder eine PC-HMI-Software wahlen und festlegen, ob der Generator an der Saule
montiert oder dezentral in einem vom Kunden bereitgestellten Schaltschrank installiert wird.

Abbildung 2.1 Konfigurationen des Polaris-Automatisierungssystems

Fully Assembled
Automation System

e n

Partially Assembled OEM Integration
Automation System Configuration

ACTUATOR

L
I

ACTUATOR
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2.2 Komponenten des Polaris-Automatisierungssystems

Abbildung 2.2 Komponenten des Polaris-Automatisierungssystems

-
O @-

Tabelle 2.1 Komponenten des Polaris-Automatisierungssystems

Artikel Beschreibung Menge

Der Generator liefert Ultraschallleistung und Systemsteuerungsfunktionen. Der
1 Generator*® Generator ist erforderlich und im Lieferumfang aller Polaris-
Automatisierungssysteme enthalten.

Montagehalterungen sind bei allen Generatoren im Lieferumfang enthalten und
ermdglichen die Installation in einem Schaltschrank oder einer anderen vom Kunden
bereitgestellten Struktur.

Montagehalterunge
n fiir den Generator

Die Vorschubeinheit enthélt den Ultraschall-Stack und den SchweiRmechanismus.
3 Vorschubeinheit* Die Vorschubeinheit ist erforderlich und im Lieferumfang aller Polaris-
Automatisierungssysteme enthalten.

Die Saule bietet eine Montagestruktur fiir die Vorschubeinheit. Es sind Halterungen
vorhanden, mit denen der Generator direkt an der Sdule montiert werden kann. Die
Siule* Séule umfasst aulRerdem einen VESA-Montagearm, mit dem das optionale HMI in der
4 Néhe des Systems montiert und positioniert werden kann, um dem Bediener einen
(Optional) bequemen Zugriff zu erméglichen.

Kunden kénnen auf die Sdule verzichten, wenn sie die Vorschubeinheit direkt an
einem Maschinenrahmen oder einer anderen Tragkonstruktion montieren.
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Tabelle 2.1

Artikel

10

11

Komponenten des Polaris-Automatisierungssystems

Beschreibung

Montagenabe
(Optional)

HMI
(Optional)

Kabel vom Antrieb
zur
Stromversorgung

Kabel von HMI zur
Stromversorgung
(optional)

Remote Startkabel

Benutzer /0 Kabel
(optional)

Metallkontakt
Kabel (optional)

Menge

Die Montagenabe befestigt die Sdule an einer Arbeitsfldche oder einer
Tragkonstruktion. Die Nabe ist immer im Lieferumfang enthalten, wenn die
Saulenoption bestellt wird.

Das HMI bietet eine Touchscreen-Schnittstelle fiir die Systemeinrichtung, den
Betrieb, die Uberwachung und die Diagnose.

Kunden kénnen sich fiir eine PC-HMI-Software anstelle eines physischen HMI
entscheiden.

Diese Kabel verbinden die Vorschubeinheit mit dem Generator und sind in allen
Polaris-Automatisierungssystemen enthalten.

Diese Kabel werden mitgeliefert, wenn die Option des physischen HMI bestellt wird,
und verbinden das HMI mit dem Generator.

Das Remote Startkabel ist bei allen Polaris-Automatisierungssystemen im
Lieferumfang enthalten und erméglicht die Integration eines externen Startsignals.

Das Benutzer /0 Kabel erméglicht den Zugriff auf die konfigurierbaren Ein- und
Ausgangssignale des Systems zur Integration mit externen Geraten.

Das Metallkontakt Kabel stellt die fiir Metallkontakt-Anwendungen erforderliche
Verbindung her.

Figure 2.1 zeigt eine reprasentative Konfiguration des Polaris-Automatisierungssystems. Die
verfiigbaren Komponenten und Montageanordnungen konnen je nach den gewéhlten Systemoptionen

variieren.

Siehe Abschnitt 2.3 Konfigurationen von Vorschubeinheit, Generator und Saule fiir verflighare
Konfigurationen von Vorschubeinheit, Generator und Saule.

24
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2.3 Konfigurationen von Vorschubeinheit, Generator und Saule

2.3.1 Konfigurationen der Vorschubeinheit

2.3.1.1 Advanced Vorschubeinheit

Abbildung 2.3 Advanced Vorschubeinheit

2.3.1.2 Core Vorschubeinheit

Abbildung 2.4 Core Vorschubeinheit

BU-4001430DE REV. 01 25
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2.3.2 Generatorkonfigurationen

2.3.2.1 Ausgang unten
Generator mit Anschliissen an der Unterseite des Gerats.

Abbildung 2.5 Generator - Ausgang unten

2.3.2.2 Ausgang hinten
Generator mit Anschliissen an der Riickseite des Gerats.

Abbildung 2.6 Generator - Ausgang hinten
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2.3.3 Saulenkonfigurationen

2.3.3.1 Runde Saule

Abbildung 2.7 Runde Sdule

2.3.3.2 Viereckige Saule

Abbildung 2.8 Viereckige Sédule
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[Diese Seite wurde absichtlich freigelassen]
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Verbindungsschema und Kabel

Abbildung 3.1 Verbindungsschema 01
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Abbild
ung 3.2 Verbindungsschema 02
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Tabelle 3.1 Verbindungskabel
Artik - .
el EDP Lange Beschreibung Anschlusspunkte Referenz
100-240-383
il ™
100-240-385
1 RF-SHV-Kabel Vorschubeinheit J1-
Stromversorgung J1
100-240-386
BU-1044041
BU-1044042
Not-Aus, . .
Startschalter Vorschubeinheit
R te Startkabel J905 - Externe SPS
BU-1044043 emote Startkabe
2
BU-1044135
BU-1044136 Not-Aus, Vorschubeinheit
Startschalter J905 - Externe
ETH-Kabel fiir Sicherheitsverriegelu
BU-1044137 Fernstart ng
BU-1044044
BU-1044045 gt
Kommunlkatlonskab Vorschubeinheit
el zwischen
3 . J904-
Stellantrieb und
il Stromversorgung J15
BU-1044046 Netztei
BU-1044047
BU-1044048
Netzteil-HMI-
4 Kommunikationskab = Ccnerator J18-HM
el J10
BU-1044049
BU-1044050
BU-1044051
Generator J16-HMI
5 HMI-Stromkabel 24V DC
Stromeingang
BU-1044052

32
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Tabelle 3.1 Verbindungskabel
Artik . .
el EDP Lange Beschreibung Anschlusspunkte Referenz
BU-1044055
BU-1044056
6 Stromkabel der Generator J72-
Vorschubeinheit Stellantrieb J906
BU-1044057
1019375
100-240-392
Generator J17 -
7 Benutzer 1/0 Kabel Externe SPS
100-240-393
Metallkontakt Kabel Vorschubeinheit
8* BU-1044059 NOTE J911 - Isolierte
*Optional Aufnahme
Netzkabel des Generator J2-
1014991 3m Generators 230 VAC
9
Netzkabel des G tor 12
Generators enerator J.2-
1015997 3m 230 VAC
20 kHz/4000 W
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3.2 Kabelschnittstellenpunkte

3.2.1 Vorschubeinheit

Abbildung 3.3 Anschliisse derVorscW? inheit

Tabelle 3.2

Anschlusspunkt

J1

Joo4

J905

J906

Jol1

i

Anschliisse der Vorschubeinheit

Beschreibung

RF-Eingang

Kommunikation zwischen Stellantrieb und
Netzteil

Not-Aus, Startschalter

Stromversorgung der Vorschubeinheit

Metallkontakt

Erforderliches Kabel/Hinweise

HF-SHV-Kabel

Vorschubeinheit J1-Stromversorgung J1
Kommunikationskabel zwischen
Stellantrieb und Netzteil
Vorschubeinheit J904-Stromversorgung
J15

Remote Startkabel

Vorschubeinheit J905-Externe SPS

Stromkabel der Vorschubeinheit
Vorschubeinheit J906 - Stromversorgung
J72

Metallkontakt Kabel

Vorschubeinheit J911-Isolierte Aufnahme

34
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Tabelle 3.2

Anschlusspunkt

PE

3.2.2 Generator

Abbildung 3.4 Generatoranschliisse

Tabelle 3.3

Anschlusspunkt

J1

J2

J15

Ji6

Ji7

Anschliisse der Vorschubeinheit

Beschreibung

Erdung

Generatoranschliisse

Beschreibung

HF-Ausgang

Eingang der Hauptversorgungsspannung

Kommunikation zwischen Stellantrieb und
Netzteil

HMI-Stromversorgung

Benutzer 1/0

Erforderliches Kabel/Hinweise

Masse der Vorschubeinheit - M4-Bolzen

Erforderliches Kabel/Hinweise
HF-SHV-Kabel
Vorschubeinheit J1-Stromversorgung J1
Netzkabel des Generators

Generator J2-230 VAC

Kommunikationskabel zwischen
Stellantrieb und Netzteil

Generator J15-Stellantrieb J904

HMI-Stromkabel
Generator J16-HMI 24 V DC-Stromeingang

Benutzer 1/O Kabel zur externen SPS
Generator J17 - Externe SPS

BU-4001430DE REV. 01
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Tabelle 3.3 Generatoranschliisse

Anschlusspunkt Beschreibung Erforderliches Kabel/Hinweise

Stromversorgung - HMI-
J18 Stromversorgung - HMI-Kommunikation Kommunikationskabel
Generator J18-HMI J10

Stromkabel der Vorschubeinheit

J72 Stromversorgung der Vorschubeinheit .
Generator J72-Stellantrieb J906
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3.23 HMI

Abbildung 3.5 HMI-Anschliisse

Tabelle 3.4 HMI-Anschliisse

Anschlusspunkt Beschreibung Erforderliches Kabel/Hinweise

HMI-Stromkabel

24vDC 24V DC-Stromeingang Generator J16-HMI 24V DC -
Stromeingang
Netzteil-HMI-Kommunikationskabel

J10 Stromversorgung - HMI-Kommunikation
Generator J18-HMI J10
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3.3

Lufteinlass

Polaris-Vorschubeinheiten sind am Lufteinlass mit einem Standardanschluss fiir
Pneumatikschlduche mit einem AuRendurchmesser (AD) von 6 mm ausgestattet. Um einen
sicheren und zuverldssigen Betrieb zu gewahrleisten, verwenden Sie nur Schlauche und
Anschliisse mit einem AuRendurchmesser von 6 mm, die fiir Driicke lber 690 kPa (100 psig)
ausgelegt sind.

Der Lufteinlass befindet sich oben an der Riickseite der Vorschubeinheit und ist fiir den Anschluss
mit pneumatischen Kunststoffschlauchen ausgelegt.

Der Benutzer muss eine externe Luftfilterbaugruppe bereitstellen, die Folgendes leisten kann:

+ Mindestens 690 kPa (100 psig) standhalten kann

+  Filterung von Partikeln mit einer Gréf3e von = 5 Mikrometern.

Dieser Luftfilter ist unerldsslich, um die internen Komponenten zu schiitzen und eine konstante
Leistung der Vorschubeinheit zu gewahrleisten.

Abbildung 3.6 Lufteinlass

bl
Q

Tabelle 3.5 Lufteinlass

Artikel Beschreibung

Pneumatikschlauchanschluss mit 6 mm
AuRendurchmesser (AD)

38
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Kapitel 4: Fernstart, Not-Aus, Interlock

4.1 Startschalter- und Not-Aus-Anschliisse. . . . v v v i ittt n s s s nnnssnnnnsnns 40
4.2 Industrial Ethernet-und Interlock-Kabel. . . ... ... ... ittt it nnnn 41
4.3 I/O-Spezifikationen . . . . . . v ot i ittt i s e a s a s 43
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4.1 Startschalter- und Not-Aus-Anschliisse
Quetschgefahr
Das Ultraschallschweigerét ist mit Startschaltern zum Starten des Betriebs und einem Not-Aus-
Schalter (E-Stop) zur Sicherheit des Bedieners ausgestattet.
Wenn alternative Start- oder Not-Aus-Bedienelemente als Teil eines automatisierten Systems
verwendet werden, kann eine unsachgemaRe Integration oder Verwendung zu geféhrlichen
Situationen fiihren, die schwere Verletzungen oder Schdden an der Ausriistung zur Folge haben
kénnen.
« Vorder Implementierung alternativer Steuerungsmethoden muss der Kunde eine
Produkthaftungsvereinbarung von Branson unterzeichnen.
« Verwenden Sie nur vom Hersteller zugelassene Steuerkonfigurationen.
« Stellen Sie sicher, dass alle Start- und Not-Aus-Funktionen vor der Inbetriebnahme
ordnungsgemaf integriert und Uberpriift wurden.
« Die Nichteinhaltung dieser Anforderung kann zu einem unsicheren Betrieb fiihren und den
geltenden Haftungsschutz aufheben.
Das System erfordert zwei Startschalter und einen Anschluss fiir den Not-Aus. Die Startschalter
und Not-Aus-Schalter miissen elektrisch voneinander getrennt sein, um ihren Stromkreis zu
schlieBen. Halbleiterschalter konnen verwendet werden, wenn der Ableitstrom weniger als 0,1 mA
betragt. Die Startschalter missen innerhalb von 200 Millisekunden nacheinander geschlossen
werden und geschlossen bleiben, bis das PB-Freigabesignal logisch hoch ist.
Abbildung 4.1 Startschalter- und Not-Aus-Anschliisse
(PB2 & PB1 CLOSED)
DB15
PB2 PB1
PB2_NO_24V
- 15
PB1_NO_24V
- = | o 5
0 PB1_DRV_24V
L | — 13
PB2_DRV_24V
8
ESTOP_NC_SRC 5
ESTOP_NO_SRC
N o, ;
E-sTop ESTOP_NO
| d
ESTOP_NC
10
eee| 7
.
11
X1 6
A 14
X 12
K--1 4
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4.2

Industrial Ethernet- und Interlock-Kabel

AVORSICHT

Quetschgefahr

Wenn die Sicherheitsverriegelung nicht ordnungsgemald installiert und angeschlossen wird, kann das
Ultraschallsystem in Betrieb genommen werden, obwohl keine Schutzvorrichtungen oder -
einrichtungen vorhanden sind.

« SchlieRen Sie das mitgelieferte Interlock-Kabel an einen zertifizierten Sicherheits-Interlock-
Schalter im Sicherheitssystem an.

« Stellen Sie sicher, dass der Interlock-Schalter ordnungsgemaR funktioniert, bevor Sie das
Ultraschallsystem in Betrieb nehmen.

« Betreiben Sie das System nicht, wenn die Verriegelung iberbriickt, getrennt oder defekt ist.

Um das System zu starten und zu betreiben, muss ein Ethernet-Kabel angeschlossen und so
konfiguriert werden, dass die Kommunikation tiber Industrial-Ethernet-Protokolle erfolgt. Diese
Verbindung ist fiir die Systemsteuerung, den Datenaustausch und die Integration in
Automatisierungsnetzwerke erforderlich.

Ein Interlock-Kabel ist im Lieferumfang des Systems enthalten. Es liegt in der Verantwortung des
Kunden, dieses Kabel innerhalb seiner Einrichtung an einen zertifizierten
Sicherheitsverriegelungsschalter anzuschlieen. Diese Verbindung ist erforderlich, um das
Ultraschallsystem zu aktivieren und die Sicherheitsprotokolle wahrend des Betriebs einzuhalten.

Die im Schaltplan dargestellten Steckbriicken sind bereits in die Kabelkonfektion integriert.
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Abbildung 4.2 Sicherheitsverriegelungsdiagramm
DB15

15

13

INTERLOCK_SRC

1

14

12

[1 [ 1w

Safety interlock switch is used SAFETY T/\
INTERLOCK

(SAFETY INTERLOCK CLOSED)
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4.3 I/O-Spezifikationen

Abbildung 4.3 1/0-Pin-Nummer und entsprechende Schaltung

1 1
J17 POWER SUPPLY l/O
DIGITAL INPUT 1_ DIGITAL INPUTS
pIGITALINPUT [ 5 | RYTYRICAL
piGIrALINPUT [ 5 |
pieimAL INPUT [ 4 |
+24VDCSRC [ 5 | +24vne SR |5
+24vDCSRC | g | +24VDC SRC [ g ad | | '?7
DiGITAL OUTRUT [ 7
DIGITAL OUTPUT [ g |
DIGITAL OUTPUT [ o |
DIGITAL OUTPUT | 1o DIGITAL QUTPUTS
DIGITAL INPUT [ 19] XBTYPICAL
DIGITAL INPUT |12
DIGITAL INPUT E
GND 14 ANALOG INPUTS
D 15 X2 TYPICAL
piamaL npur 6]
ANALOG INPUT | 17]
ANALOG INPUT E
DIGITAL OUTPUT  [19] ANALOG OUTPUTS
DIGITAL OUTPUT | 29| XanmeL
DIGITAL OUTPUT |1
DIGITAL QUTPUT |25 |
DIGITAL INPUT | 23
ANALOG OUTPUT |24 onp [1a]
ANALOG OUTPUT 25 &N [15] 47
GND |26 GND 26—

Abbildung 4.4 Typischer Anschluss an SPS/Steuerung
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Tabelle 4.1

Spezifikationen der digitalen 1/0

Eingange

Beschreibung

Anzahl der Eingédnge
Verkabelung

Eingangsspannungsbereic

Eingangsimpedanz

Maximaler Eingangsstrom

Spannungspegel bei EIN

Spannungspegel AUS
Schutz

Gemeinsame Punkte

Wert
9 (Sink)
PNP

15-30v DC
13kQ

1,8 mA bei 24V DC

2,0 mA bei 27V DC

>15VDC

<5VvDC
Uber-/Unterspannung

Erdungsstifte - 3

Tabelle 4.2 Spezifikationen fuir analoge 1/0
Eingange
Beschreibung Wert
Anzahl der Eingdnge 2

Eingangsspannungsbereic

Eingangsimpedanz

Bandbreite
Schutz

Gemeinsame/Quellpunkte

Tabelle 4.3

Beschreibung

Anzahl der Ausgangspins

Maximaler Strom
Schutz

Gemeinsame Punkte

0-10V

>10 MQ bei 25°C

4 kHz
Uberspannung

Erdungsstifte - 3

+24V DC-Quelle

Wert

2
Insgesamt 0,42 A

Interne riickstellbare
Sicherung

Erdungsstifte - 3

Ausgdnge

Beschreibung

Anzahl der Ausgédnge

Verdrahtung
Ausgangsspannung EIN

Ausgangsspannung AUS

Ausgangsimpedanz der
Quelle

Ausgangsimpedanz des
Sink-Ausgangs

Maximaler Quellenstrom

Maximaler Senkenstrom

Schutz

Gemeinsame/Quellpunkte

Wert
8 (Source/Sink)
PNP/NPN
24V DC

ovbcC

110 mQ bei 25 °C

1Qbei25°C

25 mA bei 25°C
25 mA bei 25 °C

Thermisch/Uberstrom/
Induktiver Kick

Erdungsstifte - 3

24\ DC-Source-Pins - 2

Ausgdnge

Beschreibung

Anzahl der Ausgange
Ausgangsspannungsbereic
Ausgangsimpedanz der
Quelle

Bandbreite

Schutz

Gemeinsame/Quellpunkte

Wert

0-10V

100 MQ bei 25°C

1,5kHz
Kurzschluss

Erdungsstifte - 3
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Kapitel 5: Montage und Abmessungen
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5.1 Uberlegungen zur Montage des Geh&uses

Abhangig von der SchweiRzyklusrate und der verwendeten Gesamtschweil3leistung kann der
Ultraschall-Generator eine grof3e Menge an interner Warme erzeugen.

Bei der Auswahl und Konstruktion eines Gehduses fiir den Generator missen Kiihlung und
Warmemanagement beriicksichtigt werden. Wahlen Sie ein Gehduse, das speziell fiir elektrische
Steuergerate konzipiert ist. Das Gehduse sollte so dimensioniert und angeordnet sein, dass ein
ausreichender Luftstrom und eine ausreichende Warmeabfuhr gewahrleistet sind. Je nach
Anwendung und Anzahl der in einem einzigen Gehause installierten Polaris-Komponenten kdnnen
Gehauselifter fiir die Belliftung oder Klimatisierung erforderlich sein. Die Innentemperatur des
Gehauses darf 40 °C nicht liberschreiten.

Abbildung 5.1 Erforderliche Luftstromungswege und Absténde

Y, % 2
%a 0]/7

»
A —
D —% —
A
E
1
% E’ : Q
% %,
2z %

Back Flange Mount Side Flange Mount
= AirFlow In =) Air Flow Out
oo o d

A—Pp| g—

1T

EMERSOINL

Side-by-Side Mounting

Tabelle 5.1
Referenz Min. Abstand
A 13 mm (0,5 Zoll)
B 76 mm (3 Zoll)
C 127 mm (5 Zoll)
D 8 mm (0,3 Zoll)
E 76 mm (3 Zoll)
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Vom Generator erzeugter Warmeverlust

+ Dynamischer Verlust: Die interne Warme, die wahrend der Ultraschall-Ein-Phase eines Zyklus in Watt erzeugt wird.

« Statische Verlustleistung: Die Verlustleistung im Ruhezustand in Watt, die durch den normalen Betrieb der
Systemsteuerung und anderer zugehdriger Schaltkreise entsteht. Dieser Wert betragt beim Polaris-Generator etwa
10 W.

« Gesamtverlust: Der Gesamtverlust ist die Summe aus dynamischem und statischem Verlust.

Formel zur Schatzung des vom Generator erzeugten dynamischen Verlusts

« Dynamischer Verlust (W) = (1,85 107(-6)) - (PP) - (U/S-Zeit) - (CR)

« PP (W) = Spitzenleistung. Die Anzeige des Leistungsmessers in Watt nach einem Schweilzyklus. Dies ist die
Spitzenleistung einer Schweillnaht. Die Spitzenleistung kann auch berechnet werden, indem die maximale
Nennleistung des Generators in Watt mit dem Prozentsatz der Spitzenleistung wahrend einer Schweilfung multipliziert

wird. Wenn beispielsweise die maximale Nennleistung des Generators 2500 W betragt und das Messgerat fiir den
Prozentsatz der Spitzenleistung 50 % anzeigt, betragt die Spitzenleistung: PP(W) = 2500 x 50 % = 1250 W.

+ U/S-Zeit (ms) = Einschaltzeit des Ultraschalls. Die Zeit in Millisekunden, in der der Ultraschall eingeschaltet ist.
« CR(Zyklen/Min.) = Zyklusrate. Die erwartete Anzahl von Zyklen pro Minute wahrend des normalen Betriebs.

Beispiel fiir die Berechnung des Warmeverlusts des Generators

Tabelle 5.2 Informationen zum Polaris-Modell sowie zu den gemessenen und erwarteten SchweiReigenschaften
Maximale Nennleistung (Watt) 2500
Eir}s.chaltdauer des Ultraschalls 100
(Millisekunden)
Haltezeit (Millisekunden) 200
Zyklusrate (Zyklen/Minute) 60
Spitzenleistung (W) 1250

« Dynamischer Verlust = 1,85-107(-6) - (1250) - (100) - (60) = 14 W
+ Statischer Verlust=10W
+ Gesamtverlust=14W+10W=24W

Die vom Generator erzeugte Gesamtwarme betragt 24 W
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5.2 Runde Saule und Montagenabe

Wahlen Sie einen Montageort, der das kombinierte Gewicht und die Betriebskrafte der Saule und
der Vorschubeinheit ausreichend tragen kann. Der Kunde ist fur die Bereitstellung der
Befestigungselemente verantwortlich. An den Ecken des Naben-Gussteils befinden sich vier
Befestigungslocher, in die entweder M10- oder 3/8-Zoll-Befestigungselemente eingesetzt werden
konnen. Bringen Sie Unterlegscheiben zwischen den Befestigungselementen und dem Gussteil an,
um Beschadigungen der Montageflache zu vermeiden.

Der Hub muss so ausgerichtet sein, dass seine Vorderseite in die gleiche Richtung zeigt wie die
Vorderseite der Vorschubeinheit. Die Hub-Klemmschrauben, mit denen die Saule befestigt wird,
befinden sich an der Riickseite des Hubs.

Abbildung 5.2 Runde Saule und Montagenabe

]

Tabelle 5.3 Runde Saule und Montage-Hub

Schritt Anweisungen

Positionieren Sie den Hub an der gewiinschten Montagestelle. Stellen Sie sicher, dass keine Hindernisse
liber dem System oder seitlich davon den Betrieb, die Wartung oder die Nutzung des Systems
beeintrachtigen.

1 NOTE

Befestigen Sie den Hub mit vier vom Kunden bereitgestellten Schrauben mit einem Schaftdurchmesser von
M10 (3/8 Zoll) an der Montageflache. Bringen Sie Unterlegscheiben zwischen den Schraubenkdpfen und
dem Naben-Gussteil an, um Beschadigungen des Gussteils zu vermeiden.

Heben Sie die Vorschubeinheit und die Sdulenbaugruppe vorsichtig an und senken Sie die Sdule in den Hub
ab. Drehen Sie die Baugruppe nach Bedarf, um die flache Seite des Federgelenks mit der Vorderseite der
2 Vorschubeinheit auszurichten.

Ziehen Sie die Klemmschrauben des Hubs an, um die Saule zu fixieren.

48 BU-4001430DE REV. 01



BRANSON

Tabelle 5.3 Runde Sdule und Montage-Hub

Schritt Anweisungen
3 Verwenden Sie die Stellschrauben, um die Hohe des Systems fein einzustellen. Stellen Sie die 3/8-
16 X 19 mm (3/4 Zoll) Druckspindeln mit einem 3/16-Zoll-Inbusschliissel ein.
Abbildung 5.3
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5.3 Viereckige Saule und Montagenabe

Wahlen Sie einen Montageort, der das kombinierte Gewicht und die Betriebskrafte der Saule und
der Vorschubeinheit ausreichend tragen kann. Der Kunde ist fur die Bereitstellung der
Befestigungselemente verantwortlich. An den Ecken des Nabengussteils befinden sich vier
Befestigungslocher, in die entweder M10- oder 3/8-Zoll-Befestigungselemente eingesetzt werden
konnen. Bringen Sie Unterlegscheiben zwischen den Befestigungselementen und dem Gussteil an,
um Beschadigungen der Montagefldache zu vermeiden.

Abbildung 5.4 Viereckige Sdule und Montagenabe

Tabelle 5.4 Viereckige Saule und Montagenabe

Schritt Anweisungen

Positionieren Sie den Hub an der gewiinschten Montagestelle. Stellen Sie sicher, dass keine Hindernisse
liber dem System oder an den Seiten den Betrieb, die Wartung oder die Nutzung des Systems
beeintrachtigen.

1 NOTE

Befestigen Sie den Hub mit vier vom Kunden bereitgestellten Schrauben mit einem Schaftdurchmesser von
M10 (3/8 Zoll) an der Montageflache. Bringen Sie Unterlegscheiben zwischen den Schraubenkdpfen und
dem Hub-Gussteil an, um Beschadigungen des Gussteils zu vermeiden.
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Abbildung 5.5
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5.4 Vorschubeinheit

Montieren Sie die Vorschubeinheit mit vier M10x1,5-Schrauben an einem |-Trager oder einer
anderen starren Struktur. Verwenden Sie Passstifte, um das Einsetzen und Ausrichten zu
erleichtern (vom Kunden bereitgestellte Befestlgungselemente)

Die Befestigungsschrauben diirfen nicht mehr als 10 mm in die Vorschubeinheit
hineinragen.

Abbildung 5.6

Tabelle 5.5

Artikel Beschreibung

1 Schlitz fiir 12-mm-Passstift

2 Bohrung fiir 12-mm-Passstift
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5.5

5.5.1

Generator

Generatoren sind mit Anschlusskonfigurationen mit Ausgang hinten oder unten erhaltlich. Weitere
Informationen finden Sie unter 2.3.2 Generatorkonfigurationen.

Generatoren sind flr die horizontale Platzierung auf einer Werkbank ausgelegt. Stellen Sie sicher,
dass die Gummifiif3e unten positioniert sind, um Stabilitdt und Luftstrom zu gewahrleisten.

Dariiber hinaus konnen die Generatoren mit dem mitgelieferten Haltesystem an der Riickseite
oder an der Seite montiert werden.

Nur Generatoren mit Anschliissen am unteren Ausgang sind mit der Montage an der Riickseite
kompatibel.

Platzierung auf der Werkbank

Stellen Sie den Generator waagerecht auf eine saubere, ebene Flache, z. B. eine Werkbank. Stellen
Sie sicher, dass die Gummifiie nach unten zeigen und die Oberflache beriihren.

Abbildung 5.8
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5.5.2 Riickseitige Montage

Befestigen Sie die Montagehalterungen mit den mitgelieferten vier M6-Schrauben und
Unterlegscheiben am Generator.

Abbildung 5.9

Montieren Sie den Generator mit vier M6-Schrauben mit Sicherungsscheiben an seiner
Metallplatte an einem Schaltschrank (vom Kunden bereitgestellte Befestigungselemente).

Abbildung 5.10

e i
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5.5.3 Seitenmontage

Befestigen Sie die Montagehalterungen mit den mitgelieferten vier M6-Schrauben und
Unterlegscheiben am Generator.

Abbildung 5.11 Generator mit Anschliissen am unteren Ausgang

Abbildung 5.12 Generator mit Anschliissen an der Riickseite
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Montieren Sie den Generator mit vier M6-Schrauben mit Sicherungsscheiben an seiner
Metallplatte an einem Schaltschrank (vom Kunden bereitgestellte Befestigungselemente).

Abbildung 5.13 Generator mit Anschliissen am unteren Ausgang
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Abbildung 5.15
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Abbildung 5.16
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5.6 HMI
Das HMI kann am VESA-Montagearm montiert werden, der mit den optionalen runden oder
quadratischen Saulenbaugruppen geliefert wird.

Wenn das HMI ohne Saule bestellt wird, ist der Montagearm nicht im Lieferumfang enthalten. In
dieser Konfiguration kann das HMI mit einer vom Kunden bereitgestellten Montagevorrichtung
montiert werden, die mit dem Standard-VESA-Montagemuster von 75 mm kompatibel ist.

Abbildung 5.17 VESA-75-Montagemuster
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5.6.1 Runde Saule

5.6.1.1 Anbringen des HMI an der Montageplatte

Tabelle 5.6 Befestigung des HMI an der Montageplatte

Schritt Aktion

Packen Sie das HMI aus und legen Sie es mit der Vorderseite nach unten auf eine weiche, saubere

! Oberflache, um Beschadigungen zu vermeiden.

) Suchen Sie die vier Gewindebohrungen auf der Riickseite des HMI, die in einem quadratischen Muster
von 75 x 75 mm angeordnet sind.

3 Positionieren Sie die Montageplatte so, dass ihre Bohrungen mit den Montagebohrungen des HMI

Uibereinstimmen. Die Kugel sollte nach auf3en, vom HMI weg, zeigen.

Befestigen Sie die Montageplatte mit M4-Schrauben am HMI. Ziehen Sie jede Schraube mit einem 3-mm-
4 Inbusschliissel gleichmaRig an. Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an, um eine Beschadigung des
HMI zu vermeiden.

Stellen Sie sicher, dass die Montageplatte sicher montiert ist und biindig am HMI anliegt. Die
Montageplatte sollte fest angebracht und bereit sein, mit dem Gelenkarm verbunden zu werden.

Abbildung 5.18 Anbringen des HMI an der Montageplatte

Tabelle 5.7 Anbringen des HMI an der Montageplatte

Artikel Beschreibung
1 Montageplatte
2 HMI
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5.6.1.2 Montage und Anschluss des HMI

Tabelle 5.8 Montage und Anschluss des HMI

Schritt Aktion

1 Losen Sie den Drehknopf am Doppelgelenkarm, bis beide Gelenke weit genug sind, um die Kugelkopfe
aufzunehmen.

2 Setzen Sie die an der Montageplatte befestigte Kugel in eines der Enden des Gelenkarmes ein.

3 Setzen Sie die Kugel des Adapterstabs in das gegeniiberliegende Ende des Gelenkarms ein.

4 Drehen und neigen Sie den Arm in die gewiinschte Position. Der Doppelgelenkarm ermdglicht einen
groRBen Bewegungs- und Neigungsbereich.

5 Sobald die gewiinschte Position eingestellt ist, ziehen Sie den Drehknopf am Gelenkarm von Hand fest

an.

Suchen Sie den 24-V-DC-Stromeingang am HMI. Nehmen Sie den vormontierten 24-V-DC-Anschlussblock
6 und richten Sie ihn an der Stromanschlussklemme des HMI aus. Stecken Sie den Anschlussblock in die
Klemme, bis er vollstdndig eingerastet ist.

Suchen Sie den RJ45-Ethernet-Anschluss am HMI. Stecken Sie das Ethernet-Kabel in den Anschluss, bis
es sicher einrastet.

Abbildung 5.19 Montage und Anschluss des HMI

Tabelle 5.9 Montage und Anschluss des HMI

Artikel Beschreibung
1 Doppelgelenkarm
2 Drehknopf
3 24V DC-Stromeingang
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Tabelle 5.9 Montage und Anschluss des HMI

Artikel Beschreibung

4 RJ45-Ethernet-Anschluss

5.6.2 Viereckige Saule

5.6.2.1 Anbringen des HMI am Arm

Tabelle 5.10  Anbringen des HMI am Arm

Schritt MaRnahme

Kippen Sie das HMI nach hinten und senken Sie es auf den Arm ab, sodass der Haken in die
1 entsprechende Bohrung an der Montagehalterung passt. Drehen Sie dann die Unterseite des HMI zuriick
in Richtung des Arms, bis die Lasche einrastet.

Suchen Sie den 24-V-DC-Stromeingang am HMI. Nehmen Sie den vormontierten 24-V-DC-Anschlussblock
2 und richten Sie ihn an der Stromanschlussklemme des HMI aus. Stecken Sie den Anschlussblock in die
Klemme, bis er vollstandig eingerastet ist.

Suchen Sie den RJ45-Ethernet-Anschluss am HMI. Stecken Sie das Ethernet-Kabel in den Anschluss, bis
es sicher einrastet.

Abbildung 5.20 Anbringen des HMI am Arm

Tabelle 5.11  Anbringen des HMl am Arm

Artikel Beschreibung
1 Montagehalterung
2 Entriegelungslasche
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5.6.2.2 Einstellen des Arms

Das HMI sollte sich leicht nach oben und unten bewegen lassen und nach der Einstellung an Ort
und Stelle bleiben. Wenn es schwierig ist, das HMI einzustellen, oder es sich ohne Unterstiitzung
bewegt, ist es nicht richtig ausbalanciert.

Tabelle 5.12 Einstellen des Arms

Schritt Handlung

1 Driicken Sie das obere Armgelenk nach unten, bis Sie die Einstellschraube sehen.

Stellen Sie die Schraube mit einem 4-mm-Inbusschliissel im Uhrzeigersinn (in Richtung +) ein, um die
Lastspannung zu erhdohen, und gegen den Uhrzeigersinn (in Richtung -), um die Lastspannung zu
verringern.

2 NOTICE

Ziehen Sie die Schraube nicht zu fest an, da dies den Schraubenkopf oder das Gewinde beschadigen
kann. Entfernen Sie den Inbusschliissel, bevor Sie den Arm bewegen, um Beschadigungen im
Scharnierbereich zu vermeiden.

Bewegen Sie das HMI, um sicherzustellen, dass die Bewegung reibungslos verlauft und der Arm wie
3 gewiinscht funktioniert. Wiederholen Sie gegebenenfalls die Schritte 1-2, um die Kraft nach Bedarf
einzustellen.

Abbildung 5.21 Einstellen des Arms

Tabelle 5.13 Armschrauben

Artikel Beschreibung

1 Oberes Armgelenk
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Tabelle 5.13 Armschrauben

Artikel Beschreibung

2 Einstellschraube
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