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Informacion de cambios en el manual

En Branson, nos esforzamos para mantener nuestra posicion como lider en el sector de la
unién de plasticos por ultrasonidos, soldadura de metales, limpieza y sus tecnologias
asociadas, mediante la mejora continua de los circuitos y componentes de nuestros
equipos. Estas mejoras se incorporan tan pronto son desarrolladas y probadas.

La informacidon concerniente a las mejoras se afadird a la documentacion técnica
correspondiente en su siguiente revision e impresion. Por lo tanto, cuando solicite
asistencia técnica para una unidad especifica, mencione la informacién de revisién que se
encuentra en la primera pagina de este documento e indique la fecha de impresion que
aparece en esta pagina.

Informacion sobre copyright y marcas comerciales

Copyright © 2026 Branson Ultrasonics Corporation. Todos los derechos reservados. El contenido de esta
publicacion no puede ser reproducido por medio alguno sin el previo consentimiento por escrito de Branson
Ultrasonics Corporation.

Mylar es una marca registrada de DuPont Teijin Films.

Loctite es una marca registrada de Loctite Corporation.

WD-40 es una marca registrada de WD-40 Company.

Windows 10, Windows 11 y Microsoft Edge son marcas registradas de Microsoft Corporation.

Google Chrome es una marca comercial de Google LLC.

El resto de marcas comerciales y marcas de servicio mencionadas en este documento son
propiedad de sus respectivos propietarios.
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Preambulo

iEnhorabuena por elegir un sistema de Branson Ultrasonics Corporation!

El sistema Branson Generador de ultrasonidos DCX S es el equipo de proceso para la
unién de piezas de plastico utilizando energia ultrasoénica. Es la generacién de productos
mas reciente en utilizar esta sofisticada tecnologia para toda una serie de aplicaciones de
cliente. Este Manual de instrucciones forma parte de la documentacién de este sistema, y
debe estar disponible siempre junto al equipo.

iGracias por elegir Branson!

Introduccion

Este manual estda organizado en varios capitulos estructurados, lo que le ayudara a
encontrar la informacidn que necesite conocer para manipular, instalar, configurar,
programar, mantener y/o manejar este producto con seguridad. Consulte la _Lista de
contenidos y/o el _Indice de este manual para encontrar la informacién que esté buscando.
En caso de que necesite ayuda o informacion adicional, péngase en contacto con nuestro
Departamento de soporte de productos (consulte la 1.3 Cémo ponerse en contacto con
Branson para obtener informacion sobre como contactar con ellos) o con su representante
Branson local.
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Capitulo 1: Seguridad y soporte

1.1 Requisitos de seguridad y advertencias
1.2 Precaucionesgenerales ............
1.3 Coémo ponerse en contacto con Branson
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1.1

1.1.1

Requisitos de seguridad y advertencias

Este capitulo contiene una explicaciéon de los diferentes simbolos e iconos de seguridad
gue aparecen en el manual y ofrece informacion de seguridad adicional para la soldadura
por ultrasonidos. Este capitulo también describe cdmo ponerse en contacto con Branson
para solicitar asistencia técnica.

Simbolos que aparecen en este manual

A lo largo de este manual existen tres simbolos que reclaman una atencién especial:

>

Si estos riesgos no se evitan, podrian producirse lesiones graves o
incluso la muerte.

>

Alta tension. Desconecte la alimentacion antes del funcionamiento.

>

Material corrosivo. Evite el contacto con los ojos y con la piel. Utilice
proteccién adecuada.

ATENCION

Advertencia general

>

Si estos riesgos no se evitan, podrian producirse lesiones leves o de
poca importancia.
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ATENCION Ruido fuerte

Riesgo de ruido fuerte. Utilice proteccion auditiva.

ATENCION | Objeto pesado

Objeto pesado. Para evitar tension muscular o lesiones en la espalda,
utilice medios y técnicas de elevacion adecuados.

Si esta situacion no se evita, el sistema o algin objeto en las
inmediaciones podria resultar danado.

Se destacan los tipos de aplicaciones y otra informacion importante o
atil.
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1.2

Precauciones generales

Adopte las siguientes precauciones antes de poner en funcionamiento el generador de
ultrasonidos:

Aseglrese de que el generador de ultrasonidos esta desconectado antes de realizar ninguna
conexidn eléctrica.

Para evitar la posibilidad de descarga eléctrica, conecte siempre el generador de ultrasonidos a
una toma de corriente con conexion a tierra.

Los generadores de ultrasonidos producen alta tensién. Antes de trabajar en la unidad, realice lo
siguiente:

e Apague el generador de ultrasonidos.
e Desenchufe la alimentacion.
e Deje pasar al menos 5 minutos para que los condensadores se descarguen.

Dentro de la unidad existen componentes con alta tension. No utilice el equipo con la tapa
retirada.

Dentro del generador de ultrasonidos existen altas tensiones de linea. Los puntos comunes estan
conectados a la referencia del circuito, no a la masa del armazén. Por lo tanto, utilice
exclusivamente multimetros a pilas sin toma de tierra cuando compruebe el generador de
ultrasonidos. El uso de equipos de prueba de otro tipo puede suponer un peligro de descarga.

No cologue las manos debajo del sonotrodo. La fuerza descendente (presion) y las vibraciones
ultrasénicas pueden causar lesiones.

No active el sistema de soldadura si estd desconectado el cable de RF o el convertidor.

Cuando utilice sonotrodos mas grandes, evite situaciones en las que los dedos puedan quedar
atrapados entre el sonotrodo vy la fijacion.

ATENCION Ruido fuerte

La presion acustica y la frecuencia del ruido emitido durante el
proceso de ensamblaje ultrasdnico puede depender de a) tipo de
aplicacion, b) tamafo, forma y composicién del material ensamblado,
c) forma y material del accesorio de sujecion, d) parametros de
configuracién de la soldadora y e) disefio de las herramientas.

Algunos componentes vibran con una frecuencia audible durante el
proceso. Algunos de estos factores, o todos ellos, pueden ocasionar
la emisién de ruidos molestos durante el proceso.

En esos casos, puede que sea necesario facilitar equipos de
proteccidn personal a los operadores. Véase 29 CFR (cddigo de
normativas federales) 1910.95 Exposicién al ruido en el trabajo.

Cuando la bateria esté agotada, deséchela de acuerdo con las
ordenanzas de su gobierno local.
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1.2.1

1.2.2

ADVERTENCIA | Material corrosivo

Medidas de primeros auxilios (en caso de fuga de electrolitos de la
bateria):

Contacto con los ojos: Enjuague los ojos inmediatamente con
abundante agua limpia durante al menos 15 minutos, sin frotar.
Busque atencién médica de inmediato. Si no se toman las medidas
adecuadas, esto puede causar lesiones oculares.

Contacto con la piel: Lave el drea afectada con agua corriente tibia
y un jabdn suave. Si no se toman las medidas adecuadas, esto puede
causar llagas en la piel. Busque atencion médica si se presenta o
persiste irritacion.

Inhalacidn: Traslade a la persona inmediatamente a un lugar con
aire fresco. Busque atencion médica de inmediato.

Uso previsto del sistema

El generador de ultrasonidos DCX y sus componentes estan disefiados para su uso como
parte de un sistema de soldadura por ultrasonidos. Estan indicados para toda una
variedad de aplicaciones de soldadura o procesamiento.

El sistema puede usarse para llevar a cabo procesos de soldadura por ultrasonidos,
insercién, encastrado, soldadura por puntos, estampacién, separacion de piezas y
operaciones ultrasénicas continuas. Esta disefado para operaciones de produccion
automaticas, semiautomaticas y/o manuales.

Emisiones

Al ser procesados, ciertos materiales plasticos pueden emitir vapores toxicos, gases u
otras emisiones peligrosas para la salud del operador. Cuando se procesen este tipo de
materiales, serd necesario garantizar una ventilacién adecuada de la estacion de trabajo.
Consulte a sus proveedores de materiales para saber cual es la proteccién recomendada a
la hora de procesar sus materiales.

ADVERTENCIA | Material corrosivo

El procesamiento de algunos materiales, como el PVC, puede ser
peligroso para la salud del operador y provocar corrosién/dafios en el
equipo. Garantice una ventilacion adecuada y adopte las medidas de
proteccidn necesarias.
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1.3 Como ponerse en contacto con Branson

Para obtener ayuda adicional, consulte el manual de instrucciones del Generador de
ultrasonidos DCX S.
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2.1 Introduccion

La interfaz web del DCX S proporciona acceso, a través una conexion Ethernet, a paginas
web que contienen informacidon del generador de ultrasonidos, herramientas de
diagnostico y opciones de configuracion. La comunicacion puede establecerse punto a
punto. En la interfaz web podra acceder a:

e 4.3 Configuracién IP
e 4.4 Preaj | r

e 4.5 Diagnésticos de E/S

e 4.6 BU rafi | r
e 4.7 Firma acustica del sonotrodo

e 4.8 Informacién del sistema

e 4.9 Configuracién E/S
e 4,10 Registr larm
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2.2 Modelos descritos

Este manual es valido para la interfaz web de los generadores de ultrasonidos DCX S.

2.2.1 Conjunto de manuales de Generador de ultrasonidos DCX S

La siguiente documentacion esta disponible en formato electronico para el generador de
ultrasonidos DCX S:

e Manual de instrucciones Generador de ultrasonidos DCX S
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3.1 LocalizaciondelpuertoEthernet. . ... ... .. .. ittt nnnannns 12
3.2 Requisitosdelsistema ........... ittt antansanrssnsnnnnns 13
3.3 Conexién punto a punto (Windows 10® o Windows 11®) ... ...:vu0uu.s 14
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3.1 Localizacion del puerto Ethernet
3.1.1 Ubicacioén del puerto Ethernet DCX S

Figura 3.1 Generador de ultrasonidos DCX S
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3.2 Requisitos del sistema
Para conectarse a la interfaz web del DCX, necesitard una PC con el sistema operativo
Windows®! y el navegador web Google Chrome™? o Microsoft Edge®1.

El generador de ultrasonidos DCX S no es compatible con software
para el escaneado de red. Si su red local emplea este tipo de
programas, la direccion IP del DCX S debe incluirse en una lista de

excepciones.

Debe utilizarse un cable Ethernet apantallado para conectar con la
interfaz web del DCX S vy asi evitar posibles problemas de
interferencia electromagnética.

1. Windows 10, Windows 11 y Microsoft Edge son marcas registradas de Microsoft Corporation.
2. Google Chrome es una marca comercial de Google LLC.
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3.3

Conexién punto a punto (Windows 10® o Windows
11®)

Para conectarse directamente a la interfaz web de la fuente de alimentacion DCX
utilizando una PC con el sistema operativo Windows 10®1 o Windows 11®1, siga los

siguientes pasos:

o s Lbh e

1. Windows 10, Windows 11 y Microsoft Edge son marcas registradas de Microsoft Corporation.

Conecte el generador de ultrasonidos a un ordenador utilizando el puerto Ethernet.
Encienda el generador de ultrasonidos.
En su PC, haga clic en el botdn de Inicio de la barra de tareas y busque Panel de Control.
Seleccione Visualizar iconos grandes en la esquina superior derecha.
Seleccione Centro de redes y recursos compartidos.

Seleccione Cambiar configuracion del adaptador.

S+ Metwork and Sharing Center e

v A %= <« All Control Panell... > Metwork and Sharing Center v~ O Search Control Panel

View your basic network information and set up connections
Control Panel Home

View your active networks
Change adapter settings

Change advanced sharing emrsn.org Access type: Internet
settings Domain netwark Connections: @ Ethemnet 2

Media streaming options

Change your networking settings

%z. Set up a new connection or network

Set up a broadband, dial-up, or VPN connection; or set up a router or access point.

Troubleshoot problems

Diagnose and repair network problems, or get troubleshooting informatien.

Seealso
Internet Options
Windows Defender Firewall

14
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7.

la pestafia Funciones de en red.

8.
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| B8 Metwork and Sharing Center

@ Network Connections
&

Organize v

€ 5~ 4 & « Networkand Internet >

MNetwork Connections

Ethernet 2
emrsn.org

'ﬁ‘lfg Intel(R) Ethernet Connection (1

.: Ethernet 3
PSS=  Disabled

@ Cisco AnyConnect Virtual Minipo...

2 items

@ Network Connections

€ - A @" “ Metwork and Internet > Network Connections

Organize = Disable this netwerk device

Ethemnet 2

emrsn.org

57 Intel(R) Ethemet Connection (17) ...

@ Ethernet 2 Properties

Networking  Authentication

Connect using:

I Intel{R) Ethemet Connection (17) 1213-LM

This connection uses the following items:

Diagnose this connection

l: Ethernet 3
o

Disabled
Cisco AnyConnect Virtual Minipo...

X

Corfigure

A Cliert for Microsoft Networks

[ s Micros Wo
2 Microsoft LLDP Protocol Driver

IFile and Printer Sharing for Microsoft Netwarks

_a_ Intemet Protocol Version 4 (TCP/IPv4)

@pter Multiplexor Protocol

., Intemet Protocol Version 6 (TCP/IPvE)

Install.... Uninstall @
Description

Transmission Cortrol Protocol/Intemet Protocol. The default
wide area network protocol that provides communication

across diverse interconnected networks

oK

-
L)

Rename this connection

»

— [m]

Search Network Connections

(]

o

Cancel ’

X

O

Haga clic con el botén derecho del ratén sobre Ethernet 2 y seleccione Propiedades para abrir

Resalte Protocolo de Internet version 4 (TCP/IPv4) de la lista y haga clic en Propiedades.
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9. Use la siguiente direccién IP:
Direccion IP: 192.168.10.101
Mascara de subred: 255.255.255.0

L @ Network Connections

€ 5w 4 & <« Networkand Internet 5> Network Connections
Organize v Disable this network device Diagnose this connection
~ | Ethemet2 - Ethernet 3
"¢ emrsn.org ‘-.'l: Disabled
= Intel(R) Ethernet Connection (17) ... W Cisco AnyConnect Virtual Minipo...
[ Ethernet 2 Properties X

Networking  Authentication

Cor—————
q Internet Protocol Viersion 4 (TCP/IPvd) Properties

General

Th  You can get IP settings assigned automatically if your network supports

=l

for the appropriate IP settings.

(Nl

() Obtain an IP address automatically
10 Use the following IP address:

=1

IP address:

Subnet mask:

Default gateway:

Obtain DNS server address automatically

0 Use the following DNS server addresses:

—‘ [ validate settings upon exit

255.255.255. 0

this capability. Otherwise, you need to ask your network administrator

Preferred DNS server: l:l
Alternate DNS server: I:I

Advanced...

—
Caree

e

&)

Rename this connection

Search Metwork Connections 0

» - O 0

| I
(]

10. Haga clic en Aceptar. Cierre el resto de cuadros de dialogo.

11. Abra el navegador web Google Chrome™ o Microsoft Edge®.
12. En la barra de direcciones, teclee la siguiente direccion: http://192.168.10.100. Pulse Intro.

13. Esto abrira la interfaz web del DCX S.

14. Introduzca una ID de usuario (cualquier nimero hasta 9 digitos).

LOGIN

UseriD# |

16
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4.1

Descripcion general de la interfaz web

La interfaz web del DCX S le permite establecer un preajuste de soldadura, diagnosticar y
configurar las E/S del generador, realizar busquedas y escaneos del sonotrodo, visualizar
informacion del sistema y descargar y ver las alarmas del sistema, el historial de
soldadura y los registros de eventos.

Figura 4.1 Descripcion general de la interfaz web

IP Setup

IP SETUP

® Static IP

IP Address |192.168.10.100

Subnet Mask (255.255.255.0

Gateway [192.168.10.1

MAC Address  00-1E-CO-DE-3F-8A
[ DHCP Server Enabled

() DHCP Client

Tabla 4.1

Elemento

Save

C

| Restore Defaults

Cancel |

Descripcion general de la interfaz web

Nombre

Pestanas de
navegacion
del menu

Descripcion

Las pestafias de navegacion del menl aparecen siempre
en la parte superior de las paginas web. Este submenu da
acceso a las siguientes opciones de menu:

4.3 Configuracion IP

4.4 Preajuste de soldadura

4.5 Diagnosticos de E/S

4.6 Busqueda y graficos de soldadura

4.7 Firma acustica del sonotrodo

4.8 Informacion del sistema

4.9 Configuracion E/S

4.10 Registro de alarmas

Visualizacion

del menu actualmente.

Muestra el contenido de la opcidon de menu seleccionada

Botones de
comando

Los diferentes botones de comando permiten guardar
ajustes, cancelar cambios, restaurar ajustes predefinidos y
llevar a cabo otras funciones especificas de cada menu.

Las opciones de Guardar, Cancelar y Restaurar valores por
defecto son especificas de cada pagina. Solo son operativos
en la pagina mostrada.

18
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4.2 Inicio de sesion

Cuando se establece conexion con la interfaz web del DCX S se abre la pagina de Inicio de
sesidén. Introduzca un numero de identificacion de usuario Unico. El ID de usuario contiene
solo caracteres numéricos y tiene una longitud de hasta 9 digitos. Este nimero permite
hacer un seguimiento del acceso del usuario.

Figura 4.2 Inicio de sesion

LOGIN

UseriD# |
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4.3 Configuracion IP

Use este menu para configurar los ajustes de red del generador de ultrasonidos DCX S. La
configuracion IP por defecto del generador de ultrasonidos DCX S es una IP estatica con la
direccion que aparece en la ilustracion de abajo.

Figura 4.3 Menu Configuracion IP

T _

IP SETUP

® Static IP

IP Address [192 168.10.100 |

Subnet Mask [255.265.265.0 |

Gateway |192,168.1D.1 |

MAC Address  00-1E-CO-DE-3F-8A
[ DHCP Server Enabled
() DHCP Client

Save | | Cancel | | Restore Defaults

Tabla 4.2  Opcién del mend Configuracién IP

Nombre Descripcion

CONFIGURACION IP

Seleccione esta opcidn para asignar manualmente una direccion
IP al generador de ultrasonidos DCX S. El generador de
ultrasonidos DCX S alertara en caso de que se introduzca una
direccion IP no valida.

IP estatica

Direccion IP La direccion IP asignada al generador de ultrasonidos DCX S.

La mascara utilizada para determinar a qué subred pertenece la

Mascara de subred direcciéon del generador de ultrasonidos DCX S.

La direccion de pasarela (gateway) asignada a la red para la

Pasarela . )
comunicacion con otros ordenadores o redes.

Muestra la direccion MAC asignada al generador de ultrasonidos

Direccion MAC DCX S.
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Tabla 4.2  Opcion del mena Configuracion IP

Nombre

Servidor DHCP
habilitado

Descripcion

Seleccione esta opcidn para hacer que el generador de ultrasonidos
DCX S asigne direcciones IP a cualquier dispositivo conectado a
él. Esto facilita la conexidon punto a punto (P2P) de un ordenador
de sobremesa o portatil al generador de ultrasonidos DCX S.

AVISO

Conectar un generador de ultrasonidos DCX S (con el servidor
DHCP habilitado) a una red que ya tiene un dispositivo funcionando
como servidor DHCP, provocara problemas de conectividad.

Cliente DHCP

Seleccione esta opcidn para hacer que el generador de ultrasonidos
DCX S solicite automaticamente una direccién IP al servidor DHCP.
La direccion IP aparecera atenuada.

Todos los cambios realizados en este menu tendran efecto en la
siguiente puesta en marcha.

Puede determinar la direccién IP del generador de ultrasonidos DCX S en cualquier momento
accediendo a los registros asociados a través de la pantalla LCD del panel frontal. También
se puede llevar a cabo un inicio en frio para devolver el generador de ultrasonidos a su
direccion IP predeterminada de fabrica. Para mas informacion sobre cdmo navegar por los
registros DCX S o cdmo efectuar un inicio en frio, consulte el manual de su generador de

ultrasonidos.

AVISO

Tenga en cuenta que otros ajustes también se restauraran a sus valores
por defecto cuando se ejecute un inicio en frio.

4000860ES REV. 01
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4.4

Preajuste de soldadura

Use este menu para ajustar parametros de soldadura, opciones de busqueda y acciones
durante la puesta en marcha. Use los botones de comando de la parte inferior para guardar
ajustes, cancelar cambios o restaurar los ajustes de fabrica.

Figura 4.4 MenU Preajuste de soldadura

- B _

WELD

Amplitude

Weld Amplitude (%)
Amplitude Ramp (ms)

[[] External

Frequency

SEEK POWER ON

Seek Ramp (ms) O Off
Seek Time (ms)
Frequency Offset (Hz) D

[ Timed Seek

) Secan

W] Clear Memory

Digital Tune (Hz) 30000
Internal Offset (Hz) D

[] External Offset

W End of Weld Store

[] Clear memory with Reset

¥ Clear memory before Seek

[] Set with Hom Scan

MISC SETUP

] Alarms - Resat Required

Save ‘ | Cancel | ‘ Restore Defaults

Tabla 4.3 Opcidén del menu Preajuste de soldadura

Nombre Descripcién
Amplitud
Amplitud de La amplitud de la energia ultrasdnica que sera suministrada por

soldadura (%)

el generador de ultrasonidos DCX S. El rango valido se sitla
entre 10 y 100 (amplitud del 10 % al 100 %).

Rampa de amplitud
(ms)

El tiempo que necesita la amplitud para acelerar hasta el 100 %
cuando se aplica la sefial de arranque externo. Si el ajuste de
amplitud es inferior al 100 %, el tiempo de rampa se ajustara
correspondientemente.

Externo

Seleccione la casilla de verificacion Externo para controlar la
amplitud utilizando una entrada analdgica del conectores de E/S
de usuario.

22
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Tabla 4.3

Nombre

Frecuencia

Opciéon del menu Preajuste de soldadura

Descripcion

Ajuste digital (Hz)

Frecuencia de inicio ajustada a partir de la firma acustica del
sonotrodo o introducida manualmente.

Desviacion interna
(Hz)

Ajusta la desviacion de frecuencia desde la pagina web como un
valor positivo o negativo a partir del ajuste digital.

Desviacion externa

Seleccione la casilla de verificacién Desviacion externa para
controlar la desviacién de frecuencia utilizando una entrada
analogica del conectores de E/S de usuario (13).

Almacenamiento al
final de la soldadura

Seleccione esta opcién para guardar la frecuencia al final de la
soldadura como la frecuencia de inicio para la siguiente soldadura.

Borrar memoria
con reset

Seleccione esta opcidn para borrar la memoria con reset. La
desviacion de memoria se ajustara a 0 al ejecutar un reset. El
reset puede proceder de una E/S externa, del panel frontal o de
la interfaz web (buUsqueda o escaneo del sonotrodo).

Borrar memoria
antes de busqueda

Seleccione esta opcidn para borrar la memoria antes de la
busqueda. La desviacién de memoria se ajustara a 0 antes de
ejecutar una busqueda.

Establecer con
escaneado de
sonotrodo

Seleccione esta opcién para establecer la frecuencia de ajuste
digital con un escaneado del sonotrodo finalizado correctamente.

Busqueda

Rampa de
busqueda (ms)

El tiempo que tardara el generador de ultrasonidos en acelerar al
ejecutarse una busqueda.

Tiempo de
busqueda (ms)

La duracion de la busqueda.

Desviacion de
frecuencia (Hz)

La desviacion de frecuencia aplicada a la frecuencia de
funcionamiento del generador de ultrasonidos.

Seleccione esta casilla de verificacion para que el generador de

usqu ultr i ueu usqu u .

Busqueda ltrasonidos efectue una busqueda cada 60 segundos. Las

programada busquedas se programaran a partir del momento de la ultima
activacién de los ultrasonidos.

ON

OFF Seleccione esta opcion para deshabilitar las acciones de encendido.

Bisqueda Seleccione esta opcién para que el generador de ultrasonidos
efectle una busqueda en la puesta en marcha.

Escaneo Seleccione esta opcién para que el generador de ultrasonidos

efectle un escaneo del sonotrodo en la puesta en marcha.

Configuraciéon Misc

Alarmas - Reset
necesario

Esta opcion determina si la alarma esta enclavada o no. Las
alarmas enclavadas requieren un reset antes de que puede
iniciarse otro ciclo.

4000860ES REV. 01
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4.5 Diagnosticos de E/S

Use este menu para monitorizar y controlar las E/S analdgicas y digitales del generador de
ultrasonidos DCX S.

Figura 4.5 Menu Diagndsticos de E/S

_”O DiagnOSﬁcs_

DIGITAL INPUTS DIGITAL QUTPUTS
@ J31  External Start [J J37 Ready
9 J3-2 External Seek 1 J3-8 Sonics Active
@ J33  Extemnal Reset W J39  General Alarm
@ J3-4  Memory Clear [ J310 SeekiScan Out
ANALOG INPUTS ANALOG OUTPUTS
J3-17  Amplitude In (V) 00.00 J3-24  Power Qut (V) 00.00
J3-18  Frequency Offset (V) 00.00 J3-25  Amplitude Out (V) 00.00
Refresh Outputs Stop

Tabla 4.4 Opcién del menu Diagndsticos de E/S
Nombre Descripcion

Entradas digitales

J3-1 Inicio externo

J3-2 Busqueda externa

Indica si las entradas digitales estan activas.
J3-3 Reset externo

J3-4 Borrado de memoria

Salidas digitales

J3-7 Listo

33-8 Ultrasonidos activos Seleccione o deseleccione las casillas de
verificacién para conmutar las salidas digitales

J3-9 Alarma general disponibles ON/OFF.

J3-10 Buscar/Escanear salida

Entradas analdgicas

J3-17 Entrada de amplitud (V)

Muestra los valores actuales de entrada
analdgica.

J3-18 Desviacion de frecuencia (V)
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Tabla 4.4 Opcion del menu Diagndsticos de E/S
Nombre Descripcion

Salidas analégicas

J3-24 Salida de potencia (V)
J3-25 Salida de amplitud (V)

Permite controlar los valores de salida analdgica.
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4.6 Busqueda y graficos de soldadura

Use este menu para probar su sistema. Esta funcion le permite capturar 5 segundos de datos
de busqueda, que posteriormente podra visualizar y exportar. El grafico de datos de soldadura
presenta 6 parametros disponibles: Amplitud, Potencia, Fase, Amplitud PWM, Corriente y
Frecuencia. Cada parametro tiene una casilla de verificacion a la izquierda de su nombre.

Solo se mostraran los parametros marcados. Cuando se esta en este mend, si la soldadura
se ejecuta desde una E/S externa o desde la LCD del cliente, el grafico también se puede
mostrar en pantalla utilizando el botén "Actualizar grafico".

Figura 4.6 MenU Busqueda y graficos de soldadura
s
Weld Graphs

SEEK

| Seek || Reset Overload

R Frequency  [NNNNNNNNENRNENRRENRE]
9 Seek

Result
@ OK-Memory Stored
@  Overload-Cleared Power (RERERRRERRRRRRRRREND]

Memory (REEERRRRRERRRRRRRRND] 30000

Amplitide  [NNNNNRNNNRRNNRRNNRNN]

W7D 120 120 12D e

30600 108~ 0B 1DBL qa4

30450 96 96F 96 g

:
EIE
z
2
x|

‘;‘- —_—

Sapiso  72f B72f 72 3
i = |lwu |& |7
= £ [2 | |2
gsnm—am—aw—ﬁ 8= g
=] w = =4 @
L esol Dl Saol 3 ue|S
Fooss0l 5 46+ T 4810 451 36

29700 36 - 36 B 72

20550 24+ 24+ 24 108

29400 12F 12 F 12 - 144
29250 - o= o+ o% -180
1] S00 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000 4500 5000
TIME (ms)
] AMPLITUDE ] PHASE M CURRENT
] POWER [] PWM AMPLITUDE ] FREQUENCY | Update Graph H Export Graph Data
Draw from |D | ms  To |5UDD | ms | Redraw Graph H Set Default |
Graph Selection |Select Graph w X Value Y Value [ Update Value
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Tabla 4.5 Opcion del mend Bldsqueda y graficos de soldadura
Nombre Descripcion
Blusqueda
Busqueda Haga clic para ejecutar un ciclo de busqueda.
Resetear . e
sobrecarga Haga clic para resetear una condicion de sobrecarga.
OK - Guardado Indica que la frecuencia de funcionamiento del sonotrodo ha sido
en memoria guardada en la memoria del generador de ultrasonidos DCX S.
Sobrecarga - Indica que la prueba ha dado como resultado una sobrecarga,
borrada y que la memoria ha sido borrada.
Frecuencia Monitoriza la frecuencia de funcionamiento del sonotrodo.
. Muestra la frecuencia guardada en la memoria del generador de
Memoria .
ultrasonidos DCX S.
Amplitud Muestra el porcentaje de la amplitud del convertidor.
Potencia Muestra el porcentaje de la potencia de salida.

Actualizar grafico

Haga clic para obtener el valor de todos los parametros y dibujar
el grafico con los parametros de Fase, Corriente, Amplitud, Potencia
y Frecuencia respecto a Tiempo en el €je Y.

Exportar datos del
grafico

Haga clic para exportar los datos del grafico de soldadura, junto
con la configuracion Preajuste de soldadura, a un archivo CSV.

Dibujar de... a...

Seleccione los valores de tiempo de y a para acotar la region del
grafico deseada.

Redibujar grafico

Haga clic para redibujar el mismo grafico con aquellos parametros
gue estan marcados con el parametro Tiempo en el eje Y.

Ajustar valores por
defecto

Haga clic para devolver los campos Tasa de muestreo, Tiempo de
inicio, Tiempo de finalizacidon y Seleccion de grafico a sus ajustes
por defecto.

Seleccion de grafico

Seleccione un parametro e introduzca un valor de tiempo X
concreto para obtener el correspondiente valor Y en ese momento
especifico.

Actualizar valor

Haga clic para actualizar el valor Y.

4000860ES REV. 01
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4.7

Firma acustica del sonotrodo

Use este menu para hacer un diagndstico de su sonotrodo ultrasénico. Cuando realice un
escaneo del sonotrodo, en el mejor de los casos, solo habra una frecuencia resonante. El
grafico de la firma acustica del sonotrodo presenta 3 parametros disponibles: Fase, Corriente
y Amplitud. Este grafico se puede tanto visualizar como exportar.

Cada parametro tiene una casilla de verificacion a la izquierda de su nombre. Solo se
mostraran los parametros marcados.

Figura 4.7 Menu Firma acustica del sonotrodo

Hom
Signature

HORN SIGNATURE
| Start Horn Scan || Abort Horn Scan
Status
Result Parallel Resonant Points Series Resonant Points
9 Passed
@ Failed
@  Aborted
50 - S0 qmp
45+ 45 qag
40 - 40 - 108
35+ /- 72
£ = |-
w o E 0l F e
=] [ a
= = =
= u W
g g 5-% o
= = bl
< (8} o
20 20 - 6
15+ 15 72
10+ - -108
5k 5- 144
ot 0- -180
29251 29401 29551 29701 29851 30001 30151 30301 30451 30601 30751
FREQUENCY (Hz)
w| PHASE ] CURRENT ] AMPLITUDE

| Update Graph || Export Graph Data

Drawfrom|29251 |Hz To|30y51 |HZ

Graph Selection |[PHASE v

X Value

| Redraw Graph || Set Default |

Y Walue g

Update Value
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Tabla 4.6

Nombre

Opcion del menu Firma acustica del sonotrodo

Descripcion

Firma acustica del sonotrodo

Iniciar escaneo del
sonotrodo

Haga clic para iniciar el escaneo del sonotrodo.

Abortar escaneo del

Haga clic para abortar el escaneo del sonotrodo.

sonotrodo
Estado Indica el progreso del escaneo del sonotrodo.

Indica si el escaneo del sonotrodo ha sido satisfactorio o fallido,
Resultado

o si la operacion fue abortada.

Puntos resonantes
paralelos

Muestra las frecuencias resonantes paralelas del sonotrodo
ultrasénico. La frecuencia resonante paralela es la frecuencia de
funcionamiento de la pila ultrasénica.

AVISO

Si se encuentran varias frecuencia paralelas, estas apareceran
enumeradas. La frecuencia a la que esta funcionando la pila
ultrasénica se mostrara en color azul.

Puntos resonantes
serie

Muestra las frecuencias resonantes serie del sonotrodo ultrasdnico.

Actualizar grafico

Haga clic para obtener el valor de todos los parametros y dibujar
el grafico con los parametros de Fase, Corriente, Amplitud, Potencia
y Frecuencia respecto a Tiempo en el eje Y.

Exportar datos del
grafico

Haga clic para exportar los datos del grafico de soldadura, junto
con la configuracion Preajuste de soldadura, a un archivo CSV.

Dibujar de... a...

Seleccione los valores de tiempo de y a para acotar la region del
grafico deseada.

Redibujar grafico

Haga clic para redibujar el mismo grafico con aquellos parametros
gue estan marcados con el parametro Tiempo en el eje Y.

Ajustar valores por
defecto

Haga clic para devolver los campos Tasa de muestreo, Tiempo de
inicio, Tiempo de finalizacién y Seleccion de grafico a sus ajustes
por defecto.

Seleccion de grafico

Seleccione un parametro e introduzca un valor de tiempo X
concreto para obtener el correspondiente valor Y en ese momento
especifico.

Actualizar valor

Haga clic para actualizar el valor Y.
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4.8

Informacion

del sistema

Use este menu para ver informacion acerca de su generador de ultrasonidos DCX S. Tenga
a mano la informacion de esta pantalla cuando llame a Branson en busca de ayuda para
solucionar algun problema.

Figura 4.8 Menu Informacion del sistema

System
Information

SYSTEM POWER SUPPLY
System DCX 3 Power Level 1500 Watts
Display Monochrome LCD Frequency 30 kHz
LCD Software Version 3.1 Serial Number DEFAULT1234
LCD CRC 000ODEBB P/S Version V1.3.8E
WebSite Version V1.3.8E P/S CRC 000036C1

Controller Versi

Special

on 12
159-132-2113

Tabla 4.7 Opcién del mend Informacién del sistema

Nombre Descripcion
Sistema
Sistema Muestra el nombre del modelo del generador de ultrasonidos DCX S.
Pantalla Muestra el tipo de interfaz de usuario en el panel frontal del
generador de ultrasonidos DCX S.
version de Muestra el numero de version de software de la LCD.
software de la LCD
CRC de LDC Muestra el cédigo CRC del software de la LCD.

Version de WebSite

Muestra el numero de version de la pagina web.

Versidon de
controlador

Muestra la version del controlador.

Generador de ultr

asonidos

Nivel de potencia

Muestra la potencia en vatios del generador de ultrasonidos.

Frecuencia

Muestra la frecuencia de funcionamiento del generador de
ultrasonidos.

NUmero de serie

Muestra el nimero de serie del generador de ultrasonidos.

P/S Version

Muestra el nimero de versidon de software del generador de
ultrasonidos.

CRC

Muestra el codigo CRC del software del controlador del generador
de ultrasonidos.
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4.9 Configuracion E/S

Use este menU para configurar las E/S del generador de ultrasonidos DCX S de acuerdo
con sus necesidades de interconexion especificas. Use los botones de comando de la parte
inferior para guardar ajustes, cancelar cambios o restaurar los ajustes de fabrica.

ATENCION | Advertencia general

Cuando se usen 0 V para activar los ultrasonidos (sefial de inicio
externo), es recomendable asignar una entrada como Deteccion de
Cable para evitar que se activen los ultrasonidos en caso de que se
pierdan los 24 V por accidente.

Figura 4.9 Menu Configuracion E/S

[}
Configuration

DIGITAL INPUTS DIGITAL OUTPUTS

J3-1 J3-7

M [External Stat v| O 0V ® 24V M [Ready  ~|O 0V ® 24V

J3-2 J3-8

W [Extemal Seek V|0 0V @ 24V i [Sonics Active  v|O 0V @ 24V

J3-3 J3-9

Ml [External Reset v| O 0V @ 24V W] |General Alarm v| (O 0V @ 24V

J3-4 J3-10

Wl [Memory Clear V| 0V ® 24V M |Seek/Scan Qut w0 0V @ 24V
ANALOG INPUTS ANALOG OUTPUTS

J3-17 J3-24

9 [Ampige n v v

J3-18 J3-25

W] |Frequency Offset w M [Amplitude Qut v

Save | | Cancel | | Restore Defaults
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Funciones de entrada digital disponibles

Tabla 4.8

Funcion

Deteccion de cable

Funciones de entrada digital disponibles

Descripcion

Desactiva los ultrasonidos si se elimina la sefial de 24 V al utilizar
0 V de logica negativa (bajo activo) para la entrada de arranque
externo. Se emplea para impedir que los ultrasonidos se activen
si se desconecta un cable.

Blogueo de pantalla

Bloquea los controles de la pantalla del panel frontal.

Escaneado de
sonotrodo externo

Inicia la secuencia de escaneado del sonotrodo.

Reset externo

Resetea las condiciones de alarma.

BuUsqueda externa

Activa la energia ultrasénica con una amplitud del 10 % con el fin
de encontrar la frecuencia resonante de la pila ultrasénica.

Arranque externo

Activa la energia ultrasonica con la amplitud ajustada actualmente.

AVISO
El generador de ultrasonidos DCX S debe estar en el modo
"Listo" antes del inicio externo.

Prueba externa

Realiza un ciclo de prueba.

Borrado de memoria

Centra la frecuencia de inicio del generador de ultrasonidos.

Funciones de salida digital disponibles

Tabla 4.9
Funcion

Alarma general

Funciones de salida digital disponibles

Descripcion

Indica que se ha producido una alarma.

Alarma de Indica que se ha producido una alarma de sobrecarga.
sobrecarga

Listo Indica que el sistema esta listo

Buscar/

Escanear salida

Indica si esta en curso una busqueda o un escaneo del sonotrodo.

Ultrasonidos Activos

Indica que los ultrasonidos estan activos.
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4.9.3 Funciones de entrada analdgica disponibles

Tabla 4.10 Funciones de entrada analdgica disponibles

Funcion

Entrada de
amplitud

Descripcion

Controla la amplitud de la energia ultrasénica que sera suministrada
por el generador.

Desviacion de
frecuencia

Controla la desviacidn de frecuencia respecto a la frecuencia de
funcionamiento del generador de ultrasonidos. La desviacién real
dependera de la frecuencia de funcionamiento del generador de
ultrasonidos:

Frecuencia Rango de desviacion
20 kHz +400 Hz
30 kHz +600 Hz
40 kHz +800 Hz

4.9.4 Funciones de salida analdgica disponibles

Tabla 4.11 Funciones de salida analdgica disponibles

Funcion Descripcion
Salida de Proporciona una sefal de salida entre 0 V y 10 V proporcional a la
amplitud amplitud (entre 0 % y 100 %).

Salida de Proporciona una sefal de salida entre 0 Vy 10 V proporcional a la
potencia salida de potencia ultrasonica (entre 0 % y 100 %).
Proporciona una sefial de salida entre 0 V y 10 V que indica la
frecuencia relativa en memoria. La frecuencia real dependera de la
frecuencia de funcionamiento del generador de ultrasonidos.

) . Limite inferior Limite superior
Salida de Frecuencia (o V) (10 V)
frecuencia

20 kHz 19.450 Hz 20.450 Hz

30 kHz 29.250 Hz 30.750 Hz

40 kHz 38.900 Hz 40.900 Hz
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4.10 Registro de alarmas

Use esta pantalla para visualizar el historial de alarmas del generador de ultrasonidos DCX
S. Las alarmas se pueden ordenar por nimero o por tipo de alarma. También se pueden

exportar a un archivo Excel®.

AVISO

En la memoria solo se guardaran las ultimas 100 alarmas.

Figura 4.10 Menu Registro de alarmas

- I

e s il

Clear Log ‘ ‘ Export to Excel

Tabla 4.12 Opcién del menu Registro de alarmas

Nombre Descripcion
Alarma # Un numero de identificacion de alarma unico.
Dias Los generadores de ultrasonidos DCX S no incorporan un reloj
de tiempo real. La fecha y la hora de la alarma se cuentan
Horas para las horas de encendido desde el momento en el que el
generador de ultrasonidos DCX S se encendi6 la primera vez.
Alarma Muestra una breve descripcion de la alarma.
El nUmero de ID del usuario registrado cuando se produjo la
UserID alarma. Aparecera un cero si la alarma se produce al ejecutar

una soldadura configurada externamente.
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Tabla 4.12 Opcion del menu Registro de alarmas

Nombre

Datal

Data2

Descripcion

Para uso futuro.

Botones de comando

Borrar registro

Haga clic para borrar el registro de alarmas.

Exportar a Excel®

Haga clic para descargar una hoja de célculo Excel® del
registro de alarmas.

4000860ES REV. 01
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A.1 Revisiones del Manual

Consulte la siguiente tabla para determinar la revisiéon del manual correspondiente segin
la fecha de fabricacion de su fuente de alimentacién.

Tabla A.1 Revisiones del manual

Revisiones del Fecha de fabricacion de la fuente de alimentacion
ETLEL Desde Hasta
00 Abril 2022 Marzo 2026
01 Abril 2026 A la fecha

Figura A.1 Fecha de fabricacion en la etiqueta de informacién

BRANSON

BRANSON ULTRASONICS CORPORATION
120 PARK RIDGE RD, BROOKFIELD, CT 06804

CE 2 vommmanme

cE
GROUP 2 N S TSavaEs 4
CLASS A ISM

MODEL: P/S DCX F-PRN RM
EDP NO.:
SERIAL NO.: 123ABCD1234

INPUT1: 200-240VAC~25A, 50/60Hz 10
INPUT2: 2:24VDC 2.5A

EMERSON. :

MAY 2026
MADE IN MEXICO

GROUND UNIT
WARNING | oo

AVERTISSEMENT | "= eer

confroL
©0006606 E
QQ 2= -
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Figura A.2 Ubicacion de la etiqueta de informacién en la parte posterior del Generador de
ultrasonidos DCX S
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