Logre el maximo rendimiento,
rapidez y rentabilidad en la union
de metales.

Sistemas de soldadura de metales

por ultrasonidos Branson™

Responde a las demandas de soluciones para union
de metales en fabricacion de tecnologia avanzada EMERSON




Necesita producir uniones metalicas cada
vez mas complejas y mantenerse al dia de
las necesidades cambiantes del mercado.

Ha comenzado la carrera para producir uniones metalicas avanzadas

y fiables de forma mas rapiday efectiva para todo tipo de productos, desde
baterias de ion litio potentes y de larga duracién hasta encontrar la forma
de soldar una amplia gama de materiales no ferrosos. (Qué le pareceria
poder generar soldaduras metaltrgicas de alta calidad en segundos
usando una tecnologia ecoldgica por vibracion acistica que se integra
facilmente en sistemas automatizados? ;Qué le pareceria poder sustituir
sus anticuados métodos visuales de control de calidad por la trazabilidad
digital de los pardmetros de proceso? O satisfacer la creciente demanda

de reducciéon de costes y aumento de productividad con una tecnologia de
soldadura que no necesita consumibles, utiliza menor energia que otros
métodos de soldaduray es capaz de producir soldaduras de estado sélido
superiores que cumplen las demandas de las marcas de consumo y los OEM
en los sectores de automocion, HVACy electrénica.
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En lugar de padecer las limitaciones de los métodos tradicionales de soldadura por
resistencia, conectores de crimpado o soldadura blanda, puede beneficiarse de la
velocidad, eficiencia y ahorro de costes de las vibraciones acusticas de alta frecuencia
para crear una soldadura de estado sélido.

Para mayor informacion, visite www.Emerson.com/Branson


http://www.Emerson.com/Branson

Las soldaduras de metales por ultrasonidos Branson
ofrecen mayor velocidad, precision, seguridad
y rentabilidad que otros métodos de soldadura.

Las soldaduras metaltrgicas de alta calidad que crean nuestros sistemas de soldadura de
metales Branson satisfacen incluso las expectativas mas exigentes de baja resistencia de
unién, conductividad térmica, resistencia mecanicay larga duracion.

La soldadura de metales por ultrasonidos de Branson es una tecnologia de soldadura de

alta velocidad que produce soldaduras de estado sélido en una fraccién de segundo. Utiliza
controles electrénicos de proceso con trazabilidad digital de los parametros de soldadura
para garantizar soldaduras de alta calidad y la méxima productividad. Apenas existe
acumulacion de calory no se aplica calor ni electricidad directamente a las piezas de trabajo.

Las soldadoras por ultrasonidos de Branson también tienen un bajo consumo de energia,
pues solo necesitan un 10 % de la energia de la soldadura por resistencia. La soldadura por
ultrasonidos es un proceso de alta rentabilidad que no necesita consumibles y es capaz

de soldar a través de contaminantes, lo que elimina la necesidad de limpieza previa y el
coste de peligrosos productos quimicos de limpieza. Se adaptan facilmente a lineas de
produccién totalmente automatizadas para el procesamiento continuo por lotes y producen
soldaduras de calidad que permiten aumentar la densidad energética, mejorar la eficiencia
de transformacion y reducir el consumo de energia.

£z
Los sistemas de soldadura con alimentacion continua pueden funcionar a velocidades
de hasta 22 metros por minuto.




Como la soldadura de metales por ultrasonidos de Branson
produce uniones con rendimiento superior.

Durante el proceso de soldadura por ultrasonidos, el sonotrodo hace
oscilar el componente de metal superior contra el componente inferior.
Esta rapida fuerza de corte oscilante elimina los 6xidos, contaminantes
y asperezas superficiales, creando un contacto puro de metal a metal

hasta que se detiene la oscilacién al final del ciclo de soldadura. Todo el
proceso es muy rapido y las soldaduras habitualmente se completan en
una fraccién de segundo. La zona sin soldar se caracteriza por la difusion
atémica en lainterfaz de las piezas unidas, ya que las superficies metalicas
de las piezas soldadas se recristalizan en estructuras de grano fino,

similares a la estructura de los metales trabajados en frio.

Piezas

Sonotrodo
(bocina)

Vibracion
Zonade
soldadura

L

Base de apoyo

Las soldadoras por ultrasonidos de Branson producen soldaduras metalirgicas limpias y de alta
resistencia mediante vibraciones acusticas de alta frecuencia.

Interfaz de metal antes

Condiciones tipicas

Interfaz de metal después

de lasoldadura
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Esta vista microscopica muestra los
oxidos, contaminantes, estructura
granular del metal y superficie rugosa
tipica del metal. Durante el proceso
de soldadura, las vibraciones de alta
frecuencia, bajo presion, aplican una
fuerza de corte sobre la interfaz de las
dos piezas que van a soldarse. Estas
fuerzas de corte dispersan los residuos
y la contaminacion superficiales.
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de la superficie de metal

Residuo Capa
superficial de 6xido

Metal de base

llustracién de los contaminantes
superficies no metalicos y la capa de
6xido que deben eliminarse antes del
proceso de soldadura.
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Después de la soldadura, es habitual
observar una pequeia reducciéon en

el tamano de grano del metal. Esta
reduccién se debe al pequeno grado

de templado que se produce durante

la soldadura. Las zonas oscuras
representan bolsas donde se acumulan la
contaminacion y los 6xidos.




La soldadura de metales por ultrasonidos
responde al reto de las aplicaciones
tecnoldgicas avanzadas.

Los sistemas de soldadura por ultrasonidos de Emerson, ideales para soldar metales no
ferrosos, responden a las demandas de produccion de las marcas de consumo y OEM en los
sectores de automocion, HVACYy electronica. Las soldadoras por ultrasonidos de Branson
son capaces de enfrentarse a los retos de soldaduras no ferrosas rugosas, desde unir paneles
solares hasta sellar tubos cargados con gas en equipos de aire acondicionado, pasando por
unir diversas capas de laminas de pequeno tamano, como los delicados conjuntos necesarios
para las baterias de vehiculos eléctricos, ademas de células fotovoltaicas, sistemas de airbag
automovilisticos, condensadores y otros componentes criticos.

Baterias

Bateria de EV: 100 capas Bateria de EV: 100 capas Bateria de alta potencia: pestana
de ldmina de aluminio de ldmina de cobre de aluminio + Idmina de aluminio

Bateria de alta potencia: pestana Bateria pequeia: pestana Bateria pequena: pestana
de niquel +1dmina de cobre de aluminio + [damina de aluminio de niquel + lamina de cobre




Otras aplicaciones

Terminacion de cables

Empalme de cables

Terminal de toma de tierra

Cable conductor del motor

Corte y sellado de tubos metalicos




Sistemas de soldadura por ultrasonidos de
Branson: caracteristicas y especificaciones

indice de productos de soldadura de metales

Soldadoras Fuente de alimentacion

* GMX-20MA ......ccooiiiiiiniieeeeienene 10 * VersaGrafix Controller .....................

® GMX-20DP ........cooeviiiiiiieeeiieeeee 11 © 2000Xea........cemueeriieeiieeie e
GMX-WT e 12

* MWX-T00 .......coeieiiieeiieeeeieeeee 13

e Ultraweld L20 ............cccoevenrenrnnee. 14

e Ultraseal 20EX ..........ccceceveeevevennnnen. 15

e Ultraseam 20 ...........cccceeeeeeeenvennenen. 16



La extensa gama para soldadura de metales de Branson ofrece gran variedad de
capacidades para satisfacer las necesidades y requisitos especificos de su aplicacién.




Sistemas de soldadura

Soldadora: GMX-20MA

Caracteristicas

* Dos rodamientos de patines lineales para garantizar un proceso
de soldadura suave y preciso.

* El disefio de apoyo nodal equilibra el sonotrodo y la base de
apoyo con precision durante el proceso de soldadura. Esto
garantiza una transferencia eficaz de la energia ultrasénica para
aumentar la calidad y la consistencia de la soldadura.

* El codificador lineal garantiza un control preciso de la altura
y la distancia durante la soldadura para garantizar la precision.

* Elmayor nimero de modos de soldadura permite cubrir mas
aplicaciones de soldadura.

« El controly la alimentaciéon mejorados ofrecen diversas monitori-
zaciones de los datos de calidad de soldadura en tiempo real.

 El mecanismo de activacién por presiony el sensor de carga
permiten un preciso control de la soldadura para garantizar
la calidad de soldadura.

Especificaciones

Especificaciones del sistema Especificaciones de rendimiento del actuador
Dimensiones generales 425 %329 x 750 mm Carrera valida 11 mm~45mm

(solo el actuador) Presion valida 0,05 MPa~0,6 MPa, 7-87 psi
Peso bruto 90 kg, 198 Ibs Velocidad de descenso ~ 8-100 mm/s

Voltaje de 220V (4 kw) Rango de fuerza 400 N-4200 N
funcionamiento trifasico 380V (5,5 kW, Asia)

*Consulte con un representante de Branson acerca de la

trifasico 400 V (5,5 kW, Europa) certificacion CE para el mercado europeo

trifasico 480V (5,5 kw,

Norteamérica)
Requisitos de suministro Minimo 0,6 MPa, 87 psi
de aire Dimensiones
Precision de filtro 5um

Diametro del cilindro ®63 mm, 80 mmy 100 mm

Carrera maxima 50 mm
Temperatura de +5-50°C
funcionamiento

Humedad de trabajo 30%~90%
Compatibilidad con 2000 Xct
alimentacién de tension

750 mm
(29,528 in)

425 mm
(16,735 in)

(11,417 in)
329 mm
(12,953 in)




Sistemas de soldadura

Soldadora: GMX-20DP

Caracteristicas

e El exclusivo mecanismo de aplicacion de presiéon permite una
transmision mas eficiencia de la energia ultrasoénica

e Lamenoramplitud de vibracién reduce el calentamientoy las
particulas durante la soldadura para proteger mejor las piezas
durante el proceso de soldadura

¢ El mecanismo de activacién por presion permite un preciso control
de la soldadura para garantizar la calidad de soldadura

El codificador lineal de alta definicién garantiza un preciso control
de la alturay la distancia durante la soldadura para garantizar la
precision

Los multiples modos de soldadura permiten una amplia gama
de aplicaciones

Los datos de soldadura en tiempo real permiten monitorizar
la calidad de soldaduray ofrecen una conexién 6ptima con
Manufacturing Execution System (MES)

Especificaciones

Especificaciones del sistema Especificaciones de rendimiento del actuador
Dimensiones generales - 425 312 x 890 mm Presion valida 0,05 MPa~0,6 MPa, 7-87 psi
(solo el actuador) 16,7"%12,3"x35in
Peso bruto 140 kg, 308 Ibs Velocidad de descenso 8 mm/s~100 mm/s
Voltaje de 220V (4kw) Rango de fuerza 600N~6100 N
funcionamiento™ * trifasico 380V (5,5 kW, Asia)

trifasico 400V (5,5 kW, Europa) . .

trifasico 480 V (5,5 kW, Dimensiones

Norteamérica)
Requisitos de suministro Minimo 0,6 MPa, 87 psi

de aire

Precision de filtro 5um
Diametro del cilindro ®125 mm
Carrera maxima 50 mm
Temperatura de +5°C-50°C

funcionamiento
Humedad de trabajo 30%~95% 3

Compatibilidad con 2000 Xct 425 mm—»

- 653,3 mm

alimentacién de tension
**6,5 kWy 8 kW estaran disponibles pronto




12

Sistemas de soldadura

Soldadora: GMX-W1

Caracteristicas
* Pantalla tactil capacitiva de 22" para respuestas en tiempo corto

e HMI de facil manejo
- Interfaz intuitiva para el usuario
- Capacidad de produccién optimizada para tableros de mazos
de cables, empalme y secuenciacion
- Diversas funciones de gestion de acceso y nivel de usuario
- Archivo de registro y trazabilidad para evaluacion estadistica

Disefno ergonémico: ofrece mas facilidad de uso y flexibilidad para diferentes aplicaciones

Indicador LED de estado para la monitorizacion en tiempo real del estado de la maquina
y la calidad de empalme

* Lazona de soldadurailuminada facilita la carga de la pieza

 Capaz de empalmar cables con una seccion transversal de hasta 40 mm?

Especificaciones Dimensiones
Frecuencia 20 kHz - 506 1 - -
Potencia de salida 4000 W
Alimentacién de tension 200~230 V, monofasica,
25 A max.
Neumatico 5,5 bar (80 psi) aire seco limpio
Peso del actuador 22 kg

Compatibilidad con VersaGraphix
alimentacién de tension




Sistemas de soldadura

Soldadora: MWX-100

Caracteristicas

 Soldadora robusta con herramientas sencillas para un amplio rango
de aplicaciones de soldadura de metales no ferrosos

« Disponible en 30,40y 60 kHz

¢ |deal para la soldadura precisa de metales no ferrosos de calibre
ligeroy conjuntos delicados, como baterias, células fotovoltaicas,
sistemas de airbag automovilisticos, condensadores y otros
componentes criticos

Especificaciones Dimensiones
Dimensiones del 216 (ancho) x 489 (fondo) x 22‘;"""
mm
actuador (mm) 497 (alto) max.
Carrera maxima 25mm
Fuerza maxima 158 Ibs . ,
he mm-=| ° BOOOODO—

Requisitos de suministro Méx. 0,7 MPa S,
de aire

e . 497 mm MAX
Compatibilidad con VersaGraphix 357 mm MiN
alimentacién de tension Controlador de alimentacion de

tension con pantalla tactil
g ]
254 mm
489 mm ~— 216 mm —|

13
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Sistemas de soldadura

Soldadora: Ultraweld L20

Caracteristicas

* Actuador de mantenimiento reducido que incluye una rigida guia
de rodamientos de rodillos cruzados para un proceso de soldadura

suavey preciso

* El montaje polar de alta resistencia de los componentes ultrasénicos
garantiza una transmision eficiente de la energia ultrasénica para

facilitar la configuracion lineal y axial

* El disefio robusto y compacto facilita el montaje en sistemas de
automatizacion de alta velocidad o para uso sobre banco

Especificaciones

Dimensiones del
actuador (mm)

203 (ancho) x 374 (fondo) x
329 (alto)

Carrera maxima

48 mm

Diametro del cilindro

@63 mm /P100 mm

Neumatico

Aire seco limpio a 5,5 bar (80 psi)

Compatibilidad con
alimentacion de tension

VersaGraphix
Controlador de alimentacion
de tension con pantalla tactil

Fuente de alimentacion

220 Vca, 50/60Hz, 30 A

Potencia de salida

3,3 kW*; 4,0 kwW; 5,5 kW

*3,3 kW de potencia de salida disponible solo en Asia

Dimensiones

283 mm




Sistemas de soldadura

Soldadora: Ultraseal 20EX

Branson Ultraseal 20EX es un sistema de unién de metales rigido,
ligeroy ergonémico capaz de sellar tubos metélicos desde capilares
de 4 mm hasta un didametro de 12 mm. Funciona con facilidad
directamente en la linea de carga, con el apoyo de un equilibrador,
o como unidad sobre banco para el sellado fiable de tubos de carga
presurizados.

Ultraseal 20EX es un disefio respetuoso con el medio ambiente que no
requiere energia almacenada, tiene un consumo bajo en la posicion

de «reposo preparado para soldar» y, con una eficiencia combinada
aproximada del 95 %, ofrece el coste de funcionamiento total mas bajo
durante toda su vida util.

Especificaciones Dimensiones

Dimensiones del 89 (ancho) x 577 (fondo) x aT - f

actuador (mm) 227 (alto) _ 1 1 -

Eléctrica 245 Vca, 50/60 Hz, 1, 15 A B s ; " ™

Neumatico Aire limpio seco a 5,5 bar (80 psig) [ [ : ° e
(filtro coalescente de 0,5 p) B S L o

Peso del actuador 10,9 kg (24 Ibs.) _ 2271n

(577 mm)

15
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Sistemas de soldadura

Soldadora: Ultraseam 20

Ultraseam® 20 es la soldadora de costuras de metal mas avanzada,
ideal para la soldadura continua de laminas de aluminio y cobre
avelocidades maximas de 22 metros por minuto.

Equipo opcional

* Base de apoyo giratoria para soldadura continua.

* Base de la maquina con mecanismo de accionamiento para
colocar el cabezal de soldadura sobre una pieza de trabajo.

Especificaciones

Peso del cabezal de 34 kg (80 Ibs.)

soldadura

Tamafio del cabezalde 362 ancho x 203 alto x 578 largo
soldadura (mm)

Voltaje 200-250 Vca, 50/60 Hz, 1®,
Servicio de 20 amperios

Requisitos de 80 litros/minuto (2 cfm)

refrigeracion

Presién del aire 5 bar (60 psig)

Gama de materiales 2 capas desde 0,2 mm hasta

soldables 1,0 mm de aluminio o cobre
recocido

Velocidad lineal Ajustable hasta 15 metros/minuto

(22 mediante pedido especial)




Controladora Versagraphix

Caracteristicas

Especificaciones

Fuente de alimentacion

Monitor con panel tactil de 15 pulgadas con interfaz facil de usar

Modos de soldadura: diferentes modos de soldadura para adaptarse
a su aplicacién especifica

- Energia

- Tiempo

- Altura (compacto)

- Energia con compensacién de altura

- Ajuste de la amplitud

La pantalla de estadisticas almacena y muestra las Gltimas 128 soldaduras
14 idiomas seleccionables

Compatible con Ethernet

Gestion de los datos de soldadura a través de Ethernet/USB

Los mensajes de alarma facilitan el diagnéstico de problemas

Libreria preconfigurada de 1000 piezas

Frecuencia 20 kHz 30 kHz 40 kHz
Potencia maxima 4000W 750 W 400 W
1500W  800W
Tensién de 200 Vca 100 Vca
funcionamiento 10 50/60 Hz 200 Vca
1® 50/60 Hz
Intensidad maxima 20A,200VCA 14A,100VCA
7A,200VCA
Temperatura de 5-50°C
funcionamiento
Peso bruto Aprox. 16 kg

17



Fuente de alimentacion

Fuente de alimentacion: 2000Xea | 2000Xeat

Caracteristicas
* Control de amplitud digital: ajuste preciso de la amplitud

e Regulacion de linea/carga: corrige las variaciones debidas a fluctuaciones
en lalinea de alimentaciény las variaciones en la carga a través del
control de amplitud de bucle cerrado de Branson. La amplitud de salida se
mantiene con una variacién de solo + 2 % con variaciones de la tension de
lineade+10%

e Mensaje de alarma apropiado para diagnéstico de problemas

* Autodiagnéstico y monitorizacion: salida externa, visual y aclstica
e Alarmasy contadores de ciclos para monitorizar la produccién

e Funcion de impresion: impresion linea a linea de datos de impresion

¢ Ajustes de preactivacién: automatico, tiempo

Proteccion por contrasefa: impide cambios sin autorizacién

Especificaciones Dimensiones
Tipo 2000Xea | 2000Xea |
2000Xeat 2000Xeat 127 mm
40:0,4 40:0,8 L
Frecuencia 40 kHz
Potencia maxima 4000 W 800w
Tension de 100 Vca
funcionamiento 200 Vca 522.9 mm
10 50/60 Hz
Intensidad méxima 5A, 100 Vca 10A,100V CA
3A,200Vca 5A,200VCA
Temperatura de 5-50°C B e e 43,6 mm
funcionamiento tAmm, A B
Entrada/salida externa  Conector de inicio de 9 clavijas s
Conector E/S de usuario de EH 5 Eéé °13£’4 mmT
44 clavijas Du 0 000D0O o|000 § 1448mm
Peso bruto 15,5 kg
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Servicio y soporte en cualquier
momento y lugar

Nuestra red mundial de expertos proporciona apoyo y asesoramiento de primer
orden en 70 paises, incluidos 12 laboratorios principales y 31 centros técnicos
regionales para mantener su proyecto dentro del objetivo.

En Emerson, prometemos un servicio y soporte postventa para los equipos
Branson disponible en todo el mundo, tan capazy previsible como sus operaciones
globales. Para respaldar esta promesa, ofrecemos 35 centros de servicio Branson

y mas de 170 especialistas de servicio en mas de 60 ubicaciones en todo el mundo.
Nuestros exclusivos programas de servicio postventa garantizan soporte técnico e
in-situ, piezas de repuesto, mantenimiento preventivo, calibracion y evaluaciones
de equipos las 24 horas del dia, los 7 dias de la semana para mantener su produccion
en marcha.

19



Maximice la precision, fiabilidad
y eficiencia de sus ensamblajes de metal.

BRANSON Los sistemas de soldadura de metales por ultrasonidos de Emerson
ofrecen soldaduras metaltrgicas de alta calidad mas rapidas, seguras
y rentables para cualquier aplicacion, desde las mas sencillas hasta las

mas exigentes.

Visitenos: Emerson.com/Branson
Su contacto local: Emerson.com/contactenos

Emerson.com/Branson
Facebook.com/EmersonAutomationSolutions

LinkedIn.com/company/Emerson-Automation-Solutions

<] 5 PP

Twitter.com/@Branson_Emerson
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