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Informations sur les modifications apportées au manuel d'utilisation

Chez Branson, nous nous efforcons de conserver notre position de leader dans le domaine de
['assemblage des plastiques par ultrasons, du soudage des métaux, du nettoyage et des
technologies connexes en améliorant continuellement nos produits. Ces améliorations sont
intégrées des qu'elles sont développées et rigoureusement testées.

Ce guide de l'utilisateur est complémentaire et doit étre utilisé conjointement avec la
documentation fournie pour le systéme Polaris.

Les informations concernant les améliorations seront ajoutées a la documentation technique
appropriée lors de sa prochaine révision. Par conséquent, lorsque vous demandez une assistance
technique pour des unités spécifiques, veuillez noter les informations de révision figurant dans ce
document.

Avis de droit d'auteur et de marque déposée

Copyright © 2026 Branson Ultrasonics Corporation. Tous droits réservés. Le contenu de cette publication ne peut étre
reproduit sous quelque forme que ce soit sans l'autorisation écrite de Branson Ultrasonics Corporation.

BU-4001429FR REV. 01 3



BRANSON

[Cette page est laissée intentionnellement vierge]

4 BU-4001429FR REV. 01



BRANSON

Table des matieres

Chapitre 1: Présentation de PROFINET

1.1 ACronymMes et BlOSSaIre . ..ottt e 8
1.2 INtrOdUCHION . ..o e 9
13 ParametreS MESEAU . . .ttt t ettt et e e e e 10
1.4 Voyant d'€tat LED ...ttt e e e e e 11
1.5 Configuration des parametres réseau PROFINET du Polaris ............covviiiinnin.... 13
1.6 Fichier GSDML POLAriS . ... vttt ettt e e et ee e 14
1.7 Test de connectivité PROFINET du Polaris .......oouvtinin e 20
1.8 Intégration de l'appareil Polarisdans TIAPortal V19. ..ot 22
1.9 Traitement des données CyCliqUES . ... o.vu it e e e 29
1.10 Exemples de schémas logiques utilisant des données cycliques ..................oen... 36
111 Traitement des données acycliques dans Profinet. ..., 39
1.12 Enregistrements I&M dans PROFINET ...t 45
1.13 DIagNOSTICS . o ettt e 48
1.14 Diagrammes de synchronisation desSE/S .. ... ..ot 50

Chapitre 2: Données acycliques

2.1 Modules et attributs. ... ... e 54
2.2 Module de recette de soudage active (1instance) ... 55
2.3 Module de recette suspecte et de rejet active (Linstance) ..........c.coviiviiiiiinnan... 60
2.4 Module de recette d'ensemble vibrant actif (Linstance). ..., 65
2.5 Module de recette de soudure non active (1000 instances).........ccovveiiiiiiinnnn.... 66
2.6 Module Suspect et Rejet non actif (1000 inStances). .......ovveviiiiniiiienenennn.. 71
2.7 Module de recette d'ensemble vibrant non actif (1 000 instances)................cooo.... 76
2.8 Module des résultats de la derniére soudure (1instance).........coovviiiiiiinnneennn. 77
2.9 Module d'historique des résultats de soudage (200 000 instances) ............ccovvuenn... 79
2.10 Module de gestion des recettes de soudage (linstance) ...........c.cccviiiiiiiiinien... 81
2.11 Module Journaldes alarmes (1inStance) ...ttt e 82
2.12 Module Journal des événements (LinStance) .......ovviii it 83
2.13 Module Compteur de version RTC du jeton (1instance) ..........c.covviviiviiennennennn.. 84
2.14 Importation et exportation de la configuration du systéme (Linstance) .................. 85

Chapitre 3: Données cycliques

3.1 Mots de commande E/S (entrées Polaris/sorties API) ...t 88
3.2 Mots d'état E/S (sorties Polaris/entrées API) . ... 92
3.3 Données d'état personnaliSées .. ......c.iiuiiiiiii e i 96

BU-4001429FR REV. 01 5



BRANSON

[Cette page est laissée intentionnellement vierge]

6 BU-4001429FR REV. 01



BRANSON

Chapitre 1: Présentation de PROFINET

1.1 Acronymes et gloSSaire. ... vvvt ittt iiitetiineerenssetenssetenssotsassossnnaans 8
1.2 INtroduction . . ..o ovriii it i it i i ittt e ettt 9
1.3 ParameEtres FESEAU. . ..ottt ittt iteinianaeseetetttoteeatttsnnnannnnnsssas 10
1.4 Voyant d'état LED .. ...uuieeeieeeeeeenunnneeeeeseeeeonnnnnnsacasacesannnnnnnns 11
1.5 Configuration des paramétres réseau PROFINETduPolaris ........ccvvvvierveeennnn 13
1.6 Fichier GSDML POlariS. ... vvit ittt iiite i iiniertnneeseonsesosnsssonssssonnnss 14
1.7 Test de connectivité PROFINET duPolaris. . ..oovvieiieiiirrnnnnnsnennreeenonnannns 20
1.8 Intégration de l'appareil Polarisdans TIAPortal V19. . ......coiiiiiiiiiiinnnnnnannns 22
1.9 Traitementdesdonnéescycliques . ......c.coiiiiiiiiiiiiiiinennneeeneeeeernnnnnnns 29
1.10 Exemples de schémas logiques utilisant des données cycliques..............ccvvveen 36
1.11 Traitement des données acycliquesdansProfinet. ............ccoiiiiiiiieinnnnn.. 39
1.12 Enregistrements I&RM dans PROFINET ........iuuiiiituiierinnnerennneronnnsnonnnes 45
1.13 0 1 Yo T 3 o 48
1.14 Diagrammes de synchronisationdesE/S........ccoiiiiiiiiiiiieiiiiierennneronnnes 50

BU-4001429FR REV. 01 7



BRANSON

1.1 Acronymes et glossaire

Tableau 1.1 Acronymes et glossaire

Acronymes et termes Définitions

Fichier Generic Station Description Markup Language (langage de balisage de description

GSDML de station générique)

TIA Automatisation totalement intégrée

API Automate programmable industriel

CEl Commission électrotechnique internationale
TR Temps réel

DCP Protocole de découverte et de configuration
1&M Identification et maintenance

IP Protocole Internet

LED Diode électroluminescente

Hz Hertz

BF Défaut du bus

SF Défaut systeme

SYS Etat du systéme

PNC Controleur PROFINET

IHM Interface homme-machine.

PC Ordinateur personnel

PN PROFINET

GSX Package de fichiers GSDML signé

E/S Entrée/sortie

H/W Matériel

API Interface de programmation d'application.
DAP Point d'acces de l'appareil
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1.2 Introduction

Ce guide d'utilisation décrit l'implémentation du systéeme de soudage par ultrasons Polaris au sein
d'un réseau PROFINET. Il fournit un apercu des spécifications du systéme, de l'installation du
fichier GSDML, des structures d'E/S et de communication, ainsi que des exemples de
programmation avec des diagrammes de synchronisation.

Le systéeme Polaris offre une communication PROFINET standard sur un réseau Ethernet industriel
et est entierement conforme a la classe de conformité B PROFINET. Il prend en charge les
messages cycliques et acycliques en temps réel. Les données de controle et d'état sont échangées
de maniére cyclique par le biais de données cycliques, tandis que les données acycliques
permettent d'accéder aux attributs des résultats de fin de soudage et a la configuration des
paramétres des recettes de soudage.

Ce guide contient des instructions détaillées pour l'installation du fichier GSDML dans Siemens TIA
Portal V19, ainsi que pour la sélection et la configuration des modules dynamiques en fonction du
type de machine (Advanced/Core), ce qui permet une intégration flexible du systéme, adaptée a
des applications spécifiques.

Il explique également comment configurer a la fois l'appareil PROFINET Polaris et le coté
controleur (API), afin de garantir une configuration correcte et une communication fiable entre les
deux.

En outre, le manuel explique comment lire et écrire a la fois dans les modules a instance unique,
tels que la recette de soudage active, et dans les modules a instances multiples, tels que les
recettes de soudage non actives, ce qui permet une gestion complete des données pour les
scénarios d'exécution et de configuration.

Les exemples fournis dans ce guide ont été élaborés a 'aide de Siemens TIA Portal version 19.

BU-4001429FR REV. 01 9
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1.3 Parametres réseau

Cette section décrit les étapes de base pour configurer les parameétres réseau du systéme Polaris
PROFINET en vue de son installation sur un réseau Ethernet. Le processus réel peut nécessiter des
étapes supplémentaires de la part de votre administrateur réseau, en fonction des exigences de votre
configuration réseau spécifique.

1.3.1 Spécifications de communication
Les données ci-dessous s'appliquent au systéeme Polaris PROFINET. Le systeme Polaris PROFINET
est certifié par PROFIBUS & PROFINET International (Pl) et est conforme aux spécifications définies
dans la norme PROFINET, telles que décrites dans les normes CEI 61158 et CEl 61784.
Tableau 1.2 Paramétres réseau par défaut
Description Spécification
Version PROFINET V2.43
Classe de conformité Classe B
Classe de charge réseau Il
Débit de transmission 100 Mbit/s
Communication en temps réel Classe RT 1 (temps réel)
Adressage IP IF:.sta’,cic!ue. ou DCP (via APl/outil
d'ingénierie)
Nombre d'emplacements 11
. 3 . Entrée : 22 octets
Taille des données E/S (cyclique) .
Sortie: 72 octets
Prise en charge de la messagerie explicite ~ Oui (enregistrements en lecture/écriture)
Gestion des alarmes Prisg en cha'rge (alarmes de processus et
de diagnostic)
Prise en charge des données I&M I&MO a 1&M3 pris en charge
Temps de cycle (fréquence de mise ajour)  1ms
IP:192.168.1.50
Adresse IP par défaut Sous-réseau : 255.255.255.0
Passerelle: 192.168.1.1
Nom de station par défaut bransonpndevice
Topologie de connexion En étoile, linéaire, en anneau
10 BU-4001429FR REV. 01
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1.4 Voyant d'état LED

Pour obtenir un apercu rapide de ['état du systéeme Polaris PROFINET, trois voyants sont placés a
['avant de l'unité. Le tableau suivant décrit la signification des voyants.

Figure1.1 Voyant d'état LED

Tableau 1.3 Voyant d'état LED

Voyant Couleur Etat Description
@ Allumé Systeme d'exploitation en cours d'exécution.
Vert
Clignotant . .
o . Le bootloader attend le micrologiciel.
(vert/jaune)
Vert/jaune
SYS
Allumé Le chargeur d'amorgage attend le logiciel.
Jaune
Etei Le générateur de |'appareil est absent ou il y a un défaut
teint P
matériel.
Eteint

BU-4001429FR REV. 01 11
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Tableau 1.3 Voyant d'état LED

Voyant Couleur Etat Description
[ Eteint Aucune erreur.
Eteint
:‘: Clignotant . . L.
MS Bt Le service de signal DCP est lancé via le bus.
(1Hz,35s)
Rouge

Dépassement du délai du chien de garde ; diagnostic de canal,

([ ) Allumé générique ou étendu présent ;
erreur systeme.
Rouge y
[ Eteint Aucune erreur.
Eteint
. Clignotant ; ;
NS B Aucun échange de données.
(2 Hz)
Rouge
o Allumé Aucune configuration ; ou liaison physique a faible vitesse ; ou
pas de liaison physique.
Rouge

12 BU-4001429FR REV. 01



BRANSON

1.5 Configuration des parameétres réseau PROFINET du Polaris

Le systeme de soudage par ultrasons Polaris prend en charge une configuration flexible de ses
parameétres réseau PROFINET afin de simplifier son intégration dans les environnements
d'automatisation industrielle.

Pour cette configuration, l'adresse IP et le nom de la station de ['appareil peuvent étre configurés

de deux manieres :

1. Via l'écran de I'IHM locale: l'appareil Polaris permet de saisir manuellement le nom de la station PROFINET et
l'adresse IP directement via l'l[HM intégrée.

2. Via le protocole DCP a partir du controleur PROFINET (PNC) : ['appareil prend également en charge la configuration
automatique a l'aide du protocole de découverte et de configuration de base (DCP) initié par le controleur PROFINET.
Lors de la mise en service, le contrGleur peut attribuer le nom de l'appareil et l'adresseIP en fonction de la
configuration de l'outil d'ingénierie (par exemple, Siemens TIA Portal). Cela permet une intégration transparente sans
intervention manuelle.

Les deux méthodes de configuration garantissent que le systeme Polaris est identifiable de
maniere unique et correctement adressable sur le réseau PROFINET.

BU-4001429FR REV. 01 13
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1.6 Fichier GSDML Polaris

Le fichier GSDML est utile pour intégrer le systéme Polaris a un réseau PROFINET. Il permet au
programmeur d'identifier et de mapper rapidement les balises E/S Polaris dans le systeme de
controle.

Vous pouvez télécharger le fichier GSDML requis a |'adresse suivante :
https://www.branson.emerson.com/en/products/branson-polaris-power-supplies

Figure 1.2 Fichier GSDML Polaris

SPECIFICATIONS FEATURES DOCUMENTS & DRAWINGS

Documents & Drawings
ENGLISH v

BROCHURES

DRAWINGS & SCHEMATICS GSDML-V2.43-Branson-Ultrasonics-
Polaris-20250807
MANUALS & GUIDES ¥ English

SOFTWARE DOWNLOADS & DRIVERS
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1.6.1 Configuration via l'écran IHM local

Les parametres IP du Polaris pour EtherNet/IP se trouvent dans ['écran Systéme>
Configuration > Configuration réseau > Ethernet Industriel. Les paramétres d'adresse IP, de
masque de sous-réseau et de nom de station peuvent étre modifiés ici.

Une connexion par cable Ethernet entre le systéme Polaris PROFINET et un PC ou un API est nécessaire
pour pouvoir afficher ou modifier ['adresse IP.

Apres avoir modifié les paramétres réseau, le systeme Polaris PROFINET doit étre mis hors tension puis
sous tension pour que les modifications prennent effet.

Figure 1.3 Configuration des parametres réseau

General User I/O Industrial E... LDAP Config Network Configura... OPC UA Alarm Management USB Authentication

1P Setup NFS Setup Profinet

Configuration - Communication :
PROFINET

IP Address
[I(’l 168150 }

Subnet Mask
[m 255,250 }

Default

(o )

Station Name

[h||r }

Tableau 1.4 Configuration des parametres réseau EtherNet/IP du Polaris

Etape Instructions
1 Dans le menu principal, accédez a Systéme > Configuration > Configuration réseau > Ethernet Industriel.
2 Modifiez les paramétres réseau si nécessaire pour assurer la compatibilité avec votre configuration réseau.
3 Appuyez sur le bouton Enregistrer pour enregistrer les nouveaux parameétres.
4 Eteignez le systéme Polaris PROFINET, attendez quelques instants, puis remettez-le sous tension.

BU-4001429FR REV. 01 15
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1.6.2 Parameétres réseau par défaut

Figure 1.4 Paramétres réseau par défaut

System > Configuration > Network Configu

General User I/O Industrial E... LDAP Config Network Configura... OPC UA Alarm Management USB Authentication
P Setup NFS Setup Profinet

Configuration - Communication :
PROFINET

IP Address
[I'fl 168.1.50 }

Subnet Mask
[L\T 255.255.0 J

Default

(o )

Tableau 1.5 Paramétres réseau par défaut

Paramétre Par défaut
Adresse IP 192.168.1.50
Masque de sous-réseau 255.255.255.0
Passerelle 192.168.1.1
Nom de la station bransondevice
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1.6.3 Configuration de l'appareil Polaris a l'aide du DCP (outil PROFINET
Commander)

Le systéme de soudage par ultrasons POLARIS prend en charge la configuration de ses paramétres
réseau PROFINET a l'aide du DCP (protocole de découverte et de configuration de base). Cette
fonctionnalité peut étre validée ou démontrée a l'aide d'outils tiers tels que PROFINET
Commander.

Dans cet exemple, l'outil PROFINET Commander a été utilisé pour :

+ Détecter 'appareil POLARIS sur le réseau PROFINET local

« Attribuer un nom de station (par exemple, POLARIS001)

«  Définir une adresse IP statique (par exemple, 192.168.0.100)

« Confirmer que l'appareil a accepté les nouveaux parametres et qu'il était accessible

Tableau 1.6
Etape Instructions
Lancez PROFINET Commander et recherchez les appareils disponibles.
Figure 1.5
B PN Browser ~ - o x-
DEP Identify Al ™ Remavwe VLAN Tag for DEP messages NIC Selection [2. Intel(R) Ethernet Connection (2] 1219- LM / Ethemnet 2(Down) =]
PROFINET Device List
| Device Type | 1P Adds Subnet Mask | Router Vend| D (hew) | DeviD (hex) | Manufacturer
ULTRASONICS WELDING MACHI 192,168,151 255.255.255.0 19216811 011 0024 Emerson Automaton Solutions
1
J DCP Set Marme | [ Write Device Name Temparary C
[T . T e Ak I Write 1P Settings Temporary
DCP Sat 1P Pasarms 255 . 255 , 255 . 0  Submet Mak
¢ .0 . 0 . 0 Router
DCP Get Infe | Start LED Flash. DCP Reset e Factery |||1...u=i.=wyuad-r=lurd| default) »| DCP Identify Specific r m"

Information and Alarms (doulsle click below to clear)
Wed Feb 12 14:58:17 2025 Found 1 PN devices
Wed Feb 12 14:58:17 2025 Listening on adapier..
Wed Febr 12 14:58:17 2025 Checking network for devices..,

. ™ s

2 Sélectionnez le périphérique Polaris dans la liste des périphériques détectés.
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Tableau 1.6
Etape Instructions
Utilisez le panneau de configuration DCP pour définir :
+ Nom de la station : POLARIS001
« AdresselP:192.168.0.100
« Masque de sous-réseau : 255.255.255.0
Figure 1.6
"B PN Browser -~ - o ="
DCP identify AN | = Remove VLAN Tog for DCP messages NIC Selection [ 2-Intel(R) Ethernet Cannection (2] 1219-LM / Eshemet 2(Dawn) K|
PROFINET Device List
3
] DCP Set Mame [ bransonpndevice I Write Device Name Temporary (
992 . 168 . 1 . 51 ipaddes I~ Wite |P Settings Temparary
DCP Set IF Params 255 . 255 . 255 . 0 Subnet Mask
(982 18 - T . 1 Router
DCPGetinfo |  Start LED Flash DCP Reset to Factory || Reset to Factory Mode (clear all default) =] DCPldentifySpecific [ [ et
Information and Alarms (double click below to clear)
Wed Feb 12 14:58:17 2025 Found | PN devices
Wed Feb 12 14:58:17 2025 Listening on adapter..
Wed Feb 12 14:58:17 2025 Checking network for devices...
4 Cliquez sur Appliquer/Envoyer le paquet DCP pour appliquer la configuration.
5 Vérifiez que les nouveaux paramétres ont bien été appliqués.

18 BU-4001429FR REV. 01
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1.6.4 Identifier 'appareil sur le réseau a l'aide de la fonction de clignotement des
voyants LED

La fonction de clignotement des voyants PROFINET est un outil de diagnostic et d'identification
défini dans la norme PROFINET. Elle permet aux utilisateurs et aux outils de mise en service
d'identifier visuellement un appareil PROFINET spécifique sur le réseau en déclenchant un
clignotement de la LED.

. Z .
Figure 1.7 Démarrer le clignotement de la LED
B Fhi Drowser - (=] »
[ DCP Iehentity Al I ™ Remove VLAN Tag for DOP messages NIE Selection | Z-intei(R) Ethernet Connection (2) I219-Lb ¢ Bthernet 2{Down) =]
PROFIMET Device List
MAL Addr | Dovico Mame | Dovice Type | 1P Actelr | Submnet Mask | Router | VendID (hex) | DawlD (hex) | |
O02:A2 TRBCY  bransonpndevice  ULTRASOMNICS WELDIMG MACHI  192,168.1.51 255.255.255.0 192.168.1.0 0161 D024 Emersan Automaton Solutions
DCP Set | I~ Write Device Name Temporary
B2 . 188 . 0 . 1P Addes I~ Write IP Settings Ternparary

DCPSet 1P Params W[ 255 . 255 . 255 . 0 Subnet Mask
EO -9 . 0 . 0 Router

DCP Gt Irvfes Seart LED Flash DCP Reset to Factory || Reset to Factory Mode (clear all detault) «| DCP lamllys'sunle" r KM

Infarmation and Alarms (double elick below to clear)
Wed Fels 12 14:58:17 2025 Found 1 PN deviess

'Wed Feb 12 14:58:17 2025 Lintening on adapter...

Wind Fabs 12 14:58:17 2025 Chacking natwark for devices...

BU-4001429FR REV. 01 19



BRANSON

1.7 Test de connectivité PROFINET du Polaris

Une fois l'adresse IP PROFINET et le nom de station du Polaris définis, la connectivité peut étre
testée a l'aide de l'invite de commande Ping du PC/ordinateur portable. Avant le test, l'adresse IP
Ethernet du PC/ordinateur portable doit étre configurée sur le méme sous-réseau que l'adresse
PROFINET du Polaris.

1.7.1 Configuration du PC/ordinateur portable pour le test

Tableau 1.7 Configuration du PC/ordinateur portable pour le test

Etape Instructions

Connectez un cable Ethernet entre le port Profinet du POLARIS et le port Ethernet RJ45 du PC/ordinateur
1 portable. Un adaptateur USB vers Ethernet peut étre nécessaire si le PC/ordinateur portable n'est pas équipé
d'un port RJ45.

Définissez 'adresse IP statique pour le PC/ordinateur portable :

a. Accédez a Parametres > Réseau et Internet > Modifier les options de I'adaptateur
b. Double-cliquez sur l'icone Réseau local et sélectionnez Propriétés

c. Double-cliquez sur Protocole Internet version 4 (TCP/IPv4)
d

. Modifiez le dernier octet de I'adresse IP pour qu'il soit différent du paramétre du POLARIS. Par
exemple, si I'adresse du POLARIS est 192.168.1.50, configurez le PC/ordinateur portable sur
192.168.1.100

e. Définissez le masque de sous-réseau sur 255.255.255.0
f. Sélectionnez OK et Fermer

Figure 1.8

Edit IP settings
Some of these settings are managed by your organization.

Manual

IPv4
@ o
IP address

192.168.0.100

Subnet mask

255.255.255.0

Gateway

19216811

Preferred DNS
8888

DNS over HTTPS

Cancel
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1.7.2 Utilisation de la commande Ping pour tester la connectivité

Tableau 1.8 Utilisation de Ping pour tester la connectivité

Etape Instructions
1 Dans le menu Démarrer de Windows, saisissez « cmd » pour afficher l'invite de commande et ouvrez-la.
2 Dans l'invite de commande, saisissez : Ping (adresse IP du Polaris PROFINET), par exemple Ping 192.168.1.50

Examinez les résultats.

a. Si « Réponse de » s'affiche, la connectivité est bonne.

b. Sile message « Délai de la requéte dépassé » s'affiche, aucune connexion n'a été établie :
«  Vérifiez le paramétre IP du Polaris

«  Vérifiez le parametre IP du PC/ordinateur portable

«  Vérifiez qu'il existe une bonne connexion par cable entre le Polaris et le PC/ordinateur portable

+ Mettez le Polaris hors tension puis sous tension

+ Répétez la commande pingjusqu'a ce qu'une « Réponse de » soit établie

Figure 1.9
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1.8 Intégration de 'appareil Polaris dans TIA Portal V19

Tableau 1.9 Configuration de l'appareil Polaris a l'aide de TIA

Etape Instructions
1 Démarrez TIA Portal.
2 Créez un nouveau projet avec Démarrer->Créer un nouveau projet->Créer
3 Cliquez pour ouvrir la vue du projet.
4 Double-cliquez sur « Périphériques et réseaux » a gauche.

Sous le catalogue situé a droite, sélectionnez

Figure 1.10
Hardware catalog w M p
Options
-
v | Catalog
|-:ﬂea rchz |@
¥ Filter Profile: | <Al |'7'| @
- [ﬂ Communication modules
~ [} PROFINETEthernet
s » i CP 1604

¢ [ CP 1612 (A2)

v [ CP 1613 (A2)

v [jgh CF 1616 onboard

v [ CP 1616

v [ CP 1623

» [ CP 1625

v [ CP 1626

v [igh CF 1628

~ [ PROFINET Driver
Rl 6ES7 195-3AA00-0YAD
@ 6ES7 195-3AA00-0YAI

B |E general i
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Tableau 1.9 Configuration de l'appareil Polaris a l'aide de TIA

Etape Instructions
Ensuite, double-cliquez sur 'objet Controleur PN dans la vue Réseau pour ouvrir la vue Périphérique.
Figure1.11

T i e e, K - b i - 8
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[ Topologe wew | b, Wwvmsst visse | Dowcn s || Opiicnn
BIEL L FIELT &[] Wt om0 =
L TI— e {
u - P b -
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e (S = g B
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AE——— ;
2 “[E
6 Prieeiens !
T Cot mpsend B oy :
E
= £ : 0 = - i
Drag and drop the T e o pr—. ¢ - PO D
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Sous Modules de communication\PROFINET\Sous-modules d'interface, double-cliquez sur l'objet Windows
pour ajouter l'interface réseau du contréleur.

Figure 1.12

Drag and drop the interface submodule to
the open slot {or just double click Windows
on right from the catalog)
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Tableau 1.9 Configuration de l'appareil Polaris a l'aide de TIA

Etape Instructions

Double-cliquez sur le module d'interface, puis dans la fenétre du bas, sélectionnez Adresses Ethernet.
Cliquez sur Ajouter un nouveau sous-réseau. Ensuite, définissez 'adresse IP du contrleur dans la
configuration. Ensuite, décochez la case Générer le nom automatiquement et définissez le nom PROFINET
sur pncl.

Figure 1.13
R L —.
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8 )| ET ’iﬁ] l J Edit your IP addresses,
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e e et g i more under the properties
s b — ; s
| LT L T in the device view
it gt o meevn d 0P
L e e LT s—
Waddme | 137 a2 8w eI ~
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' I e 4ty o o T p—
mOHE —— 1
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e | |FEmmem—nss
Dy e | O -
9 Cliquez a nouveau sur l'onglet Vue réseau ou double-cliquez sur Périphériques et réseaux.
Installez les fichiers GSD PROFINET nécessaires en cliquant sur Options->Gérer les fichiers de description
générale de station (GSD). Assurez-vous que les fichiers sont installés correctement. Assurez-vous d'inclure
10 le fichier .omp dans le méme dossier si vous souhaitez disposer d'une représentation graphique de

l'appareil. Le catalogue sera mis a jour apres l'installation des fichiers, qui seront stockés dans la catégorie
« Autres appareils de terrain » dans la vue réseau. La derniére version de TIA prend en charge les fichiers GSD
ou GSX (paquet GSD signé).
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Tableau 1.9 Configuration de l'appareil Polaris a l'aide de TIA

Etape Instructions

Accédez a Options -> Gérer les fichiers de description générale de la station, supprimez ['ancien fichier gsdml
et installez le dernier fichier gsdml. L'installation du nouveau fichier prendra quelques secondes.

Figure 1.14

Manage general station description files
Installed GSDs GSDs in the project

Source path: [ D:Wiasim|GSDMLIRoopa-28-11-24IDeviceDescriptionDiag_20_12_24 | []

Content of imported path

M GsDx | File Versien Language Status Info
B G5DML-VZ . 44-01B1-0024-20241..  W2.44 English Not yet installed PRO...
11
fics
<] i |
ies'
i'ca Delete | | mstall || cancel | [perties.

Une fois le fichier GSDML installé, accédez au catalogue matériel > Autres appareils de terrain ->
PROFINET E/S -> E/S -> sélectionnez 'appareil, puis faites glisser et déposez l'appareil PN dans la fenétre
Appareils et réseau.

Figure 1.15

Options

|

+ | Catalog

|-\:Search:a- |@

[+ Filter Profile:
» [ Fower supplyand distrib...

12 b [i Field devices
« [ Other field devices
b [i Additional Ethernetd...
~ [l PROFINETIO
b [i Drives
» [ Encoders
4 [i Gateway
~ @ o
- [i Hilscher Gesellsc...
~ [ Pus
I frOLARIS

] [i Sensors

» (i PROFIBUS DP
[<] T >

DAPgE
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Tableau 1.9 Configuration de l'appareil Polaris a l'aide de TIA

Etape Instructions

Cliquez sur « non attribué » sur l'image de l'appareil et attribuez-le au contréleur en sélectionnant le nom du
contréleur et le nom du réseau. Une fois la connexion établie, une ligne verte en pointillés devrait apparaitre
entre le contrdleur et l'appareil.

Figure 1.16

Project-branson-demo » Devices & networks

|; Topology view "n—h Network 1
pf Network gj Connections |HI'-\-1I connection |V| w E
PROFINET Driv.._ br. pndevi.._
13 PROFINET Driver POLARIS DAP w
Not assigned
Double-cliquez sur l'appareil pour accéder a la vue de ['appareil et configurer 'adresse IP (si nécessaire) et le
14 nom de l'appareil (sous Propriétés -> Adresses Ethernet) ainsi que les modules (si nous avons un appareil
modulaire).
Faites glisser et déposez les modules en fonction de la machine configurée, c'est-a-dire Advanced ou Core,
comme indiqué ci-dessous : les modules _E sont destinés a la machine Advanced et les modules _M sont
destinés a la machine Core.
Figure 1.17
||||-I1, Network view ||H'|’ Device view | Options l
1 J Device overview | =
Eal
I: ¥ Module > |C‘atal':"~:l
= oemomnieice [ |
» PNHO .
Module1_AWR_E_1 | —
¥-ced moduid ~l|
Module2_ASRR_E _1 = —
15 Module3_ASR_E_1 ~ | @ Modue i
ule i
=———— - [ PolarisModules
Module4_NAWR_E_1
L [l vodule1_avR E

Module7 _MSRR_E 1
Module8_MASR_E _1
Module5_LWR E 1
Modules_HWR_E _1
Maodule9_WRKM_1
Module10_AlarmsLoght_1
Module11_EventLogM_1
Module12_TokenRTCVersi...
Module13_SystemConfig_1

[l vodule1_avm_mM
[l wodulez_AskR_E
[l vodule2_AsRR_M
[l vodules_Ask E
[l vodule3_asR_M L
Il vodules_ navm E T [
[l vodules_NavR_M
[l vodules_LWR E
[l vodules_LWR_I

|_| Modules_HWR_E [
< 111 >
~ ~

. = w | Information

| =om | =
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Tableau 1.9 Configuration de l'appareil Polaris a l'aide de TIA

Etape Instructions
Avant la sélection du module.

Figure 1.18

Project-branson-demo » Ungrouped devices » bransonpndevice [POLARIS DAP]

|E Topology view M Network view Hl'f Device view L Options

i [pororpmiene roves of7] £ B[4 Il Doico overview |

W2 Module ~[Catalog
BT A err— ]

e Fher  profle: [<all> [+
~ (i@ FolarishModules |
Il Module1_AWR_E
Il vodule1_AvwR_M
Il Module2_AsRR_E
Il Modulez_ASRR_M
Il Module3_AsR_E
Il Module3_AsR M
Il Moduled_NAWR_E
Il Moduled_NAWR_M
Il Modules_LvR_E

16

Module9_WRM_1
Module10_AlarmsLogh_1

Module11_EventLoght 1

Il wodules_LWR_
Module 12_TokenRTCVersi..

Il Modules_HVR_E

wuu|e13§ymmcunﬁg Eer T
<] ] 100% = | E3m| Il vodule7_NSRR_E

\'_9, Properties “_!.. Info @) | &/ Diagnostics

De retour dans la vue réseau, assurez-vous que les appareils sont connectés au contrdleur en cliquant avec

17 le bouton gauche de la souris sur « non attribué » sur 'appareil et en sélectionnant le contrdleur. De plus, un
double-clic permet de vérifier que tous les modules ont été configurés et paramétrés correctement dans la
vue de l'appareil.

Cliquez sur 'appareil PROFINET dans la vue réseau et accédez a Propriétés -> Adresses Ethernet pour
18 afficher ses propriétés et définir le nom de l'appareil. Tous les appareils PN doivent avoir un nom d'appareil
unique. Le nom de l'appareil doit correspondre au nom de |'appareil physique.

Lorsque le contréleur E/S commence a communiquer avec |'appareil E/S, il trouve |'appareil par son nom et
définit automatiquement l'adresse IP sur cette valeur configurée a 'aide du DCP PROFINET, sauf si vous
désactivez la définition automatique du nom via le contréleur.

Figure 1.19

Project-branson-demo » Devices & networks

E Topology view ||.—h Network \

=

1 10 system: PROFINET Driver_1._PROFINET Driver PROFINET 10-System (100) [

& Netwark u Connections |HI'-\-1I connection

19 PROFINET Driv... bransonpndevi...
PROFINET Driver FOLARIS DAF
FROFIMET Driver

--------- PROFINET Driver_1 PROFI.. Sh= = sesesrsess
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Tableau 1.9 Configuration de l'appareil Polaris a l'aide de TIA

Etape Instructions

Enregistrez et compilez la configuration matérielle du projet en sélectionnant le contréleur dans la vue
réseau, comme indiqué. Cela créera un fichier XML de configuration de projet qui sera utilisé pour
l'importation dans l'outil de contréleur PROFINET ou pour le flashage dans I'API. Si vous double-cliquez sur
le fichier généré pour la fenétre de journal, l'emplacement du fichier s'ouvrira automatiquement dans
l'explorateur de fichiers.

Figure 1.20

Peoject Idit View et Orline Optiors Took Wiedow Help
G S swmppea @ N W D :
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e, | [ Topology view | db, Network iew | Device
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g Oeline acoeic =Station_ 1 PROFINET I0-Sy =i
» g Card BeaderUsE me

Compile

= _] Frojecs
[ Aol rere dewice
by Dt & natsels
LT RIS
b g Cemman date

Select

20 controller

:
[ Genaral I Crossaafarences I Compile ]
Compdling completed (mods: O wamings: 1)

1 |Path Descrphan Gow |7
. = PuDriver_1
1 ~ Hardware configuration Double click here to open
L » Station_1 configuration file location
[ = PCSmtion
L w PN Driver_1
L « FROFINETinte
[ The device replacedent without exchangesble medium functe.

Li]

L

(Teme

ERERLTL
31916 PM
21916 P
31916 P
3916 PM
1916 PN
e
FAGAEPM
A6 PN

YWY
-

Configurstion XML Sl hes been generated under ClisersFICL.
Compiling completed (emrors: 0; wamings: 1}

uoannonno;
_o-_-.n.._.ng

Importez le fichier XML généré dans Profinet Commander ou dans tout outil de test PROFINET pour travailler
avec le périphérique PROFINET.

Figure 1.21

E PROFINET Commander - licensed version - C\U fath\Doc omation\Project-b demo\AdditionalFiles\PNDriver\PROFINET Driver_1.PROFINET Dri... - [m] x
File Edit Tools Help

[L import Q Emwsel Read l: R/W Data @ NIC Selection: [3_ASIX USB to Gigabit Ethernet Family Adapter / Ethernet 5(Down) v| @ Device Diagnostic
™ Config L d Diagnostic Record(s) Controller Device Offline

@
RefreshNICs ° R
Select Mode: Run Stop / Offline un

O Stop

Navigation Devices (double click output cell for changing outputs)

=] Device Name |Input |Status ‘Dutput ‘ Status
-§8 (01) bransonpndevice = e | | |

H (0) bransonpndevice .

H (9) Weld_Recipe_Management_1

H (10) Alarm_Logs_ Module_1

 (11) Event_Logs_Module_1

H (12) Token_RTC_Verison_Counter_1

H (13) System Configuration Import And Export Mod

H (3) Active Stack Recipe E_1

H (2) Active Suspect Reject Recipe E_1 Ll | - 0l

H (1) Active Weld Recipe E_1 Pl

[ (8) Historic Weld Result E_1 Property Name Property Value

H (7) Last Weld ResultE_1 PROFINET Controller Name br: devi
(1) Last Weld Result E1 IP Address 192.168.1.50

H (6) Non Active Stack Recipe E.1 subnet Mask 255.255.255.0

 (5) Non Active Suspect Reject Recipe E_1 i e 192.168.150

- Bl (4) Non Active Weld Recipe E_1

21

Information and Alarms (double click below to clear)

Thu May 15 15:52:26 2025 GSDML file was read for device: 1, device alarm data was added
Thu May 15 15:52:22 2025 File Import was successful, click operate to start controller
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1.9 Traitement des données cycliques

1.9.1 Données de sortie vers le controleur E/S

Tableau 1.10  Données de sortie vers le contréleur E/S

Description Octet de début Octet de fin

STATO (mot d'état 0) 1 2

STAT1 (mot d'état 1) 3 4

STAT2 (Mot d'état 2) 5 6

Numéro de recette active 7 8

Amplitude 9 12
Courant 13 16
Phase 17 20
Fréquence 21 24
Amplitude demandée 25 28
Temps 29 32
Puissance 33 36
Energie 37 40
Force 41 44
Vitesse 45 48
Distance Absolue 49 52
Distance D'effondrement 53 56
Alarme active 57 60
Mot d'état personnalisé 1 61 64
Mot d'état personnalisé 2 65 68
Mot d'état personnalisé 3 69 72
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1.9.1.1 Mot d'état 0

Tableau 1.11 Mot d'état0

Bit Nom de la fonction Description
0 Arrét d'urgence actif 1=Arrétd'urgence actif
1 Réservé -
2 Réservé -
3 Réservé -
4 Réservé -
5 Réservé -
6 Réservé -
7 Réservé -
8 Réservé -
9 Réservé -
10 Réservé -
11 Réservé -
12 Réservé -
13 Réservé -
14 Réservé -
15 Réservé -
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1.9.1.2 Mot d'état 1

Tableau 1.12 Motd'état1

Bit Nom de la fonction Description
0 Réservé -
1 Réservé -
2 Réservé -
3 Réservé -
4 Réservé -
5 Réservé -
6 Réservé -
7 Réservé -
8 Réservé -
9 Réservé -
10 Etat Prét 1=Ultrasons désactivés et
le systeme est prét
11 Ultrasons actifs 1=Ultrasons actifs

Fin du cycle de soudage

12 1=Fin de cycle sans erreur
sans erreur
13 Réservé -
14 Effacement de la mémoire L - Le (;Jecalage,(je,
mémoire sera réglé sur 0
15 Effacement de ['actionneur 1=laremise a zéro de

['actionneur est activée
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1.9.1.3 Mot d'état 2

Tableau 1.13 Mot d'état 2

10

11

12

13

14

15

Bit

Nom de la fonction

Cycle en cours

Recherche de sonotrode en
cours

Réservé

Maintien actif

Position d'origine
Réservé

Relachement des BP

Alarme générale

Mode de configuration

Réservé
Réservé
Réservé

Post-impulsion ultrasonore
active

Réservé

Balayage de la sonotrode
en cours

Test de sonotrode en cours

Description
1=La soudure est en cours

1=Larecherche de
sonotrode est en cours

1=_Lasonotrode
ultrasonore est active

1=Actionneur en position
d'origine

1 =Les boutons bimanuels
sont relachés

1=L'alarme estdéclenchée
par le systéeme.

1 =Ecran de configuration
de l'actionneur actif

1 =La post-impulsion
ultrasonore est active

1=Balayage dela
sonotrode en cours

1 =Test de sonotrode en
cours

32
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1.9.2 Données d'entrée provenant du contréleur E/S

Tableau 1.14 Données d'entrée du controleur E/S

Description Octet de début Octet de fin

Mot de commande 0 1 2
Mot de commande 1 3 4
Mot de commande 2 5 6
Numéro de recette active 7 8
Amplitude de soudure externe 9 10
Mot de comr]‘nande 11 14
personnalisé 1

Mot de comrpande 15 18
personnalisé 2

Mot de commande 19 2

personnalisé 3

1.9.2.1 Mot de commande 0

Tableau 1.15 Mot de commande 0

Bit Nom de la fonction Description

Désactive le

0 Désactivation des fonctionnement des

ultrasons ultrasons pendant le cycle
de soudage.

1 Réservé -

2 Réservé -

3 Réservé -

4 Réservé -

5 Réservé -

6 Réservé -

7 Réservé -

8 Réservé -

9 Réservé -

10 Réservé -

11 Réservé -

12 Réservé -

. p . Pour retarder le début du

Réservé pour le délai de - :

13 A cycle de maintien une fois le
maintien .

cycle de soudage terminé.
14 Réservé -
15 Réservé -
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1.9.2.2 Mot de commande 2

Tableau 1.16

Bit Nom de la fonction Description

Doit étre 1 en conjonction

0 Activer la fonction avec AFCTO,AFCT1ouAFCT2

d'actionneur pour activer la fonction de
'actionneur.

1 Pour exécuter une
fonction d'actionneur

2 spécifique, les bits ACFT Descente de la sonotrode/
doivent étre réglés Serrage de la sonotrode/
conformément au Etalonnage court

3 tableau des fonctions
d'actionneur ci-dessous.

4 Réservé -

5 Réservé -

6 Réservé -

7 Réservé -

8 Réservé -

9 Réservé -

10 Réservé -

11 Réservé -

12 Réservé -

13 Réservé -

14 Réservé -

15 Réservé -

1.9.3 Fonction de l'ensemble vibrant

Tableau 1.17  Fonction de l'ensemble vibrant

Nom de l'étiquette Test Scanner Rechercher
SFCTO 1 0 0
SFCT1 0 1 0
SFCT2 0 0 0
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1.9.4 Fonction de l'actionneur
Tableau 1.18
Nom de l'étiquette Sonotrode abaissée Pince de sonotrode Etalonnage court
AVION 1 1 1
ACFTO 1 0 1
ACFT1 1 0 0
ACFT2 0 1 1
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1.10
1.10.1

Exemples de schémas logiques utilisant des données cycliques

Programme de soudage de base

Le programme ci-dessous exécute un cycle de soudage pour la recette active. La sortie - Local :
1:0.Data.8 alimente un relais DPST externe pour les interrupteurs de démarrage de l'actionneur
Polaris.

Tableau 1.19

Controleur/Identifiants locaux

POLARIS:|.Etat_Prét

POLARIS:|.PB_Release

POLARIS:0.Cycle_Abort
POLARIS:I.Arrét_d'urgence_actif

Local:1:0.Data.8

Manual_Start_Weld

Part_In_Place

Auto_Start_Weld
Manual_Open_Switch
Safety_Systems

Start_Weld_Switch
Interrupteur_Démarrage_Position_Pr
éte
Interrupteur_Démarrage_Position_In
itiale

Manual_Start

Programme de soudage de base

Description

Le systéme POLARIS est prét a
fonctionner.

Déverrouillage du bouton bimanuel -
Les interrupteurs de démarrage
peuvent étre ouverts pendant le cycle
de soudage.

A propos du cycle de soudage.
Les arréts d'urgence sont actifs.
Sortie numérique de 'API.

Lancer manuellement un cycle de
soudage.

La piéce a souder est dans le nid et
préte a étre soudée.

Le cycle automatique lance un cycle
de soudage.

Les commandes manuelles
déverrouillent le bit de l'interrupteur
de démarrage.

Systémes de sécurité autour du
POLARIS et de la machine.

Verrouiller/déverrouiller le bit
Start_Weld_Switch pour fermer les
interrupteurs de démarrage externes.

Bit Ready_Position_Start_Switch
pour fermer les interrupteurs de
démarrage externes.

Bit Home_Position_Start_Switch
pour fermer les interrupteurs de
démarrage externes.

Interrupteur manuel pour fermer
l'interrupteur de démarrage.

Logique

1=POLARIS est en état de prét

1=Les interrupteurs de démarrage
peuvent étre ouverts

1=Interrompt le cycle de soudage
1=Arrét d'urgence actif

1=24VCC

1=Démarrer le cycle de soudage

1=La piéce est préte

1=Démarrer le cycle de soudage

1 =Déverrouiller Start_Weld_Switch

1 =Condition de sécurité pour faire
fonctionner POLARIS

1=Interrupteur de démarrage de
soudage actif

1=Interrupteur de démarrage en
position préte actif

1=Interrupteur de démarrage en
position initiale actif

1=Démarrage manuel actif

36
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1.10.2

Programme de passage en position préte

Le programme ci-dessous déplace le chariot en position de préparation avant le soudage. La
sortie - Local : 1:0.Data.8 alimente un relais DPST externe pour les interrupteurs de démarrage de

['actionneur Polaris.

Tableau 1.20

Controleur/Identifiants locaux

POLARIS:|.Etat_Prét

POLARIS:O.Aller_Position_Préte

POLARIS:I.Position_préte

POLARIS:I.Arrét_d'urgence_actif

Local:1:0.Data.8

Position_préte_manuelle

Interrupteur_démarrage_position_pr
éte

Auto_Position_Préte

Manual_Open_Switch

Safety_Systems

Programme de passage en position préte

Description

Le systéme POLARIS est prét a
fonctionner.

Passer en position Préte -
Commandes pour envoyer la
sonotrode ultrasonore en position
Préte lorsque les interrupteurs de
démarrage sont fermés.

Position préte - La sonotrode
ultrasonore est en position préte.

L'arrét d'urgence est actif.
Sortie numérique de l'API.

Lancer manuellement le passage en
position préte.

Verrouiller/déverrouiller le bit
Start_Switch pour fermer les
interrupteurs de démarrage externes.

Le cycle automatique lance le
passage en position préte.

Déverrouillage manuel.

Systemes de sécurité autour du
POLARIS et de la machine.

Logique

1=POLARIS est en état de « Prét »

1= Configurer pour envoyer la
sonotrode ultrasonore en position
préte

1 =Sonotrode ultrasonore en
position préte

1=Arrét d'urgence actif

1=24VCC

1=Démarrer le mouvement vers la
position

1 =Interrupteur de démarrage actif

1=Démarrer le mouvement vers la
position

1 =Déverrouiller Go_Ready_Position
et Ready_Position_Start_Switch

1 =Condition de sécurité pour souder

BU-4001429FR REV. 01
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1.10.3 Programme de réinitialisation, de désactivation des ultrasons, de recherche

du contact avec la piece, de recherche de fréquence
L'exemple ci-dessous illustre l'utilisation de messages implicites pour réinitialiser les alarmes,

désactiver les ultrasons pendant une soudure (soudure a sec), activer une recherche de fréquence
et activer la détection du contact avec la piece.

Tableau 1.21
fréquence

Réinitialiser, désactiver les ultrasons, rechercher le contact avec la piece, programme de recherche de

Controleur/Etiquettes locales
Réinitialiser
POLARIS:O.Réinitialiser_Alarme
Disable_Ultrasonics
POLARIS:0.Désactiver_U_S

Set_Part_Contact

POLARIS:O.Activer_Fonction_Actionn
eur

Démarrer_Recherche_Fréquence

POLARIS:0.Activer_Fonction_Empile
ment

Description

Efface et réinitialise les alarmes
POLARIS.

Efface et réinitialise les alarmes
POLARIS.

Désactiver les ultrasons pendant le
cycle de soudage.

Désactiver les ultrasons pendant le
cycle de soudage.

Activer la recherche du contact avec
la piece.

Activer la recherche du contact avec
la piece.

Recherche ultrasonique active.

Recherche ultrasonique active.

Logique

1 = Effacer les alarmes

1 = Effacer les alarmes

1 =Désactiver les ultrasons

1 =Désactiver les ultrasons

1 =Activer la recherche du contact
avec la piece

1 =Activer la recherche du contact de
piéce

1=Recherche par ultrasons active

1 =Recherche ultrasonique active

38
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1.11  Traitement des données acycliques dans Profinet

Dans cette machine de soudage par ultrasons, la communication de données acycliques via
PROFINET est utilisée pour le paramétrage, les diagnostics et la configuration. Cette
communication s'effectue via l'acces aux données d'enregistrement, en utilisant 'adressage basé
sur des index tel que défini dans le fichier GSDML de |'appareil.

La lecture des données de paramétrage d'un module ne nécessite aucun privilege particulier et
peut étre effectuée sans définir de jeton. Cependant, pour écrire ou modifier des parametres, un
jeton doit d'abord étre défini. Ce mécanisme de jeton est utilisé pour gérer le controle d'acces, en
veillant a ce que seul un utilisateur ou un contréleur autorisé disposant du jeton puisse modifier
les données de configuration sur le module. L'obtention du jeton confére des privileges d'écriture,
ce qui permet a l'utilisateur d'effectuer en toute sécurité des mises a jour des paramétres.

1.11.1  Définir le jeton de bus de terrain

Le jeton de bus de terrain détermine quelle interface - locale (IHM Polaris) ou distante (via la
messagerie explicite PROFINET) - contréle les paramétres de recette et de configuration.

+ Lorsque la valeur du jeton est définie sur0, I'l[HM Polaris a un contrdle total sur les parametres et les réglages du
systeme. Dans cet état, tous les messages entrants a distance (par exemple, provenant du contréleur) sont ignorés, ce
qui garantit un acces uniquement local.

« Lorsque la valeur du jeton est définie sur 1, le contr6le est accordé au contréleur distant via des messages explicites.
L'IHM Polaris passe en mode lecture seule, ce qui permet la surveillance mais empéche les modifications locales.

La valeur actuelle du jeton de bus de terrain est toujours affichée dans le pied de page de ['lHM
Polaris, ce qui permet de visualiser clairement le mode de contréle actif.

Figure 1.22 Jeton de bus de terrain
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1.11.2

1.11.3

Structure des modules

+ Lesysteme se compose de 11 modules, chacun ayant une valeur d'index unique.
« Cesindex sont utilisés pour lire ou écrire des données de paramétres via des services de communication acycliques.

Tableau 1.22  Accés aux paramétres basé sur l'index

Type d'opération Valeur d'index utilisée Description

Lire/écrire tous les parametres d'un

Lire/écrire tous les paramétres 1
module.

Lire/écrire un paramétre spécifique

Lecture/écriture d'un seul paramétre  >1 . .
en fonction de son index.

Utilisé pour envoyer le numéro
Derniére valeur d'index du module d'instance avant de lire un module a
instances multiples.

Définir le numéro d'instance (pour les
modules a instances multiples)

Pour accéder aux données, le contréleur envoie une requéte avec les champs suivants :
. API

+ Fente
+ Sous-emplacement
+ Index

+ Longueurde lecture

Reportez-vous au fichier GSDML pour connaitre la correspondance entre les valeurs d'index et
leurs modules et paramétres correspondants.

Services d'acces aux données d'enregistrement

Utilisé pour lire les parameétres des modules.
«  Champs envoyés par le contrdleur :

API

Emplacement

Sous-emplacement

Index

Longueur de lecture
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1.11.4 Lire les données d'enregistrement pour les modules actifs

Les données sont directement lisibles a l'aide du service Lire ['enregistrement.
1. Saisissez le numéro d'index dans le champ prévu a cet effet.

2. Indiquez la longueur des données a lire ; reportez-vous au fichier GSDML.

3. Cliquez sur le bouton Lire l'enregistrement.

4. Lasection Lire les données affichera les données de sortie récupérées.

Figure 1.23 Lire les données d'enregistrement pour les modules actifs
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1.11.5 Lire les données d'enregistrement pour les modules non actifs ou multi-
instances

« Ces modules peuvent ne pas inclure de données spécifiques a l'instance dans la requéte Lire l'enregistrement.

« Le contrdleur doit d'abord sélectionner le numéro d'instance a l'aide d'une requéte Ecrire un enregistrement (voir ci-
dessous), puis d'une requéte Lire un enregistrement.

Figure 1.24 Lire les données d'enregistrement pour les modules non actifs ou a instances multiples
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1.11.6

1.11.6.1

Service d'écriture d'enregistrement

Utilisé pour écrire des données de parametre dans un module ou pour spécifier un numéro
d'instance lorsqu'il s'agit de modules a instances multiples.

Ecrire des données d'enregistrement pour les modules a instance unique

« Champsenvoyés:
API
Emplacement
Sous-emplacement
Index
Longueur d'écriture
Charge utile de données
1. Saisissez le numéro d'index dans le champ prévu a cet effet.

Saisissez les données dans le champ d'écriture des données illustré dans la figure ci-dessous. Reportez-vous au fichier
GSDML pour connaitre les paramétres.

3. Appuyez sur le bouton « Ecrire l'enregistrement » pour enregistrer les données saisies manuellement sur ['appareil.

Figure 1.25 Ecrire des données d'enregistrement pour les modules 3 instance unique
"] il hassomah e ittt ettt Tt tmosbubablismslsbet e AR MR oo LSRN D
Foe iy BB Acycic RasdWite Raconl Oty - =] *
L g i i) . ; ox Duagrrnas
™ el ] - o i )| Irsdun Qs Mead ezl i
ks R Vg idecimd £ 0- 3270 [ 123 Dlose .
(Mmigatisn g Bats fhesd Nt L s il - Resiad Bt e L
= FRDA r atug
=
w . —
w W |
w W
w |
=
=
- Fonssl Dl s pl o
#
=
.
"
(3 Sep3
w W | .
o . z
‘---:.___ Etape 1
.

drigram (der el
IEIJ— :ﬂ, [ =] tvden peend LISy T

Wit Msvassl Dot hew] Wit Lamgih |slscma] | E ﬁmz

Fusaon |1BAFTH | T il e | BM TS I

mmmum[ Saqrate A bd) |

Snalloion Dude OAMZ) (20239213 |13 =

BU-4001429FR REV. 01 43



BRANSON

1.11.6.2  Ecrire des données d'enregistrement pour les modules a instances multiples

Le méme service d'écriture d'enregistrement est utilisé, avec une légere différence dans la charge
utile de données :

+ Les4 premiers octets de la charge utile représentent le numéro d'instance.

« Celaindique a l'application les données de l'instance auxquelles il faut accéder.

« Ensuite, une requéte standard de lecture d'enregistrement est utilisée pour extraire les données de l'instance
sélectionnée.

Figure 1.26 Ecrire des données d'enregistrement pour les modules multi-instances
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Ce mécanisme garantit que plusieurs instances du méme module peuvent étre adressées et gérées
individuellement, méme lorsqu'elles ne transmettent pas activement de données.
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1.12 Enregistrements I&M dans PROFINET

Dans PROFINET, les enregistrements 1&M (Identification and Maintenance - identification et
maintenance) sont un moyen standardisé de stocker des informations essentielles sur un appareil
et d'y accéder. Ces enregistrements permettent aux utilisateurs et aux systemes d'identifier, de
configurer et de gérer les appareils tout au long de leur cycle de vie, de l'installation a la
maintenance.

Les enregistrements 1&M sont particulierement utiles pour la gestion des actifs, les diagnostics et
la tracgabilité dans les environnements d'automatisation industrielle. Ils sont stockés directement
sur l'appareil et peuvent étre lus ou écrits a l'aide d'outils d'ingénierie ou de logiciels de
diagnostic.

Tableau 1.23  Enregistrements I&M

Enregistrement Nom Acceés Description

Nom du fabricant,
identifiant de commande,

1&MO Identification de l'appareil ~ Lecture seule < P
version du matériel/
logiciel, numéro de série.
Informations sur la

1&M1 Fonction et emplacement Lecture/Ecriture fonction de 'appareil et

son emplacement
physique ou logique.

i Date et heure de
1&M2 Date d'installation Lecture/Ecriture l'installation. Utile pour la
gestion du cycle de vie.

Champ libre pour les
informations ou les notes

Lecture/Ecriture définies par l'utilisateur
(par exemple, les journaux
de maintenance).

Informations

1&M3 . .
complémentaires
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1.12.1  Lecture et écriture des enregistrements I&M (1&MO0 a 1&M3)

Cette section décrit les étapes a suivre pour lire et écrire des données d'identification et de
maintenance (I&M) sur un appareil PROFINET a l'aide de PROFINET Commander. Les
enregistrements pris en charge comprennent I&MO (lecture seule) et 1&M1 a 1&M3 (lecture/écriture
en fonction des capacités de l'appareil).

1.12.1.1  Lecture des enregistrements 1&M

Pour lire les enregistrements 1&M d'un appareil PROFINET connecté, suivez les étapes ci-dessous :
1. Sélectionner le type d'enregistrement

Dans le menu déroulant, choisissez le type d'enregistrement 1&M souhaité (par exemple, AFF3/45043 1&M1, I1&M2 ou
1&M3). Notez que I&MO est en lecture seule.

2. Cliquez sur « Lire l'enregistrement »
Appuyez sur le bouton Lire l'enregistrement pour extraire les données 1&M sélectionnées de l'appareil.
3. Afficher les données extraites

Les données lues s'afficheront dans la zone d'affichage des données prévue a cet effet. Vérifiez les valeurs pour vous
assurer que les informations de |'appareil sont correctes.

Figure 1.27 Lecture des enregistrements I&M

"] EATMTRAIE] - BBl SR - LTS LT Lo T P T AL oSS oS W LBl oAbl T A B PO M LT L ot Wl LT

o e T DB Acyche RuadWirie Recesd Dipects - o =
b gl Addre |decimall TR e n
- AFFO/M0R0 LMD [Vendor 10, PR/SW e, #ic) -

" Outptl b 5041 LM [Fusefion and Location {w—itablel]

AFFEAE5042 IGME [Dunte
Fail Duna (]

ATTAARS IRM [y

AFFS/ 85045 I&MS [Extra Diata)

5o Sgantifer | St bevel rotaiie |
COOAITAT [npertedidemtrticationDiats for one ot

001495 RealdertificationDiats for are dot 5tm2

.

1

CO0AEH12 Dhagraarit i dharsed coding fis oo 1ot
TR N1 ) Chiagpracin i sl soclingp dor ooe ot
OO0/ 4164 Diagrecem, Mainterance, Gusidfied mnd Stahn for one ikt
L AR Ml eass r tevpe el o 4 e @i B e skl
Read Dota rveription COTIATIGS NLsntnancs e in dhanss ¢ocng 100 o 101
IR/ 49 1 Mlaintemance nequined in ofl-codigs for or ot
CON4G1T Mairtersance demarsbed in ol cosdng bor one slst

AR il | Mgl st telaton beesl seonds

FO00/ 37144 Expectedidentricaionliets o1 one A

Step3

| %

Addrer [decimal]
[JE.‘I‘

ﬂ_,I'w'| =l (] Waine Recond

Werite Macmesl Dt [t ‘Wit Length (decimal]

Wreatde 1M Functon
Fanction (IBMT: ——— Ad ks (AT |

chonsifies TAMIT: | Sgranare 1A

lestsllation Duie IBMZ: (20250013 <[ 1509 2]

46 BU-4001429FR REV. 01



BRANSON

1.12.1.2

Ecriture des enregistrements I1&M
Pour écrire des enregistrements 1&M1, 1&M2 ou I&M3 sur l'appareil, procédez comme suit :
1. Sélectionnez le type d'enregistrement

Dans le menu déroulant, choisissez un enregistrement inscriptible :
+ |&M1 (Fonction et emplacement)

« I&M2 (Date d'installation)

+ |1&M3 (Informations complémentaires)

2. Remplir les champs modifiables
Remplissez les champs appropriés en fonction du type d'enregistrement I&M sélectionné :
1&M1

« Fonction : saisissez la fonction ou le role de l'appareil (par exemple, « Moteur du convoyeur »).
+ Identifiant d'emplacement : indiquez l'emplacement physique ou logique (par exemple, « Zone 3A »).

1&M2

+ Date d'installation: saisissez la date et l'heure d'installation dans le format correct (généralement AAAA-MM-JJ
HH:MM:SS).

1&M3
« Informations supplémentaires : saisissez toute information supplémentaire ou descriptive pertinente pour l'appareil.
3. Cliquez sur « Ecrire l'enregistrement »

Appuyez sur le bouton « Ecrire l'enregistrement » pour transmettre les données a 'appareil et les y
stocker.

4. Vérifier les données écrites
Utilisez la fonction Lire l'enregistrement pour confirmer que les valeurs ont été écrites
correctement et qu'elles sont bien reflétées sur 'appareil.

Figure 1.28 Ecriture des enregistrements I1&M
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1.13  Diagnostics

La fonction de diagnostic de PROFINET permet aux utilisateurs de surveiller 'état de
fonctionnement des appareils connectés et d'identifier tout probléme potentiel. L'exemple illustre
['utilisation de PROFINET Commander ; vous pouvez facilement extraire et visualiser les données
de diagnostic pour faciliter les activités de dépannage et de maintenance.

1.13.1  Etapes pour lire les diagnostics dans PROFINET Commander

Suivez les étapes ci-dessous pour lire les informations de diagnostic d'un appareil PROFINET :

1.

Sélectionnez le module DAP

Dans l'arborescence des appareils, sélectionnez le module DAP (Device Access Point), généralement répertorié comme
Module 0.

Ouvrez la fenétre Diagnostics
Cliquez sur le bouton « Lire le diagnostic » situé dans la barre d'outils principale pour ouvrir la fenétre Diagnostics.
Lancer la lecture des diagnostics

Dans la fenétre Diagnostics, cliquez sur le bouton «Lire les diagnostics » pour extraire les données de diagnostic
actuelles de l'appareil sélectionné.

Afficher les informations de diagnostic

Les informations de diagnostic s'afficheront dans la fenétre.

Fermer la fenétre Diagnostics

Apres avoir examiné les données de diagnostic, cliquez sur le bouton « Fermer » pour quitter la fenétre Diagnostics.

Figure 1.29 Etapes pour lire les diagnostics dans PROFINET Commander
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1.13.2 Alarmes de processus dans PROFINET

En outre, les appareils PROFINET peuvent informer activement le controleur ou l'outil d'ingénierie
des événements critiques a l'aide du service d'alarmes de processus.

« Lorsqu'une condition d'alarme de processus est détectée (par exemple, un défaut, une erreur ou un état de
fonctionnement anormal), I'appareil génére automatiquement une alarme de processus.

« L'alarme de processus est envoyée de maniére asynchrone au contréleur ou a l'outil de diagnostic pour avertir les
opérateurs du probleme.

« Cesalarmes contribuent a garantir une détection plus rapide des défauts et facilitent le dépannage en temps réel.

Les alarmes de processus sont généralement déclenchées par des conditions spécifiques a l'appareil et
sont définies dans le fichier GSDML de |'appareil.

Référence au fichier GSDML

Pour interpréter correctement les messages de diagnostic et les codes d'alarme de processus,
reportez-vous au fichier GSDML (General Station Description Markup Language) de l'appareil.
Le fichier GSDML contient :

« Lesdéfinitions des structures d'alarmes de diagnostic.
« Les définitions des structures d'alarmes de processus.
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1.14  Diagrammes de synchronisation des E/S

1.14.1 Durée de cycle typique ; aucune alarme

Figure 1.30 Durée de cycle typique ; aucune alarme
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Tableau 1.24  Durée de cycle typique ; aucune alarme

Marqueurs d'événements

Phase Définition
Début Fin
0 Position préte Démarrage Le systéme est en état de veille. Le cycle n'a pas été lancé.
. . Le cycle a été lancé. L'actionneur abaisse la sonotrode
1 Démarrage Déclenchement - '~ -
ultrasonore jusqu'a la piece.
Démarrage de La sonotrode ultrasonore entre en contact avec la piéce et
2 Déclenchement laminuteriede  déclenche le mode de soudage par ultrasons. Les ultrasons sont
maintien activés jusqu'a ce que le mode de soudage soit terminé.
Démarrage de Fmidu. Le mode de soudage par ultrasons est terminé et la minuterie de
. - maintien/ L . .
3 la minuterie de Retour de maintien démarre. La sonotrode ultrasonore maintient le contact
maintien lacti avec la piece jusqu'a la fin du temps de maintien.
actionneur
. Le temps de maintien est écoulé et l'actionneur rameéne la
Findu - " \ . .
R - sonotrode ultrasonore en position de « Prét ». Aprés avoir atteint
maintien/ Position de s p . \ DA
4 p . la position de préparation, le systeme revient a l'état de
Retour de préparation p on. L d . d
I'actionneur préparation. Le temps de maintenance est de 75 ms avant que

['état Ready_State ne passe a true.
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1.14.2  Cycle avec alarme générale ; réinitialisation de l'alarme non requise

Si l'option Systéme/Configuration/Gestion des alarmes - Réinitialisation requise n'est pas activée
et qu'une alarme se déclenche, le systéeme passe a |'état Prét lorsque la sonotrode ultrasonore
revient et atteint sa position Prét. La sortie d'alarme générale passe de 1 a 0 lorsque la sonotrode
ultrasonore atteint la position préte. La sortie Cycle OK sera a 0.

Lorsque Réinitialisation requise est désactivé dans 'écran de configuration des alarmes,
['ID_de_la_derniere_alarme_active n'est pas disponible.

Figure 1.31 Cycle avec alarme générale ; réinitialisation de l'alarme non requise
. Held Timer Hold End/ Ready
Start Trigger Start Actuator Return Position

Start Weld Cycle o %

1
Ready State m

Ultrasonics Active 0

Cycle Active 0

~
-%\_S_______.____

| |
General Alarm o | |
L T 1 1
1 | I I
Cycle OK 7 | | |
| | | |
_ | | I
Hold Active 0 | | |
L l : | | I
| | | V

Home Position m
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1.14.3  Cycle avec alarme générale ; réinitialisation de l'alarme requise

Si l'option Systéme/Configuration/Gestion des alarmes - Réinitialisation requise est activée et
qu'une alarme se déclenche, le systeme ne revient pas a l'état Prét tant que l'entrée
Réinitialisation n'est pas activée. La sortie Alarme générale passe de 1 a 0 lorsque la réinitialisation
est effectuée. La sortie Cycle OK sera a 0.

Figure 1.32 Cycle avec alarme générale ; réinitialisation de |'alarme requise

) Hold Timer Hold End/ Ready
Start Trigger Start Actuator Return Position

|
I
|
Start Weld Cycle a %
1 I
|

Ready State V
I
Ultrasonics Active 0 : V A
| | |
Cycle Active 0 I l// %/// //V / %V/ /A
General Alarm 0 ! ! /}/A
| |
|

Cycle OK 77
I
|
|
|

Hold Active 0
1

Home Position //?] l l V

Reset Alarm T One-Shot
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Chapitre 2: Données acycliques

2.1 Modulesetattributs ..........ciiiiiiiiiiiiiii it i iiieiiertenrnnecnasnnanns 54
2.2 Module de recette de soudage active (linstance) .........ccviiiiiiiiiiiiieernnnnns 55
2.3 Module de recette suspecte et de rejet active (linstance) ...........coviiiiiiiinnan, 60
2.4 Module de recette d'ensemble vibrant actif (Linstance) ...........cciiieiiinnn... 65
2.5 Module de recette de soudure non active (1 000instances) ......covevveeveeneennenns 66
2.6 Module Suspect et Rejet non actif (1000instances) ..........cccviiiiiinnnnnnnnnn. 71
2.7 Module de recette d'ensemble vibrant non actif (1 000 instances) .............ccvvn.. 76
2.8 Module des résultats de la derniére soudure (1instance).......ccovviveiiernnennenns 77
2.9 Module d'historique des résultats de soudage (200 000 instances)........coevveeennnn 79
2.10 Module de gestion des recettes de soudage (Linstance)..........c.ovvivviiiinnnennnn 81
2.11 Module Journaldes alarmes (Linstance) .........covviiiernnreneroneeneeneeanenns 82
2.12 Module Journal des événements (1instance).......ccoviiviiierinereneenernneeneens 83
2.13 Module Compteur de version RTC du jeton (linstance) ............cccvviiiennnnnn. 84
2.14 Importation et exportation de la configuration du systéeme (1linstance) ............... 85
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2.1 Modules et attributs

Les identifiants de module et d'attribut pour les données acycliques sont répertoriés ici.

Tableau 2.1 Modules disponibles et numéro d'emplacement

Emplacement Nom du module Nombre d'instances

1 Module de recette de soudage actif 1

2 Module de recette actif pour les piéces suspectes et rejetées 1

3 Module de recette d'ensemble vibrant actif 1

4 Module de recette de soudage non actif 1000

5 Module de recette de piéces suspectes et rejetées non actif 1000

6 Module de recette d'ensemble vibrant non actif 1000

7 Module des derniers résultats de soudure 1

8 Module d'historique des résultats de soudage 200 000
9 Module de gestion des recettes de soudage 1

10 Module de journal des alarmes 1

11 Module de journal des événements 1

12 Module de compteur de version RTC du jeton 1

Module d'importation et d'exportation de la configuration

13 du systeme
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2.2 Module de recette de soudage active (1 instance)
Le module Recette de soudure active contient tous les paramétres de la recette actuelle ou active.

Tableau 2.2 Module de recette de soudage active (1 instance)

Empl Sous-

acem emplace Index Nom de l'attribut Jgs:gees Tzicl::tesn Accés d'acIistla |:1eneur Unité
ent ment

541 R/W Avancé
1 1 1 Tous les attributs -

358 R/W Principal
1 1 2 RecipeNumber INT32 4 R Les deux
1 1 3 WeldRecipeVerNumber INT32 4 R Les deux
1 1 4 WeldRecipeName CHAINE 51 L/E Les deux
1 1 5 WeldMode INT32 4 L/E Les deux
1 1 6 ModeValueTime REEL 4 L/E Les deux
1 1 7 ModeValueEnergy REEL 4 R/W Les deux
1 1 8 ModeValuePeakPower REEL 4 R/W Les deux
1 1 9 ValeurModeDétectionMasse REEL 4 L/E Les deux
1 1 10 ValeurModeDistanceAbsolue REEL 4 R/W Avancé
1 1 11 ValeurModeDistanceRepli REEL 4 R/W Avancé
1 1 12 IsSaved BOOL 1 L/E Les deux
1 1 13 CycleCount INT32 4 R Les deux
1 1 14 CyclesOK INT32 4 R Les deux
1 1 15 RejectCount INT32 4 R Les deux
1 1 16 SuspectCount INT32 4 R Les deux
1 1 17 BatchSetupEnable BOOLEEN 1 L/E Les deux
1 1 18 BatchAlarmEnable BOOL 1 L/E Les deux
1 1 19 BatchCounter UINT32 4 R Les deux
1 1 20 BatchCountLimit UINT32 4 R/W Les deux
1 1 21 ID de lot CHAINE 16 L/E Les deux
1 1 22 ActuatorType INT32 4 R Les deux
1 1 23 WeldPressure REEL 4 L/E Avancé
1 1 24 Pression de maintien REEL 4 L/E Avancé
1 1 25 Débit REEL 4 L/E Avancé
1 1 26 Temps de maintien REEL 4 L/E Les deux
1 1 27 MaxWeldTimeOut REEL 4 R/W Les deux
1 1 28 WeldAmplitude UINT32 4 R/W Les deux
1 1 29 NumAmpSteps UINT32 4 R/W Les deux
1 1 30 AmplitudeStepAt INT32 4 R/W Les deux
1 1 31 AmplitudeStepValuel REEL 4 R/W Les deux
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Tableau 2.2 Module de recette de soudage active (1 instance)

Iasglr:: ersn(:;::;:e Index Nom de ['attribut JZE:::S Tzicl::tesn Acces d'acIi):) %eneur Unité
ent ment

1 1 32 CiblePasAmplitudel UINT32 4 R/W Les deux
1 1 33 AmplitudeStepRampl REEL 4 R/W Les deux
1 1 34 AmplitudeStepValue2 REEL 4 R/W Les deux
1 1 35 CiblePasAmplitude2 UINT32 4 R/W Les deux
1 1 36 AmplitudeStepRamp2 REEL 4 R/W Les deux
1 1 37 AmplitudeStepValue3 REEL 4 R/W Les deux
1 1 38 CiblePasAmplitude3 UINT32 4 R/W Les deux
1 1 39 AmplitudeStepRamp3 REEL 4 R/W Les deux
1 1 40 AmplitudeStepValue4 REEL 4 R/W Les deux
1 1 41 CiblePasAmplitude4 UINT32 4 R/W Les deux
1 1 42 AmplitudeStepRamp4 REEL 4 R/W Les deux
1 1 43 AmplitudeStepValue5 REEL 4 R/W Les deux
1 1 44 CiblePasAmplitude5 UINT32 4 R/W Les deux
1 1 45 AmplitudeStepRamp5 REEL 4 R/W Les deux
1 1 46 AmplitudeStepValue6 REEL 4 R/W Les deux
1 1 47 CiblePasAmplitude6 UINT32 4 R/W Les deux
1 1 48 AmplitudeStepRamp6 REEL 4 R/W Les deux
1 1 49 AmplitudeStepValue7? REEL 4 R/W Les deux
1 1 50 CiblePasAmplitude7 UINT32 4 R/W Les deux
1 1 51 AmplitudeStepRamp7 REEL 4 R/W Les deux
1 1 52 AmplitudeStepValue8 REEL 4 R/W Les deux
1 1 53 CiblePasAmplitude8 UINT32 4 R/W Les deux
1 1 54 AmplitudeStepRamp8 REEL 4 R/W Les deux
1 1 55 AmplitudeStepValue9 REEL 4 R/W Les deux
1 1 56 CiblePasAmplitude9 UINT32 4 R/W Les deux
1 1 57 AmplitudeStepRamp9 REEL 4 R/W Les deux
1 1 58 ValeurPasAmplitudel0 REEL 4 R/W Les deux
1 1 59 CiblePasAmplitudel0 UINT32 4 R/W Les deux
1 1 60 AmplitudeStepRamp10 REEL 4 R/W Les deux
1 1 61 NumPressureSteps UINT32 4 R/W Avancé

1 1 62 PressureStepAt INT32 4 R/W Avancé

1 1 63 PressureStepValuel REEL 4 L/E Avancé

1 1 64 PressureStepTargetl UINT32 4 R/W Avancé

1 1 65 PressureStepRampl REEL 4 L/E Avancé
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Tableau 2.2 Module de recette de soudage active (1 instance)

:cn;z: e:::;g;e Index Nom de l'attribut Jgg:gees Tzicl::tesn Accés d'acIi¥> ﬁ\eneur Unité
ent ment

1 1 66 PressureStepValue2 REEL 4 R/W Avancé

1 1 67 PressureStepTarget2 UINT32 4 R/W Avancé

1 1 68 PressureStepRamp2 REEL 4 R/W Avancé

1 1 69 PressureStepValue3 REEL 4 R/W Avancé

1 1 70 PressureStepTarget3 UINT32 4 R/W Avancé

1 1 71 PressureStepRamp3 REEL 4 R/W Avancé

1 1 72 PressureStepValue4 REEL 4 R/W Avancé

1 1 73 CiblePalierPression4 UINT32 4 R/W Avancé

1 1 74 PressureStepRamp4 REEL 4 R/W Avancé

1 1 75 PressureStepValue5 REEL 4 R/W Avancé

1 1 76 PressureStepTarget5 UINT32 4 R/W Avancé

1 1 7 PressureStepRamp5 REEL 4 L/E Avancé

1 1 78 PressureStepValue6 REEL 4 R/W Avancé

1 1 79 PressureStepTarget6 UINT32 4 R/W Avancé

1 1 80 PressureStepRamp6 REEL 4 R/W Avancé

1 1 81 PressureStepValue7 REEL 4 R/W Avancé

1 1 82 PressureStepTarget7 UINT32 4 R/W Avancé

1 1 83 PressureStepRamp7 REEL 4 R/W Avancé

1 1 84 PressureStepValue8 REEL 4 R/W Avancé

1 1 85 PressureStepTarget8 UINT32 4 R/W Avancé

1 1 86 PressureStepRamp8 REEL 4 R/W Avancé

1 1 87 PressureStepValue9 REEL 4 R/W Avancé

1 1 88 PressureStepTarget9 UINT32 4 R/W Avancé

1 1 89 PressureStepRamp9 REEL 4 R/W Avancé

1 1 90 PressureStepValuel0 REEL 4 R/W Avancé

1 1 91 CiblePalierPression10 UINT32 4 R/W Avancé

1 1 92 PressureStepRamp10 REEL 4 R/W Avancé

1 1 93 vanne de refroidissement  poo ppy ) L/E Les deux

activee?

1 1 94 AmplitudeExterne BOOL 1 R/W Les deux
1 1 95 TriggerType INT32 4 R/W Avancé

1 1 96 TiggerForce REEL 4 R/W Avancé

1 1 97 TriggerDistance REEL 4 R/W Avancé

1 1 98 PreTriggerEnabled BOOLEEN 1 R/W Les deux
1 1 99 PreTriggerType INT32 4 R/W Les deux
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Tableau 2.2 Module de recette de soudage active (1 instance)

Empl Sous- .
. Type de Taille en 2 Type —
1
acem emplace Index Nom de l'attribut données octets Acces d'actionneur Unité
ent ment

Amplitude de
1 1 100 prédéclenchement INT32 4 R/W Les deux
1 1 101 PreTriggerTime REEL 4 L/E Les deux
1 1 102 DistancePrédéclenchement REEL 4 R/W Avancé
1 1 103 AfterBurstEnabled BOOLEEN 1 L/E Les deux
1 1 104 AmplitudeApréesRafale INT32 4 R/W Les deux
1 1 105 AfterBurstDelay REEL 4 R/W Les deux
1 1 106 AfterBurstTime REEL 4 L/E Les deux
1 1 107 EnergyBreakEnabled BOOL 1 R/W Les deux
1 1 108 AmplitudeCoupureEnergie  INT32 4 R/W Les deux
1 1 109 EnergyBreakTime REEL 4 L/E Les deux
1 1 110 ggmpensationEnergétiqueActiv BOOLEEN 1 R/W Les deux
1 1 111 ValeurMinCompensationEnergie REEL 4 L/E Les deux
1 1 112 ValegrMaximaleCompensationE REEL 4 R Les deux

nergie
1 1 113 TimeSeekPeriod REEL 4 R Les deux
1 1 114 IsTimeSeekEnabled BOOLEEN 1 R Les deux
1 1 115 sé?;hercheAvantSoudureActl BOOL 1 R Les deux
1 1 116 \Fféeshe'CheApreSSWd”reACt' BOOLEEN 1 L/E Les deux
1 1 117 ScrubAmplitude UINT32 4 R/W Les deux
1 1 118 RapidTraverse BOOLEEN 1 L/E Avancé
1 1 119 glstanceDeplacementRapld REEL 4 R/W Avancé
1 1 120 TriggerLost BOOLEEN 1 R/W Avancé
1 1 121 ,rActlverEffacementActlonneu BOOL 1 L/E Avancé
1 1 122 ActuatorClearType INT32 4 R/W Avancé
1 1 123 ActuatorClearTime REEL 4 R/W Avancé
1 1 124 DistanceDégagementAction REEL 4 R/W Avancé

neur
Tableau 2.3

Numet:o de Nom du service
service

1 Obtenir un parametre unique
2 Obtenir tous les parametres
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Tableau 2.3
Numéro de .
er Nom du service
service
3 Définir un parametre unique
4 Définir tous les paramétres
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2.3 Module de recette suspecte et de rejet active (1 instance)

Le module Recette active des pieces suspectes et rejetées et de la coupure contient tous les
parameétres des pieces suspectes et rejetées de la recette actuelle ou active.

Tableau 2.4 Module de recette suspect et rejet actif (1 instance)

:2?:: e:::;::;:e Index Nom de ['attribut JZE:;:S T(a,icl::tesn Acces d'acIi):) r:1eneur Unité
ent ment

241 R/W Avancé
2 1 1 Tous les attributs -

121 R/W Principal
2 1 2 CutOffLimitsEnabled BOOLEEN 1 L/E Les deux
) 1 3 Activa’gionCoupurePuissanc BOOLEEN 1 L/E Les deux

edePointe

) 1 4 }[/:leurSeuilPuissancedePoin REEL 4 R/W Les deux
2 1 5 TimeCutoffEnable BOOLEEN 1 L/E Les deux
2 1 6 TimeCutoffvalue REEL 4 L/E Les deux
2 1 7 @;2';’222: S:;gew”pure BOOLEEN 1 R/W Les deux
2 1 8 ValeurSeuilFréquenceBasse REEL 4 R/W Les deux
9 1 9 ﬁ\givationCoupureFréquenceHa BOOLEEN 1 R/W Les deux
2 1 10 ValeurSeuilFréquenceFlevée REEL 4 R/W Les deux
2 1 11 EnergyCutoffEnable BOOL 1 R/W Les deux
2 1 12 EnergyCutoffvalue REEL 4 L/E Les deux
5 1 13 QgtivationCoupureDétectionMas BOOLEEN 1 R/W Les deux
2 1 14 ValeurSeuilDétectionSol REEL 4 R/W Les deux
2 1 15 ActivationSeuilDistanceAbsolue BOOLEEN 1 R/W Avancé
2 1 16 ValeurSeuilDistanceAbsolue REEL 4 R/W Avancé
2 1 17 ActivationSeuilDistanceRepli BOOLEEN 1 R/W Avancé
2 1 18 ValeurSeuilDistanceRepli REEL 4 R/W Avancé
2 1 19 RejectLimitsEnabled BOOL 1 L/E Les deux
2 1 20 RejectTimeEnabled BOOLEEN 1 L/E Les deux
2 1 21 TempsRejetFaibleActivé BOOLEEN 1 R/W Les deux
2 1 22 TempsRejetElevéActivé BOOLEEN 1 L/E Les deux
2 1 23 RejectTimeLowLimit REEL 4 L/E Les deux
2 1 24 RejectTimeHighLimit REEL 4 L/E Les deux
2 1 25 RejectEnergyEnabled BOOL 1 R/W Les deux
2 1 26 RejetEnergieFaibleActivé BOOL 1 L/E Les deux
2 1 27 RejetEnergieElevéeActivé  BOOLEEN 1 L/E Les deux
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Tableau 2.4 Module de recette suspect et rejet actif (1 instance)

il Sl Typede  Tailleen Type
acem emplace Index Nom de l'attribut YPe Accés . yp Unité
données octets d'actionneur

ent ment

2 1 28 It_lm|telnfer|eureEnerg|eReJe REEL 4 L/E Les deux

) 1 29 IéltmlteSuperleureEnergleReJ REEL 4 L/E Les deux

2 1 30 sgjethssancedernteAct| BOOL 1 R/W Les deux

2 1 31 RejetPuissancePicFaibleActivé  BOOLEEN 1 R/W Les deux

2 1 32 RejetPuissancePicElevéeActivé  BOOLEEN 1 R/W Les deux

2 1 33 LimiteInfPuissancePicRejet REEL 4 R/W Les deux

2 1 34 L!mlteSuprssancePomteR REEL 4 L/E Les deux
ejet

2 1 35 FréquenceRejetActivée BOOL 1 R/W Les deux

2 1 36 RejetFréquenceBasseActivé BOOLEEN 1 L/E Les deux

2 1 37 RejetFréquenceElevéeActivé BOOLEEN 1 L/E Les deux

) 1 38 Iéj!‘r:tmelnfeneureFrequenceR REEL 4 R/W Les deux

2 1 39 le|teSuper|eureFrequence REEL 4 R/W Les deux
Rejet

2 1 40 RejetDistanceAbsolueActivé BOOLEEN 1 L/E Avancé

) 1 M Rejfetl,)lstanceAbsolueFalble BOOLEEN 1 R/W Avancé
Activé

) 1 2 ReJ'etll)lstanceAbsolueElevee BOOLEEN 1 R/W Avancé
Activé

) 1 3 L|m|te|nfer|el:|reded|stance REEL 4 R/W Avancé
absolue de rejet

21 44 Limite supérieure de REEL 4 R/W Avancé
distance absolue de rejet

2 1 45 Distance derepliderejet oo gy R/W Avancé
activee

) 1 46 ngetDlstanceRepllFalbleActl BOOLEEN 1 R/W Avancé

) 1 47 iI?/cj_éjgtD|stanceRepl|EIeveeAct BOOLEEN 1 R/W Avancé

2 1 48 ngetDlstanceRepllL|m|telnf REEL 4 R/W Avancé
érieure

2 1 49 L|rnlt_eSuperleureDlstanceRe REEL 4 R/W Avancé
pliRejet

21 50 Distance de déclenchement gy gy R/W Avancé
de rejet activée

) 1 51 Distance de déclenchement BOOLEEN 1 R/W Avancé

de rejet faible activée
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Tableau 2.4 Module de recette suspect et rejet actif (1 instance)

Hligll - S Typede Tailleen Type
acem emplace Index Nom de ['attribut ype ¢ Acces . yp Unité
données octets d'actionneur
ent ment

2 1 52 Distance de déclenchement ooy ey R/W Avancé
de rejet élevée activée

) 1 53 L|m|teInfeneur.eDlstanceDec REEL 4 RIW Avancé
lenchementRejet
Limite supérieure de la ]

2 1 54 distance de déclenchement REEL 4 R/W Avancé
du rejet

2 1 55 Forcedesouduredefinde  poo ery L/E Avancé
rejet activée

) 1 56 RejgtlflnSoudureForceFalble BOOLEEN 1 R/W Avancé
Activé

2 1 57 RejetForceSoudureFinkleve  poo) gey R/W Avancé
eActive

) 1 58 jLe|£mtelanorceSoudureFlnRe REEL 4 R/W Avancé
Limite supérieure de force . .

2 ! 39 de soudage de fin de rejet REEL 4 RIW Avance

2 1 60 Vitesse de rejet activée BOOLEEN 1 R/W Avancé

2 1 61 Vitesse de rejet faible activée BOOLEEN 1 R/W Avancé

2 1 62 Vitesse de rejet élevée BOOLEEN 1 R/W Avancé
activee

2 1 63 LimitelnférieureVitesseRejet REEL 4 L/E Avancé
Limite supérieure de vitesse - p

2 1 64 . REEL 4 R/W Avancé
de rejet

2 1 65 Limites suspectes activées  BOOLEEN 1 L/E Les deux

2 1 66 SuspectTimeEnabled BOOLEEN 1 R/W Les deux

2 1 67 Temps suspect faible activé BOOLEEN 1 R/W Les deux

2 1 68 Temps suspect élevé activé BOOL 1 R/W Les deux

2 1 69 SuspectTimeLowLimit REEL 4 R/W Les deux

2 1 70 LimiteSupérieureTempsSus REEL 4 L/E Les deux
pect

2 1 71 Energie suspecte activée BOOLEEN 1 R/W Les deux

2 1 72 Energie faible suspectée g 1 L/E Les deux
activée

2 1 73 Energie suspecte élevée oo gpy g R/W Les deux
activée

) 1 74 LimitelnférieureEnergieSusp REEL 4 R/W Les deux
ecte

2 1 75 LimiteSupEnergieSuspecte  REEL 4 L/E Les deux

2 1 76 Puissance de créte suspecte BOOLEEN 1 L/E Les deux

activée
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Tableau 2.4 Module de recette suspect et rejet actif (1 instance)

il Sl Typede  Tailleen Type
acem emplace Index Nom de l'attribut YPe Accés . yp Unité
données octets d'actionneur
ent ment

2 1 77 Puissance de créte suspecte poo) gey R/W Les deux
faible activée

2 1 78 Puissance de créte suspecte oo gy R/W Les deux
élevée activée

2 1 79 I&lczw|teIanU|ssanceP|cSuspe REEL 4 L/E Les deux

2 1 80 LimiteSupPuissancePicSusp REEL 4 L/E Les deux
ecte

2 1 81 Fréquence suspecte activée BOOL 1 R/W Les deux

2 1 82 Fréquence suspecte basse o) 1 R/W Les deux
activée

2 1 83 Fréquence suspecte élevée oo gy R/W Les deux
activee

) 1 84 LimitelnférieureFréquenceS REEL 4 R/W Les deux
uspecte

5 1 85 LimiteSupérieureFréquence REEL 4 R/W Les deux
Suspecte

) 1 86 Dlsfcapce absolue suspecte BOOL 1 R/W Avancé
activee

21 87 Distance absolue faible BOOLEEN 1 R/W Avancé
suspectee activée

21 88 Distance absolue suspecte gy ey 4 R/W Avancé
élevée activée

2 1 89 LimitelnférieureDistanceAbs REEL 4 R/W Avancé
olueSuspecte

2 1 90 Limite supérieure de REEL 4 R/W Avancé
distance absolue suspecte

21 o1 Distance dereplisuspect  goo) ppy g R/W Avancé
activee

2 1 92 Distance d'affaissement BOOLEEN 1 R/W Avancé
suspect faible activée

2 1 93 Distance d'affaissement gy gpy 4 R/W Avancé
suspecte élevée activée

) 1 94 LimiteInfDistanceEffondrem REEL 4 R/W Avancé
entSuspect

) 1 95 LimiteSupDistanceEffondre REEL 4 R/W Avancé
mentSuspect

2 1 9% Distance de déclenchement gy gpyy 4 R/W Avancé
de suspicion activée

2 1 97 Distance de déclenchement gy epy 4 R/W Avancé
de suspicion faible activée

) 1 98 Distance de déclenchement BOOLEEN 1 R/W Avancé

de suspicion élevée activée
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Tableau 2.4 Module de recette suspect et rejet actif (1 instance)

Empl Sous- Tvpe de
acem emplace Index Nom de l'attribut dyp 2
onnées
ent ment

2 1 99 LimitelnférieureDistanceDéc REEL
lenchementSuspect

) 1 100 LimiteSupérieureDistanceDé REEL
clenchementSuspect

2 1 101 Eor,ceSoudureFlnSuspecteAc BOOLEEN
tivée

) 1 102 Force de so_udure (:!e,fln BOOLEEN
suspecte faible activée

2 1 103  Forcedesouduredefin BOOLEEN
suspecte élevée activée

2 1 104 LimiteInfForceSoudureFinSu REEL
specte

2 1 105 Limite superieure de force REEL
de soudure de fin suspecte

2 1 106 Vitesse suspecte activée BOOL

) 1 107 V|tgss:e suspecte faible BOOLEEN
activée

2 1 108 V|t§s§e suspecte élevée BOOLEEN
activée

) 1 109 LimitelnférieureVitesseSusp REEL
ecte

2 1 110 LimiteSupérieureVitesseSus REEL
pecte

Tableau 2.5

NUméro de Nom du service
service

1 Obtenir un parametre unique

2 Obtenir tous les parametres

3 Définir un parameétre unique

4 Définir tous les parametres

Taille en
octets

Acceés

R/W

R/W

R/W

R/W

R/W

R/W

R/W
R/W

R/W

R/W

R/W

R/W

Type .y
d'actionneur Sl

Avancé
Avancé
Avancé
Avancé
Avancé
Avancé

Avancé
Avancé

Avancé
Avancé
Avancé

Avancé

64
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2.4 Module de recette d'ensemble vibrant actif (1 instance)

Le module Recette d'ensemble vibrant active contient tous les parameétres de la recette
d'ensemble vibrant actuelle ou active.

Tableau 2.6 Module de recette d'ensemble vibrant actif (1 instance)

U S Typede  Tailleen . Type .
acem emplace Index Nom de ['attribut données octets Acces d'actionneur Unité
ent ment

3 1 1 AllAttribute - 74 L/E Les deux
3 1 2 StackRecipeNumber INT32 4 Lecture  Lesdeux
3 1 3 FréquenceBasse INT32 4 R/W Les deux
3 1 4 FrequencyHigh INT32 4 R/W Les deux
3 1 5 PhaseLimitTime REEL 4 L/E Les deux
3 1 6 PhaseLimit INT32 4 R/W Les deux
3 1 7 Mode de contrdle INT32 4 L/E Les deux
3 1 8 BlindTimeWeld REEL 4 L/E Les deux
31 9 ﬁ:ﬂpﬁ{gfgﬁ?"”e' de INT32 4 R/W Les deux
3 1 10 AmplntegralGain INT32 4 R/W Les deux
3 1 11 GainDérivéAmplificateur INT32 4 R/W Les deux
3 1 12 Gain proportionnel de phase INT32 4 R/W Les deux
3 1 13 PhaselntegralGain INT32 4 R/W Les deux
3 1 14 GainDérivéePhase INT32 4 R/W Les deux
3 1 15 WeldRampTime REEL 4 L/E Les deux
3 1 16 StartFrequency INT32 4 R/W Les deux
3 1 17 MemoryOffset INT32 4 R Les deux
3 1 18 DigitalTune INT32 4 R/W Les deux
3 1 19 FrequencyOffset INT32 4 R/W Les deux
3 1 20 EndOfWeldStore BOOL 1 L/E Les deux
3 1 21 InternalOffsetFlag BOOL 1 L/E Les deux
Tableau 2.7

Numéfo = Nom du service

service

1 Obtenir un parametre unique

2 Obtenir tous les parameétres

3 Définir un parametre unique

4 Définir tous les parametres
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2.5 Module de recette de soudure non active (1 000 instances)

Le module Recette de soudure non active contient tous les paramétres de la recette actuelle ou
active.

Tableau 2.8 Module de recette de soudage non actif (1 000 instances)

:2?:: ersnt:;::;:e Index Nom de ['attribut JZE:;:S Tgicl::tesn Acces d'acIi):) r:1eneur Unité
ent ment

358 R/W Avancé
4 1 1 AllAttribute -

245 R/W Principal
4 1 2 RecipeNumber INT32 8 R Les deux
4 1 3 WeldRecipeVerNumber INT32 8 R Les deux
4 1 4 WeldRecipeName CHAINE 55 L/E Les deux
4 1 5 WeldMode INT32 8 L/E Les deux
4 1 6 ModeValueTime REEL 8 L/E Les deux
4 1 7 ModeValueEnergy REEL 8 L/E Les deux
4 1 8 ModeValuePeakPower REEL 8 R/W Les deux
4 1 9 ValeurModeDétectionMasse REEL 8 R/W Les deux
4 1 10 ValeurModeDistanceAbsolue REEL 8 L/E Avancé
4 1 11 ValeurModeDistanceRepli REEL 8 L/E Avancé
4 1 12 IsSaved BOOLEEN 5 L/E Les deux
4 1 13 CycleCount UINT32 8 L/E Les deux
4 1 14 CyclesOK INT32 8 L/E Les deux
4 1 15 RejectCount INT32 8 L/E Les deux
4 1 16 SuspectCount INT32 8 R/W Les deux
4 1 17 BatchSetupEnable BOOLEEN 5 L/E Les deux
4 1 18 BatchAlarmEnable BOOL 5 L/E Les deux
4 1 19 BatchCounter UINT32 8 R/W Les deux
4 1 20 BatchCountLimit UINT32 8 L/E Les deux
4 1 21 ID du lot CHAINE 55 L/E Les deux
4 1 22 ActuatorType INT32 8 R/W Les deux
4 1 23 WeldPressure REEL 8 L/E Avancé
4 1 24 HoldPressure REEL 8 L/E Avancé
4 1 25 Débit REEL 8 L/E Avancé
4 1 26 Temps de maintien REEL 8 L/E Les deux
4 1 27 MaxWeldTimeOut REEL 8 L/E Les deux
4 1 28 WeldAmplitude UINT32 8 R/W Les deux
4 1 29 NumAmpSteps UINT32 8 R/W Les deux
4 1 30 AmplitudeStepAt INT32 8 R/W Les deux
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Tableau 2.8 Module de recette de soudage non actif (1 000 instances)

:cn;ﬁ: e:::;g;e Index Nom de l'attribut Jgﬁ:gees Tzicl::tesn Accés d'acIiSL ﬁ\eneur Unité
ent ment

4 1 31 AmplitudeStepValuel REEL 8 R/W Les deux
4 1 32 CiblePasAmplitudel UINT32 8 R/W Les deux
4 1 33 AmplitudeStepRampl REEL 8 R/W Les deux
4 1 34 AmplitudeStepValue2 REEL 8 R/W Les deux
4 1 35 CiblePasAmplitude2 UINT32 8 R/W Les deux
4 1 36 AmplitudeStepRamp2 REEL 8 R/W Les deux
4 1 37 AmplitudeStepValue3 REEL 8 R/W Les deux
4 1 38 CiblePasAmplitude3 UINT32 8 R/W Les deux
4 1 39 AmplitudeStepRamp3 REEL 8 R/W Les deux
4 1 40 AmplitudeStepValue4 REEL 8 R/W Les deux
4 1 41 CiblePasAmplitude4 UINT32 8 R/W Les deux
4 1 42 AmplitudeStepRamp4 REEL 8 L/E Les deux
4 1 43 AmplitudeStepValue5 REEL 8 R/W Les deux
4 1 44 CiblePasAmplitude5 UINT32 8 R/W Les deux
4 1 45 AmplitudeStepRamp5 REEL 8 R/W Les deux
4 1 46 AmplitudeStepValue6 REEL 8 R/W Les deux
4 1 47 CiblePasAmplitude6 UINT32 8 R/W Les deux
4 1 48 AmplitudeStepRamp6 REEL 8 R/W Les deux
4 1 49 AmplitudeStepValue7 REEL 8 R/W Les deux
4 1 50 CiblePasAmplitude7 UINT32 8 R/W Les deux
4 1 51 AmplitudeStepRamp7 REEL 8 R/W Les deux
4 1 52 AmplitudeStepValue8 REEL 8 R/W Les deux
4 1 53 CiblePasAmplitude8 UINT32 8 R/W Les deux
4 1 54 AmplitudeStepRamp8 REEL 8 R/W Les deux
4 1 55 AmplitudeStepValue9 REEL 8 R/W Les deux
4 1 56 CiblePasAmplitude9 UINT32 8 R/W Les deux
4 1 57 AmplitudeStepRamp9 REEL 8 R/W Les deux
4 1 58 ValeurPasAmplitudel10 REEL 8 R/W Les deux
4 1 59 CiblePasAmplitudel0 UINT32 8 R/W Les deux
4 1 60 AmplitudeStepRamp10 REEL 8 R/W Les deux
4 1 61 NumPressureSteps UINT32 8 R/W Avancé
4 1 62 PressureStepAt INT32 8 R/W Avancé
4 1 63 PressureStepValuel REEL 8 R/W Avancé
4 1 64 PressureStepTargetl UINT32 8 R/W Avancé
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Tableau 2.8 Module de recette de soudage non actif (1 000 instances)

Iasglr:: ersn(:;::;:e Index Nom de ['attribut JZE:::S Tzicl::tesn Acces d'acIi):) %eneur Unité
ent ment
4 1 65 PressureStepRampl REEL 8 R/W Avancé
4 1 66 PressureStepValue2 REEL 8 L/E Avancé
4 1 67 PressureStepTarget2 UINT32 8 R/W Avancé
4 1 68 PressureStepRamp2 REEL 8 L/E Avancé
4 1 69 PressureStepValue3 REEL 8 R/W Avancé
4 1 70 PressureStepTarget3 UINT32 8 R/W Avancé
4 1 71 PressureStepRamp3 REEL 8 R/W Avancé
4 1 72 PressureStepValue4 REEL 8 R/W Avancé
4 1 73 PressureStepTarget4 UINT32 8 R/W Avancé
4 1 74 PressureStepRamp4 REEL 8 R/W Avancé
4 1 75 PressureStepValue5 REEL 8 R/W Avancé
4 1 76 PressureStepTarget5 UINT32 8 R/W Avancé
4 1 7 PressureStepRamp5 REEL 8 R/W Avancé
4 1 78 PressureStepValue6 REEL 8 L/E Avancé
4 1 79 PressureStepTarget6 UINT32 8 R/W Avancé
4 1 80 PressureStepRamp6 REEL 8 R/W Avancé
4 1 81 PressureStepValue7 REEL 8 L/E Avancé
4 1 82 PressureStepTarget7 UINT32 8 R/W Avancé
4 1 83 PressureStepRamp7 REEL 8 R/W Avancé
4 1 84 PressureStepValue8 REEL 8 R/W Avancé
4 1 85 PressureStepTarget8 UINT32 8 R/W Avancé
4 1 86 PressureStepRamp8 REEL 8 R/W Avancé
4 1 87 PressureStepValue9 REEL 8 R/W Avancé
4 1 88 PressureStepTarget9 UINT32 8 R/W Avancé
4 1 89 PressureStepRamp9 REEL 8 R/W Avancé
4 1 90 PressureStepValuel0 REEL 8 R/W Avancé
4 1 91 CiblePalierPression10 UINT32 8 R/W Avancé
4 1 92 PressureStepRamp10 REEL 8 R/W Avancé
4 1 93 vanne de refroidissement  giyq) 5 L/E Les deux
activée?

4 1 94 AmplitudeExterne BOOL 5 R/W Les deux
4 1 95 Type de déclencheur INT32 8 R/W Avancé
4 1 9 TiggerForce REEL 8 R/W Avancé
4 1 97 TriggerDistance REEL 8 R/W Avancé
4 1 98 PreTriggerEnabled BOOLEEN 5 L/E Les deux
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Tableau 2.8 Module de recette de soudage non actif (1 000 instances)

Empl Sous- .
q Type de Taille en 2 Type s
]
acem emplace Index Nom de ['attribut données octets Acces d'actionneur Unité
ent ment
4 1 99 PreTriggerType INT32 8 R/W Les deux
4 1 100 /:{np"t”deprededemheme INT32 8 R/W Les deux
4 1 101 PreTriggerTime REEL 8 L/E Les deux
4 1 102 DistancePrédéclenchement REEL 8 R/W Avancé
4 1 103 AfterBurstEnabled BOOLEEN 5 R/W Les deux
4 1 104 AmplitudeApréesRafale INT32 8 R/W Les deux
4 1 105 DélaiAprésRafale REEL 8 R/W Les deux
4 1 106 AfterBurstTime REEL 8 L/E Les deux
4 1 107 EnergyBreakEnabled BOOLEEN 5 R/W Les deux
4 1 108 AmplitudeCoupureEnergie  INT32 8 R/W Les deux
4 1 109 EnergyBreakTime REEL 8 R/W Les deux
4 1 110 ggmpensationEnergétiqueActiv BOOL 5 R/W Les deux
4 1 111 ValeurMinCompensationEnergie REEL 8 R/W Les deux
4 1 112 ValeurMaxCompensationEnergie ~ REEL 8 R Les deux
4 1 113 TimeSeekPeriod REEL 8 R Les deux
4 1 114 IsTimeSeekEnabled BOOL 5 R Les deux
4 1 115 Rechercheavantsoudage o epy 5 R Les deux
activée?
4 1 116 sgechercheApresSoudureActl BOOL 5 L/E Les deux
4 1 117 ScrubAmplitude UINT32 8 R/W Les deux
4 1 118 Déplacement rapide BOOL 5 L/E Avancé
4 1 119 il?jl:tanceDeDeplacementRap REEL 8 L/E Avancé
4 1 120 TriggerLost BOOLEEN 5 R/W Avancé
4 1 121 /:ctlverEffacementActlonneu BOOLEEN 5 R/W Avancé
4 1 122 ActuatorClearType INT32 8 R/W Avancé
4 1 123 ActuatorClearTime REEL 8 R/W Avancé
4 1 124 gésl;‘fnceDegageme”tACt'on REEL 8 R/W Avancé
4 1 125 Numéro de recette/Numéro UINT32 8 W Les deux

d'instance
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Tableau 2.9

Numéro de .

. Nom du service
service

1 Obtenir un paramétre unique
2 Obtenir tous les parametres
3 Définir un parametre unique
4 Définir tous les paramétres
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2.6 Module Suspect et Rejet non actif (1 000 instances)

Le module Suspects et Rejets et Coupure non actif contient tous les parameétres Suspects et Rejets
de la recette actuelle ou active.

Tableau2.10 Module de suspicion et de rejet non actif (1 000 instances)

Clall) - i Typede  Tailleen Type
acem emplace Index Nom de l'attribut Yype Accés . yp Unité
données octets d'actionneur
ent ment

245 R/W Avancé
5 1 1 AllAttribute -

125 R/W Principal
5 1 2 CutOffLimitsEnabled BOOLEEN 5 L/E Les deux
5 1 3 Actlva’glonCoupurePwssanc BOOL 5 L/E Les deux

edePointe
5 1 4 }[/:leurSeunIPwssancedePom REEL 8 L/E Les deux
5 1 5 TimeCutoffEnable BOOL 5 L/E Les deux
5 1 6 TimeCutoffvalue REEL 8 L/E Les deux
Activation de la coupure basse -

5 1 7 fréquence BOOLEEN 5 R/W Les deux
5 1 8 ValeurSeuilFréquenceBasse REEL 8 R/W Les deux
5 1 9 /:;t}ivationCoupureFréquenceHa BOOLEEN 5 R/W Les deux
5 1 10 ValeurSeuilFréquenceHaute REEL 8 R/W Les deux
5 1 11 EnergyCutoffEnable BOOL 5 R/W Les deux
5 1 12 EnergyCutoffValue REEL 8 L/E Les deux
5 1 13 /S\é:tivationCoupureDétectionMas BOOLEEN 5 R/W Les deux
5 1 14 ValeurSeuilDétectionSol REEL 8 R/W Les deux
5 1 15 ActivationSeuilDistanceAbsolue BOOL 5 R/W Avancé
5 1 16 ValeurSeuilDistanceAbsolue REEL 8 R/W Avancé
5 1 17 /I:ctivationSeuilDistanceRétractio BOOL 5 R/W Avancé
5 1 18 ValeurSeuilDistanceRepli REEL 8 R/W Avancé
5 1 19 RejectLimitsEnabled BOOLEEN 5 R/W Les deux
5 1 20 RejectTimeEnabled BOOL 5 L/E Les deux
5 1 21 TempsRejetFaibleActivé BOOLEEN 5 R/W Les deux
5 1 22 TempsRejetElevéActivé BOOLEEN 5 R/W Les deux
5 1 23 RejectTimeLowLimit REEL 8 R/W Les deux
5 1 24 RejectTimeHighLimit REEL 8 L/E Les deux
5 1 25 RejectEnergyEnabled BOOL 5 R/W Les deux
5 1 26 RejetEnergieFaibleActivé BOOLEEN 5 R/W Les deux
5 1 27 RejetEnergieElevéeActivé  BOOL 5 R/W Les deux
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Tableau2.10 Module de suspicion et de rejet non actif (1 000 instances)

Hnp SR Typede  Tailleen Type
acem emplace Index Nom de ['attribut ype ¢ Acces . yp Unité
données octets d'actionneur
ent ment

5 1 28 It_lm|telnfer|eureEnerg|eReJe REEL 8 R/W Les deux

5 1 29 LimiteSupEnergieRejet REEL 8 L/E Les deux

5 1 30 \ngjetPu|ssancedePomteAct| BOOLEEN 5 R/W Les deux

5 1 31 RejetPuissancePicFaibleActivé  BOOL 5 R/W Les deux

5 1 32 RejetPuissancePicElevéeActivé  BOOLEEN 5 R/W Les deux

5 1 33 LimitelnfPuissancePicRejet REEL 8 R/W Les deux

5 1 34 LimiteSupPuissancePicRejet REEL 8 R/W Les deux

5 1 35 FréquenceRejetActivée BOOL 5 L/E Les deux

5 1 36 RejetFréquenceBasseActivé BOOLEEN 5 L/E Les deux

5 1 37 RejetFréquenceElevéeActivé BOOLEEN 5 R/W Les deux

5 1 38 Ie_J!gjclteInferleureFrequenceR REEL 8 R/W Les deux

5 1 39 IlilrplteSuperleureFrequence REEL 8 L/E Les deux

ejet

5 1 40 RejetDistanceAbsolueActivé BOOLEEN 5 R/W Avancé

5 1 M RejgtE)lstanceAbsolueFalble BOOLEEN 5 R/W Avancé
Activé

5 1 9 ReJgtPlstanceAbsolueElevee BOOLEEN 5 RIW Avancé
Activé

5 1 43 Limite mfenegre de distance REEL 8 R/W Avancé
absolue de rejet

5 1 44 Limite supérieure de REEL 8 L/E Avancé
distance absolue de rejet

5 1 45 Distance derepliderejet 40 gy 5 R/W Avancé
activée

5 1 46 \F/igjetDlstanceRepllFalbIeAct| BOOLEEN 5 R/W Avancé

5 1 47 iI?le(zéjciztD|stanceRepl|EleveeAct BOOLEEN 5 R/W Avancé

5 1 48 Iilm!telnferleureDlstanceRep REEL 8 RIW Avancé
liRejet

5 1 49 Limite supérieure de la REEL 8 R/W Avancé
distance de repli de rejet

5 1 50 Distance de declenchement 5, 5 R/W Avancé
de rejet activée

5 1 5 Distancededeclenchement pop ey g R/W Avancé
de rejet faible activée

5 1 52 Distance de déclenchement BOOLEEN 5 R/W Avancé

de rejet élevée activée
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Tableau2.10 Module de suspicion et de rejet non actif (1 000 instances)

il Sl Typede  Tailleen Type
acem emplace Index Nom de l'attribut YPe Accés . yp Unité
données octets d'actionneur
ent ment

5 1 53 L|m|telnfer|eur.eD|stanceDec REEL 8 L/E Avancé
lenchementRejet
Limite supérieure de la )

5 1 54 distance de déclenchement REEL 8 R/W Avancé
du rejet

5 1 55 ZorceSoudureFlnReJetActlve BOOLEEN 5 R/W Avancé

5 1 56 RejgtfmSoudureForceFalble BOOLEEN 5 R/W Avancé
Activé

5 1 57 RejetFinSoudureforcetlevé goo) ppy R/W Avancé
eActivé

5 1 58 L|mltequerleureForceSoudu REEL 8 R/W Avancé
reFinRejet
Limite supérieure de force . .

> ! 59 de soudure de fin de rejet REEL 8 RIW Avance

5 1 60 VitesseRejetActivée BOOLEEN 5 R/W Avancé

5 1 61 Vitesse de rejet faible activée BOOLEEN 5 L/E Avancé

5 1 62 Vitesse de rejet élevée BOOLEEN 5 R/W Avancé
activee

5 1 63 LimiteInférieureVitesseRejet REEL 8 R/W Avancé

5 1 64 It_lm|teSuper|eureV|tesseReJe REEL 8 L/E Avancé

5 1 65 Limites suspectes activées  BOOLEEN 5 L/E Les deux

5 1 66 SuspectTimeEnabled BOOLEEN 5 R/W Les deux

5 1 67 TempsSuspectFaibleActivé  BOOLEEN 5 R/W Les deux

5 1 68 Temps suspect élevé activé BOOLEEN 5 R/W Les deux

5 1 69 SuspectTimeLowLimit REEL 8 R/W Les deux

5 1 70 LimiteSupérieureTempsSus REEL 8 L/E Les deux
pect

5 1 71 Energie suspecte activée BOOL 5 R/W Les deux

5 1 72 Energie faible suspectée activée BOOL 5 R/W Les deux

5 1 73 Energie suspecte élevée activée BOOLEEN 5 R/W Les deux

5 1 74 LimitelnférieureEnergieSusp REEL 8 R/W Les deux
ecte

5 1 75 LimiteSupEnergieSuspecte  REEL 8 L/E Les deux
Puissance de créte suspecte -

5 1 76 activée BOOLEEN 5 R/W Les deux
Puissance de créte suspecte <

5 1 7 faible activée BOOLEEN 5 R/W Les deux
Puissance de créte suspecte <

5 1 78 gt BOOLEEN 5 R/W Les deux

5 1 79 LimiteInfPuissancePicSuspecte  REEL 8 R/W Les deux
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Tableau2.10 Module de suspicion et de rejet non actif (1 000 instances)

BRI Typede  Tailleen Type
acem emplace Index Nom de ['attribut ype ¢ Acces . yp Unité
données octets d'actionneur
ent ment

5 1 80 LimiteSupPuissancePicSuspecte REEL 8 R/W Les deux

5 1 81 Fréquence suspecte activée BOOLEEN 5 R/W Les deux
Fréquence suspecte basse <

5 1 82 activée BOOLEEN 5 R/W Les deux

5 1 83 Fréquence suspecte élevée activée BOOLEEN 5 L/E Les deux

5 1 84 IéiemitelnférieureFréquenceSuspe REEL 8 R/W Les deux
LimiteSupérieureFréquence -

5 1 85 REEL 8 R/W Les deux
Suspecte

5 1 86 Distance absolue suspecte oo gey 5 R/W Avancé
activee

5 1 87 Distance absoluefaible g0y gpy 5 R/W Avancé
suspectée activée

5 1 88 Distance absolue suspecte oo gey 5 R/W Avancé
élevée activée

5 1 89 LimitelnférieureDistanceAbs REEL 8 RIW Avancé
olueSuspecte

5 1 90 Limite supérieure de REEL 8 R/W Avancé
distance absolue suspecte

5 1 91 Distance de replisuspect g0 gy 5 R/W Avancé
activée

5 1 92 Distance d'affaissement 5y gy g R/W Avancé
suspect faible activée

5 1 93 Distance d'affaissement i) gey 5 R/W Avancé
suspecte élevée activée

5 1 94 LimitelnfDistanceEffondrem REEL 8 R/W Avancé
entSuspect

5 1 95 LimiteSupDistanceEffondre REEL 8 R/W Avancé
mentSuspect

501 9% Distance de déclenchement gy gpy - 5 R/W Avancé
de suspect activée

5 1 97 Distance de déclenchement g gpy g R/W Avancé
de suspicion faible activée

5 1 98 Distance de déclenchement o) ee 5 R/W Avancé
de suspicion élevée activée

5 1 99 LimiteInfDistanceDéclenche REEL 8 R/W Avancé
mentSuspect

5 1 100 LimiteSupérieureDistanceDé REEL 8 R/W Avancé
clenchementSuspect

5 1 101  Forcedesouduredefin BOOLEEN 5 R/W Avancé
suspecte activée

5 1 102 Force de soudure de fin BOOL 5 R/W Avancé

suspecte faible activée
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Tableau2.10 Module de suspicion et de rejet non actif (1 000 instances)

Empl Sous- Type de
acem emplace Index Nom de l'attribut dyp 2
onnées
ent ment
5 1 103  Forcedesouduredefin BOOLEEN
suspecte élevée activée
5 1 104 LimitelnfForceSoudureFinSu REEL
specte
5 1 105 Limite supérieure de force REEL
de soudure de fin suspecte
5 1 106 Vitesse suspecte activée BOOLEEN
5 1 107 Vitesse suspecte faible activée ~ BOOLEEN
5 1 108 Vitesse suspecte élevée activée BOOLEEN
5 1 109 LimitelnférieureVitesseSusp REEL
ecte
5 1 110 LimiteSupérieureVitesseSus REEL
pecte
5 1 111 N'l.Jmero de recette/Numéro UINT32
d'instance
Tableau 2.11
Numéro de .
) Nom du service
service
1 Obtenir un paramétre unique
2 Obtenir tous les parametres
3 Définir un parametre unique
4 Définir tous les paramétres

Acceés

R/W

R/W

R/W

R/W
R/W

L/E

R/W

R/W

Type "y
d'actionneur iies

Avancé
Avancé

Avancé

Avancé
Avancé

Avancé

Avancé
Avancé

Les deux

BU-4001429FR REV. 01

75



BRANSON

2.7 Module de recette d'ensemble vibrant non actif (1 000 instances)

Le module Recette d'ensemble vibrant non active contient tous les paramétres de la recette
d'ensemble vibrant actuelle ou active.

Tableau 2.12  Module de recette d'ensemble vibrant non actif (1 000 instances)

:2?:: ersnt:;::;:e Index Nom de ['attribut JZE:;:S Tgicl::tesn Acces d'acIi):) r:1eneur Unité

ent ment

6 1 1 AllAttribute - 78 L/E Les deux
6 1 2 StackRecipeNumber INT32 8 R Les deux
6 1 3 FréquenceBasse INT32 8 R/W Les deux
6 1 4 FrequencyHigh INT32 8 L/E Les deux
6 1 5 PhaseLimitTime REEL 8 L/E Les deux
6 1 6 PhaseLimit INT32 8 L/E Les deux
6 1 7 Mode de commande INT32 8 L/E Les deux
6 1 8 BlindTimeWeld REEL 8 R/W Les deux
6 1 9 GainProportionnelAmp INT32 8 R/W Les deux
6 1 10 AmplntegralGain INT32 8 R/W Les deux
6 1 11 GainDérivéAmplificateur INT32 8 R/W Les deux
6 1 12 Gain proportionnel de phase INT32 8 R/W Les deux
6 1 13 PhaselntegralGain INT32 8 R/W Les deux
6 1 14 GainDérivéePhase INT32 8 R/W Les deux
6 1 15 WeldRampTime REEL 8 L/E Les deux
6 1 16 Fréquence de démarrage INT32 8 R/W Les deux
6 1 17 MemoryOffset INT32 8 R/W Les deux
6 1 18 DigitalTune INT32 8 R/W Les deux
6 1 19 FrequencyOffset INT32 8 R/W Les deux
6 1 20 EndOfWeldStore BOOL 5 L/E Les deux
6 1 21 InternalOffsetFlag BOOL 5 R/W Les deux
6 1 22 ';,‘fr:‘;f;sc‘le recette/Numéro \; \73, 8 L/E Les deux
Tableau 2.13

Numéro de service Nom du service

1 Obtenir un parametre unique

2 Obtenir tous les paramétres

3 Définir un parametre unique

4 Définir tous les parameétres
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2.8 Module des résultats de la derniére soudure (1 instance)

Le module Résultats de soudage contient toutes les caractéristiques des résultats de soudage de la
derniére soudure effectuée.

Tableau2.14  Module des derniers résultats de soudage (1 instance)

Empl Sous- .
. Type de Taille en 5 Type sz
1
acem emplace Index Nom de ['attribut données octets Acces d'actionneur Unité
ent ment
333 R Avancé
7 1 1 AllAttribute -
277 R Fondamental

7 1 2 WeldResultindex INT32 4 R Les deux

7 1 3 Numéro de recette INT32 4 R Les deux

7 1 4 WeldRecipeVerNumber INT32 4 R Les deux

7 1 5 Date et heure CHAINE 23 R Les deux

7 1 6 StackSerialNumber CHAINE 12 R Les deux

71 7 NuméroDesérieDel'Aliment - i\ e 12 R Les deux

ationElectrique
7 1 8 Numéro de série de CHAINE 12 R Les deux
l'actionneur

7 1 9 ASCSerialNumber CHAINE 12 R Les deux

7 1 10 Compteur de cycles INT32 4 R Les deux
Voir le
tableau

7 1 11 WeldMode INT32 4 R Les deux des
modes de
soudage

7 1 12 WeldTime REEL 4 R Les deux

7 1 13 Temps de maintien REEL 4 R Les deux

7 1 14 WeldEnergy REEL 4 R Les deux

7 1 15 WeldPeakPower REEL 4 R Les deux

7 1 16 Fréquence de démarrage UINT32 4 R Les deux

7 1 17 Changement de fréquence  INT32 4 R Les deux

7 1 18 Durée de cycle REEL 4 R Les deux

7 1 19 Nom d'utilisateur CHAINE 12 R Les deux

7 1 20 IDPiéce CHAINE 51 R Les deux

7 1 21 ID du lot CHAINE 51 R Les deux

7 1 22 Point de déclenchement REEL 4 R Les deux mm
(pouce)

7 1 23 WeldSonicPoint REEL 4 R Les deux mm
(pouce)

7 1 24 Point d'arrét REEL 4 R Les deux mm
(pouce)

7 1 25 ID d'alarme CHAINE 20 R Les deux
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Tableau 2.14  Module des derniers résultats de soudage (1 instance)

Empl Sous- .
A Type de Taille en 5 Type e
L}
acem emplace Index Nom de l'attribut données octets Acces d'actionneur Unité
ent ment
7 1 26 WeldStatus INT32 4 R Les deux
Voir le
tableau
7 1 27 RecipeStatus INT32 4 R Les deux Tableau
des
alarmes
7 1 28 WeldPressure REEL 4 R Les deux
7 1 29 Pression de maintien REEL 4 R Les deux
7 1 30 MaxWeldForce REEL 4 R Les deux N (lbf)
7 1 31 Force de maintien max. REEL 4 R Les deux N (lbf)
7 1 32 ForceMaintienExtrémité REEL 4 R Les deux N (Lbf)
7 1 33 Force de maintien finale REEL 4 R Les deux N (lbf)
7 1 34 WeldAbsolute REEL 4 R Les deux mm
(pouce)
7 1 35 Total absolu REEL 4 R Les deux mm
(pouce)
7 1 36 Vitesse REEL 4 R Les deux
7 1 37 Vitesse De Descente REEL 4 R Les deux
7 1 38 Distance de déclenchement REEL 4 R Les deux mm
(pouce)
7 1 39 DistanceRétrécissementSou REEL 4 R Les deux mm
dure (pouce)
7 1 40 DistanceMaintienRepli REEL 4 R Les deux mm
P (pouce)
. . P mm
7 1 41 DistanceTotaleDeRepli REEL 4 R Les deux
(pouce)

Tableau 2.15

Numéro de service Nom du service
1 Obtenir un paramétre unique
2 Obtenir tous les parametres
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2.9 Module d'historique des résultats de soudage (200 000 instances)

Le module Résultats de soudure contient toutes les caractéristiques des résultats des soudures
précédentes.

Tableau2.16  Module d'historique des résultats de soudage (200 000 instances)

EmpijSonss Type de Taille en Type
acem emplace Index Nom de l'attribut Yype Accés . yp Unité
données octets d'actionneur
ent ment
333 R Avancé
8 1 1 AllAttribute -
277 R Fondamental

8 1 2 WeldResultindex INT32 4 R Les deux

8 1 3 Numéro de recette INT32 4 R Les deux

8 1 4 WeldRecipeVerNumber INT32 4 R Les deux

8 1 5 Date et heure CHAINE 23 R Les deux

8 1 6 StackSerialNumber CHAINE 12 R Les deux

8 1 7 NuméroDesérieDel'Aliment - i\ e 12 R Les deux

ationElectrique
8 1 8 Numéro de série de CHAINE 12 R Les deux
l'actionneur

8 1 9 ASCSerialNumber CHAINE 12 R Les deux

8 1 10 Compteur de cycles INT32 4 R Les deux
Voir le
tableau

8 1 11 WeldMode INT32 4 R Les deux des
modes de
soudage

8 1 12 WeldTime REEL 4 R Les deux

8 1 13 Temps de maintien REEL 4 R Les deux

8 1 14 WeldEnergy REEL 4 R Les deux

8 1 15 WeldPeakPower REEL 4 R Les deux

8 1 16 Fréquence de démarrage UINT32 4 R Les deux

8 1 17 Changement de fréquence  INT32 4 R Les deux

8 1 18 DuréeCycle REEL 4 R Les deux

8 1 19 Nom d'utilisateur CHAINE 12 R Les deux

8 1 20 IDPiéce CHAINE 51 R Les deux

8 1 21 ID du lot CHAINE 51 R Les deux

8 1 22 Point de déclenchement REEL 4 R Les deux mm
(pouce)

8 1 23 WeldSonicPoint REEL 4 R Les deux mm
(pouce)

8 1 24 Point d'arrét REEL 4 R Les deux mm
(pouce)

8 1 25 ID d'alarme CHAINE 20 R Les deux
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Tableau2.16  Module d'historique des résultats de soudage (200 000 instances)

Empisonss Typede  Tailleen Type
acem emplace Index Nom de ['attribut ype ¢ Acces . yp Unité
données octets d'actionneur
ent ment
8 1 26 WeldStatus INT32 4 R Les deux
Voir le
tableau
8 1 27 RecipeStatus INT32 4 R Les deux Tableau
des
alarmes
8 1 28 WeldPressure REEL 4 R Les deux
8 1 29 Pression de maintien REEL 4 R Les deux
8 1 30 MaxWeldForce REEL 4 R Les deux N (lbf)
8 1 31 Force de maintien max. REEL 4 R Les deux N (lbf)
8 1 32 ForceMaintienExtrémité REEL 4 R Les deux N (lbf)
8 1 33 ForceMaintienFin REEL 4 R Les deux N (Ibf)
. mm
8 1 34 SoudureAbsolue REEL 4 R Les deux
(pouce)
- mm
8 1 35 Total absolu REEL 4 R Les deux
(pouce)
8 1 36 Vitesse REEL 4 R Les deux
8 1 37 Vitesse de descente REEL 4 R Les deux
. p " mm
8 1 38 Distance de déclenchement REEL 4 R Les deux
(pouce)
8 1 39 DistanceRétrécissementSou REEL 4 R Les deux mm
dure (pouce)
. i . . mm
8 1 40 DistanceMaintienRepli REEL 4 R Les deux
(pouce)
8 1 M DistanceTotaleD'effondreme REEL 4 R Les deux mm
nt (pouce)
8 1 42 Numéro de recette/Numéro ;. 5) 4 w Les deux
d'instance
Tableau 2.17
Numéro de service Nom du service
1 Obtenir un parametre unique
2 Obtenir tous les parameétres
3 Définir un parametre unique
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2.10  Module de gestion des recettes de soudage (1 instance)
Le module de gestion des recettes enregistre et valide les recettes de soudage.

Tableau 2.18  Module de gestion des recettes de soudage (1 instance)

il Sl Typede Tailleen
acem emplace Index Nom du paramétre Yype Accés
données octets
ent ment

9 1 1 CreateNewRecipe UINT8 1 W

9 1 3 SupprimerRecettelnactive  UINT32 6 W

9 1 2 NuméroRecetteDestination UINT32 8 W

9 1 4 WeldRecipeName CHAINE 55 W

9 1 5 ReadStatus BOOL 1 R

Tableau 2.19

Numéro de service Nom du service
1 Obtenir un parametre unique
2 Définir un parametre unique
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2.11 Module Journal des alarmes (1 instance)
Le module Journaux des alarmes fournit des informations sur les alarmes concernant l'appareil.

Tableau2.20 Module de journal des alarmes (1 instance)

Hligll - S | Typede  Tailleen .
acem emplace Index Nom du paramétre données octets Acces
ent ment
LogIndexNumber UINT32 4
RecipeNumber INT32 4
(I;lsucr)r:lt;;oglzeVersmnDeLaRecetteD INT32 4
AlarmID INT32 4
Type d'alarme INT32 4
10 1 1 AlarmSubType INT32 4 R
CompteurDeCycles INT32 4
DateHeure CHAINE 23
MachineName CHAINE 16
Nom d'utilisateur CHAINE 16
AlarmNotes CHAINE 101
10 1 2 LogIndexNumber UINT32 4
Tableau 2.21
Numéro de service Nom du service
1 Obtenir tous les parameétres
2 Définir un parametre unique
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2.12  Module Journal des événements (1 instance)

Le module Journaux des événements fournit des informations sur les événements concernant
['appareil.

Tableau2.22  Module de journal des événements ((1 instance)

EmpijSonss Typede  Tailleen
acem emplace Index Nom du paramétre Yype Accés
données octets

ent ment
LogindexNumber UINT32 4
EventID INT32 4
ParameterID CHAINE 100
DateHeure CHAINE 23
Nom d'utilisateur CHAINE 16
OldParameters CHAINE 16

1 1 1 .
NewParameters CHAINE 16 R
SourceOfEvent CHAINE 30
PSSerialNumber CHAINE 12
ASCSerialNumber CHAINE 12
HMISerialNumber CHAINE 12
Commentaire CHAINE 64

11 1 2 LoglndexNumber UINT32 4

Tableau 2.23

Numéro de service Nom du service
1 Obtenir tous les parametres
2 Définir un parametre unique
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2.13 Module Compteur de version RTC du jeton (1 instance)
Le module Version/RTC/Compteurs/Jeton d'acces configure le paramétrage du jeton de controle.

Tableau2.24 Module de compteur de version RTC de jeton (1 instance)

Hligll - S Typede  Tailleen
acem emplace Index Nom du paramétre ype Acces
données octets
ent ment
12 1 1 AccessToken UINT8 2 R/W
12 1 2 RTC UINT32 4 R/W
ACVersion CHAINE 16
12 1 3 SCVersion CHAINE 16
PCVersion CHAINE 16
CompteurCyclesSoudageDuréed
aVie UINT32 8
CompteurTotalCyclesAlarme UINT32 8
s
CompteurCyclesActionneurEnFo
nctionnement UINT32 8 R
Compteurdecyclesdefonctionne
12 1 4 mentduconvertisseur UINT32 8
HornCyclesCounter UINT32 8
CylinderCounter UINT32 8
CompteurSurchargeAlimentatio
n UINT32 8
CompteurPiécesParMinute  UINT32 8

Tableau 2.25

Numéro de service Nom du service
1 Obtenir tous les parameétres
2 Définir un parameétre unique
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2.14  Importation et exportation de la configuration du systéme
(1 instance)

Les paramétres généraux du module de configuration du systéme sont indiqués ci-dessous.

Tableau2.26  Importation et exportation de la configuration du systéme (1 instance)

Cliagpll - e Typede  Tailleen Type
acem emplace Index Nom de l'attribut ype Accés . yp
données octets d'actionneur
ent ment

13 1 Nom de la soudeuse CHAINE 21 L/E Les deux

13 1 AuthorityCheck UINT32 4 R/W Les deux

13 1 MemoryFullAction UINT32 4 R/W Les deux

13 1 EreflxeRecetteRappelCode- CHAINE 1 L/E Les deux

arres

13 1 PowerUpOption UINT32 4 R/W Les deux

13 1 ID piece BOOL 1 L/E Les deux

13 1 Unité UINT32 4 L/E Les deux

1 P

131 Effacer la mémoire au BOOLEEN 1 R/W Les deux
démarrage

13 1 E'ffac.erMemoweAvecReln|t|a BOOLEEN 1 R/W Les deux
lisation

13 1 EtatStoc\kageResultatSoudu BOOLEEN 1 R/W Les deux
reParalléle

13 1 ClampOnAlarm BOOL 1 L/E Les deux
StatutN°SérieUniqueProgramme

13 1 Soudage BOOL 1 L/E Les deux

13 1 ASCIPAddress INT32 4 R/W Les deux

Tableau 2.27

Numéro de service Nom du service
1 Obtenir tous les parametres
2 Définir tous les parametres
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[Cette page est laissée intentionnellement vierge]
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3.1 Mots de commande E/S (entrées Polaris/sorties API)

Tableau 3.1 Mots de commande E/S (entrées Polaris/sorties API)

Mots de commande
Données Description "‘rype 9 € Unité Acceés
onnées
0 Mot de contréle 0
1 Mot de contréle 1
N/A

2 Mot de contréble 2 UINT
3 Recette active
4 Amplitude de soudure externe % W
5 Données d_e ,controle REEL

personnalisées 1
6 Données c!e Icontrole REEL

personnalisées 2
7 Données de commande REEL

personnalisées 3
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3.1.1 Mot de commande 0

Tableau 3.2 Mot de commande 0

Données [0] Mot de commande 0

Bit Nom du bit Nom de la fonction Description Logique
Bit Nom dubit ~ Nom de la fonction Description Logique
0 USDIS Désactivation des ultrasons Désactiver les ultrasons pendant le cycle 1= Désactiver les
de soudage. ultrasons
1 ES Arrét d'urgence Non utilisé. -
2 HPOS Position D'origine Non utilisé. -
3 RPOS Position préte Non utilisé. -
4 HFSO Rece’Ete d'ensemble vibrant Non utilisé. )
numero 0
5 HFS1 Recette d'ensemble vibrant Non utilisé. )
numero 1
6 HFS2 Recet,te d'ensemble vibrant Non utilisé. )
numéro 2
7 HFS3 Rece’Ete d'ensemble vibrant Non utilisé. )
numero 3
8 RCPBO Recette de soudage Bit 0 Non utilisé. -
9 RCPB1 Recette de soudage Bit 1 Non utilisé. -
10 RCPB2 Recette de soudage Bit 2 Non utilisé. -
11 RCPB3 Recette de soudage Bit 3 Non utilisé. -
12 RCPB4 Recette de soudage Bit 4 Non utilisé. -
pour retarder le début du cycle de
13 HDEL Réservé au délai de maintien maintien une fois le cycle de soudage -
terminé.
14 MA Manuel/Automatique Non utilisé. -
15 UILOCK Verrouillage de l'IlHM IHM en mode verrouillage 1=1HM en mode

VERROUILLAGE
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3.1.2 Mot de commande 1

Tableau 3.3 Mot de commande 1
Mot de commande 1

Bit Nom du bit Nom de la fonction Description Logique

Bit Nom dubit ~ Nomde lafonction Description Logique

Ce bit, en combinaison avec le bit 9, doit
0 FCT Fonction de soudage étre réglé sur 1 pour démarrer une
soudure.

Doit étre égal a 1 en combinaison avec

Activer lafonction Ensemble  ceer) 'SrCT1 oy SFCT2 pour activer la

1 SFCT

Vibrant fonction d'ensemble vibrant
2 SFCTO Pour exécuter une fonction 1 = Définir le test en cours
d'ensemble vibrant spécifique, o Voir le tableau
3 SFCT1 les bits SFCT doivent étre réglés 1= Définir le balayage de la sonotrode en  des fonctions de
conformément au tableau des cours l'ensemble
fonctions d'ensemble vibrant ci- ) vibrant
4 SFCT2 dessous. 1=Réglage de la recherche en cours
5 EXTWA Amplitude de soudure externe L =Ar)1pl|tude de soudure externe
activee
6 MCLR Effacement de la mémoire iu:r I(_)e décalage de mémoire sera réglé
7 RES Réservé Non utilisé
8 RST Réinitialiser 1 =Réinitialiser toutes les alarmes 1= Effacer toutes
les alarmes
. 1 =Active les ultrasons en fonction de la
9 ON Activer les ultrasons combinaison des bits SFCT ou FCT.
Interrompt un cycle en cours et 1= Interromot le
10 CYAB Abandon du cycle rameéne l'actionneur a sa position P
d'origi cycle de soudage
origine.
11 RES Réservé
12 GNDDT Détection de mise a la terre 1=La masse a été détectée

1="Passage de l'amplitude 1 a
13 APROF Profil d'amplitude 'amplitude 2 (champ d'application
futur) Polaris - pas-1a 10

14 RES Réservé

15 RES Réservé

Tableau 3.4 Fonction Ensemble Vibrant

Fonction d'ensemble vibrant (bits SFCT dans le mot de commande 1)

Bit Nom Test Scan Recherche
CTRL1/1 SFCT 1 1 1
CTRL1/2 SFCTO 1 0 0
CTRL1/3 SFCT1 0 1 0
CTRL1/4 SFCT2 0 0 0
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3.1.3 Mot de commande 2

Tableau 3.5 Mot de commande 2
Mot de commande 2

Bit Nom du bit Nom de la fonction Description Logique

Doit étre 1 en conjonction avec AFCTO,

Activer la fonction de AFCT1 ou AFCT2 pour activer la fonction

0 ACFT

lactionneur de l'actionneur.

1 ACFTO Pour exécuter une fonction Rechercher le contact de la piece \émr lf. tabC:eau
d'actionneur spécifique, les bits Ionc. lon de

2 ACFT1 ACFT doivent étre définis Sonotrode vers le bas l'actionneur.
conformément au tableau des

3 ACFT2 fonctions d'actionneur ci- Etalonnage court/rapide
dessous.

4 RES Réservé

5 RES Réservé

6 RES Réservé

7 RES Réservé

8 RES Réservé

9 RES Réservé

10 RES Réservé

11 RES Réservé

12 RES Réservé

13 RES Réservé

14 RES Réservé

15 RES Réservé

Tableau 3.6 Fonction de l'actionneur

Fonction de l'actionneur (bits AFCT dans le mot de commande 2)

Bit Nom ::sqgg:%:\:sl szinnoctigje Etalonnage court
CTRL2/1 AVION 1 1 1
CTRL2/2 ACFTO 1 0 1
CTRL2/3 ACFT1 1 0 0
CTRL2/4 ACFT2 0 1 1
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3.2 Mots d'état E/S (sorties Polaris/entrées API)

Les unités impériales ou métriques sont définies dans 'écran de configuration du systeme. Les unités
E/S se configurent automatiquement pour correspondre au paramétre d'unité de l'écran de
configuration du systeme.

Tableau 3.7 Mots d'état E/S (sorties Polaris/entrées API)

Mot d'état
2 - Type de 5 Uit
Données Description données Acces o .
Métrique Impérial
0 STATO (mot d'état 0) R
1 STAT1 (mot d'état 1) S.0.
UINT16

2 STAT2 (mot d'état 2)
3 Numéro de recette active
4 Amplitude de sortie %
5 Courant %
6 Phase UINT32 °
7 Fréquence Hz
8 Amplitude demandée %
9 Temps REEL ms
10 Puissance w
11 Energie J
12 Force N b
13 Vitesse mm/s po/s
14 Distance Absolue mm po
15 Distance D'effondrement mm po
16 Derniere alarme active UINT32 N/A
17 Données d'état personnalisées 1 REEL
18 Données d'état personnalisées 2
19 Données d'état personnalisées 3
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3.2.1 Mot d'état 0
Tableau 3.8 Mot d'état 0
Bit Nom du bit Nom de la fonction

0 NO-B Surcharge non cyclique Groupe B

1 ES Arrét d'urgence actif

2 TEE Réservé

3 HFSE Réservé
Numéro de préréglage de

4 HFS0 l'ensemble vibrant 0

5 HFS1 Prere,glage d'ensemble vibrant
numero 1

6 HFS2 Prere,glage d'ensemble vibrant
numero 2

7 HFS3 Prere,glage d'ensemble vibrant
numéro 3

8 RCPBO Préréglage de soudure numéro 0

9 RCPB1 Préréglage de soudure numéro 1

10 RCPB2 Préréglage de soudure numéro 2

11 RCPB3 Préréglage de soudure numéro 3

12 RCPB4 Préréglage de soudure numéro 4

13 PSCA Modlflc,atlon du préréglage
terminée

14 MA Mode manuel/automatique actif

15 OoL-0 Groupe de surcharge 0

Mot d'état 0

Description Logique

1=Arrét d'urgence actif

1 =Modification du préréglage terminée

1=Mode automatique

1=Une surcharge s'est produite
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3.2.2 Mot d'état 1
Tableau 3.9 Mot d'état 1
Mot d'état 1
Bit Nom du bit Nom de la fonction Description Logique
0 SE-2 Groupe de configuration 2 1 = Une al,arme de configuration s'est
déclenchée
1 CM-3 Cycle modifié Groupe 3 1 = Une al,arme de cycle modifié s'est
déclenchée
) WA-4 Avertissement Groupe 4 1=Une alarme d'avertissement s'est
déclenchée
Défaillance d'équipement 1=Une alarme de panne d'équipement
3 EQ-6 o one -
Groupe 6 s'est déclenchée
4 NC-7 Absence de cycle Groupe 7 1': Aucune glarme d'absence de cycle ne
s'est produite
Défaut de communication 1=Une alarme de communication s'est
5 CF-8 .
Groupe 8 produite
6 HW-A Groupe matériel A 1=Une alarme matérielle s'est produite
7 CU-1 Groupe de coupure 1 1,=Une al,arme de coupure s'est
déclenchée
8 TP-9 Réservé
9 SM Réservé
10 R_S Etat Prét 1= Ultrasons désactivés et systéme prét
11 ON Ultrasons actifs 1= Ultrasons actifs
12 oK Fin du cycle de soudage sans 1=Fin de cycle sans erreur
erreur
13 LM-5 Groupe de limites 5 1=Une alarme de limite s'est produite
14 MCLR Effacement de la mémoire iuzr IE)e décalage de mémoire sera réglé
15 ACLR Réinitialisation de |'actionneur ! =_La/ réinitialisation de 'actionneur est
activée
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3.2.3 Mot d'état 2

Tableau3.10 Mot d'état2

Mot d'état 2

Bit Nom du bit Nom de la fonction Description Logique
0 CYRU Cycle en cours 1=Soudage en cours
1 SEEK Recherche de sonotrode en cours 1=Recherche de sonotrode en cours
2 WACT Soudure active 1=Lasoudure est active
3 HACT Maintien actif 1=La mise en attente est active
4 HPOS Position d'origine 1= Actionneur en position d'origine
5 RPOS Position de préparation 1=Actionneur en position Prét
6 PBR Reldchement des BP 1=Les boutons bimanuels sont relachés
7 GRAL Alarme générale iyz}:_é'?rl]::\;me est déclenchée par le
8 STP_MD Mode de configuration ﬁ;cfii)r::eier ;cz’r;i?guration de
9 VAL_R Recette validée
10 S_AL Alarme suspecte
11 R_AL Alarme de rejet

Post-impulsion ultrasonore

12 ABRST 1=VL'apres-décharge est active

active
13 FPC Sssrsemhe de contact de pieceen 1= Contact avec la piéce en cours
14 H_SCAN CBSLl:zage de la sonotrode en 1 =Balayage de la sonotrode en cours
15 H_TEST Test de sonotrode en cours 1 =Test de sonotrode en cours
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3.3

Données d'état personnalisées

Le tableau suivant présente la liste déroulante disponible sur ['écran de |'IHM pour les mots d'état

configurables.

Tableau3.11  Données d'état personnalisées

Désactivation du mot d'état (par défaut)

Mode De Soudage

Mode Temps

Mode Energie

Mode Puissance de créte

Mode Détection de mise a la terre

Mode Distance absolue (Polaris Advanced uniquement)

Mode Distance d'effondrement (Polaris Advanced
uniquement)

Amplitude de soudure

Vitesse de descente (Polaris Advanced uniquement)
Force de déclenchement (Polaris Advanced uniquement)
Pression de soudage (Polaris Advanced uniquement)
Temps De Maintien

Pression de maintien (Polaris Advanced uniquement)

Tableau 3.12  Données de contrdle personnalisées

Désactivation du mot de commande (par défaut)

Mode De Soudage

Mode Temps

Mode Energie

Mode Puissance de créte

Mode Détection de mise a la terre

Mode Distance absolue (Polaris Advanced uniquement)

Mode Distance d'effondrement (Polaris Advanced
uniquement)

Amplitude de soudure

Vitesse de descente (Polaris Advanced uniquement)
Force de déclenchement (Polaris Advanced uniquement)
Pression de soudage (Polaris Advanced uniquement)
Temps De Maintien

Pression de maintien (Polaris Advanced uniquement)
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